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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง (คร้ังท่ี 3)           บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) 
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บทที่ 1 
บทนำ 

 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 

บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) หรือชื่อเดิม บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จำกัด 
(ต่อไปจะเรียกว่า “บริษัทฯ” แทน) ตั้งอยู่เลขที่ 1 ถนนไอ-7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตำบลมาบตาพุด อำเภอ
เมืองระยอง จังหวัดระยอง (รูปที่ 1.1-1) มีเนื้อที่รวมโครงการ 113-3-94.85 ไร่ ก่อตั้งในปี พ.ศ.2532 เพื่อรองรับการ
เจริญเติบโตของอุตสาหกรรมการก่อสร้างที่เพิ่มมากขึ้น โดยแยกมาจากบริษัท เหล็กสยาม จำกัด เดิมซึ่งมีโรงงานที่
ตั้งอยู่ที่จังหวัดสระบุรี เป็นบริษัทในเครือซิเมนต์ไทยมาก่อน ในช่วงแรกของการเปิดดำเนินการเมื่อปี พ.ศ.2532 มี
กำลังการผลิต 370,000 ตัน/ปี ด้วยเตาหลอมไฟฟ้า (Electric Arc Furnace : EAF) ขนาดความจุ (Capacity) 78 ตัน 
จำนวน 1 เตา อัตราการหลอม 16 เตา/วัน โดยได้มีการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เมื่อปี 
พ.ศ. 2533 ต่อมาในปี พ.ศ. 2539 บริษัทฯ ได้ขอขยายกำลังการผลิตเพ่ิมขึ้นจากเดิม 370,000 ตันต่อปี เป็น 540,000 
ตัน/ปี (ตันน้ำเหล็ก) โดยมีการปรับปรุงเตาหลอมเดิมโดยการเพิ่มขนาดความจุเป็น (Capacity) 90.5 ตัน อัตราการ
หลอม 22 เตา/วัน โดยได้มีการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ภายใต้ชื่อ “โครงการขยาย
กำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง” เสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) 
และได้รับความเห็นชอบในรายงานฯ ตามหนังสือที่ วว0804/3316 ลงวันที่ 10 มีนาคม 2540 (สำเนาหนังสือ
เห็นชอบแสดงไว้ในภาคผนวก ก) 

 
ต่อมาในปี พ.ศ.2554 บริษัทฯ ได้แจ้งขอเปลี่ยนแปลงชนิดเชื้อเพลิงของเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating 

Furnace) โดยการปรับปรุงเตาอบเหล็กแท่งด้วยการเปลี่ยนชนิดของหัวเผาที่ใช้เชื้อเพลิงจากน้ำมันเตาชนิดซี (Oil 
Bunker C) เป็นก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) โดยคณะกรรมการผู ้ชำนาญการฯ มีมติให้ความเห็นชอบการ
เปลี่ยนแปลงเชื้อเพลิงของเตาอบเหล็กแท่งโครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง โดยกำหนดค่าการ
ระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากปล่องเตาอบเหล็กแท่ง ไม่เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน และค่าการระบายก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจนจากปล่องเตาอบเหล็กแท่ง ไม่เกิน 150 ส่วนในล้านส่วน (เอกสารผลการพิจารณา
เปลี่ยนแปลงชนิดเชื้อเพลิงของเตาอบเหล็กแท่งโครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้างภาคผนวก ข) 

 
ต่อมาในปี พ.ศ. 2564 บริษัทฯ ได้แจ้งขอเปลี่ยนแปลงเจ้าของโครงการจากบริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม 

จำกัด เนื่องจากบริษัทฯ จะไม่มีสถานภาพเป็นบริษัทตั้งแต่ 1 มกราคม 2564 และได้ดำเนินการโอนกิจการทั้งหมด
และเปลี่ยนแปลงเจ้าของโครงการเป็นบริษัท บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) (เอกสาร
เปลี่ยนแปลงเจ้าของโครงการในภาคผนวก ค) 
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รูปที่ 1.1-1  ที่ตั้งโครงการ 
 
 

ที่ตั้งโครงการ 
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สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ โครงการได้ดำเนินการเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์
พื้นที่โครงการโดยเพิ่มการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารภายในโครงการ กำลังการผลิตติดตั้งรวม 
3,840.63 กิโลวัตต์ อย่างไรก็ตามจากการดำเนินการดังกล่าว มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
เพื่อให้เป็นไปตามมติการประชุม คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ครั้งที่ 5/2561 วันพุธที่ 3  ตุลาคม พ.ศ. 
2561 หัวข้อ 4.1 การทบทวนมติคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ครั้งที่ 1/2554 เมื่อวันที่ 17  กุมภาพันธ์ 
2554 เกี่ยวกับแนวทางปฏิบัติกรณีรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม “2.1 กรณีโครงการเอกชน หรือโครงการหรือกิจการหรือการดำเนินการของหน่วยงานของ
รัฐที่ไม่ต้องเสนอขอรับความเห็นชอบจากคณะรัฐมนตรี การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการหรือกิจการที่
ต้องจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามมาตรา 48 แห่งพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษา
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2561 กรณีโครงการเอกชน หรือที่เป็นโครงการหรือกิจการหรือการ
ดำเนินการของหน่วยงานของรัฐที่ไม่ต้องเสนอขอรับความเห็นชอบจากคณะรัฐมนตรี เมื่อคณะกรรมการผู้ชานาญ
การฯ ได้ให้ความเห็นชอบรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมแล้ว ภายหลังที่ได้รับอนุมัติ หรืออนุญาต
จากเจ้าหน้าที่ตามกฎหมายที่เกี ่ยวข้องแล้ว และมีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้
แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีคณะกรรมการผู้ชานาญการ ฯ ได้
ให้ความเห็นชอบไปแล้ว ให้เป็นหน้าที่ของหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ หรืออนุญาต หรือ
หน่วยงานเจ้าของโครงการ แล้วแต่กรณี ให้ดำเนินโครงการตามกฎหมายเป็นผู้พิจารณา หากเห็นว่า การแก้ไข
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า
มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ชานาญการ ฯ แล้ว ให้หน่วยงานที่มีอำนาจอนุมัติ หรืออนุญาต หรือหน่วยงานเจ้าของโครงการ 
แล้วแต่กรณี รับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่กำหนดไว้
ในกฎหมายนั น ๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมที ่ร ับจดแจ้งไว้ ส่งให้ สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อทราบ ทั้งนี้ หากหน่วยงานที่มีอำนาจในการอนุมัติ หรืออนุญาตหรือ
หน่วยงานเจ้าของโครงการ แล้วแต่กรณี มีความเห็นว่า การปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการนั้น 
ๆ อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อมที ่ได ้ร ับความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผู้ชำนาญการ ฯ ให้หน่วยงานที่มีอานาจในการอนุมัติ หรืออนุญาต หรือหน่วยงานเจ้าของโครงการ 
แล้วแต่กรณี จัดส่งรายงานการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม หร ือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ให้ สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ ชำนาญการ ฯ คณะที่เกี่ยวข้องพิจารณา ให้
ความเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลงหรือปรับปรุงมาตรการดังกล่าว และเมื่อโครงการหรือกิจการมีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ ชำนาญการ ฯ ให้ความเห็นชอบประกอบแล้ว 
หน่วยงานที่มอีำนาจในการอนุมัติ หรืออนุญาตหรือหน่วยงานเจ้าของโครงการ แล้วแต่กรณี ต้องแจ้งผลการแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย” 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง (คร้ังท่ี 3)           บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) 
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 ดังนั้นบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) จึงมีความจำเป็นต้องจัดทำรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เพื่อเสนอต่อหน่วยงานผู้อนุญาต (การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย) 
ตามเงื่อนไขดังกล่าวข้างต้น พิจารณารายงานฯ ตามขั้นตอนต่อไป 

 
ทั้งนี้สามารถสรุปลำดับพัฒนาการการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้ดังตารางที่ 1.1-1 
 

ตารางที่ 1.1-1 ลำดับพัฒนาการการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
 

ลำดับ ชื่อรายงาน EIA เลขที่หนังสือ 
1. โครงการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง ไม่พบหลักฐานมีเพียงการบรรยายใน

รายงาน EIA ฉบับปี พ.ศ.2540 
2. โครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง วว 0804/3316  

ลงวันที่ 10 มีนาคม 2540 
(ภาคผนวก ก) 

3. การแจ้งขอเปลี่ยนแปลงชนิดเชื้อเพลิงของเตาอบเหล็ก
แท่ง (Reheating Furnace) โดยการปรับปรุงเตาอบ
เหล็กแท่งด้วยการเปลี่ยนชนิดของหัวเผาที่ใช้เชื้อเพลิง
จากน้ำมันเตาชนิดซี (Oil Bunker C) เป็นก๊าซธรรมชาติ 
(Natural Gas) (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ครั้งที่ 1) 

ทส 1009.3/3670 ลงวันที่ 22 เมษายน 
2554 
ทส 1009.3/4009 ลงวันที่ 29 เมษายน 
2554 
(ภาคผนวก ข) 

4. การแจ้งขอเปลี ่ยนแปลงเจ้าของโครงการจากบริษัท 
เหล็กก่อสร้างสยาม จำกัด เป็นบริษัท บริษัท ทาทา สตีล 
การผล ิต (ประเทศไทย) จำก ัด (มหาชน)  (การ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 2) 

หนังสือจากบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 
(ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) ลงวันที่ 
1 มีนาคม 2564 
(ภาคผนวก ค) 

5. การติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารภายใน
โครงการ กำลังการผลิตติดตั้งรวม 3 ,840.63 กิโลวัตต์
(การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 2) 
 

อยู่ระหว่างการจัดทำรายงานในครั้งนี้ 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ 
 

(1)  เพื่อนำเสนอรายละเอียดการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคาขนาดกำลัง
ผลิตติดตั้งรวม 3,840.63 กิโลวัตต์  

(2)  ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
(3)  เพื่อเสนอมาตรการในการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตลอดจนมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยปรับปรุงเพิ่มเติมจากหนังสือที่ วว0804/3316 ลงวันที่ 10 
มีนาคม 2540 ออกโดยสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
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 1.3 สถานภาพปัจจุบันของการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
 การติดตั ้งระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคาขนาดกำลังผลิตติดตั ้งรวม 3,840.63 
กิโลวัตต์ แบ่งการดำเนินการออกเป็น 3 ระยะ คือ  
 

- ระยะที่ 1 ดำเนินการติดตั้งแล้วเสร็จและเปิดใช้งานในเดือนมิถุนายน 2559 ด้วยกำลังผลิตติดตั้ง 
36.4 กิโลวัตต์ บนอาคารบริหาร (Admin)  ได้รับการยกเว้นไม่ต้องขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการผลิตไฟฟ้า 
ดำเนินการติดตั้งโดยบริษัทฯ เพ่ือใช้เองภายในโครงการ  (รูปที่ 1.3-1) 

- ระยะที่ 2 ดำเนินการติดตั้งและได้รับการอนุญาตจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้องเป็นที่เรียบร้อย และเปิด
ใช้งานในเดือนมีนาคม 2561 ด้วยกำลังผลิตติดตั้ง 1,404 กิโลวัตต์ บนอาคารผลิตเหล็กเส้น (Rolling Mill)  ดำเนินการ
โดยบริษัท คลีนเทค โซลาร์ (ประเทศไทย) จำกัด เพ่ือจำหน่ายไฟฟ้ากลับคนืให้บริษัทฯ ใช้ภายในโครงการ  (รูปที่ 1.3-1) 

- ระยะที่ 3 อยู่ในระหว่างการติดตั้ง คาดว่าจะแล้วเสร็จในเดือนเมษายน 2566 ด้วยกำลังผลิต
ติดตั ้ง 2,400.23 กิโลวัตต์ บนอาคารผลิตเหล็กแท่ง และอาคารผลิตเหล็กขึ ้นรูป (SP & CAB Store Building) 
ดำเนินการโดยบริษัท โซล่าร์ รูฟท็อป ซีอี 7 จำกัด เพ่ือจำหน่ายไฟฟ้ากลับคืนให้บริษัทฯ ใช้ภายในโครงการ  ปัจจุบัน
ได้รับใบอนุญาตก่อสร้างอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือรื้อถอนอาคาร (แบบ กอน.02/2) ที่ 0956/2565 ลงวันที่ 26 
ตุลาคม 2565  และอยู่ในระหว่างการขอรับอนุญาตจากหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง  (รูปที ่1.3-1) 
 
 โดยมีสถานภาพการขอรับใบอนุญาตอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวข้องดังตารางที่ 1.3-1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ระยะที่ 1 (อาคารบริหาร (Admin)) ระยะที่ 2 (อาคารผลิตเหล็กเส้น (Rolling Mill)) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ระยะที่ 3 (อาคารผลิตเหล็กแท่ง) ระยะที่ 3 (อาคารผลิตเหล็กขึ้นรูป) 
รูปที่ 1.3-1   ตัวอย่างภาพถ่ายการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารของโครงการ 
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ตารางท่ี 1.3-1  สถานภาพการขอรับใบอนุญาตที่เกี่ยวข้องกับการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าด้วยพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา 
 

การขออนุญาต/อนุมัติ หน่วยงานที่ติดต่อ แบบ (หมายเลขแบบ) สถานะ 
ระยะ 1 ระยะ 2 ระยะ 3 

ด ัดแปลงอาคารและโรงงาน
อุตสาหกรรม 

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ใบอน ุญาตก ่ อสร ้ า งอาคาร 
ด ัดแปลงอาคาร หร ือร ื ้อถอน
อาคาร  (แบบ กนอ.02/2) 

- ได้รับอนญุาตแล้ว 
(ภาคผนวก ง) 

ได้รับอนญุาตแล้ว 
(ภาคผนวก ง) 

ขออนุญาตประกอบกิจการผลิต
ไฟฟ้า  

คณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน ใบอนุญาตประกอบกิจการผลิต
ไฟฟ้า 

ได ้ร ับการยกเว ้นไม ่ต ้อง
ขอรับใบอนุญาตประกอบ
กิจการผลิตไฟฟ้า  

ได้รับอนญุาตแล้ว 
(ภาคผนวก ง) 

อยู ่ระหว่างดำเนินการ
โดยสำนักงาน กกพ. ให้
โ ค ร ง ก า ร ฯ  จ ั ด ท ำ
รายงานเปล ี ่ยนแปลง
รายละเอ ียดโครงการ
ของรายงาน EIA จาก
หน ่ วยงานอน ุญาตที่
เกี่ยวข้องก่อนหรือเสนอ
ตามขั้นตอนที่กำหนดไว้
ในมาตรการฯ ที ่ได ้รับ
ความเห็นชอบแล้ว เพื่อ
ประกอบการพิจารณา
อนุญาตของ กกพ.  

ขออนุญาตผลิตพลังงานควบคุม  คณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน ใบอน ุญาตให ้ผล ิตพล ั งงาน
ควบคุม (พค.2)  

ได้รับการยกเว้นไม่ต้องขอรับ
ใบอนุญาตประกอบกิจการ
พลังงาน 

ได้รับอนญุาตแล้ว 
(ภาคผนวก ง) 

อยู ่ระหว่างดำเนินการ
โดยสำนักงาน กกพ. ให้
โ ค ร ง ก า ร ฯ  จ ั ด ท ำ
รายงานเปล ี ่ยนแปลง
รายละเอ ียดโครงการ
ของรายงาน EIA จาก
หน ่ วยงานอน ุญาตที่
เกี่ยวข้องก่อนหรือเสนอ
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การขออนุญาต/อนุมัติ หน่วยงานที่ติดต่อ แบบ (หมายเลขแบบ) สถานะ 
ระยะ 1 ระยะ 2 ระยะ 3 

ตามขั้นตอนที่กำหนดไว้
ในมาตรการฯ ที ่ได ้รับ
ความเห็นชอบแล้ว เพื่อ
ประกอบการพิจารณา
อนุญาตของ กกพ. 

ขออน ุญาตประกอบก ิจการ
จำหน่ายไฟฟ้า 

คณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน ใบอน ุญาตประกอบก ิจการ
จำหน่ายไฟฟ้า 

ผลิตไฟฟ้าเพื ่อใช้ในกิจการ
ตนเอง 

ได้รับอนญุาตแล้ว 
(ภาคผนวก ง) 

อยู ่ระหว่างดำเนินการ
โดยสำนักงาน กกพ. ให้
โ ค ร ง ก า ร ฯ  จ ั ด ท ำ
รายงานเปล ี ่ยนแปลง
รายละเอ ียดโครงการ
ของรายงาน EIA จาก
หน ่ วยงานอน ุญาตที่
เกี่ยวข้องก่อนหรือเสนอ
ตามขั้นตอนที่กำหนดไว้
ในมาตรการฯ ที ่ได ้รับ
ความเห็นชอบแล้ว เพื่อ
ประกอบการพิจารณา
อนุญาตของ กกพ. 

หมายเหตุ :      
ระยะที่ 1  หมายถึง การติดตั้งระบบผลติพลังงานไฟฟ้าจากแสงอาทิตย์บนอาคารบริหาร (Admin)  กำลังผลติตดิตั้ง 36.4 กิโลวัตต์ เพือ่ใช้ในกิจการตนเอง 
ระยะที่ 2  หมายถึง การติดตั้งระบบผลิตพลังงานไฟฟ้าจากแสงอาทิตย์บนอาคารผลิตเหล็กเส้น (Rolling Mill)  กำลังผลิตติดตั้ง 1,404 กิโลวัตต์ ดำเนินการโดยบริษัท คลีนเทค โซลาร์ (ประเทศ

ไทย) จำกัด เพื่อจำหน่ายไฟฟ้ากลับคืนให้บริษัทฯ ใช้ภายในโครงการ   
ระยะที่ 3  หมายถึง การติดตั้งระบบผลิตพลังงานไฟฟ้าจากแสงอาทิตย์บนอาคารผลิตเหล็กแท่ง และอาคารผลิตเหล็กขึ้นรูป (SP & CAB Store Building) กำลังผลิตติดตั้ง 2,400.23 กิโลวัตต์ 

ดำเนินการโดยบริษัท โซล่าร์ รูฟท็อป ซีอี 7 จำกัด เพื่อจำหน่ายไฟฟ้ากลับคืนให้บริษัทฯ ใช้ภายในโครงการ   
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1.4  สรุปรายละเอียดโครงการในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 สำหรับสรุปสถานภาพของโครงการก่อนการเปลี ่ยนแปลงเปรียบเทียบกับโครงการภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงดังแสดงในตารางท่ี 1.4-1 
 

ตารางท่ี 1.4-1 เปรียบเทียบโครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง  

รายละเอียดโครงการ 
ข้อมูลตาม EIA1/ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

1. ที่ตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอ
เมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. พื้นที่โครงการ 115.5 ไร่  หรือ 184,800 ตารางเมตร 
(ประมาณการ) 

113-3-94.85 ไร่ ลดลง  
(อ้างอิงหนังสือ

อนุญาตให้ประกอบ
กิจการในนิคม

อุตสาหกรรม แบบ 
กนอ 03/6) 

(ภาคผนวก จ) 
3. ผลิตภณัฑ ์ ผลิตเหล็กเส้นสำหรับการก่อสร้าง ได้แก่ 

เ ห ล ็ ก เ ส ้ น กลม  (Round Bar) แ ล ะ
เหล็กเส้นข้ออ้อย (Deformed Bar) 

ผลิตเหล็กเส้นสำหรับการก่อสร้าง ได้แก่ 
เ ห ล ็ ก เ ส ้ น กลม  (Round Bar) แ ล ะ
เหล็กเส้นข้ออ้อย (Deformed Bar) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. กำลังการผลิต 540,000 ตัน/ปี 540,000 ตัน/ปี ไม่เปลี่ยนแปลง 
5. เครื่องจักรและ

อุปกรณ ์
1 เตาหลอม Electric Arc Furnace 

(EAF) 
- ความจุ 90.5 ตัน 
- อัตราการหลอม 22 เตา/วัน 

เพ ิ ่ มอ ุปกรณ ์ระบบผล ิตไฟฟ ้าจาก
พลังงานแสงอาทิตย์  
ระยะที่ 1 
- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนาดกำลัง 

260 วัตต์ จำนวน 140 แผง  

เ ค ร ื ่ อ ง จ ั ก ร แ ล ะ
อุปกรณ์การผลิตหลัก
ไม่เปลี่ยนแปลง 

 2 เตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
- ความสามารถรับนำ้เหล็ก 80 ตัน 

- Inverter ขนาดกำลังการผลิต 20 
กิโลโวลต์แอมแปร์ จำนวน 2 เครื่อง 

 

 3 การหล่อน้ำเหล็กใหเ้ป็นแท่ง  
- ขนาดเหล็กแท่ง 150x150 มิลลิเมตร 

ยาว 12 เมตร หนัก 2,060 กิโลกรัม 

ระยะที่ 2 
- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนาดกำลัง 

325 วัตต์ จำนวน 4,320 แผง 

 

 4 การรีดเหล็กแท่งให้เป็นเส้น  
- ความเร็วการรีดให้ได้ผลผลิต 100 

ตัน/ช่ัวโมง 

- Inverter ขนาดกำลังการผลิต 60
ก ิ โลโวลต ์แอมแปร์  จำนวน 18 
เครื่อง 

ระยะที่ 3 
- แผงเซลล์แสงอาทิตย์ ขนาดกำลัง 

540 วัตต ์ จำนวน 862 แผง และ
ขนาดกำล ั ง  545  ว ัตต ์  จำนวน 
3,350 แผง 

- Inverter ขนาดกำลังการผลิต 100 
กิโลโวลต์แอมแปร์ จำนวน 19 ตัว 
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รายละเอียดโครงการ 
ข้อมูลตาม EIA1/ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

6. วัตถุดิบและเชื้อเพลิง 1. วัตถุดิบสำหรับทำน้ำเหล็ก 
- เศษเหล็ก (Scrap) 
- สารปรุงแต่งคุณภาพน้ำเหล็ก ได้แก่ 

เฟอร์-ซิลิคอน เฟอรโ์ร-แมงกานีส ผง
ถ่าน และออกซิเจน 

- หินขาวเผา (Lime) 
2. เชื้อเพลิง 
- ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) 
- น้ำมัน Kerosene 
- น้ำมันเตา (Light Fuel Oil) 

1. วัตถุดิบสำหรับทำน้ำเหล็ก 
- เศษเหล็ก (Scrap) 
- สารปรุงแต่งคุณภาพน้ำเหล็ก ได้แก่ 

เฟอร-์ซิลิคอน เฟอรโ์ร-แมงกานีส ผง
ถ่าน และออกซิเจน 

- หินขาวเผา (Lime) 
2. เชื้อเพลิง 
- ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) 
- น้ำมัน Kerosen 
- น้ำมันเตา (Light Fuel Oil) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ระบบสาธารณูปโภค 
7.1  พลังงาน ไฟฟ้า 103.5 MVA จากสถานีไฟฟ้ายอ่ย

ระยอง ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
ได้รับพลังงานไฟฟ้าจากเซลล์แสงอาทติย์
ที ่ติดตั ้งบนหลังคา ที่ผลิตได้ประมาณ 
3,840.63 กิโลวัตต์ สามารถลดการใช้
ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคลงได้
ร้อยละ 1.5 คิดเป็นสัดส่วนระหว่างการ
ใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคร้อย
ละ 98.5 และระบบไฟฟ้าจากพลังงาน
แสงอาทิตย์บนหลังคาร้อยละ 1.5 

เพ ิ ่ มส ั ดส ่ วนระบบ
ไฟฟ ้าจากพล ั ง งาน
แ ส ง อ า ท ิ ต ย ์  โ ด ย
สามารถทดแทนความ
ต้องการใช้ไฟฟ้าจาก
การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค
และสามารถลดการ
ป ล ด ป ล ่ อ ย ก ๊ า ซ
คาร ์บอนไดออกไซด์ 
(CO2) ได้ 

7.2 การขนส่งวัตถุดิบ 
และผลิตภัณฑ์ 

- วัตถุดิบ 105 เที่ยว/วัน 
- ผลิตภณัฑ์ 98 เที่ยว/วัน 

- วัตถุดิบ 105 เที่ยว/วัน 
- ผลิตภณัฑ์ 98 เที่ยว/วัน 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

7.3 การใช้น้ำ - น้ำดิบ 64 ลบ.ม./ชม. 
- น้ำหมุนเวียน 4,252 ลบ.ม./ชม. 
- น้ำใช้พนักงาน 21 ลบ.ม./วัน 
 
 

78 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง  
(ดำเนินการ 2 ครั้ง/ปี) 

(สมมติกรณี Worst Case ที่มีการล้าง
แผงท้ังหมดแล้วเสรจ็ภายใน 1 วัน) 

ปริมาณน้ำใช้เพิ ่มขึ้น
แต่มีความเพียงพอต่อ
ความต ้องการใช ้น้ำ
ในช่วงดําเนินการใน
ปัจจุบัน 

7.4  การระบายน้ำ - ปริมาณน้ำฝน ซึ่งไหลลงสู่รางระบาย
น้ำฝนจากอาคาร และไหลลงสู ่ทาง
ระบายน ้ ำออกส ู ่ ทะ เลด ้ า นทิ ศ
ตะวันตกและตะวันออก 
 

- ในช่วงดำเนินการจะเกิดน้ำทิ ้งจาก
กิจกรรมล้างแผงส ูงส ุดประมาณ 78 
ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง (ดำเนินการ 2 ครั้ง/ 
ปี)  
1. ทิ้งจากการล้างแผงของระยะที่ 1-2 

จะไหลลงสู่รางระบายน้ำที่ออกประตู
ระบายน้ำ i-7 (ทิศตะวันตก) 

2. น้ำทิ้งจากการล้างแผงของระยะที่ 3 
จะไหลลงรางระบายน้ำที่ออกประตู
ระบายน้ำ i-8 (ทิศตะวันออก)    

โครงการมีการตรวจสอบคุณภาพน้ำเป็น
ประจำทุก 1 เดือน 

ไม ่กระทบต ่อระบบ
ระบายน้ำที ่มีอยู ่เดิม
เนื ่องจากโครงการจะ
หล ีก เล ี ่ ยงการล ้ าง
ในช่วงที่มีฝนตก 
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ตารางท่ี 1.4-1 เปรียบเทียบโครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง  

รายละเอียดโครงการ 
ข้อมูลตาม EIA1/ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

8. มลพิษและการจดัการ 
8.1  การควบคุมมลพิษ
อากาศ 

- Baghouse 
- ปล่องท่ีผ่านโรงกำจดัฝุ่น 
- ปล่องเตาอบเหล็กแท่ง 

- Baghouse 
- ปล่องท่ีผ่านโรงกำจดัฝุ่น 
- ปล่องเตาอบเหล็กแท่ง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

8.2 การควบคุมน้ำทิ้ง - น้ำเสียในกระบวนการผลิตจะมีการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ำและกลับมาใช้
ใหม ่ ส ่วนตะกอนเข ้มข้นจากการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ำจะใช้เทคโนโลยี 
Sludge Drying bed เพื่อระเหย และ
น้ำทิ ้งจากการบำบัดประมาณ 240 
ลบ.ม./วัน รวบรวมไว้ที ่ Irrigation 
pond ขนาดปริมาณ 1,000 ลบ.ม 
และน้ำไปใช้รดน้ำต้นไม้โรงงาน 

- น้ำเสียจากพนักงานจะใช้ระบบถัง 
SATS แล้วปล่อยลงสู ่รางระบายน้ำ
ของโครงการ 

ไม่มีการระบายน้ำทิ้งที่ผ่านการล้าง
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ เข้าสู ่ระบบ
บำบัดน้ำเสียของโครงการ เนื่องจาก
เนื่องจากน้ำทิ้งจากการล้างแผงมีการ
ปนเปื้อนเพียงเศษฝุ่นไม่มีความเป็น
พ ิษหร ือความสกปรกในร ูปของ
สารประกอบอินทรีย์  

ไม่เปลี่ยนแปลง 
ป ั จจ ุ บ ั น  ไม ่ ม ี ก าร
ป ล ่ อ ย น ้ ำ จ า ก
กระบวนการผลิตออก
นอกโครงการ แต่ยังมี
การระบายน้ำฝนและ
น ้ำท ิ ้ งจากก ิจกรรม 
ต่าง ๆ ของพนักงาน 
( ห ้ อ ง น ้ ำ  แ ล ะ โ ร ง
อาหาร) ที ่ได ้ร ับการ
บ ำ บ ั ด จ น ผ ่ า น ค่ า
มาตรฐานแล้ว ลงสู่ราง
ระบายน้ำของนิคมฯ 
มาบตาพุด 

8.3 ปริมาณกากของเสยี 1. ชนิดและปริมาณ 
- กากข้ีเหล็ก 20,505 ลบ.ม./ปี 
- เศษเหล็กวัสดุทนไฟ 1,890 ลบ.ม./ปี 
- ฝุ่น 4,620 ลบ.ม./ปี 
- สเกล 1,300 ลบ.ม./ปี 
- ตะกอนจากการปรับปรุงคุณภาพน้ำ 

2,470 ลบ.ม./ปี 
- ขยะสำนักงาน 328 กก./ปี 

 
2. วิธีการกำจัด 
- กากขี้เหล็ก สเกลและเศษวัสดุทนไฟ 

ได้ทำการว่าจ้างบริษัทที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

- ฝ ุ ่นจากระบบระบายมลพ ิษทาง
อากาศ ได้ทำการว่าจ้างบริษัทที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

- กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียได้
ทำการว่าจ้างบริษัทที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

มีปริมาณของเสียเพิ่มขึ้นสูงสุดจากแผง
เซลล์แสงอาทิตย์ที่หมดอายุ (20-25 ปี) 
จำนวน 8,872 แผง 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วส่วนใหญ่จะเป็น
เศษสายไฟ ช ิ ้นส ่วน
อ ิ เล ็กทรอน ิกส ์ จาก
กิจกรรมการบํารุงรักษา 
แ ล ะ แ ผ ง เ ซ ล ล์
แสงอาท ิตย ์ท ี ่ช ํ ารุ ด
เส ียหายระหว ่างทาง
หรือหมดอายุซึ ่งมีอายุ
การ ใช ้งานประมาณ 
20-25 ปี จะถูกรวบรวม
โดยโครงการในระยะที่ 
1 บริษัท คลีนเทค โซ
ลาร ์  (ประเทศไทย) 
จำกัด ในระยะที่ 2 และ
บริษัท โซล่าร์ รูฟท็อป 
ซีอี 7 จำกัด ในระยะที่ 
3 ไปจัดเก็บไว้ภายใน
สถานที่ที่ปลอดภัยก่อน
นําส่งไปบําบัด/กําจัด
ยังบริษัทที ่รับบําบัด/
กําจัดกาก อุตสาหกรรม 
ซ ึ ่ งเป ็นหน ่วยงานที่
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รายละเอียดโครงการ 
ข้อมูลตาม EIA1/ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

- Oli and Grease ว่าจ้างบริษัทท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

- ก า ร ก ำ จ ั ด ก า ก ข อ ง เ ส ี ย จ า ก
กระบวนการผลิตจะได้ by product 
เร ียกว ่า Slag จะถ ูกใส ่  Slag Pot 
เพ ื ่อให ้บร ิษ ัท สยาม สต ีล ม ิลล์  
เซอร ์ว ิสเซส จำก ัด (SSMS) ใช ้ใน
กระบวนการผลิตอื่น ๆ ต่อไป หรือ
ว่าจ้างบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดอย่าง
ถูกต้องต่อไป 

- ขยะจากสำนักงานและพนักงาน จะ
ถูกรวบรวบ และเทศบาลเมืองมาบตา
พุดมารับไปกำจัด 

ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

9. จำนวนคนงาน  พนักงานประจำ 410 คน แบ่งออกเป็น 
- ส่วนผลิตเหล็กแท่ง 
- ส่วนผลิตเหล็กรดี 
- ส่วนส่งการผลติ 
- ส่วนซ่อมบำรุง 
- ส่วนบริหาร 
- ส่วนส่งเสริมการผลิต ส่วนซ่อมบำรุง 

และส่วนบริหาร ทำงานวัน 8 ชั่วโมง 
หยุดว ันอาทิตย ์ และวันหยุดตาม
ระเบียบของราชการ สำหรับการผลิต
แท่ง เหล็กและส่วนผลิตเหล็กรีด จะ
ทำงาน 2 ชั่วโมง แบ่งเป็น 3 กะ กะ
ละ 8 ช่ัวโมง 

 พนักงานประจำ 410 คน แบ่งออกเป็น 
- ส่วนผลิตเหล็กแท่ง 
- ส่วนผลิตเหล็กรดี 
- ส่วนส่งการผลติ 
- ส่วนซ่อมบำรุง 
- ส่วนบริหาร 
ส่วนส่งเสริมการผลิต ส่วนซ่อมบำรุง 
และส่วนบริหาร ทำงานวัน 8 ช่ัวโมง 
หยุดวันอาทิตย์ และวันหยดุตามระเบียบ
ของราชการ สำหรับการผลิตแท่ง เหล็ก
และส่วนผลติเหล็กรดี จะทำงาน 2 
ช่ัวโมง แบ่งเป็น 3 กะ กะละ 8 ช่ัวโมง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. พื้นที่สีเขียว 30 ไร่ 30 ไร่ ไม่เปลี่ยนแปลง 
หมายเหตุ 1/    ข้อมูลจากรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการขยายกำลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 

(ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน) ตามหนังสือที่ วว0804/3316 ลงวันที่ 10 มีนาคม 2540




