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บทท่ี 1 

บทน ำ 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่1                                                                                                      
บทน ำ 

 

 
 

1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 

บริษทั เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั ไดค้วบรวมกิจการบริษทั สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) 
จ  ากดั และบริษทั นิปปอนสตีลแอนดซู์มิคิน กลัวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากดั  

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเยน็ ของ บริษทั เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั (ต่อไปน้ี
จะเรียกว่า “โครงการ”) ตั้งอยู่นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขท่ี 9 ซอยจี 5 
ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลห้วยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ไดเ้ปิดด าเนินการเพื่อ
ตอบสนองความตอ้งการอุตสาหกรรมการใช้เหล็กในอุตสาหกรรมต่าง ๆ เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ 
(Automobiles Industry) เคร่ืองใช้ไฟฟ้า (Home appliances) เป็นตน้ มีก าลงัการผลิตเหล็กแผ่นรีดเยน็ท่ี
อตัรา 1 ลา้นตนั/ปี โครงการมีล าดบัการด าเนินการดงัน้ี  

 
(1) รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น  

ได้รับการพิจารณาเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม 
ตามหนงัสือท่ี วว 0804/10475 ลงวนัท่ี 26 กรกฎาคม 2539 (ภำคผนวก 1-1) และเร่ิมด าเนินการผลิตในปี 
พ.ศ. 2542 

 
(2) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (คร้ังท่ี 1) มีการเปล่ียนแปลงในประเด็นการปรับลดอตัราการ
ระบายก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์โดยติดตั้งระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ ชนิด Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ท่ีปล่อง Continuous Annealing & Processing Line : CAPL อยู่ในสายการผลิต Cold 
Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use และการติดตั้ งอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตเพื่อเพิ่มความ
หลากหลายของผลิตภัณฑ์  ได้ รับการพิ จารณา เ ห็นชอบจากส านัก งานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/8557 ลงวนัท่ี 19 กันยายน 2554 
(ภำคผนวก 1-2) 

 
 (3) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็ (คร้ังท่ี 2) ไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบจากส านกังานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/11223 ลงวนัท่ี 9 พฤศจิกายน 
2555 (ภำคผนวก 1-3) สรุปไดด้งัน้ี 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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1) ติดตั้งอุปกรณ์การล้างผลิตภณัฑ์หลังกระบวนการอบอ่อน (CAL Final Rinse Tank) ท่ี

บริเวณ Continuous Annealing Line (CAL) เพื่อปรับปรุงคุณภาพผวิเหล็กแผน่ 
 

2) ติดตั้งเคร่ืองอดัอากาศ (Air Compressor) เพิ่มเติม จ านวน 2 เคร่ือง  
 

3) ติดตั้ง Wet Scrubber ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต เพื่อลดปริมาณผง/สะเก็ดเหล็ก 
 

(ก) ติดตั้ง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองเช่ือม (Welder) ในบริเวณ CDCM 
(ข) ติดตั้ง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองตดัขอบขา้ง (Side Trimmer) ในบริเวณ CAPL  
 

4) น าเสนอรายละเอียดการใช้ประโยชน์ท่ีดิน (พื้นท่ีสีเขียว) ภายหลงัจากโครงการไดข้าย
ท่ีดินของโครงการให้กบับริษทั นิปปอน สตีล กลัวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากดั (เปล่ียนช่ือเป็นบริษทั 
เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั) 
 
 (4) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็ (คร้ังท่ี 3) ไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ตามหนงัสือท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 27 มีนาคม 2560 (ภำคผนวก 1-4) สรุปดงัน้ี 
 

1) ยกเลิกการขอติดตั้งอุปกรณ์การล้างผลิตภณัฑ์หลังกระบวนการอบอ่อน (CAL Final 
Rinse Tank) ท่ีบริเวณพื้นท่ี CAL รวมถึงการไม่ต้องติดตั้ งระบบรวบรวมไอด่าง (Fume Exhausted 
System) 

 

2) ยกเลิกการขอติดตั้ง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองเช่ือมบริเวณ CDCM 
 

3) ยกเลิกการขอติดตั้ง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองตดัขอบขา้ง (Side Trimmer) บริเวณ CAPL 
 

1.2  เหตุผลและควำมจ ำเป็นในกำรจัดท ำรำยงำนกำรเปลีย่นแปลงรำยละเอยีดโครงกำร 
 การจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี ด าเนินการตามนโยบายของ
บริษทัท่ีให้ความส าคญัการจดัการพลงังานและส่ิงแวดลอ้มควบคู่กบัการจดัการสภาพแวดลอ้มในพื้นท่ี
ท างานท่ีดีและมีความปลอดภยัส าหรับพนกังาน มีประเด็นการเปล่ียนแปลงดงัน้ี 

กำรขอติดตั้งระบบผลติไฟฟ้ำพลงังำนแสงอำทติย์แบบติดตั้งบนหลงัคำ (Solar Rooftop) 
การด าเนินการท่ีผา่นมาบริษทัมีโครงการลดการใชพ้ลงังาน น ้ า และปริมาณของเสียต่างๆ อยา่ง

ต่อเน่ือง ส่งเสริมการน าเทคโนโลยีท่ีเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมและประหยดัพลังงานเข้ามาติดตั้ งใน
โครงการ อีกทั้ง บริษทัมีนโยบายสนับสนุนการใช้พลงังานทดแทนส าหรับการผลิตไฟฟ้าเพื่อใช้ใน
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โครงการและในคร้ังน้ี บริษทัไดเ้ลือกใชพ้ลงังานแสงอาทิตยเ์พื่อผลิตพลงังานไฟฟ้าร่วมกบัไฟฟ้าจากการ
ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค โดยติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) สามารถผลิตไฟฟ้าไดสู้งสุด 3,720 กิโลวตัต ์
 

 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีมีความจ าเป็นตอ้งศึกษาผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีคาดว่า
จะเกิดข้ึน รวมทั้งพิจารณา ทบทวน ปรับปรุง มาตรการในการป้องกนัหรือมาตรการลดผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
ด้วย ทั้งน้ีจากมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็ ของ บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั ตามหนงัสือของการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เลขท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 27 มีนาคม 2560 ระบุวา่หากบริษทัมี
ความประสงค์ท่ีจะเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการและ/หรือมาตรการด้านส่ิงแวดล้อมให้บริษทัฯ แจง้
หน่วยงานผูอ้นุญาตพิจารณาดงัน้ี 
  (1) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลงดงักล่าว เกิดผลดีต่อส่ิงแวดล้อม

มากกวา่ หรือเทียบเท่ามาตรการท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีไดรั้บความ
เห็นชอบไวแ้ล้ว ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตรับจดแจง้ให้เป็นไปตามหลกัเกณฑ์และเง่ือนไขท่ี
ก าหนดไวใ้นกฎหมายนั้น ๆ ต่อไป พร้อมกบัให้จดัท าส าเนาการเปล่ียนแปลงดงักล่าวขา้งตน้ท่ีรับจดแจง้
ไว ้แจง้ใหส้ านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 

  (2) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลงดงักล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคญั
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีไดรั้บความเห็นชอบไวแ้ลว้ ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรือ
อนุญาต จดัส่งรายงานการเปล่ียนแปลงดงักล่าว ให้ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อเสนอใหค้ณะกรรมการผูช้  านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
(คชก.) ชุดท่ีเก่ียวขอ้งให้ความเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปล่ียนแปลงและเม่ือโครงการได้รับ
อนุมติัหรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลง ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตแจ้งผลการเปล่ียนแปลง
ดงักล่าวใหส้ านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 

 
การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 4) โครงการติดตั้ งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน

แสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop)  เพื่อใชพ้ลงังานไฟฟ้าภายในโครงการร่วมกบัพลงังาน
ไฟฟ้าท่ีรับมาจากระบบจ าหน่ายของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มไปจากเดิม 
โครงการจึงจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ เพื่อเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย  ซ่ึงเป็นหน่วยงานอนุญาตเพื่อพิจารณาตามขั้นตอนต่อไป 
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1.3 วตัถุประสงค์ของกำรศึกษำและวเิครำะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
1) ศึกษารายละเอียดของโครงการท่ีเปล่ียนแปลงไปจากรายงานการประเมินฯ ฉบับเดิมของ

โครงการ ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
2) น าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการ 

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการในช่วงด าเนินการท่ีผา่นมา 
3) ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
4) ทบทวนและปรับปรุงมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตลอดจน มาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
 

1.4 ขั้นตอนกำรด ำเนินงำนโครงกำร 
การด าเนินโครงการคาดวา่จะใชเ้วลาก่อสร้างประมาณ 11 เดือน แบ่งเป็นกิจกรรมการติดตั้งอุปกรณ์

เคร่ืองจกัรของระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคาประมาณ 10 เดือน และการ
ทดสอบระบบประมาณ 1 เดือน ใชค้นงานในการติดตั้งสูงสุดประมาณ 30 คน 

 
 

  
 



 

 

 

บทท่ี 2 

รายละเอียดและการเปล่ียนแปลงโครงการ 
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                                                บทที ่2                                                                                                       
รายละเอยีดและการเปลีย่นแปลงโครงการ 

 

 
 

2.1 บทน า 

 

ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดในคร้ังน้ีโครงการยงัใช้ระบบเสริมการผลิตและระบบ
สาธารณูปโภคเดิมท่ีมีอยู ่เน่ืองจากเป็นการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา 
(Solar Rooftop) ไม่มีการขยายพื้นท่ีโครงการและก่อสร้างอาคารเพิ่มเติม รวมถึงวธีิหรือหลกัการในการจดัการ
มลสารต่างๆ หลงัเปล่ียนแปลงไม่แตกต่างจากเดิม เช่น มลสารทางอากาศ การจดัการน ้ าเสีย และการจดัการส่ิง
ปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ เป็นตน้ 

 

2.2 พืน้ทีต่ั้งโครงการ 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็ ของ บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเต็ดสตีล จ ากดั ตั้งอยูท่ี่นิคม
อุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขท่ี 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบล
ห้วยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง โทรศพัท์ : 0-3868-5155 โทรสาร : 0-3868-5160 แสดงดัง
ภาพที ่2.2 มีก าลงัการผลิตสูงสุด 1 ลา้นตนั/ปี ส าหรับพื้นท่ีโดยรอบโครงการมีรายละเอียดดงัน้ี 

 

ทิศเหนือ  ติดกบั บริษทั ไทยเพทเรซิน จ ากดั 
ทิศใต ้  ติดกบั บริษทั ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั 
ทิศตะวนัออก ติดกบั บริษทั คาร์ไบเคมิคอล  จ  ากดั 
ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
 

2.3 การใช้ประโยชน์ทีด่ินของโครงการ 
 

โครงการมีพื้นท่ีประมาณ 203.2 ไร่ โดยจดัแบ่งพื้นท่ีการใชป้ระโยชน์ในดา้นต่างๆ แสดงดังตาราง
ที ่2.3 และภาพที ่2.3 และมีการติดตั้งอุปกรณ์แสดงดังตารางที ่2.4-1 

 
 ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) จะด าเนินการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคาเดิม
ของพื้นท่ีอาคารลานขนส่งสินคา้ (Shipping Yard) และพื้นท่ีบางส่วนของอาคารผลิต (Packing Yard)  
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ภาพที ่2.2 ต าแหน่งท่ีตั้งพื้นท่ีโครงการ 
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ตารางที ่2.3 การใชป้ระโยชน์ท่ีดินของโครงการ 

การใช้ประโยชน์ทีด่ิน 

ขนาดพืน้ที่ 

ก่อนเปลีย่นแปลง หลงัเปลี่ยนแปลง 

ตารางเมตร ร้อยละ ตารางเมตร ร้อยละ 

1. อาคารผลิต  
  Solar Rooftop บริเวณหลงัคา (Packing Yard) 

98,920 30.43 98,920 30.43 

2. ลานกองวตัถุดิบ 27,930 8.59 27,930 8.59 

3. ลานขนส่งสินคา้  
 Solar Rooftop บริเวณหลงัคาอาคารลานขนส่งสินคา้   

18,957 
 

5.83 18,957 
 

5.83 

4. อาคารส านกังาน  2,450 0.75 2,450 0.75 

5. โรงอาหาร 960 0.30 960 0.30 

6. อาคารเก็บกากของเสีย 6,000 1.85 6,000 1.85 

7. ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปการ 
 ระบบบ าบดัน ้าเสียเบ้ืองตน้ 5,298 1.63 5,298 1.63 
 อาคารซ่อมบ ารุง 2,590 0.80 2,590 0.80 

 สถานีไฟฟ้ายอ่ย 825 0.25 825 0.25 

 สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ 119 0.04 119 0.04 

8. พื้นท่ีสีเขียว 16,256 5.00 16,256 5.00 

9. พื้นท่ีอ่ืนๆและพื้นท่ีท่ีไม่ไดใ้ชป้ระโยชน์ 144,815 44.54 144,815 44.54 

รวม 325,120 100.00 325,120 100.00 
 

ทีม่า :  บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั, 2565 
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ภาพที ่2.3 พืน้ทีก่ารใช้ประโยชน์โครงการ
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2.4 การขอติดตั้งระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์แบบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) 
 

1)    ต าแหน่งท่ีจะติดตั้ งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้ งบนหลังคา ( Solar 
Rooftop) 

     การติดตั้ งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้ งบนหลังคา (Solar Rooftop) 
โครงการไดอ้อกแบบใหด้ าเนินการติดตั้งบนหลงัคาของอาคารลานขนส่งสินคา้ (Shipping Yard) และบน
หลงัคาบางส่วนของอาคารผลิต (Packing Yard) โดยไม่มีการก่อสร้างอาคารเพิ่มเติมแสดงดังภาพที ่2.4-1   

 

 
ภาพที ่2.4-1 แสดงต าแหน่งท่ีตั้งโครงการวางระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์

 
2)    ก าลงัการผลิตไฟฟ้าและการใชง้าน 
     ระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) สามารถผลิต

พลงังานไฟฟ้าไดสู้งสุด 3,720 กิโลวตัต์ เพื่อใช้ไฟฟ้าภายในโครงการร่วมกบัไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค 

 

3)    การออกแบบโครงสร้างและชนิดของเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์เลือกใช ้
 เลือกใช้เซลล์แสงอาทิตย์ชนิดผลึกแบบ Mono-Crystalline Silicon ส าหรับรายการค านวณ

ตรวจสอบโครงสร้างหลังคาเม่ือท าการติดตั้ งแผงเซลล์แสงอาทิตย์แสดงดัง (ภาคผนวก 2-1) และ
รายละเอียดอุปกรณ์หลกัส าหรับการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์สดงดังตารางที ่2.4-1 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)  บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.4-1 รายละเอียดอุปกรณ์หลกัส าหรับการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์
 

ล าดับ รายการอุปกรณ์หลกั ยีห้่อ/รุ่น จ านวน 

1  แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์ JA Solar JAM72S30-545/MR, 545 w 6,826 แผน่ 

2  เคร่ืองแปลงกระแสไฟฟ้า  SolarEdge SE90kW 32 เคร่ือง 

3 
 โครงสร้างจบัยดึหลงัคาและ 
 แผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

 Clenergy 1 ชุด 

 
ส าหรับแผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์ติดตั้งมีแบบแปลนแสดงการวางระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน

แสงอาทิตยแ์สดงดังภาพที ่2.4-2 ถึง 2.4-4 
 

 
ภาพที ่2.4-2 แสดงการวางแผงเซลลแ์สงอาทิตยบ์นหลงัคา 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)  บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ภาพที ่2.4-3  แสดงอุปกรณ์จบัยดึโครงหลงัคาและแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์

 

ภาพที ่2.4-4 แสดงการวางอินเวอร์เตอร์
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)                                    บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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4)  ความปลอดภยัและการป้องกนัอคัคีภยั 
      การด าเนินการท่ีผา่นมาโครงการปฏิบติัตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเร่ืองการป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในโรงงานอยา่งเคร่งครัด มีนโยบายสนบัสนุน
มาตรการดา้นความปลอดภยัและการป้องกนัอคัคีภยัอยา่งต่อเน่ือง โครงการมีมาตรการตรวจสอบและป้องกนัเพลิงไหมจ้ากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์สดงดังตาราง 
2.4-2  
ตาราง 2.4-2 มาตรการตรวจสอบและป้องกนัเพลงิไหม้จากระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์ในแต่ละเหตุการณ์ต่างๆทีเ่ป็นไปได้ 

เหตุการณ์ 
 

มาตรการตรวจสอบ ป้องกันและแก้ไข ความถี่ในการตรวจสอบ 

1) เกิดสายไฟลดัวงจร (Short Circuit) หรือ
เกิดไฟร่ัวลงดิน (Ground) 

1. ติดตั้งระบบควบคุมการลดัวงจรในอุปกรณ์แปลงไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลบั 
(Inverter) เม่ือพบกระแสและแรงดนัท่ีผดิปกติ จะตดัการท างานแผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์ผิดปกติ
ออกจากระบบและส่งสัญญาณเตือน (Alarm) ผา่น Internet เขา้โทรศพัทมื์อถือและอีเมลใ์หผู้ดู้แล
ทราบทนัที 
2. ตรวจสอบอุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Extinguisher) และอุปกรณ์หยดุการผลิตไฟของแผงเซลล์
แสงอาทิตยช์นิดท่ีใชส้ารเคลือบ (PV STOP : Photovoltaic STOP) ท่ีติดตั้งไวบ้นทางข้ึนหลงัคา 
อยูเ่ป็นประจ า 
3. ตรวจสภาพช ารุดของสายไฟและระบบสายดินต่างๆ เป็นประจ า (Visual Inspection)  
4. ตรวจวดัอุณหภูมิสะสมท่ีสายไฟและจุดเช่ือมต่อโดยวธีิการ Thermoscan เป็นประจ า ถา้
อุณหภูมิสูงกวา่อุณหภูมิห้องประมาณ 15 องศาเซลเซียส ภาพจะเป็นสีแดง เป็นขอ้บ่งช้ีความ
ผดิปกติตอ้งท าการตรวจสอบสาเหตุและแกไ้ข 
 

- ระบบออนไลน์อตัโนมติั 24 
ชัว่โมง 
 
 
- ทุก 1 เดือน 
 
- ทุก 3 เดือน 
- ทุก 3 เดือน 
 
 
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)                                    บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตาราง 2.4-2 มาตรการตรวจสอบและป้องกนัเพลงิไหม้จากระบบผลติไฟฟ้าพลงังานแสงอาทติย์ในแต่ละเหตุการณ์ต่างๆทีเ่ป็นไปได้ (ต่อ) 

เหตุการณ์ 
 

มาตรการตรวจสอบ ป้องกันและแก้ไข ความถี่ในการตรวจสอบ 

2) เกิดจุดความร้อน (Hot Spot) บนแผงเซลล์
แสงอาทิตยห์รือแผงเซลลแ์สงอาทิตยแ์ตก
ช ารุดเสียหาย 

1. ในอุปกรณ์แปลงไฟฟ้ากระแสตรงเป็นไฟฟ้ากระแสสลบั (Inverter) จะติดตั้งระบบวดัความ
ร้อนท่ีแผงเซลลแ์สงอาทิตยก์รณีมีอุณหภูมิสูงถึง 85 องศาเซลเซียส จะตดัการท างานของแผงเซลล์
แสงอาทิตยแ์ละจะลดแรงดนัจาก 850 โวลตใ์หล้งมาต ่ากวา่ 30 โวลตภ์ายในเวลา 5 นาที ซ่ึงเป็น
แรงดนัท่ีปลอดภยัต่อการสัมผสัเม่ือเขา้ไปตรวจสอบแกไ้ข รวมทั้งจะส่งสัญญาณเตือน (Alarm) 
ผา่น Internet เขา้โทรศพัทมื์อถือและอีเมลใ์หผู้ดู้แลทราบทนัที 
2. ตรวจสอบอุปกรณ์ดบัเพลิง (Fire Extinguisher) และอุปกรณ์หยดุการผลิตไฟของแผงเซลล์
แสงอาทิตยช์นิดท่ีใชส้ารเคลือบ (PV STOP) ท่ีติดตั้งไวบ้นทางข้ึนหลงัคา อยูเ่ป็นประจ า 
3. ตรวจวดัอุณหภูมิท่ีแผงเซลลแ์สงอาทิตยโ์ดยวธีิการ Thermoscan เป็นประจ า ถา้อุณหภูมิสูงกวา่ 
60 องศาเซลเซียส (ค่าปกติ 43 องศาเซลเซียส) ภาพจะเป็นสีแดง เป็นขอ้บ่งช้ีความผดิปกติตอ้งท า
การตรวจสอบสาเหตุและแกไ้ข 
 

- ระบบออนไลน์อตัโนมติั 24 
ชัว่โมง 
 
 
 
- ทุก 1 เดือน 
 
- ทุก 3 เดือน 
 
 

3) นกมาท ารังบริเวณแผงเซลลแ์สงอาทิตย์
ซ่ึงเป็นเช้ือเพลิงเส่ียงต่อการเกิดเพลิงไหม ้

1. ออกแบบแผงเซลลแ์สงอาทิตยใ์หด้า้นหน่ึงยกสูงจากพื้นหลงัคาไม่นอ้ยกวา่ 250 มิลลิเมตร เพื่อ
ป้องกนันกมาท ารัง 
2. มีการตรวจสอบรังนกใตแ้ผงเซลลแ์สงอาทิตยโ์ดยวธีิ (Visual Inspection) ก่อนลา้งท าความ
สะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
 

 
 
- ทุก 3 เดือน 

ผูรั้บผดิชอบ : ทีมตรวจสอบและบ ารุงรักษา บริษทั โกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน)



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)                           บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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5)    การจดัการแผงเซลลแ์สงอาทิตยท่ี์ช ารุดหรือหมดอายกุารใชง้าน 
     โครงการไดก้ าหนดแผนรองรับการจดัการแผงเซลลแ์สงอาทิตยห์ลงัหมดอายกุารใชง้าน ซ่ึงคาดวา่

จะมีประมาณ 200 ตนั/20ปี โครงการจะรวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการ หรือส่งคืน
บริษทัผูผ้ลิตเพื่อรีไซเคิลหรือก าจดัตามขั้นตอนท่ีกฎหมายก าหนด 

 
6)    การบ ารุงรักษาแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
     โดยท าความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ดว้ยผา้ชุบน ้ าหมาดๆ เช็ดบริเวณดา้นหน้าแผง การท า

ความสะอาดไม่มีการใช้สารเคมีในการเช็ดถู ส าหรับภาพตวัอย่างการติดตั้งระบบน ้ าบนหลงัคาและการท า
ความสะอาดแสดงดังรูปที ่2.4-5 ถึง 2.4-6  

การท าความสะอาดและการตรวจสอบสภาพการใชง้านของแผงเซลล์แสงอาทิตยก์ าหนดความถ่ี
ไวปี้ละ 4 คร้ัง รายละเอียดการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงแสดงดัง (ภาคผนวก 2-2) 

 

 
 
 
 
 

ภาพที ่2.4-5 แสดงการติดตั้งระบบน ้าบนหลงัคา
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)                           บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ภาพที ่2.4-6 ตวัอยา่งการท าความสะอาดแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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2.5 สรุปรายละเอยีดโครงการก่อนและหลงัการเปลีย่นแปลง 
ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

1. พืน้ทีโ่ครงการ - โครงการมีพื้นท่ีทั้งหมด 203.2 ไร่ (325,120 ตารางเมตร) โดยมีรายละเอียดการใช้ประโยชน์ท่ีดิน
ดงัน้ี 

 อาคารผลิต 98,920 ตารางเมตร 
 ลานกองวตัถุดิบ 27,930 ตารางเมตร 
 ลานขนส่งสินคา้ 18,957 ตารางเมตร 
 โรงอาหาร 960 ตารางเมตร 
 อาคารเก็บกากของเสีย 6,000 ตารางเมตร 
 ระบบเสริมการผลิตและสาธรณูปการต่างๆ ไดแ้ก่  

 ระบบบ าบดัน ้าเสียเบ้ืองตน้ 5,298 ตารางเมตร 
 อาคารซ่อมบ ารุง 2,590 ตารางเมตร 
 สถานีไฟฟ้ายอ่ย 825 ตารางเมตร 
 สถานีจ่ายก๊าซ 119 ตารางเมตร 

 พื้นท่ีสีเขียว มีพื้นท่ีประมาณ 16,256 ตารางเมตร 
 พื้นท่ีอ่ืนๆ และพื้นท่ีท่ีไม่ไดใ้ชป้ระโยชน์ 144,815 ตารางเมตร 

 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

2. กระบวนการผลติ 
 

- ปัจจุบนัโครงการมี 3 สายการผลิตไดแ้ก่ 
1)  สายการผลิตท่ี 1 : Cold Rolled Steel sheet (CRS) for General Use 
2)  สายการผลิตท่ี 2 : Tin Mill Black Plant (TMBP) 
3)  สายการผลิตท่ี 3 : Substrate for Galvanized (GIS) 

 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

3. ผลติภัณฑ์และก าลงัการผลติ - มีก าลงัการผลิตรวม 1 ลา้นตนั/ปี 
- ผลิตภณัฑข์องโครงการมี 3 ชนิด คือ 

1)  เหล็กแผน่รีดเยน็ส าหรับอุตสาหกรรมทัว่ไป (CRS) 
2)  เหล็กแผน่รีดเยน็ส าหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร (TMBP) 
3)  เหล็กแผน่รีดเยน็ส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบ (GIS) 

 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 

4. สารเคมีในกระบวนการผลติ - กรดเกลือ (Hydrochloric Acid) ความเขม้ขน้ 18% : 15,700 ตนั/ปี 
- น ้ามนัเคลือบแผน่เหล็ก (Rolling oil) : 680.5 ลูกบาสกเ์มตร/ปี 
- สารละลาย Alkali (Sodium Hydroxide : NaOH) : 544 ตนั/ปี  
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 

 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

5. ระบบสาธารณูปโภคและระบบ
สาธารณูปการ 
5.1 น า้ใช้ 

 
 

-  รับน ้าจากนิคมฯ 357 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง แบ่งออกเป็น 2 ประเภท 
1) น ้าดิบใชใ้นกระบวนการผลิตในอตัรา 350 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง ดงัน้ี 

 ปริมาณการใชน้ ้าหล่อเยน็ประมาณ 88 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
 ปริมาณการใชน้ ้าลดแร่ประมาณ 92 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
 ปริมาณการใชน้ ้ากรองประมาณ 153 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
 สูญเสียระหวา่งการผลิตน ้าใชใ้นกระบวนการผลิต 17 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 

2) น ้าประปาใชใ้นการอุปโภค บริโภค ในอตัรา 7 ลูกบาศกเ์มตร/ ชัว่โมง 
 

 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
 

 
 

5.2 พลงังานไฟฟ้า - โครงการมีปริมาณการใชไ้ฟฟ้า 36.4 เมกะวตัต ์ซ่ึงยงัอยูใ่นปริมาณการใชไ้ฟฟ้าตามสัญญากบัการ
ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
 
 
 
 
 

 

- การเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี
โครงการรับไฟฟ้าท่ีผลิตได้
จากระบบผลิตไฟฟ้า
พลงังานแสงอาทิตยแ์บบ
ติดตั้งบนหลงัคา (Solar 
Rooftop) ร่วมกบัการรับ
ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

5.3 ก๊าซธรรมชาติ - ใชก้๊าซธรรมชาติท่ีอตัราการใชป้ระมาณ 5,500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง และไม่มีการเก็บส ารอง
ภายในพื้นท่ีโครงการ 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

5.4  ไอน า้ - ใชไ้อน ้าท่ีอตัรา 20 ตนั/ชัว่โมง 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

5.5 ระบบระบายน ้าและการป้องกัน
น า้ท่วม 

- ระบบรวบรวมน ้าฝน 
มีรางระบายน ้าเปิดรูปส่ีเหล่ียมคางหมูทั้งในบริเวณรอบตวัอาคารและตามแนวถนนภายในพื้นท่ี
โครงการ 
- ระบบระบายน ้าเสีย 
  รวบรวมมาบ าบดัเบ้ืองตน้ท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการและน ้าเสียจากพนกังานจะบ าบดัโดยถงั
บ าบดัน ้าเสียส าเร็จรูปก่อนส่งไปบ าบดัในระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
- ไม่เปล่ียนแปลง 

6. มลพษิและการควบคุม 
6.1 มลพษิทางอากาศ 

 
- ติดตั้ง Low NOx Type Radiant Tube Burner 
- ติดตั้ง Selective Catalytic Reduction (SCR) ท่ีปล่อง Continuous Annealing & Processing Line 
(CAPL) 
 

 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

6.2 น า้เสีย 
(1) น า้เสียจากกจิวตัรประจ าวนัของ
พนักงาน 
(2) น า้เสียจากกระบวนการผลติ 
 

 
- 53.12 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 
- ถงับ าบดัน ้าเสียส าเร็จรูปท่ีโครงการไดติ้ดตั้งตามจุดต่างๆ ในพื้นท่ีโครงการ 
- น ้าเสียประเภทกรดอ่อน 48 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
- น ้าเสียประเภทด่างและน ้ามนัรวมมีปริมาณ 202 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
- น ้าเสียจากระบบหล่อเยน็รวมมีปริมาณ 47 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
  ปริมาณน า้เสียรวมทั้งหมด 297 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 

 

 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

6.3 กากของเสีย 
(1) กากของเสียทัว่ไป 

 
- ขยะมูลฝอยจากพนกังานประมาณ 0.66 ตนั/วนั เก็บรวบรวมไวใ้นถงัรับขยะท่ีมีฝาปิดมิดชิด 
- มีการจดัถงัขยะส าหรับบรรจุขยะทัว่ไปและขยะรีไซเคิลขนาดความจุ 100 ลิตร และมีฝาปิดมิดชิด 
- รวบรวมส่งใหห้น่วยงานราชการท่ีไดรั้บอนุญาตน าไปก าจดั 

 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

 
 
 
 
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

 
 
 
 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

6.3 กากของเสีย (ต่อ) 
(2) ของเสียจากกระบวนการผลติ 
 

 
- ตะกอนเหล็กออกไซด ์(Iron Oxide) ปริมาณ 6,900 ตนั/ปี จะบรรจุไวใ้นถุง (Bag) เก็บไวในอาคาร
พกั 

 ส่วนท่ีสามารถใชไ้ดจ้ะส่งขายเพื่อท าเป็นส่วนผสมของสีกนัสนิมและเคร่ืองป้ันดินเผา 
 ส่วนท่ีไม่สามารถน าไปใชไ้ดจ้ะส่งใหโ้รงงานปูนซีเมนตเ์พื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทนใน

เตาเผาปูนซีเมนต ์
- เศษเหล็ก (Scrap Steel) ปริมาณ 50,400 ตนั/ปี โครงการจะจ าหน่ายใหแ้ก่ผูรั้บซ้ือทัว่ไป เพื่อน า
กลบัไปใชใ้หม ่
- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าและการบ าบดัน ้าเสียประเภทกรดอ่อนปริมาณ 2,900 ตนั/ปี 
รวบรวมเก็บในถงัเก็บ (Hopper) และเก็บในอาคาร แลว้จึงส่งใหบ้ริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตเป็นผูก้  าจดั 
- คราบน ้ามนัท่ีเกิดข้ึนจากการบ าบดัน ้าเสียประเภทด่างและน ้ามนัปริมาณ 1,560 ตนั/ปี รวบรวมและ
ขนส่งรถบรรทุกไปยงัโรงปูนซีเมนตเ์พื่อส่งไปก าจดั 

 
- แผงเซลลแ์สงอาทิตยมี์อายุ
การใชง้านโดยประมาณ 20ปี
ดงันั้นจะมีแผงเซลล์
แสงอาทิตยเ์ส่ือมสภาพ
ประมาณ 200 ตนั/20ปี โดย
ทางโครงการจะด าเนินการ
จดัการตามท่ีกล่าวไวข้า้งตน้ 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 

NS-SUS                    2-18 
 

ตารางที ่2.5 รายละเอียดการด าเนินการของโครงการเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

7. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

- มีถงัน ้าส ารอง ส าหรับดบัเพลิงขนาดความจุ 800 และ 1,400 ลบ.ม. 
- ติดตั้งตูเ้ก็บสายฉีดน ้าดบัเพลิงจ านวน 85 ตู ้
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

8. พืน้ทีสี่เขียว - พื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 5 ของพื้นท่ีทั้งหมด 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

 
 

 



 

 

 

บทท่ี 3 

ผลการปฏิบติัตามมาตรการดา้นส่ิงแวดลอ้ม 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็  (คร้ังท่ี 4)  บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่3                                                                                                      
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม 

 

 
 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือผลการพิจารณารายงาน เลขท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 27 
มีนาคม 2560  อย่างเคร่งครัด ซ่ึงโครงการได้มอบหมายให้ บริษทั เอส ซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั เป็น
หน่วยงานกลางในการตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรการฯ โดยล่าสุดได้จดัส่งรายงานผลการปฏิบติัตาม
มาตรการฯ ช่วงด าเนินการ ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ให้ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เม่ือวนัท่ี 25 กรกฎาคม 
2565 เรียบร้อยแลว้ 
 

3.1 การปฏบิัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 ผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ช่วงด าเนินการ ประจ าเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 ซ่ึงครอบคลุมปัจจยัทางส่ิงแวดลอ้มท่ีส าคญั ไดแ้ก่  

1)  เร่ืองทัว่ไป 
2) คุณภาพอากาศ   
3) คุณภาพน ้า 
4) การระบายน ้าและป้องกนัน ้าท่วม   
5) ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ 
6) สังคมและเศรษฐกิจ 
  7) สุนทรียภาพ 
8) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
9) การจดัการแอมโมเนียเหลว 

ซ่ึงโครงการไดม้อบหมายให้บริษทั เอส ซีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากดั เป็นหน่วยงานกลาง  
( Third party) ในการตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรการฯ แสดงดัง (ภาคผนวก 3-1) 

 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็  (คร้ังท่ี 4)  บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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3.2 การปฏบิัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ช่วงด าเนินการ 

ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ซ่ึงครอบคลุมปัจจยัทางส่ิงแวดลอ้มท่ีส าคญั ไดแ้ก่ 
1)  คุณภาพอากาศ 
2)  คุณภาพน ้า 
3)  ระดบัเสียงในชุมชน 
4)  อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
5) การศึกษาคุณภาพชีวติ สภาพสังคมและเศรษฐกิจ 

จากการเก็บตวัอยา่งและน าไปวเิคราะห์ในหอ้งปฏิบติัการวเิคราะห์ของบริษทั เอส ซีไอ อีโค่ 
เซอร์วสิเซส จ ากดั (เลขทะเบียน ว-169) และ บริษทั เอแอลเอส แลบอราทอร่ี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั
(เลขทะเบียน ว-204) ซ่ึงเป็นหอ้งปฏิบติัการวเิคราะห์เอกชนท่ีข้ึนทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ส าหรับผลการปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มแสดงดัง (ภาคผนวก 3-2) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

 

บทท่ี 4 

การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่น (คร้ังท่ี4)                  บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่4                                                                                                       
การประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

 
 

 

ประเด็นหลกัในการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีคือ การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังาน
แสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) โดยไม่ท าให้กระบวนการผลิตและก าลงัการผลิตในภาพรวม
ของโครงการปัจจุบนัเปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ส่งผลให้ขอบเขตหรือขนาดของพื้นท่ีโครงการเพิ่มข้ึนจาก
เดิมเช่นเดียวกนั ส าหรับการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มในแต่ละประเด็น แสดงดงัตารางที ่4 ซ่ึงสรุปไดว้่าการ
ขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  ดงันั้นในส่วนของมลพิษท่ีเกิดข้ึน
จากกระบวนการผลิตหรือกระบวนการบ าบดัจึงไม่ไดแ้ตกต่างจากท่ีไดป้ระเมินไวแ้ลว้แต่อยา่งใด 

 
 

  

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่4 รายละเอียดการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 

ประเด็นผลกระทบทีศึ่กษา 
ระดับผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

 
รายละเอยีดผลการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ช่วงด าเนินการ 
1. ลกัษณะภูมิประเทศ
ธรณีวทิยา และปฐพีวทิยา 

ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่มีการปรับถมพื้นท่ีโครงการปัจจุบนัเพิ่มเติม เน่ืองจากติดตั้งระบบ 
ผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) ดงันั้นจึงไม่ท าให้ลกัษณะภูมิประเทศ ธรณีวิทยา 
ปฐพีวทิยา เปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี 
 

2. คุณภาพอากาศ ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่มีความเก่ียวขอ้งกบัค่าอตัราการระบายมลพิษของโครงการแต่อยา่งใด 
เน่ืองจากติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) ดงันั้นจึงไม่ท าให้คุณภาพ
อากาศเปล่ียนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี 
 

3. ระดบัเสียง  ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีเป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบน
หลงัคา (Solar Rooftop) ซ่ึงไม่มีอุปกรณ์ท่ีมีการเคล่ือนท่ีหมุนหรือท าใหเ้กิดเสียงดงัและไม่มีแหล่งก าเนิดเสียง 
ในระบบ ดงันั้นจึงไม่มีผลกระทบดา้นระดบัเสียง รวมถึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี 
 

4. คุณภาพน ้า 
 
 

ไม่มีผลกระทบ - การปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่ท าใหก้ระบวนการผลิตหลกัและก าลงัการผลิตแตกต่างจากเดิม  
เน่ืองจากเป็นเพียงการใชผ้า้ชุบน ้าเช็ดท าความสะอาดและไม่มีการผสมสารเคมี  จึงไม่ส่งผลใหแ้หล่งก าเนิดและคุณภาพ
น ้าทิ้งเปล่ียนแปลงไปจากเดิม ดงันั้นผลกระทบดา้นคุณภาพน ้าจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการคร้ังน้ี  
 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่4 รายละเอียดการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (ต่อ) 
 

ประเด็นผลกระทบทีศึ่กษา 
ระดับผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

 
รายละเอยีดผลการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ช่วงด าเนินการ 
5. คุณภาพน ้าใตดิ้น ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่มีการน าน ้าใตดิ้นมาใชป้ระโยชน์ รวมถึงไม่มีกิจกรรมใดๆ  

ท่ีเก่ียวขอ้งและมีผลกระทบต่อน ้าใตดิ้น ดงันั้นผลกระทบต่อคุณภาพน ้าใตดิ้นจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการ
เปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 

6. ผลกระทบต่อทรัพยากร
ชีวภาพ  

ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีไม่มีกิจกรรมหรือมลพิษท่ีอาจก่อใหเ้กิดการเปล่ียนแปลงผลกระทบ  
ต่อทรัพยากรชีวภาพ ดงันั้นผลกระทบต่อทรัพยากรชีวภาพจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 

7. การใชป้ระโยชน์ท่ีดิน ไม่มีผลกระทบ - โครงการตั้งอยูใ่นเขตของบริษทั เอ็นเอส – สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั ในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบ
ตาพุด) ต าบลห้วยโป่ง อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง เป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตพลงังานไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์
แบบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) จึงไม่ท าใหล้กัษณะและประเภทโครงการแตกต่างจากเดิม ดงันั้นผลกระทบดา้น
การใชป้ระโยชน์ท่ีดินจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 

8. การคมนาคม ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีผลกระทบดา้นคมนาคมในช่วงด าเนินงานอยูใ่นระดบัต ่าเทียบเท่าตามท่ีได้
ระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฉบบัเดิม ทั้งน้ีเม่ือพิจารณามาตรการของโครงการตามท่ีก าหนด
ไว ้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฉบบัเดิม พบวา่มีความเหมาะสมและเพียงพอแลว้ เช่น ควบคุมดูแล
ผูรั้บเหมาในการขนส่งใหด้ าเนินการขนส่งดว้ยความระมดัระวงัและปฏิบติัตามขอ้ก าหนดกฎหมายและของโรงงาน  
ดงันั้นผลกระทบดา้นการคมนาคมจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่4 รายละเอียดการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (ต่อ) 
 

ประเด็นผลกระทบทีศึ่กษา 
ระดับผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

 
รายละเอยีดผลการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ช่วงด าเนินการ 
9. การใชน้ ้า  ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีเป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบน

หลงัคา (Solar Rooftop) จึงไม่ส่งผลใหป้ริมาณความตอ้งการใชน้ ้าในภาพรวมของระบบผลิตน ้าเปล่ียนแปลงไปจาก
เดิม ซ่ึงจะมีการใชผ้า้ชุบน ้าเช็ดท าความสะอาด ดงันั้นผลกระทบดา้นการใชน้ ้าจึงไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการ
เปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 

10.การระบายน ้าและ
ควบคุมน ้าท่วม   

ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีเป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบน
หลงัคา (Solar Rooftop)  จึงไม่มีการปรับถมพื้นท่ีหรือขยายขนาดพื้นท่ีเพิ่มเติมแต่อยา่งใด ดงันั้นจึงไม่ส่งผลต่อการจดัการ
ดา้นการระบายน ้าและการควบคุมน ้าท่วมของโครงการเดิมแต่อยา่งใด 
 

11.การจดัการของเสีย ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีเป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบน
หลงัคา (Solar Rooftop) โดยไม่ท าใหก้ าลงัการผลิตเปล่ียนแปลงไป รวมถึงไม่มีการเพิ่มจ านวนพนกังานจึงไม่ส่งผลให้
ปริมาณของเสียท่ีกิดข้ึนเปล่ียนแปลงไปจากเดิม การจดัการของเสียภายในโครงการมีการคดัแยกและส่งก าจดัหรือ
ปรับปรุงคุณภาพ โดยหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ ดงันั้นผลระทบดา้นการจดัการของเสียจึง 
ไม่ใช่ประเด็นผลกระทบหลกัจากการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี 
 

 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 4)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่4 รายละเอียดการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (ต่อ) 
 

ประเด็นผลกระทบทีศึ่กษา 
ระดับผลกระทบ 
ทีอ่าจเกดิขึน้ 

 
รายละเอยีดผลการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ช่วงด าเนินการ 
12.อาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั 

ไม่มีผลกระทบ - การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีเป็นเพียงการติดตั้งระบบผลิตพลงังานไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตยแ์บบ
ติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) อยา่งไรก็ตามเม่ือพิจารณามาตรการฯ ของโครงการตามท่ีก าหนดไวใ้นรายงาน
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฉบบัเดิม พบวา่ มีความเหมาะสมและเพียงพอแลว้ เช่น จดัใหมี้การอบรมดา้นความปลอดภยั
และ เสริมสร้างทศันคติท่ีดีทางดา้นความปลอดภยัแก่พนกังานทัว่ไป ดงันั้น ผลกระทบดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยัจึงไม่ใช่เด็นผลกระทบหลกัจากการปล่ียนแปลงคร้ังน้ี  
 

 



 

 

 

บทท่ี 5 

การทบทวนมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่5                                                                                                      
การทบทวนมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

 
 

 
 

5.1 บทน า 
  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการ

โรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็  (คร้ังท่ี 4) ไดป้รับปรุงมาตรการให้สอดคลอ้งกบัการด าเนินการจริง โดย
ปรับปรุงจากมาตรการเดิมท่ีไดก้ าหนดไวใ้นหนงัสือแจง้ผลพิจารณาท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 
27 มีนาคม 2560 ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

 
5.2 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
  ผลกระทบต่างๆ ท่ีอาจจะเกิดข้ึนต่อคุณภาพส่ิงแวดลอ้มอนัเน่ืองมาจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้งบนหลงัคา (Solar Rooftop) โดยเสนอ
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มไวด้งั ภาคผนวก 5 และ ตารางที่ 5 โดยมีมาตรการ
เพิ่มเติมดงัน้ี 

 แผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์ส่ือมสภาพจากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์ จะรวบรวมส่ง
ใหห้น่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากราชการ หรือส่งคืนบริษทัผูผ้ลิตเพื่อรีไซเคิลหรือก าจดั
ตามขั้นตอนท่ีกฎหมายก าหนด 

 
5.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
  จากรายละเอียดการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการและการประเมินผลการทบต่อส่ิงแวดล้อมท่ี

อาจเกิดข้ึนมาจากการเปล่ียนแปลง  พบว่ามาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมปัจจุบนัท่ี
โครงการได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือเลขท่ี   
อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 27 มีนาคม 2560 นั้น  ครอบคลุมการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
ดังกล่าวแล้ว  ดังนั้นโครงการจะยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าวอย่างเคร่งครัดแสดงดัง 
(ภาคผนวก 5) 

 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดเยน็ (คร้ังท่ี 4)                         บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่5 มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มช่วงด าเนินการท่ีขอเปล่ียนแปลง 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ ระยะเวลาด าเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

  

- ก าหนดให้มีการรวบรวมและเก็บขนขยะท่ีสามารถน ากลบัมาใชใ้หม่หรือวสัดุท่ีมีมูลค่าเพ่ือน ากลบัมาใชใ้หม่หรือ
จ าหน่ายให้ผูรั้บซ้ือต่อไป 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  

- ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้จากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไม่สามารถจ าหน่ายได ้โครงการจะรวบรวมเก็บไวภ้ายในพ้ืนท่ี
จดัเก็บของเสียของโครงการ เพ่ือรอหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเก็บขนมารับไปก าจดัอยา่งถูกหลกัสุขาภิบาลหรือวิธีการ
อ่ืนๆ ท่ีไดรั้บอนุญาตต่อไป 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  - กากของเสียทัว่ไปประมาณ 0.66 ตนั/วนั จะรวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพดุน าไปก าจดัต่อไป - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

5.3 กากของเสียจาก
กระบวนการผลิต 

- ตะกอนเหล็กออกไซดป์ระมาณ 6,900 ตนั/ปี รวบรวมขายเพื่อใชท้  าประโยชน์ เช่น ส่วนผสมของสีกนัสนิมและ
เคร่ืองป้ันดินเผา เป็นตน้ รวมทั้งใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต ์

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  - เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตนั/ปี รวบรวมขายให้กบับริษทัท่ีรับซ้ือต่อไป - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าและระบบบ าบดัน ้าเสียประเภทกรดอ่อนประมาณ 2,900 ตนั/ปี รวบรวมส่งให้
หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจดัตามหลกัวิชาการและ/หรือรวบรวมส่งไปก าจดัท่ี
โรงงานปูนซีเมนตเ์พื่อใชเ้ป็นวสัดุทดแทนวตัถุดิบ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  - คราบน ้ามนัจากระบบบ าบดัน ้าเสียประเภทด่างและน ้ามนัประมาณ 1,560 ตนั/ปี - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  
· โครงการไดติ้ดตั้งเคร่ือง Electro Magnetic Filter เพ่ือท าการแยกผงเหล็กออกจากน ้ามนัเพ่ือน าน ้ามนักลบัมาใช ้ 
  หมุนเวียน 

  
 

  

  

· รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจดัตามหลกัวิชาการหรือส่งก าจดัโดย
ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต ์

  
 

  

  

- Catalyst เส่ือมสภาพ จากระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ (SCR) ท าการเก็บรวบรวมใส่ภาชนะมิดชิด เพ่ือส่งให้บริษทัผู ้
จ  าหน่ายหรือบริษทัท่ีรับฟ้ืนฟสูภาพหรือบริษทัท่ีรับก าจดัท่ีถูกตอ้งตามหลกัวิชาการต่อไป 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

  

- แผงเซลลแ์สงอาทิตยเ์ส่ือมสภาพ จากระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย ์รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาต
จากราชการ หรือส่งคืนบริษทัผูผ้ลิตเพ่ือรีไซเคิลหรือก าจดัตามขั้นตอนท่ีกฎหมายก าหนด 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ตลอดช่วงด าเนินการ - บริษทั เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากดั 

 

หมายเหตุ : ตวัขีดเส้นใต ้คือ มาตรการท่ีเปล่ียนแปลงจากท่ีเคยไดรั้บความเห็นชอบฯ 



 

 

 

ภาคผนวก 1-1 

หนงัสือเลขท่ี วว 0804/10475 ลงวนัท่ี 26 กรกฎาคม 2539 

เร่ือง ผลการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็
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ภาคผนวก 1-2 

หนงัสือเลขท่ี ทส 1009.3/8557 ลงวนัท่ี 19 กนัยายน 2554 

เร่ือง ขอแจง้ผลการพิจารณารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็ (คร้ังท่ี 1)
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ภาคผนวก 1-3 

หนงัสือเลขท่ี ทส 1009.3/11223 ลงวนัท่ี 9 พฤศจิกายน 2555 

เร่ือง ขอแจง้ผลการพิจารณารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็ (คร้ังท่ี 2) 
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ภาคผนวก 1-4 

หนงัสือเลขท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวนัท่ี 27 มีนาคม 2560 

เร่ือง ขอแจง้ผลการพิจารณารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็ (คร้ังท่ี 3)
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ภาคผนวก 2-1 

รายการค านวณตรวจสอบโครงสร้างหลงัคา 

เม่ือท าการติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย ์
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(1)

    1   -

    ( )  12   2 

     

    

    

 (1)  



(2)  

   

1.)  (  2) . . 2535  

2.)  

2.1)    (EIT. Standard 1008-38) 

2.2)   (EIT. Standard 1015-40) 

3.)   . -   

4.)  .  

 

 

 

(3)  

1.)  

1.1)  7,850 ./ . . 

1.2)  Metal sheet + Insulation 10 ./ . . 

1.3)   25 ./ . . 

2.)  

2.1)  30 ./ . . 

   

     

3.)    . -  

4.)   .  

 

(4)  (LOAD CASE)  

 (Working Stress Design, WSD) 

LOAD COMB 100 D + EQ + L + F 
 

LOAD COMB 101 D + EQ + L + H 
 

LOAD COMB 102 D + EQ + L + F + H 

LOAD COMB 103 D + EQ +  F + H + L + LR 

LOAD COMB 104 D + W(+X) 
 

LOAD COMB 105 D + W(-X) 
 



LOAD COMB 106 D + W(+Z) 
 

LOAD COMB 107 D + W(-Z) 
 

LOAD COMB 108 D + EQ + F + H + W(+X) 

LOAD COMB 109 D + EQ + F + H + W(-X) 

LOAD COMB 110 D + EQ + F + H + W(+Z) 

LOAD COMB 111 D + EQ + F + H + W(-Z) 

LOAD COMB 112 D + EQ + F + E(+X)/1.4 + HE(+X) 

LOAD COMB 113 D + EQ + F + E(-X)/1.4 + HE(-X) 

LOAD COMB 114 D + EQ + F + E(+Z)/1.4 + HE(+Z) 

LOAD COMB 115 D + EQ + F + E(-Z)/1.4 + HE(-Z) 

LOAD COMB 116 0.9(D + EQ) + F + E(+X)/1.4 + HE(+X) 

LOAD COMB 117 0.9(D + EQ) + F + E(-X)/1.4 + HE(-X) 

LOAD COMB 118 0.9(D + EQ) + F + E(+Z)/1.4 + HE(+Z) 

LOAD COMB 119 0.9(D + EQ) + F + E(-Z)/1.4 + HE(-Z) 

LOAD COMB 120 0.9(D + EQ) + F + E(+X)/1.4 + HE(+X) 

LOAD COMB 121 0.9(D + EQ) + F + E(-X)/1.4 + HE(-X) 

LOAD COMB 122 0.9(D + EQ) + F + E(+Z)/1.4 + HE(+Z) 

LOAD COMB 123 0.9(D + EQ) + F + E(-Z)/1.4 + HE(-Z) 

LOAD COMB 124 D + EQ + F + 0.75[L+LR+W(+X)] 

LOAD COMB 125 D + EQ + F +  0.75[L+LR+W(-X)] 

LOAD COMB 126 D + EQ + F + 0.75[L+LR+W(+Z)] 
   

LOAD COMB 127 D + EQ + F + 0.75[L+LR+W(-Z)] 
   

LOAD COMB 128 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(+X)/1.4 + HE(+X)] 
   

LOAD COMB 129 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(-X)/1.4 + HE(-X)] 
   

LOAD COMB 130 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(+Z)/1.4 + HE(+Z)] 

LOAD COMB 131 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(-Z)/1.4 + HE(-Z)] 

LOAD COMB 132 D + EQ + F + H + 0.75[L+LR+W(+X)] 

LOAD COMB 133 D + EQ + F + H + 0.75[L+LR+W(-X)] 

LOAD COMB 134 D + EQ + F + H + 0.75[L+LR+W(+Z)] 

LOAD COMB 135 D + EQ + F + 0.75[L+LR+W(-Z)] 

LOAD COMB 136 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(+X)/1.4 + HE(+X)] 

LOAD COMB 137 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(-X)/1.4 + HE(-X)] 

LOAD COMB 138 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(+Z)/1.4 + HE(+Z)] 



LOAD COMB 139 D + EQ + F + 0.75[L+LR+E(-Z)/1.4 + HE(-Z)] 

 (Ultimate Strength Design, USD) 

LOAD COMB 200 1.4(D+EQ+F) 

LOAD COMB 201 1.2(D+EQ+F)+1.6(L+H)+0.5LR 

LOAD COMB 202 1.2(D+EQ+F)+1.6LR+1.0L 

LOAD COMB 203 1.2(D+EQ+F)+1.6LR+0.8W(+X) 

LOAD COMB 204 1.2(D+EQ+F)+1.6LR+0.8W(-X) 

LOAD COMB 205 1.2(D+EQ+F)+1.6LR+0.8W(+Z) 

LOAD COMB 206 1.2(D+EQ+F)+1.6LR+0.8W(-Z) 
 

LOAD COMB 207 1.2(D+EQ+F)+L+0.5LR+1.6W(+X) 

LOAD COMB 208 1.2(D+EQ+F)+L+0.5LR+1.6W(-X) 

LOAD COMB 209 1.2(D+EQ+F)+L+0.5LR+1.6W(+Z) 

LOAD COMB 210 1.2(D+EQ+F)+L+0.5LR+1.6W(-Z) 

LOAD COMB 211 1.2(D+EQ+F)+L+1.0[E(+X)+EV]+1.6HE(+X) 

LOAD COMB 212 1.2(D+EQ+F)+L+1.0[E(-X)+EV]+1.6HE(-X) 

LOAD COMB 213 1.2(D+EQ+F)+L+1.0[E(+Z)+EV]+1.6HE(+Z) 

LOAD COMB 214 1.2(D+EQ+F)+L+1.0[E(-Z)+EV]+HE(-Z) 

LOAD COMB 215 0.9(D+EQ+F)+ 1.6H+1.6W(+X) 

LOAD COMB 216 0.9(D+EQ+F)+ 1.6H+1.6W(-X) 

LOAD COMB 217 0.9(D+EQ+F)+ 1.6H+1.6W(+Z) 

LOAD COMB 218 0.9(D+EQ+F)+ 1.6H+1.6W(-Z) 

LOAD COMB 219 0.9(D+EQ+F)+ 1.0[E(+X)+EV]+1.6HE(+X) 

LOAD COMB 220 0.9(D+EQ+F)+ 1.0[E(-X)+EV]+1.6HE(-X) 

LOAD COMB 221 0.9(D+EQ+F)+1.0[E(+Z)+EV]+1.6HE(+Z) 

LOAD COMB 222 0.9(D+EQ+F)+1.0[E(-Z)+EV]+1.6HE(-Z) 

  

D  Dead Load 
 

L  Live Load 
 

LR  Roof Live Load 

EQ  Equipment Load 

F  Fluid Load 
 

H  Earth Pressure Load 

EV  Earthquake Vertical Effect 



E(+X)  Earthquake Load direction (+X) 

E(-X)  Earthquake Load direction (-X) 

E(+Z)  Earthquake Load direction (+Z) 

E(-Z)  Earthquake Load direction (-Z) 

W(+X)  Wind Load direction (+X) 

W(-X)  Wind Load direction (-X) 

W(+Z)  Wind Load direction (+Z) 

W(-Z)  Wind Load direction (-Z) 

HE(+X)    Soil Seismic Load direction (+X) 

HE(-X)    Soil Seismic Load direction (-X) 

HE(+Z)    Soil Seismic Load direction (+Z) 

HE(-Z)    Soil Seismic Load direction (-Z) 

   
 

 

(5)   

1.)  (Finite Element Method) 

2.)   (Allowable Stress Design, ASD) 

 

(6)  

1.)  (Grade A36) 2,520 ./ . . 

2.)  E60xx 
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ภาคผนวก 2-2 

รายละเอียดการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง



 

Operation and Maintenance Scope 

The Operator will also do monthly onsite monitoring of the Facility. The onsite monitoring shall 

include, but not limited to, the following activities: 

Task 

1 Inspect the whole plant 

2 Inspect dust/dirty and abnormity on PV module 

3 Inspect mounting structure 

4 Inspect inverter station 

5 Inspect AC cabinets and fuse boxes including protective relay 

6 Inspect cable and terminal/connector 

7 Inspect pyranometer (dust and orientation) and meteorological stations 

The schedule for minimum level Preventative Maintenance activities that shall be carried out by the 

Operator is presented in the table below: 

No. Part Work Frequency 

1 PV Module 
Thermoscan Annually 

Cleaning At least 4 times/year 

2 Inverter Cleaning  Monthly 

3 Mounting Structure Torque Check Annually 

4 
Distribution Board and Protection 

Equipment 

Thermoscan Annually 

Torque Check Annually 

Function Test Annually 

5 Connector/Terminal Thermoscan Annually 

6 Cable Fix cable ties Annually 

7 Pyranometer 
Calibration Annually 

Cleaning Monthly 

8 TOU Meter (online test on site) Calibration Annually 

9 Zero Export Function Test Annually 

10 Protective Relay (Simulation Test) Function Test Biannually 

11 Grounding System Continuity Test Annually 

12 I-V Curve Diagnosis (online test) Function Test Monthly 

13 UPS Function Test Quarterly 

14 Transformer As manufacturer manual As manufacturer manual 

15 MV SWGR/RMU As manufacturer manual As manuacturer manual 

 



 

 

 

ภาคผนวก 3-1 

ผลการปฏิบติัตาม มาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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                      บทที่ 2  

ผลการด าเนินการ 
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 
 

2.1  ผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ที่คณะกรรมการผู้ช านาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความ
เห็นชอบ ตลอดจนมาตรการที่ได้มีการเปลี่ยนแปลงในปัจจุบันของโครงการฯ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2565 ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ ได้แก่  

1) เรื่องท่ัวไป 
2) คุณภาพอากาศ 
3) คุณภาพน้ า  
4) การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 
5) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
6) สังคมและเศรษฐกิจ 
7) สุนทรียภาพ  
8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
9) การจัดการแอมโมเนียเหลว 

ทั้ งนี้  สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน  และ
แก้ไข ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ได้ในตารางท่ี 2.1  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ช่วงด าเนินการ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) 
  ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. เรื่องทั่วไป 
- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีเสนอในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้ง
ท่ี 3) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ตั้งอยู่ท่ีนิคม
อุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมืองระยอง
จังหวัดระยอง ต้องยึดถือปฏิบัติ 
 

 

 
- โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
เสนอในรายงานการวิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งท่ี 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด อย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

 

 
- 

 

 
- 

 

- เมื่ อ ผลก ารติ ดต ามตรวจสอบ ได้ แสด งให้ เห็ น ถึ งปั ญ ห า
สิ่ งแวดล้อม  บริษัท  เอ็น เอส -สยามยูไนเต็ดสตีล  จ ากัด  ต้อง
ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่าน้ันโดยเร็วและต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัดเพื่อประโยชน์
ในการพิจารณาความเหมาะสมของการก าหนดระยะเวลาการ
ติดตามตรวจสอบต่อไป 

 

- ปัจจุบันจากผลการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ ยังไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจจะ
แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม หากเกิดปัญหาท่ีส่งผลกระทบต่อ
คุณ ภ าพ สิ่ ง แ วด ล้ อ ม เ น่ื อ งจ าก กิ จ ก ร รม ข อ งโค ร งก าร แ ล้ ว
น้ัน  โครงการฯ  จะท าการปรับปรุ งและแก้ ไขปัญ หาเหล่ า น้ั น
โดยเร็ว ท้ังนี้ โครงการฯ ได้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด 

 

- 
 

- 

 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องแจ้งให้
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพื่อ
ส านักงานจะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

 

- ปัจจุบันไม่พบปัญหาใดๆ ท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม อย่างไรก็ตามหากเกิดปัญหาดังกล่าว โครงการฯ จะแจ้งให้
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องตามท่ีระบุไว้ในมาตรการฯ รับทราบทันที พร้อม
ท้ังจะให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาอย่างเต็มความสามารถ  

 

- 
 

- 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ต้องเสนอรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยสรุปให้
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน 

 

 
- โครงการฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ช่วงด าเนินการ ฉบับล่าสุด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2564 ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ส านักงาน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง และส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม รับทราบเมื่อ
วันท่ี 28 มกราคม 2565 

 

 
- 

 
- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ
ที ่1.3 หนังสือน าส่งรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด แจ้งหน่วยงานท่ีมีอ านาจ
หน้าท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตด าเนินการดังน้ี 
• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง

ดังกล่าว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการท่ี
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้ง
ให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ในกฎหมาย
น้ันๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว
ข้ างต้น ท่ี รับจดแจ้ งไว้  แจ้ งให้ ส า นัก งานนโยบายและแผน
ทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคัญในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงาน
ผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือ
เสนอให้คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดท่ีเกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบ
ประกอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลงและเมื่อโครงการ ได้รับอนุมัติ
หรืออนุญาตให้มีการเปลี่ยนแปลง  ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

 

 
- ในกรณีท่ีทางโครงการฯ มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมหรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  นอกเหนือจากท่ี
เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีด
เย็น (ครั้งท่ี 3) ท่ีได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยเมื่อวันท่ี 27 มีนาคม 2560 ทางโครงการฯ จะด าเนินการ
แจ้งต่อหน่วยงานท่ีมีอ านาจหน้าท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
ตามขั้นตอนท่ีก าหนดไว้ในมาตรการฯ 
 

 

 

 
- 

 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.1 ส าเนา
หนังสือเห็นชอบต่อรายงานการ
เป ลี่ ย น แ ป ล ง ร า ย ล ะ เอี ย ด
โครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น(ครั้ง
ท่ี  3) ของบริษัท  เอ็นเอส -สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

1. เรื่องทั่วไป (ต่อ) 
- จั ด ให้ มี ห น่ วย งาน ก ล าง  (Third Party) เพื่ อ ต รวจส อ บ
ผ ล ก ระ ท บ สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม ข อ ง โค ร งก า ร  (Environmental 
Compliance Audit) ซ่ึงมีหน้าท่ีดงันี ้
• ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อ

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีจะเกิดขึ้น 
• รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมท้ังหมด 
• รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการ

ต่างๆ พร้อมให้ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการท่ีเป็นไปได้ในทาง
ปฏิบัต ิ

• น าเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดต่อส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม  

 

 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) ซ่ึงโครงการฯ 
วางแผนด าเนินการตรวจสอบทุกๆ 5 ปี โดยล่าสุดโครงการได้
ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของโครงการ 
(Environmental Compliance Audit) ในปี  2564 เรียบร้อย
แล้ว  

 

 
- 

 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.2 รายงาน
การตรวจประเมิน  ด้านสิ่ งแวดล้อม
(Environmental ComplianceAudit)  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น
(ครั้ งท่ี3) ของบริษัท  เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ 
- ควบ คุมอัตราการระบาย  SO2 และ  NOX จากปล่องของ
โครงการไม่ให้ เกินค่าอัตราการระบายจริง  (Max Actual) ท่ี
โครงการได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ
ควบคุมอัตราการระบาย  TSP และ  HCl ตามรายงานฉบับ
สมบูรณ์ การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับอนุมัติแล้ว ดังน้ี  
 

พารามิเตอร์ ปล่อง CAPL ปล่อง CAL ปล่อง ARP 
TSP - - 0.35 
SO2 0.17 1.07 - 
NOx 3.2 1.6 1.28 

 

หมายเหตุ :  ก) ปล่อง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที 
   โดยที่โครงการจะส ารองอัตราการ   
   ระบาย NOx ไว้ส าหรับใช้งานในอนาคตท่ี     
   2.12 กรัม/วินาที 

ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ให้กับ 
  บริษัท นิปปอน สตีล แอนด ์ซูมิคิน กัลวาไนซ่ิง 
  (ประเทศไทย) จ ากัด ท่ี 1.185 กรัม/วินาที 

 

 

 
- โครงการฯ ได้ท าการควบคุมอัตราการระบายของ SO2 และ NOX 
จ ากปล่ อ ง ไม่ ให้ เกิ น ค่ าอั ต ราก ารระบ ายจริ ง  (Max Actual) ท่ี
โครงการฯ ได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565
ได้ท าการตรวจวัดระหว่างวันท่ี 4-5, 7-8 กุมภาพันธ์ และ 3 พฤษภาคม 
2565 พบว่า ค่าอัตราการระบายของ TSP, SO2, NOX และ HCl จาก
ปล่อง ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 
 

พารามิเตอร์ ปล่อง หน่วย ค่ามาตรฐาน ผลตรวจวัด 
1. TSP CAL g/s - 0.03 

CAPL g/s - 0.30 
ARP g/s 0.35 0.07 
PL g/s - 0.02 

2. SO2 CAL g/s 1.07 < 0.02 
CAPL  g/s 0.17 < 0.07 

3. NOx CAL g/s 1.6 0.70 
CAPL g/s 3.2 0.82 
ARP g/s 1.28 0.10 

4. HCl ARP g/s - 0.0058 
PL g/s - 0.0037 

 

- ส าหรับการควบคุมความเข้มข้นของฝุ่นละออง TSP, SO2, NOX และ
HCl จากปล่องโครงการน้ัน  ปัจจุบันโครงการใช้ค่ามาตรฐานจาก
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปน
ในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  ซ่ึงเข้มงวดกว่าประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เรื่อง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยท้ิง
อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544  

 

 
- 

 
- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ
ที่ 3.1  ผลการตรวจวัดมลสาร
ทางอากาศจากแหล่งก าเนิด  
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOX จากปล่องของ
โครงการไม่ให้เกินค่าอัตราการระบายจริง (Max Actual) 
ท่ีโครงการได้แจ้งไว้กับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตา
พุด และควบคุมอัตราการระบาย  TSP และ HCl ตาม
รายงานฉบับสมบูรณ์ การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นท่ีเคยได้รับอนุมัติแล้ว  (ต่อ) 
 

 

 
- โครงการฯ ได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องเป็นประจ าทุกปี ปีละ 2 ครั้ง เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการควบคุม
ความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศจากปล่องตามแผนการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท้ังน้ีในระหว่างเดือนมกราคม-
มิ ถุ น ายน  2565 ได้ท าก ารตรวจวั ดระห ว่ างวั น ท่ี  4-5, 7-8 
กุมภาพันธ์ และ 3 พฤษภาคม 2565 พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด  

 
- 

 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ  
  
 

 

- ติ ด ตั้ ง  Selective Catalytic Reduction ( SCR) เ พื่ อ
บ าบัด NOx เพิ่มเติม 

 

- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) เพิ่มเติมท่ีสายการผลิต CAPL (Continuous 
Annealing Process Line) เรียบร้อยแล้ว โดยได้รับอนุมัติให้เดิน
เครื่องจักร เมื่อวันท่ี 26 กันยายน 2556  

- 
 

- อ้ า ง ถึ ง ภ าพ ที่  2 .1   ร ะ บ บ
Selective Catalytic Reduction  
(SCR) 

 

- ควบคุม Ammonia slip ท่ีปล่อง Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ไม่ให้เกิน 10 ppm. 

 

- ปั จ จุ บั น โค ร งก า ร ฯ  ได้ ค วบ คุ ม  Ammonia slip ท่ี ร ะ บ บ 
Selective Catalytic Reduction (SCR)  ไม่ ให้ เกิ น  1 0  ppm 
ควบคู่ไปกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศท่ีปล่อง ปีละ 2 ครั้ง และ
ล่าสุดได้ท าการตรวจวัดค่า Ammonia เมื่อวันท่ี 8 กุมภาพันธ์ 
2565 โดยมีค่าเท่ากับ 0.11 ppm (ดีกว่าค่ามาตรฐาน EIA คือไม่
เกิน 10 ppm) 

- 

 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 3.1 ผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ  

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

. 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติ ด ตั้ ง ร ะ บ บ ต ร ว จ วั ด  NOx จ า ก ป ล่ อ ง แ บ บ ต่ อ เ น่ื อ ง 
(Continuous Emission Monitoring System :  CEMs)  เ พื่ อ
จัดส่งรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

 

 
- ปัจจุบันโครงการฯ ได้ท าการติดตั้งระบบตรวจสอบ  NOx จาก
ป ล่ อ ง แ บ บ ต่ อ เ น่ื อ ง  (Continuous Emission Monitoring 
System : CEMs) บริ เวณ ปล่ อ ง  CAPL (Continuous Annealing 
Process Line) เรียบร้อยแล้ว และได้จัดส่งรายงานผลการตรวจวัด
ไปท่ีศูนย์รับข้อมูลส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยค่า NOx จากปล่องแบบต่อเนื่อง
(Continuous Emission Monitoring System : CEMs) มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.2  ระบบตรวจสอบ
NOx จ า ก ป ล่ อ ง แ บ บ ต่ อ เ น่ื อ ง
(Continuous Emission  
Monitoring System : CEMs) 
 

- ติดตั้งระบบควบคุมมลสาร Scrubber เพื่อบ าบัดมลสารจาก
Pickling Process Line และ Acid Regeneration Plant  

- โครงการฯ ได้ด าเนินการติดตั้งระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) 
ตั้งแต่ปลายปี 2541 เพื่อท าการบ าบัดมลสารจาก Pickling Line
และ Acid Recovery Plant (ARP) ซ่ึงในปัจจุบันระบบดังกล่าว
ยังคงด าเนินการอยู่อย่างต่อเนื่องและมีประสิทธิภาพด ี

- - อ้างถึงภาพที่ 2.3  ระบบควบคุมมล
ส า ร  Scrubber ข อ ง  Acid Recovery 
Plant (ARP) และ Pickling Line (PL) 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Scrubber อย่างสม่ าเสมอ - โครงการฯ ได้จัดท าแผนการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรทุก 3 เดือน 
พร้อมท้ังมีการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ Scrubber เป็น
ประจ าทุกวัน เพื่อให้ระบบมีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.3 แผนการ
บ ารุ งรักษาระบบบ าบั ดมลพิ ษ ด้ าน
สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม  ( Preventive 
Maintenance) ประจ าปี 2565 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.4 ตัวอย่าง 
Check Sheet ระบบ Scrubber ของ PL และ 
ARP 

 
  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีรับผิดชอบท าการตรวจซ่อมและบ ารุงรักษา
Scrubber ให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

 
- โครงการฯ จัดให้มีพนักงานท าหน้าท่ีตรวจสอบและซ่อมบ ารุง
ระบบ Scrubber เป็นประจ า นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียน
บุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน  ได้แก่ ผู้ควบคุมและ
ผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษอากาศ  กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและตรวจสอบระบบ Scrubber ให้
สามารถท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 
- 

 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 หนังสือรับ
แจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่ งแวดล้อม
ประจ าโรงงาน  

- ติดตั้งปั๊มสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber จ านวน 2 ชุด
เพื่อใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด พร้อมไฟฟ้าส ารองจากเครื่อง
ก าเนิดไฟฟ้าแบบดีเซลกรณีไฟดับ 

- โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องสูบน้ าส าหรับจับไอกรดใน Scrubber
จ านวน 2 ชุด ส าหรับใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด เรียบร้อย
แล้ว ในกรณีไฟดับจะใช้ไฟฟ้าจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองแบบ
ดีเซลแทนทันที เพื่อรักษาประสิทธิภาพของระบบจับไอกรด 

- - อ้ างถึ งภ าพที่  2 .4  เครื่ อ งสูบ น้ า 
ส าหรับไอกรดของ Scrubber 
 

- อ้างถึงภาพที่  2.5  เครื่องก าเนิด
ไฟฟ้ าส ารอ ง ท่ี ใช้ น้ ามั นดี เซล เป็ น
เชื้อเพลิง 

- ติดตั้งระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอกรด (HCl)  - โครงการฯ มีระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอกรด
(HCl) เรียบร้อยแล้ว  

- - 

- จัดเตรียมอะไหล่ส ารอง เช่น ปั๊มสูบน้ าอย่างน้อย 1 ชุด พร้อม
ใช ้งานส าหร ับ  Scrubber รวมทั ้งอ ุปกรณ ์ซ ่อมบ าร ุงอย ่าง
เพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอะไหล่ส ารองรวมทั้งอุปกรณ์ซ่อมบ ารุง
ให้พร้อมใช้งานส าหรับ Scrubber ไว้อย่างเพียงพอ 

- - อ้ า งถึ งภ าพ ที่  2 .6 อุป ก รณ์ และ
อะไหล่ส ารองของ Scrubber 

- เมื่ อ เกิ ด เห ตุ ขั ด ข้ อ ง ท่ี ท า ให้ เค รื่ อ ง  Acid Regeneration 
Plant ขัดข้องต้องหยุดเดินต้องรีบด าเนินการซ่อมให้แล้วเสร็จ
ภายใน 24 ชั่วโมง หากเกินกว่าน้ีต้องหยุดเดินเครื่อง  CDCM 
ทันทีจนกว่าการซ่อมแซมแก้ไขจะแล้วเสร็จเรียบร้อย 

- ในช่วง 3 ปีท่ีผ่านมา ยังไม่พบประเด็นเหตุขัดข้องจนต้องหยุด
เดินเครื่อง Acid Regeneration Plant แบบฉุกเฉิน นอกเหนือจาก
แผนงานซ่อมบ ารุง หากเกิดกรณีเหตุขัดข้อง โครงการฯ พร้อม
ปฎิบัติตามมาตรการท่ีก าหนดไว้โดยเคร่งครัด   

- - 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ติดตั้ง Low NOx Radiant Tube Burner 

 
- โครงการฯ ท าการติดตั้ง Low NOX Radiant Tube Burner ท่ี
เตาอบแผ่นเหล็ก ของ Continuous Annealing Line (CAL) และ 
Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) เรียบร้อย
แล้ว  

 
- 

 
- 

- หากมีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อ เพลิงชนิดอื่นแทนก๊าซ
ธรรมชาติ ต้องแจ้งรายละเอียดให้ สผ. ทราบก่อนด าเนินการ 

- ท่ีผ่านมาโครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิงชนิด
อื่นแทนก๊าซธรรมชาติ หากมีการเปลี่ยนแปลง จะแจ้งรายละเอียด
ให้ สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อนด าเนินการ 

- - 

- เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิงส าหรับ
จ่ายไฟฟ้าให้มอเตอร์และเครื่องสูบของอุปกรณ์เครื่องจักรน้ันให้
ใช้เฉพาะในกรณีท่ีไฟฟ้าดับหรือขัดข้องเท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ท าการติดตั้งเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น้ ามัน
ดีเซลเป็นเชื้อเพลิงไว้เรียบร้อยแล้ว และจะใช้เฉพาะกรณีท่ีไฟฟ้าดับ
หรือขัดข้องเท่าน้ัน   

- - อ้างถึงภาพที่  2.5 เครื่องก าเนิด
ไฟฟ้ าส ารองท่ีใช้ น้ ามันดี เซลเป็น
เชื้อเพลิง 

3. คุณภาพน  า  
- จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นภายในพื้นท่ีโครงการส าหรับ
บ าบัดน้ าเสียจากการผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็นและควบคุมคุณภาพ
น้ าให้อยู่ในเกณฑ์ท่ีนิคมฯ อนุญาตให้ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
 
 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น ส าหรับบ าบัดน้ า
เสียประเภทด่างและน้ ามัน และกรดอ่อน ให้มีคุณภาพเป็นไปตาม
เกณฑ์มาตรฐานท่ีการนิคมฯ ก าหนดไว้ ก่อนระบายลงสู่ระบบ
รวบรวมน้ าและระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้น
ทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุม
และผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดน้ าเสีย เพื่อท าหน้าท่ีดูแลและ
ตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย  ให้สามารถท างานได้อย่างเต็ม
ประสิทธิภาพอยู่เสมอ  

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.5 หนังสือ
รับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจ าโรงงาน 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.7 ระบบบ าบัดน้ า
เสียเบื้องต้น 
 

- ระบายน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดของโครงการลงสู่บ่อรับน้ าเสีย
ของนิคมฯ เพื่อเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคม
ฯ เท่าน้ัน 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดลงสู่ท่อน้ าเสียของ
นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม ดั บ บ ลิ ว เอ ช เอ ต ะ วั น อ อ ก  (ม า บ ต า
พุด) เท่าน้ัน นอกจากน้ีมีการตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณ
บ่อพั ก น้ าสุด ท้ ายก่ อนระบายลงสู่ ท่ อรับ น้ า เสี ยของนิคมฯ
จ านวน 4 พารามิเตอร์ได้แก่ pH, COD, SS และ Color  

- - อ้ า งถึ ง ภ าพ ที่  2 .8  บ่ อ ต ร ว จ
คุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมัติก่อน
ระบาย เข้ าสู่ ระบบบ าบั ด น้ าเสี ย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

3. คุณภาพน  า  
- ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี  ระบบเติม
อากาศ  โดยสามารถรองรับน้ าเสีย ได้ ไม่ น้อยกว่า  29 และ
8 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบ าบัดน้ าเสียจากอาคารส านักงาน และ
โรงอาหาร ตามล าดับ 

 

 
- โครงการฯ ได้ติดตั้งถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดติดตั้งกับท่ี โดย
เป็นระบบเติมอากาศ ซ่ึงสามารถรองรับน้ าเสียได้ 29 ลูกบาศก์
เมตร/วัน  จ านวน  2  ชุด  และ  8 ลูกบาศก์ เมตร/วัน  จ านวน
1 ชุด ส าหรับบ าบัดน้ าเสียท่ีมาจากอาคารส านักงาน  และโรง
อาหาร  

 
- 

 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.9  ถังบ าบัดน้ า
เสียส าเร็จรูปชนิดติดต้ังกับท่ี 

- ตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหารอยู่เสมอ - โครงการฯ มีการตักคราบไขมันจากบ่อดักไขมันของโรงอาหาร
เป็นประจ าทุก 2 เดือน  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.10 บ่อดักไขมัน
ของโรงอาหาร 
 

- อ้ า งถึ ง เอ ก ส ารแ น บ ที่  2 .6
แ ผ น ง า น ดู ด บ่ อ ดั ก ไ ข มั น
ประจ าปี 2565 

- ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปลงสู่ท่อรับน้ าเสีย
เพื่อเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- โครงการฯ ได้ระบายน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปไปยัง
ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นของโครงการ ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- - อ้ างถึ งภ าพ ที่  2 .8 บ่ อตรวจ
คุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมัติก่อน
ระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตา
พุด) 

- ในกรณีท่ีคุณภาพน้ าเสียหลังผ่านการบ าบัดมีคุณภาพเกินเกณฑ์
อนุญาตให้ระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ ให้ด าเนินการสูบน้ า
เสียจากบ่อพักน้ าท่ีมีระยะเวลาเก็บกัก  1 วัน กลับเข้าระบบ
บ าบัดของโครงการเพื่อบ าบัดใหม่ให้ได้ตามเกณฑ์ก่อนปล่อยสู่ท่อ
รับน้ าเสียของนิคมฯ 

- ในกรณี ท่ีเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ า เสียแบบอัตโนมัติ มีผล
ตรวจวัด เกิน เกณ ฑ์ อ นุญ าต ท่ี ให้ ระบายสู่ ระบบบ าบั ดของ            
นิคมฯ ระบบจะสูบน้ าเสียเข้าสู่บ่อพักขนาด  7,200 ลูกบาศก์
เมตร (Emergency Sump Pond) โดยทันที ซ่ึงสามารถเก็บกัก
ได้ 1 วัน และจะน าน้ าจากบ่อพักกลับมาบ าบัดอีกครั้งให้ได้ตาม
เกณฑ์ ก่อนปล่อยสู่ท่อรับน้ าเสียของนิคมฯ 

- - อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 . 11 
Emergency Sump Pond  
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

3. คุณภาพน  า  
- ดูแลท่อระบายน้ าเสียของโครงการให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์อยู่
เสมอไม่รั่วซึม 

 
- โครงการฯ ได้ท าการดูแลท่อระบายน้ าเสียภายในโครงการ ให้อยู่
ในสภาพดีไม่รั่วซึมอยู่เสมอ โดยท าการตรวจสอบและบันทึกใน
รายงาน Daily Inspection for Water Treatment System เป็น
ประจ าทุกวัน 

 
- 

 
- อ้ า งถึ ง เอ ก ส ารแ น บ ที่  2 .7
ตัวอย่าง เอกสารการดูแล  และ
ตรวจสอบระบบบ าบัดน้ าเสีย และ
ระบบท่อต่างๆ ของโครงการ 

- หมั่นดูแลและตรวจสอบปั๊มน้ าของโครงการทุกแห่งอย่าง
สม่ าเสมอ 

- โครงการฯ ได้ท าการดูแลและตรวจสอบเครื่องสูบน้ า ท่ีมีการใช้
งานอย่างสม่ าเสมอ 

- - อ้ า งถึ ง เอ ก ส ารแ น บ ที่  2 .8 
เอกสารการตรวจสอบเครื่องสูบน้ า
ของโครงการ 

4. การระบายน  าและการป้องกันน  าท่วม 
- สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการโดยขนานกับแนว
รั้ว ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของนิคมฯ 

 
- โครงการฯ ได้สร้างรางระบายน้ าฝนรอบพื้นท่ีโครงการ  ก่อน
ระบายลงสู่รางระบายน้ าฝนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) และท าการดูแลบ ารุงรักษาให้รางระบาย
น้ าฝนอยู่ในสภาพดีอยู่เสมอ  

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.12 รางระบาย
น้ าฝนรอบพ้ืนท่ีโครงการฯ 

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป 
- การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วของโครงการให้เป็นไป
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และกฎหมาย
อื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว
ภายในโครงการให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด  
  นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ขึ้นทะเบียนบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อม
ประจ าโรงงาน ได้แก่ ผู้ควบคุมและผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบการ
จัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อ
ท าหน้าท่ีดูแลจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วภายในโรงงาน ให้
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนด 

 
 

- 

 
 
- อ้ า งถึ ง เอ ก ส ารแ น บ ที่  2 .5
หนังสือรับแจ้งการมีบุคลากรด้าน
สิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 
และคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 Industrial Service and Lab 

SCI ECO Services Company Limited                                                                                                                                            2-13 

ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 

- พิ จารณ าก าหนดแนวทางการลดปริมาณ ของเสี ยจาก
แหล่งก าเนิดต่างๆ ภายในโครงการหรือการหมุนเวียนกลับมาใช้
ใหม่ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

 

 
 
- โครงการฯ  มีการลดปริมาณ ของเสียจากแหล่งก าเนิดให้ เกิ ด
ประสิทธิภาพสูงสุด   

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 
และคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว 

- มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้วท่ีมีมูลค่าไว้
ส าหรับจ าหน่าย เพื่อให้มีปริมาณวัสดุเหลือใช้ท่ีต้องส่งก าจัดให้
น้อยท่ีสุด 

- โครงการฯ มีการคัดแยกและรวบรวมส่ิงปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว ท่ี
มี มู ล ค่ า ส า ห รั บ จ า ห น่ า ย ให้ กั บ ผู้ รั บ ซ้ื อ  เช่ น  เศ ษ เห ล็ ก
(Steel Scrap) เศษกระดาษ ตะกอนเหล็กออกไซด์ น้ ามันใช้แล้ว และ
ถังน้ ามันเปล่า เป็นต้น ส่วนท่ีจ าหน่ายไม่ได้จะส่งไปก าจัดกับบริษัทท่ี
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เท่าน้ัน 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 
และคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว 

- อ้างถึงภาพที่ 2.13 ถังขยะแยก
ประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด 

- อาคารและพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ  จะต้องมีการ
จัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ท าให้เกิดการ
ปนเปื้อนของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

- ปั จ จุ บั น โค ร งก า ร ฯ  ได้ จั ด ให้ มี พื้ น ท่ี ก อ ง เก็ บ วั ส ดุ ท่ี ไม่ ใช้
แล้ว (Green Yard) ซ่ึงเป็นพื้นท่ีส าหรับจัดเก็บและคัดแยกของเสีย
ประเภทต่าง ๆ โดยเป็นอาคารท่ีมีหลังคาปิดคลุม มีป้ายชี้บ่งประเภท
ของเสียอย่างชัดเจน นอกจากน้ีในพื้นท่ีกองเก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วของ
โครงการฯ  ได้ติดตั้ งถังดับเพลิง และอุปกรณ์ ตอบโต้ เหตุฉุกเฉิน
ต่าง ๆ พร้อมกับสร้างรางระบายน้ า เพื่อรองรับน้ าท่ีปนเปื้อนไม่ให้ออก
สู่ธรรมชาต ิโดยจะส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 

- 
 
 
 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.9 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 
และคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้ว 

- อ้างถึงภาพที่  2.14  พื้นท่ีกอง
เก็บวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

- การจัดเก็บของเสียท่ีเป็นอันตราย จะต้องจัดเก็บไว้ภายในพื้นท่ี
ท่ีมีหลังคาปิดคลุมเพื่อป้องกันการชะล้างสารอันตรายโดยน้ าฝน
ลงสู่ระบบระบายน้ าและพื้นท่ีโดยรอบ 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 

- ก าหนดให้ใช้บริการจากผู้ขนส่งและผู้ก าจัดสิ่ง
ปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ ท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการคัดเลือกผู้ให้บริการรับจัดการสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุไม่ใช้แล้ว โดยต้องเป็นผู้ให้บริการท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม มีการประกอบกิจการและปฏิบัติ
ถูกต้องตามกฎหมาย เพื่อใช้เป็นข้อมูลในการยื่นขออนุญาตน าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน (สก.2) ตามขั้นตอนท่ี
กฏหมายก าหนด โดยมีการควบคุมการขนส่งสิ่งปฏิกูลฯ ออกนอก
โรงงานด้วยเอกสารใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest) และ
แจ้ งข้อมูลการขนส่งต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมทางสื่ อ
อิ เล็กทรอนิกส์  (E-Manifest) ทุกครั้ ง ในการขนส่งของเสีย
อันตราย ก าหนดให้รถขนส่งต้องติดตั้งระบบ GPS ทุกคัน เพื่อ
ควบคุมติดตามรถขนส่ง 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.10 หนังสือแจ้งผล
การพิจารณาขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุ
ท่ี ไม่ ใช้แล้วออกนอกบริเวณ โรงงานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม แบบ สก. 2) 
 

- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2 .11 ตั วอย่ า ง
ใบก ากับการขนส่งของเสีย (Manifest)   

- ต้องไม่ครอบครองสิ่งปฎิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วไว้
ภายในโรงงานเกินระยะเวลา  90 วัน  หากเกิน
ระยะเวลาท่ีก าหนดไว้  ต้องขออนุญาตต่อกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- ปัจจุบันโครงการฯ ไม่มีการถือครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วเกิน 90 วัน เนื่องจากโครงการฯ ได้ส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่
ใช้แล้วให้บริษัทรับซ้ือหรือก าจัดอย่างต่อเน่ือง ท้ังน้ีโครงการฯ มี
คู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
รวมถึงขั้นตอนการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิต ประเภท
ท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมยังไม่อนุญาตให้มีการขนย้ายไปก าจัด
นอกโครงการ 
- กรณีของเสียท่ียังไม่ได้รับอนุญาตจะมีการจัดการ โดยมีถังเก็บ
ส ารองเก็บในพื้นท่ีท่ีจัดเตรียมไว้และสามารถเก็บได้เพียงพอ โดย
ปฏิบัติตามคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ี
ไม่ใช้แล้ว และจะท าเรื่องขออนุญาตก่อนใบอนุญาตเดิมหมดอายุ
ล่วงหน้า 60 วัน ตามท่ีกรมโรงงานก าหนด 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.9 สรุปบันทึก
ปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วประจ าปี 2565 และคู่มือการปฏิบัติงาน
เกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ว 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 

5.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) 
- ก าหนดให้ด าเนินการตามแผนการป้องกันอุบัติภัยเพื่อ
รองรับเหตุฉุกเฉิน ในกรณีเกิดเหตุรั่วไหล อัคคีภัย การ
ระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วหรือเหตุท่ีคาดไม่
ถึง 

 

 
- โครงการฯ มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
และฝึกซ้อมตามแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน
เกี่ยวกับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วกรณีต่างๆ  ได้แก่ เหตุ
รั่วไหล อัคคีภัย เป็นต้น 

 
- 

 
- อ้างถึ งเอกสารแนบที่  2 .12  แผนงาน
คณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชีวอนา
มัย และสภาวะแวดล้อมในการท างานของ
โครงการฯ ประจ าปี 2565 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 แผนตอบโต้
เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 

- ต้องส่งรายงานประจ าปีให้แก่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
ตามท่ีกฎหมายก าหนด 

- โครงการฯ  ได้ด าเนินการจัดส่ งรายงานใบแจ้ งเกี่ ย วกับ
รายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่ง
ปฏิ กู ลหรือวัสดุ ท่ี ไม่ ใช้ แล้ ว  (แบบ  สก .3 ) ให้ ก รม โรงงาน
อุตสาหกรรมทุกปี โดยครั้งล่าสุดได้จัดส่งรายงานประจ าปี 
2564 เมื่อวันท่ี 17 กุมภาพันธ์ 2565 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.14 ใบแจ้งเกี่ยวกับ
รายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว
ส าหรับผู้ก่อก าเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้ว (แบบ สก.3) ประจ าปี 2564 

   5.2 ขยะมูลฝอยทั่วไป     
 

- โครงการได้จัดให้มีถังขยะแยกประเภทวางไว้ตามจุด
ต่างๆ อย่างเพียงพอ 

 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือปฏิบัติงานการคัดแยกและท้ิงขยะลงถัง
ขยะ เพื่อให้พนักงานสามารถปฎิบัติตามได้ถูกต้อง ถังขยะของ
โครงการมีฝาปิดมิดชิด จัดวางไว้บริเวณต่างๆ  เช่น อาคาร
ส านักงาน, โรงอาหาร และภายในเขตพื้ น ท่ี โรงงานอย่าง
เพียงพอ มีการคัดแยกขยะเป็น 5 ประเภท ได้แก่ ขยะท่ัวไป,ขยะ
รีไซเคิล, ขยะอันตราย, ขวดและกระป๋อง และโลหะ โดยก าหนด
ผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและขนย้ายขยะไปยังพื้นท่ีจัดเก็บของ
เสียของโครงการ (Green Yard) ของเสียท่ีสามารถน ากลับมาใช้
ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าจะน าไปจ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือต่อไป ส่วนของ
เสียท่ีต้องส่งก าจัดหรือบ าบัด จะรวบรวมส่งผู้ให้บริการท่ีได้รับ
อนุญาตตามกฎหมายก าหนดเท่าน้ัน ส าหรับขยะมูลฝอยได้ท า
การรวบรวมส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัด 
 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.15 ใบแจ้งห น้ี 
และใบเสร็จช าระเงินค่าเก็บขยะเทศบาล 
โดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.16 คู่มือการคัด
แยกและทิ้งขยะภายในโรงงาน 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.13 ถังขยะแยกประเภท
พร้อมฝาปิดมิดชิด 

 

- ก าหนดให้มีการรวบรวมและเก็บขนขยะท่ีสามารถน า
กลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุท่ีมีมูลค่าเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายให้ผู้รับซ้ือต่อไป 
 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไม่
สามารถจ าหน่ายได้ โครงการจะรวบรวมเก็บไว้ภายใน
พื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ  เพื่อรอหน่วยงานท่ี
รับผิดชอบเก็บขนมารับไปก าจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาล
หรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

 

- กากของเสียท่ัวไปประมาณ 0.66 ตัน/วัน จะรวบรวมส่ง
ให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดน าไปก าจัดต่อไป 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 Industrial Service and Lab 

SCI ECO Services Company Limited                                                                                                                                            2-16 

ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต 

- ตะกอนเหล็กออกไซด์ประมาณ 6,900 ตัน/ปี รวบรวมขายเพื่อ
ใช้ท าประโยชน์ เช่น ส่วนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปั้นดินเผา
เป็นต้น รวมท้ังใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซิเมนต์ 

 
 
- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการฯ ได้ส่งตะกอน
เหล็กออกไซด์จ าหน่าย รวมท้ังหมดประมาณ 2,046 ตัน เพื่อใช้เป็น
ส่วนผสมในการผลิตสีกันสนิม, ผลิตขวดสีชา และใช้ผลิตชิ้นส่วน
อุปกรณ์ อิ เล็กทรอนิกส์  เป็นต้น  ส าหรับส่วนท่ีไม่สามารถขาย
ได้ (Off Spec) รวมท้ังหมดประมาณ 15 ตัน จะส่งไปใช้เป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในโรงงานปูน ซี เมนต์  (บริษั ท  ปูน ซิ เมนต์ ไทย  (แก่ ง
คอย) จ ากัด) 

 
 
- 

 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.9 สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 
และคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการ
จัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 

- อ้ า งถึ ง เอ ก ส า รแ น บ ที่  2 .1 0 
หนั งสื อแจ้ งผลการพิ จารณ าขอ
อนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้
แล้วออกนอกบริเวณโรงงานกรม
โรงงานอุตสาหกรรมแบบ สก. 2) 

- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 .1 5   ถั ง
เก็บ (Hopper) ส าหรับรวบรวมตะกอน
จากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

 

- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ปี รวบรวมขายให้กับบริษัทท่ี
รับซ้ือต่อไป 

 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการฯ ได้รวบรวมและ
ส่งจ าหน่ายเศษเหล็ก (Steel Scrap) ให้บริษัทท่ีได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  น าไปรีไซเคิล ได้แก่ บริษัท ฮิดากาโย
โก เอ็นเตอร์ไพร์ส จ ากัด และบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
(โรงงาน 2) รวมท้ังหมดประมาณ 13,384 ตัน 

- 

 

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าและระบบบ าบัดน้ าเสีย
ประ เภทกรดอ่ อนประมาณ  2,900 ตัน /ปี  รวบรวมส่ ง ให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไป
ก าจัดตามหลักวิชาการและ/หรือรวบรวมส่งไปก าจัดท่ีโรงงาน
ปูนซีเมนต์เพ่ือใช้เป็นวัสดุทดแทนวัตถุดิบ 

 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการฯ จัดเก็บกาก
ตะกอนจากระบบบ าบั ด น้ า เสี ย  ในกระบะ ท่ีมี ฝาปิ ดมิ ดชิ ด
(Cake hopper) และส่ ง ไป ใช้ เป็ น วั ต ถุ ดิ บ ทดแท น ใน โรงงาน
ปูนซีเมนต์ ท่ีบริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2 
และ โรงงาน 3 รวมท้ังหมดประมาณ 568 ตัน 

- 

- คราบน้ ามันจากระบบบ าบัดน้ าเสียประเภทด่างและน้ ามัน
ประมาณ 1,560 ตัน/ปี 
• โครงการได้ติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพื่อท า

การแยกผงเหล็กออกจากน้ ามันเพื่อน าน้ ามันกลับมาใช้
หมุนเวียน 

- โครงการฯ มีการลดปริมาณ Waste Oil ด้วยระบบหมุนเวียนสาร
ห ล่ อ เย็ น  บริ เวณ เครื่ อ งรี ด  CDCM โดยติ ด ตั้ ง เค รื่ อ งElectro 
Magnetic  Filter เรียบร้อยแล้ว 
 

- - อ้างถึงภาพท่ี 2.16  
เครื่อง Electro Magnetic Filter 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

5. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
5.3 กากของเสียจากกระบวนการผลิต (ต่อ) 
• รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมน าไปก าจัดตามหลักวิชาการหรือส่งก าจัดโดย
ใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์ 

 

 
- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการฯ ได้รวบรวมและ
ส่ ง  Scum Oil (Solid)  เพื่ อ ใช้ เป็ น เชื้ อ เพ ลิ ง ผ ส ม ใน เต า เผ า
ปูนซีเมนต์ ของบริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) โรงงาน 2, 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) และบริษัท บริหารและ
พัฒนาเพื่อการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม จ ากัด (มหาชน) รวมท้ังหมด
ประมาณ 294 ตัน  

 
- 

 
- อ้ างถึ งเอกสารแนบที่  2 .9  สรุป
บันทึกปริมาณการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประจ าปี 2565 และ
คู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ
สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.10หนังสือ
แจ้งผลการพิจารณาขออนุญาตน าสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุ ท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงานกรมโรงงานอุตสาหกรรม
แบบ สก. 2) 

- Catalyst เสื่ อ ม ส ภ าพ  จ าก ระ บ บ บ าบั ด ม ล พิ ษ ท า ง
อากาศ (SCR) ท าการเก็บรวบรวมใส่ภาชนะมิดชิด เพื่อส่งให้
บริษัทผู้จ าหน่ายหรือบริษัทท่ีรับฟื้นฟูสภาพหรือบริษัทท่ีรับ
ก าจัดท่ีถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 

- ปัจจุบันโครงการฯ ยังไม่มี Catalyst ท่ีเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศ  (SCR) หากมีการเสื่อมสภาพจะด าเนินการดัง
มาตรการฯ ท่ีก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

- - 

6. สังคมและเศรษฐกิจ 
- ให้โอกาสกับแรงงานในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถเข้า
เป็นพนักงานของโครงการเป็นล าดับแรก  และตามความ
เหมาะสมรวมถึงมีการประชาสัมพันธ์ให้ประชาชนทราบ
เกี่ยวกับการด าเนินการของโครงการผ่านกิจกรรมด้านชุมชน
สัมพันธ ์

 
- โครงการฯ ได้ให้โอกาสกับคนในท้องถิ่นท่ีมีความรู้ความสามารถ ตาม
ความเหมาะสมเข้าท างานเป็นล าดับแรก โดยมีสัดส่วนดังน้ี  
1) พ นั ก ง า น  NS-SUS จ า น ว น  8 0 5  ค น  มี แ ร ง ง า น

ท้องถิ่น 358 คน คิดเป็น 44.5 % 
อี ก ท้ั ง  โ ค ร ง ก า ร ฯ  ไ ด้ ร่ ว ม ท า กิ จ ก ร ร ม กั บ ห น่ ว ย ง า น

ต่างๆ สถาบันการศึกษา และชุมชนโดยรอบ ตามแผนการด าเนินการ
ด้านชุมชนสัมพันธ ์ 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.17 แผน
ชุมชนสัมพันธ์ การด าเนินตามแผนฯ 
แ ล ะ สั ด ส่ ว น แ ร ง ง า น ท้ อ ง ถิ่ น
ประจ าปี 2565 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

6. สังคมและเศรษฐกิจ (ต่อ) 
- กรณี ท่ีมีปัญหาการร้องเรียนอันมีสาเหตุ เน่ืองมาจากการ
ด าเนินงานของโครงการ โครงการต้องด าเนินการตรวจสอบและ
แก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไขและระยะเวลาท่ีได้
ก าหนดไว้ให้แล้วเสร็จ 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีระบบรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับฟังข้อ
ร้องเรียน และประสานงานตามสถานการณ์  ซ่ึงจากการ
ด าเนินงาน ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่มีข้อ
ร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและด้านอื่นๆ ของ
โครงการ จากหน่วยงานและชุมชนโดยรอบ ได้สรุปสถิติเรื่อง
ร้องเรียนย้อนหลัง 3 ปี ดังน้ี 
 

ประจ าป ี จ านวนเร่ืองร้องเรียน 

มกราคม-มถิุนายน 2565 0 
2564 0 
2563 0 
2562 0 

 

 
- 

 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2 .18    
การจัดการเรื่อ งร้องเรียนหรือ
ข้อเสนอแนะด้านสิ่งแวดล้อม 
 

- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2 .19     
ผ ล ก า รต ร ว จ ส อ บ ข้ อ มู ล  ข้ อ
ร้องเรียนของบริษัท เอ็นเอส-สยาม
ยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  

 

7. สุนทรียภาพ 
- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวคิดเป็นร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมด
เพื่อให้เกิดความสวยงามและรักษาสมดุลทางธรรมชาติ 

 

 
- โครงการฯ มีพื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 5.2 ของพื้นท่ี หรือคิดเป็น
10.57 ไร่ จากพื้นท่ีท้ังหมด 203.2 ไร่ 
 
 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.17 บริเวณพื้นท่ี
สีเขียวของโครงการฯ  
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.18  การจัดสวน
พักผ่อน และการดูแลสวนภายใน
พื้นท่ีโครงการฯ 

 

- ปลูกต้นไม้ยืนต้นบริเวณรั้วรอบโครงการ แบบสลับฟันปลา เพื่อ
ทัศนียภาพท่ีดีของโรงงานและเพื่อป้องกันฝุ่นละออง  และลด
ความดังของเสียงลงได ้

 

- โครงการฯ ได้ท าการปลูกต้นสน 3 แถว แบบสลับฟันปลา
และไม้ยืนต้น ตลอดแนวรั้วรอบพื้นท่ีโครงการ เพื่อป้องกันฝุ่น
ละอองและลดเสียงดังออกสู่ภายนอก และดูแลรักษาให้ต้นไม้
เจริญงอกงามและอยู่ในสภาพท่ีสวยงามอยู่เสมอ 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.19  ต้นสนและ
ไม้ยืนต้นริมรั้วรอบพ้ืนโครงการฯ 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  8.1 เสียงดัง 

 

- ท าสัญลักษณ์แสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง โดยต้องให้พนักงานใส่
อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงานในบริเวณน้ัน เช่น ปลั๊กอุดหูท่ี
ครอบหูลดเสียง เป็นต้น 

 
 
 

- โครงการฯ ได้จัดท าสัญลักษณ์บริเวณท่ีมีเสียงดัง  เพื่อให้
พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกท้ัง จัดให้มี
ห้องพักและห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึงห้องครอบ
เสียงส าหรับเครื่องจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิต เพื่อเป็น
การป้องกันผลกระทบจากเสียงดัง และให้พนักงานท างานได้
อย่างปลอดภัย 

 
 
- 

 
 
- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 .2 0  ป้ า ย
สัญลักษณ์ให้สวมอุปกรณ์ลดและ
ป้องกันเสียง 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.21 ห้องพักและ
ห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน
รวมถึ งห้ องครอบ เสีย งส าหรับ
เค รื่ อ งจั ก ร ท่ี มี เสี ย งดั งภ าย ใน
สายการผลิต 

 

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการได้รับเสียงดัง
เป็นเวลานานเพื่อให้พนักงานมีวิธีป้องกันและเห็นความส าคัญ 

 

- โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยใน
การท างาน เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตราย และ
ผลของการได้รับเสียงดัง ตลอดจนความส าคัญในการป้องกัน
อันตรายท่ีอาจเกิดจากการท างานในด้านต่างๆ ตาม “โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน” 

- -  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.20 ประกาศ
นโยบายการอนุรักษ์การได้ยิน 
 

-  อ้ า ง ถึ ง เอกสารแนบที่  2.21
แผนงานด า เนินการ  โครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน ประจ าปี 2565 
 

 

- หมั่นตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียง
ดังให้สามารถใช้งานได้ดีตลอดเวลา  เช่น พัดลมดูดอากาศ
, มอเตอร์ต่างๆ และปั้มสูบน้ า เป็นต้น 

 

- โครงการฯ ได้จัดท าแผนตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดังทุก 3 เดือน เพื่อให้มั่นใจว่าเครื่องจักรสามารถท างาน
ได้อย่างมีประสิทธิภาพตลอดเวลา  
 
 

- - อ้ า งถึ ง เอ ก ส ารแ น บ ที่  2 .3
แผนการบ ารุงรักษาระบบบ าบัด
ม ล พิ ษ ด้ า น สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม 
(Preventive Maintenance)
ประจ าปี 2565 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  8.1 เสียงดัง (ต่อ) 

- จั ดท า  Noise contour บริ เวณ พื้ น ท่ี โค รงก าร  ภ ายห ลั ง
ปรับปรุงอุปกรณ์การผลิตและด าเนินงานแล้ว อย่างน้อย1 ครั้ง
และทบทวนแนวเส้นเสียง (Noise Contour) ทุก 3 ปี 

 

 
 
- โครงการฯ  ได้ จั ดท าแผนผั งระดับความดั งของเสี ย ง
(Noise contour) บริเวณพื้นท่ีโครงการ และก าหนดทบทวน
ทุก 3 ปี โดยในปี 2565 ได้วางแผนการท าแผนผังระดับความ
ดังของเสียง (Noise contour) ในเดือนสิงหาคม 2565 ซ่ึงจะ
รายงานให้ทราบในครั้งถัดไป ท้ังน้ีโครงการได้จัดท าครั้งล่าสุด
เมื่อวันท่ี 6-8 สิงหาคม และวันท่ี 7 กันยายน 2562 โครงการฯ 
จะน าผลมาก าหนดพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง ขอบเขตพื้นท่ีท่ีต้องสวม
อุปกรณ์ลดเสียง เพื่อให้สอดคล้องกับโครงการอนุรักษ์การได้
ยิน   
  

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่  2.22
รายงานผลการตรวจวัดภาวะ
แวดล้อมในการท างาน (Noise 
Contour)  

 

- ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงส าหรับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน
กว่า 85 เดซิเบล (เอ) และ/หรือจัดให้มีแนวป้องกันเสียงบริเวณ
พื้นท่ีท างานท่ีมีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ซ่ึงมีบุคลากร
ปฏิบัติงานประจ าในพื้นท่ี   

 

- โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียง
ของเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล (เอ) ด้วยหลักการ
ทางด้านวิศวกรรม โดยสร้างห้องครอบเสียงบริเวณเครื่องจักรท่ี
มีเสียงดัง เพื่อเป็นการลดระดับเสียงที่พนักงานต้องสัมผัส และ
มีห้องพักส าหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง   

- 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.21 ห้องพัก
และปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน
และห้ อ งครอบ เสี ย งส าห รับ
เครื่องจักรท่ีมี เสียงดังภายใน
สายการผลิต 

  8.2 ความปลอดภัย 
- ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ตามกฎหมายที่ประกาศ 

 
- โครงการฯ ด าเนินการตามข้อก าหนดด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยตามท่ีกฎหมายก าหนดอย่างเคร่งครัด 

 
- 

 
 
- 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความ ปลอดภัย (ต่อ)  
  8.2 ความปลอดภัย  

- จัดให้มีการอบรมเกี่ยวกับทางด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน  โดยมี
เนื้อหาท่ีเกี่ยวข้อง อาทิ 
• กฎระเบียบเกี่ยวกับการท างานในบริเวณท่ีมีโอกาสเกิด

อันตราย (สถานท่ีอับอากาศปั้นจั่น ฯลฯ) 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีท างาน 
• การป้องกันอันตรายจากความร้อนและไฟฟ้า 
• การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง 

 

 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยในการท างานอย่างเหมาะสมและเพียงพอ
กับลักษณะงานโดยได้จัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์ เข้าร่วม
ฝึกอบรมและท างานร่วมกับพนักงานใหม่ เพื่ อลดการเกิด
อุบัติเหตุ เป็นประจ าอย่างต่อเน่ือง โดยระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565  โครงการฯ  ได้มีการฝึกอบรมในหลักสูตร
ต่างๆ เช่น 
• อบรมหลักสูตรด้านด้านความปลอดภัย 
   1. เทคนิคการตรวจสอบน่ังร้าน 
   2. PDPA ส าหรับ Working Team 
   3. การขับรถยกอย่างถูกวิธีและปลอดภัย 
   4. การใช้ ESS ส าหรับพนักงาน 
   5. ทบทวนการใช้ถังดับเพลิง 
   6. PDPA ส าหรับผู้จัดการ 
   7. ทบทวนกฏความปลอดภัย 23 ข้อ กฏงาน 5 ประเภท 
   8. ทบทวนการท างานกับปั่นจั่น 
   9. ดับเพลิงขั้นต้น 
   10. อบรมพนักงานใหม่ 
   11. ทบทวนการตรวจสอบน่ังร้าน 
    • กิจกรรมความปลอดภัย 
    1. กิจกรรม Gold Card สะสมแต้มด้านความปลอดภัย 

 
- 

 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2 .23       
สรุปการอบรมด้านความปลอดภัย 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ด าเนินนโยบายด้านความปลอดภัยอย่างชัดเจน  
 
 
 

 
 
- โครงการฯ ได้ด าเนินการตามนโยบายด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ดังน้ี 

1. โครงการฯ ได้ประกาศนโยบายความปลอดภัยอาชีว 
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน ให้พนักงานทุกคน
รับทราบและยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัด โดยมีกิจกรรมด้าน
ความปลอดภัยในโรงงาน เช่น ประชาสัมพันธ์ด้านความ
ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมผ่านสื่อต่างๆ  เช่น Safety and 
Environment Board, TPM Center, Safety Talk เพื่ อ ให้
พนักงานได้ถ่ายทอดและแลกเปลี่ยนความรู้ในการท างาน
อย่างปลอดภัยซึ่งกันและกัน เป็นต้น 

2. โครงการฯ  ได้ประกาศนโยบายการอนุรักษ์ การ         
ได้ยิน เพื่อเป็นการส่งเสริมสุขภาพพนักงาน  โดยจัดสรร
ทรัพยากรด้านต่างๆ เพื่อสนับสนุนการด าเนินโครงการฯ 

3. โครงการฯ ได้รับการรับรองระบบการจัดการอาชีวอนา-
มัยและความปลอดภัย ISO 45001 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.20 ประกาศ
นโยบายการอนุรักษ์การได้ยิน 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.21 แผนงาน
การด าเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
ประจ าปี 2565 
 

- อ้ า ง ถึ ง เ อ ก ส า ร แ น บ ที่  2 .24      
นโยบายคุณภาพ ความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย สิ่งแวดล้อม การอนุรักษ์
พลังงาน และความรับผิดชอบต่อสังคม 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.25 เอกสาร
การรับรองระบบมาตรฐานการจัดการ  
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 
45001) 
 

- อ้างถึงภาพที่  2.22  ล าโพงและสื่ อ
ประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับความปลอดภัย 
อ าชี วอน ามั ย แล ะสิ่ งแ วดล้ อ มขอ ง
โครงการฯ 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- หากมีการเปลี่ยนแปลงใช้เชื้อเพลิงชนิดอื่นแทนก๊าซธรรมชาติ
ต้องแจ้งรายละเอียดการด าเนินการ การเก็บกัก การป้องกัน การ
หกรั่วไหล การป้องกันเหตุฉุกเฉินให้  สผ. ทราบก่อนด าเนิน
โครงการ 
 

 
 
- ท่ีผ่านมา โครงการฯ ยังไม่มีการเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลิง
ช นิ ดอื่ น แท นก๊ าซธรรมชาติ  ห ากมี ก าร เปลี่ ย น แปล ง
โครงการฯ จะแจ้งรายละเอียดการด าเนินการเก็บกัก การ
ป้ อ งกั นการหกรั่ ว ไหล  รวมถึ งการป้ อ งกั น เหตุ ฉุ ก เฉิ น
ให้ สผ. ทราบและให้ความเห็นชอบก่อนด าเนินการ 

 
 

- 

 
 
 
- 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับแต่
ละประเภทของงานอย่างเพียงพอ 

- โครงการฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ี
เหมาะสมกับประเภทของงานให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ ท้ัง
อุปกรณ์พื้นฐาน และอุปกรณ์เฉพาะงาน 
 

- - อ้างถึ งภาพที่  2.23  ตั วอย่าง
พนักงานท่ีสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลของโครงการฯ 
 

- อ้ างถึ งภ าพที่  2 .24  อุ ปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารอง
ของโครงการฯ 

 

- จัดให้มีป้ายเตือนเรื่องความปลอดภัยในการท างานติดตามท่ี
ต่างๆ ให้เห็นชัดเจน 

 

- โครงการฯ ได้ติดป้ายสัญลักษณ์ด้านความปลอดภัยในการ
ท างาน บริเวณสถานท่ีปฏิบัติงานท่ีสามารถเห็นได้อย่าง
ชัดเจน และก าหนดให้พนักงานทุกคนยึดถือปฏิบัติอย่าง
เคร่งครัด 

- 
 

- อ้ า ง ถึ ง ภ า พ ที่  2 .25  ป้ า ย
สัญลักษณ์เกี่ยวกับความปลอดภัย
ในบริเวณต่างๆ 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 Industrial Service and Lab 

SCI ECO Services Company Limited                                                                                                                                            2-24 

 
ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีชุดอุปกรณ์ ดับเพลิง  ถังดับ เพลิ ง หัวฉีด
ดับ เพลิ งตามมาตรฐานของ  NFPA และสมาคม
วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรมราชูปถัมภ์ 

 
 
- โครงการฯ ได้จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงชนิดต่างๆ  ติดตั้งไว้ภายในพื้นท่ี
โครงการฯ ตามมาตรฐานฯ ท่ีก าหนด ดังน้ี 
 
 

ล าดับ อุปกรณ์ดับเพลิง หน่วย จ านวน 
1 ถังดับเพลิงชนิดผงเคมแีห้ง ถัง 493 
2 ถังดับเพลิงชนิดคาร์บอนไดออกไซด ์ ถัง 154 

3 ระบบหัวกระจายน้ าส าหรับดับเพลิงในอาคาร
ส านักงาน ตัว 110 

4 จุดต่อน้ าส าหรับรถดับเพลิง จุด 99 
5 หัวจ่ายและตูน้้ าดับเพลิง จุด 14 
6 หัวฉีดน้ าส าหรับรถดับเพลิงแบบยึดติดกับที ่ จุด 6 
7 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง ขนาด 454 m3/hr เครื่อง 2 
8 เครื่องสูบน้ าดับเพลิง

ส ารอง ขนาด 454 m3/hr เครื่อง 1 

9 เครื่องสูบน้ าเพิม่แรงดัน ขนาด 10 m3/hr เครื่อง 1 
10 ไฟส่องสว่างฉกุเฉิน จุด 224 
11 ประตูหนีไฟ จุด 41 

 

   นอกจากน้ีโครงการฯ ได้ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับควันเมื่อเกิดเพลิงไหม้,
อุปกรณ์ตรวจจับเปลวไฟ, อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน และสัญญาณแจ้งเหตุ
เพลิงไหม้ เป็นต้น และได้ท าการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงเป็นประจ า ตามท่ี
กฎ ห ม ายก าห นด  เพื่ อ ให้ อ ยู่ ใน ส ภ าพ ท่ีพ ร้ อ ม ใช้ ง าน ตลอ ด เวล า
ท้ังน้ี โครงการฯ ได้มีมาตรการเพิ่มเติมโดยติดตั้งระบบดับเพลิงด้วยก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2)  

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่ 2.26 ระบบ
ดั บ เ พ ลิ ง ด้ ว ย ก๊ า ซ
คาร์บอนไดออกไซด ์(CO2)  
 

- อ้ างถึ งภาพที่  2 .27  การ
ติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภายใน
พื้นท่ีโครงการฯ 
 

- อ้ างถึ งภาพที่  2 .28  การ
จัดเก็บชุดดับ เพลิ งภายใน
พื้นท่ีโครงการฯ 

 

-  อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.26
แบบฟอร์มการตรวจสอบถัง
ดับเพลิง 
 



 
 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
    8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีห้องพยาบาล และเตรียมพาหนะส าหรับส่งผู้
ได้รับอุบัติเหตุไปโรงพยาบาลได้ตลอดเวลา 

 
 
- โครงการฯ มีสถานพยาบาล  เวชภัณฑ์  พยาบาล และรถ
ฉุกเฉิน ประจ าภายในพื้นท่ีโครงการตลอด 24 ชั่วโมง  และมี
แพทย์ผู้ เชี่ ย วชาญ เฉพาะทางประจ าสถานพยาบาลของ
โครงการ เพื่อให้พนักงานเข้ารับการรักษาหรือปรึกษาปัญหา
สุขภาพ 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพท่ี 2.29 สถานพยาบาลและ
พยาบาลประจ าโครงการ 
 

- อ้างถึงภาพที่ 2.30 รถพยาบาลประจ า
ภายในพื้นท่ีโครงการ 

 

- จัดให้มีมาตรการความปลอดภัยส าหรับการท างานกับ
สารเคมี ซ่ึงเป็นวัตถุมีพิษและต้องครอบคลุมถึงการมี
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  การป้องกันเหตุ
ฉุกเฉิน การป้องกันอัคคีภัย การระงับการหกรั่วไหล และ
การปฐมพยาบาล 

 

 

- โครงการฯ มีขั้นตอนการขออนุญาตท างานเกี่ยวกับสารเคมี จัด
อบรมให้ความรู้แก่พนักงาน เรื่องความปลอดภัยในการท างานกับ
สารเคมี และท าแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินรวมท้ังจัดอบรมและฝึก
ป ฏิ บั ติ ให้ กั บ พ นั ก ง า น ข อ ง โค ร ง ก า ร  แ ล ะ พ นั ก ง า น 
ผู้รับเหมา ท้ังน้ี การอบรมและฝึกปฏิบัติจริงครอบคลุมการใช้
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล, การป้องกันเหตุฉุกเฉิน,การ
ป้องกันอัคคีภัย,การขอความช่วยเหลือจากภายนอกระบบการ
สื่ อ ส า รก ารค วบ คุ ม ก าร รั่ ว ไห ล ข อ งส า ร เค มี  แ ล ะ ส าร
กัมมันตภาพรังสีรวมถึงการปฐมพยาบาลเบื้องต้น  
 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.12 แผนงาน
คณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชี
วอนามัย  และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการฯ ประจ าปี 2564 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 แผนตอบ
โตเ้หตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.27 เอกสาร
การจัดการวัตถุดิบและสารเคมีท่ีน าเข้า
มาใช้ในโครงการ 



 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้างตา โดยติดตั้งใน
บริเวณ CDCM, CAPL, CAL, ECL และ ARP 
 

 
 
- โครงการฯ จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ใน
บริเวณท่ีมีการใช้สารเคมีต่างๆ ได้แก่ บริเวณ CDCM 4 จุด, 
บริเวณ CAPL 2 จุด, บริเวณ CAL 3 จุด, บริเวณ ECL 3 จุด, 
บริเวณ ARP 2 จุด และบริเวณระบบบ าบัดน้ าเสีย 3 จุด   และ
ตรวจสอบเป็นประจ าทุกเดือน 

 
 
- 

 
 
- อ้างถึงภาพที่ 2.31 การติดตั ้งฝักบัว
ฉ ุก เฉ ินและอ ่างล ้างตาฉุกเฉินภายใน
โครงการ 

- จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย ฝึกอบรมพนักงาน
เกี่ยวกับการผจญเพลิงและการใช้เครื่องมือดับเพลิง  

- โครงการฯ จัดท าแผนและฝึกอบรมพนักงานเรื่องการป้องกัน
และระงับอัคคีภัยเป็นประจ าทุกปี ซ่ึงในปี 2565 โครงการฯ ได้
ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน กรณีไฟไหม้ ของ Line CAPL เมื่อวันท่ี 18 
กุมภาพันธ์ 2565 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 แผนตอบ
โตเ้หตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 สรุปการ
ซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือ
ภาวะฉุกเฉิน 



 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน และจัด
พนักงานท่ีมีประสบการณ์เข้าร่วมท างานกับพนักงานใหม่เพื่อลด
การเกิดอุบัติเหตุ 
 

 
 
- โครงการฯ จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความ
ปลอดภั ย ในการท างาน  เป็ นประจ าทุ ก  3 เดื อน โดย 
จป. วิชาชีพ นอกจากน้ีได้อบรมความปลอดภัยแบ่งตาม
ลักษณะงานเฉพาะแต่ละบุคคล จัดพนักงานท่ีมีประสบการณ์
เข้าร่วมท างานกับพนักงานใหม่ และจัดท าคู่มือปฏิบัติงาน
แนวทางดูแลพนักงานใหม่/พนักงานท่ีปรับต าแหน่งงาน เพื่อ
ลดการเกิดอุบัติเหต ุ
 

 
 
- 

 
 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2.12 แผนงาน
คณะกรรมการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาวะแวดล้อมในการ
ท างานของโครงการ ประจ าปี 2565 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.23 สรุปการอบรม
ด้านความปลอดภัย 
 

- ให้ความร่วมมือกับโรงงานอื่น ๆ และนิคมฯ เพื่อเตรียมการหรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติเหตุ 

- โครงการฯ ได้เข้าร่วมเป็นสมาชิกชมรมความปลอดภัยและ
สิ่ งแ วดล้ อ ม ข อ ง นิ ค ม อุ ต ส าห ก รรม ดั บ บ ลิ ว เอ ช เอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) (EIE Safety and Environmental 
Club) และให้ความร่วมมือกับโรงงานต่างๆ และนิคมฯ เพื่อ
เตรียมการ  พร้อม ท้ั งห ามาตรการป้ องกันและแก้ ไข
อุบัติเหตุ ตลอดจนร่วมประชุมเพื่อทบทวนแก้ไขแผนฉุกเฉิน
ส าหรับนิคมฯ 

- - อ้างถึ งเอกสารแนบที่  2.29 บันทึกการ
ประชุม ชมรมความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม
นิ ค ม อุ ต ส า ห ก ร ร ม ดั บ บ ลิ ว เ อ ช เ อ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

 
 
 
 
 
 
 



 

 รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 

  8.2 ความปลอดภัย (ต่อ) 
- ติดตั้งเครือข่ายโทรคมนาคมท่ีสามารถสื่อสารกับโรงงาน
ข้างเคียงได้อย่างฉับไวเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 
 
- โครงการฯ มีการตรวจสอบระบบวิทยุสื่อสารเป็นประจ าทุกวัน วันละ
2 ครั้ งนอกจาก น้ี  ได้ จั ดท าทะ เบี ยน เครือข่ ายการสื่ อสารทาง
โทรศัพท์ ด้วยหมายเลขฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นหมายเลขโทรศัพท์ของเจ้าหน้าท่ี
ด้านความปลอดภัยของโรงงานข้างเคียงภายใน นิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 
 
- 

 
 
- อ้ างถึ ง เอกสารแนบที่  2 .30
ทะเบียนผู้ประสานงานของโรงงาน
ในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว 
- จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท าด้วย
คาร์บอนสตีลหรือสแตนเลสสตีลรวมถึงการติดสัญลักษณ์
แสดงความเป็นอันตรายและฉลากแสดงข้อมูลแอมโมเนีย
ไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- โครงการฯ มีการจัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปิด วัสดุท า
ด้วยคาร์บอนสตีล ตามท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด และติดสัญลักษณ์แสดง
ความเป็นอันตรายพร้อมฉลากของแอมโมเนียไว้ท่ีภาชนะบรรจุ 

 
- 

 
- อ้างถึงภาพที่  2.32 ถังจัดเก็บ
แอมโมเนียภายในโครงการ 

- ติ ดตั้ ง  gas detector บริ เวณ ท่ี จั ด เก็ บ ส ารละลาย
แอมโมเนียเพื่อตรวจสอบการรั่วไหล  

- โครงการฯ ได้ติดตั้ง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บแอมโมเนียเพื่อ
ตรวจสอบการรั่วไหลของแอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว รวมถึงการส่ง
สัญญาณเตือนไปท่ีห้องควบคุมการผลิตของ Line CAPL 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.33 การติดตั้ง
Gas Detector ภายในโครงการฯ 

- จัดอบรมเรื่องความรู้และอันตรายให้พนักงานท่ีท างาน
เกี่ยวข้องกับการใช้แอมโมเนียรวมถึงอบรมเกี่ยวกับการ
ควบคุมและระงับเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- โครงการฯ ได้ฝึกซ้อมการควบคุม และระงับเหตุ เมื่อเกิดเหตุแก๊ส
แอมโมเนียรั่วท่ี Ammonia Station เป็นประจ าทุกปี   

 

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 สรุป
การซ้อมแผนตอบโต้ เหตุการณ์
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ชุดกัน
แอมโมเนีย หน้ากาก แว่นตา ถุงมือป้องกันแอมโมเนีย เป็น
ต้น ให้กับพนักงานท่ีท างานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้เตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลท่ีท างาน
เกี่ยวกับแอมโมเนีย ดังน้ี ชุดป้องกันแอมโมเนีย, หน้ากากป้องกันระบบ
ทางเดินหายใจแบบ Full Face พร้อมตลับกรองแอมโมเนีย, ถุงมือ
ป้องกันสารเคมี, รองเท้าบู๊ทนิรภัยป้องกันสารเคมีและ Ammonia Gas 
Detector แบบพกพา ให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ และก าหนดให้
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีความเสี่ยงต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลทุกครั้งเมื่อเข้าปฏิบัติงาน 

- - อ้างถึ งภาพที่  2 .23  ตั วอย่าง
พนักงานท่ีสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลของโครงการฯ 
 

- อ้ างถึ งภ าพที่  2 .24  อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารอง
ของโครงการฯ 



  รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- สร้างเขื่อนป้องกันการหกรั่วไหลให้มีปริมาตรรองรับแอมโมเนีย
ท่ีหกรั่วไหลได้ท้ังหมดและจัดให้มีวัสดุดูดซับแอมโมเนียไว้ใน
สถานท่ีใช้งาน 

 

 
- โครงการฯ ด าเนินการก่อสร้างก าแพงคอนกรีตรอบพื้นท่ี
จั ด เก็ บ แ อ ม โม เ นี ย เพื่ อ ป้ อ ง กั น ก า ร ห ก รั่ ว ไห ล ข อ ง
แอมโมเนีย โดยสามารถรองรับปริมาตรได้ 100% พร้อมท้ังจัด
ให้มีวัสดุดูดซับสารเคมีไว้ภายในพื้นท่ีโครงการฯ กรณีเกิดเหตุ
หกรั่วไหลสามารถใช้ได้ทันที 

 
- 

 
 

 
- อ้างถึ งภาพที่  2.34  คันคอนกรีต
ป้องกันการหกรั่วไหลของแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที่ 2.35 วัสดุดูดซับสาร
สารเคม ี

- จัดท าป้ายสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายและฉลากข้อมูล
ความปลอดภัยของแอมโมเนีย (MSDS) ติดบริเวณที่มีการใช้งาน 

- โครงการฯ มีป้ายและติดสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย
และฉลากข้อมูลความปลอดภัยของแอมโมเนียในบริเวณท่ีมี
การใช้งานเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.36 ป้ายสัญลักษณ์
แสดงความเป็นอันตรายบริเวณถั ง
แอมโมเนีย   

- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินในบริเวณพื้นท่ี
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉิน ใน
บริเวณถังเก็บแอมโมเนียภายในโครงการเรียบร้อยแล้ว  

- - อ้างถึงภาพที่ 2.31 การติดตั้งฝักบัว
ฉุกเฉิน และอ่างล้างตาฉุกเฉินภายใน
โครงการ 



 

รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- จัดให้มีคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลและแผนป้องกันระงับเหตุ
ฉุกเฉิน และจัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจ าทุกปี 

 
- โครงการฯ ได้จัดท าคู่มือควบคุมการหกรั่วไหลของแอมโมเนีย
และแผนป้องกันระงับเหตุฉุกเฉิน และมีการซ้อมแผนฉุกเฉิน
เป็นประจ าทุกปี ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
โครงการฯ ได้ซ้อมแผนตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติ เหตุแก๊ส
แอมโมเนียรั่ว ท่ี  Ammonia Station ของ Line CAPL เมื่ อ
วันท่ี 31 มีนาคม 2565 อีกท้ังยังได้จัดท าคู่มือการปฏิบัติงานใน
บริเวณถั งแอมโมเนีย เพื่อให้พ นักงานมีความเข้าใจและ
ปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 

 
- 

 
- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.13 แผน
ตอบโต้เหตุการณ์ผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน 
 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.28 สรุป
การซ้อมแผนตอบ โต้ เหตุ ก ารณ์
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉิน 
 
 

- อ้ า ง ถึ ง เอ ก ส า ร แ น บ ที่  2 .31 
ขั้นตอนการปฏิบัติกรณีเกิดเหตุการณ์
ผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับ
แอมโมเนีย 

- จัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มีอากาศถ่ายเทดีและไม่ใกล้
แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

- โครงการฯ ได้ท าการจัดเก็บแอมโมเนียในสถานท่ีแห้ง มี
อากาศถ่ายเทดีและไม่ใกล้แหล่งก่อก าเนิดประกายไฟ 

- - อ้างถึงภาพที่ 2.37 บริเวณติดตั้ง
ถังแอมโมเนียของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี  2.1  (ต่อ) 
 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบัติ 
ปัญหา อุปสรรค 

ที่ไม่สามารถปฏิบัติตามมาตรการ 
และแนวทางแก้ไข 

ภาพถ่าย/เอกสารประกอบผล 
การปฎิบัติตามมาตรการฯ 

9. การจัดเก็บแอมโมเนียเหลว (ต่อ) 
- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้เหมาะสมและ
พอเพียง เช่น ถังดับเพลิงแบบเคมี ถังดับเพลิง CO2  หัวจ่ายน้ า
ดับเพลิง เป็นต้น 

 
- โครงการฯ จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยให้
เหมาะสมและพอเพียงในบริเวณพื้นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย เช่น 
ถั งดับ เพลิ งชนิดผงเคมีแห้ ง  ระบบสเปรย์ น้ าบริ เวณ ถั ง
แอมโมเนียและหัวจ่ายน้ าดับเพลิง เป็นต้น  

 
- 

 
- อ้างถึงภาพท่ี 2.38 ระบบสเปรย์น้ า
บริเวณถังแอมโมเนีย 
- อ้างถึงภาพที ่2.39 ถังดับเพลิงชนิด
ผงเคมี แห้ ง  บริ เวณ พื้ น ท่ี จั ด เก็ บ
แอมโมเนีย 

- ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - โครงการฯ ติดตั้งระบบป้องกันและควบคุมความดันของถัง
เก็บแอมโมเนียเรียบร้อยแล้ว 

- - อ้างถึ งภาพที่  2 .40  การติดตั้ ง
ระบบป้องกันและควบคุมความดัน
ของถังแอมโมเนีย 

- จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบบ าบัดก าหนด
และจัดอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวข้องให้เกิดความช านาญ 

- โครงการฯ ได้จัดให้มีคู่มือการขนถ่ายตามท่ีผู้ออกแบบระบบ
บ าบัดก าหนด และอบรมฝึกฝนพนักงานในการขนถ่ายจนเกิด
ความช านาญเป็นประจ า  

- - อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.32 คู่มือ
การขนถ่ายแอมโมเนียของโครงการ 

 

- ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดก๊าซ
ไนโตรเจนออกไซด์ โดยเฉพาะระบบควบคุมการจ่ายและจัดเก็บ
แอมโมเนีย เช่น แผนประจ าวัน ประจ าเดือน และแผนประจ าปี 

 

- โครงการฯ ก าหนดแผนการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงระบบ
บ าบัดก๊าซไนโตรเจนออกไซด์เป็นประจ าทุกเดือน เพื่อให้ระบบ
มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- - อ้ า ง ถึ ง เอ ก ส า ร แ น บ ที่  2.33
แผนการดูแลรักษา  และเอกสาร
ตรวจสอบระบบบ าบัดก๊าซไนโตรเจน
ออกไซด์ของโครงการฯ 

 

- ก าหนดให้มีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างาน
ตามกฎหมายก าหนด 

 

- โครงการฯ ตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการท างาน
ตามกฎหมายก าหนด ในปี 2565 โครงการวางแผนตรวจวัดใน
เดือนกรกฎาคม 2565 อยู่ในระหว่างจัดท ารายงาน ซ่ึงจะ
รายงานให้ทราบในครั้งถัดไป โดยล่าสุดได้ตรวจวัดเมื่อวันท่ี 12 
พ ฤ ษ ภ าคม  2564  มี ค่ า เท่ ากั บ  0 .1 9  ppm (ดี ก ว่ า ค่ า
มาตรฐาน คือไม่เกิน 50 ppm) 

- 
 

- อ้างถึงเอกสารแนบที่ 2.34 ผลการ
ตรวจวัดแอมโมเนียในสถานท่ีท างาน  

 



 

รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ทั้งนี้ นอกจากผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการฯ ได้
ยึดถือปฏิบัติอย่างเคร่งครัดมาโดยตลอด ตามที่กล่าวมาในข้างต้น โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญเกี่ยวกับ
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการท างานรวมถึงคุณภาพชีวิตของพนักงาน  โดยจัดให้มีมาตรการด้าน
สิ่งแวดล้อมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยภายในโครงการเพิ่มนอกเหนือจากท่ีระบุไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปได้ดังนี้ 

1. โครงการฯ ได้ติดตั้งเครื่องตรวจวัดคุณภาพน้ าอัตโนมัติบริเวณบ่อพักน้ าสุดท้ายก่อนระบายลงสู่ท่อ
รับน้ าเสียของนิคมฯ จ านวน 4 พารามิเตอร์ ได้แก่ pH, COD, SS และ Color รวมทั้งติดตั้งเครื่องวัดอัตราการ
ไหล (Flow Rate) ของน้ าเสียด้วย ดังแสดงในภาพที่ 2.8 

2. ด าเนินการปรับปรุงผังการบริหารงานของบริษัทในการดูแลและรับผิดชอบงานของผู้บริหาร   

3 . ส่ ง เส ริ ม ก า รดู แ ล สุ ข ภ าพ แ ล ะพ ล าน ามั ย ข อ งพ นั ก ง าน  โด ย จั ด ส ร ร พ้ื น ที่ ภ าย ใน
โครงการฯ บางส่วน สร้างอาคารเอนกประสงค์ส าหรับการจัดกิจกรรมสันทนาการต่างๆ  และส าหรับเล่นกีฬา
ประเภทต่างๆ  อาทิ  สนามฟุตซอล , สนามบาสเก็ตบอล , สนามตะกร้อ, สนามวอลเลย์บอล , สนาม
แบดมินตัน และโต๊ะเทเบิลเทนนิส ส าหรับให้พนักงานออกก าลังกายและจัดแข่งขันกีฬา ตลอดจนจัดให้มีห้อง
ส าหรับออกก าลังกาย (Fitness Room) ดังแสดงในภาพที่ 2.41 

4. จัดสร้างห้องควบคุมที่ติดตั้งระบบปรับอากาศ ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานภายในบริเวณที่มีความ
ร้อน เพ่ือลดความเสี่ ยงและอันตรายรวมถึงอุบัติ เหตุที่ จะเกิดขึ้นแก่พนักงานที่ปฏิบั ติ งานในพ้ืนที่
ดังกล่าว นอกจากนี้ ทางโครงการฯ ยังได้จัดตารางสลับการท างานเวลาพักเพ่ือให้พนักงานได้พักและผ่อนคลาย
สายตา รวมทั้งจัดให้มีห้องพักกะส าหรับพนักงาน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างานของพนักงานดังแสดงใน
ภาพที่ 2.42 

5. จัดระบบการจราจรภายในโครงการฯ อย่างปลอดภัยและให้พนักงานทุกคนถือปฏิบัติอย่าง
เคร่งครัด โดยมีการจ ากัดความเร็วในการเดินรถไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง ติดตั้งป้ายสัญญาณจราจรและ
กระจกนูนบริเวณทางแยก ดังแสดงในภาพที่ 2.43 เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากการจราจรภายในโครงการ  

6. ส่งเสริมให้บุคลากรเข้ารับการอบรมในหลักสูตรต่างๆ เช่น ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม, ผู้ควบคุมและ
ปฏิบัติงานด้านมลพิษน้ า, อากาศ และกากอุตสาหกรรม เพ่ือเพ่ิมพูนความรู้ในการท างาน ตลอดจนส่งเสริมให้
บุ คลากรของโครงการสอบขึ้ นทะเบี ยนผู้ ควบคุมระบบการจัดการมล พิษน้ า ,  อากาศ  และกาก
อุตสาหกรรม รวมทั้งการอบรมในหลักสูตรต่าง ๆ ทั้งจากหน่วยงานภายในและภายนอกโครงการ  

  7. โครงการฯ ได้รับรางวัลในด้านต่างๆ ดังนี้ 
- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2551 ประเภทการ

รักษาสิ่งแวดล้อม จากกระทรวงอุตสาหกรรมเมื่อวันที่ 16 มิถุนายน 2551 
- ได้รับรางวัล Thailand Energy Award ประเภทโรงงาน เมื่อวันที่ 30 กรกฎาคม 2551 
- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2552 ประเภท

การจัดการโลจิสติกส์ จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 14 กรกฎาคม 2552 
- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2553 ประเภท

การบริหารความปลอดภัย จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 16 สิงหาคม 2553 
- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2553 จากส านักงานนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 7 มิถุนายน 2553



 
 
 

รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  ประจ าปี
2554 (CSR-DIW) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2554  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2554 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 13 มีนาคม 2555 

- ได้ รั บ รางวั ลมาตรฐานความรับ ผิ ดชอบของผู้ ป ระกอบการอุตสาหกรรมต่ อสั งคม
ประจ าป ี2555 (CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 19 ธันวาคม 2555  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2555 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 27 กุมภาพันธ์ 2556  

- ได้ รั บ ร า ง วั ล ม าต ร ฐ าน ค ว า ม รั บ ผิ ด ช อ บ ข อ งผู้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร อุ ต ส าห ก ร ร ม ต่ อ
สังคม ประจ าป ี2556 (CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 11 กันยายน 2556 

- ได้รับรางวัล ECO Symbiosis ประจ าปี 2556 (นิคมฯ โรงงาน ชุมชน) จากการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 30 กันยายน 2556  

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2556ประเภท
การเพ่ิมผลผลิต จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 14 พฤศจิกายน 2556  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2556 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 28 กุมภาพันธ์ 2557  

- ได้รับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 โครงการส่งเสริม ECO for Life (นิคม-โรงงาน-ชุมชน) จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ประจ าปี 2557 เมื่อวันที่ 6 สิงหาคม 2557 

- ได้ รั บ ร า ง วั ล ม าต ร ฐ าน ค ว า ม รั บ ผิ ด ช อ บ ข อ งผู้ ป ร ะ ก อ บ ก า ร อุ ต ส าห ก ร ร ม ต่ อ
สังคม ประจ าป ี2557 (CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 21 ตุลาคม 2557 

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี2557 ประเภท
การรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 26 พฤศจิกายน 2557  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว) ประจ าปี 2557 จากส านักงานนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เมื่อวันที่ 5 มิถุนายน 2558  

- ได้รับรางวัลชมเชย (อันดับ 1) โครงการส่งเสริม ECO  for Life ประเภทโครงการต่อยอด
ประจ าป ี2558 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 21 สิงหาคม 2558 

- ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  (CSR-DIW 
Continuous) ประจ าปี 2558 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 9 กันยายน 2558 

- ได้รับประกาศณียบัตร โครงการคาร์บอนฟุตพริ้นท์ขององค์กร จากองค์การบริหารก๊าซเรือน
กระจก และสภาอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 24 กันยายน 2558 

- ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (The Prime Minister’s Industry Award) ประจ าปี 2558
ประเภทการบริหารงานคุณภาพ จากกระทรวงอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 23 กันยายน 2558 

- ได้รับประกาศณียบัตร โครงการด าเนินการตามแผนแม่บทการพัฒนาเข้าสู่เมืองอุตสาหกรรมเชิง
นิเวศ(กิจกรรมตรวจประเมินและปรับปรุงประสิทธิภาพระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศและน้ า)  จากสภา
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เมื่อวันที่ 2 ตุลาคม 2558  



 
 
 

รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาว
ทอง”ประจ าป ี2558 เมื่อวันที่ 18 มีนาคม 2559 

- ได้รับรางวัลมาตรฐาน ความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม  (CSR-DIW 
Continuous) ประจ าปี 2559 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 28 กรกฎาคม 2559  

- ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และ ธงขาวดาว
ทอง”ประจ าป ี2559 เมื่อวันที่ 24 มีนาคม 2560  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย  “ธงขาวดาวเขียว และธง
ขาวดาวทอง” ประจ าปี 2560 เมื่อวันที่ 26 มีนาคม 2561  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลโครงการที่ปฏิบัติตามมาตรการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม(EIA Monitoring Award 2018) ประจ าปี 2561 เมื่อวันที่ 21 ธันวาคม 2561 

- โครงการฯ ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย “ธงขาวดาวเขียว และธง
ขาวดาวทอง” ประจ าปี 2561 เมื่อวันที่ 25 มีนาคม 2562  

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-
DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 2563 

- โครงการฯ ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-
DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวันที่ 27 ตุลาคม 2564 ดังแสดงในภาพที่ 2.44 
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2.2 ภาพถ่ายผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

 
  

ภาพที่  2.1  ระบบ Selective Catalytic  Reduction (SCR) 
 

 
  

 
 

ภาพที่  2.2  ระบบตรวจวัด NOx จากปล่องแบบต่อเนื่อง 
(Continuous Emission Monitoring System : CEMs) 

ค่ามาตรฐาน < 3.2 g/s 

ค่า Max 1 g/s 

ค่าควบคุม < 1.6 g/s 
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ภาพที ่ 2.3  ระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) ของ Acid Recovery Plant (ARP) และ Pickling Line (PL) 
 

  
  

ภาพที่  2.4  เครื่องสูบน้ าส าหรับไอกรด 
ของ Scrubber 

ภาพที่  2.5  เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองที่ใช้น้ ามัน 
ดีเซลเป็นเชื้อเพลิง 

 

                
  

ภาพที่  2.6  อุปกรณ์และอะไหล่ส ารอง 
    ของ Scrubber 

ภาพที่  2.7  ระบบบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้น 

27/06/2022  15:10 

Pickling Line (PL) 
 

Chip Silo 

Wet Scrubber 
Wet Scrubber 

Acid Recovery Plant (ARP) 
 
Chip Silo 
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ภาพที่  2.8  บ่อตรวจคุณภาพน้ าเสียแบบอัตโนมัติ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

 
 
 
 
 
 
 
 

COD 
 

Chip 
Silo 

SS 
 

Chi
p 
Sil
o 

pH 
 

Chip 
Silo 

Color 
 

Chip 
Silo 

บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสีย 
 
Chip Silo 
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ภาพที่  2.9  ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิด 
ติดตั้งกับที่ 

ภาพที่  2.10  บ่อดักไขมันของโรงอาหาร 
 

  

  
  

ภาพที่  2.11  Emergency Sump Pond 
ภาพที่  2.12  รางระบายน้ าฝนรอบพ้ืนที่

โครงการฯ 
  

 
  

ภาพที่  2.13  ถังขยะแยกประเภทพร้อมฝาปิดมิดชิด 
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ภาพที่  2.14  พ้ืนที่กองเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (Green Yard) 

 
 
 
 
 
 

ขยะเทศบาล 
 
Chip Silo 

กระดาษห่อม้วนเหล็ก 
Chip Silo 

เศษผ้าและวัสดุปนเปื้อนน ้ามัน 
 

พื นที่เก็บตะกอนเหล็กออกไซด ์
 
Chip Silo 

27/06/2022  16:22 
พื นที่จัดเก็บเศษเหล็ก 
 
Chip Silo 

พื นที่จัดเก็บวัสดุรีไซเคลิ 
 
Chip Silo 
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ภาพที ่ 2.15  ถังเก็บ (Hopper) ส าหรับรวบรวมตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย  

  

 
 

ภาพที่  2.16  เครื่อง Electro Magnetic Filter 

 

  
  

  
  

ภาพที่  2.17 บริเวณพ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ 

บริเวณหน้าโครงการ 
 

 

บริเวณด้านหน้าอาคารเอนกประสงค์ 
 

 

บริเวณอาคาร Maintenance Center 
 

 

บริเวณอาคารส้านักงาน 
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ภาพที่  2.17 (ต่อ) บริเวณพ้ืนที่สีเขียวของโครงการฯ 

 

  
  

  
  

ภาพที่  2.18  การจัดสวนพักผ่อน และการดูแลสวนภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

 

บริเวณ Green Yard 
 

บริเวณด้านหน้าสถานพยาบาล 
 

 

บริเวณอาคาร TPM Center 
 

บริเวณโรงอาหาร 
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ภาพที่  2.19  ต้นสนและไม้ยืนต้นริมรั้วรอบพ้ืนที่โครงการฯ 
 

  
  

ภาพที่  2.20  ป้ายเตือนให้สวมอุปกรณ์ลดและป้องกันเสียง 
 
 
 
 
 
 

ริมรั วโครงการด้านทิศเหนือ 
 

ริมรั วโครงการด้านทิศตะวันออก  
 

 

ริมรั วโครงการด้านทิศใต ้
 

 

ริมรั วโครงการด้านทิศตะวันตก 
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ภาพที่  2.21  ห้องพักและห้องปฏิบัติงานส าหรับพนักงาน รวมถึงห้องครอบเสียงส าหรับ 
เครื่องจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิต 

  

  
  

 
  

ภาพที ่ 2.22   ล าโพงและสื่อประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 
ของโครงการฯ 
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ภาพที่  2.23  ตัวอย่างพนักงานที่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของโครงการฯ 
 

  
  

  
  

ภาพที่  2.24 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 

  

หมวกนิรภัย 
 

 

แว่นตานิรภัย 
 

 

ท่ีครอบหู 
 

 

หน้ากากป้องกันฝุน่ 
 

 

ปฏิบัติงานโหลดสารเคมี 
 

ปฏิบัติงานในพื นท่ีเสียงดัง 
 

ปฏิบัติงานทั่วไป 
 

27/06/2022  15:18 
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ภาพที่  2.24 (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองของโครงการฯ 

 

  
  

  
  

ภาพที ่ 2.25  ป้ายเตือนเกี่ยวกับความปลอดภัย
ในบริเวณต่างๆ 

ภาพที ่ 2.26  ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซ 
คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ของเครื่อง EDT 

บริเวณพื นท่ีจัดเก็บแอมโมเนีย 
 

ตลับกรองแอมโมเนีย 
 

 

ถุงมือ 
 

 

ชุดป้องกันแอมโมเนีย 
 

 

รองเท้านิรภัย 
 

 

บริเวณทางเข้าโรงงาน 
 

บริเวณนอกอาคารผลิต 
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ภาพที่  2.27  การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

 
 

ภาพที่  2.28  การจัดเก็บชุดดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ 
 
 

  
  

ภาพที่  2.29  สถานพยาบาล และพยาบาล ประจ าโครงการฯ 
 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง ขนาด 10 ปอนด์  
 

หัวจ่ายน า้ดับเพลิง 
 

ตู้เก็บสายฉีดน า้ดับเพลิง 
 

ถังดับเพลิง แบบผงเคมีแห้ง ขนาด 110 ปอนด์  
สารเคมี  

 

27/06/2022  15:50 
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ภาพที่  2.30  รถพยาบาลประจ าภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

 

  
  

ภาพที่  2.31  การติดตั้งฝักบัวฉุกเฉินและอ่างล้างตาฉุกเฉินภายในโครงการฯ 
  

  
  

ภาพที่  2.32  ถังจัดเก็บแอมโมเนีย 
ภายในโครงการฯ 

ภาพที่  2.33  การติดตั้ง Gas Detector 
ภายในโครงการฯ 

  
  

 
  

27/06/2022  13:25 
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ภาพที ่ 2.34  คันคอนกรีตป้องกันการหกรั่วไหล 
ของแอมโมเนีย 

ภาพที่  2.35  วัสดุดูดซับสารเคมี 
 

  

  
  

ภาพที่  2.36  ป้ายเตือนอันตรายบริเวณถังแอมโมเนีย 
 

  
  

ภาพที ่ 2.37  บริเวณติดตั้งถังแอมโมเนียของ 
โครงการฯ 

ภาพที่  2.38  ระบบสเปรย์น้ าบริเวณถัง 
แอมโมเนีย 

  

27/06/2022  15:01 
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ภาพที่  2.39  ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง 
บริเวณพ้ืนที่จัดเก็บแอมโมเนีย 

ภาพที่  2.40  การติดตั้งระบบป้องกันและ 
ควบคุมความดันของถังแอมโมเนีย 

  

  
  

ภาพที่  2.41  อาคารเอนกประสงค์ส าหรับกิจกรรมกีฬาและห้องส าหรับออกก าลังกาย 
(Fitness Room) 

  

 
  

ภาพที่  2.42  ห้องพักกะของพนักงานภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

ตัวควบคุมความดัน 

27/06/2022  16:02 

27/06/2022  16:05 
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ภาพที ่ 2.43  ป้ายจ ากัดความเร็ว การติดตั้งป้ายสัญลักษณ์และอุปกรณ์ต่างๆ เพ่ือความปลอดภัย 
สภาพถนน และระบบจราจรภายในพ้ืนที่โครงการฯ 

 

  

 
รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award)  

ประเภทการรักษาสิ่งแวดล้อม 
เม่ือวันที ่16 มิถุนายน 2551 

รับรางวัล ‘Thailand Energy Award’ ประเภทโรงงาน 
เม่ือวันที ่30 กรกฎาคม 2551 

  

  

  
รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award) 

ประเภทการจัดการโลจิสติกส ์
เม่ือวันที ่14 กรกฎาคม 2552 

รับ “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)” ประจ้าป ี2552 
จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

เม่ือวันที ่5 มิถุนายน 2552 
 

ภาพที่  2.44  การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister Industry Award) 

ประเภทการบริหารความปลอดภัย 
เม่ือวันที่ 16 สิงหาคม 2553 

รับ “ธงธรรมาธิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)” ประจ้าป ี2553 
จากส้านักงานนนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

เม่ือวันที่ 7 มิถุนายน 2554 
 

  

 
รับรางวัล มาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรม

ต่อสังคม พ.ศ.2554 (CSR-DIW) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เม่ือวันที ่22 กนัยายน 2554 

 

รับ “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)” ประจ้าป ี2554 
จากส้านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

เม่ือวันที ่13 มีนาคม 2555 
  

  

 
รับรางวัล มาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรม
ต่อสังคมปี พ.ศ. 2555 (CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรม เม่ือวันท่ี 19 ธันวาคม 2555 
 

 
รับรางวัล“ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม (ธงขาวดาวเขียว)” 

ประจ้าปี 2555 เม่ือวนัที ่27 กุมภาพันธ ์2556 
 

ภาพที่  2.44  (ต่อ)  การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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รับรางวัล มาตรฐานความรับผิดชอบ 

ของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม (CSR-DIW) 
จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 

เม่ือวันที ่11 กนัยายน 2556 
 
 

  

 
รับรางวัล ECO Symbiosis ประจ้าป ี2556 

(นิคมฯ โรงงาน ชุมชน) 
เม่ือวันที ่30 กนัยายน 2556 

 
รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น 

(Prime Minister’s Industry Award) ประเภทการเพ่ิมผลผลิต 
เม่ือวันที ่14 พฤศจิกายน 2556 

  

  
 

รับรางวัล “ธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม” ประจ้าปี 2556 
(ธงขาวดาวเขียว) เม่ือวันที ่28 กุมภาพันธ์ 2557 

 

 
รับรางวัลรองชนะเลิศอันดับ 2 โครงการสง่เสริม ECO for Life 

(นิคม-โรงงาน-ชุมชน) ประจ้าปี 2557 เม่ือวันที่ 6 สิงหาคม 2557 
 

ภาพที่  2.44  (ต่อ)  การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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รับรางวัฃมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการต่อสังคม 
(CSR-DIW Continuous Award) ประจา้ปี 2557 

เม่ือวันที่ 21 ตลุาคม 2557 

 
ได้รับรางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (Prime Minister’s Industry 
Award) ประเภทการรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม ประจ้าปี 2557 

เม่ือวันที่ 26 พฤศจิกายน 2557 
 
 

  
 

ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อม ประจ้าปี 2557 (ธงขาวดาวเขียว) 
เม่ือวันท่ี 5 มิถุนายน 2558 

 

 
ได้รับรางวัลชมเชย (อันดับ 1) 

โครงการส่งเสริม ECO for Life ประเภทโครงการต่อยอด ประจ้าปี 2558 
เม่ือวันท่ี 21 สิงหาคม 2558 

 

  
 

ได้รับรางวัล มาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการ 
อุตสาหกรรมต่อสังคม(CSR-DIW)ประจ้าปี 2558 

เม่ือวันที่ 9 กันยายน 2558 
 

 
ได้รับประกาศณียบัตร โครงการคาร์บอนฟุตพริ นท์ขององค์กร 

เม่ือวันท่ี  24 กันยายน 2558 

ภาพที่  2.44  (ต่อ)  การรับรางวัลในด้านต่างๆ ของโครงการฯ 
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ได้รับรางวัล รางวัลอุตสาหกรรมดีเด่น (The Prime Minister’s Industry 
Award) ประเภทการบริหารงานคุณภาพ ประจ้าปี 2558 

เม่ือวันที่ 23 กนัยายน 2558 

 
ได้รับประกาศณียบัตร โครงการด้าเนนิการตามแผนแม่บทการพัฒนา 
เข้าสู่เมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ (กิจกรรมตรวจประเมินและปรับปรุง

ประสิทธิภาพระบบบ้าบัดมลพิษทางอากาศและน ้า) 
เม่ือวันท่ี  2 ตุลาคม 2558 

  

  
  

ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
“ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ้าปี 2558 

เม่ือวันท่ี  18 มีนาคม 2559 
 

  
  

ได้รับรางวัล มาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อ
สังคม (CSR-DIW Continuous) จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ประจ้าปี 2559 เม่ือวนัที่ 28 กรกฎาคม 2559 
 

ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
“ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ้าปี 2559 

เม่ือวันที่ 24 มีนาคม 2560 

ภาพที่  2.44  (ต่อ)  การรับรางวัลในด้านต่าง ๆ ของโครงการฯ 

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box
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ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
“ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ้าปี 2560 

เม่ือวันที่  26 มีนาคม 2561 
 

  
  

ได้รับรางวัลโครงการท่ีปฏิบัติตามมาตรการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Award 2018) 

เมื่อวันท่ี 21 ธันวาคม 2561 

ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
“ธงขาวดาวเขียว และธงขาวดาวทอง” ประจ้าปี 2561 

เม่ือวันที่  25 มีนาคม 2562 
  

  
  

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

เมื่อวันท่ี 17 พฤศจิกายน 2563 

ได้รับรางวัลมาตรฐานความรับผิดชอบของผู้ประกอบการอุตสาหกรรมต่อสังคม 
(CSR-DIW) จาก กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

เมื่อวันท่ี 27 ตุลาคม 2564 

ภาพที่ 2.44  (ต่อ)  การรับรางวัลในด้านต่าง ๆ ของโครงการฯ 
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ภาคผนวก 3-2 

ผลการปฏิบติัตาม มาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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                    บทที่ 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 

 
 

3.1 การปฏิบัตติามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการด าเนินการตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ีเสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที ่3) ที่คณะกรรมการผู้ช านาญการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความ
เห็นชอบ ส าหรับการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่ส าคัญ คือ 

1. คุณภาพอากาศ 
2. คุณภาพน้ า 
3. ระดับเสียงในชุมชน 
4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
5. การศึกษาคุณภาพชีวิต สภาพสังคมและเศรษฐกิจ 

 
การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ระบุในรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็น (ครั้งที ่3) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

3.2 ขอบเขตการด าเนินการ 

การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ระบุในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด มีแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2565 สรุปได้ดังตารางที่ 3.1 และมีรายละเอียดการด าเนินการตามแผนการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 แสดงดังตารางท่ี 3.2  
 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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  ตารางท่ี 3.1 แผนการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2565 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
 

1. คุณภาพอากาศ  

 

             
 

1.1 มลสารทางอากาศ
จากแหล่งก าเนิด 

 

1. CAPL STACK 
2. CAL STACK 
3. ARP STACK 
4. PICKLINK STACK 

        

    

 

1.2 คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 

1. บ้านหนองแฟบ 
2. บ้านมาบชลูด 

        
    

 

2. คุณภาพน  า 
 

1. น้ า เสียก่อนเข้ าสู่
ระบบบ าบัดน้ า เสี ย
โครงการ 
• Weak acid 

wastewater 
treatment 
plant (บ่อกรด) 

• Alkali & Oily 
wastewater 
treatment 
plant (บ่อด่าง
และน้ ามัน) 

2. บ่อรวมน้ าเสียก่อน
ร ะ บ า ย ล ง สู่ ท่ อ
รวบรวมน้ าเสียของ
นิคมฯ 

            

 

3. ระดับเสียงในชุมชน 
 

1. กึ่งกลางรั้วโรงงาน 
    ท้ัง 4 ด้าน 
2. บ้านหนองแฟบ 
3. บ้านมาบชลูด* 
 

        

    

 

   หมายเหตุ * : บ้านมาบชลูดเป็นจุดตรวจวัดเพิ่มเติม 

 

 

 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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  ตารางท่ี 3.1 (ต่อ)  

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
 

4. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

 
 

            

 

4.1 การตรวจสุขภาพ
ของคนงาน 

 

พนักงานทุกคน         
 

  


* 
* 

  

4 . 2  ต ร ว จ ส อ บ ไ อ
โลหะหนัก/ไอกรดใน
พื้นท่ีท างาน 

 

1. ARP  
2. Pickling  

 

        

 

 

 

 

4 .3  ระดับ เสี ย ง ใน
สถานท่ีท างาน 

 

1. บริเวณแท่นรีด
เหล็ก  
(Cold Rolling Mill) 
2. บริเวณสุ่มตัวอย่าง 
เหล็กมาตรวจสอบ
คุณภาพ 

            

 

4.4 การบันทึกสถิติ
อุบัติเหตุ 

 

 

1. พนักงาน NS-SUS 
2. พนักงานผูร้ับเหมา             

5. ศึกษาคุณภาพชีวิต
ส ภ า พ สั ง ค ม แ ล ะ
เศรษฐกิจ 

 
 
 

            

5.1   ส า ร วจความ
คิด เห็ นของชุ มชน  

พื้นท่ีรัศมี 5 กิโลเมตร 
จากพื้นท่ีตั้งโครงการ 

       


* 
* 

*   

 

หมายเหตุ : *  ใช้ข้อมูลปี 2564 

 

 

 

 

 
 
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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 ตารางท่ี 3.2   รายละเอียดการด าเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม     
  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดตรวจวัด พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 มลสารทางอากาศ

จากแหล่งก าเนิด 
 
 

 
 

1. CAPL STACK 
 
- TSP 

 
 

- US.EPA Method 5 

4-5, 7-8 ก.พ. 65 
และ 

3 พ.ค. 65 

 - SO2 - US.EPA Method 6 
 - NOx - US.EPA Method 7 
 - CO - US.EPA Method 10 

 

 - Ammonia - Method P & CAM 205 
 

2. CAL STACK - TSP - US.EPA Method 5 
 

 - SO2 - US.EPA Method 6 
 

 - NOx - US.EPA Method 7 
 

 - CO - Electrochemical Method 
 

3. ARP STACK - TSP - US.EPA Method 5 
 

 - NOx - US.EPA Method 7 
 

 - HCl - US.EPA Method 26A 
 

4. PICKLING STACK - TSP - US.EPA Method 5 
 

 - HCl - US.EPA Method 26A 
1.2 คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 
1. บ้านหนองแฟบ 
2. บ้านมาบชลูด 

- TSP - Gravimetric Method 

2-9 ก.พ. 65 
- PM-10 - Gravimetric Method 

- HCl - Ion Chromatography 
- SO2 - US.EPA Equivalent Method 
- NO2 - Chemiluminescent 
- WS/WD - WS/WD Equipment 

 

2. คุณภาพน  า 
 

1. น้ าเสียก่อนเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียโครงการ 
• Weak acid waste 

water treatment 
plant (บ่อกรด) 

• Alkali & Oily 
waste water 
treatment plant 
(บ่อด่างและน้ ามัน) 

2. บ่อรวมน้ าเสียก่อน
ระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ า
เสียของนิคมฯ 

 

- Flow Rate 
 

- Direct Reading 

 

ม.ค.-มิ.ย. 65 

- Temperature  - APHA-2550 B 

- pH - APHA-4500-H+B 
- SS - APHA-2540 D 

- TDS - APHA-2540 C  

- Fe : Iron  - APHA-3120 B  

- Oil & Grease  - APHA-5520 B  

- Ammonia as N - APHA-4500-NH3 B,, F 
- TKN - US.EPA., Method 351.2 

- BOD5 - APHA-5210 B. & 4500 O G  

- COD - APHA-5220 B  

 
 

  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ)  

 

รายการตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด วันที่ด าเนินการ 

3. ระดับเสยีงในชมุชน 1. กึ่งกลางรั้วโรงงาน 
    ทั้ง 4 ด้าน 
2. บ้านหนองแฟบ 
3. บ้านมาบชลูด 

 

- Leq 24 hrs. - Sound Level Meter 

3-6 ก.พ. 65 

4. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

4.1 การตรวจสุขภาพ
ของคนงาน 

 
 
1. พนักงานทุกคน 

 
 
- ตรวจกรุ๊ปเลือด 
- ตรวจสภาพการท างาน 
 ของปอด 

- ตรวจสายตา 

- ตรวจการได้ยิน 

 
 
- การตรวจสุขภาพของ
พนักงาน 

 
 

29 พ.ย.  
และ 

3, 8, 13, 20 ธ.ค. 64 

 

4.2 ตรวจสอบไอโลหะ
หนั ก / ไอกรดในพื้ นที่
ท างาน 

1. Pickling Process - HCl - NIOSH Method 7903  

15 มิ.ย. 65 
2. ARP Process - Iron oxide - NIOSH Method 7301 

4.3 ตรวจสอบสภาพ 
แวดล้อมในการท างาน 

1. บริเวณแท่นรีดเหล็ก  
(Cold Rolling Mill) 

2. บริเวณสุ่มตัวอย่าง 
เหล็กมาตรวจสอบ
คุณภาพ 

- Leq 8 hrs. 
 
 

- Sound Level Meter 
 
 

4-5 ก.พ. 65 
และ 

13 มิ.ย. 65 

4.4 การบันทึกอุบัติเหต ุ 1. ภายในโครงการ 
-  พนกังาน NS-SUS 
-  พนกังานผูร้ับเหมา 

- สาเหตุ 
- จ านวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อ 
 ทรัพย์สิน 

- การแก้ไขปัญหา 

- บันทึกสถิติ 

ม.ค.-มิ.ย. 65 

5. ศึกษาคุณภาพชีวติ
สภาพสังคม และ
เศรษฐกิจ 

5.1   ส า ร ว จความ
คิด เห็ นขอ งชุ มชน  

 

พื้นที่รัศมี 5 กิโลเมตร 
จากพื้นที่ตั้งโครงการ 

- ผู้น าชุมชน 
- ผู้แทนหนว่ยงาน

ราชการ 
- ชุมชนในรัศมี 5 km. 

จากที่ตั้งโครงการ 
- ชุมชนที่เป็นจุดเดียวกับ

จุดตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

- เก็บแบบสอบถาม 

30 ส.ค. – 8 ต.ค. 64 

 
  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3 ผลการตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
         3.3.1  คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด  

                 1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3.1 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 
 

3 

2 

1 

4 

 

สัญลักษณ ์
 

1.       จุดตรวจวัด CAL Stack 
 

2.       จุดตรวจวัด CAPL Stack 
 

3.       จุดตรวจวัด Pickling Stack 
 

4.       จุดตรวจวัด ARP Stack 

    

    

    

    1 

2 

3 

4 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 
 

      
  

  
 

ภาพที่ 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง CAL  
 

        
  

    
 

ภาพที่ 3.3 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง CAPL   

การตรวจวัดค่า NOx 
 

การตรวจวัดค่า NOx 
 

การตรวจวัดค่า TSP, SO2 

การตรวจวัดค่า TSP, SO2 
 

การตรวจวัดค่า CO การตรวจวัดค่า NH3 

การตรวจวัดค่า CO 
 

04/02/2022 15:55 

04/02/2022 15:57 

04/02/2022 16:01 

eiareport
Text Box

eiareport
Text Box



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited     3-8 

      
  

ภาพที่ 3.4 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง ARP  
 

  
 

ภาพที่ 3.5 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง PL 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

การตรวจวัดค่า NOx 
 

การตรวจวัดค่า TSP และ HCl 
 

การตรวจวัดค่า TSP, HCl 
 

07/02/2022 13:45 

03/05/2022 10:50 

eiareport
Text Box



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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                    3)  วิธีการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม  เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2549 โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด แสดงดังตารางท่ี 3.3 

ตารางท่ี 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

Total Suspended 
Particulate : TSP 

 

 U.S.EPA Method 5  

 

เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Isokinetic จากปล่องผ่านกระดาษกรองท่ี
อุณหภูมิ 120 ± 14 oC และเครื่องควบแน่นเพื่อหาปริมาณฝุ่น
ละอองท่ีกรองหรือเก็บได้โดยวิธีการชั่งน้ าหนักหลังจากการระเหย
ความชื้นออกหมดแล้ว ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 5 

 

2 
 

Sulfur Dioxide 
: SO2 

 

U.S.EPA Method 6 
 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย่างผ่าน Midget 
Impinger ท่ีบรรจุสาร Hydrogen Peroxide เป็นเวลา 30 นาที ซ่ึง
สารละลายท่ีได้จะน ามาหาค่า SO2 ได้โดยวิธี Barium-Thorin 
Titration Method ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 6 

 

3 
 

Oxide of 
Nitrogen : NOx 

 

U.S.EPA Method 7 
 

เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Grab Sample โดยใช้ Evacuated Flask 
ซ่ึงบรรจุสารดูดซึมออกไซด์ของไนโตรเจน คือ กรดซัลฟูริกเจือจาง
(dilute sulfuric acid) และไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์ (H2O2) แล้ว
ตรวจวัดออกไซด์ของไนโตรเจนโดยใช้หลักการเปลี่ยนสีด้วยวิธี      
ฟี น อ ล ไ ด ซั ล โ ฟ นิ ก  ( phenoldisulfonic acid :  PDS)  ต า ม วิ ธี
มาตรฐาน US.EPA Method 7  

 

4 
 

Carbon  
Monoxide : CO 

U.S.EPA Method 10 เก็บตัวอย่างใส่ Tadlar Bag ด้ วย เครื่ อ งมือระบบ  Nondispersive 
Infrared ตามวิธีการตรวจวัดปริมาณคาร์บอนมอนอกไซด์ ตามวิธี
มาตรฐาน US.EPA Method 10 

 

5 
 

Hydrogen 
Chloride : HCl 

 

U.S.EPA Method 26 A 
 

เก็บตัวอย่างโดยชุด Sampling อากาศ ผ่าน Midget Impinger ท่ี
บรรจุ Absorbing Solution ด้วย Isokinetic Method แล้วน ามา
วิเคราะห์ด้วยวิธี  Ion Chromatography ตามวิธีมาตรฐานของ 
US.EPA Method 26 A 
 

6 Ammonia  
: NH3 

Method of Air 
Sampling and 
Analysis, 401 

 

เก็บตัวอย่างแอมโมเนียโดยใช้สารละลายซัลฟิวริกเจือจางใน
หลอดแก้วท่ีบรรจุแอมโมเนียซัลเฟต  เติมสารสร้างสี  Nessler 
reagent เพื่อท าให้เกิดสารละลายสีเหลืองน้ าตาล และอ่านค่าการ
ดูดกลืนแสงของสารละลายสีเหลืองน้ าตาลท่ีความยาวคลื่น 440  นา
โนเมตร และเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐาน  

 

4)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 
(ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 
1/2565) ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 4-5, 7-8 กุมภาพันธ์ และ 3 พฤษภาคม 2565 แสดงดังตารางที่ 3.4 
ถึง ตารางท่ี 3.7 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง CAL ครั้งที ่1/2565  
 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
วันที่ตรวจวัด 4 กุมภาพันธ ์2565 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 13:50-14:15 น. และ 13:55 น. ตามล าดับ 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 997 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 867 Nm3/h 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 729358   Y : 1405183  
 - ความสูงปล่อง 36.7 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  1.45 เมตร 
 TSP, SO2, CO  
 - อุณหภูม ิ 165.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 6.57 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 8.83   
 - ร้อยละของความชื้น 13.15  
 NOx 
 - อุณหภูม ิ 165.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 6.57 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 8.81 
 - ร้อยละของความชื้น 13.15  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน 
รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/
วินาที)  

เกณฑ์อัตราการ 
ระบาย (กรัม/

วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 
เงื่อนไขใน
รายงาน 

การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ่นละออง (TSP) mg/m3 4 4 < 240 - 0.03 - 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ppm < 1.3 < 1.3 < 60 - < 0.02 1.07 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ppm 59 64 < 200 - 0.70 1.6 

ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ppm 3 3 < 690 - 0.02 - 
 

 

 
 
 
 
  

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
โดยมีปริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
และ Excess Oxygen 7% 

 (3) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง CAPL ครั้งที ่1/2565 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
วันที่ตรวจวัด 8 กุมภาพันธ ์2565 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 11:02-11:44 น. และ 10:10-10:52 น. ตามล าดับ 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 741 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,335 Nm3/h 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 729330   Y : 1405207 
 - ความสูงปล่อง 39.5 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  2.3 เมตร 
 TSP, SO2, CO  
 - อุณหภูม ิ 156.50 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 8.77 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 17.05  
 - ร้อยละของความชื้น 8.55  
 NOx 
 - อุณหภูม ิ 156.50 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 8.77 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 16.65  
 - ร้อยละของความชื้น 8.55  
 NH3  
 - อุณหภูม ิ 161.33 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 8.82 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 16.69  
 - ร้อยละของความชื้น 7.04 

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดใน 

รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตราการ 
ระบาย (กรัม/

วินาที) 
ท่ีก าหนดเป็น 

เง่ือนไขในรายงาน 
การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ่นละออง (TSP) mg/m3 14 46 < 240 - 0.30 - 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ppm < 1.3 < 1.3 < 60 - < 0.07 0.17 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ppm 21 62 < 200 - 0.82 3.2 

ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ppm 2 7 < 690 - 0.04 - 

แอมโมเนีย (NH3) (4) ppm 0.03 0.11 < 10 - 0.0008 - 
 

  

 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
โดยมีปริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
และ Excess Oxygen 7% 

 (3) : ค่าค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
 (4) : การวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบที่ 3.6) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.6 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง ARP ครั้งที ่1/2565 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
วันที่ตรวจวัด 5 กุมภาพันธ ์และ 3 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 14:20-15:08 และ 10:47 น. ตามล าดับ 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 98 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,335 Nm3/h 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM X : 729479   Y : 1405178 
 - ความสูงปล่อง 18 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.75 เมตร 
 TSP, HCl  
 - อุณหภูม ิ 79.50 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 9.57 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 6.88  
 - ร้อยละของความชื้น 37.31  
 NOx  
 - อุณหภูม ิ 80.38 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 9.98 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 6.24  
 - ร้อยละของความชื้น 38.78  

 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์
มาตรฐานที่
ก าหนดใน 

รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/
วินาที)  

เกณฑ์อัตราการ 
ระบาย (กรัม/

วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 
เงื่อนไขใน
รายงาน 

การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ่นละออง (TSP) mg/m3 37 35 < 240 - 0.07 0.35 

ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ppm 26 24 < 200 - 0.10 1.28 

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์  (HCl) (4) mg/m3 2.96 2.84 < 160 - 0.0058 - 
 

 
 
 
 
 
 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
โดยมีปริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
และ Excess Oxygen 7% 

 (3) : ค่าค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
 (4) : การวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบท่ี 3.6) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.7 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ปล่อง PL ครั้งที ่1/2565  
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
วันที่ตรวจวัด 7 กุมภาพันธ ์2565 
เวลาขณะเก็บตัวอยา่ง 13:40-14:22 น. 
ข้อมูลกระบวนการผลิต  
    - อัตราการผลิต 2,000 ตัน/วัน 
ข้อมูลเช้ือเพลิง    
    - ชนิดของเชื้อเพลิง ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) อัตราการใช้เชื้อเพลิง 2,335 Nm3/h 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM - 
 - ความสูงปล่อง 35.0 เมตร 
 - เส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง  0.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 60.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 14.81 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.90  
 - ร้อยละของความชื้น 12.30 

 
 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 

ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน (3) 

เกณฑ์
มาตรฐานที่
ก าหนดใน 

รายงานการ
ประเมินฯ  

อัตราการ 
ระบายจรงิ 

(กรัม/วินาที)  

เกณฑ์อัตราการ 
ระบาย (กรัม/

วินาที) 
ที่ก าหนดเป็น 
เงื่อนไขใน
รายงาน 

การประเมินฯ 

% Actual O2 
(1) at 7% O2 

(2) 

ฝุ่นละออง (TSP) mg/m3 4 - < 300 - 0.02 - 

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) (4) mg/m3 0.64 - < 200 - 0.0037 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ      (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
โดยมีปริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอ้างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง (dry basis) 
และ Excess Oxygen 7% 

 (3) : ค่าค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
 (4) : การวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบท่ี 3.6) 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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                 5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 
 

                      ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้ง
ที ่3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซ่ึง
ท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 4-5, 7-8 กุมภาพันธ์ และ 3 พฤษภาคม 2565 จ านวน 4 ต าแหน่งคือ CAL Stack, 
CAPL Stack, ARP Stack และ PL Stack ผลการตรวจวัดพบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่
ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ TSP กรณีมีการเผาไหม้เชื อเพลิง 
  มีค่าอยู่ระหว่าง 4-46 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 240 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

▪ TSP กรณีไม่มีการเผาไหม้เชื อเพลิง : Pickling Stack 
  มีค่าเท่ากับ 4 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 300 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

▪ SO2 มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน   
 

▪ NOX มีค่าอยู่ระหว่าง 24-64 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน 
 

▪ CO มีค่าอยู่ระหว่าง 3-7 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 690 ส่วนในล้านส่วน 
 

▪ HCl    กรณีมีการเผาไหม้เชื อเพลิง : ARP Stack 
มีค่าเท่ากับ 2.84 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 160 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

▪ HCl กรณีไม่มีการเผาไหม้เชื อเพลิง : Pickling Stack 
มีค่าเท่ากับ 0.64 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

 ค่ามาตรฐานไม่เกิน 200 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 

▪ NH3   มีค่าเท่ากับ 0.11 ส่วนในล้านส่วน 
            ค่ามาตรฐานไม่เกิน 10 ส่วนในล้านส่วน 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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                       เมื่อน าผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ครั้งที่ 1/2565 ท าการเปรียบเทียบ
กับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 แสดงดังตารางท่ี 3.8 

 

▪ TSP กรณีมีการเผาไหม้เชื อเพลิง มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
     ดังภาพที่ 3.6 

▪ TSP กรณีไม่มีการเผาไหม้เชื อเพลิง มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ดังภาพที่ 3.7 

▪ SO2     มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
     ภาพที่ 3.8 

▪ NOX     มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ภาพที่ 3.9 

▪ CO     มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ดังภาพที่ 3.10 

▪ HCl กรณีมีการเผาไหม้เชื อเพลิง  มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ดังภาพที่ 3.11 

▪ HCl กรณีไม่มีการเผาไหม้เชื อเพลิง  มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ดังภาพที่ 3.12  

▪ NH3     มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
     ดังภาพที่ 3.13   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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 ตารางท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด ครั้งที่ 1/2565  
                 เปรียบเทียบกับปี 2562-2564 
 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
จากแหล่งก าเนิด 

หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ครั้งที่ 
1/2562 

ครั้งที่ 
2/2562 

ครั้งที่ 
1/2563 

ครั้งที่ 
2/2563 

ครั้งที่ 
1/2564 

ครั้งที่ 
2/2564 

ครั งท่ี 
1/2565 

ผลการตรวจวัด TSP  

mg/m3 

       

CAL STACK 10 4 2 5 4 6 4 

CAPL STACK 11 11 40 12 12 51 46 

ARP STACK 36 12 20 38 31 21 35 

PICKLING STACK 13 4 6 4 3 8 4 

ผลการตรวจวัด SO2 

ppm 

       

CAL STACK < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 

CAPL STACK < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 < 1.3 

ผลการตรวจวัด NOX
   

ppm 

       

CAL STACK 67 63 46 77 82 77 64 

CAPL STACK 7 21 20 35 71 31 62 

ARP STACK 19 27 17 49 32 25 24 

ผลการตรวจวัด CO   

ppm 

       

CAL STACK < 1.0 1 < 1.0 3 0.6 < 1.0 3 

CAPL STACK 18 4 54 3 7 11 7 

ผลการตรวจวัด HCl   

mg/m3 

       

ARP STACK 2.18 2.26 12.05 2.63 2.72 1.16 2.84 

PICKLING STACK 0.19 0.02 0.36 0.038 0.26 < 0.0005 0.64 

ผลการตรวจวัด NH3  
ppm 

       

CAPL STACK 0.15 0.05 0.14 0.04 0.19 0.30 0.11 
      

         หมายเหตุ : ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

 
    

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.6  ผลการตรวจวัดฝุ่นละออง (TSP) จากแหล่งก าเนิด (กรณีมีการเผาไหม้) 
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ARP STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 0.35 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ TSP



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ภาพที่ 3.7  ผลการตรวจวัดฝุ่นละออง (TSP) จากแหล่งก าเนิด (กรณีไม่มีการเผาไหม้) 
 

 
 

ภาพที่ 3.8  ผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากแหล่งก าเนิด 
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

m
g/

m
3

TSP ≤ 300 mg/m3

Pickling Stack ค่ามาตรฐาน

ความเข้มข้นของ TSP
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

pp
m

SO2 ≤ 60 ppm

CAL STACK CAPL STACK ค่ามาตรฐาน 

ความเข้มข้นของ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ภาพที่ 3.8  (ต่อ) ผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากแหล่งก าเนิด 
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CAL STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 1.07 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

CAPL STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 0.17 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ภาพที่ 3.9  ผลการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากแหล่งก าเนิด  
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

pp
m

NOx ≤ 200 ppm

CAL STACK CAPL STACK ARP STACK ค่ามาตรฐาน 

ความเข้มข้นของ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

CAL STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 1.6 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ภาพที่ 3.9 (ต่อ) ผลการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากแหล่งก าเนิด  
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CAPL STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 3.2 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

ARP STACK อัตราการระบายตาม EIA

อัตราการระบายตาม EIA  < 1.28 g/s

g/
s

อัตราการระบายของ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ภาพที่ 3.10  ผลการตรวจวัดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จากแหล่งก าเนิด 
 
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

ภาพที่ 3.11  ผลการตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) จากแหล่งก าเนิด (กรณีมีการเผาไหม้) 
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pp
m

CO ≤ 690 ppm

CAL STACK CAPL STACK ค่ามาตรฐาน

ความเข้มข้นของ ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)
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m
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m
3

HCl ≤ 160 mg/m3

ARP STACK ค่ามาตรฐาน

ความเข้มข้นของ ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) กรณีมีการเผาไหม้



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภาพที ่3.12  ผลการตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) จากแหล่งก าเนิด (กรณีไม่มีการเผาไหม้) 
 

 

ภาพที่ 3.13  ผลการตรวจวัดก๊าซแอมโมเนีย (NH3) จากแหล่งก าเนิด 
 
 
 

0.19 0.02 0.36 0.038 0.26 <0.0005 0.64
0

50

100

150

200

250

ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

m
g/

m
3

HCl ≤ 200 mg/m3

Pickling Stack ค่ามาตรฐาน

ความเข้มข้นของ ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) กรณีไม่มีการเผาไหม้
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pp
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Ammonia < 10 ppm 

CAPL STACK ค่ามาตรฐาน

ความเข้มข้นของ ก๊าซแอมโมเนีย (NH3)



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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3.3.2  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

     ภาพที่ 3.14 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

ขอบเขตพื นที่ศึกษา 

ที่ตั งโครงการ 

สัญลักษณ์จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 บ้านมาบชลดู 

 บ้านหนองแฟบ 
  ทิศทางลม 

 

 
 

 
 

 

 บ้านหนองแฟบ ความเร็วลม 1.3-1.8 เมตร/วินาท ี

บ้านมาบชลูด ความเร็วลม 1.3 เมตร/วินาที 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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2) ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 
 

 

ภาพที่ 3.15 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณบ้านมาบชลูด 

 

  
 

 

ภาพที่ 3.16 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณบ้านหนองแฟบ 

 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง, ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศโดยทั่วไป และ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป แสดงดังตารางท่ี 3.9 

 

 

 

 
 

02/02/2022 08:30 

02/02/2022 08:35 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.9 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ความเร็วและทิศทาง
ลม  
(Wind Speed and 
Wind Direction ; 
WS/WD) 

WS/WD 
Equipment 

ด าเนินการบันทึกข้อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช้เครื่องตรวจวัดความเร็วลมและ
ทิศทางลม (Wind Speed and Wind Direction Equipment) เป็นระยะเวลา 24 ชม. จากนั้น
น าข้อมูลมาประมวลผล และจัดท า Wind Rose Diagram 

2 Total Suspended 
Particulate : TSP 

Gravimetric 
Method 

เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler ดูดตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษ
กรองชนิดใยแก้ว (Glass Fiber Filter) ด้วยอัตราการไหลในช่วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที 
เป็นระยะเวลา 24 ชั่วโมง แล้วน ากระดาษกรองมาท าการวิ เคราะห์หาปริมาณความ
เข้มข้นของฝุ่นละออง ตามวิธี Gravimetric Method 

3 Particulate Matter 
diameter  
less than 
10 µm : PM-10 

Gravimetric 
Method 

อากาศจะถูกดูดผ่านเข้ายังทางเข้าเครื่อง High Volume Air Sampler ชนิด Size 
Selective Inlet  ซ่ึงฝุ่นที่มีขนาด 10 ไมครอนลงมา จะถูกเก็บอยู่บนกระดาษกรอง โดย
ควบคุมอัตราการไหลของอากาศคงที่ที่อัตรา 1.13 ลบ.ม./นาที หรือ 40 ลูกบาศก์ฟุต/
นาที และบังคับตัวอย่างอากาศไหลเข้าทางเข้า Inlet ซ่ึงเป็นช่องเปิดที่ขอบด้านบน 
โดยรอบของหัวเก็บตัวอย่างรูปทรงกลมและไหลเข้ารูเปิด Acceleration Jet ซ่ึงเป็นช่อง
เปิดขนาดเล็ก ที่จะท าให้อากาศไหลผ่านเข้ารูเปิดด้วยความเร็วที่พอเหมาะท าให้ฝุ่นขนาด
ใหญ่กว่า 10 ไมครอนที่มากับอากาศฟุ้งเข้าชนและเกาะติดอยู่ที่แผ่นดักฝุ่น Collection 
Shim ต่อจากนั้นฝุ่นที่เหลือซ่ึงมีขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน จะไหลผ่านเข้ารูเปิด Vent 
Tube และไหลเข้าไปเกาะติดอยู่ที่กระดาษกรองชนิดใยแก้วขนาด 8x10 นิ้ว เก็บตัวอย่าง
ตลอดเวลา 24 ชั่วโมง และน ากระดาษกรองที่ได้มาชั่งน้ าหนัก เพื่อค านวณหาความ
เข้มข้นของฝุ่นละออง/ปริมาตรของอากาศในบรรยากาศ 

4 Hydrogen  
Chloride : HCl  

NIOSH Method 
7903 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ Pump ดูดตัวอย่างอากาศด้วย Flow Rate 0.5 ลิตร/นาที ผ่านสาร
ดูดซึม (CH3COONa) เป็นเวลา 24 ชั่วโมงอย่างต่อเนื่อง จากนั้นน าตัวอย่างที่ได้ไป
วิเคราะห์หาปริมาณของ HCl ด้วยวิธี Ion Chromatography  

5 Sulfur Dioxide : 
SO2 

UV-Fluorescence ตรวจวัดโดยก๊าซจะถูกดูดเข้าทางช่อง Sample Gas In จากนั้นจะเดินทางไปยังห้อง 
Sample Chamber ในขณะเดียวกัน แสงจาก UV Lamp จะเดินทางผ่าน UV Source 
Optical Filter โดยมีความยาวคลื่นที่ 214 นาโนเมตร มายังห้อง Sample Chamber 
มาท าปฏิกิริยา กับก๊าซ SO2 และในขณะเดียวกัน PMT จะตรวจจับพลังงานแสงที่ถูกคาย
ออกมาจากปฏิกิริยาใน Sample Chamber  จากนั้นตัวตรวจจับท าการตรวจจับและ
อ่านค่าเป็นความเข้มข้นของก๊าซ SO2 

6 Nitrogen Dioxide : 
NO2 

Chemiluminescent ตรวจวัดโดยอาศัยหลักการที่ NO ท าปฏิกิริยากับ O3 แล้วให้ NO2+O2 โดยที่ NO2 ที่
เกิดขึ้นส่วนหนึ่งจะอยู่ในรูป Electronically-Excited State และกลับสู่ Ground State 
ทันทีพร้อมกับการคายพลังงานแสงออกมา พลังงานแสงที่ออกมานี้จะเป็นสัดส่วนโดยตรง
กับปริมาณ NO ส่วนการตรวจวัด NOx ท าได้โดยการเปลี่ยน NOx ตัวอื่นๆ ให้กลายเป็น 
NO แล้ววัดปริมาณ NO ทั้งหมด ซ่ึงมีค่าเท่ากับ NOx ทั้งหมด จากนั้นเครื่องจะค านวณ
ออกมาในรูปค่า NO2 โดยน าค่า NOx หักออกจาก NO ที่ตรวจวัดได้ครั้งแรก 

 

4)  ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 

ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่  
3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 จ านวน 2 ต าแหน่ง คือ 
บริเวณบ้านมาบชลูด และบริเวณบ้านหนองแฟบ ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 2-9 กุมภาพันธ์ 2565 แสดง
ดังตารางท่ี 3.10  

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.10 ผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ครั้งที่ 1/2565 
 

โครงการ โรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตลี จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
สถานีตรวจวดั บริเวณบา้นมาบชลดู  
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี 0731159X    1407049Y 

 
 

เวลา*           
2 ก.พ. 65 3 ก.พ. 65 4 ก.พ. 65 5 ก.พ. 65 6 ก.พ. 65 7 ก.พ. 65 8 ก.พ. 65 9 ก.พ. 65 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00   0.9 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

01:00 - 02:00   0.4 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

02:00 - 03:00   0.4 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

03:00 - 04:00   0.4 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

04:00 - 05:00   0.4 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

05:00 - 06:00   0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

06:00 - 07:00   0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

07:00 - 08:00   0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

08:00 - 09:00   0.4 E 0.9 NE 0.9 NE 1.8 NNE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

09:00 - 10:00   0.4 E 0.9 NE 1.8 NE 2.2 NE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

10:00 - 11:00   0.4 S 0.9 NE 1.3 NE 2.2 NNE 0.4 NE 0.0 - 0.0 - 

11:00 - 12:00   0.4 SSE 0.4 NE 1.3 NE 1.3 NE 0.9 NNE 0.4 WNW 0.4 S 

12:00 - 13:00   0.9 S 0.4 NE 1.3 NE 0.9 NE 0.4 NE 0.4 WNW 0.9 SSE 

13:00 - 14:00   1.3 SW 0.4 SSE 0.9 NE 0.9 NNE 0.9 SSE 0.9 S 0.9 SSE 

14:00 - 15:00 1.3 S 1.3 SW 0.9 NW 0.4 SSE 0.9 W 0.9 SSW 0.9 SW   

15:00 - 16:00 1.3 S 1.3 S 0.4 NW 0.9 SE 1.3 SW 0.9 WNW 0.9 WSW   

16:00 - 17:00 1.3 SSE 0.9 S 0.4 NE 0.0 - 0.9 SSW 0.9 WNW 0.9 WNW   

17:00 - 18:00 1.3 S 0.9 W 0.0 - 0.0 - 0.9 S 0.9 NW 0.9 WNW   

18:00 - 19:00 0.9 SSW 0.9 WNW 0.0 - 0.0 - 0.9 WSW 0.4 NW 0.9 WNW   

19:00 - 20:00 0.9 SSE 0.4 WNW 0.0 - 0.0 - 0.4 W 0.0 - 0.0 -   

20:00 - 21:00 0.4 SSE 0.4 WNW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

21:00 - 22:00 0.4 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

22:00 - 23:00 0.9 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

23:00 - 00:00 0.9 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   
 

 
หมายเหตุ *    : เวลารายชั่วโมง จ านวน 24 ชั่วโมง 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ข้อสรุป  
ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงเหนือ 

 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าเท่ากับ 1.3 เมตร/วินาที 
เมื่อพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับต าแหน่งที่ตั้งโครงการ พบว่า บริเวณบ้านมาบชลูด 

อยู่ต าแหน่งเหนือทิศทางลม จึงไม่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินการของโครงการในช่วงเวลาดังกล่าว ดังภาพ
ที่ 3.17 
 

 

 
 
 

ภาพที่ 3.17 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณบ้านมาบชลูด 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.10 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตลี จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
สถานีตรวจวดั บริเวณบา้นหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี 0730160X    1403017Y 

 

เวลา* 
2 ก.พ. 65 3 ก.พ. 65 4 ก.พ. 65 5 ก.พ. 65 6 ก.พ. 65 7 ก.พ. 65 8 ก.พ. 65 9 ก.พ. 65 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00 - 01:00   0.4 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

01:00 - 02:00   0.9 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

02:00 - 03:00   0.9 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

03:00 - 04:00   0.9 WSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

04:00 - 05:00   0.4 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

05:00 - 06:00   0.4 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

06:00 - 07:00   0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 S 

07:00 - 08:00   0.0 - 0.0 - 0.4 NE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

08:00 - 09:00   0.4 WSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW 

09:00 - 10:00   0.9 SSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 

10:00 - 11:00   1.3 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 SW 0.4 SW 

11:00 - 12:00   1.8 SSW 0.9 SSE 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.9 SW 0.9 SW 

12:00 - 13:00   1.8 SW 0.0 - 0.0 - 0.4 SE 0.0 - 1.8 SW 0.9 WSW 

13:00 - 14:00   1.8 SW 0.0 - 1.8 S 0.9 S 0.0 - 1.8 S 0.9 WSW 

14:00 - 15:00 1.8 SW 1.8 SW 0.0 - 1.8 S 1.3 SW 0.9 SW 0.9 SW   

15:00 - 16:00 1.8 SW 1.3 SW 0.0 - 1.3 S 1.8 WSW 0.0 - 0.9 SW   

16:00 - 17:00 1.8 SW 1.3 SW 0.0 - 0.4 SSW 1.3 WSW 0.0 - 0.9 SW   

17:00 - 18:00 1.8 S 0.9 SW 0.0 - 0.4 S 1.3 SW 0.0 - 0.9 SW   

18:00 - 19:00 1.8 S 0.4 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.4 WSW   

19:00 - 20:00 1.3 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

20:00 - 21:00 0.4 SW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

21:00 - 22:00 0.4 WSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

22:00 - 23:00 0.9 S 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   

23:00 - 00:00 0.9 SSW 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 - 0.0 -   
 

หมายเหตุ      *  : เวลารายช่ัวโมง จ านวน 24 ช่ัวโมง 
 
 
 
 
 

 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ข้อสรุป  
ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต้ 

 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหว่าง 1.3-1.8 เมตร/วินาที 
เมื่อพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับต าแหน่งที่ตั้งโครงการ พบว่า บริเวณบ้านหนองแฟบ อยู่
ต าแหน่งเหนือทิศทางลม จึงไม่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินการของโครงการในช่วงเวลาดังกล่าว แสดงดัง
ภาพที่ 3.18 
 
 

 

 
 
 

ภาพที่ 3.18 แผนผังผลการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณบ้านหนองแฟบ 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเนื่อง 

(ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 จ านวน 2 
ต าแหน่ง คือ บริเวณบ้านหนองแฟบ และบ้านมาบชลูด ซึ่งโครงการท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 2-9 กุมภาพันธ์ 
2565 แสดงดังตารางท่ี 3.11  

 
ตารางท่ี 3.11 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 1/2565 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านมาบชลูด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0731159X  1407049Y 

 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)        

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 

10 ไมครอน (PM-10) เฉลีย่ 24 ชั่วโมง 
วันที่ 2-3 กุมภาพันธ ์2565 0.06 0.04 
วันที่ 3-4 กุมภาพันธ ์2565 0.08 0.04 
วันที่ 4-5 กุมภาพันธ ์2565 0.07 0.04 
วันที่ 5-6 กุมภาพันธ ์2565 0.08 0.06 
วันที่ 6-7 กุมภาพันธ ์2565 0.11 0.08 
วันที่ 7-8 กุมภาพันธ ์2565 0.14 0.10 
วันที่ 8-9 กุมภาพันธ ์2565 0.12 0.07 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสุด 0.06 0.04 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.14 0.10 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 < 0.12 
หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน 
บรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ (South)/เหนือลม (North) เมื่อเปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ท าการเก็บ
ตัวอย่างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 07301601X  403017Y 

 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)        

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 

10 ไมครอน (PM-10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันที่ 2-3 กุมภาพันธ ์2565 0.07 0.03 
วันที่ 3-4 กุมภาพันธ ์2565 0.05 0.03 
วันที่ 4-5 กุมภาพันธ ์2565 0.07 0.04 
วันที่ 5-6 กุมภาพันธ ์2565 0.08 0.05 
วันที่ 6-7 กุมภาพันธ ์2565 0.10 0.07 
วันที่ 7-8 กุมภาพันธ ์2565 0.09 0.07 
วันที่ 8-9 กุมภาพันธ ์2565 0.08 0.05 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสดุ 0.05 0.03 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสดุ 0.10 0.07 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 < 0.12 
หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ(2) เหนือลม เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน 
บรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ (South)/เหนือลม (North) เมื่อเปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ท าการเก็บ
ตัวอย่างอากาศ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านมาบชลูด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0731159X  1407049Y 

 

วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัดกา๊ซไฮโดรเจนคลอไรด ์(HCl) (1) 

วันที่ 2-3 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 
วันที่ 3-4 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 4-5 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 5-6 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 6-7 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 7-8 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 8-9 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสุด < 0.01 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด < 0.01 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม. (2) - 
หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ (3) เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฎิบัติการฯ : บริษัท เอแอลเอส แลบบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (เลขทะเบียน ว-204)   
 (2) : ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ (South)/เหนือลม (North) เมื่อเปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ท าการ

เก็บตัวอย่างอากาศ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0730160X  1403017Y 

 

วันที่ตรวจวัด ผลการตรวจวัดกา๊ซไฮโดรเจนคลอไรด ์(HCl) (1) 

วันที่ 2-3 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 
วันที่ 3-4 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 4-5 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 5-6 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 6-7 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 7-8 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

วันที่ 8-9 กุมภาพันธ ์2565 < 0.01 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสดุ < 0.01 

ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสดุ < 0.01 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) - 
หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

หมายเหตุ(3) เหนือลม 
 

หมายเหตุ (1) : วิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฎิบัติการฯ : บริษัท เอแอลเอส แลบบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (เลขทะเบียน ว-204)   
 (2) : ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 (3) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ (South)/เหนือลม (North) เมื่อเปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ท าการ

เก็บตัวอย่างอากาศ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านมาบชลูด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0731159X 1407049Y 

 

 

ข่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

2-3 ก.พ. 65 3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 6-7 ก.พ. 65 7-8 ก.พ. 65 8-9 ก.พ. 65 
14:00 - 15:00 <0.001 0.002 <0.001 0.002 0.002 0.003 0.002 
15:00 - 16:00 0.004 0.002 0.001 0.002 0.002 0.003 0.002 
16:00 - 17:00 0.001 0.002 0.001 0.002 0.002 0.003 0.001 
17:00 - 18:00 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.003 0.001 
18:00 - 19:00 0.002 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 
19:00 - 20:00 0.006 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 
20:00 - 21:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 
21:00 - 22:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 0.003 0.001 
22:00 - 23:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 0.002 0.001 
23:00 - 00:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 0.002 0.002 
00:00 - 01:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 
01:00 - 02:00 0.002 0.002 0.001 0.002 0.001 0.001 0.001 
02:00 - 03:00 0.005 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 
03:00 - 04:00 0.005 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 
04:00 - 05:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 
05:00 - 06:00 0.003 0.002 0.001 0.001 0.002 0.002 0.001 
06:00 - 07:00 0.003 0.002 0.001 0.002 0.002 0.003 0.001 
07:00 - 08:00 0.009 0.002 0.002 0.002 0.002 0.003 0.003 
08:00 - 09:00 0.014 0.002 0.002 0.002 0.004 0.003 0.004 
09:00 - 10:00 0.010 0.002 0.002 0.002 0.003 0.003 0.003 
10:00 - 11:00 0.010 0.002 0.002 0.002 0.003 0.013 0.002 
11:00 - 12:00 0.009 0.003 0.002 0.003 0.005 0.011 0.003 
12:00 - 13:00 0.007 0.004 0.001 0.005 0.003 0.003 0.001 
13:00 - 14:00 0.003 0.002 0.001 0.003 0.003 0.003 0.001 

ค่าเฉลี่ย 24 ชัว่โมง 0.005 0.002 0.001 0.002 0.002 0.003 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสุด < 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 0.001 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.014 0.004 0.002 0.005 0.005 0.013 0.004 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 (2)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง     

 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด  มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0730160X 1403017Y 

 

ข่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

2-3 ก.พ. 65 3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 6-7 ก.พ. 65 7-8 ก.พ. 65 8-9 ก.พ. 65 
14:00 - 15:00 0.005 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
15:00 - 16:00 0.004 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
16:00 - 17:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
17:00 - 18:00 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
18:00 - 19:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
19:00 - 20:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
20:00 - 21:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
21:00 - 22:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
22:00 - 23:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
23:00 - 00:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
00:00 - 01:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
01:00 - 02:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
02:00 - 03:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
03:00 - 04:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
04:00 - 05:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
05:00 - 06:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
06:00 - 07:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
07:00 - 08:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
08:00 - 09:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
09:00 - 10:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
10:00 - 11:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
11:00 - 12:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
12:00 - 13:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
13:00 - 14:00 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 

ค่าเฉลี่ย 24 ชัว่โมง 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสุด 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.005 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 0.002 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) < 0.30 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 (2)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง     

 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านมาบชลูด 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0731159X 1407049 Y 

 

ข่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) 

2-3 ก.พ. 65 3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 6-7 ก.พ. 65 7-8 ก.พ. 65 8-9 ก.พ. 65 
14:00 - 15:00 0.012 0.004 0.004 0.004 0.003 0.007 0.004 
15:00 - 16:00 0.009 0.003 0.007 0.007 0.003 0.003 0.003 
16:00 - 17:00 0.005 0.004 0.010 0.009 0.003 0.006 0.005 
17:00 - 18:00 0.005 0.005 0.010 0.010 0.004 0.010 0.006 
18:00 - 19:00 0.008 0.004 0.007 0.008 0.004 0.011 0.006 
19:00 - 20:00 0.011 0.004 0.007 0.008 0.004 0.012 0.003 
20:00 - 21:00 0.004 0.004 0.006 0.007 0.005 0.011 0.003 
21:00 - 22:00 0.005 0.005 0.008 0.004 0.004 0.011 0.002 
22:00 - 23:00 0.005 0.006 0.010 0.004 0.005 0.008 0.003 
23:00 - 00:00 0.006 0.007 0.011 0.004 0.005 0.005 0.006 
00:00 - 01:00 0.004 0.006 0.009 0.006 0.004 0.005 0.005 
01:00 - 02:00 0.005 0.006 0.007 0.004 0.003 0.005 0.004 
02:00 - 03:00 0.007 0.004 0.006 0.005 0.003 0.006 0.003 
03:00 - 04:00 0.007 0.006 0.006 0.005 0.003 0.008 0.003 
04:00 - 05:00 0.008 0.007 0.010 0.005 0.008 0.010 0.004 
05:00 - 06:00 0.008 0.008 0.008 0.006 0.012 0.013 0.004 
06:00 - 07:00 0.007 0.006 0.007 0.004 0.011 0.015 0.005 
07:00 - 08:00 0.008 0.004 0.004 0.003 0.007 0.009 0.006 
08:00 - 09:00 0.009 0.004 0.003 0.002 0.004 0.003 0.006 
09:00 - 10:00 0.007 0.002 0.002 0.003 0.003 0.004 0.004 
10:00 - 11:00 0.007 0.003 0.002 0.002 0.003 0.010 0.003 
11:00 - 12:00 0.006 0.008 0.003 0.003 0.004 0.007 0.006 
12:00 - 13:00 0.006 0.007 0.003 0.004 0.003 0.003 0.005 
13:00 - 14:00 0.005 0.005 0.003 0.004 0.003 0.006 0.005 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสุด 0.004 0.002 0.002 0.002 0.003 0.003 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.012 0.008 0.011 0.010 0.012 0.015 0.006 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน่วย ส่วนในล้านส่วน 

 

หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าไนโตรเจนไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.11 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาตรวจวัด มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด บ้านหนองแฟบ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0730160X  1403017Y 

 

ข่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) 

2-3 ก.พ. 65 3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 6-7 ก.พ. 65 7-8 ก.พ. 65 8-9 ก.พ. 65 
14:00 - 15:00 0.001 0.003 0.002 0.002 <0.001 0.003 0.004 
15:00 - 16:00 0.006 0.003 0.004 0.004 0.002 <0.001 0.005 
16:00 - 17:00 0.004 0.006 0.006 0.003 0.001 0.001 0.004 
17:00 - 18:00 0.002 0.001 0.002 0.002 0.002 0.002 0.006 
18:00 - 19:00 0.002 0.008 0.002 0.003 <0.001 0.003 0.007 
19:00 - 20:00 0.008 0.007 0.006 0.005 0.003 0.002 0.003 
20:00 - 21:00 <0.001 0.006 0.006 0.003 0.003 <0.001 0.007 
21:00 - 22:00 0.004 0.006 <0.001 <0.001 0.002 <0.001 0.009 
22:00 - 23:00 <0.001 0.005 0.006 0.003 0.001 0.003 0.003 
23:00 - 00:00 <0.001 0.004 0.002 0.002 0.003 0.001 0.005 
00:00 - 01:00 <0.001 0.005 0.003 <0.001 0.001 0.001 0.005 
01:00 - 02:00 0.003 0.006 0.007 0.002 0.003 0.002 0.005 
02:00 - 03:00 <0.001 0.005 0.005 0.007 0.002 <0.001 0.006 
03:00 - 04:00 0.002 0.007 0.004 0.003 0.001 0.003 0.002 
04:00 - 05:00 0.002 0.005 0.003 0.004 0.003 0.002 0.005 
05:00 - 06:00 0.004 0.005 0.002 <0.001 <0.001 0.006 0.005 
06:00 - 07:00 0.004 0.004 0.003 <0.001 <0.001 <0.001 0.003 
07:00 - 08:00 <0.001 0.004 <0.001 0.001 0.002 <0.001 0.004 
08:00 - 09:00 0.005 0.007 0.007 0.002 0.003 0.002 0.003 
09:00 - 10:00 0.007 0.006 0.004 <0.001 0.003 0.002 0.004 
10:00 - 11:00 <0.001 0.007 0.008 0.003 0.002 0.003 0.007 
11:00 - 12:00 0.003 0.007 0.008 <0.001 <0.001 0.003 0.007 
12:00 - 13:00 0.002 0.005 0.007 0.004 0.002 0.002 0.003 
13:00 - 14:00 <0.001 0.002 <0.001 0.002 0.002 0.004 0.004 

ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสุด < 0.001 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 < 0.001 0.002 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.008 0.008 0.008 0.007 0.003 0.006 0.009 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม. (1) < 0.17 
หน่วย ส่วนในล้านส่วน 

 

หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ.2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าไนโตรเจนไดออกไซด์
ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 
 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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6)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น(ครั้ง
ที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่ง
ท าการตรวจวัด ระหว่างวันที่ 2-9 กุมภาพันธ์ 2565 จ านวน 2  ต าแหน่ง คือ บ้านมาบชลูดและบ้านหนองแฟบ 
ผลการตรวจวัดพบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด  โดยมีรายละเอียดดังนี้  

 
 

▪  TSP  มีค่าอยู่ระหว่าง 0.05-0.14 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  

 

▪ PM-10  มีค่าอยู่ระหว่าง 0.03-0.10 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.12 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

 

▪ SO2 มีค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด  
 มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.001-0.014 ส่วนในล้านส่วน 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.30 ส่วนในล้านส่วน  
 

▪ NO2 มีค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด  
 มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.001-0.015 ส่วนในล้านส่วน 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน  
 

▪ HCl มีค่าเท่ากับน้อยกว่า 0.01 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 ไม่มีเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 
 
 

เมื่อน าผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผล
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ ได้แก่ ผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 
แสดงดังตารางท่ี 3.12  

 
▪ TSP  แนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดในฤดูกาลเดียวกัน 

ดังภาพที่ 3.19 
▪  PM-10  แนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดในฤดูกาลเดียวกัน 

ดังภาพที่ 3.20 
▪  SO2  แนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.21 
▪ NO2  แนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.22 
▪ HCl  แนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 

ดังภาพที่ 3.23 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.12 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 1/2565  
            เปรียบเทียบกับปี 2562-2564 

จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

ค่า
มาตรฐาน 

ผลการตรวจวัด 
ครั้งที่ 

1/2562 
ครั้งที่ 

2/2562 
ครั้งที่ 

1/2563 
ครั้งที่ 

2/2563 
ครั้งที่ 

1/2564 
ครั้งที่ 

2/2564 
ครั งที่ 

1/2565 
ผลการตรวจวัด TSP (mg/m3) 

< 0.33 

       

บ้านหนองแฟบ 0.06 0.02 0.11 0.04 0.15 0.04 0.10 

บ้านมาบชลูด 0.12 0.03 0.13 0.03 0.22 0.04 0.14 
ผลการตรวจวัด PM-10 
(mg/m3) 

< 0.12 

       

บ้านหนองแฟบ 0.04 0.01 0.11 0.02 0.10 0.01 0.07 

บ้านมาบชลูด 0.07 0.02 0.06 0.02 0.11 0.02 0.10 

ผลการตรวจวัด SO2 (ppm) 

< 0.30 

       

บ้านหนองแฟบ 0.022 0.007 0.006 0.024 0.008 0.005 0.005 

บ้านมาบชลูด 0.032 0.003 0.006 0.034 0.008 0.005 0.014 

ผลการตรวจวัด NO2 (ppm) 

< 0.17 

       

บ้านหนองแฟบ 0.004 0.006 0.057 0.005 0.007 0.010 0.009 

บ้านมาบชลูด 0.041 <0.001 0.100 0.041 0.012 0.008 0.015 

ผลการตรวจวัด HCl (mg/m3) 

- 

       

บ้านหนองแฟบ < 0.01 < 0.01 0.03 0.01 0.01 < 0.01 < 0.01 

บ้านมาบชลูด < 0.01 < 0.01 0.02 0.02 0.02 < 0.01 < 0.01 
       

       หมายเหตุ : ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 
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7)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

 

 

ภาพที ่3.19 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 100 ไมครอน (TSP) ในบรรยากาศ    

0.07 0.05 0.07 0.08
0.10 0.09 0.08

0.06
0.08 0.07 0.08

0.11
0.14 0.12

0.00

0.05

0.10

0.15

0.20

0.25

0.30

0.35

0.40

2-3 ก.พ. 65 3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 6-7 ก.พ. 65 7-8 ก.พ. 65 8-9 ก.พ. 65

ครั้งที่ 1/2565

m
g/

m
3

TSP ≤ 0.33 mg/m3

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง
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ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

m
g/

m
3

TSP ≤ 0.33 mg/m3

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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ภาพที ่3.20 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของฝุ่นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ 
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ครั้งที่ 1/2565

m
g/

m
3

PM-10 < 0.12 mg/m3

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน

PM-10 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

m
g/

m
3

PM-10 < 0.12 mg/m3

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน 

PM-10 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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ภาพที่ 3.21 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในบรรยากาศ  
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ครั้งที่ 1/2565

pp
m SO2 < 0.30 ppm   

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน 

SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง
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ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

pp
m

SO2 < 0.30 ppm   

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน 

SO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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ภาพที่ 3.22  กราฟแสดงค่าเฉลี่ยสูงสุดของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ในบรรยากาศ 
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ครั้งที่ 1/2565

pp
m

NO2 < 0.17 ppm

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน 

NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

pp
m

NO2 < 0.17 ppm

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด ค่ามาตรฐาน 

NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงค่าเฉลี่ยของก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ในบรรยากาศ  
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ครั้งที่ 1/2565

m
g/

m
3

HCl ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด

HCl เฉลี่ย 24 ชั่วโมง
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ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

m
g/

m
3

HCl ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน

บ้านหนองแฟบ บ้านมาบชลูด

HCl เฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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3.3.3 คุณภาพน  า 

1) แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่าง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที่ 3.24 แผนที่แสดงจุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ า 
 

  
 

1 

2 

3 

 

   Weak Acid Wastewater Treament Plant (บ่อกรด) 

  Alkali & Oily Wastewater Treament Plant (บ่อด่าง และน  ามัน) 

  Inspection Pit (ก่อนระบายสู่ระบบบ าบัดนิคมฯ) 

1 

2     
  
3 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพน  า  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 3.25 การตรวจวัดคุณภาพน้ าในบ่อกรด 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพน  า (ต่อ) 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 3.26 การตรวจวัดคุณภาพน้ าในบ่อด่าง และน้ ามัน 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพน  า (ต่อ) 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 3.27 การตรวจวัดคุณภาพน้ าก่อนระบายออกสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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3)  วิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  า 

 การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA-AWWA-WEF 
American Pubic Health Association; Standard Methods for the Exmination of Water โ ด ย มี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ า แสดงดังตารางท่ี 3.13 และตารางท่ี 3.14  
 

ตารางท่ี 3.13 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ า 
 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน  า 

       เก็บตัวอย่างน้ าด้วยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย่างที่เก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือขวดแก้ว ใน
กรณีที่วิเคราะห์โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Oil & Grease) จะท าการแยกภาชนะที่บรรจุตัวอย่าง ดังนี้ 
   1. ตัวอย่างวิเคราะห์โลหะหนักบรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แลว้เติมกรด HNO3 : น้ า ในอัตราส่วน 1 : 1 
   2. ตัวอย่างวิเคราะห์หาปริมาณไขมัน (Oil & Grease) บรรจุใส่ขวดแก้วปากกว้างขนาด 500 ml จ านวน 2 ใบ แล้วเติมกรด          
      H2SO4 จนได้ pH น้อยกว่า 2 
   3. ตัวอย่างวิเคราะห์หาพารามิเตอร์อื่น ๆ ตัวอย่างที่เก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 5,000 ml 
      ตัวอย่างทั้งหมดจะถูกแช่ในถังน้ าแข็งเพ่ือเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการภายใน 24 ชั่วโมง ส าหรับ   
      ค่าพารามิเตอร์บางค่า จะตรวจวัดที่ภาคสนาม ได้แก่ pH, Temperature และ Flow Rate 

 
ตารางท่ี 3.14 รายละเอียดวิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า 

 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวิเคราะห์ 

1 บีโอดี (BOD) APHA-5210 B. & 4500 O G 

2 ซีโอดี (COD) APHA-5220 B 

3 ของแข็งละลาย (TDS) APHA-2540 C 

4 อัตราการไหล (Flow Rate) Direct Reading 

5 น้ ามันและไขมัน (Fat, Oil & Grease) APHA-5520 B 

6 ความเป็นกรด-ด่าง (pH) APHA-4500-H+B 

7 สารแขวนลอย (SS) APHA-2540 D 

8 อุณหภูมิ (Temperature) APHA-2550 B 

9 ทีเคเอ็น (TKN) APHA-4500-Norg C 

10 เหล็ก (Iron : Fe) APHA-3120 B 

11 ไนโตรเจน-แอมโมเนีย (Nitrogen, Ammonia) APHA-4500-NH3 B,, F 

 
4) ผลการวิเคราะห์คุณภาพน  า 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสีย โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3)     
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565)              
ซ่ึงด าเนินการตรวจวัดทุกเดือน จ านวน 3 ต าแหน่ง แสดงดังตารางท่ี 3.15-3.17 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.15 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียก่อนเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียโครงการ  
จุด Weak Acid Wastewater Treament Plant (บ่อกรด) ครั้งที ่1/2565  
 

โครงการ  โรงงานผลติเหล็กรดีเย็น (ครั้งท่ี 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตลี จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด   Weak Acid Wastewater Treament Plant (บ่อกรด) 
ต าแหน่งพิกัด UTM  0729880X  1404775Y 

 

ดัชนีคุณภาพน  าทิ ง หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่าต่ าสุด-ค่าสูงสุด 
ค่า 

มาตรฐาน
(2) 6 ม.ค. 65 3 ก.พ. 65 4 มี.ค. 65 5 เม.ย. 65 6 พ.ค. 65 6 มิ.ย. 65 

BOD mg/l 2.6 2.2 2.8 2.7 < 2.0 2.6 < 2.0-2.8 - 
COD mg/l 23.9 15.3 16.8 34.3 33.0 30.2 15.3-34.3 - 
TDS mg/l 2,156 304 228 1,980 1,388 2,028 288-2,156 - 
Flow Rate  m3/hr 40 69 45 61 40 60 40-69 - 
Fat, Oil & Grease mg/l < 2.0 2.9 < 2.0 < 2.0 < 2.0 < 2.0 < 2.0-2.9 - 
pH - 1.2 1.4 2.9 1.7 1.4 1.6 1.2-2.9 - 
SS mg/l 29 40 76 17 38 74 17-76 - 
Temperature oC 43 44 40 46 50 49 40-50 - 
TKN(1)   mg/l as N < 1.0 < 1.0 < 1.0 1.1 < 1.0 < 1.0 < 1.0-1.1 - 
Fe : Iron  mg/l 126.27 45.49 175.4 115.7 125.0 52.6 45.49-175.4 - 
Ammonia as N(1)   mg/l < 0.06 < 0.06 < 0.06 0.23 < 0.06 < 0.06 < 0.06-0.23 - 

 

หมายเหตุ             
  (1)  :   ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบท่ี 3.6)  
 (2)   :   ไม่มีก าหนดค่ามาตรฐาน          
  
 
 
 
 
 
 
 
 
                          

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.16 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียก่อนเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียโครงการ  
จุด Alkali & Oily Wastewater Treament Plant (บ่อด่าง และน้ ามัน) ครั้งที ่1/2565  
 

โครงการ  โรงงานผลติเหล็กรดีเย็น (ครั้งท่ี 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตลี จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด   Alkali & Oily Wastewater Treament Plant (บ่อด่าง และน้ ามนั) 
ต าแหน่งพิกัด UTM  0729880X  1404770Y   

ดัชนีคุณภาพน  าทิ ง หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่าต่ าสุด-
ค่าสูงสุด 

ค่า 
มาตรฐาน 

(2) 6 ม.ค. 65 3 ก.พ. 65 4 มี.ค. 65 5 เม.ย. 65 6 พ.ค. 65 6 มิ.ย. 65 

BOD mg/l 128.5 343.6 291.8 314.2 542.6 283.7 128.5-542.6 - 
COD mg/l 414.8 509.1 455.9 600.2 661.6 888.2 414.8-888.2 - 
TDS mg/l 792 448 1,184 976 1,128 1,108 448-1,184 - 
Flow Rate  m3/hr 125 181 152 122 125 112 112-181 - 
Fat, Oil & Grease mg/l 165.0 658.7 256.4 238.7 254.1 163.6 163.6-658.7 - 
pH - 11.9 11.0 11.9 10.8 11.4 11.2 10.8-11.9 - 
SS mg/l 119 219 153 171 301 211 119-301 - 
Temperature 0C 36 34 37 36 40 43 34-43 - 
TKN(1)   mg/l as N 1.7 4.0 2.5 1.6 2.1 7.4 1.6-7.4 - 
Fe : Iron  mg/l 5.18 10.31 25.85 14.61 8.80 9.21 5.18-25.85 - 
Ammonia as N(1)   mg/l 0.66 0.95 0.94 0.94 0.99 1.41 0.66-1.41 - 

 

หมายเหตุ             
  (1)  :   ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบท่ี 3.6)  
 (2)   :   ไม่มีก าหนดค่ามาตรฐาน          
  

 

 
 
                          

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
  และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.17 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียก่อนระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของนิคมฯ  
จุด บ่อรวมน้ าเสียก่อนระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของนิคมฯ ครั้งที ่1/2565  
 

โครงการ  โรงงานผลติเหล็กรดีเย็น (ครั้งท่ี 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตลี จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด   บ่อรวมน้ าเสียก่อนระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของนิคมฯ 
ต าแหน่งพิกัด UTM  0730033X  1404818Y 

 

ดัชนีคุณภาพน  าทิ ง หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่าต่ าสุด-
ค่าสูงสุด 

ค่า 
มาตรฐาน 

(2) 6 ม.ค. 65 3 ก.พ. 65 4 มี.ค. 65 5 เม.ย. 65 6 พ.ค. 65 6 มิ.ย. 65 

BOD mg/l 9.7 11.2 8.6 21.1 6.1 3.2 6.1-21.1 < 500 
COD mg/l 33.0 42.2 29.2 73.1 31.4 52.5 29.2-52.5 < 750 
TDS mg/l 412 412 596 720 472 852 412-852 < 3,000 
Flow Rate  m3/hr 150 149 141 159 160 146 141-160 ไม่ก าหนด 
Fat, Oil & Grease mg/l < 2.0 2.1 < 2.0 < 2.0 < 2.0 2.4 < 2.0-2.4 < 10 
pH - 7.0 6.4 7.1 7.0 6.7 6.6 6.4-7.1 5.5-9.0 
SS mg/l 15 26 18 25 22 31 18-31 < 200 
Temperature oC 32 31 33 35 33 36 31-36 < 45 
TKN(1)   mg/l as N 1.2 2.4 1.4 1.1 < 1.0 1.9 < 1.0-2.4 < 100 
Fe : Iron  mg/l 1.11 0.35 1.45 1.43 1.05 0.42 0.42-1.43 < 10 
Ammonia as N(1)   mg/l < 0.06 < 0.06 0.85 0.27 0.09 0.26 < 0.06-0.85 ไม่ก าหนด 

 

หมายเหตุ             
  (1)   :   ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (อ้างอิงเอกสารแนบท่ี 3.6)  
  (2)   :   ค่าามาตรฐานท่ีใช้มาจากประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยท่ี 76/2560 เร่ือง ก าหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายน้ าลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลา 
      ในนิคมอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 23 มิถุนายน 2560         
   
           
                
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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         5)  สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน  า 
 
              ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ า โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่ง
ด าเนินการตรวจวัดทุกเดือน จ านวน 3 ต าแหน่ง คือ จุด Weak Acid Wastewater Treament Plant (บ่อ
กรด), จุด Alkali & Oily Wastewater Treament Plant (บ่อด่าง และน้ ามัน) และจุดบ่อรวมน้ าเสียก่อน
ระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ าเสียของนิคมฯ ผลการตรวจวัด พบว่า คุณภาพน  าเสีย จุดบ่อรวมน  าเสียก่อน
ระบายลงสู่ท่อรวบรวมน  าเสียของนิคมฯ ทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ตาม
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ า
ลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪   Flow Rate : มีค่าอยู่ระหว่าง 141-160 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 
 

▪  Temperature : มีค่าอยู่ระหว่าง 31-36 องศาเซลเซียส 
                                                      ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 45 องศาเซลเซียส 
 

▪ pH  :     มีค่าอยู่ระหว่าง 6.4-7.1 
      มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ระหว่าง 5.5-9.0 
 

▪ SS  :  มีค่าอยู่ระหว่าง 18-31 มิลลิกรัมต่อลิตร 
      ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 200 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 

▪ TDS  :  มีค่าอยู่ระหว่าง 412-852 มิลลิกรัมต่อลิตร 
      ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 3,000 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 

▪ Fe : Iron  :      มีค่าอยู่ระหว่าง 0.42-1.43 มิลลิกรัมต่อลิตร 
     ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 10 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 

▪ Fat, Oil&Grease : มีค่าเท่ากับน้อยกว่า 2.0-2.4 มิลลิกรัมต่อลิตร 
   ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 10 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 

▪ Ammonia as N  :  มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 0.06-0.85 มิลลิกรัมต่อลิตร 
    ไม่มีเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 
 

▪ TKN    : มีค่าอยู่ระหว่างน้อยกว่า 1.0-2.4 มิลลิกรัมต่อลิตร 
                                                    ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 100 มิลลิกรัมต่อลิตร 
 

▪ BOD    : มีค่าอยู่ระหว่าง 6.1-21.1 มิลลิกรัมต่อลิตร 
ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 500 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 

▪ COD    : มีค่าอยู่ระหว่าง 29.2-52.5 มิลลิกรัมต่อลิตร 
ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 750 มิลลิกรัมต่อลิตร 

 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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                      เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าครั้งที่  1/2565 ในจุดที่ 3 (คุณภาพน้ าก่อน
ระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ) ซ่ึงก าหนดค่ามาตรฐานตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคม
อุตสาหกรรม เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที ่1-2/2562   

      นอกจากนี้ เมื่อน าผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าครั้งที่ 1/2565 ในจุดที่ 1 (คุณภาพ
น้ าในบ่อกรด), จุดที่ 2 (คุณภาพน้ าในบ่อด่างและน้ ามัน) เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด ครั้งที่ 1-2/2564 
ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที ่1-2/2562 พบว่า  

▪ จุดที่ 1  คุณภาพน้ าในบ่อกรด       ส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน  
▪ จุดที่ 2 คุณภาพน้ าในบ่อด่าง และน้ ามัน      ส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน 
▪ จุดที่ 3 คุณภาพน้ าก่อนระบายสู่ระบบบ าบัดของนิคมฯ  ส่วนใหญ่มีแนวโน้มใกล้เคียงกัน 
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                                6)  กราฟผลการตรวจวิเคราะห�คุณภาพนํ้า 

                           กราฟผลการตรวจวิเคราะหKคุณภาพน้ํา โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ,นรีดเย็น        
(คร้ังที่ 3) ของบริษัทเอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ได�แบ,งออกเปOน 2 ส,วน ดังน้ี 

                          ส�วนที่ 1 : กราฟผลการตรวจวิเคราะหKคุณภาพนํ้าในจุดที่ 3 (คุณภาพนํ้าก,อนระบาย
สู,ระบบบําบัดของนิคมฯ) ระหว,างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (คร้ังท่ี 1/2565) เปรียบเทียบกับค,า
มาตรฐาน และผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562  
  

 
 

ภาพท่ี 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอัตราการไหล (Flow Rate) 
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ภาพท่ี 3.29 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 

   

 

ภาพท่ี 3.30 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความเปOนกรด-ด,าง (pH) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
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ภาพท่ี 3.31 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
 

 

 ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทีดีเอส (TDS) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
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ภาพท่ี 3.33 กราฟแสดงผลการตรวจวัดเหล็ก (Fe : Iron) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
 

 

ภาพที่ 3.34 กราฟแสดงผลการตรวจวัดน้ํามันและไขมัน (Fat, Oil & Grease) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
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ภาพท่ี 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดไนโตรเจน-แอมโมเนีย (Ammonia as N) 
 

                   

 

ภาพที่ 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทีเคเอ็น (TKN) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
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ภาพที่ 3.37 กราฟแสดงผลการตรวจวัดบีโอดี (BOD) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 

 

 
ภาพที่ 3.38 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซีโอดี (COD) เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน 
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      ส�วนที่ 2 : กราฟผลการตรวจวิเคราะหKคุณภาพนํ้าท้ัง 2 จุด ได�แก, จุดท่ี 1 (คุณภาพน้ําใน
บ,อกรด) และจุดท่ี 2 (คุณภาพนํ้าในบ,อด,างและน้ํามัน) ระหว,างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (คร้ัง
ท่ี 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 คร้ังและท่ี 1-2/2562  

 

 

ภาพที่ 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอัตราการไหล (Flow Rate) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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ภาพที่ 3.40 กราฟแสดงผลการตรวจวัดอุณหภูมิ (Temperature) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
 

 

 

 ภาพท่ี 3.41 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความเปOนกรด-ด,าง (pH) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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ภาพท่ี 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดสารแขวนลอย (SS) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทีดีเอส (TDS) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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ภาพท่ี 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจวัดเหล็ก (Fe : Iron) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  

 

 

 

ภาพท่ี 3.45 กราฟแสดงผลการตรวจวัดนํ้ามันและไขมัน (Fat, Oil & Grease) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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ภาพที่ 3.46 กราฟแสดงผลการตรวจวัดไนโตรเจน-แอมโมเนีย (Ammonia as N) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
 

 

 ภาพที่ 3.47 กราฟแสดงผลการตรวจวัดทีเคเอ็น (TKN) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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ภาพที่ 3.48 กราฟแสดงผลการตรวจวัดบีโอดี (BOD) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
 

 
ภาพที่ 3.49 กราฟแสดงผลการตรวจวัดซีโอดี (COD) ของจุดตรวจวัด 1 และ 2  
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D 

(m
g/

l)

จุดท่ี  1 คุณภาพน้ําในบ,อกรด จุดที่  2 คุณภาพน้ําในบ,อด,าง และน้ํามัน

COD ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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          3.3.4 ระดับเสียงในชุมชน 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัด 

  

ภาพที่ 3.50 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 
  

สัญลักษณ์ 
 

           ด้านทิศเหนือ (บริเวณป้อมยามกลาง) 

 

           ด้านทิศเหนือ (ดา่นชัง่น า้หนกั) 

 

            ด้านทิศตะวนัออก  
                 (บริเวณลานจอดรถ (Truck Pool)) 
 

            ด้านทิศตะวนัตก (บริเวณหน้าแผนก Test Lab) 

1 

2 

3 

4 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ภาพที่ 3.50 (ต่อ) แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

 
 
 

ขอบเขตพื นที่ศึกษา 

ที่ตั งโครงการ 

สัญลักษณ์จุดตรวจวดัระดบัเสียงในชมุชน 

 บ้านมาบชลดู 

 บ้านหนองแฟบ 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

  
  

  
  

  
 

ภาพที่ 3.51 การตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 
  

 

 

 

 

ด้านทิศเหนือ (บริเวณป้อมยามกลาง) 
 

ด้านทิศใต้ (บริเวณด่านชัง่น  าหนัก) 
 

ด้านทิศตะวันออก (บริเวณอาคาร T/C ) 
 

ด้านทิศตะวันตก (บริเวณหน้าแผนก Test Lab) 
 

บริเวณบ้านมาบชลูด 
 

บริเวณบ้านหนองแฟบ 
 

04/02/2022 08:30 
04/02/2022 08:35 

04/02/2022 08:37 04/02/2022 08:40 

04/02/2022 08:45 04/02/2022 08:52 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3)  วิธีการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

  วิ ธี ก า รตรวจวั ด ระดั บ เ สี ย ง ในชุ มชน  ได้ ด า เ นิ นการตามประกาศกระทรว ง
อุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน (พ.ศ.
2548) โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป แสดงดังตารางท่ี 3.18 

 

ตารางท่ี 3.18  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 ระดับเสียง 
 (Leq 24 ชั่วโมง) 

Integrated 
Sound Level 

Meter 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให้ตั้งสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยใน
รัศมี 3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือ
สิ่งอื่นใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ ส่วนบริเวณ
ภายในอาคารให้ตั้งสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
1.00 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือสิ่งอื่น
ใดท่ีมีคุณสมบัติในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ และต้องห่างจาก
ช่องหน้าต่าง หรือช่องทางท่ีเปิดออกนอกอาคารอย่างน้อย 1.50 
เมตร ท้ังน้ีการตรวจวัดระดับ Leq 24 ชั่วโมง ใช้มาตรตรวจวัด
ระดับเสียงอย่างต่อเนื่องตลอดเวลา 24 ชั่วโมง การตรวจวัดระดับ
เสียงสูงสุด คือ ค่าท่ีเกิดขึ้นในขณะหน่ึงระหว่างการตรวจวัดระดับ
เสียง และการตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐาน คือ การตรวจวัดระดับ
เสียงท่ีค่าเปอร์เซ็นไทล์ท่ี 90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซ่ึงมี
หน่วยเป็น dB(A) 

 

4)  ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียง โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็น
เอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) แสดงดังตารางที่ 3.19     
ซึ่งท าการตรวจวัดระหว่างวันที่ 3-6 กุมภาพันธ์ 2565 จ านวน 6 ต าแหน่ง คือ 

1. บริเวณบ้านมาบชลูด  
2. บริเวณบ้านหนองแฟบ 
3. ด้านทิศเหนือ (บริเวณป้อมยามกลาง) 
4. ด้านทิศใต้ (บริเวณด่านชั่งน้ าหนัก) 
5. ด้านทิศตะวันออก (บริเวณอาคาร T/C) 
6. ด้านทิศตะวันตก (บริเวณหน้าแผนก Test Lab) 

  
  
  
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.19    ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน ครั้งที ่1/2565 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บา้นมาบชลูด 

 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 52.8 50.7 49.1 
08:00 – 09:00 51.6 49.1 48.7 
09:00 – 10:00 50.3 53.5 46.3 
10.00 – 11.00 51.1 55.0 48.0 
11.00 – 12.00 51.0 45.0 46.2 
12.00 – 13.00 52.3 50.5 47.7 
13:00 – 14:00 55.6 54.8 51.4 
14:00 – 15:00 57.5 45.5 51.8 
15:00 – 16:00 53.1 50.0 51.9 
16:00 – 17:00 52.0 52.3 51.5 
17:00 – 18:00 52.5 54.8 50.2 
18.00 – 19.00 49.1 49.0 52.5 
19.00 – 20.00 52.1 52.4 56.6 
20.00 – 21.00 46.3 52.0 56.8 
21.00 – 22.00 47.4 55.1 56.8 
22.00 – 23.00 45.7 44.6 54.6 
23.00 – 00.00 45.7 44.8 51.7 
00.00 – 01.00 51.4 49.6 51.7 
01.00 – 02.00 49.2 45.4 52.0 
02.00 – 03.00 55.2 44.0 50.3 
03.00 – 04.00 48.1 43.6 50.1 
04.00 – 05.00 50.4 47.2 45.0 
05.00 – 06.00 46.6 50.0 45.3 
06.00 – 07.00 49.4 51.0 52.9 
Leq 24 ชม. 51.8 51.0 52.0 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ≤ 70 ≤ 70 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.19 (ต่อ) 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab SCI ECO Services Company Limited 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : บา้นหนองแฟบ   

 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 4-5 ก.พ. 65 5-6 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 58.2 55.4 56.7 
08:00 – 09:00 57.0 54.8 54.8 
09:00 – 10:00 56.0 56.5 53.7 
10.00 – 11.00 53.5 54.4 55.8 
11.00 – 12.00 53.0 55.6 55.1 
12.00 – 13.00 55.3 57.1 55.4 
13:00 – 14:00 54.4 52.7 54.0 
14:00 – 15:00 54.2 53.0 53.0 
15:00 – 16:00 54.0 55.1 56.8 
16:00 – 17:00 54.9 55.8 54.8 
17:00 – 18:00 54.3 54.6 53.3 
18.00 – 19.00 51.2 56.9 51.3 
19.00 – 20.00 50.6 52.5 49.7 
20.00 – 21.00 50.2 49.8 48.5 
21.00 – 22.00 53.3 49.9 48.3 
22.00 – 23.00 47.0 47.0 44.7 
23.00 – 00.00 46.1 47.2 44.5 
00.00 – 01.00 48.6 46.7 47.8 
01.00 – 02.00 47.4 56.9 50.4 
02.00 – 03.00 49.2 45.8 46.8 
03.00 – 04.00 50.5 46.4 47.1 
04.00 – 05.00 47.7 47.4 45.5 
05.00 – 06.00 51.6 55.0 49.5 
06.00 – 07.00 56.1 57.6 57.1 
Leq 24 ชม. 53.4 54.1 53.0 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 ≤ 70 ≤ 70 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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ตารางท่ี 3.19 (ต่อ) 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab SCI ECO Services Company Limited 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ด้านทิศเหนือ (บริเวณป้อมยามกลาง) 

 
 
 

 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 64.9 
08:00 – 09:00 63.6 
09:00 – 10:00 64.2 
10.00 – 11.00 64.7 
11.00 – 12.00 62.9 
12.00 – 13.00 62.8 
13:00 – 14:00 63.5 
14:00 – 15:00 63.8 
15:00 – 16:00 63.9 
16:00 – 17:00 63.8 
17:00 – 18:00 64.7 
18.00 – 19.00 63.9 
19.00 – 20.00 63.5 
20.00 – 21.00 63.9 
21.00 – 22.00 62.7 
22.00 – 23.00 62.4 
23.00 – 00.00 63.4 
00.00 – 01.00 62.6 
01.00 – 02.00 62.8 
02.00 – 03.00 63.2 
03.00 – 04.00 62.5 
04.00 – 05.00 62.9 
05.00 – 06.00 62.9 
06.00 – 07.00 63.2 
Leq 24 ชม. 63.5 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

  

 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited    3-75 

ตารางท่ี 3.19 (ต่อ) 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ด้านทิศใต้ (บริเวณด่านชั่งน้ าหนัก) 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 59.5 
08:00 – 09:00 58.9 
09:00 – 10:00 59.7 
10.00 – 11.00 59.3 
11.00 – 12.00 57.6 
12.00 – 13.00 56.3 
13:00 – 14:00 57.9 
14:00 – 15:00 57.5 
15:00 – 16:00 58.6 
16:00 – 17:00 57.1 
17:00 – 18:00 55.7 
18.00 – 19.00 58.4 
19.00 – 20.00 57.4 
20.00 – 21.00 58.1 
21.00 – 22.00 58.4 
22.00 – 23.00 57.7 
23.00 – 00.00 57.4 
00.00 – 01.00 57.2 
01.00 – 02.00 58.0 
02.00 – 03.00 58.9 
03.00 – 04.00 58.0 
04.00 – 05.00 57.6 
05.00 – 06.00 58.9 
06.00 – 07.00 60.1 
Leq 24 ชม. 58.2 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.19 (ต่อ) 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ด้านทิศตะวันออก (บริเวณอาคาร T/C) 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 64.3 
08:00 – 09:00 64.9 
09:00 – 10:00 65.5 
10.00 – 11.00 66.5 
11.00 – 12.00 65.2 
12.00 – 13.00 64.0 
13:00 – 14:00 65.0 
14:00 – 15:00 65.1 
15:00 – 16:00 64.4 
16:00 – 17:00 62.9 
17:00 – 18:00 64.7 
18.00 – 19.00 65.7 
19.00 – 20.00 64.0 
20.00 – 21.00 63.5 
21.00 – 22.00 64.2 
22.00 – 23.00 64.5 
23.00 – 00.00 64.0 
00.00 – 01.00 63.4 
01.00 – 02.00 63.8 
02.00 – 03.00 64.1 
03.00 – 04.00 63.8 
04.00 – 05.00 64.4 
05.00 – 06.00 64.2 
06.00 – 07.00 64.2 
Leq 24 ชม. 64.5 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 
 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

 

 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.19 (ต่อ) 
 

โครงการ  โรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ด้านทิศตะวันตก (บริเวณหนา้แผนก Test Lab) 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย  

(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

3-4 ก.พ. 65 
07:00 – 08:00 61.3 
08:00 – 09:00 63.0 
09:00 – 10:00 64.8 
10.00 – 11.00 63.3 
11.00 – 12.00 63.4 
12.00 – 13.00 60.7 
13:00 – 14:00 63.1 
14:00 – 15:00 63.9 
15:00 – 16:00 65.3 
16:00 – 17:00 59.6 
17:00 – 18:00 59.7 
18.00 – 19.00 60.8 
19.00 – 20.00 60.8 
20.00 – 21.00 60.4 
21.00 – 22.00 62.3 
22.00 – 23.00 63.5 
23.00 – 00.00 62.6 
00.00 – 01.00 62.2 
01.00 – 02.00 61.7 
02.00 – 03.00 62.0 
03.00 – 04.00 62.0 
04.00 – 05.00 61.1 
05.00 – 06.00 62.0 
06.00 – 07.00 62.6 
Leq 24 ชม. 62.4 

ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 
 

 

 

 

 

 

 

หมายเหต ุ (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรือ่ง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน 

 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของ
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการ
ตรวจวัด ระหว่างวันที่ 3-6 กุมภาพันธ์ 2565 จ านวน 6 ต าแหน่ง ดังกล่าวข้างต้น พบว่า 

 

▪ Leq 24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ระหว่าง 51.0-64.5 เดซิเบล (เอ)  
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

 

              เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที ่1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 
1-2/2563 ครั้งที่ 1/2563 และครั้งที ่1-2/2562 แสดงดังตารางท่ี 3.20  

 
▪ Leq 24 ชั่วโมง มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
   ดังภาพที่ 3.52 

 
ตารางท่ี 3.20 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับปี 2562-2564 

รายละเอียดการตรวจวัด   หน่วย 

 

จุดตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน  
 

บริเวณ 
บ้านมาบชลูด 

บริเวณ 
บ้านหนองแฟบ 

ด้านทิศเหนือ  
(บริเวณป้อม
ยามกลาง) 

ด้านทิศใต้ 
(บริเวณด่านชั่ง

น  าหนัก) 

ด้านทิศ
ตะวันออก 

(บริเวณอาคาร 
T/C) 

ด้านทิศตะวันตก 
(บริเวณหน้าแผนก 

Test Lab) 

ครั้งที่ 1/2562 dB(A) 52.7 58.5 65.7 59.2 63.1 61.6 

ครั้งที่ 2/2562 dB(A) 51.8 54.9 64.6 58.5 62.2 61.1 

ครั้งที่ 1/2563 dB(A) 53.0 53.8 64.5 58.5 61.8 61.7 

ครั้งที่ 2/2563 dB(A) 52.4 53.6 64.8 57.5 62.6 63.7 

ครั้งที่ 1/2564 dB(A) 53.7 54.1 65.2 58.6 63.2 63.9 

ครั้งที่ 2/2564 dB(A) 51.8 53.8 64.8 58.9 63.2 62.7 

ครั งท่ี 1/2565 dB(A) 52.0 54.1 63.5 58.2 64.5 62.4 

ค่ามาตรฐาน dB(A) < 70 < 70 < 70 < 70 < 70 < 70 
     

 หมายเหตุ : ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 

  
 

 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในชุมชน  

 

ภาพที่ 3.52 กราฟเฉลี่ยแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

65.7 64.6 64.5 64.8 65.2 64.8 63.5

59.2 58.5 58.5 57.5 58.6 58.9

58.2

63.1 62.2 61.8
62.6 63.2 63.2 64.561.6 61.1 61.7
63.7 63.9

62.7 62.4

52.7
51.8 53.0 52.4 53.7 51.8

52.0

58.5
54.9

53.8 53.6 54.1
53.8 54.1

45.0

50.0

55.0

60.0

65.0

70.0

75.0

80.0

85.0

ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565

dB
(A

)

Leq 24 ชม. < 70 dB(A)

ด้านทิศเหนือ ด้านทิศใต้ ด้านทิศตะวันออก ด้านทิศตะวันตก บ้านมาบชลูด บ้านหนองแฟบ ค่ามาตรฐาน 

ระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

  

 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited    3-80 

3.3.5  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

         บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ า        
ปีละ 1 ครั้ง โดยมีรายละเอียดดังนี้ แสดงดังเอกสารแนบท่ี 3.7 

   1. การตรวจสุขภาพพนักงาน 

    บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพพนักงาน ปีละ 1 ครั้ง 
โดยในปี 2565 โครงการได้วางแผนการตรวจสุขภาพพนักงานในเดือนพฤศจิกายน-ธันวาคม 2565 ซึ่งจะรายงาน
ให้ทราบในครั้งถัดไป ทั้งนี้ล่าสุด ในปี 2564 โครงการได้ตรวจสุขภาพพนักงานเมื่อวันที่ 29 พฤศจิกายน และวันที่ 
3, 8, 13 และ 20 ธันวาคม 2564 แสดงดังเอกสารแนบท่ี 3.7 มีรายละเอียดการตรวจสุขภาพพนักงานดังต่อไปนี้  

1.1 การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน 

ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการฯ ได้ตรวจสุขภาพของพนักงานก่อน
เข้าท างาน เกี่ยวข้องกับปัจจัยเสี่ยงในการท างาน 21 รายการ จ านวน 9 คน ผลการตรวจทั้งหมดไม่พบความ
ผิดปกติเก่ียวกับรายการตรวจวัดดังกล่าว 
 
    ผลการตรวจได้ด าเนินการจัดเก็บในรูปของ “สมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงาน” เพ่ือใช้
เป็นข้อมูลอ้างอิงเกี่ยวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการตรวจสุขภาพประจ าปีเป็นรายบุคคลตามที่
กฎหมายก าหนด ซึ่งเก็บรักษาไว้ที่สถานพยาบาลของบริษัท พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได้ตลอดเวลา 
 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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1.2 การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 

ผลการตรวจสุขภาพประจ าปี 2564 ทางโครงการฯ ได้ด าเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ วันที่ 29 พฤศจิกายน และวันที่ 3 , 8, 13 และ 20 
ธันวาคม 2564 โดยโรงพยาบาลบีเอ็มซี พลัส ซึ่งพนักงานเข้ารับการตรวจครบถ้วน และสรุปผลการตรวจสุขภาพ ดังตารางท่ี 3.21 

 
 

    ตารางท่ี 3.21 รายการตรวจสุขภาพ ประจ าปี 2564 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ค าแนะน าจากแพทย์ กรณีผลตรวจผิดปกติ 
ปกต ิ(คน) 

ผิดปกติ 
(คน) 

1. การตรวจร่างกายโดยแพทย์ : Physical Examination    

    1.1 ความดันโลหิต (Blood Pressure) 617 81 
ผลการตรวจส่วนน้อย พบความดันโลหิตสูง แพทย์แนะน าให้ ควบคุมอาหารเค็ม ลด
ความเครียด ออกก าลังกายสม่ าเสมอ พักผ่อนให้เพียงพอ ตรวจรักษาความดันโลหิต
สม่ าเสมอ 

    1.2 ดัชนีมวลกาย (BMI) 142 556 
ผลการตรวจส่วนใหญ่ พบค่าดัชนีมวลกายมากกว่าเกณฑ์ปกติ แพทย์แนะน าให้ลด
น้ าหนัก ควบคุมอาหารจ าพวกแป้ง น้ าตาลและไขมันสูง  และออกก าลังกายสม่ าเสมอ 

2. เอกซเรย์ทรวงอก (Chest X-Ray) 657 15 
ผลการตรวจส่วนน้อยมาก พบรอยโรคที่ปอด ซึ่งอาจเกิดจากภาวะติดเช้ือที่ปอด โดย
ร่างกายสามารถก าจัดเช้ือออกไปได้ ควรเอกซเรย์ซ้ าในเดือนถัดไป เพื่อดูว่ารอยโรค
หายไปหรือไม่ ถ้าผลผิดปกติเช่นเดิม ควรพบแพทย์เพื่อท าการรักษาต่อเนื่อง 

3. ความสมบรูณ์ของเมด็เลือด (Complete Blood Count) 568 105 
ผลการตรวจส่วนน้อย พบขนาดเม็ดเลือดแดงผิดปกติ ซึ่งอาจเกิดจากการขาดธาตุเหล็ก
และวิตามิน B12 แพทย์แนะน าให้รับประทานผลไม้และผักใบเขียว, งดการสูบบุหรี่ 

4. ตรวจปัสสาวะทั่วไป (Urinalysis) 656 42 

ผลการตรวจส่วนน้อย พบน้ าตาลปนออกมา ซึ่งพบได้ในคนปกติ  หรือเกิดจากหลาย
กรณี  เช่น รับประทานอาหารจ าพวกของหวานหรือแป้งมากเกินไป  หรือเกิดจากโรคไต 
โรคเบาหวาน  ซึ่งควรตรวจซ้ าอีกครั้ง ถ้ายังสูงกว่าปกติ ควรพบแพทย์เพื่อท าการรักษา
ต่อเนื่อง 
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   ตารางท่ี 3.21 (ต่อ) 
 

รายการตรวจ 
ผลการตรวจ 

ค าแนะน าจากแพทย์ กรณีผลตรวจผิดปกติ 
ปกต ิ(คน) ผิดปกติ (คน) 

5. สมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision)   การตรวจสมรรถภาพการมองเห็น เป็นการตรวจเพื่อใช้พิจารณาความเหมาะสมและ
ความพร้อมในการท างาน โดยคนที่มีผลผิดปกติ แพทย์แนะน าให้ 
- มอบหมายงานท่ีเหมาะสม  
- ปรับปรุงสภาพแวดล้อมในเรื่องของแสงให้พอเหมาะ ลดแสงสะท้อนที่อาจท าให้เกิด
อาการไม่สบายตา  
- ผู้ที่ต้องใช้สายตามาก ควรพักสายตาเป็นระยะๆ 

    5.1 ความสามารถในการแยกส ี 664 34 

    5.2 ลานสายตา 698 0 

    5.3 ความสมดุลกลา้มเนื้อตาหรือแกนตา 661 37 

6. สมรรถภาพการได้ยิน (Audiometry) 
    - ปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีเสียงดัง (โครงการอนุรักษ์การไดย้ิน) 

109 16 

ควรพิจารณาร่วมกับปัจจัยอื่นๆ ได้แก่ การเตรียมตัวก่อนตรวจ อายุ ความไวต่อการ
เสื่อมการได้ยิน การอักเสบ,การอุดตันของช่องหู 
การได้ยินลดลงที่ความถี่สูง อาจเกิดจากการสัมผัสเสียงดัง หรือใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคลไม่ถูกต้อง แพทย์จึงแนะน าให้ 
- พิจารณามอบหมายงานท่ีเหมาะสม หลีกเลี่ยงสภาพแวดล้อมท่ีมีเสียงดัง 
- เข้ารับการดูแลตามแผน “โครงการอนุรักษ์การได้ยิน” อย่างเคร่งครัด 
- ใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลอย่างเคร่งครัดและถูกต้อง 
การได้ยินลดลงที่ความถี่พูดคุย อาจเกิดจากหลายสาเหตุ เช่น การติดเช้ือ หรือเป็นโรค
แต่ก าเนิด แพทย์จึงแนะน าให้ 
- พบแพทย์หู คอ จมูก เพื่อวินิจฉัยยืนยันและท าการรักษา 

7. สมรรถภาพปอด (Spirometry) งดตรวจ เนื่องจากสถานการณ์ COVID-19 
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2564 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

ส าหรับผู้ที่มีผลการตรวจผิดปกติ ทางโครงการฯ มีมาตรการในการด าเนินการ ดังนี้ 

 1. จัดให้พนักงานได้รับค าแนะน าโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์  
 2. ด าเนินการส่งตัวพนักงานเข้ารับการตรวจซ้ า  
 3.  แจ้งผลให้หัวหน้า หน่วยงานของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพ่ือให้มีการเฝ้าระวัง

ระหว่างการปฏิบัติงาน โดยให้มีการควบคุมการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เกี่ยวข้องอย่าง
เคร่งครัด ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในโรงงาน 

4. ส่งเสริม แนะน า พนักงานให้เพ่ิมการออกก าลังกาย โดยโครงการมีห้อง fitness โรง
ยิมเนเซียม ห้องฝึกโยคะหรือสปอร์ตคลับภายนอกโครงการ 

5. จัดกิจกรรม/โครงการ กับชมรมกีฬาและสุขภาพ เพ่ือให้ความรู้เรื่องการตระหนักถึง
ผลกระทบต่อสุขภาพ ความรู้เรื่องโภชนาการ รับประทานอาหารสุขภาพ และออกก าลังกาย กระตุ้นเตือนให้
พนักงานดูแลสุขภาพตนเอง โดยคณะท างานจะมีการติดตามผล และสร้างแรงจูงใจให้ท าอย่างต่อเนื่อง 

6. รณรงค์และประชาสัมพันธ์เพ่ือส่งเสริมการงดและลดการสูบบุหรี่ 
7. จัดท าเอกสารแจ้งผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติเป็นรายบุคคลพร้อมค าแนะน าในการ

ปฏิบัติงานเพื่อลดผลกระทบจากความผิดปกติโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
8.  จัดท าและเก็บผลการตรวจสุขภาพ ทั้งกรณีเข้างานใหม่และตรวจสุขภาพประจ าปี         

เป็น “สมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงาน” เพ่ือใช้เป็นข้อมูลอ้างอิงเกี่ยวกับประวัติสุขภาพและการตรวจสอบการ
ตรวจสุขภาพประจ าปีเป็นรายบุคคลตามที่กฎหมายก าหนด  เก็บรักษาไว้ที่สถานพยาบาลของโครงการ ซึ่ง
พนักงานสามารถขอตรวจสอบและขอดูได้ตลอดเวลา  

9.  ด าเนินการตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ้างซึ่งท างานเกี่ยวกับ
ปัจจัยเสี่ยง พ.ศ. 2563  
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ตารางท่ี 3.22 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานย้อนหลัง ประจ าปี 2562-2564 

ล าดับ รายการ 
ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 

ปกติ ผิดปกต ิ ปกติ ผิดปกต ิ ปกติ ผิดปกต ิ
1 การตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical Examination) 637 95     

1.1 ความดันโลหติ - - 602 100 617 81 
1.2 ดัชนีมวลกาย - - 151 551 142 556 

2 เอกซเรย์ทรวงอก (Cheast X-Ray) 705 27 676 26 657 15 
3 ความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด (Complete Blood Count) 663 69 591 111 568 105 
4 ตรววจปัสสาวะทั่วไป (Urinalysis) 703 29 678 24 656 42 
5 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น : OC-Vision 675 57     
 5.1 ความสามารถในการแยกส ี - - 673 29 664 34 
 5.2 ลานสายตา - - 701 1 698 0 
 5.3 ความสมดลุกล้ามเนื้อตาหรือแกนตา - - 653 49 661 37 
6 ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน : Audiometry 728 4 681 21 682 16 

7 ตรวจสมรรถภาพปอด : Spirometry 632 85 626 76 
งดตรวจเนื่องจากสถานการณ ์

COVID-19 
8 ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั (SGOT,SGPT)* 17 0 - - - - 
9 ตรวจระดับสารเคมีในปัสสาวะ (Acetone, Hexane)* 17 0 - - - - 
10 ตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG)** 529 25 - - - - 

  

 ที่มา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  

  หมายเหตุ     *  : ไม่มีพนักงานที่ปฎิบัติงานในพื้นที่ที่มีปัจจัยเสี่ยง  

 ** : เป็นข้อมูลประกอบในกรณีต้องท างานในพื้นที่อับอากาศ 
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3.3.6 คุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

1) แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

 
 

ภาพที่ 3.53 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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2)  ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

  
 

ภาพที่ 3.54 การตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ในสถานที่ท างาน 
  

  
  

ภาพที่ 3.55 การตรวจวัด Iron Oxide ในสถานที่ท างาน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริเวณ Pickling Process (CDCM) 
 

บริเวณ ARP Process  
 

บริเวณ Pickling Process (CDCM) 
 

บริเวณ ARP Process  
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3)    วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

การตรวจวั ดคุณภาพอากาศในสถานที่ ท า ง าน  ด า เนิ นการตาม ประกาศ
กระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับภาวะแวดล้อม (สารเคมี) ประกาศ ณ วันที่ 
30 พฤษภาคม 2520 และประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมี
อันตราย ประกาศ ณ วันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560 , ค่ามาตรฐาน Limits for Air Contaminants of 
Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
สถานที่ท างาน แสดงดังตารางท่ี 3.23 

 
ตารางท่ี 3.23 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน  

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดการตรวจวัด 

1 Hydrogen 
Chloride : HCl 

OSHA ID 174-SG   โดยใช้ Silica gel Tube ดูดอากาศที่ Flow Rate 0.5 ลิตร/นาที เป็นเวลา 4 
ชั่ ว โ ม ง  โ ด ย  Personal Pump แ ล้ ว น า ไ ป วิ เ ค ร า ะ ห์ โ ด ย วิ ธี  Ion 
Chromatography (IC) 

2 Iron Oxide NIOSH Method 7302 โดยใช ้Cassette ที่บรรจุ 0.8 µm Cellulose Ester Membrane ดูดอากาศ
ที่ Flow Rate 1 ลิตร/นาที เป็นเวลา 1.3 ชั่วโมง โดย Personal Pump แล้ว
น า ไปวิ เคราะห์ โดยวิ ธี  Inductively Coupled Argon Plasma, Atomic 
Emission Spectroscopy (ICP-AES) 

  

 

4)  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 
(ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 
1/2565) แสดงดังตารางท่ี 3.24 ซึ่งท าการตรวจวัดเมื่อวันที่ 15 มิถุนายน 2565 

1.  ARP Process 
2.  Pickling Process 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.24    ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 1/2565 
 
 

วัน/เดือน/ป ี ต าแหน่งตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

HCl (3) 
(ppm) 

Iron Oxide 
(mg/m3) 

15 มิ.ย. 65 
Pickling Process < 0.02 0.260 
ARP Process < 0.02 0.083 

ค่ามาตรฐาน < 5 (1) < 10 (2) 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  
     ประกาศ ณ วันที่ 28 มิถุนายน พ.ศ. 2560 
(2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 

 (3) : ผลการวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด (ว-204) 
 

 

5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 
(ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 
1/2565) ซึ่งท าการตรวจวัดเมื่อวันที่ 15 มิถุนายน 2565 จ านวน 2 จุด คือ ARP Process และ Pickling 
Process ผลการตรวจวัดพบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน EIA ที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ HCl  มีค่าน้อยกว่า 0.02 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  
 

▪ Iron Oxide   มีค่าอยู่ระหว่าง 0.083-0.260 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
    ค่ามาตรฐานไม่เกิน 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
 

 

เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-
2/2563 ครั้งที่ 1/2563 และครั้งที ่1-2/2562  แสดงดังตารางท่ี 3.25 

 

▪  HCl  มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา ดังภาพที่ 3.56 
▪  Iron Oxide  มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา ดังภาพที่ 3.57 
 

 
 

 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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นอกจากนี้โครงการฯ ได้จัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยในการท างานเพ่ิมเติมจากที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

1.  จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงาน 
เช่น ชุดป้องกันสารเคมี, หน้ากากป้องกันไอสารเคมี, ถุงมือ และรองเท้านิรภัย เป็นต้น เพ่ือป้องกันมิให้สารเคมี
เข้าสู่ร่างกาย และเพ่ือความปลอดภัยขณะปฏิบัติงานของพนักงาน 

2.  จัดให้มีกฎระเบียบการท างานอย่างปลอดภัย ส าหรับพนักงานที่ท างานในบริเวณที่มี
ความเสี่ยงหรือเกี่ยวข้องกับสารเคมี รวมถึงจัดอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างานให้กับพนักงานใหม่
ก่อนเข้าปฏิบัติงาน และพนักงานที่ท างานอยู่แล้ว ตลอดจนจัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจ าทุก
ปี เพ่ือใช้เป็นข้อมูลพื้นฐานในการติดตามตรวจสอบสุขภาพของพนักงานอย่างต่อเนื่อง  

 
ตารางท่ี 3.25 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน ครั้งที่ 1/2565 

เปรียบเทียบกับปี 2562-2564 

รายละเอียดการตรวจวัด 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน  
ARP Process Pickling Process 

HCl 
(ppm) 

Iron Oxide 
(mg/m3) 

HCl 
(ppm) 

Iron Oxide 
(mg/m3) 

ครั้งท่ี 1/2562 < 0.02 < 0.003 < 0.02 0.49 

ครั้งท่ี 2/2562 < 0.02 0.010 < 0.02 0.04 

ครั้งท่ี 1/2563 < 0.02 0.005 < 0.02 0.62 

ครั้งท่ี 2/2563 < 0.02 < 0.003 < 0.02 <0.003 

ครั้งท่ี 1/2564 < 0.02 0.016 < 0.02 0.02 

ครั้งท่ี 2/2564 < 0.02 < 0.003 < 0.02 0.064 

ครั งท่ี 1/2565 < 0.02 0.083 < 0.02 0.260 

ค่ามาตรฐาน < 5 < 10 < 5 < 10 
หมายเหตุ : ข้อมูลย้อนหลัง 3 ปี 

 
 
 
 
 
 
 

 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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6)  กราฟผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน 

 
        

 

ภาพที่ 3.56 กราฟผลการตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ในสถานที่ท างาน 
 

 
ภาพที่ 3.57 กราฟผลการตรวจวัด Iron Oxide ในสถานที่ท างาน 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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3.3.7  ระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

1)  แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 

        ภาพที่ 3.58 แผนที่แสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 

 

5 

3 

1 

6 8 7 

2 
4 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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2)    ภาพถ่ายการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  
 

 

  
 

 

  
 
 

 

  
 

ภาพที่ 3.59 การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 
 

 

บริเวณ Line CDCM (แท่นรีด TCM#5) 
 

บริเวณ Line TPM (แท่นรีด TPM) 
 

บริเวณ Inspection CDCM Delivery 
 

บริเวณ Inspection CAL Delivery 
 

บริเวณ Inspection CAPL Delivery 
 

บริเวณ Inspection #1CPL Delivery 
 

บริเวณ Inspection #2CPL Delivery 
 

บริเวณ Inspection RCL Delivery 
 

eiareport
Text Box
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3) การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

  การตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างานด าเนินการตาม ประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละ
วัน พ.ศ. 2561 ส าหรับรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน แสดงดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางท่ี 3.26  รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 
 

ล าดับที่ 
 

พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง 
 

 Integrated 
Sound Level 

Meter 

 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์ตรวจวัดเสียง Set.เครื่องให้อ่านค่าท่ี Scale 
A (dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริ เวณท่ีผู้ปฏิบัติงาน หรือ
บริ เวณท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการ
ปฏิบัติงาน 8 ชั่วโมง 

 

 

4) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่
3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที ่1/2565) แสดง
ดังตารางที่ 3.27 ซึ่งท าการตรวจวัดครั้งที่ 1 เมื่อวันที่ 4-5 กุมภาพันธ์ 2565 และครั้งที่ 2 เมื่อวันที่ 13 
มิถุนายน 2565 ท าการตรวจวัดจ านวน 8 ต าแหน่ง คือ 

บริเวณแท่นรีด 

1. Line CDCM (แท่นรีด TCM#5) 
2. Line TPM (แท่นรีด TPM) 

บริเวณ Inspection 

3. Inspection CDCM Delivery   
4. Inspection CAL Delivery   
5. Inspection CAPL Delivery   
6. Inspection #1CPL Delivery   
7. Inspection #2CPL Delivery   
8. Inspection RCL Deliver 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน ครั้งที ่1/2565 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Line CDCM (แท่นรีด TCM#5) 

 

 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
5 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

08:00 – 09:00 93.0  
09:00 – 10:00 94.1  
10:00 – 11:00 93.9  
11:00 – 12:00 92.4  
12:00 – 13:00 94.2  
13:00 – 14:00 93.4  
14:00 – 15:00 92.2  
15:00 – 16:00 93.8  
16:00  - 17:00   94.0 
17:00  - 18:00   93.6 
18:00  - 19:00   93.5 
19:00  - 20:00   93.6 
20:00  - 21:00   93.5 
21:00  - 22:00   93.1 
22:00  - 23:00   91.5 
23:00  - 00:00   93.6 

Leq (TWA) 8 ชม. 93.4 93.4 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Line TPM (แท่นรีด TPM) 

 

 
 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
4 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

08:00 – 09:00 85.3  
09:00 – 10:00 84.1  
10:00 – 11:00 83.2  
11:00 – 12:00 83.3  
12:00 – 13:00 84.5  
13:00 – 14:00 83.3  
14:00 – 15:00 82.6  
15:00 – 16:00 83.6  
16:00  - 17:00   84.7 
17:00  - 18:00   84.1 
18:00  - 19:00   83.3 
19:00  - 20:00   83.1 
20:00  - 21:00   83.9 
21:00  - 22:00   83.4 
22:00  - 23:00   82.0 
23:00  - 00:00   83.3 

Leq (TWA) 8 ชม. 83.8 83.5 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Inspection CDCM Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
5 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

08:00 – 09:00 80.6  
09:00 – 10:00 80.2  
10:00 – 11:00 79.5  
11:00 – 12:00 80.1  
12:00 – 13:00 79.8  
13:00 – 14:00 78.6  
14:00 – 15:00 80.6  
15:00 – 16:00 81.9  
16:00  - 17:00   81.2 
17:00  - 18:00   81.1 
18:00  - 19:00   79.7 
19:00  - 20:00   79.8 
20:00  - 21:00   79.2 
21:00  - 22:00   78.8 
22:00  - 23:00   80.3 
23:00  - 00:00   81.8 

Leq (TWA) 8 ชม. 80.3 80.3 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Inspection CAL Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
5 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

16:00  - 17:00  79.8 75.9 
17:00  - 18:00  79.2 80.1 
18:00  - 19:00  79.4 80.2 
19:00  - 20:00  80.7 80.7 
20:00  - 21:00  80.1 80.3 
21:00  - 22:00  79.9 80.4 
22:00  - 23:00  80.0 80.3 
23:00  - 00:00  79.2 79.5 

Leq (TWA) 8 ชม. 79.8 79.9 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Inspection CAPL Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
7 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

08:00 – 09:00 80.1  
09:00 – 10:00 77.5  
10:00 – 11:00 79.1  
11:00 – 12:00 81.8  
12:00 – 13:00 81.4  
13:00 – 14:00 79.9  
14:00 – 15:00 82.2  
15:00 – 16:00 80.8  
16:00  - 17:00   80.1 
17:00  - 18:00   78.1 
18:00  - 19:00   79.5 
19:00  - 20:00   81.8 
20:00  - 21:00   81.3 
21:00  - 22:00   80.6 
22:00  - 23:00   82.2 
23:00  - 00:00   80.6 

Leq (TWA) 8 ชม. 80.6 80.7 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Inspection #1CPL Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
5 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

16:00  - 17:00  88.4 88.4 
17:00  - 18:00  88.5 88.3 
18:00  - 19:00  88.4 88.4 
19:00  - 20:00  87.9 87.9 
20:00  - 21:00  88.1 87.8 
21:00  - 22:00  88.7 87.9 
22:00  - 23:00  88.1 88.1 
23:00  - 00:00  88.6 88.5 

Leq (TWA) 8 ชม. 88.3 88.2 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด  
                                                                                                                   ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหวา่งเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด Inspection #2CPL Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
4 กุมภาพันธ์ 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

16:00  - 17:00  83.0 83.3 
17:00  - 18:00  82.5 83.0 
18:00  - 19:00  83.0 82.5 
19:00  - 20:00  82.0 82.5 
20:00  - 21:00  82.1 82.8 
21:00  - 22:00  83.7 82.7 
22:00  - 23:00  83.1 82.4 
23:00  - 00:00  81.9 81.8 

Leq (TWA) 8 ชม. 82.7 82.6 
ค่ามาตรฐาน 8 ชั่วโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกัน 
และแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (คร้ังที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด  
                                                                                                                   ระหว,างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต,อ) 
 

โครงการ โรงงานผลิตเหล็กแผ,นรีดเย็น (คร้ังท่ี3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค, เซอรKวิสเซส จํากัด 
ช,วงเวลาระหว,างเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565 
ตําแหน,งสถานีตรวจวัด Inspection RCL Delivery 

 

 

หมายเหตุ (1) : ค,ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับ 
เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต,ละวัน พ.ศ. 2561  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค�าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
4 กุมภาพันธ; 2565 13 มิถุนายน 2565 
Leq (TWA) 8 ชม. Leq (TWA) 8 ชม. 

16:00  - 17:00  79.3 79.8 
17:00  - 18:00  78.9 79.3 
18:00  - 19:00  79.3 80.5 
19:00  - 20:00  79.0 78.8 
20:00  - 21:00  78.3 80.0 
21:00  - 22:00  79.8 79.8 
22:00  - 23:00  79.4 79.7 
23:00  - 00:00  78.9 79.1 

Leq (TWA) 8 ชม. 79.1 79.7 
ค�ามาตรฐาน 8 ช่ัวโมง(1) < 85 < 85 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกัน 
และแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (คร้ังที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด  
                                                                                                                   ระหว,างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

 

 

Industrial Service and Lab 
SCI ECO Services Company Limited  3-102 

5)  สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานท่ีทํางาน 

                          ผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ทํางาน โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ,นรีดเย็น (คร้ัง
ที่  3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ระหว,างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (คร้ังท่ี 
1/2565) แสดงดังตารางที่ 3.27 ซ่ึงทําการตรวจวัดคร้ังที่ 1 เม่ือวันท่ี 4-5 กุมภาพันธK 2565 และคร้ังท่ี 2 เม่ือ
วันที่ 13 มิถุนายน 2565 โดยทําการตรวจวัดจํานวน 8 จุด คือบริเวณแท,นรีด Line CDCM (แท,นรีดTCM#5), 
Line TPM (แท,นรีด TPM), Inspection CDCM Delivery, Inspection CAL Delivery, Inspection CAPL 
Delivery, Inspection #1CPL Delivery, Inspection #2CPL Delivery แล ะ  Inspection RCL Delivery 
เปรียบเทียบกับค,ามาตรฐาน ผลการตรวจวัดพบว,า ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง ส�วนใหญ�มีค�าอยู�ในเกณฑ;
มาตรฐานท่ีกําหนด ยกเว�นบริเวณ Line CDCM (แท,นรีดTCM#5 และบริเวณ Inspection #1CPL Delivery 
มีค,ามากกว,ามาตรฐาน ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�
ลูกจ�างได�รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต,ละวัน พ.ศ. 2561 ท่ีกําหนดไว�ไม,เกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
 

 ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง   มีค,าอยู,ระหว,าง 79.1-93.4 เดเซิเบล (เอ) 
   ค,ามาตรฐานไม,เกิน 85 เดซิเบล (เอ)  

 
 

                        ทั้งนี้โครงการฯ ได�มีการปรับปรุง บริเวณ Line CDCM (แท,นรีด TCM#5) อย,างต,อเน่ือง 
เพ่ือทําการควบคุมแหล,งกําเนิดเสียงดังท่ีอยู,ใกล�เคียงด�วยหลักการทางด�านวิศวกรรม โดยจัดทําห�องก้ันเสียง
บริเวณ Air Compressor แสดงดังภาพที่ 3.60 แล�วเสร็จเม่ือเดือนมีนาคม 2557 นอกจากน้ีได�กําหนด
ระยะเวลาทํางานให�เหมาะสม เพื่อลดการสัมผัสเสียงดัง โดยมีการสวม Ear Muff ตลอดเวลาในการทํางาน ซ่ึง
สามารถลดเสียงได� 22.5 เดซิเบล (เอ) และโครงการฯ ได�จัดทําสัญลักษณKบริเวณท่ีมีเสียงดัง เพื่อให�พนักงานใส,
อุปกรณKป�องกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกทั้ง จัดให�มีห�องสําหรับพักหรือห�องปฏิบัติงานสําหรับพนักงานที่
ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง รวมถึงห�องครอบเสียงสําหรับเคร่ืองจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิต เพ่ือ
เปlนการป�องกันผลกระทบจากเสียงดังและให�พนักงานทํางานได�อย,างปลอดภัย แสดงดังภาพท่ี 3.61 พร�อมท้ัง
มีมาตรการในการเฝ�าระวังโดยทําการตรวจสมรรถภาพการได�ยินเปlนประจําทุกปnให�แก,พนักงาน นอกจากนี้
โครงการฯ มีการอบรมพนักงานเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางาน เพ่ือให�มีความรู�ความเข�าใจเก่ียวกับการ
ทํางาน ตลอดจนความสําคัญในการป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดจากการทํางานในด�านต,าง ๆ ตาม “โครงการ
อนุรักษKการได�ยิน” 
 

 ระดับเสียง Leq 8 ชั่วโมง   มีแนวโน�มไม,แตกต,างจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ,านมา  
     ดังภาพที่ 3.62 
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ภาพที่ 3.60 การจัดท าห้องกั้นเสียงบริเวณ Air Compressor 
 

 

 
 

 

 
 

ภาพที่ 3.61 ห้องส าหรับพักหรือปฏิบัติงานและพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
                      บริเวณ Line CDCM 
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6)   กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.62 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานที่ท างาน (Leq 8 ชั่วโมง)
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#2CPL Delivery RCL Delivery Line CDCM (แท่นรีด TCM#5) Line TPM (แท่นรีด TPM) ค่ามาตรฐาน  Leq 8 ช่ัวโมง
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3.3.8  สถิติอุบัติเหตุ  
จากข้อมูลสถิติอุบัติเหตุของพนักงานประจ า โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของ

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) พบว่า ไม่มี
อุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงานของพนักงานและผู้รับเหมา อย่างไรก็ตามกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในโครงการ 
โครงการฯ มีขั้นตอนการสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ และก าหนดมาตรการแก้ไขและป้องกัน เพ่ือไม่ให้
อุบัติเหตุเกิดขึ้นอีก รายละเอียดดังรายงานและสอบสวนอุบัติการณ์ ทั้งนี ้โครงการฯ ได้รณรงค์ให้มีการส่งเสริม
การท างานอย่างปลอดภัยเพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุให้ได้มากที่สุดหรืออุบัติเหตุเป็นศูนย์อย่างต่อเนื่อง  และท า
การเฝ้าระวังและติดตามบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุเป็นประจ า อ้างถึงเอกสารแนบที ่3.8 

 

ทั้งนี้ โครงการฯ ได้ให้ความส าคัญต่อความปลอดภัยของพนักงานที่ปฏิบัติงานเป็นอันดับ
แรก โดยมีการด าเนินงานและกิจกรรมด้านความปลอดภัย ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 
1/2565) ดังนี้ รายละเอียดดังเอกสารแนบท่ี 2.23 

 
3.3.9 การศึกษาคุณภาพชีวิต สภาพสังคม และเศรษฐกิจ 

   โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
ได้ก าหนดให้มีการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคมและความคิดเห็นของครัวเรือน ผู้น าท้องถิ่น รวมถึงตัวแทน
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง โดยรอบโครงการ เพ่ือให้ทราบถึงความคิดเห็นที่มีต่อโครงการ ทั้งในเรื่องของ
ผลกระทบที่อาจจะเกิดขึ้นจากโครงการ รวมถึงข้อเสนอแนะต่างๆ ครอบคลุมกับต าแหน่งที่ท าการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ภายในรัศมี 5 กิโลเมตรรอบที่ตั้งโครงการ ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2565 ทางโครงการได้วาง
แผนการส ารวจในช่วงเดือนสิงหาคม 2565 ซึ่งจะรายงานให้ทราบในครั้งถัดไป ทั้งนี้ล่าสุด ในปี 2564 ได้
ด าเนินการระหว่างวันที่ 30 สิงหาคม - 8 ตุลาคม พ.ศ. 2564 ดังเอกสารแนบที่ 3.9 เพ่ือศึกษาการรับรู้ข้อมูล
ข่าวสาร ความต้องการความคิดเห็น และความพึงพอใจต่อการด าเนินงานในด้านต่างๆ ของโครงการ  พร้อมทั้ง
รับฟังความคิดเห็น ข้อเสนอแนะต่อการด าเนินกิจกรรมต่างๆ รวมทั้งข้อเสนอแนะด้านต่างๆ ไปปรับปรุงแก้ไข
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของโครงการ  และปรับปรุงการด าเนินงานให้มี
ประสิทธิภาพ เพ่ือให้สอดคล้องกับความคิดเห็นของประชาชนมากที่สุด 

  
  

ภาพที่ 3.63 การส ารวจความคิดเห็นของประชาชนในรัศมี 5 กิโลเมตร รอบพ้ืนที่โครงการฯ 

30/08/2021 01/08/2021 
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ภาพที่ 3.63 (ต่อ) การส ารวจความคิดเห็นของประชาชนในรัศมี 5 กิโลเมตร รอบพ้ืนที่โครงการฯ 
  

 1. ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มหน่วยงานราชการต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง 
 การส ารวจความคิดเห็นตัวแทนหน่วยงานราชการต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง ในพ้ืนที่ศึกษา ประกอบด้วย 
หน่วยงานระดับจังหวัด หน่วยงานระดับอ าเภอ หน่วยงานปกครองส่วนท้องถิ่น จ านวน 17 ตัวอย่าง ผลการ
ส ารวจความคิดเห็น ความเชื่อมั่นต่อระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกันผลกระทบด้านต่างๆ
ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ท้ังหมด ระบุว่าเชื่อมั่น ร้อยละ 100 
 

 
 

ภาพที่ 3.64  ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มหน่วยงานราชการต่างๆ ที่เกี่ยวข้องต่อความเชื่อมั่น 
         และความคิดเห็นต่อโครงการฯ 

01/08/2021 02/08/2021 

03/08/2021 
02/08/2021 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด 
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2. ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มผู้น าชุมชน 
 การส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มครัวเรือนในพ้ืนที่รัศมี 5 กิโลเมตรรอบท่ีตั้งโครงการ ซึ่งแบ่งตามเขตการ
ปกครองของเทศบาล ครอบคลุมพ้ืนที่ศึกษา 23 ชุมชน โดยได้ส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มผู้น าชุมชน ทั้งหมด
จ านวน 23 ตัวอย่าง ผลการส ารวจความคิดเห็น ความเชื่อมั่นต่อระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการ
ป้องกันผลกระทบด้านต่าง ๆ ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมด ระบุว่า
เชื่อมั่น ร้อยละ 95.7 
 

 
 

ภาพที่ 3.65  ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มผู้น าชุมชนต่อความเชื่อมั่นและความคิดเห็นต่อโครงการฯ 
 
3. ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มครัวเรือน 
 การส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มครัวเรือนในพ้ืนที่รัศมี 5 กิโลเมตรรอบท่ีตั้งโครงการ ซึ่งแบ่งตามเขตการ
ปกครองของเทศบาล ครอบคลุมพ้ืนที่ศึกษา 23 ชุมชน โดยได้ส ารวจความคิดเห็นครัวเรือนทั้งหมดจ านวน 406 
ตัวอย่าง ผลการส ารวจความคิดเห็น ความเชื่อมั่นต่อระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการป้องกัน
ผลกระทบด้านต่าง ๆ ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากัด พบว่า ผู้ให้สัมภาษณ์ทั้งหมด ระบุว่าเชื่อมั่น 
ร้อยละ 99.0 
 

 
 

ภาพที่ 3.66  ผลการส ารวจความคิดเห็นของกลุ่มครัวเรือนต่อความเชื่อมั่น และความคิดเห็นต่อโครงการฯ 



รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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➢ ส าหรับข้อเสนอแนะอ่ืนๆ ที่เก่ียวกับโครงการการ สามารถสรุปเป็นประเด็นส าคัญได้ดังนี้ 
 

 - เข้ามาร่วมสนับสนุนกิจกรรมให้กับชุมชนให้มากขึ้น ร้อยละ 23.8 
 - แจ้งข่าวสารให้ชุมชน/ประชาสัมพันธ์ทุกเดือน ร้อยละ 11.9 
 - ขอทุนให้กับเด็กนักเรียนที่ขาดแคลนทุนเพ่ือเพ่ิมโอกาสในการศึกษา ร้อยละ 9.5 
 - พิจารณารับสมัครคนในชุมชนเข้าท างาน ร้อยละ 7.1 



 

 

 

ภาคผนวก 5 

ส าเนามาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีโครงการไดรั้บความเห็นชอบจาก 

การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนงัสือเลขท่ี อก 5102.3.1/1592  

ลงวนัท่ี 27 มีนาคม 2560 
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