
พฤษภาคม 2566

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ฉบับสมบูรณ

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)

ที่ตั้งโครงการ 

นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ระยอง

ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

ชื่อเจาของโครงการ

บริษัท โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จํากัด
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หนังสือแจงผลการพิจารณารางงานฯ 

ของสำนักงานนโยบายและแผน 

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

ที่ ทส 1009.3/8281 ลงวันที่ 2 พฤษภาคม 2566 
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สารบัญ 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 

  6403_POSCO_ปป5/Content 

สารบัญเรื่อง 
 

 หนา 
 
บทท่ี 1 : บทนำ 

1.1 ความเปนมาของโครงการและสถานภาพของโครงการปจจุบัน 1-1 
1.2 เหตุผลและความจำเปนในการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 1-4 
1.3 วัตถุประสงคของการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-6 

1.4 ขอบเขตและวิธีการศึกษา 1-7 
1.4.1  ขอบเขตพ้ืนที่ศกึษา 1-7 
1.4.2  ขั้นตอนการศึกษา 1-7 

1.4.3  ขอบเขตการศึกษา 1-12 
1.5 กฎหมาย นโยบาย และระเบียบที่เกี่ยวของ 1-13 
1.6 การรวบรวมขอมูล 1-21 

1.7 พิจารณาทางเลือกโครงการ 1-21 
1.8 แผนการดำเนินโครงการ 1-26 
 

บทท่ี 2 : รายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลง 
2.1 บทนำ   2-1 
2.2 ที่ตั้งและขนาดของโครงการ  2-1 

2.2.1   ความสอดคลองของการใชประโยชนที่ดิน  2-1 
2.2.2   ที่ตั้งโครงการและการใชประโยชนพื้นที่โดยรอบ 2-11 
2.3 การใชประโยชนที่ดินและผังองคประกอบโครงการ 2-14 

2.3.1   ผังองคประกอบพื้นที่โครงการ 2-14 
2.3.2   การจัดสรรพื้นที่สีเขียว 2-19 
2.4  วัตถุดิบและสารเคมี 2-20 

2.4.1   วัตถุดิบ 2-20 
2.4.2   สารเคมีที่ใชในโครงการ 2-20 
2.5 กำลังการผลิตและผลิตภัณฑ 2-28 

2.6 การขนสง 2-30 
2.7 กระบวนการผลิต 2-31 
2.7.1   กระบวนการผลิตเหล็กแผนรีดเย็น 2-31 

2.7.2   กระบวนการซอมบำรุงและสนับสนุนการผลิต 2-42 
2.8 ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 2-45 
2.8.1   ระบบน้ำใช 2-45 

2.8.2   ระบบไฟฟา 2-50 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 
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สารบัญเรือ่ง (ตอ) 
 

หนา 
 
2.8.3   ระบบระบายน้ำ 2-51 

2.9 คนงานและพนักงาน 2-53 
2.10 มลพิษและการควบคุม 2-56 
2.10.1  มลพิษทางอากาศ 2-56 

2.10.2  การจัดการน้ำเสีย 2-69 
2.10.3  การจัดการของเสีย 2-78 
2.10.4  เสียง  2-87 

2.11 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2-89 
2.12 การประชาสัมพันธและแผนปฏิบัติกรณีมีขอรองเรียนของชุมชน 2-111 
2.12.1  การประชาสัมพนัธโครงการ 2-111 

2.12.2  แผนปฏิบัติกรณีมีขอเรียกรองจากชุมชน 2-114 
 
บทท่ี 3 : ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม  3-1 
3.2  ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 3-57 

3.2.1  คณุภาพอากาศ 3-57 
3.2.2  ระดับเสียงทั่วไป 3-64 
3.2.3  คุณภาพน้ำ  3-66 

3.2.4  การจัดการของเสีย 3-72 
3.2.5  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 3-72 
3.2.6  ระบบปองกันอัคคีภัย 3-89 

3.2.7  สังคมเศรษฐกิจ 3-89 
 
บทท่ี 4 : การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 

4.1  การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  4-1 
4.2  การประเมินผลกระทบตอคุณภาพอากาศ  4-1 
4.3  การประเมินผลกระทบดานเสียง 4-72 

4.4  การประเมินผลกระทบตอการคมนาคม 4-86 
4.5  การประเมินผลกระทบตอทรัพยากรน้ำใช 4-95 
4.6  การประเมินผลกระทบดานของเสีย 4-96 

4.7  การประเมินผลกระทบดานสุขภาพ 4-102 
4.8  การมีสวนรวมของประชาชน 4-131 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 
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สารบัญเรื่อง (ตอ) 
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บทท่ี 5 : มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการ 

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
5.1  บทนำ    5-1 
5.2  มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 5-1 

5.3  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 5-1 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 
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สารบัญภาคผนวก 

 

ภาคผนวก ก :  สำเนาหนังสือประสานงานและการขออนญุาตจากหนวยงานที่เก่ียวของ 

   ภาคผนวก ก-1 : สำเนาหนังสือแจงผลการพิจารณารายงานฯ สำนักงานนโยบายและ 

       แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ที่ ทส.1009.3/10537 

       ลงวันที่ 26 กันยายน พ.ศ. 2557 

   ภาคผนวก ก-2 : สำเนาหนังสือแจงผลขอแจงเปลี่ยนผูดำเนินโครงการ ทส. 1009.3/10658 

       ลงวันที่ 3 กันยายน พ.ศ. 2558 

   ภาคผนวก ก-3 : สำเนาหนังสือแจงผลการพิจารณาการเปลี่ยนแปลงพันธุตนไมที่ปลูกใน 

       โครงการจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ อก 5106.1.12/75  

       ลงวันที่ 16 กุมภาพันธ พ.ศ. 2559 

   ภาคผนวก ก-4 : สำเนาหนังสือแจงผลการพิจารณารายงานฯ สำนักงานนโยบายและ 

       แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ที่ ทส. 1009.3/2428  

       ลงวันที่ 28 กุมภาพันธ พ.ศ. 2560 

   ภาคผนวก ก-5 : สำเนาหนังสือแจงผลการพิจารณารายงานฯ สำนักงานนโยบายและ 

       แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ที่ ทส. 1009.3/6457  

       ลงวันที่ 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2561 

   ภาคผนวก ก-6 : สำเนาหนังสือแจงผลการพิจารณารายงานฯ จากการนิคมอุตสาหกรรม 

       แหงประเทศไทย ที่ อก 5102.3.1/1372 ลงวันที่ 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

   ภาคผนวก ก-7 : สำเนาหนังสือแจงผลการพจิารณารายงานฯ จากการนิคมอุตสาหกรรม 

       แหงประเทศไทยเลขที่ อก 5103.3.1/773 ลงวันที่ 21 มีนาคม พ.ศ. 2565 

   ภาคผนวก ก-8 : สำเนาหนังสือรับรองระบบสาธารณูปโภค 

   ภาคผนวก ก-9 : หนังสือรับรองอัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 

   ภาคผนวก ก-10 : กิจกรรม CSR ที่ผานมา 

   ภาคผนวก ก-11 : สำเนาหนังสือการแตงตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

   ภาคผนวก ก-12 : หนังสือประสานงานเรื่องขอรองเรียนจากการดำเนินงานจาก 

        หนวยงานที่เกี่ยวของ 

   ภาคผนวก ก-13 : มาตรการฯ ที่ไดรับความเห็นชอบลาสุด 

   ภาคผนวก ก-14 : หนังสือรับรองการจายไฟฟาใหกับโครงการ 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 
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สารบัญภาคผนวก (ตอ) 

 

ภาคผนวก ข :  MSDS สารเคมีที่เปลี่ยนแปลง 

ภาคผนวก ค :  ขอมูลการออกแบบระบบรวบรวมและบำบัดมลพิษทางอากาศ 

ภาคผนวก ง :  การประเมินผลกระทบดานคุณภาพอากาศดวยแบบจำลองทางคณิตศาสตร 

   ภาคผนวก ง-1 : เสนระดับความเขมขนการแพรกระจายของมลสารทางอากาศ 

ชวงกอสราง 

   ภาคผนวก ง-2 : เสนระดับความเขมขนการแพรกระจายของมลสารทางอากาศ 

ชวงดำเนินการ 

ภาคผนวก จ : ผลการประเมินเสียงรบกวนในชวงกอสราง 

ภาคผนวก ฉ : สรุปบันทกึประชุมและขอมูลประกอบการนำเสนอ ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ 

ดานสิ่งแวดลอม 

ภาคผนวก ช : ผลตรวจวัดคุณภาพน้ำใตดินที่บอสังเกตการณในทิศทางทายน้ำของการไหลของน้ำใตดิน  

(GW3) ชวงเดือนกุมภาพันธ 

ภาคผนวก ซ : รายงานการติดตั้งบอสังเกตการณน้ำใตดิน 

ภาคผนวก ฌ :  ขอกำหนดพื้นที่เฉพาะ (Restricted Area) ของโครงการ 

   ภาคผนวก ฌ-1 : ผังพื้นที่เฉพาะและรูปถายการติดตั้งปายเตือน 

   ภาคผนวก ฌ-2 : ตัวอยางเอกสารขออนุญาตกอนเริ่มปฏิบัติงาน(Work Permit) 

ภาคผนวก ญ :  รายงานการตรวจวัดระดับเสียงและการจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง  

(Noise Contour Map) ประจำป พ.ศ.2565 

ภาคผนวก ฎ : หนังสือหารือตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม  

เรื่อง การติดตั้งเครื่องกำเนิดไฟฟาสำรองสำหรับระบบบำบัดมลพิษ 

ภาคผนวก ฏ : หนังสือตอบกลับตอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิง่แวดลอม  

เรื่อง ตอบกลับความเห็นตอรายงานผลการปฏิบัติตามมมาตรการฯ  

บริษัท โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
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รูปที่ 1.4.1-1 ตำแหนงชุมชนโดยรอบพ้ืนที่ศึกษา  1-8 

รูปที่ 1.4.2-1  ขั้นตอนการศึกษาและจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 1-11 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ 

รูปที่ 1.7.1  ประสิทธิภาพการดักจับอนุภาคของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 1-22 

รูปที่ 2.2.1-1 ที่ตั้งโครงการภายในผังการใชประโยชนทีด่ินเขตการพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก 2-12 
รูปที่ 2.2.2-1 การใชประโยชนที่ดินโดยรอบอาณาเขตพ้ืนทีโ่ครงการปจจุบัน 2-13 
รูปที่ 2.3.1-1 ผังการใชประโยชนพื้นที่ของโครงการกอนเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 2-15 

รูปที่ 2.3.1-2 ผังการใชประโยชนพืน้ที่ของโครงการในปจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ 2-16 
รูปที่ 2.4.2-1 ตำแหนงการเก็บกักสารเคมีภายในโครงการ 2-24 
รูปที่ 2.5-1  ตัวอยางวัตถุดิบและผลิตภัณฑของโครงการ 2-29 

รูปที่ 2.6-1  ตำแหนงเขา-ออกจากพื้นที่โครงการและเสนทางการจราจรภายในพื้นท่ีโครงการ 2-32 
รูปที่ 2.7.1-1 ดุลมวลกระบวนการผลิตกอนเปลี่ยนแปลง (ปจจุบัน) 2-33 
รูปที่ 2.7.1-2 ดุลมวลกระบวนการผลิตภายหลังเปลี่ยนแปลง 2-34 

รูปที่ 2.7.1-3 ผังกระบวนการผลิต 2-35 
รูปที่ 2.7.1-4 ผังกระบวนการเคลือบผิว 2-39 
รูปที่ 2.7.1-5 รูปถายการสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล (PPE) ที่ปองกันสารเคมี 2-40 

รูปที่ 2.7.2-1 ผังกระบวนการลางลูกกลิ้ง (Pot Roll Cleaning) 2-43 
รูปที ่2.7.2-2 ดุลมวลกระบวนการชุบเคลือบลูกรีดปจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง 2-44 
รูปที่ 2.8.1-1 ผังดุลน้ำใชของโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 2-48 

รูปที่ 2.8-3-1 แนวรางระบายน้ำฝนที่อาจปนเปอนบริเวณหมอแปลงไฟฟาของโครงการ 2-52 
รูปที่ 2.8.3-2 แนวทอและรางระบายน้ำฝนของโครงการ 2-54 
รูปที่ 2.9-1  แผนผังบริหารโครงการ 2-55 

รูปที่ 2.10.1-1 ตำแหนงปลองระบายอากาศปจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง 2-58 
รูปที่ 2.10.1-2 ผังการจัดการมลพิษทางอากาศของโครงการ 2-60 
รูปที่ 2.10.1-3 ระบบรวบรวมมลพิษทางอากาศขั้นตอนการเคลือบผิว 2-62 

รูปที่ 2.10.1-4 เครื่องบำบัดอากาศ Wet Scrubber ขั้นตอนการเคลือบผิว 2-63 
รูปที่ 2.10.2-1 บอพักน้ำทิ้ง 1 และบอพักน้ำทิ้ง 2 2-77 
รูปที่ 2.10.3-1 ตำแหนงพื้นที่เก็บพักของเสียและอาคารเก็บพักของเสียภายในโครงการ 2-82 

รูปที่ 2.10.4-1 ตำแหนงและลักษณะการติดตั้ง Wet Scrubber 2-88 
รูปที่ 2.11-1  ผังโครงสรางของคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม 2-96 

ในการทำงาน 

รูปที่ 2.11-2  ตำแหนง Fire Hydrant และ Fire Hose Cabinet ของโครงการ 2-105 
รูปที ่2.11-3  ตำแหนงจุดรวมพลและเสนทางอพยพ 2-107 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
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รูปที่ 2.11-4  ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 2-108 

รูปที่ 2.11-5  ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 2-109 

รูปที่ 2.11-6  ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉนิระดับที ่3 2-110 

รูปที ่2.12.2-1 ผังการรับเรื่องรองเรียนของโครงการ 2-115 

รูปที่ 3.2.3-1 ตำแหนงบอสังเกตการณคุณภาพน้ำใตดินและทิศทางการไหลของน้ำใตดิน 3-69 

รูปที่ 4.2-1-1 Pal ring ที่ใชในระบบบำบัด Wet Scrubber จากขั้นตอนการเคลือบผิว (ชุดใหม) 4-18 

รูปที่ 4.2-1   ระยะทางระหวางที่ตั้งโครงการกับสถานีตรวจวัดอากาศของกรมควบคุมมลพิษ (33T) 4-34 

รูปที่ 4.2-2   ผังลมสถานีตรวจวัดอากาศ รพ.สต.บานเขาหิน (33T) พ.ศ. 2564 4-35 

รูปที่ 4.2-3   ลักษณะการใชประโยชนที่ดินในพื้นที่ 10 x 10 ตารางกิโลเมตร 4-42 

รูปที่ 4.2-4   ลักษณะการใชประโยชนที่ดินในรัศมี 3 x 3 ตารางกิโลเมตร 4-45 

รูปที่ 4.2-5   การพิจารณาพ้ืนที่เมืองและชนบทตามหลักเกณฑของ AUER 4-50 

รูปที ่4.2-6   จุดสังเกตในการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 4-52 

รูปที่ 4.4-1  จุดตรวจนับปริมาณจราจร 4-89 

รูปที่ 4.7-1  ขั้นตอนการประเมนิผลกระทบดานสุขภาพ 4-103 

รูปที่ 5.2-1  ผังการรับเรื่องรองเรียนของโครงการ 5-63 

รูปที่ 5.2-2   ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 5-64 

รูปที่ 5.2-3  ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที ่2 5-65 

รูปที่ 5.2-4   ผังโครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 5-66 

รูปที่ 5.2-5  ผังโครงการและพื้นที่สีเขียว 5-67 

รูปที่ 5.2-6  รูแบบขยายตัวอยางการปลูกตนไมในพื้นที่สีเขียว 5-68 

รูปที่ 5.3-1   จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศและระดับเสียง 5-80 

รูปที่ 5.3-2   จุดตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดลอมภายในพืน้ทีโ่ครงการ 5-81 

รูปที่ 5.3-3   ตำแหนงชุมชนโดยรอบพ้ืนที่ศึกษา 5-82 
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ตารางที่ 1.1-1 รายละเอียดความเปนมาในการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ  1-2 

 สิ่งแวดลอมของโครงการที่ผานมา 

ตารางที่ 1.4.1-1 รายละเอยีดของชุมชนทีเ่กี่ยวของในพืน้ที่ศึกษา 1-9 

ตารางที่ 1.4.1-2 รายละเอียดพื้นที่ออนไหวภายในพืน้ที่ศึกษา 1-10 

ตารางที่ 1.5-1 พระราชบัญญตัิที่เก่ียวของกับการดำเนินโครงการ 1-14 

ตารางที่ 1.5-2 กฎหมายตามประกาศของหนวยงานที่เก่ียวของกับการดำเนินโครงการ 1-17 

ตารางที่ 1.6-1 แหลงขอมูลสำหรับการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 1-21 

ตารางที่ 1.7-1 การเปรียบเทียบขอมูลแนวทางเลือกระบบควบคุมและบำบัดมลพิษ 1-24 

อากาศในแตละทางเลือก 

ตารางที่ 1.8-1 แผนการการติดตั้งและรื้อถอนระบบควบคุมและบำบัดอากาศแบบ  1-27 

 Wet Scrubber (ชุดเดิม) และรื้อถอนระบบควบคุมและบำบัดอากาศ 

 แบบ Wet Scrubber (ชุดเดิม) 

ตารางที่ 2.1-1 รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีเปรียบเทียบ   2-2 

 ระหวางกอนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.3.1-1 สัดสวนการใชประโยชนพื้นที่โครงการปจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลง  2-17 

ตารางที่ 2.4.1-1 วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑของโครงการ พรอมทัง้รายละเอียดการขนสง   2-21 

 การเก็บพักสารเคมี และการนำไปใชประโยชนของโครงการปจจุบันและ 

 ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

ตารางที่ 2.8.1-1 ปริมาณและแหลงน้ำใชของโครงการ 2-47 

ตารางที ่2.10.1-1 อัตราการระบายมลพษิทางอากาศจากปลองของโครงการ 2-57

ตารางที่ 2.10.1-2 เปรียบเทียบรายละเอียดการออกแบบระบบรวบรวมและบำบัดอากาศจากข้ันตอน 2-64 

 การเคลือบผิว (Coater & Oven) ชุดเดิมและชุดใหม 

ตารางที่ 2.10.1-3 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิดของโครงการ  2-70 

 ในชวงป พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 

ตารางที่ 2.10.2-1 แหลงกำเนิด ปริมาณและการจัดการน้ำเสีย 2-75

ตารางที่ 2.10.3-1 ปริมาณและการจัดการของเสียที่เกิดจากกิจกรรมตางๆ ภายในพืน้ที่ 2-80 

 โครงการปจจุบันและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.11-1  ระบบปองกันและระงับอัคคีภัยของโครงการเปรียบเทียบระหวางกอนและ 2-102 

    หลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
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ตารางที่ 3.1-1  ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ 3-2 

    สิ่งแวดลอมของโครงการปจจุบันที่ผานมา 
ตารางที่ 3.2.1-1  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 3-58 
    ในชวงป พ.ศ. 2561 – ตนป พ.ศ. 2565 

ตารางที่ 3.2.1-2   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิดของโครงการ 3-60 
ในชวงป พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 

ตารางที่ 3.2.2-1  ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปของโครงการ ในชวงป พ.ศ. 2561 –  3-65 

    ตนป พ.ศ. 2565  
ตารางที่ 3.2.3-1  ผลตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงของโครงการ ในชวงป พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 3-67 
ตารางที่ 3.2.3-2  ผลตรวจวัดคณุภาพน้ำท้ิงบริเวณจุดระบายน้ำ (Drain) ของโครงการ ในชวงป  3-68 

    พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 
ตารางที่ 3.2.3-3  ผลตรวจวัดระดับน้ำใตดิน 3-70 
ตารางที่ 3.2.3-4  ผลตรวจวัดคุณภาพนำ้ใตดินในชวงป พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 3-71 

ตารางที่ 3.2.5-1  ผลการตรวจวัดความรอนในสถานประกอบการ 3-73 
    ในชวงป พ.ศ. 2561 – ตนป พ.ศ. 2565 
ตารางที่ 3.2.5-2  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 3-75 

    ในชวงป พ.ศ. 2561 – ตนป พ.ศ. 2565 
ตารางที่ 3.2.5-3  ผลตรวจวัดระดับเสียงตอเนื่องแบบคงที่สูงสุดในสถานประกอบการ 3-77 
    ในชวงป พ.ศ. 2561 - ตนป พ.ศ. 2565 

ตารางที่ 3.2.5-4  ผลตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแตละวัน 3-80 
    ชวงป พ.ศ. 2561 – ตนป พ.ศ. 2565 
ตารางที่ 3.2.5-5  ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทั่วไปในชวงป พ.ศ. 2560 - ป พ.ศ. 2564 3-83 

ตารางที่ 3.2.5-6  ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานตามปจจัยเสี่ยง 3-84 
    ในชวงป พ.ศ. 2560 – ป พ.ศ. 2564 
ตารางที่ 3.2.5-7  ผลการตรวจสมรรถภาพการไดยินที่ผิดปกติของพนักงานที่มีผลผิดปกติซ้ำ 3-87 

    ในชวงป พ.ศ. 2560-2564 
ตารางที่ 3.2.7-1  ตารางเปรียบเทียบการสำรวจความคิดเห็นของผูนำชุมชนตามรายงาน 3-91 
    ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ในในชวงป พ.ศ. 2561 - ป พ.ศ. 2565 

ตารางที่ 3.2.7-2  ตารางเปรียบเทียบการสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนครัวเรือนตามรายงาน 3-99 
    ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ในในชวงป พ.ศ. 2561 - ป พ.ศ. 2565 
ตารางที ่3.2.7-3  ตารางเปรียบเทียบการสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนหนวยงานตามรายงาน 3-109 

    ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ในในชวงป พ.ศ. 2561 - ป พ.ศ. 2565 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 

  6403_POSCO_ปป5/Content 

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

 หนา 
 
ตารางที่ 4.1-1  รายละเอียดการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นภายหลังการ 4-2 

    เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ตารางที ่4.2-1  ผลการปฏิบัติตามแนวทางการใชแบบจำลองเพือ่ประเมินการแพรกระจาย 4-21 
    มลพิษทางอากาศ 

ตารางที่ 4.2-2  คา Albedo ตามลักษณะการใชประโยชนทีด่ินและฤดกูาล 4-37 
ตารางที่ 4.2-3  คา Bowen Ratio ตามลักษณะการใชประโยชนที่ดินและฤดูกาล 4-38 
ตารางที่ 4.2-4  คา Surface Roughness Length ตามลักษณะการใชประโยชนที่ดิน 4-39 

    และฤดูกาล 
ตารางที ่4.2-5  คา Albedo และคา Bowen Ratio ตามลักษณะการใชประโยชนที่ดิน 4-41 
    และฤดูกาลบริเวณสถานีตรวจวัดอากาศโรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตำบล 

    บานเขาหิน (33T) 
ตารางที่ 4.2-6  คา Surface Roughness Length ตามลักษณะการใชประโยชนที่ดิน 4-44 
    และฤดูกาลบริเวณสถานีตรวจวัดอากาศโรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตำบล 

    บานเขาหิน (33T)  
ตารางที่ 4.2-7  การพิจารณาพ้ืนที่เมืองและชนบทตามเกณฑของ AUER 4-48 
ตารางที่ 4.2-8  การพิจารณาพ้ืนที่เมืองและชนบทตามเกณฑของ AUER  4-49

    บริเวณสถานตีรวจวัดโรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตำบลบานเขาหิน (33T) 
ตารางที่ 4.2-9  จุดสังเกตในการประเมนิคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 4-51 
ตารางที่ 4.2-10  อตัราการระบายมลพิษทางอากาศของเครื่องจักรและอุปกรณในการกอสราง 4-54 

ตารางที่ 4.2-11  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองของโครงการ 4-55 
ตารางที่ 4.2-12  ผลการประเมินระดับความเขมขนของฝุนละอองรวม (TSP) ระยะกอสราง 4-57 
ตารางที่ 4.2-13  ผลการประเมินระดับความเขมขนของฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM10)  4.59 

    ระยะกอสราง 
ตารางที่ 4.2-14  ผลการประเมินระดับความเขมขนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)  4-60 
    ระยะชวงกอสราง 

ตารางที่ 4.2-15  ผลการประเมินระดับความเขมขนของกาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2)  4-62 
    ระยะชวงกอสราง 
ตารางที่ 4.2-16  ผลการประเมินระดับความเขมขนของกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ระยะกอสราง4-64 

ตารางที ่4.2-17  ผลการประเมินระดับความเขมขนของโครเมียม (Cr) ระยะดําเนินการ 4-65 
ตารางที่ 4.3-1  ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปโดยเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq-24 hr) บริเวณ  4-73 
    รพ.สต.มาบยางพร 

ตารางที่ 4.3-2  การคำนวณระดับเสียงทีเ่พิ่มขึ้นที่จุดพิจารณาเมื่อไดรับผลกระทบจาก 4-75 
    กิจกรรมกอสรางของโครงการ 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 

  6403_POSCO_ปป5/Content 

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

 หนา 
 
ตารางที่ 4.3-3  ระดับเสียงทั่วไปที่จุดพิจารณาที่เปลี่ยนแปลงไปเมือ่ไดรับผลกระทบจาก 4-76 

    กิจกรรมกอสรางของโครงการ 
ตารางที่ 4.3-4  ตัวแทนผลการคํานวณระดับเสียงรบกวนบริเวณรพ.สต.มาบยางพร ในวันที่ไดรับ 4-77 

ผลกระทบจากการกอสรางโครงการสูงสุด (ชวงกลางวัน) 

ตารางที่ 4.3-5  การคำนวณระดับเสียงที่เพิ่มขึ้นบริเวณริมรั้วโครงการเมื่อไดรับผลกระทบ 4-79 
จากกิจกรรมดำเนินการโครงการ 

ตารางที่ 4.3-6  ระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการที่เปลี่ยนแปลงไปเมื่อไดรับผลกระทบ 4-80 

จากกิจกรรมดำเนินการโครงการ 
ตารางที่ 4.3-7  การคำนวณระดับเสียงที่เพิ่มขึ้นบริเวณพ้ืนที่ออนไหวเมื่อไดรับผลกระทบ 4-81 

จากกิจกรรมดำเนินการโครงการ 

ตารางที่ 4.3-8  ระดับเสียงทั่วไปบริเวณพ้ืนที่ออนไหวที่เปลี่ยนแปลงไปเม่ือไดรับผลกระทบ 4-81 
จากกิจกรรมดำเนินการโครงการ 

ตารางที่ 4.3-9  ตัวแทนผลการคํานวณระดับเสียงรบกวนบริเวณ รพ.สต.มาบยางพร ในวันที่ไดรับ 4-82 

ผลกระทบจากการดําเนินโครงการสูงสุด (ชวงกลางวัน) 
ตารางที่ 4.3-10  ตัวแทนผลการคํานวณระดับเสียงรบกวนบริเวณรพ.สต.มาบยางพร ในวันที่ไดรับ 4-83 

ผลกระทบจากการดําเนินโครงการสูงสุด (ชวงกลางคืน) 

ตารางที่ 4.4-1  ปริมาณการขนสงที่เกิดข้ึนจากกิจกรรมการกอสราง 4-87 
ตารางที่ 4.4-2  เกณฑบงชี้สภาพจราจรอางอิงตามคา V/C Ratio 4-88 
ตารางที่ 4.4-3  ปริมาณจราจรบนทางหลวงหมายเลข 331 ชวงหลักกิโลเมตรที่ 44+258 4-92 

    (เขาบายศร-ีพันเสด็จนอก)  
ตารางที่ 4.4-4  การประเมินการจราจรบนทางหลวงหมายเลข 331 ชวงหลักกิโลเมตร 4-94 
    ที่ 44+258 (เขาบายศร-ีพันเสด็จนอก)  

ตารางที่ 4.7-1  การกลั่นกรองโครงการเพ่ือระบุสิ่งคุกคามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอสุขภาพ 4-105 
ในระยะกอสราง 

ตารางที่ 4.7-2  การกลั่นกรองโครงการเพ่ือระบุสิ่งคุกคามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอสุขภาพ 4-108 

ในระยะดำเนินการ 
ตารางที่ 4.7-3  การกำหนดขอบเขตการประเมินผลกระทบดานสุขภาพที่เกิดจากโครงการ 4-90 

ในระยะกอสราง 

ตารางที่ 4.7-4  การกำหนดขอบเขตการประเมินผลกระทบดานสุขภาพที่เกิดจากโครงการ 4-112 
ในระยะดำเนินการ 

ตารางที่ 4.7-5  เกณฑการวิเคราะหโอกาสเสี่ยงที่จะเกิดผลกระทบตอสุขภาพ (Likelihood) 4-115 

ตารางที ่4.7-6  เกณฑการวิเคราะหความรุนแรงของผลที่เกิดข้ึนตามมา (Consequence) 4-115 
ตารางที ่4.7-7  เมตริกซความเสี่ยงตอสุขภาพ (Health Risk Matrix) 4-116 



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โคทเตด สตลี (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลอืบสังกะสี (ครั้งที ่5) 

  6403_POSCO_ปป5/Content 

สารบัญตาราง (ตอ) 

 

 หนา 

 

ตารางที่ 4.7-8  ระดับของความเสี่ยงและคำนิยาม 4-116 

ตารางที่ 4.7-9  ผลการประเมินความเสี่ยงตอสุขภาพในระยะกอสราง 4-118 

ตารางที่ 4.7-10  ผลการประเมินความเสี่ยงตอสุขภาพในระยะดำเนินการ 4-129 

ตารางที่ 4.8-1  สรุปประเดน็สงสัยและขอชี้แจงจากการการประชุมคณะกรรมการเฝาระวัง 4-132 

    ผลกระทบสิ่งแวดลอมครั้งที่ 1/2565 เมื่อวันที่ 18 สิงหาคม พ.ศ. 2565  

ตารางที่ 5.2-1  มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (มาตรการทัว่ไป) 5-2 

    รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    โครงการโรงงานผลิตแผนเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท โพสโค โคทเตด 

    สตีล (ประเทศไทย) จำกัด  

ตารางที่ 5.2-2  มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะกอสราง)  5-10 

    รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    โครงการโรงงานผลิตแผนเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท โพสโค โคทเตด 

    สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

ตารางที่ 5.2-3  มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ)  5-19 

    รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    โครงการโรงงานผลิตแผนเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท โพสโค โคทเตด 

    สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

ตารางที่ 5.2-4  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองของโครงการ 5-61 

ตารางที่ 5.2-5  แผนการดูแลพื้นทีส่ีเขียว 5-62 

ตารางที ่5.3-1  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะกอสราง) 5-69 

    รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท โพสโค โคทเตด   

    สตีล (ประเทศไทย) จำกดั 

ตารางที ่5.3-2  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดำเนินการ) 5-71 

    รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสี ของบริษัท โพสโค โคทเตด  

    สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  
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บทที่ 1 : บทนำ 
 
1.1 ความเป็นมาของโครงการและสถานภาพของโครงการปัจจุบัน 
 
 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ต่อไปจะเรียกว่า “โครงการ”) ของบริษัท โพสโค  
โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด1/ (ต่อไปนี้จะเรียกว่า “บริษัทฯ”) ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ระยอง ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง โดยโครงการได้ผ่านการเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการพิจารณารายงานฯ สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตั้งแต่ 
พ.ศ. 2557 (อ้างอิงหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/10537) และเริ่มเปิดดำเนินการตั้งแต่ พ.ศ. 2559 ซึ่งต่อมาได้รับ
ความเห็นชอบต่อรายงานฯ จาก สผ. และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) มาตามลำดับ  
ดังรายละเอียดในตารางที่ 1.1-1 โดยโครงการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีชนิดม้วน (Galvanized Steel Coil) 
โดยแบ่งชนิดผลิตภัณฑ์ตามกระบวนการอบเชื่อมผิวได้เป็น 2 ประเภท ประกอบด้วย ผลิตภัณฑ์ชนิด 
Galvannealed Steel (GA) หรือเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีที่ผ่านกระบวนการอบเชื่อมผิวให้ความร้อน  
และผลิตภัณฑ์ชนิด Galvanized Steel (GI) หรือเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีที่ไม่ผ่านกระบวนการอบเชื่อมผิว 
ทั้งนี้ โครงการจะมีกำลังการผลิตผลิตภัณฑ์โดยรวม 450,000 ตัน/ปี (หรือประมาณ 1,363.64 ตันต่อวัน ที่วัน
ทำงาน 330 วันต่อปี) ซึ่งผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกนำไปใช้ประโยชน์ในอุตสาหกรรมรถยนต์ และ
อุตสาหกรรมผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าต่อไป  
 

สำหรับการดำเนินงานที่ผ่านมาของโครงการได้นำมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ระบุไว้ในรายงานฯ มาใช้เป็นแนวทางการบริหาร
จัดการด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของโครงการอย่างต่อเนื่อง (มาตรการฯ ฉบับล่าสุดอ้างถึง
รายละเอียดในภาคผนวก ก-13) ทั้งนี้ข้อมูลผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ผ่านมาของโครงการได้สรุปไว้ใน
บทที่ 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
หมายเหตุ : 1/บริษัทฯ ได้ขอแจ้งเปลี่ยนผู้ดำเนินโครงการจากเดิม คือ “บริษัท โพสโค-เซาท์ เอเชีย จำกัด” 
เปลี่ยนเป็น “บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด” ในปี พ.ศ. 2558  
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ตารางท่ี 1.1-1 
รายละเอียดความเปนมาในการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการท่ีผานมา 

 
ลำดบั ชวงเวลา เลขท่ีหนังสือเห็นชอบ รายละเอียด 

1 26 กันยายน 
พ.ศ. 2557 

ทส 1009.3/10537 
(ภาคผนวก ก-1) 

- บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอม “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน
เคลือบสังกะสี”  โดยมีกำลังการผลิตเหล็กแผนเคลือบ
สังกะสีชนิดมวน (Galvanized Steel Coil) 450,000 ตัน/
ป (หรือประมาณ 1,363.64 ตัน/วัน ท่ีวันทำงาน 330  
วัน/ป) 

2 3 กันยายน 
พ.ศ. 2558 

ทส 1009.3/10658 
(ภาคผนวก ก-2) 

- บริษัทฯ ไดขอแจงเปลี่ยนผูดำเนินโครงการจากเดิม 
บริษัท โพสโค-เซาท เอเชีย จำกัด เปลี่ยนเปนบริษัท 
โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

3 16 กุมภาพันธ 
พ.ศ. 2559 

อก 5106.1.12/75 
(ภาคผนวก ก-3) 

- บริษัทฯ ไดเสนอขออนุญาตเปลี่ยนแปลงพันธุตนไมท่ี
ปลูกในโครงการ ตอสำนักงานนิคม อุตสาหกรรม 
อมตะซิตี้ ระยอง 

4 28 กุมภาพันธ 
พ.ศ. 2560 

ทส 1009.3/2428 
(ภาคผนวก ก-4) 

- บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอม “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบ
สังกะสี (ครั้งท่ี 1)” โดยเปนการขอติดตั้งชุดอุปกรณ  
ชุบเคลือบลูกรีดเพ่ือการซอมบำรุงของโครงการ ซ่ึงการ
เปลี่ยนแปลงดังกลาวไมทำใหกำลังการผลิตของโครงการ
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ มีกำลังการผลิตเหล็ก
แผนเคลือบสังกะสีชนิดมวน (Galvanized Steel Coil) 
450,000 ตัน/ป  (หรือประมาณ 1 ,363.64 ตัน/วัน  
ท่ีวันทำงาน 330 วัน/ป) 

5 25 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2561 

ทส 1009.3/6457 
(ภาคผนวก ก-5) 

- บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอม “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบ
สังกะสี (ครั้งท่ี 2)” โดยเปนการขอเพ่ิมชนิดผลิตภัณฑ  
1 ชนิด คือ การผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีชนิดมวน
เคลือบผิวโครเมียม (Chromate Coated) โดยการ
ดำเนินการดังกลาวจะเปนการเพ่ิมเติมสารเคลือบผิว
ผลิตภัณฑท่ีเปนสารองคประกอบไตรวาเลนตโครเมียม 
(Cr3+) บนผิ วผลิตภัณ ฑ ชนิ ด  Galvannealed Steel 
(GA) เทานั้นมิไดเปนการเพ่ิมสายการผลิตหรือเพ่ิมกำลัง
การผลิตแตอยางใด ซ่ึงการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดดังกลาว 
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ท่ีมา : บริษัท โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด, 2565 

ตารางท่ี 1.1-1 (ตอ) 
รายละเอียดความเปนมาในการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการท่ีผานมา 
 

ลำดบั ชวงเวลา เลขท่ีหนังสือเห็นชอบ รายละเอียด 

   ไมทำใหกำลังการผลิตของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจาก

เดิม กลาวคือ มีกำลังการผลิตเหล็กแผนเคลือบสังกะสีชนิด
มวน (Galvanized Steel Coil) 450,000 ตัน/ป (หรือ
ประมาณ 1,363.64 ตัน/วัน ท่ีวันทำงาน 330 วัน/ป) 

6 20 พฤษภาคม 
พ.ศ. 2564 

อก 5102.3.1/1372 
(ภาคผนวก ก-6) 

- บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม“โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบ

สังกะสี (ครั้งท่ี 3)” โดยเปนการขอติดตั้งหมอไอน้ำจาก
ความรอนเหลือท้ิง (Waste Heat Boiler) ขนาด 5 ตัน/
ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด บริเวณเตาอบออน (Annealing 

Furnace) เพ่ือนำความรอนท่ีระบายท้ิงกลับมาผลิต 
ไอน้ำ  

7 21 มีนาคม 
พ.ศ. 2565 

อก 5103.3.1/773 
(ภาคผนวก ก-7) 

- บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม“โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนเคลือบ

สังกะสี (ครั้งท่ี 4)” โดยเปนการขอจัดทำฐานรองแนวทอ
กาซธรรมชาติพรอมเดินทอใหมขนานไปกับแนวทอกาซ
ธรรมชาติเดิม  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  

  6403_POSCO_ปป5/CFR/CH1 

1.2 เหตุผลและความจำเป็นในการขอเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ 
 

จากผลตรวจวัดโครเมียมจากปล่องระบายอากาศของระบบควบคุมและบำบัดมลพิษทางอากาศ 
แบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการเคลือบผิว (Coater & Oven) พบว่าผลตรวจวัดมีค่าเกินค่าควบคุม  
ที่กำหนดไว้ในรายงานฯ ฉบับเดิม (ค่าควบคุมกำหนดไว้ที่ 0.000015 มิลลิกรัม/ลิตร) ทั้งนี้ โครงการจึงได้หา
สาเหตุของปัญหาที่เกิดขึ้น พบว่าระบบบำบัดอากาศที่มีอยู่ในปัจจุบันของโครงการ ไม่สามารถรองรับอัตรา
การไหลของมลพิษทางอากาศจากขั้นตอนการเคลือบผิว (Coater & Oven) ได้ เนื่องจากระบบบำบัดทาง
อากาศที่ติดตั้งไม่สอดคล้องกับรายการคำนวณที่ออกแบบไว้ นอกจากนี้ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ไม่สอดคล้อง
กับปริมาณสารเคมีที่ใช้ในขั้นตอนการเคลือบผิวจริง ดังนั้น โครงการจึงมีแผนที่จะติดตั้งระบบควบคุมและ
บำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการเคลือบผิว (Coater & Oven) ชุดใหม่ทดแทน
ชุดเดิม โดยออกแบบระบบบำบัดอากาศให้สามารถรองรับอัตราการไหลของมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นจริง 
และสอดคล้องกับปริมาณสารเคมีที่ใช้ในขั้นตอนการเคลือบผิว โดยการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในครั้งนี้จะไม่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิตและกำลังการผลิตของโครงการแต่อย่างใด รวมทัง้ไมท่ำให้ขอบเขต
และขนาดพ้ืนทีโ่ครงการเปลี่ยนแปลงไป มีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงดังนี้ 

 
 (1) การติดตั้งระบบควบคุมและบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการ 
เคลือบผิว (Coater & Oven) (ชุดใหม่) จำนวน 1 ชุด บริเวณพ้ืนที่ว่างของโครงการ ทั้งนี้ โครงการจะรื้อถอน
ระบบควบคุมและบำบัดมลพิษทางอากาศ (ชุดเดิม) จำนวน 1 ชุด  
 
 (2) การปรับปรุงความต้องการใช้น้ำและปริมาณน้ำเสีย โครงการจะขอปรับปรุงความต้องการใช้น้ำ
และปริมาณน้ำเสียของระบบควบคุมและบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการ 
เคลือบผิว (Coater & Oven) (ชุดใหม่) ทีม่ีขนาดใหญ่กว่าชุดเดิม โดยมีรายละเอียดดังนี้  
 

1) จากรายงานฯ ฉบับเดิมมีความต้องการใช้น้ำ 3,486.52 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปรับปรุงเป็น 
“3,504.47 ลูกบาศก์เมตร/วัน (เพ่ิมข้ึน 17.95 ลูกบาศก์เมตร/วัน)” 
 

2)  จากรายงานฯ ฉบับเดิมมีปริมาณน้ำเสีย 2,073.80 ลูกบาศก์เมตร/วัน  ปรับปรุงเป็น 
“2,091.75 ลูกบาศก์เมตร/วัน (เพ่ิมข้ึน 17.95 ลูกบาศก์เมตร/วัน)” 
 
 (3) การปรับปรุงค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่อง โครงการขอ
ปรับปรุงค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ  
Wet Scrubber จากข้ันตอนการเคลือบผิว (Coater & Oven) (ปล่อง S5) เพ่ือให้สอดคล้องกับการดำเนินงาน
จริงตามปริมาณสารเคมีที่ใช้ในขั้นตอนการเคลือบผิว โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

1) จากรายงานฯ ฉบับเดิมค่า TSP ไม่เกิน 30 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร หรือ 0.32 กรัม/วินาที 
ปรับปรุงเป็น “TSP ไม่เกิน 30 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร หรือ 0.31 กรมั/วินาที” 
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2) จากรายงานฯ ฉบับเดิมค่า Cr ไม่เกิน 0.000015 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร หรือ 0.00000016  
กรัม/วินาที ปรับปรุงเป็น “Cr ไม่เกิน 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร หรือ 0.00513 กรัม/วินาที” 

 
(4) การปรับปรุงวิธีการเตรียมสารเคลือบผิวโครเมียม (Chrome) โครงการขอปรับปรุงวิธีการเตรียม

สารเคลือบผิวโครเมียม (Chrome) ที่ใช้ในกระบวนการเคลือบผิว ปัจจุบันโครงการใช้สารเคลือบผิวโครเมียม 
(Chrome) ความเข้มข้นร้อยละ 100 ปริมาณ 10 ตัน/ปี มาเจือจางด้วยน้ำปราศจากแร่ธาตุปริมาณ 50 ตัน/ปี 
ให้ มีความเข้มข้นของสารละลายเคลือบผิวโครเมียมร้อยละ 13 -15 ปริมาณโดยรวม 60 ตัน /ปี   
ก่อนนำไปใช้ในกระบวนการเคลือบผิว ภายหลังเปลี่ยนแปลงโครงการจะใช้สารละลายเคลือบผิวโครเมียม 
(Chrome)  ความเข้มข้นร้อยละ 13 -15 (ซื้อมาพร้อมใช้) ปริมาณ 60 ตัน/ปี แทน โดยไม่ต้องมีการเจือจาง
สารละลายเคลือบผิวโครเมียมเนื่องจากมีความสะดวกต่อการใช้งานและมีความเข้มข้นที่แน่นอน ทั้งนี้  
โครงการไม่ได้มีการเปลี่ยนชนิดและความเข้มข้นของสารเคลือบผิวโครเมียมขณะที่ใช้ในกระบวนการเคลือบผิว
แต่อย่างใด 

 
(5) การปรับปรุงผังการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ของโครงการ โครงการจะมีการปรับปรุงผังการใช้ประโยชน์

ที่ดินให้เป็นปัจจุบัน ประกอบด้วย พ้ืนที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค (เช่น อาคารเก็บของเสีย 
อาคารเก็บสารเคมี เป็นต้น) และพ้ืนทีส่ีเขียว ทั้งนี้ ขนาดพ้ืนที่สีเขยีวไม่ไดม้ีการเปลี่ยนแปลงแต่อย่างใด (ขนาด
9.187 ไร่ หรือร้อยละ 5.86 ของพ้ืนที่โครงการ) โดยขอบเขตพ้ืนที่สีเขียวภายในโครงการเปลี่ยนแปลงตามผัง
การใช้ประโยชน์พื้นทีโ่ครงการ เช่น บริเวณหน้าอาคารสำนักงาน บริเวณลานจอดรถ เป็นต้น ทั้งนี้ พ้ืนที่สีเขียว
ยังคงล้อมรอบพืน้ที่โครงการทั้ง 4 ด้าน 
 

จากเหตุผลข้างต้นโครงการจึงมีความจำเป็นต้องมีการเปลี่ยนรายละเอียดของโครงการบางส่วน ทั้งนี้ 
เพื่อให้สอดคล้องกับมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ระบุไว้ในรายงานฯ ที่ได้รับเห็นชอบ
ไปแล้วล่าสุดนั้น ได้ระบุว่า ในกรณีที่บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมตามที ่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดล้อม  
ที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด แจ้งหน่วยงานที่มีอำนาจ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

 
 (1) หากหน่วยงานผู ้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม
มากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไขที่กำหนดไว้
ในกฎหมายนั ้นๆ ต่อไป พร้อมให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที ่รับจดแจ้งไว้แล้วแจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 
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 (2) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต
จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว มายังสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพื่อเสนอคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที ่
เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้
มีการเปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 
 
 ด้วยเหตุผลข้างต้นบริษัทฯ จึงมอบหมายให้บริษัท กรีนเนอร์ คอนซัลแทนท์ จำกัด (ต่อไปนี ้ 
จะเรียกว่า “บริษัทที่ปรึกษา”) เป็นผู้ศึกษาและจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที ่ 5) 
(ต่อไปนี ้จะเรียกว่า “รายงานการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดฯ”) เพื ่อเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) ซึ่งเป็นหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต พิจารณาให้ความเห็นก่อนดำเนินการในส่วนที่ขอ
เปลี่ยนแปลงต่อไป 
 
1.3 วัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 การศึกษาและจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบ
สังกะสี มีวัตถุประสงค์ของการศึกษา ดังนี้ 
 
 (1) เพ่ือศึกษารายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลงไปจากที่เคยนำเสนอไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับเดิม รวมทั้งศึกษาผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมทีผ่่านมาของโครงการปัจจุบัน 
 
 (2) เพ่ือประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่อาจเกิดขึ้นจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการและ
จากประเด็นทีเ่กีย่วขอ้ง 
 
 (3) เพ่ือทบทวนหรือเพ่ิมเติมมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้สอดคล้องกับรายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลงไป 
 
 (4) เพ่ือเสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่  5) ต่อสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) พิจารณาให้ความเห็นก่อนดำเนินการในส่วนที่ขอเปลี่ยนแปลงต่อไป 
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1.4 ขอบเขตและวิธีการศึกษา 
 
1.4.1 ขอบเขตพื้นที่ศึกษา 
 
 เบื้องต้นโครงการได้กำหนดขอบเขตพ้ืนที่ศึกษาครอบคลุมรัศมี 5 กิโลเมตร รอบขอบเขตพ้ืนที่
โครงการ อย่างไรก็ตาม หากพบว่าตำแหน่งที่ได้รับผลกระทบสูงสุดจากการดำเนินโครงการเกินกว่าขอบเขต
พ้ืนที่ศึกษาข้างต้นจะดำเนินการศึกษาให้ครอบคลุมพ้ืนที่ที่ได้รับผลกระทบดังกล่าว พร้อมทั้งกำหนดมาตรการ
การป้องกันและแก้ไขผลกระทบเพ่ือควบคุมให้ผลกระทบอยู่ในระดับที่ยอมรับได้หรืออยู่ในมาตรฐานที่กำหนด 
สำหรับขอบเขตพ้ืนที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตร แสดงดังรูปที่ 1.4.1-1 โดยมีรายชื่อชุมชน/หมู่บ้านและ
ระยะห่างจากโครงการของชุมชน/หมู่บ้านต่างๆ แสดงดังตารางที่ 1.4.1-1 และมีรายละเอียดพิกัดตำแหน่ง
และระยะห่างจากโครงการของพ้ืนที่อ่อนไหวต่างๆ แสดงดังตารางที ่1.4.1-2 
 
1.4.2 ขั้นตอนการศึกษา 
  
 ขั้นตอนการศึกษาและจดัทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม แสดงดังรูปที่ 1.4.2-1 มีรายละเอียดดังนี้ 
 
 (1) การกล่ันกรองโครงการ เป็นการพิจารณารายละเอียดโครงการปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง รวมถึงลักษณะพ้ืนที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ เพ่ือระบุถึงปัญหาที่อาจเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อม
ที่อาจเกิดจากโครงการ 
 
 (2) การกำหนดขอบเขตการศึกษา เป็นการระบุประเด็นผลกระทบหรือข้อห่วงกังวลต่อสิ่งแวดล้อม 
พร้อมทัง้รูปแบบและเครื่องมือในการประเมินผลกระทบ 
 
 (3) การประเมินผลกระทบ เป็นการคาดการณ์ระดับผลกระทบโดยใช้เครื่องมือทั้งในเชิงปริมาณและ
เชิงคุณภาพ รวมถึงกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 (4) การจัดทำรายงานฯ เป็นการเชื่อมโยงการเปลี่ยนแปลงปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมก่อนและหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พร้อมทั้งนำเสนอมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพ่ือขอความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หรือหน่วยงานอนุญาต 
 
 (5) การติดตามประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการ เป็นการดำเนินการเมื่อเริ่มดำเนินการโครงการ
เพ่ือตรวจสอบประสิทธิภาพของมาตรการต่างๆ และติตดามผลกระทบจากการดำเนินโครงการ ซึ่งจะต้องมีการ
ติดตามและประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างต่อเนื่องตลอดอายุโครงการ 
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 รัศมี 5 กม. จากขอบเขตพืน้ที่โครงการ

นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ (ระยอง)

เขตประกอบการอุตสาหกรรม

สยามอีสเทิรนอินดัสเตรียลพารค

นิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด

นิคมอุตสาหกรรมปลวกแดง

รูปที่ 1.4.1-1 : ตําแหนงชุมชนโดยรอบพื้นที่ศึกษา
6403_POSCO_ปป5/CFR/F1411

ร.ร.บานสะพานสี่

ร.ร.บานมาบยางพร

(จันทรเกษมราษฎรบํารุง)

ร.ร.บานหวยปราบ

ร.ร.สวนกุหลาบวิทยาลัยชลบุรี

ร.ร.บานโปงสะเก็ด

ร.ร.บานภูไทร

วัดมาบยางพร

วัดราษฎรอัสดาราม

(วัดสะพานสี่)

วัดหวยปราบ

รพ.สต.มาบยางพรหวยปราบ

รพ.สต.บานมาบยางพร

สถานพยาบาล

โรงเรียนวัด

0      0.5     1             2

 มาตราสวน             กม.

สัญลักษณ

พื้นท่ีโครงการ

เสนทางคมนาคม

เสนแบงขอบเขตระดับอําเภอ

พื้นท่ีอุตสาหกรรม

อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

อําเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี

อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี

ตําบลมาบยางพร

ตําบลปลวกแดง

เทศบาลตําบลตะเคียนเตี้ย

ตําบลเขาไมแกว

ตําบลบอวิน

3015

331

หมูที่ 3

บานบอวิน

หมูที่ 4 

บานวังตาผิน

หมูที่ 6 บานมาบยางพรใหม

หมูที่ 4 บานหวยปราบ

หมูที่ 2 

บานเนินสวรรค
หมูที่ 5 บานภูไทร

หมูที่ 3

 บานมาบยางพร

หมูที่ 5 บานโปงสะเก็ด

หมูที่ 5 บานวังตาลหมอน

เสนแบงขอบเขตหมูบาน

บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จํากัด
19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ชั้น 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900
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1 หมูที่ 2 บานเนินสวรรค 4,110

2 หมูที่ 3 บานมาบยางพร 2,400

3 หมูที่ 4 บานหวยปราบ 480

4 หมูที่ 5 บานวังตาลหมอน 4,500

5 หมูที่ 6 บานมาบยางพรใหม 200

6 หมูที่ 4 บานวังตาผิน 3,770

7 หมูที่ 5 บานภูไทร 2,180

8 หมูที่ 3 บานบอวิน 2,800

9 หมูที่ 5 บานโปงสะเก็ด 2,350

ตารางที่ 1.4.1-1

2) ตําบลปลวกแดง อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

1) ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

ระยะหางจากโครงการกับบาน

ที่อยูใกลที่สุด (เมตร)
รายชื่อชุมชน/หมูบานลําดับ

3) ตําบลเขาไมแกว อําเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี

รายละเอียดของชุมชนที่เกี่ยวของในพื้นที่ศึกษา

4) ตําบลบอวิน อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี

5) เทศบาลตําบลลาดตะเคียนเตี้ย อําเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี

 6403_POSCO_ปป5/CFR/T1411
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1.1 โรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพร 2,400 ทิศตะวันออก

1.2 วัดราษฎรอัสดาราม 2,520 ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ

1.3 โรงเรียนบานสะพานสี่ 2,660 ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ

1.4 โรงเรียนบานมาบยางพร (จันทรเกษมราษฎบํารุง) 2,750 ทิศตะวันออก

2.1  โรงพยาบาลสงเสริมสุขภาพตําบลมาบยางพรหวยปราบ 3,160 ทิศเหนือ

2.2 วัดมาบยางพร 3,270 ทิศตะวันออก

2.3 โรงเรียนบานภูไทร 3,550 ทิศตะวันออกเฉียงใต

2.4 โรงเรียนบานหวยปราบ 3,950 ทิศเหนือ

2.5 โรงเรียนสวนกุหลาบวิทยาลัย ชลบุรี 3,960 ทิศตะวันตกเฉียงเหนือ

2.6 วัดหวยปราบ 4,000 ทิศเหนือ

2.7 โรงเรียนบานโปงสะเก็ด 4,380 ทิศตะวันตกเฉียงเหนือ

ระยะหางจากขอบเขตโครงการกับพื้นที่ออนไหว (เมตร) ทิศทางจากโครงการ

รายละเอียดพื้นที่ออนไหวภายในพื้นที่ศึกษา

ตารางที่ 1.4.1-2

2. ระยะหางมากกวา 3-5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ

รายชื่อพื้นที่ออนไหว

1. ระยะหางไมเกิน 3 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ

 6403_POSCO_ปป5/CFR/T1412
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รูปที ่ 1.4.2-1 : ขั้นตอนการศึกษาและจัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอมของโครงการ

6403_POSCO_ปป5/CFR/F1421
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  

  6403_POSCO_ปป5/CFR/CH1 

1.4.3 ขอบเขตการศึกษา 
 
 (1) การศึกษารายละเอียดโครงการ 
  การศึกษารายละเอียดโครงการ มีวัตถุประสงค์เพ่ือบ่งชี้กิจกรรม ประเภท และปริมาณมลพิษที่
เกิดขึ้น หรือความต้องการใช้ทรัพยากรจากการดำเนินโครงการ สำหรับรายละเอียดของโครงการที่ดำเนิน
การศึกษา มีรายละเอียดดังนี้ 
 

1) ที่ตั้งและขนาดของโครงการ นำเสนอที่ตั้งโครงการ การใช้ประโยชน์พ้ืนที่โดยรอบที่ตั้ง
โครงการและสัดส่วนการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 
2) การใช้ประโยชน์ที่ดินและผังองค์ประกอบ นำเสนอผังการใช้ประโยชน์และสัดส่วนการใช้

ประโยชน์พ้ืนที่สำหรับกิจกรรมต่างๆ ของพ้ืนที่โครงการ รวมถึงรายละเอียดการจัดสรรพื้นที่สีเขียวที่ใช้เป็นแนว
ป้องกันของโครงการ 

 
3) วัตถุดิบและสารเคมี นำเสนอรายละเอียดชนิดและปริมาณความต้องการใช้สารเคมีของ

โครงการ การขนส่ง การใช้ประโยชน์ และการเก็บพักสารเคมีก่อนนำมาใช้ในกระบวนการผลิต กระบวนการ
ซ่อมบำรุงและสนับสนุนการผลิตในเชิงเปรียบเทียบโครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ 

 
4) กำลังการผลิตและผลิตภัณฑ์ นำเสนอกำลังการผลิตและข้อมูล/ชนิดผลิตภัณฑ์ของโครงการ

ปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 
5) การขนส่ง นำเสนอเส้นทางที่ใช้ในการขนส่ง ประเภท และปริมาณการขนส่งของโครงการ

ปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 
6) กระบวนการผลิต นำเสนอรายละเอียดขั้นตอนการผลิต พร้อมทั้งแสดงผังขั้นตอนการผลิต

ดุลมวลการผลิต รายละเอียดขั้นตอนกระบวนการซ่อมบำรุง พร้อมทั้งแสดงผังขั้นตอนการซ่อมบำรุงของ
โครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 

7) ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค นำเสนอระบบต่างๆ และปริมาณที่ใช้
สนับสนุนการผลิตของโครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ เช่น ระบบน้ำใช้ ระบบ
ไฟฟ้า ระบบระบายน้ำ เป็นต้น 

 
8) คนงานและพนักงาน นำเสนอจำนวนพนักงานช่วงดำเนินการของโครงการปัจจุบันและ

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  

  6403_POSCO_ปป5/CFR/CH1 

9) มลพิษและการควบคุม นำเสนอชนิดและคุณลักษณะของแหล่งกำเนิดมลพิษที่เกิดจากการ
ผลิตและกิจกรรมเสริมอ่ืนๆ ที่เกี่ยวช้องกับโครงการปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
เช่น การควบคมมลพิษทางอากาศ การจัดการน้ำเสีย การจัดการกากของเสีย ระดับเสียง เป็นต้น รวมทั้งเสนอ
รายละเอียดของระบบควบคุมมลพิษนั้นๆ 

 
10) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย นำเสนอระบบการจัดการด้านอาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัยเพ่ือควบคุมสภาพแวดล้อมการทำงานให้มีความเหมาะสม นำเสนอระบบป้องกันการเกิดอุบัติภัยจาก
การทำงาน และการกำหนดแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินในด้านต่างๆ 

 
11) การประชาสัมพันธ์และแผนปฏิบัติกรณีมีข้อร้องเรียนของชุมชน นำเสนอแผนชุมชน

สัมพันธ์ การประชาสัมพันธ์ แผนการดำเนินงานและกิจกรรมด้านความรับผิดชอบต่อสังคม และนำเสนอ
ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนและแก้ไขปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการโดยระบุขั้นตอนต่างๆ เช่น  
ช่องทางการรับเรื่องร้องเรียน การพิจารณาตอบสนองข้อร้องเรียน ดำเนินการตามคำร้องเรียนและปฏิบัติการ
แก้ไขและปอ้งกัน เป็นต้น 
 

(2) การศึกษาผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
  การสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ผ่านมาจากการดำเนินการของโครงการปัจจุบันในช่วงปี  
พ.ศ. 2561 – ต้นปีพ.ศ. 2565 ทั้งนี้เพ่ือใช้เป็นแนวทางในการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากการดำเนิน
โครงการที่ของเปลี่ยนแปลง รวมทั้งเป็นการทบทวน ปรับปรุง เพ่ิมเติมมาตรการฯ ให้สอดคล้องกับการ
ดำเนินงานจริงและเพ่ือให้สอดคล้องกับกฎหมายที่เก่ียวข้องในปัจจุบัน 
 
 (3) การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  การประเมินผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเป็นการคาดการณ์ต่อทรัพยากรธรรมชาติและคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมที่อาจเปลี่ยนแปลงไปเมื่อเปรียบเทียบในสภาะก่อนและหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
โดยการคาดการณ์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจะใช้หลายเครื่องมือร่วมกัน เพ่ือความเหมาะสมในแต่ละประเด็น
สิ่งแวดล้อม เช่น แบบจำลองทางคณิตศาสตร์ สมการคณิตศาสตร์ และความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญ เป็นต้น 
 
 (4) การกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  การกำหนดมาตรการฯ จะพิจารณาให้สอดคล้องกับผลการทำนายหรือการคาดการณ์ทรัพยากร
และคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่อาจเปลี่ยนแปลงไปจากการดำเนินโครงการ รวมถึงเพ่ิมเตมิมาตรการฯ ให้สอดคล้อง
กับสภาวการณ์ที่เปลี่ยนแปลงไป 
 
1.5 กฎหมาย นโยบาย และระเบียบท่ีเกี่ยวข้อง 
 
 กฎหมายและมาตรฐานด้านคุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่เกี่ยวข้อง
กับโครงการ แสดงรายละเอียดดังตารางท่ี 1.5-1 และ ตารางที่ 1.5-2 
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ตารางท่ี 1.5-1 
พระราชบัญญัติที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับท่ีเกี่ยวข้อง รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

1.  พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 

พ.ร.บ.นี้เป็นกฎหมายสิ่งแวดล้อมหลักของการควบคุมกิจการ
ต่างๆ ในประเทศไทยและมีการกำหนดมาตรฐานด้าน
สิ่งแวดล้อมไว้ โดยได้มีการกำหนดสาระสำคัญสำหรับการ
ควบคุมและการลดมลพิษ การฟ้ืนฟูทรัพยากรธรรมชาติ การ
วางแผนสิ่ งแวดล้อม การมีส่ วนร่วมของประชาชนใน
กระบวนการตัดสินใจและอำนาจหน้าที่ของคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

2.  พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่  2) พ.ศ. 
2561 

พ.ร.บ. นี้เป็นการแก้ไขเพ่ิมเติมกฎหมายว่าด้วยการส่งเสริมและ
รักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติให้สอดคล้องกับสภาวการณ์
ที่เปลี่ยนแปลงไปในปัจจุบัน ปรับปรุงบทบัญญัติเกี่ยวกับการ
จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและระบบการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้สอดคล้องกับบทบัญญัติของ
รัฐธรรมนูญแห่งราชอาณาจักรไทย และเพ่ือให้มีมาตรฐานอัน
เป็นที่ยอมรับและได้รับความเชื่อมั่นจากทุกภาคส่วนในการ
ดำรงไว้ซึ่งการรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมและทรัพยากรธรรมชาติ
ควบคู่ไปกับการพัฒนาประเทศอย่างสมดุล 

3.  พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 เป็นกฎหมายหลักของโรงงานอุตสาหกรรมในการกำหนด
ประเภทของโรงงาน อุตสาหกรรม การขออนุญาต มาตรการ
กำกับดูแลโรงงาน การตรวจสอบโรงงาน และการแก้ไขปัญหา
มลพิษที่เกิดจากโรงงานอุตสาหกรรม เป็นต้น 

4.  พระราชบัญญัติโรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 
2562 

พรบ. นี้ เป็นการแก้ไขเพ่ิมเติมกฎหมายว่าด้วยโรงงานให้
สอดคล้องกับสภาพการณ์ปัจจุบัน โดยปรับปรุงขั้นตอนและ
ระยะเวลาการพิจารณาของผู้อนุญาตและพนักงานเจ้าหน้าที่
ตามกฎหมายให้มีความชัดเจน ลดการใช้ดุลพินิจ ยกเลิกการ
กำหนดให้มีการต่ออายุใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน และ
แก้ ไข เพ่ิ ม เติ มบทกำหนดโทษ  รวมทั้ งป รับป รุ ง อัตรา
ค่าธรรมเนียมเพ่ือให้เหมาะสมยิ่งขึ้นและสอดคล้องกับสภาพ
เศรษฐกิจและสังคมปัจจุบัน 
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ตารางท่ี 1.5-1 (ต่อ) 
พระราชบัญญัติที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับท่ีเกี่ยวข้อง รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

5.  พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535 เป็นกฎหมายที่ ใช้ควบคุมเกี่ยวกับเคมีภัณฑ์ซึ่ งเป็นวัตถุ
อันตราย โดยมีการกำหนดหลักเกณฑ์และวิธีการในการ
ควบคุมวัตถุอันตรายอย่างเหมาะสม พร้อมทั้งจัดระบบบริหาร
ให้มีการประสานงานกันระหว่างหน่วยงานต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง 

6.  พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย (ฉบับที่ 4) 
พ.ศ. 2562 

พรบ. นี้เป็นการแก้ไขเพ่ิมเติมกฎหมายว่าด้วยวัตถุอันตรายให้
สอดคล้องกับสภาพการณ์ปัจจุบัน โดยกำหนดหลักเกณฑ์ 
วิธีการ และเงื่อนไขการนำผ่านวัตถุอันตราย และมีมาตรการ
กำกับดูแลอย่างเคร่งครัด รวมทั้งกำหนดบทบัญญัติเกี่ยวกับ
การโฆษณาวัตถุอันตรายให้เป็นธรรมต่อผู้บริโภคยิ่งขึ้นและ
แก้ ไข เพ่ิ ม เติ ม อ งค์ ป ระก อบ แ ล ะอ ำน าจ ห น้ าที่ ข อ ง
คณะกรรมการวัตถุอันตราย พร้อมทั้งปรุบปรุงองค์ประกอบ
ของคณะกกรรมการวัตถุอันตรายให้เหมาะสม เพ่ือให้สามารถ
ขับเคลื่อนการควบคุมวัตถุอันตรายได้อย่างมีประสิทธิภาพ
ยิ่งขึ้นและให้การปฏิบัติหน้าที่ของหน่วยงานที่รับผิดชอบ
เป็นไปในแนวทางเดียวกัน 

7.  พระราชบัญญัติการขนส่งทางบก พ.ศ. 
2522 

พรบ. นี้ที่ใช้ในการควบคุมและจัดระเบียบการขนส่งทางถนน
ด้วยรถ เพ่ือให้ระบบการขนส่งทางบกมีประสิทธิภาพ สะดวก
รวดเร็ว ประหยัด และปลอดภัย ซึ่งกำ หนดให้ผู้ที่จะใช้รถเพ่ือ
การขนส่งจะต้องได้รับใบอนุญาตประกอบการขนส่งเสียก่อน 
และสำหรับตัวรถตลอดจนการใช้งานและการขับขี่ต้องปฏิบัติ
ให้เป็นไปตามกฎหมาย 

8.  พระราชบัญญัติทรัพยากรน้ำ พ.ศ. 2561 พ.ร.บ. นี้มีเนื้อหาเกี่ยวกับการบริหารทรัพยากรน้ำ การจัดสรร 
การใช้การพัฒนา การบริหารจัดการ การบำรุงรักษา การฟื้นฟู 
การอนุรักษ์และสิทธิในน้ำ เพ่ือให้ทุกหน่วยงานที่มีความ
เกี่ยวข้องสามารถบริหารทรัพยากรน้ำให้เกิดความสมดุลอย่าง
ยั่งยืน รวมทั้งมีการวางหลักเกณฑ์ในการประกันสิทธิขั้น
พ้ืนฐานของประชาชาชนในการเข้าถึงทรัพยากรน้ำสาธารณะ 
เพ่ือการบริหารจัดการทรัพยากรน้ำให้เกิดประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผล 

9.  พระราชบัญญัติสุขภาพแห่งชาติ พ.ศ. 
2550 

พ.ร.บ.นี้ เป็นกฎหมายคุ้มครองด้านสุขภาพและการอนามัย
สิ่งแวดล้อม การสุขาภิบาลสิ่งแวดล้อม ซึ่งครอบคลุมทั้ ง
กิจกรรมการกระทำทุกอย่างและกิจการประเภทต่างๆ ที่มี
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสุขภาพอนามัยของประชาชน
และมีเนื้อหาโดยแบ่งเป็น 15 หมวด ในหมวด 3 การกำจัดสิ่ง
ปฏิกูลและมูลฝอยได้กำหนดรายละเอียดและวิธีการจัดการสิ่ง
ปฏิกูลมูลฝอยให้กับองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นโดยมีมาตรการ
ที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ มาตรา 18 มาตรการ 19 มาตรา 20 
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ตารางท่ี 1.5-1 (ต่อ) 
พระราชบัญญัติที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับท่ีเกี่ยวข้อง รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

10.  พระราชบัญญัติคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 
2541 

พรบ. นี้ที่บัญญัติถึงสิทธิและหน้าที่ระหว่างนายจ้างและลูกจ้าง
โดยกำหนดมาตรฐานขั้นต่ำในการใช้แรงงานและการจ่าย
ค่าตอบแทนในการทำงาน ทั้งนี้  เพ่ือให้ลูกจ้างทำงานด้วย
ความปลอดภัย มีสุขภาพอนามัยดี ได้รับค่าตอบแทนและ
สวัสดิการตามสมควร 

11. พระราชบัญญัติคุ้มครองแรงงาน (ฉบับที่ 
7) พ.ศ. 2562 

12. พระราชบัญญัติป้องกันและบรรเทา 
สาธารณภัย พ.ศ. 2550 

พรบ. นี้ที่บัญญัติขึ้นเพ่ือป้องกัน บรรเทา ฟ้ืนฟู สาธารณภัยและ
อุบัติภัย ที่เกิดขึ้นจากอัคคีภัยโดยตรงซึ่งทำให้เกิดการบาดเจ็บ
และเสียชีวิตอันเนื่องมาจากความร้อน รวมถึงเกิดความ
เสียหายแก่อาคารสถานที่และเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆโดยตรง 
อีกทั้งเมื่อเกิดเหตุไฟไหม้จะทำให้โรงงานอุตสาหกรรมเกิด
ความเสียหาย 

13. พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนา
มัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ. 2554 

พ.ร.บ.นี้เป็นกฎหมายหลักมีเจตนารมณ์ในการวางมาตรการ
ควบคุม กำกับ ดูแล และบริหารจัดการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานให้แก่ลูกจ้างให้
มีคุณภาพชีวิตที่ดีมีความปลอดภัยในการทำงานสอดคล้องกับ
สถานการณ์ในปัจจุบัน 

14. พระราชบัญญัติเงินทดแทน พ.ศ. 2537 พรบ. นี้บัญญัติขึ้นเพ่ือคุ้มครองลูกจ้างหรือผู้มีสิทธิ์ได้รับเงิน
ทดแทนด้วยการกำหนดให้นายจ้างจ่ายเงินให้บุคคลดังกล่าว 
เมื่อลูกจ้างได้รับอันตรายหรือเจ็บป่วยหรือตาย ซึ่งมีสาเหตุมา
จากการทำงานให้แก่นายจ้าง 

15. พระราชบัญญัติเงินทดแทน (ฉบับที่ 2)
พ.ศ. 2561 

พรบ. นี้เป็นการแก้ไขเพ่ิมเติมกฎหมายว่าด้วยเงินทดแทนให้
สอดคล้องกับสภาพการณ์ปัจจุบัน โดยมีการแก้ไขเพ่ิมเติม
บทบัญญัติเพ่ือให้ลูกจ้างได้รับความคุ้มครองและได้รับสิทธิ
ประโยชน์ที่เหมาะสมยิ่งขึ้น  
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ตารางท่ี 1.5-2 
กฎหมายตามประกาศของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับ 

ที่เกี่ยวข้อง 
รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

1.  มาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

1) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 เรื่องกำหนด
มาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา  
1 ชั่วโมง (พ.ศ. 2544) 

2) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 เรื่องกำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป (พ.ศ. 2547) 

3) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 28 เรื่องกำหนด
มาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป (พ.ศ. 2550) 

4) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ  ฉบับที่  33 เรื่องกำหนด
มาตรฐานค่ าก๊ าซไน โตรเจนไดออกไซด์ ในบรรยากาศโดยทั่ ว ไป 
 (พ.ศ. 2552) 

2. มาตรฐานควบคุมมลพิษ
ทางอากาศจาก
แหล่งกำเนิด 

1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสาร 
เจือปนในอากาศที่ระบายออจากโรงงาน (พ.ศ. 2549) 

2) ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
ควบคุมการปล่อยอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2549) 

3. มาตรฐานระดับเสียง 1) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 เรื่องกำหนด
มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป (พ.ศ. 2540) 

2) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวน
และระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน (พ.ศ. 2548) 

3) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 เรื่อง ค่าระดับ
เสียงรบกวน (พ.ศ. 2550) 

4) ประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพิษ เรื่อง วิธีการตรวจวัดระดับเสียง
พ้ืนฐาน ระดับเสียงขณะไม่มีการรบกวน การตรวจวัดและคำนวณระดับ
เสียงขณะมีการรบกวน การคำนวณค่าระดับการรบกวนและแบบบันทึก
การตรวจวัดเสียงรบกวน (พ.ศ. 2550) 

4. มาตรฐานคุณภาพน้ำ 
ผิวดิน 

1) ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 เรื่อง กำหนด
มาตรฐานคุณภาพน้ำในแหล่งน้ำผิวดิน (พ.ศ. 2537) 

5.  มาตรฐานคุณภาพดินและ
น้ำใต้ดิน 

1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนด เกณฑ์การปนเปื้อนในดิน
และน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูล 
รวมทั้งการจัดทำ รายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน  
และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการ ปนเปื้อนในดิน
และน้ำใต้ดิน (พ.ศ. 2559) 
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ตารางท่ี 1.5-2 (ต่อ) 

กฎหมายตามประกาศของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 
 

กฎหมาย/ข้อบังคับ 
ที่เกี่ยวข้อง 

รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

6. มาตรฐานคุณภาพน้ำทิ้ง 1) ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่องกำหนด
มาตรฐาน ควบ คุ ม ก ารระบ ายน้ ำทิ้ งจ าก โร งงาน อุตส าห กรรม  
นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2559) 

2) ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กำหนด
มาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่ วนกลาง 
ในนิคมอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2560) 

7. การจัดการกากของเสีย 1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ระบบเอกสารกำกับการขนส่ง 
ของเสียอันตราย (พ.ศ. 2547) 

2) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
(พ.ศ. 2548) 

3) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
(ฉบับที่ 2) (พ.ศ. 2560) 

8.  การป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 

1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัย 
ในโรงงาน (พ.ศ. 2552) 

2) กฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการและดำเนิน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
การป้องกันและระงับอัคคีภัย (พ.ศ. 2555) 

9.  การตรวจสุขภาพพนักงาน 1) กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ้างซึ่งทำงานเกี่ยวกับ
ปัจจัยเสี่ยง (พ.ศ. 2563) 

2) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง กำหนดงานที่ลูกจ้างทำ
เกี่ยวกับสารเคมีอันตรายที่นายจ้างต้องจัดให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจ้าง 
(พ.ศ. 2564) 

10. ผู้ควบคมุระบบบำบัด
มลพิษ 

1) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิดและขนาดของ
โรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของเสีย มลพิษหรือสิ่งใดๆ  
ที่มีผลกระทบต่อสิ่ งแวดล้อม กำหนดคุณสมบัติของผู้ควบคุมดูแล
ปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมดูแลสำหรับ
ระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ (พ.ศ. 2545) 

2) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำหนดชนิดและขนาดของ
โรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของเสียมลพิษหรือสิ่งใดๆ  
ที่มีผลกระทบต่อสิ่ งแวดล้อม กำหนดคุณสมบัติของผู้ควบคุมดูแล
ปฏิบัติงานประจำและหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมดูแลสำหรับ
ระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ (ฉบับที่ 2) (พ.ศ. 2554) 
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ตารางท่ี 1.5-2 (ต่อ) 
กฎหมายตามประกาศของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับ 

ที่เกี่ยวข้อง 
รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

11. การคมนาคมขนส่ง 
 

1) ประกาศกรมการขนส่งทางบก เรื่อง กำหนดประเภทหรือชนิดและ
ลักษณะการบรรทุกวัตถุอันตรายที่ผู้ขับรถต้องได้รับใบอนุญาตเป็นผู้ขับรถ
ชนิดที่ 4 (พ.ศ. 2544) 

2) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การขนส่งวัตถุอันตรายที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับผิดชอบ (พ.ศ. 2558) 

3) กฎกระทรวง ความปลอดภัยในการขนส่ งวัตถุ อันตรายทางถนน  
(พ.ศ. 2558) 

4) ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การประกันภัยความเสียหายจาก
การขนส่งวัตถุอันตราย (พ.ศ. 2559) 

12. ความปลอดภัยและ 
อาชีวอนามัย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (พ.ศ. 2554) 

2) กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
สารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2556) 

3) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง  แบบบัญชีรายชื่อ
สารเคมีอันตรายและรายละเอียดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี
อันตราย (พ.ศ. 2556) 

4) กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้าน 
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง (พ.ศ. 2559) 

5) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้น
ของสารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2560) 

6) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียง 
ที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  
(พ.ศ. 2561) 

7) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องหลักเกณฑ์และวิธีการ
จัดทำมาตรการอนุรักษ์การได้ยินในสถานประกอบกิจการ (พ.ศ. 2561) 

8) ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์วิธีการและ
หลักสูตรการฝึกอบรมความปลอดภัยในการทำงานในที่ อับอากาศ  
(พ.ศ. 2564) 

9) กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานที่เกี่ยวกับ 
งานกอ่สร้าง (พ.ศ. 2564) 
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ตารางท่ี 1.5-2 (ต่อ) 
กฎหมายตามประกาศของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องกับการดำเนินโครงการ 

 
กฎหมาย/ข้อบังคับ 

ที่เกี่ยวข้อง 
รายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับโครงการ 

12. ความปลอดภัยและ 
อาชีวอนามัย (ต่อ) 

 

10) กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
เครื่องจักร ปั้นจั่น และหม้อน้ำ (พ.ศ. 2564) 

11)กฎกระทรวง การจัดให ้ม ีเจ ้าหน ้าที ่ความปลอดภ ัยในการท ำงาน 
บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อดำเนินการด้านความปลอดภัย
ในสถานประกอบกิจการ (พ.ศ.2565) 

13. การใช้ประโยชน์ที่ดิน 1) ประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิ เศษภาคตะวันออก  
เรื่อง แผนผังการใช้ประโยชน์ในที่ดิน และแผนผังพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐาน
และระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก (พ.ศ. 2562) 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  

  6403_POSCO_ปป5/CFR/CH1 

1.6 การรวบรวมข้อมูล 
 
 การจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการ มีการรวบรวมข้อมูลสภาพแวดล้อมของพ้ืนที่ศึกษาเพ่ือใช้เป็นข้อมูลพ้ืนฐานและศึกษาศักยภาพ
ของพ้ืนที่หรือข้อจำกัดของพ้ืนที่ในปัจจุบัน โดยเป็นการรวบรวมข้อมูลรวบรวมข้อมูลทุติยภูมิจากหน่วยงานที่
เกี่ยวข้อง ซึ่งรายละเอียดของแหล่งข้อมูลต่างๆ สามารถสรุปได้ดังตารางท่ี 1.6-1 
 

ตารางที่ 1.6-1 
แหล่งข้อมูลสำหรบัการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

ประเด็นที่มีการศึกษา 
ข้อมูล 

ที่มาของข้อมูล ปฐมภูมิ ทุติยภูมิ 

1. คุณภาพอากาศ  ✓ 
 
 

- รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีของบริษัท 
โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

2. ระดับเสียง  ✓ 
 

- รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ของโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีของบริษัท 
โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

3. การคมนาคมขนส่ง  ✓ - สำนักอำนวยความปลอดภัย กรมทางหลวง 
 
1.7 พิจารณาทางเลือกโครงการ 
 
 การดำเนินโครงการปัจจุบันมีการติดตั้งและใช้งานระบบรวบรวมอากาศจากหน่วย Coater & Oven 
เข้าสู่ระบบบำบัดอากาศแบบ Scrubber จากการใช้งานที่ผ่านมาพบปัญหาการรวบรวมมลพิษทางอากาศจาก
แหล่งกำเนิดในหน่วย Coater & Oven ทำให้เกิดการสะสมของสารมลพิษทางอากาศในพื้นที่กระบวนการผลิต 
ดังนั้น โครงการจึงพิจารณาออกแบบปรับปรุงระบบรวบรวมมลพิษและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจาก
แหล่งกำเนิดในหน่วย Coater & Oven ชุดใหม่แทนชุดเดิม สำหรับการพิจารณาเลือกระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศจากหน่วย Coater & Oven ได้พิจารณาจากสารมลพิษทางอากาศหลักของโครงการ ได้แก่ ฝุ่นละออง 
(TSP) และ โครเมียม (Cr) ซ่ึงมลพิษทั้งสองชนิดมีลักษณะเป็นอนุภาค (Particle) เจือปนในกระแสอากาศ 
โครงการจึงพิจารณาระบบบำบัดมลพิษที่สามารถดักจับอนุภาคในกระแสอากาศได้ดี (ดังรูปที่ 1.7-1) ดังนั้น
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศที่ใช้ในการพิจารณาแนวทางเลือกของโครงการ จึงประกอบด้วย ระบบดักฝุ่น
แบบไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitator) ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) และระบบสครับเบอร์ 
(Scrubber) โดยระบบบำบัดแต่ละชนิดมีหลักการทำงานดังนี้ 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  
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ทีม่า : Stern, 1977 อ้างใน นพภาพร พานิช และคณะ, 2550  

รูปที่ 1.7-1 : ประสทิธิภาพการดักจับอนุภาคของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
 

(1) ระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต (Electrostatic Precipitator) 
  ระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตมีประสิทธิภาพการดักจับอนุภาคมากกว่าร้อยละ 90 (อ้างถึงรูปที่ 1.7-1) 
เป็นระบบที่ใช้หลักการไฟฟ้าสถิตในการดักจับอนุภาคจากกระแสอากาศที่ไหลผ่าน โดยการใส่ประจุไฟฟ้าให้
อนุภาคที่อยู่ในกระแสอากาศ และเมื่อกระแสอากาศไหลผ่านสนามไฟฟ้าสถิตที่อยู่ต่อจากตัวจ่ายประจุ อนุภาค
ที่มีประจุไฟฟ้าจะถูกดักจับด้วยแรงดึงดูดประจุ ไฟฟ้าเข้าไปติดกับแผ่นรับที่มีศักย์ไฟฟ้าตรงข้ามกับ 
ตัวจ่ายประจุ ทำให้ระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตมีประสิทธิภาพสูงสำหรับอนุภาคที่มีขนาดเล็กมากกว่าอนุภาค
ขนาดใหญ่ ประสิทธิภาพในการดักจับอนุภาคของระบบขึ้นอยู่กับปริมาณประจุไฟฟ้าที่สามารถจ่ายให้กับ
อนุภาค แรงดึงดูดของสนามแม่เหล็กและระยะห่างระหว่างแผ่นรับประจุ รวมถึงสัดส่วนระหว่างอัตราการไหล
ของอากาศกับขนาดพ้ืนที่ของแผ่นรับประจุ ทั้งนี้ เนื่องจากลักษณะการทำงานของระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิต 
มีการกีดขวางทิศทางการไหลของกระแสอากาศน้อยมากทำให้มีความดันลดของระบบน้อยกว่าระบบดักฝุ่น
แบบถุงกรองและสามารถใช้กับกระแสอากาศที่มีอุณหภูมิสูงได้ แต่กรณีที่ต้องการประสิทธิภาพการดักฝุ่นสูง
จะต้องใช้พ้ืนที่ของแผ่นรับประจุมากขึ้นทำให้ระบบดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตมักมีขนาดใหญ่จึงต้องใช้พ้ืนที่ติดตั้ง
ระบบมากกว่าระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองและระบบสครับเบอร์ นอกจากนี้ การสร้างประจุให้กับอนุภาคต้องใช้
กระแสไฟฟ้าแรงสูงทำให้อากาศเกิดการแตกตัวเป็นอิออนส่งผลข้างเคียงให้เกิดก๊าซโอโซนขึ้นในกระแสอากาศ 
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(2) ระบบดักฝุน่แบบถุงกรอง (Bag Filter) 
  ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองมีประสิทธิภาพการดักจับอนุภาคมากกว่าร้อยละ 95 (อ้างถึงรูปที่ 1.7-1) 
เป็นระบบที่ใช้ถุงกรองในการดักจับฝุ่นจากกระแสอากาศที่ไหลผ่าน โดยถุงกรองที่ใช้ในการดักจับจะมีเส้นใย
ขนาดเล็กจำนวนมากขวางทิศทางการไหลของกระแสอากาศ เส้นใยเหล่านี้จะทำหน้าที่ดักจับอนุภาคต่างๆ 
ออกจากกระแสอากาศที่ไหลผ่านช่องว่างระหว่างเส้นใยด้วยกลไกหลัก คือ การกระทบ (Impaction) การสกัด
กั้น (Interception) และการแพร่ (Diffusion) ทั้งนี้ เมื่อผ่านการใช้งานระยะหนึ่งจะมีการสะสมของอนุภาค
เป็นเค้กบริเวณผิวหน้าและด้านในเนื้อผ้าของถุงกรอง ทำให้ช่องว่างของถุงกรองแคบลง ส่งผลให้ประสิทธิภาพ
ในการดักจับอนุภาคของระบบเพ่ิมขึน้ แต่เมื่อมีการสะสมของอนุภาคมากขึ้นจนทำให้กระแสอากาศไหลผ่านได้
น้อยลงจะส่งผลให้ความดันตก (Pressure Drop) ของระบบเพ่ิมสูงขึ้นจนอาจทำให้ถุงกรองอุดตันหรือฉีกขาด 
จึงต้องมีกระบวนการนำอนุภาคออกจากถุงกรอง โดยระบบที่นิยมใช้อย่างแพร่หลายคือระบบ Pulse Jet  
ซ่ึงจะติดตั้งหัวพ่นอากาศแรงดันสูงสวนทางการไหลของกระแสอากาศที่บำบัด หัวพ่นนี้จะติดตั้งประจำอยู่กับถุง
กรองแต่ละถุงและมีระบบควบคุมการทำงานอัตโนมัติสลับทำความสะอาดถุงกรองทีละชุดหมุนเวียนจนครบ 
ทำให้สามารถทำความสะอาดถุงกรองได้โดยไม่ต้องหยุดการทำงานของระบบ  
 

(3) ระบบสครับเบอร์ (Wet Scrubber) 
  ระบบสครับเบอร์มีประสิทธิภาพการดักจับอนุภาคไม่เกินร้อยละ 90 (อ้างถึงรูปที่  1.7-1)  
เป็นระบบที่ใช้ของเหลว (โดยทั่วไปใช้น้ำหรือสารละลายที่ใช้น้ำเป็นตัวทำละลาย) พ่นเป็นฝอยละอองขวาง 
ทิศทางการไหลของกระแสอากาศ หรือให้กระแสอากาศไหลผ่านตัวกลางที่มีของเหลวไหลผ่าน หรืออาจใช้งาน
ผสมผสานกัน ได้แก่ สครับเบอร์แบบหอบรรจุ (Packed Bed Scrubber) ซึ่งเป็นระบบที่นิยมใช้กันอย่าง
แพร่หลาย ระบบสครับเบอร์เป็นระบบหนึ่งที่มีการใช้งานอย่างกว้างขวางเนื่องจากสามารถดักจับได้ทั้งอนุภาค
และก๊าซบางชนิดที่สามารถละลายในของเหลวที่ใช้ในระบบได้ กลไกหลักที่ใช้ในการดักจับอนุภาคคือ  
การกระทบ (Impaction) การสกัดกั้น (Interception) และการแพร่ (Diffusion) โดยฝอยละอองน้ำที่ดักจับ
อนุภาคจะรวมตัวและถูกแยกออกจากกระแสอากาศโดยใช้แรงโน้มถ่วงหรือการกระแทกกับวัสดุที่ติดตั้งขวาง
ทิศทางการไหลของอากาศ ซ่ึงของเหลวที่ใช้ในระบบสครบัเบอร์จะถูกหมุนเวียนกลับไปใช้พ่นดักจับอนุภาคจน
มีความเข้มข้นสูงขึ้น จึงต้องมีการเติมของเหลวใหม่เข้าไปเพ่ือควบคุมความเข้มข้นในระบบ ส่วนของเหลว
ส่วนเกินที่ถูกระบายออกจากระบบจะถูกรวบรวมเพ่ือส่งบำบัดต่อไป ในกรณีที่ต้องการประสิทธิภาพการดักจับ
อนุภาคในระดับสูงจะทำให้เกิดความดันสูญเสีย (Pressure Drop) สูง ทั้งนี้ระบบสครับเบอร์มีข้อดีคือเป็น
ระบบที่ใช้พ้ืนที่น้อย ลดการติดไฟและระเบิดของฝุ่นแห้ง สามารถดักจับอนุภาคและก๊าซมลพิษบางชนิดได้
พร้อมกัน สามารถรับกระแสก๊าซท่ีมีอุณหภูมิสูงได้ แต่มักพบปัญหาบางประการ เช่น การผุกร่อน เป็นต้น  
 
  บริษัทฯ ได้มีการกำหนดเกณฑ์การพิจารณาระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแต่ละทางเลือก
ครอบคลุมทั้งปัจจัยด้านเศรษฐศาสตร์ ด้านวิศวกรรม และด้านสิ่งแวดล้อม โดยกำหนดให้มีการพิจารณา
คะแนนแต่ละปัจจัย 100 คะแนน และกำหนดค่าถ่วงน้ำหนักในแต่ละปัจจัยตามความสำคัญ ซึ่งกำหนดให้มี
คะแนนรวมในแต่ละทางเลือก 100 คะแนน สำหรับรายละเอียดการกำหนดคะแนนในแต่ละปัจจัยของแต่ละ
ทางเลือกแสดงดังตารางที่ 1.7-1 พบว่าทางเลือกที่ 3 มีคะแนนรวมมากที่สุด ดังนั้นโครงการจึงเลือกระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ เป็นระบบดักฝุ่นแบบสครับเบอร ์(Wet Scrubber)  
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ตารางท่ี 1.7-1 

การเปรียบเทียบขอมูลแนวทางเลือกระบบควบคุมและบำบัดมลพิษอากาศในแตละทางเลือก 
 

ปจจัยในการพิจารณา 
ความถวง
น้ำหนัก 
(รอยละ) 

ทางเลือกท่ี 1 
ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิต 

(Electrostatic Precipitator) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

ทางเลือกท่ี 2 
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

(Bag Filter) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

ทางเลือกท่ี 3 
ระบบดักฝุนแบบสครับเบอร 

(Wet Scrubber) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

1. ดานเศรษฐศาสตร 
1.1 ตนทุนในการกอสราง 

25 
10 

 
ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิตใชตนทุนในการ
กอสรางและติดตั้งอุปกรณสูง จึงไมนิยมใชใน
อุตสาหกรรมขนาดเล็ก 

 
60 

 
6.0 

 
ระบบดักฝุนแบบถุงกรองใชตนทุนในการกอสราง
และติดตั้งอุปกรณต่ำ จึงนิยมใชในอุตสาหกรรม
ท่ัวไป 

 
100 

 
10.0 

 
ระบบดักฝุนแบบสครับเบอรใชตนทุนใน
การกอสรางและติดตั้งอุปกรณต่ำ จึงนิยม
ใชในอุตสาหกรรมท่ัวไป 

 
100 

 
10.0 

1.2 ตนทุนในการบำรุงรักษา
ระบบควบคุมและบำบัดมลพิษ
อากาศ 

15 ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิตใชตนทุนในการ
บำรุงรักษาระบบต่ำ เนื่องจากไมจำเปนตอง
ซอมบำรุงบอย  
 

100 15.0 ระบบดักฝุนแบบถุงกรองใชตนทุนในการบำรุงรกัษา
ระบบสูง เนื่องจากตองหม่ันตรวจสอบและทำความ
สะอาดถุงกรอง ไมเชนนั้นถุงกรองอาจอุดตันทำให
ฉีกขาดได 

60 9.0 ระบบดักฝุนแบบสครับเบอรใชตนทุนใน
การบำรุงรักษาระบบต่ ำ เนื่ องจากไม
จำเปนตองซอมบำรุงบอย 

100 15.0 

2. ดานวิศวกรรม 
2.1 ประสิทธิภาพของระบบ
ควบคุมและบำบัดมลพิษ
อากาศ 

35 
15 

 
ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิตใชกระบวนการดัก
เก็บอนุภาคเชิงไฟฟาสถิต โดยมีประสิทธิภาพ
ในการดักจับอนุภาคมากกวารอยละ 90  

 
80 
 

 
12.0 

 
ระบบดักฝุนแบบถุงกรองใชถุงกรองในการดักจับ
อนุภาค โดยมีประสิทธิภาพในการดักจับอนุภาค
มากกวารอยละ 95   

 
100 

 
15.0 

 
ระบบดักฝุนแบบสครับเบอรใชของเหลวใน
การดักจับอนุภาค โดยมีประสิทธิภาพในการ
ดักจับอนุภาคนอยกวารอยละ 90  

 
70 

 
10.5 

2.2 ขอจำกัดของระบบ
ควบคุมและบำบัดมลพิษ
อากาศ 

10 ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิตมีขนาดใหญ
ตองการพ้ืนท่ีในการติดตั้งระบบมาก  

80 8.0 ระบบดักฝุนแบบถุงกรองมีขนาดใหญตองการพ้ืนท่ี
ในการติดตั้งระบบมาก 

80 8.0 ระบบดักฝุนแบบสครับเบอรตองการพ้ืนท่ีใน
การติดตั้งระบบนอย 

90 9.0 

สามารถใชดักจับอนุภาคในกระแสกาซท่ีมี
อุณหภูมิสูงได 

การดักจับอนุภาคในกระแสกาซท่ีมีอุณหภูมิสูงตองมี
การลดอุณหภูมิกอนเขาระบบหรือตองใชถุงกรอง
ชนิดพิเศษ 

สามารถใชดักจับอนุภาคในกระแสกาซท่ีมี
อุณหภูมิสูงได 

ออนไหวตอการดักจับอนุภาคบางชนิดท่ีมี
ความตานไฟฟาสูง เนื่องจากอนุภาคท่ีมีความ
ตานไฟฟาสูงจะยอมใหกระแสไฟฟาไหลผาน
และดักจับกับอนุภาคไดยาก 

สามารถดักจับอนุภาคท่ีมีความตานไฟฟาสูงได แตมี
ความออนไหวตออนุภาคท่ีมีคุณสมบัติเสียดทาน 
เนื่องจากอาจทำใหถุงกรองสึกกรอนเสียหายได 

สามารถดักจับอนุภาคท่ีมีความตานไฟฟาสูง
และอนุภาคท่ี มี คุณสมบัติ เสียดทานได  
รวมท้ังสามารถดักจับอนุภาคและกาซมลพิษ
บางชนิดไดพรอมกัน 

ประสิทธิภาพในการดักจับอนุภาคลดลงใน
กระแสอากาศหรืออนุภาคท่ีมีความชื้นสูง 
เนื่องจากความชื้นท่ีสูงจะสงผลใหกระแสไฟฟา
ไหลผานตัวอนุภาคไดงาย แตจะจับอนุภาคไดยาก 

ประสิทธิภาพในการดักจับอนุภาคลดลงในกระแส
อากาศหรืออนุภาคท่ีมีความชื้นสูง เนื่องจากอาจทำ
ใหเกิดการอุดตันของถุงกรองได 

สามารถใชไดกับกระแสอากาศหรืออนุภาค
ท่ีมีความชื้นสูงได 

ตองมีแหลงจายไฟท่ีเพียงพอตอระบบและตอง
มีระบบปองกันอันตรายจากไฟฟาแรงสูง 

ถุงกรองมีราคาแพงและอายุการใชงานมีจำกัด 
ดังนั้นตองเปลี่ยนถุงกรองเม่ือถึงเวลาท่ีกำหนด 

กรณีท่ีตองดับจับกาซบางชนิดตองมีระบบ
เตรียมสารเคมีสำหรับพนจับเปนพิเศษ 

2.3 ความปลอดภัย 10 อาจเกิดอันตรายจากการระเบิดเม่ือใชกับกาซ
หรืออนุภาคท่ีมีคุณสมบัติลุกไหมได 

80 8.0 อาจเกิดไฟไหมถุงกรองได เนื่องจากอนุภาคบางชนิด
เม่ือสะสมไวอาจเกิดติดไฟไดถามีประกายไฟเกิดข้ึน 

80 8.0 ไมเกิดอันตรายจากการระเบิดและลุกไหม
เม่ือใชกับกาซหรืออนุภาคท่ีมีคุณสมบัติ  
ลกุไหมได 

100 10.0 

พนักงานท่ีทำหนาท่ีบำรุงรักษาตองมีความรู 
ความเขาใจ และมีความระมัดระวังเปนพิเศษ
เนื่องจากตองทำงานกับกระแสไฟฟาแรง 
ดันสูง 

พนักงาน ท่ีทำหนาท่ี เปลี่ยนถุงกรองอาจไดรับ
อันตรายทางการหายใจจากการสูดดมฝุนละอองได 

พนักงานท่ีทำหนาท่ีบำรุงรักษาตองมีความรู
และความเขาใจในการทำงานของระบบและ
สารเคมีท่ีใชในระบบ 
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ตารางท่ี 1.7-1 (ตอ) 

การเปรียบเทียบขอมูลแนวทางเลือกระบบควบคุมและบำบัดมลพิษอากาศในแตละทางเลือก 
 

ปจจัยในการพิจารณา 
ความถวง
น้ำหนัก 
(รอยละ) 

ทางเลือกท่ี 1 
ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิต 

(Electrostatic Precipitator) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

ทางเลือกท่ี 2 
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

(Bag Filter) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

ทางเลือกท่ี 3 
ระบบดักฝุนแบบสครับเบอร 

(Wet Scrubber) 
คะแนน 

คะแนน
สุทธิ 

3. ดานสิ่งแวดลอม 
3.1 ความเหมาะสมของระบบ
ควบคุมและบำบัดมลพิษ
อากาศตอพ้ืนท่ีขางเคียง 

40 
20 

 
การทำงานของระบบมีการสรางประจุไฟฟา
ใหกับอนุภาคโดยตองใชกระแสไฟฟาแรงสูง
ทำใหอากาศเกิดการแตกตัวเปนอิออน สงผล
ขางเคียงทำใหเกิดกาซโอโซนข้ึนในกระแส
อากาศ 

 
80 

 
16.0 

 
การทำงานของระบบมีการใช Blower อาจสงผลให
มีเสียงรบกวนจากพัดลมดูดอากาศได นอกจากนี้มี
ระบบ Pulse Jet ซ่ึงเปนระบบพนอากาศเพ่ือทำ
ความสะอาดถุงกรองท่ีอาจสงผลใหมีเสียงรบกวนได
เชนกัน 

 
90 

 
18.0 

 
การทำงานของระบบมีการใช Blower อาจ
สงผลใหมีเสียงรบกวนจากพัดลมดูดอากาศได   

 
90 

 
18.0 

3.2 น้ำเสีย/ของเสียจากระบบ
ควบคุมและบำบัดมลพิษ
อากาศ 

20 ระบบดักฝุนแบบไฟฟาสถิตใชกระบวนการดัก
เก็บอนุภาคเชิงไฟฟาสถิต จึงทำใหเกิดของเสีย 
คือ ตะกอนฝุน สงผลใหมีคาใชจายในสงกำจัด
ของเสียเพ่ิมข้ึน 

80 16.0 ระบบดักฝุนแบบถุงกรองใชถุงกรองในการดักจับ
อนุภาค จึงทำใหเกิดของเสีย คือ ตะกอนฝุน สงผล
ใหมีคาใชจายในสงกำจัดของเสียเพ่ิมข้ึน 

80 16.0 ระบบดักฝุนแบบสครับเบอรใชของเหลวใน
การดักจับอนุภาค ดังนั้นทำให มีน้ำเสีย
เกิดข้ึน สงผลใหมีคาใชจายในการบำบัดน้ำ
เสียเพ่ิมข้ึน 

80 16.0 

รวม 100  - 81.0  - 84.0  - 88.5 
หมายเหตุ : การคำนวณคะแนนสุทธิ  คือ ความถวงน้ำหนัก×คะแนน 

ท่ีมา :  บริษัท โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด, 2565 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท โพสโค โค้ทเตด้ สตีล (ประเทศไทย) จำกัด โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (ครั้งที่ 5)  

  6403_POSCO_ปป5/CFR/CH1 

1.8 แผนการดำเนินโครงการ 
 

การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้จะมีการติดตั้งระบบบำบัดอากาศ (ชุดใหม่) และ 
รื้อถอนระบบบำบัดอากาศ (ชุดเดิม) สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 1.8-1 โดยคาดว่าใช้เวลาโดยรวมประมาณ  
8 เดือน ซ่ึงแบ่งเป็นช่วงการติดตั้งระบบบำบัดอากาศ (ชุดใหม่) ประมาณ 5 เดือน และเป็นช่วงรื้อถอนระบบ
บำบัดอากาศ (ชุดเดิม) ประมาณ 3 เดือน โดยระหว่างช่วงติดตั้งระบบบำบัดอากาศ (ชุดใหม่) และรื้อถอน
ระบบบำบัดอากาศ (ชุดเดิม) พ้ืนทีจ่ะถูกปิดก้ัน โดยให้เฉพาะผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องในการเข้าพ้ืนที่เท่านัน้  

 
สำหรับช่วงก่อสร้างโครงการคาดว่ามีคนงานก่อสร้างสูงสุด (บางช่วงเวลา) ประมาณ 20 คน  

สำหรับช่วงดำเนินการไม่ทำให้ให้จำนวนพนักงานของโครงการเพ่ิมขึ้นจากเดิม โดยปัจจุบันมีพนักงาน 365 คน 
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หมายเหต ุ:  แผนงานการดําเนินโครงการเปนรายสัปดาห

ที่มา :  บริษัท โพสโค โคทเตด สตีล (ประเทศไทย) จํากัด, 2565

ตารางที่ 1.8-1

แผนการการติดตั้งระบบควบคุมและบําบัดอากาศแบบ Wet Scrubber (ชุดใหม) และรื้อถอนระบบควบคุมและบําบัดอากาศแบบ Wet Scrubber (ชุดเดิม)

ระยะเวลาหลังไดรับอนุมัติอีไอเอ

ขั้นตอนการดําเนินการ เดือนที่ 1 เดือนที่ 2 เดือนที่ 3 เดือนที่ 4 เดือนที่ 5 เดือนที่ 8เดือนที่ 7เดือนที่ 6

2.1 งานรื้อถอนเครื่องบําบัดอากาศเสีย ระบบทอน้ําดีและทอน้ําทิ้ง

2.2 งานรื้อถอนระบบทอดูดอากาศเสียที่ติดกับเครื่องบําบัดอากาศเสียเดิม

2.3 งานรื้อถอนโครงสรางเหล็กและโครงสรางค้ํายัน

  1. การติดตั้งระบบควบคุมและบําบัดอากาศแบบ Wet Scrubber (ชุดใหม)

1.1 งานฐานรากและจัดเตรียมพื้นที่ติดตั้งเครื่องบําบัดอากาศเสีย

1.2 งานติดตั้งเครื่องบําบัดอากาศเสีย

1.3 งานติดตั้งทอน้ําดีและทอน้ําทิ้งของระบบบําบัดอากาศเสีย

1.4 งานติดตั้งและแกไขระบบทอดูดอากาศเสีย

1.5 การตรวจสอบประสิทธิภาพเครื่องบําบัดอากาศเสีย

  2. การรื้อถอนระบบควบคุมและบําบัดอากาศแบบ Wet Scrubber (ชุดเดิม)

1.6 ทดสอบใชงานและเริ่มใชในกระบวนการผลิตจริง
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