
 

 

ภาคผนวก ก-14 : หนังสือรับรองการจายไฟฟาใหกับโครงการ 



 

 

ที่ อบพร5. 053/2565 

14 ตุลาคม 2565 

 

เร่ือง หนังสือยืนยนัขนาดของหม้อแปลงของบริษัท โพสโค โคท้เต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 

เรียน กรรมการผู้จัดการ 
 บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จำกัด 
 

 บริษัท อมตะ บี.กริม เพาเวอร์ (ระยอง) 5 จำกัด (“บริษัทฯ”) ขอยืนยันว่า บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศ
ไทย) จำกัด ได้ทำการซื้อไฟฟ้าจากบริษัท อมตะ บี.กริม เพาเวอร์ (ระยอง) 5 จำกัด โดยมีขนาดมิเตอร์ 25,096.68 kW หรือ     
29,877 kVA มิเตอร์รุ่น ZMD402CT44 หมายเลขผู้ใช้ไฟฟ้า 300164 หมายเลขมิเตอร์ 58 041 947 และปัจจุบันมีขนาดหมอ้
แปลงรวมทั้งสิ้น 25,000 kVA ซึ่งได้เร่ิมใช้ไฟฟ้าจากบริษัทฯ ตั้งแต่วันที่ 29 มกราคม 2565 เป็นต้นมา  

 

 จึงเรียนมาเพื่อโปรดทราบ 

  

 

 ขอแสดงความนับถือ 

                                                               บริษัท อมตะ บี.กริม เพาเวอร์ (ระยอง) 5 จำกัด 

 

                                                                              นายนพเดช กรรณสูต 
     กรรมการ 
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ภาคผนวก ข : MSDS สารเคมีท่ีเปลี่ยนแปลง 
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ภาคผนวก ค : ขอมูลการออกแบบระบบรวบรวม 

และบำบัดมลพิษทางอากาศ 



Conceptual Design of Air Pollution Treatment for Coating&Oven Process

POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD.

1. Pollutants from Process

pollutants collected from coated&oven process

(data from POSCO COATDE STEEL (THAILAND) CO.,LTD.)

- Cr-free

TSP max. loading to treatment = 0.78 g/s

- SP

TSP max. loading to treatment = 0.5 g/s

- Cr-waterpon

TSP max. loading to treatment = 0.27 g/s

Cr max. loading to treatment = 0.05 g/s

Select pollutants loading to treatment

- Total Suspended Particulate (TSP) = 0.78 g/s

- Cr = 0.05 g/s

2. Calculation of Air Flow Rate

2.1 Hot Water Spray Machine

- Hot Water Max. Operate Temp. = 90
o
C

- Hot Water Spray = 40 m
3
/hr

- Inlet Width = 0.25 m

- Inlet Length = 2.3 m

- Inlet Open Area = 0.575 m
2

- Outlet Width = 0.25 m
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- Outlet Length = 2.3 m

- Outlet Open Area = 0.575 m
2

- Total Open Area = 1.15 m
2

- Capture Velocity = 0.5 m/s

- Flow Rate Required = 0.575 m
3
/s

= 34.5 m
3
/min

- Flow Rate Select = 40 m
3
/min

= 35.8 Nm
3
/min

- Temperature = 60
o
C

2.2 Hot Water Circulation Tank

- Tank Length = 3.5 m

- Tank Width = 4 m

- Tank Height = 1.7 m

- Hot Water Max. Storage = 10 m
3

- Vapor Release = 20 m
3
/min

= 17.38 Nm
3
/min

- Hot Water Max. Temp. = 70
o
C

2.3 Coater Machine 1
st
 Floor

- Coater Temperature = Ambiant Temperature

= 30
o
C

- Coater Bath Width = 2.1 m

- Coater Bath Length = 2.5 m

- Hood Height from Coater Bath = 1.2 m

- Hood Expand form Coater Bath = 0.48 m

- Hood Width Required = 3.06 m
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- Hood Width Select = 3.1 m

- Hood Length Required = 3.46 m

- Hood Length Select = 3.5 m

- Capture Velocity = 0.25 m/s

- Flow Rate Required = 1.4PVD

= 3.864 m
3
/s

= 231.84 m
3
/min

- Flow Select = 340 m
3
/min

= 334.39 Nm
3
/min

- Temperature = 30
o
C

2.4 Induction Heater 2
nd

 & 3
rd

 Floor

- Coil Heating Max. Temperature = 120
o
C

- Hood Type = Enclosure

- Open Area Over Heater 3
rd
 Floor = 0.25x2.5 m

2

= 0.625 m
2

- Capture Velocity = 5 m/s

- Flow Require = 187.5 m
3
/min

- Flow Select = 200 m
3
/min

= 151.65 Nm
3
/min

- Temperature = 120
o
C

- Open Area Under Heater 2
nd

 Floor = 0.25x2.5 m
2

= 0.625 m
2

- Capture Velocity = 2 m/s

- Flow Require = 75 m
3
/min

- Flow Select = 100 m
3
/min

= 75.83 Nm
3
/min

= 120
o
C
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- Total Flow Select = 300 m
3
/min

= 227.48 Nm
3
/min

- Temperature = 120
o
C

2.6 Total Flow

- Total Flow Rate = 700 m
3
/min

= 615.05 Nm
3
/min

= 66
o
C

3. Calculation of Air Treatment

3.1 Efficiency

- Total Suspended Particulate (TSP)

Calculated Inlet Concentration = 76.09 mg/Nm
3

Select Inlet Concentration = 150 mg/Nm
3

Select Outlet Concentration = 15     mg/Nm
3

Efficiency = 90%

- Cr

Calculated Inlet Concentration = 4.88 mg/Nm
3

Select Inlet Concentration = 5 mg/Nm
3

Select Outlet Concentration = 0.5 mg/Nm
3

Efficiency = 90%

3.2 Scrubber

- Inlet Air Flow Rate = 700 m
3
/min

= 615 Nm
3
/min

- Inlet Air Temperature = 66
o
C

- Outlet Air Flow Rate = 646 m
3
/min
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= 615 Nm
3
/min

= 40
o
C

- Scrubbing Agent = Water

Spray Chamber

- Water Spray = 1,400 l/min

- QL/QG = 2 l/m
3

- Column Diameter = 1.9 m

- Column Area = 2.84 m
2

- Air Velocity = 4.11 m/s

- Spray Chamber Height = 1.5 m

- Droplet Diameter = 1000 um

- Droplet Velocity = 8.08 m/s

- H = 10.0099

- f = 9.17  

- TSP Calculation

xi ni xini

0.5 0.091 0.040  0.0036

2.4 0.392 0.996  0.3905

8 0.11 1.00 0.11

15 0.407 1.00 0.407

1.00 - 0.9111

soruce : AP42 Table 12.20-3 Chromium Electroplating, US.EPA.

- TSP Collection Efficiency = 91.11%

- TSP Inlet Concentration = 150  mg/Nm
3

- TSP Outlet Concentration = 13.34  mg/Nm
3

- Control TSP Outlet Concentration = 15      mg/Nm
3

Particle Size, um

Total

Kp/2

0.0160

0.3694

4.1041

14.4286

-
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- Cr Calculation

xi ni xini

0.5 0.069 0.04 0.0027

2.4 0.608 1.00 0.6057

8 0.149 1.00 0.149

15 0.174 1.00 0.174

1.00 - 0.9314

soruce : AP42 Table 12.20-3 Chromium Electroplating, US.EPA.

- Cr Collection Efficiency = 93.14%

- Cr Inlet Concentration = 5.00  mg/Nm
3

- Cr Outlet Concentration = 0.34  mg/Nm
3

- Control Cr Outlet Concentration = 0.50  mg/Nm
3

Packed Bed Chamber

- Media Type = Plastic Pal Ring

- Media Size = 2 in

- Packed Factor = 82 m
2
/m

3

- (L/G)(dg/dl)
0.5

= 0.08

- From 1.5 in.Wg./ft. (Figure)

e = 0.1

G' = (edsdlg/Fful
0.2

)
0.5

= 7.64 kg/m
2
/s

factor = 0.75

= 5.73 kg/m
2
/s

= G/G'

= 1.74 m
2

< 2.84 m
2

ok!

Particle Size, um

Total

Kp/2

0.0160

0.3694

4.1041

14.4286

-
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- Packed Bed Height = 1 m

= 3.28 ft

- Packed Bed Volume = 2.84 m
3

- Pressure Drop = 1.5 in.wg./ft

- Packed Bed Pressure Drop = 4.92 in.wg.

= 1224.29 Pa

- Demist Pressure Drop = 1.5 in.wg.

= 373.26 Pa

- Total Pressure Drop = 1,597.55 Pa

3.3 Water Drainout

- Control TSP Concentration drainout < 5,000 mg/l

(acceptable value of wastewater treatment plant)

3.3.1 Cr-free/SP Coating Production

- TSP Loading = 0.78 g/s

= 47 g/min
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- Calculate Water Drainout = 9 l/min

= 13.5 m
3
/d

- Select Water Drainout = 15 m
3
/d

= 10.42 l/min

- Recalculate Water Drainout Concentration

TSP Concentration = 4,491 mg/l ok!

3.3.2 Cr-waterpon Coating Production

- TSP Loading = 0.27 g/s

= 16.20 g/min

- Calculate Water Drainout = 3.24 l/min

= 4.67 m
3
/d

- Select Water Drainout = 5 m
3
/d

= 3.47 l/min

- Recalculate Water Drainout Concentration

TSP Concentration = 4,669 mg/l

Cr Concentration = 865  mg/l

Blower

- Flow Rate = 700          CMM

- St. Pressure = 3,787.43 mm.Wg.

- Motor = 100 HP

Circulation Pump

- Flow Rate = 1,400 l/min

- Motor = 25 HP

- Usage = operate 1 + spare 1
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m
3
/min 200 100 340 40 20 700 646

Nm
3
/min 151.65 75.83 334.39 35.80 17.38 615 615

o
C 120 120 30 60 70 66 40

Hood 3rd Floor

Hood 2nd Floor

Scrubber

Coater

Stack

3

2

6

1 2 3 4 5 6 7

1

Heater
2nd Fl.

Heater
3rd Fl.

Coater
1st Fl.

Hood 1st Floor

Wash
Machine

H.W.
Cir. Tank

4

5

7
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กรณีใช้ cr-free
TSP loading Max. 0.60 g/s

Min. 0.52 g/s
Avg. 0.56 g/s
safety factor 0.30
กําหนดค่า Max. 0.78 g/s

กรณีใช้ SP
TSP loading Max. 0.38 g/s

Min. 0.28 g/s
Avg. 0.35 g/s
safety factor 0.30
กําหนดค่า Max. 0.50 g/s

กรณีใช้ cr-waterpon
Cr loading Max. 0.04 g/s

Min. 0.02 g/s
Avg. 0.03 g/s
safety factor 0.30
กําหนดค่า Max. 0.05 g/s

TSP loading Max. 0.21 g/s
Min. 0.13 g/s
Avg. 0.17 g/s
safety factor 0.30
กําหนดค่า Max. 0.27 g/s

ที่มา : บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จํากัด, 2566

หมายเหตุ : คํานวณจากความแตกต่างของนํ้าหนักชั้นเคลือบบนผลิตภัณฑ์น้อยสุดและสูงสุด มีค่าแตกต่าง 34.8%
จากข้อมูลการผลิตย้อนหลัง 2 ปี (พิจารณากรณีใช้ Cr-waterpon) โครงการจึงใช้ safety factor ท่ี 30%  เพ่ือในอนาคตทาง
โครงการมีการปรับเพ่ิมความหนาชั้นเคลือบเพ่ิมข้ึนตามความต้องการของลูกค้า

ปริมาณการระบายจาก Coater&Oven Process
POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD.
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อัตราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้Cr‐free
ปี 2021
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 692.6 649.5 661.5 646.5 664.2 671.1 695.0 704.3 685.7 721.9 688.4 720.7
2 Production time  hr 254             272             249             237             326             284               272              267             311             303             231             239            
3 Avg. Product thickness mm 1.00 1.04 1.05 0.93 1.02 0.93 0.98 1.01 1.04 1.01 0.91 0.91
4 Avg. product width mm 1,206          1,188          1,202          1,227          1,204          1,186            1,206           1,201          1,192          1,181          1,171          1,159         
5 sum of product length  m 1,791,473  1,875,476  1,728,891  1,731,865  2,294,642  2,085,236  1,970,931    1,923,395  2,141,019  2,149,022  1,672,570  1,705,546 
6 Product area m2 2,160,787  2,227,592  2,077,319  2,124,478  2,762,233  2,472,186  2,376,807    2,309,978  2,551,752  2,538,513  1,958,349  1,976,850 
7 Solid on surface ( 2 side ) kg 2,993.0      2,893.80    2,748.10    2,747.00    3,669.17    3,318.16    3,303.88     3,253.78    3,499.62    3,665.32    2,696.31    2,849.56   
8 Cal solution needed kg 12,216.2    11,811.4    11,216.7    11,212.3    14,976.2    13,543.5    13,485.2     13,280.7    14,284.2    14,960.5    11,005.3    11,630.8   
9 Cal solution use when 85% coating transfer kg 14,372.0    13,895.8    13,196.2    13,190.9    17,619.1    15,933.5    15,865.0     15,624.4    16,804.9    17,600.6    12,947.4    13,683.4   
10 Total chemical emission rate kg/hr 8.5 7.7 7.9 8.3 8.1 8.4 8.8 8.8 8.1 8.7 8.4 8.6
11 TSP ‐ emission rate (24% TSP) kg/hr 2.1 1.9 1.9 2.0 2.0 2.1 2.1 2.2 2.0 2.1 2.1 2.1

TSP emission rate  g/s 0.58 0.52 0.54 0.57 0.55 0.57 0.60 0.60 0.55 0.59 0.57 0.58

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023

อัตราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้Cr‐free
ปี 2022
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 712.8 652.0 678.0 663.9 691.0 640.8 669.3 664.9 643.5 684.9 670.9 669.5
2 Production time  hr 237             285             241             291             248             246               223              167             172             144             140             71              
3 Avg. Product thickness mm 1.05 0.92 1.06 1.08 1.11 1.12 0.94 0.92 1.05 1.15 1.06 0.96
4 Avg. product width mm 1,194          1,182          1,218          1,197          1,185          1,203            1,199           1,188          1,185          1,210          1,184          1,176         
5 sum of product length  m 1,627,884  2,048,086  1,701,958  2,012,679  1,631,594  1,751,025  1,672,430    1,258,252  1,241,651  1,000,247  1,009,783  496,564    
6 Product area m2 1,943,747  2,420,253  2,072,589  2,409,022  1,933,304  2,105,857  2,004,509    1,494,817  1,470,909  1,210,419  1,196,057  583,814    
7 Solid on surface ( 2 side ) kg 2,771.2      3,156.07    2,810.59    3,198.53    2,671.83    2,698.92    2,683.17     1,987.76    1,893.08    1,658.02    1,604.98    781.74      
8 Cal solution needed kg 11,311.0    12,881.9    11,471.8    13,055.2    10,905.4    11,016.0    10,951.7     8,113.3      7,726.8      6,767.4      6,551.0      3,190.8     
9 Cal solution use when 85% coating transfer kg 13,307.0    15,155.2    13,496.2    15,359.1    12,829.9    12,960.0    12,884.4     9,545.0      9,090.4      7,961.7      7,707.0      3,753.8     
10 Total chemical emission rate kg/hr 8.4 8.0 8.4 7.9 7.8 7.9 8.7 8.6 7.9 8.3 8.3 7.9
11 TSP ‐ emission rate (24% TSP) kg/hr 2.1 2.0 2.1 1.9 1.9 1.9 2.1 2.1 1.9 2.0 2.0 1.9

TSP emission rate  g/s 0.57 0.54 0.57 0.54 0.53 0.54 0.59 0.58 0.54 0.56 0.56 0.54

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023
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อัตราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้SP
ปี 2021
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 392.3 385.4 382.8 379.8 399.0 340.5 369.6 374.9 372.5 392.4 362.8 322.3
2 Production time  hr 13             14             12             20             7               14              21              23             20             19             36             20            
3 Avg. Product thickness mm 0.84 0.84 0.76 0.70 0.81 0.78 0.73 0.75 0.72 0.91 0.78 0.71
4 Avg. product width mm 1,326       1,334       1,290       1,258       1,285       1,327        1,332        1,397       1,314       1,331       1,324       1,377      
5 sum of product length  m 89,774     107,915   92,014     151,805   55,577     107,713   155,416     160,446   150,481   140,798   261,831   146,625  
6 Product area m2 119,016   143,944   118,698   190,933   71,427     142,913   207,026     224,221   197,671   187,445   346,721   201,869  
7 Solid on surface ( 2 side ) kg 93.4         110.95     90.88       145.02     56.99       97.31        153.04      168.13     147.27     147.11     251.55     130.11    
8 Cal solution needed  kg 622.5       739.7       605.8       966.8       380.0       648.8        1,020.2     1,120.9    981.8       980.7       1,677.0    867.4      
9 Cal solution use when 85% coating transfer kg 732.4       870.2       712.7       1,137.4    447.0       763.2        1,200.3     1,318.7    1,155.1    1,153.8    1,973.0    1,020.5   
10 Total chemical emission rate kg/hr 8.8 9.0 8.7 8.4 9.1 8.2 8.6 8.8 8.5 9.2 8.2 7.8
11 TSP ‐ emission rate (15% TSP) kg/hr 1.3 1.4 1.3 1.3 1.4 1.2 1.3 1.3 1.3 1.4 1.2 1.2

TSP emission rate  g/s 0.37 0.38 0.36 0.35 0.38 0.34 0.36 0.37 0.35 0.38 0.34 0.33

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023

อัตราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้SP
ปี 2022
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 319.8 322.8 319.9 346.8 362.5 364.7 313.5 294.4 312.2 332.3 367.2 354.4
2 Production time  hr 15             13             18             14             31             20              22              50             50             30             24             18            
3 Avg. Product thickness mm 0.72 0.71 0.66 0.67 0.68 0.64 0.64 0.63 0.64 0.65 0.64 0.70
4 Avg. product width mm 1,230       1,409       1,444       1,494       1,462       1,392        1,475        1,467       1,459       1,393       1,333       1,357      
5 sum of product length  m 111,204   93,230     132,750   95,653     230,732   150,738   168,145     376,367   377,968   225,618   181,945   136,392  
6 Product area m2 136,751   131,359   191,705   142,868   337,270   209,827   247,955     552,064   551,587   314,350   242,592   185,064  
7 Solid on surface ( 2 side ) kg 87.5         84.82       122.66     99.10       244.49     153.04     155.48      325.01     344.43     208.93     178.15     131.18    
8 Cal solution needed  kg 583.1       565.4       817.7       660.6       1,629.9    1,020.3    1,036.6     2,166.7    2,296.2    1,392.9    1,187.7    874.5      
9 Cal solution use when 85% coating transfer kg 686.0       665.2       962.0       777.2       1,917.6    1,200.3    1,219.5     2,549.1    2,701.4    1,638.7    1,397.3    1,028.9   
10 Safety factor % 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
11 Wet scrubber efficency % 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90
10 Total chemical emission rate kg/hr 6.8 7.7 8.2 8.3 9.1 9.0 8.2 7.7 8.0 8.3 8.8 8.5
11 TSP ‐ emission rate (15% TSP) kg/hr 1.0 1.1 1.2 1.2 1.4 1.3 1.2 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3

TSP emission rate  g/s 0.28 0.32 0.34 0.35 0.38 0.37 0.34 0.32 0.34 0.34 0.37 0.36

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023
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อตัราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้Cr‐waterpon
ปี 2021
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 22.4 23.6 24.1 25.3 23.8 27.1 24.4 25.4 27.2 30.2 29.2 28.3
2 Production time  hr 68          87          30          32          34          26            40          49          37          81          49          22         
3 Avg. Product thickness mm 1.21 1.22 1.17 1.43 1.15 1.26 1.13 1.11 1.09 1.21 1.42 1.32
4 Avg. product width mm 1,086     1,130     1,194     1,015     1,101     1,123       1,130     1,136     1,152     1,149     1,125     1,176    
5 sum of product length  m 505,704 614,614 215,398 209,253 251,445 189,549  287,360 370,366 288,909 600,583 336,813 157,229
6 Product area m2 549,382 694,232 257,109 212,455 276,859 212,791  324,721 420,916 332,878 690,109 378,881 184,839
7 Cr on the surface (2side) kg 24.6       32.77     12.41     10.75     13.15     11.52       15.86     21.41     18.10     41.69     22.13     10.48    
8 Cal solution needed (2.86% Cr) kg 860.6     1,145.8 433.8     375.8     459.9     402.9       554.6     748.7     632.8     1,457.6 773.6     366.4    
9 Cal solution use when 80% coating transfer kg 1,075.8 1,432.2 542.3     469.8     574.9     503.7       693.3     935.9     791.1     1,822.0 967.0     458.0    
10 Cr amount solution (kg) before coat kg 30.8       41.0       15.5       13.4       16.4       14.4         19.8       26.8       22.6       52.1       27.7       13.1      
11 Cr emission  kg 6.15       8.19       3.10       2.69       3.29       2.88         3.97       5.35       4.52       10.42     5.53       2.62      
12 Cr emission rate  kg/hr 0.090 0.094 0.104 0.084 0.096 0.110 0.100 0.110 0.122 0.128 0.113 0.118

Cr emission rate  g/s 0.025 0.026 0.029 0.023 0.027 0.031 0.028 0.031 0.034 0.036 0.031 0.033
13 TSP ‐ emission rate (16% TSP) kg/hr 0.5 0.5 0.6 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.7 0.7 0.6 0.7

TSP emission rate  g/s 0.140 0.146 0.162 0.130 0.149 0.171 0.156 0.171 0.190 0.200 0.176 0.183

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023

อตัราการระบายมลพษิจาก Coater&Oven 
กรณีใช ้Cr‐waterpon
ปี 2022
No Parameters Unit Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
1 Coating weight avg (1side) mg/m2 25.0 24.5 25.6 26.8 28.3 28.7 30.0 29.0 28.7 27.0 23.7
2 Production time  hr 34          28          65          92          66          76            13          30          21          44          19         
3 Avg. Product thickness mm 1.52 1.38 1.22 1.29 1.22 1.22 1.24 1.55 1.25 1.18 1.51
4 Avg. product width mm 1,155     1,203     1,164     1,153     1,224     1,224       1,223     1,224     1,223     1,223     1,223    
5 sum of product length  m 219,188 192,015 476,947 640,237 448,509 555,851  95,867   188,104 158,669 329,351 121,380
6 Product area m2 253,149 231,001 554,966 737,951 548,775 680,547  117,288 230,193 194,123 402,934 148,506
7 Cr on the surface (2side) kg 12.7       11.31     28.45     39.62     31.01     39.02       7.03       13.37     11.14     21.77     7.03      
8 Cal solution needed (2.86% Cr) kg 442.9     395.3     994.8     1,385.5 1,084.3 1,364.3   245.7     467.5     389.5     761.3     245.7    
9 Cal solution use when 80% coating transfer kg 553.6     494.1     1,243.6 1,731.8 1,355.4 1,705.4   307.1     584.4     486.8     951.6     307.1    
10 Cr amount solution (kg) before coat kg 15.8       14.1       35.6       49.5       38.8       48.8         8.8         16.7       13.9       27.2       8.8        
11 Cr emission  kg 3.17       2.83       7.11       9.91       7.75       9.75         1.76       3.34       2.78       5.44       1.76      
12 Cr emission rate  kg/hr 0.092 0.102 0.110 0.107 0.118 0.129 0.133 0.112 0.132 0.123 0.093

Cr emission rate  g/s 0.026 0.028 0.031 0.030 0.033 0.036 0.037 0.031 0.037 0.034 0.026
13 TSP ‐ emission rate (16% TSP) kg/hr 0.5 0.6 0.6 0.6 0.7 0.7 0.7 0.6 0.7 0.7 0.5

TSP emission rate  g/s 0.144 0.159 0.171 0.166 0.183 0.200 0.207 0.174 0.205 0.191 0.145

source : POSCO COATED STEEL (THAILAND) CO.,LTD. 2023
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