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บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 สรุปรายละเอยีดประเด็นทีข่อเปลีย่นแปลง 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการ
โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังท่ี  9) มีรายละเอียดการด าเนินการในส่วนท่ี 
ขอเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี 10 เร่ือง ดงัน้ี 
 
 (1) ปรับปรุงอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตให้สามารถรองรับวตัถุดิบแนฟทาท่ีมีคุณสมบติั
หลากหลายยิ่งข้ึนเน่ืองจากการปรับตวัของโรงกลัน่น ้ ามนัท าให้แนวโน้มคุณสมบติัของวตัถุดิบแนฟทามี
ปริมาณพาราฟินลดลงและมีปริมาณซัลเฟอร์สูงข้ึน เพื่อให้โครงการคงความสามารถในการผลิตไดต้ามท่ี 
ขออนุญาตไวแ้ละเพิ่มความสามารถการแข่งขนัในตลาดปิโตรเคมีได้ โดยมีรายละเอียดการเปล่ียนแปลง
หรือปรับปรุงอุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้ง ดงัน้ี 
 
  1) ปรับปรุงเตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) ดงัน้ี   
 
   (ก) ปรับปรุงและเปล่ียนแปลงอุปกรณ์ภายใน Gas Feed Cracking Furnace (Heater) 
เตา H-100B และ H-100C โดยการปรับปรุงประสิทธิภาพท่อท่ีใช้ในการแลกเปล่ียนความร้อนในส่วน 
การแลกเปล่ียนแบบการแพร่ (Convection Part) และการขยายขนาดของพดัลมดูดอากาศในเตา (Induce 
Draft Fan)  
 
   (ข) เพิ่มประสิทธิภาพการกระจายความร้อนของเตาแตกโมเลกุล Cracking Furnace 
(Heater) เตา  H-100D ห รือ  H-100E ห รือ  H-100F ห รือ  H-100G ห รือ  H-100H ห รือ  H-100I ห รือ  
H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q โดยการใช้ระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวดัค่าอุณหภูมิ
และปริมาณก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม ้เน่ืองจากปัจจุบนัการวดัค่าออกซิเจน (O2) การเผาไหมใ้นเตาแตก
โมเลกุล Cracking Heater จะใช้การอ่านค่าเพียง 1 จุด ซ่ึงไม่สามารถแสดงถึงประสิทธิภาพของการ 
เผาไหมจึ้งท าให้เกิดความร้อนภายในห้องเผาไหมท่ี้สูงเกินไปส่งผลให้ Run Length (รอบการใช้งาน) 
ต ่าลงท าให้ประสิทธิผลการแตกตวัแย่ลง ด้วยเหตุน้ีโครงการจึงได้ศึกษาการปรับปรุงการอ่านค่า O2  
ท่ีใช้ในการเผาไหม้ให้มีความแม่นย  ามากข้ึนเพื่อน ามาประมวลผลในการปรับปริมาณอากาศและ
เช้ือเพลิงให้มีความเหมาะสม โดยการติดตั้งระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ท่ีจะท าให้สามารถ 
อ่านค่า O2 ภายในเตาได้ครอบคลุมทุกจุด ซ่ึงจะท าให้สามารถตรวจจบัค่า O2 ท่ีไม่เหมาะสมภายใน 
หอ้งเผาไหมไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมากข้ึน  
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  ส าหรับการคัดเลือกเตาแตกตัวโมเลกุล Cracking Heater เพื่อท าการติดตั้ ง
ระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer นั้น จะคดัเลือกจากเตาแตกตวัโมเลกุลเตา H-100D หรือ H-100E 
หรือ H-100F หรือ H-100G หรือ H-100H หรือ H-100I หรือ H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q ท่ีมี
ประสิทธิภาพการเผาไหมท่ี้ต ่าท่ีสุดก่อนโดยการวดัค่า O2 Excess อุณหภูมิปลายปล่อง ค่า Run Length 
และปริมาณการใช้เช้ือเพลิง จากนั้นจะด าเนินการขยายผลเพื่อท าการติดตั้งท่ีเตาอ่ืนๆ ตามแผนงานท่ี
ก าหนด 
 
   (ค) ขอแก้ไขรายละเอียดการติดตั้ งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ี เตา 
Cracking Furnace (Heater) เตา H-100A หรือ H-100B หรือ H-100C หรือ H-100D เพื่อน าก๊าซร้อนท่ีเหลือทิ้ง
จากการเผาไหม ้(Flue Gas) ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 220 องศาเซลเซียส กลบัมาใช้ในการอุ่นอากาศก่อนส่ง
เขา้สู่ห้องเผาไหมท่ี้ได้เสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ได้ท  าการติดตั้ง
ระบบอุ่นอากาศร้อน” 
 
  2) ปรับป รุงหน่ วย Cracking Gas Compressor and Caustic Wash Tower ได้แ ก่  การ
ปรับปรุงหอ Distillate Stripper (T-320) โดยท าการเปล่ียนชนิดของ Internal Tray และปรับปรุงหอ Caustic 
Tower (T-340) โดยท าการเปล่ียน Internal Packing และ Liquid Distributor ท่ี  Bed#1 (Weak Section) และ 
Bed#2 (Inter Section) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการก าจดัก๊าซกรด (H2S)  
 
  3) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Ethane Recycle Superheater; E-005) จ านวน 1 ชุด
ทดแทนชุดปัจจุบัน เพื่อให้มีพื้นท่ีแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มมากข้ึนจาก 72 ตารางเมตรเป็นประมาณ  
132 ตารางเมตร หรือติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีมีขนาดพื้นท่ีแลกเปล่ียนความร้อน 72 ตารางเมตร 
เพิ่มเติม จ านวน 1 ชุด (Ethane Recycle Superheater NO.2; E-005B) ขนานกับเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน 
ชุดปัจจุบนั เพื่อท าใหส้ารตั้งตน้อยูใ่นสภาวะยิ่งยวดเพิ่มเติม  
 
 (2) ปรับปรุงระบบเสริมการผลิต ไดแ้ก่  
 
  1) ขยายขนาด Deaerator Vessel ท่ี ระบบน ้ าป้อนหม้อไอน ้ า (Boiler Feed Water)  
จากเดิมท่ีออกแบบให้มีก าลงัการผลิตสูงสุด 850 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เป็น 1,053 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง 
เพื่อเพิ่มความสามารถในการดึงก๊าซออกซิเจนและก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีละลายอยูใ่นน ้ าออก ซ่ึงจะช่วย
เพิ่ม Plant Reliability ในช่วงเร่ิมการผลิต (Plant Startup)   
 
  2) ติดตั้งถงักรองทราย (Sand Filter) ท่ีระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าดิบ เพิ่มเติมจ านวน 
3 ถงั จากเดิมมีจ านวน 13 ถงั ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มเป็น 16 ถงั เพื่อเพิ่ม Plant Reliability ในกรณี
ท่ีมีการลา้งยอ้นถงักรองทราย (Backwash Sand Filter) และเปล่ียนทรายในถงักรองทราย 
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  3) ขยาย Neutralization Pump และมอเตอร์  ของหน่ วยผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water Unit) จากเดิมท่ีมีขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด (ปกติใช้งาน 1 ชุด 
ส ารอง 1 ชุด และในบางคร้ังจะใช้งานทั้ง 2 ชุด) โดยจะท าการติดตั้งป๊ัมขนาด 64 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
จ านวน 2 ชุด เพื่อเพิ่ม Plant Reliability ส่งผลให้ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะใชง้านเพียง 1 ชุด และอีก 1 ชุดจะ
ใชส้ ารอง 
 
  4) ขยายระบบบ าบัดน ้ าเสียจากเดิมท่ีมีความสามารถในการรองรับน ้ าเสียได้สูงสุด  
42 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ให้สามารถรับน ้ าเสียได้สูงสุด 90 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพื่อให้สามารถรองรับ 
น ้ าเสียท่ีเพิ่มข้ึนจากการพฒันาโครงการ รวมถึงน ้ าเสียท่ีเพิ่มข้ึนจากโรงงาน Dowstream และโครงการอ่ืนๆ 
ในอนาคต โดยการขยายระบบบ าบดัน ้าเสียมีรายละเอียดอุปกรณ์ท่ีตอ้งติดตั้งเพิ่มเติมและปรับปรุงดงัน้ี  
    
   ก) ปรับปรุงระบบการเติมอากาศ โดยท าการติดตั้ง New Air Blower (C-3310A/B) 
และมอเตอร์ ขนาด 1,800 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เพิ่มเติมจ านวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) และ
ติดตั้ ง Air Diffuser ใน Aeration PIT (PIT-3310A/B) เพื่อให้มีอากาศเพียงพอส าหรับการบ าบัดน ้ าเสียใน 
Aeration Tank  
 
   ข) ปรับปรุงระบบสารเคมีท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน ้ าเสีย ไดแ้ก่  
 
    - เพิ่มขนาดถังเก็บกรดซัลฟิวริกความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้ าหนัก  
จากถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 8 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศกเ์มตร) เป็นถงัเก็บขนาดความ
จุออกแบบ 15 ลูกบาศก์เมตร (ความจุใชง้าน 13 ลูกบาศกเ์มตร) เพื่อลดความถ่ีในการรับสารเคมี และเพิ่มขนาด
ป๊ัมกรดซลัฟิวริก จ านวน 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) จากเดิมท่ีมีขนาดชุดละ 100 ลิตร/ชัว่โมง 
เป็น 130 ลิตร/ชัว่โมง 
 
    - ติดตั้ งป๊ัมสารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้นร้อยละ  
25 โดยน ้ าหนกั (Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) จ  านวน 2 ชุด ชุดละ 40 ลิตร/ชัว่โมง (ใชง้าน 
1 ชุด และส ารอง1 ชุด) เพิ่มเติมและแทนชุดปัจจุบนัท่ีมีขนาด 10 ลิตร/ชัว่โมง จ านวน 1 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด) 
 
    - ติดตั้งป๊ัมสารละลายกรดฟอสฟอริก ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้ าหนกั 
(Phosphoric Acid Solution 85%wt) ขนาด 1 ลิตร/ชั่วโมง เพิ่มเติมจ านวน 1 ชุด เพื่อส ารองใช้งาน 
เน่ืองจากปัจจุบนัมีเพียง 1 ชุด  
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   ค) ขยายระบบรีดตะกอน (De-watering) จากเดิม 2 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เป็น  
4 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัความสามารถในการบ าบดัน ้ าเสียและลดระยะเวลาการใน
การเดินเคร่ืองจกัร 
 
 (3) ขอแก้ไขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ีไดเ้สนอ
ไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว ทั้งน้ีภายหลงั
การปรับปรุงระบบใหค้วามร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer จะช่วยใหโ้ครงการสามารถลดการใชพ้ลงังาน
ลงได้จากการลดการใช้ก๊าซเช้ือเพลิงประมาณ 0.07 ตนั/ชั่วโมง ในการผลิตไอน ้ าความดนัต ่า 2 ตนั/
ชัว่โมง โดยมีรายละเอียดเปรียบเทียบการขอเปล่ียนแปลงดงัน้ี  
 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่7) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ 

-  ติ ดตั้ งเค ร่ื องแลก เป ล่ี ยนความ ร้อน  (LPG 
Vaporizer Reboiler) ท่ี ใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี 
400 ตนั/ชัว่โมง แทนเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน
เดิม (Reboiler; E-001) ท่ี ใช้ไอน ้ าความดันต ่ า 
(Low Pressure Steam) ในการแลกเปล่ียนความ
ร้อนท่ี 9.45 ตนั/ชัว่โมง 

- ขยายขนาดของท่อ Quench Water ขาเข้าและ 
ขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-006) 
ท่ีใช้ในการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย 
LPG Vaporizer จาก เดิ ม ท่ี มี ขน าด เส้ นผ่ าน
ศูนย์กลาง 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว เพื่ อให้สามารถ
รองรับปริมาณการใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ี เพิ่มจากเดิม 52 ตัน/
ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง 

- ติ ดตั้ ง เค ร่ื องแลก เป ล่ี ยนความ ร้อน  (LPG 
Vaporizer Heat Exchanger) แบบหม้อต้ม (Kettle 
Type) ท่ี ใช้  Quench Water ในการแลกเปล่ียน
ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี  400 ตัน/
ชัว่โมง พร้อมวาล์วควบคุม เพื่อท างานควบคู่ไป
กับเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเดิม (Reboiler;  
E-001) ท่ี ใช้ไอน ้ าความดันต ่ า (Low Pressure 
Steam) ในการแลกเปล่ียนความร้อน  

- ขยายขนาดของท่อ  Quench Water ขาเข้าและ 
ขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-006)  
ท่ีใชใ้นการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย 
LPG Vaporizer จาก เดิ ม ท่ี มี ขน าด เส้ น ผ่ าน
ศูนย์กลาง 8 น้ิ ว เป็น 12 น้ิว เพื่ อให้สามารถ
รองรับปริมาณการใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ี เพิ่มจากเดิม 52 ตัน/
ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง 

หมายเหตุ:  ส่วนท่ีขีดเส้นใต ้คือส่วนท่ีเปล่ียนแปลงไปจากท่ีเสนอไวเ้ดิม 
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 (4) ท าการปรับปรุงหัวเผาไหม้ (Burner) ในเตาแตกตวัโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) 
เพื่อลดอตัราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ท่ีระบายออกจากปล่องระบายของเตาแตก
โมเลกุลด้วยการลดปฏิกิริยาการเกิด NOx ชนิด “Prompt NOx” โดยการปรับขนาดของหัวเผาไหม ้ 
ขนาดรูของหัวเผาไหม้ และทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงเม่ือออกจากหัวเผาไหม้ ซ่ึงคาดว่าจะสามารถ 
ลดการปลดปล่อย NOx ต่อเตาแตกตวัโมเลกุลได้ท่ี 5 ส่วนในล้านส่วน หรือคิดเป็นอตัราการระบาย 
0.32 กรัม/วินาที/เตา โดยบริษทัได้วางแผนติดตั้งหัวเผาไหมท่ี้ไดรั้บการออกแบบใหม่กบัเตาแตกตวั
โมเลกุลทั้งหมด 10 เตา ซ่ึงจะช่วยลดความเขม้ขน้ของ NOx จากเดิม 65 ส่วนในลา้นส่วน เป็น 60 ส่วนในลา้นส่วน 
คิดเป็นอตัราการระบายของ NOx ท่ีลดลงไดท้ั้งหมด 3.2 กรัม/วนิาที 
 
 (5) ขอทบทวนค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบายของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
ท่ีระบายออกจากปล่อง Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ท่ีได้น า Cracker Bottom บางส่วนท่ีเป็น
ผลิตภณัฑ์พลอยได้ของโครงการไปใช้เป็นเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ า เน่ืองจากข้อจ ากัดของแหล่ง
วตัถุดิบ ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะมีการรับวตัถุดิบแนฟทาท่ีมีคุณสมบติัหลากหลาย
ยิ่งข้ึน เช่น มีองค์ประกอบของพาราฟินท่ีน้อยลงหรือมีปริมาณซัลเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) ในวตัถุดิบ
แนฟทามากข้ึน (ความเข้มข้นของซัลเฟอร์สูงสุด 245 ส่วนในล้านส่วน) จึงส่งผลให้ Cracker Bottom  
ท่ีจะส่งไปใช้เป็นเช้ือเพลิงมีก ามะถนัเป็นองค์ประกอบเพิ่มข้ึนจากเดิมท่ีเคยเสนอไว ้ดงันั้นภายหลงัการ
เปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงขอก าหนดค่าความเข้มข้นและค่าอัตราการระบาย SO2 ท่ีปล่อง UBS 3  
ให้ ครอบคลุมปริมาณซั ลเฟอร์ ใน Cracker Bottom ท่ี เพิ่ ม ข้ึ น  โดยมี ค่ าความเข้มข้น  SO2 เท่ ากับ  
67.62 ส่วนในลา้นส่วน คิดเป็นอตัราการระบาย 7.40 กรัม/วนิาที โดยโครงการจะรับอตัราการระบาย SO2 ท่ี
เพิ่มข้ึนอีก 4.44 กรัม/วินาที มาจากโครงการโรงงานโอเลฟินส์ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด 
ซ่ึงได้มีการขอสงวนค่าอตัราการระบายภายหลังจากการปรับลดตามหลักการ 80:20 เพื่อน าไปใช้เป็น 
ค่าอตัราการระบายส าหรับโครงการในอนาคต (Future Plant) ไวก่้อนหน้าน้ีแล้ว โดยโครงการโรงงาน 
โอเลฟินส์อยู่ระหว่างการจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 13) เพื่อมอบค่าอตัราการระบาย SO2 
ให้กบัโครงการ “โดยโครงการฯ จะเปิดด าเนินการโครงการในส่วนท่ีเก่ียวขอ้งได้ ก็ต่อเม่ือรายงานการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงาน 
โอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13) ของบริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผูช้  านาญการฯ แลว้” 
 
  ทั้ งน้ี ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ ในกรณีท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 หยุดซ่อมบ ารุง  
(ซ่อมบ ารุงทุกๆ 1-3 ปี คร้ังละประมาณ 15-30 วนั) โครงการจะขอส่ง Cracker Bottom ไปใช้เป็นเช้ือเพลิง
ร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ าชุดท่ี 1 หรือ 2 แทน เพื่อเพิ่ม Reliability ในกระบวนการผลิต ซ่ึงจะ
ใช้ก๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตนั/ชั่วโมง และ Cracker Bottom 3.5 ตนั/ชั่วโมง เท่ากับท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 
นอกจากน้ี โครงการจะขอเพิ่มทางเลือกในการน าน ้ ามนัเตามาใช้เป็นเช้ือเพลิงผสมร่วมกบั Cracker 
Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 ในช่วงท่ีส่ง Cracker Bottom ออกจ าหน่ายเป็น
ผลิตภณัฑ์ ทั้ งน้ีปัจจุบนัโครงการอยู่ในช่วงการศึกษาการน าน ้ ามนัเตามาใช้ร่วมกบั Cracker Bottom  
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ซ่ึงโครงการจะควบคุมค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบายมลพิษทางอากาศท่ีระบายออกจากปล่อง
ของหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 ใหเ้ท่ากบักรณีท่ีใช ้Cracker Bottom เป็นเช้ือเพลิงร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง  
 
 (6) ขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) เพื่อรับก๊าซเช้ือเพลิงมาใช้เป็นเช้ือเพลิง 
ในกรณี ท่ี  Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการใช้เช้ือเพลิงสูงกว่าก๊ าซ
เช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้อง อนัเน่ืองมาจากคุณสมบติัของวตัถุดิบท่ีเปล่ียนแปลงไป เพิ่มเติมจ านวน 1 เส้น ขนาด
เส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว ทั้งน้ี ปัจจุบนัโครงการอยู่ระหวา่งการพิจารณาความเหมาะสมของแนวท่อเพื่อให้
เหมาะสมกับการใช้งานของโครงการในอนาคต จึงขอเสนอแนวท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) เป็น  
2 ทางเลือก ดงัน้ี 
 
  1) ทางเลือกท่ี 1 ก่อสร้างท่อขนส่งจากจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงจากโรงแยก
ก๊าซธรรมชาติบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณริมร้ัวโรงงานโรงงานขา้ง Truck Loading ไปยงัจุด
เช่ือมต่อ (Tie in) ท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงปัจจุบนั อตัราการไหล 0-24 ตนั/ชั่วโมง ความดนั 21-46 บาร์-เกจ 
อุณหภูมิ 20-30 องศาเซลเซียส ระยะทางประมาณ 30 เมตร 
 
  2) ทางเลือกท่ี 2 ก่อสร้างท่อขนส่งจากจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงจากโรง 
แยกก๊าซธรรมชาติบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) บริเวณริมร้ัวโรงงานไปยงัจุดเช่ือมต่อท่อ (Tie in)  
ก่อนเขา้สู่มิเตอร์ภายในพื้นท่ีโครงการ อตัราการไหล 0-24 ตนั/ชั่วโมง ความดนั 21-46 บาร์-เกจ อุณหภูมิ  
20-30 องศาเซลเซียส ระยะทางประมาณ 1,200 เมตร  
 
 (7) ขอแก้ไขแนวท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane) ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 10 น้ิว เน่ืองจาก
ภายหลังท่ีได้ท าการศึกษาการออกแบบทางวิศวกรรม พบว่าแนวท่อท่ีขอไวเ้ดิมมีพื้นท่ีไม่เพียงพอ 
ในการวางท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 10 น้ิว รวมทั้งขอแก้ไขอุณหภูมิและความดันของท่อขนส่ง 
ทั้งค่าออกแบบและค่าใช้งาน ซ่ึงท่อขนส่งเส้นน้ีได้ยื่นขอก่อสร้างในรายงานฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3)  
แต่ปัจจุบนัยงัไม่ได้ท  าการก่อสร้าง โดยเป็นท่อเช่ือมต่อ (Tie-in) เข้ากับท่อขนส่งอีเทนจากโรงแยก 
ก๊าซธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวขา้งโรงงานไปยงัหน่วย Feed Preparation ของ
โครงการ 
 
 (8) ขอน าสารโพลีซลัไฟด์ (Polysulfide) มาใชเ้พื่อลดการเกิดโคก้ (Coke) ท่ีเตา Cracking 
Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซลัไฟด์ (DMDS) ท่ีใชง้านในปัจจุบนั โดยสารโพลีซลัไฟด์
สามารถใช้ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ได้โดยไม่ส่งผลกระทบต่อการกระบวนการผลิตทั้งใน
ระยะสั้ นและระยะยาว รวมทั้ งเป็นมิตรต่อส่ิงแวดล้อมและสุขภาพของผู ้ปฏิบัติงานมากกว่า 
สารไดเมทธิลไดซลัไฟด์ โดยจะมีปริมาณการใชป้ระมาณ 300 ตนั/ปี ส าหรับการกกัเก็บและการขนส่ง
สารโพลีซลัไฟดจ์ะไม่แตกต่างจากสารไดเมทธิลไดซลัไฟด ์
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 (9) ขอรับโอนพื้นท่ีของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื่อสกดัสารประกอบเกลือ 
(Mixed Salt) ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากัด ขนาดพื้นท่ีประมาณ 3 ไร่ 80 ตารางวา (หรือ
ประมาณ 3.2 ไร่) กลบัมาอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ ซ่ึงก่อนหน้าน้ีโครงการได้แบ่งพื้นท่ี 
ส่วนน้ีใหบ้ริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ใชป้ระกอบกิจการตามท่ีระบุไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ 
(คร้ังท่ี 5) เน่ืองจากปัจจุบนับริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใช้
ท่ีดินต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแลว้  
 
  นอกจากน้ี โครงการยงัไดพ้ิจารณาจดัให้มีพื้นท่ีสีเขียวไม่นอ้ยกว่าร้อยละของจ านวน
พื้นท่ีสีเขียวเดิมภายในพื้นท่ีโครงการ โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะน าพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลาง
ของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) บริเวณด้านหน้าทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ ขนาดพื้นท่ี
ประมาณ 1,164 ตารางเมตร มาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ ซ่ึงปัจจุบนัพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลาง
ของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) ไม่ไดมี้การระบุใหอ้ยูใ่นความรับผดิชอบหรือระบุไวใ้นรายงาน
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการอ่ืนแต่อยา่งใด  
 
  ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะส่งผลให้โครงการมีขนาดพื้นท่ีโครงการและ
พื้ น ท่ี รับผิดชอบรวมประมาณ 241.5125 ไร่ (386,420 ตารางเมตร) และมีพื้ น ท่ี สี เขียวท่ีอยู่ใน 
ความรับผดิชอบของโครงการเพิ่มข้ึนเป็น 70,260 ตารางเมตร (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นท่ีโครงการ 
และพื้นท่ีรับผดิชอบรวม 386,420 ตารางเมตร)  
 
 (10) ขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane) เพื่อส่งก๊าซอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ
ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ขนาด
เส้นผา่นศูนยก์ลาง 12 น้ิว จากจุดเช่ือมท่อขนส่งอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติบริเวณริมร้ัวของ ROC 
และวางบนชั้นวางท่อท่ีมีอยู่ในปัจจุบนัของบริษทั ROC มายงัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้ง
ใหม่ในพื้นท่ีโครงการ (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้กบัก๊าซอีเทนดว้ยการ
แลกเปล่ียนความร้อนกับไอน ้ าความดนัต ่า ก่อนจะวางบนชั้นวางท่อไปยงัสถานีควบคุม (Metering 
Station; F-6111B) ท่ีติดตั้งใหม่ และส่งต่อไปยงัจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซอีเทนปัจจุบนัจากบริษทั 
ปตท. จ ากดั (มหาชน) ท่ีส่งไปบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 14 น้ิว 
ส าหรับท่อขนส่งท่ีจะขอก่อสร้างเพิ่มเติม แบ่งออกเป็น 3 ท่อน ระยะทางรวมประมาณ 1,000 เมตร  
 
 โดยการด าเนินการเปล่ียนแปลงดงักล่าวไม่ไดส่้งผลให้ปริมาณก าลงัการผลิตในภาพรวมของ
ผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์และอะโรเมติกส์เปล่ียนแปลงไปจากเดิมท่ีไดรั้บความเห็นชอบไวแ้ต่อยา่งใด 
 
 ขอ้มูลเปรียบเทียบรายละเอียดโครงการก่อนและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงดงัตารางที ่2.1-1 
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1. - 237.585 ไร่ - 241.5125 ไร่  (เพ่ิมข้ึน 3.9275 ไร่)
เน่ืองจากภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอรับโอนพ้ืนท่ีของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพ่ือสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) 
ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 3 ไร่ 80 ตารางวา (หรือประมาณ 3.2 ไร่) กลบัมาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ 
รวมทั้งโครงการจะโอนยา้ยพ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 1,164 ตารางเมตร ซ่ึงปัจจุบนัเป็น
พ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) ให้มาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ (พ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของ SCG Site 3 
ปัจจุบนัไม่ไดมี้การระบุให้อยูใ่นความรับผิดชอบหรือระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการอ่ืนแต่อยา่งใด)

2. วตัถุดิบและสารเคมี
2.1  วตัถุดิบ

1) โรงงานผลติสารโอเลฟินส์

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/

- Naphtha    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 3,247,945.2-3,469,660.8 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั/
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั/บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั
หรือบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC)

- Condensate  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 440,000 ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

- Ethane + Propane Recycle - ปริมาณการใชป้ระมาณ 227,677.4 ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง
เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

- C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics - ปริมาณการใชป้ระมาณ 221,715.6  ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง
เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/

- Naphtha    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 1,647,756.0-1,892,860.8 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั/
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั/บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั
หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC)

- Condensate  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 440,000 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

-  LPG  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 981,120 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) หรือบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 
สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั หรือโรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั

- Ethane + Propane Recycle - ปริมาณการใชป้ระมาณ 292,496.4 ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง
เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

- C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics - ปริมาณการใชป้ระมาณ 245,104.8  ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง

เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ

- PE Vent Gas  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 4,380 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั

- PP Vent Gas   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 17,520 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั 

- Recycle Solvent   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 43,800 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั/บริษทั สยามเลเทก็ซ์สงัเคราะห์ จ  ากดั

- Fouled Hexane - ปริมาณการใชป้ระมาณ 4,380 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3)

- Ethane - ปริมาณการใชป้ระมาณ 87,600 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน)

- Pentane  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 262,800 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และบริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั

ขนาดพืน้ที่โครงการ

ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1

ข้อมูลเปรียบเทยีบก่อนและหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

- Purge Gas   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 8,760 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั

- HBD Vent Gas - ปริมาณการใชป้ระมาณ 8,760 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3)

- C3 Splitter Feed - ปริมาณการใชป้ระมาณ 26,280 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

- Off Gas - ปริมาณการใชป้ระมาณ 26,280 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/

- Naphtha    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 3,167,878.8 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั/

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั/บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC)

- Condensate  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 440,000 ตนั/ปี  - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

- Ethane Recycle - ปริมาณประมาณ 177,039.6 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/

- Naphtha    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 1,617,358.8 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั/
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั/บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 
หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC)

- Condensate  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 440,000 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากต่างประเทศและในประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

-  LPG  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 981,120 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) หรือบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 
สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั หรือโรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั

- Ethane  Recycle - ปริมาณประมาณ 174,236.4 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

เป็นวตัถุดิบหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

- PE Vent Gas  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 4,380 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั

- PP Vent Gas   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 17,520 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั 

- Recycle Solvent   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 43,800 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั/บริษทั สยามเลเทก็ซ์สงัเคราะห์ จ  ากดั

- Fouled Hexane - ปริมาณการใชป้ระมาณ 4,380 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3)

- Ethane - ปริมาณการใชป้ระมาณ 87,600 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน)

- Pentane  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 262,800 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และบริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั

- Purge Gas   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 8,760 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั

- HBD Vent Gas - ปริมาณการใชป้ระมาณ 8,760 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3)
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

- C3 Splitter Feed - ปริมาณการใชป้ระมาณ 26,280 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

- Off Gas - ปริมาณการใชป้ระมาณ 26,280 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

2) โรงงานผลติสารอะโรเมติกส์

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/

 -  Pyrolysis  Gasoline   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 717,356.40 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

 -  Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed)  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 105,120 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนัในต่างประเทศ หรือโรงกลัน่ไทยออยล ์ผ่านท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์
เทอร์มินลั จ  ากดั หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/

 -  Pyrolysis  Gasoline    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 612,236.4 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

 -  Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed)  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 105,120 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนัในต่างประเทศ หรือโรงกลัน่ไทยออยล ์ผ่านท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์
เทอร์มินลั จ  ากดั หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั

 -  BT Return   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 35,040 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/

 -  Pyrolysis  Gasoline   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 705,092.4 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

 -  Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed)  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 117,384 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนัในต่างประเทศ หรือโรงกลัน่ไทยออยล ์ผ่านท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์

เทอร์มินลั จ  ากดั หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/

 -  Pyrolysis  Gasoline    - ปริมาณการใชป้ระมาณ 589,285.2 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ

 -  Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed)  - ปริมาณการใชป้ระมาณ 128,071.2 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รับจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนัในต่างประเทศผ่านท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

หรือรับจากบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั

 -  BT Return   - ปริมาณการใชป้ระมาณ 35,040 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รับจากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั

2.2 สารเคมี

* สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลติ

 -  สารละลายโซดาไฟ ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 โดยน ้าหนกั (Caustic Soda Solution 50%wt) - ปริมาณการใชป้ระมาณ 4,700 ตนั/ปี  โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 13,251 ตนั/ปี  (เพ่ิมข้ึน 8,551 ตนั/ปี)
 -  ไดเมทธิลไดซลัไฟด์ (DMDS)4/ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 250 ตนั/ปี โดยรับจากต่างประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 0-250 ตนั/ปี โดยรับจากต่างประเทศ (ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะใชส้ารโพลีซลัไฟด์แทน)
- โพลีซลัไฟด์ (Polysulfide)4/ - ไม่มีการใชง้าน - ปริมาณการใชป้ระมาณ 0-300 ตนั/ปี โดยรับจากต่างประเทศ (ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะใชแ้ทนสารไดเมทธิลไดซลัไฟด์ (DMDS))

* สารเคมีที่ใช้ในระบบสาธารณูปโภค

 -  เมธานอล (Methanol) - ปริมาณการใชป้ระมาณ 77 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
 -  สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรด์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 330 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

(Sodium Hypochlorite Solution 10%wt) 
 -  สารละลายสารส้ม ความเขม้ขน้ร้อยละ 8 โดยน ้าหนกั (Alum Solution 8%wt) - ปริมาณการใชป้ระมาณ 1,100 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด
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ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

 -  สารละลายกรดกรดไฮโดรคลอริก ความเขม้ขน้ร้อยละ 18 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 478 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
(Hydrocloric Acid Solution 18%wt) 

- กรดซลัฟิวริก ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 430 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 529 ตนั/ปี  (เพ่ิมข้ึน 99 ตนั/ปี)
(Sulfuric Acid 98%wt) 

- โพลิเมอร์
– Anionic Polymer - ปริมาณการใชป้ระมาณ 5  ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
– Cationic Polymer - ปริมาณการใชป้ระมาณ 5 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 11 ตนั/ปี  (เพ่ิมข้ึน 6 ตนั/ปี)

- สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 5 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 11 ตนั/ปี  (เพ่ิมข้ึน 6 ตนั/ปี)
(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) 

- สารละลายกรดฟอสฟอริก ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 5 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ปริมาณการใชป้ระมาณ 9 ตนั/ปี  (เพ่ิมข้ึน 4 ตนั/ปี)
(Phosphoric Acid Solution 85%wt)

- สารเคมีท่ีใชใ้นหมอ้ไอน ้า (Boiler Chemicals) - ปริมาณการใชป้ระมาณ 53 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
- สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหล่อเยน็

– Corrosion - ปริมาณการใชป้ระมาณ 40 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
– Scaling Inhibitor - ปริมาณการใชป้ระมาณ 63 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

- Oxidizing Biocide
– สารละลายโซเดียมโบรไมด์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.8 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 28 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

(Sodium Bromide Solution 42.8 %wt)
– สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท ์ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 330 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

(Sodium Hypochlorite Solution 10%wt) เก็บส ารองโซเดียมไฮโปคลอไรทไ์วใ้ชง้านในกรณีท่ีระบบป้อนสาร Purate ขดัขอ้ง
– สาร Purate (ส ารองไวใ้ชง้าน) - ปริมาณการใชป้ระมาณ 60 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
– สารละลายกรดซลัฟิวริก ความเขม้ขน้ร้อยละ 78 โดยน ้าหนกั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 60 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

(Sulfuric Acid Solution 78%wt) 
- Non-oxidizing Biocide ไดแ้ก่ 5-คลอโร-2-เมธิล-4-ไอโซไธอาโซลิน-3-วนั - ปริมาณการใชป้ระมาณ 14 ตนั/ปี โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

(5-Chloro-2-Methyl-4-Isothiazolin-3-One)
- สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 40 โดยน ้าหนกั 

(Ferric Chloride Solution 40%wt) 
* ตวัเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซบั

- Molecular Sieve - ปริมาณการใชป้ระมาณ 118.3-133.3 ตนั/ 5-10 ปี โดยรับจากต่างประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
- Activated Carbon - ปริมาณการใชป้ระมาณ 23.7-59.7 ตนั/ 5-10 ปี  โดยรับจากผูผ้ลิตในประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
- Palladium - ปริมาณการใชป้ระมาณ 116.03 ตนั/ 5-10 ปี โดยรับจากต่างประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
- Silver - ปริมาณการใชป้ระมาณ 17.17 ตนั/ 6 ปี โดยรับจากต่างประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง
- Cobalt-Molybdenum - ปริมาณการใชป้ระมาณ 58.6 ตนั/ 5 ปี โดยรับจากต่างประเทศ - ไม่เปล่ียนแปลง

3.  ผลติภัณฑ์

3.1  โรงงานผลติสารโอเลฟินส์

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Ethylene - ไม่เกิน  1,153,692  ตนั/ปี (3,160.8 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Propylene   - ไม่เกิน 550,478.4 ตนั/ปี  (1,508.16 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- Mixed  C4  - ไม่เกิน 344,005.2 ตนั/ปี (942.48 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Cracker  Bottom   - ไม่เกิน 93,732.0-111,252.0 ตนั/ปี  (256.8-304.8 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- C9 Oil   - ไม่เกิน 0-17,520 ตนั/ปี (0-48 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ
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ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

- Hydrogen - ไม่เกิน 13,140 ตนั/ปี (36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Pyrolysis  Gasoline  - ไม่เกิน 717,356.4 ตนั/ปี (1,965.36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์เพ่ือแยกเป็นผลิตภณัฑเ์บนซีนและโทลูอีน

- Tail Gas - ไม่เกิน 52,560 ตนั/ปี (144 ตนั/วนั) - 0- 52,560 ตนั/ปี (0-144 ตนั/วนั)

(เกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ทั้งน้ี ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการเช้ือเพลิงสูงกวา่

ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้องโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Ethylene - ไม่เกิน  1,153,692  ตนั/ปี (3,160.8 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Propylene   - ไม่เกิน 550,478.4 ตนั/ปี  (1,508.16 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- Mixed  C4  - ไม่เกิน 344,005.2 ตนั/ปี (942.48 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Cracker  Bottom   - ไม่เกิน 93,732.0-111,252.0 ตนั/ปี  (256.8-304.8 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ
- C9 Oil   - ไม่เกิน 0-17,520 ตนั/ปี (0-48 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายประเทศ
- Hydrogen - ไม่เกิน 13,140 ตนั/ปี (36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ
- Pyrolysis  Gasoline  - ไม่เกิน  612,236.4 ตนั/ปี (1,677.36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์เพ่ือแยกเป็นผลิตภณัฑเ์บนซีนและโทลูอีน
- Tail Gas - ไม่เกิน 52,560 ตนั/ปี (144 ตนั/วนั) - 0- 52,560 ตนั/ปี (0-144 ตนั/วนั)

(เกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 
บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ทั้งน้ี ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการเช้ือเพลิงสูงกวา่

ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้องโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)
ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Ethylene - ไม่เกิน  1,018,174.8  ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Propylene   - ไม่เกิน 477,322.4 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- Mixed  C4  - ไม่เกิน 312,206.4 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ และในกรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด 

โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงั MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลด

ปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง

- Cracker  Bottom   - ไม่เกิน 87,162.0-102,754.8 ตนั/ปี  ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- C9 Oil   - ไม่เกิน   0-15,592.8 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายประเทศ

- Hydrogen - ไม่เกิน 11,300.4 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

- Pyrolysis  Gasoline  - ไม่เกิน 705,092.4 ( ตนั/วนั)
 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์เพ่ือแยกเป็นผลิตภณัฑเ์บนซีนและโทลูอีน

- Tail Gas - ไม่เกิน 52,560 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - 0- 52,560 ตนั/ปี (0-144 ตนั/วนั)
(เกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ทั้งน้ี ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการเช้ือเพลิงสูงกวา่
ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้องโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)

- Propane Recycle (C3 Raffinate) - ไม่เกิน 24,090.0 ตนั/ปี ( ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC)
เพ่ือลดการน าเขา้ LPG จากต่างประเทศ 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Ethylene - ไม่เกิน  1,002,144.0  ตนั/ปี (2,745.60 ตนั/วนั) - ไม่เกิน  1,002,144.0  ตนั/ปี (2,745.60 ตนั/วนั)
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Propylene   - ไม่เกิน 470,412 ตนั/ปี (1,288.8 ตนั/วนั) - ไม่เกิน 470,412 ตนั/ปี (1,288.8 ตนั/วนั)
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- Mixed  C4  - ไม่เกิน 312,994.8 ตนั/ปี (857.52 ตนั/วนั) - ไม่เกิน 312,994.8 ตนั/ปี (857.52 ตนั/วนั)
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ และในกรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด 
โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงั MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลด
ปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง

- Cracker  Bottom   - ไม่เกิน 87,337.2-103,105.2 ตนั/ปี (239.28-282.48 ตนั/วนั) - ไม่เกิน 87,337.2-103,105.2 ตนั/ปี (239.28-282.48 ตนั/วนั)
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- C9 Oil   - ไม่เกิน   0-15,768 ตนั/ปี  (0-43.2 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายประเทศ

- Hydrogen - ไม่เกิน 10,599.6 ตนั/ปี (29.04 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ

- Pyrolysis  Gasoline  - ไม่เกิน  589,285.2 ตนั/ปี (1,614.48 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์เพ่ือแยกเป็นผลิตภณัฑเ์บนซีนและโทลูอีน

- Tail Gas - ไม่เกิน 52,560 ตนั/ปี (144 ตนั/วนั) - 0- 52,560 ตนั/ปี (0-144 ตนั/วนั)
(เกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) ส่งจ าหน่ายเพ่ือไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ทั้งน้ี ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการเช้ือเพลิงสูงกวา่
ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้องโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)

- Propane Recycle (C3 Raffinate) - ไม่เกิน 94,170.0 ตนั/ปี (258 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC)
เพ่ือลดการน าเขา้ LPG จากต่างประเทศ 

3.2  โรงงานผลติสารอะโรเมติกส์

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 1 3/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 1 3/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Benzene    - ไม่เกิน   293,460 ตนั/ปี (804 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศและต่างประเทศ

- Toluene    - ไม่เกิน 199,027.2  ตนั/ปี  (545.28 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- C8+ Gasoline  - ไม่เกิน  116,683.2 ตนั/ปี (319.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

- C5 Product - ไม่เกิน  128,334 ตนั/ปี (351.6 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

- C6 Non-Aromatic - ไม่เกิน  67,276.8 ตนั/ปี (184.32 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ

- C7 Non-Aromatic - ไม่เกิน  26,104.8 ตนั/ปี (71.52 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 22/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Benzene    - ไม่เกิน  193,946.4 ตนั/ปี  (531.36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายในประเทศและต่างประเทศ

- Toluene    - ไม่เกิน 97,761.6 ตนั/ปี  (267.84 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- C8+ Gasoline  - ไม่เกิน 223,993.2  ตนั/ปี  (613.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

- C5 Product - ไม่เกิน 136,743.6 ตนั/ปี  (ประมาณ 374.64 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ

- C6 Non-Aromatic - ไม่เกิน  86,023.2 ตนั/ปี (235.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ

- C7 Non-Aromatic - ไม่เกิน 22,338.0 ตนั/ปี (61.2 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการ

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 33/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Benzene    - ไม่เกิน   293,460 ตนั/ปี (8.4 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศและต่างประเทศ

- Toluene    - ไม่เกิน 199,027.2 ตนั/ปี  (545.28 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- C8+ Gasoline  - ไม่เกิน  116,683.2 ตนั/ปี  (319.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

- C5 Product - ไม่เกิน  128,334 ตนั/ปี (351.6 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

- C6 Non-Aromatic - ไม่เกิน  67,276.8 ตนั/ปี (184.32 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

- C7 Non-Aromatic - ไม่เกิน  26,104.8 ตนั/ปี (71.52 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 43/

* ผลติภัณฑ์หลกั

- Benzene    - ไม่เกิน   193,946.4 ตนั/ปี (531.36 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายภายในประเทศและต่างประเทศ

- Toluene    - ไม่เกิน 97,761.6 ตนั/ปี  (268.39 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด

ตารางที ่2.1-1 (ต่อ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

* ผลติภัณฑ์พลอยได้

- C8+ Gasoline  - ไม่เกิน  223,993.2 ตนั/ปี  (613.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

- C5 Product - ไม่เกิน  136,743.6 ตนั/ปี (374.64 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

- C6 Non-Aromatic - ไม่เกิน  86,023.2 ตนั/ปี (235.68 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

- C7 Non-Aromatic - ไม่เกิน  22,338.0 ตนั/ปี (61.20 ตนั/วนั) - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งจ าหน่ายภายนอกทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ 

4.  กระบวนการผลติ

1) กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ - ปัจจุบนัแบ่งทางเลือกการผลิตเป็น 4 ทางเลือก โดยข้ึนอยูก่บัการเลือกใชว้ตัถุดิบของโครงการ ดงัน้ี - ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีการด าเนินงานท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต โดยท าการปรับปรุงอุปกรณ์ผลิตเพ่ือให้สามาถรองรับวตัถุดิบแนฟทา
ประกอบดว้ยหน่วยผลิตหลกั ดงัน้ี 1) ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 ท่ีมีคุณสมบติัหลากหลายยิง่ข้ึน เช่น มีองคป์ระกอบของพาราฟินท่ีนอ้ยลงหรือมีปริมาณซลัเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) ในวตัถุดิบแนฟทาไดม้ากข้ึน 
* หน่วย Feed Preparation/Feed Pretreatment * วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) เพ่ือคงความสามารถในการผลิตเอททีลีน (Ethylene) ไดเ้ต็มก าลงัการผลิตตามท่ีไดรั้บอนุญาตไว ้โดยมีรายละเอียกการเปล่ียนแปลงหรือปรับปรุง
* หน่วย Cracking Furnace คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ อุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้ง ดงัน้ี

* หน่วย Quench Oil Tower และ Quench Water Tower ของโครงการ) และ C5-C7 Non-Aromatics (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) 
 (1)  ปรับปรุงเตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) ดงัน้ี 
* หน่วย Cracking Gas Compressor and Caustic Wash * วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ 1) ปรับปรุงและเปล่ียนแปลงอุปกรณ์ภายใน Gas Feed Cracking Furnace (Heater) เตา H-100B และ H-100C โดยท าให้อุปกรณ์สามารถ 
* หน่วย Drying and Chilling และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ และผ่านทางท่าเทียบเรือ Recycle Feed ไดเ้พ่ิมข้ึน เพ่ือเพ่ิมความยดืหยุน่ในการด าเนินการผลิต โดยอุปกรณ์ท่ีจะปรับปรุงและเปล่ียนแปลง ไดแ้ก่ 
* หน่วยกลัน่แยกมีเทน (Demethanization) ของบริษทั มาบตาพดุ แทง้ค ์เทอร์มินลั จ  ากดั    (ก) ปรับปรุงประสิทธิภาพท่อท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนความร้อนในส่วนการแลกเปล่ียนแบบการแพร่ (Convection Part) โดยการเพ่ิมพ้ืนท่ี
* หน่วยกลัน่แยกอีเทน (Deethanization) 2) ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 แลกเปล่ียนความร้อนและปรับปรุงชนิดของวสัดุให้สามารถรองรับอุณหภูมิไดสู้งข้ึน
* หน่วย C2 Hydrogenation and Drying และ Green Oil Scrubber * วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) 
    (ข) ขยายขนาดของพดัลมดูดอากาศในเตา (Induce Draft Fan) จาก 110 กิโลวตัต ์เป็น 130 กิโลวตัต ์(โดยประมาณ) เน่ืองจากเตามีการใช้
* หน่วย C2 Tower ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ เช้ือเพลิงมากข้ึน
* หน่วย Depropanization ของโครงการ) และ C5-C7 Non-Aromatics (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) โดยในช่วงท่ีวตัถุดิบอ่ืนๆ 2) เพ่ิมประสิทธิภาพการกระจายความร้อนของเตาแตกโมเลกุล Cracking Furnace (Heater) เตา H-100D หรือ H-100E หรือ H-100F หรือ H-100G 

* หน่วย C3 Hydrogenation and Drying มีราคาสูง ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 จะเพ่ิมปริมาณการน าก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) มาใชเ้พ่ือลดตน้ทุนการผลิต หรือ H-100H หรือ H-100I หรือ H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q โดยการใชร้ะบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวดัค่าอุณหภูมิและ

* หน่วย C3 Tower โดยท าการเพ่ิมสดัส่วนการใชก้๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และลดการใชแ้นฟทา (Naphtha) รวมทั้งมีการใชว้ตัถุดิบ ปริมาณก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม ้เพ่ือน ามาประมวลผลในการปรับปริมาณอากาศและเช้ือเพลิงให้มีความเหมาะสม 


* หน่วยกลัน่ Debutanization และหน่วย C4 Hydrogenation ทางเลือกอ่ืนๆ ร่วมดว้ย ไดแ้ก่ Vent Gas (PE Vent Gas และ PP Vent Gas) Fouled Hexane,  Recycle Solvent  3) ขอแกไ้ขรายละเอียดการติดตั้งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ีเตา Cracking Furnace (Heater) เตา H-100A หรือ H-100B หรือ H-100C 

* หน่วย Hydrogen Purification อีเทน (Ethane) เพนเทน (Pentane) ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (Purge Gas) หรือ H-100D เพ่ือน าก๊าซร้อนท่ีเหลือทิ้งจากการเผาไหม ้(Flue Gas) ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 220 องศาเซลเซียส กลบัมาใชใ้นการอุ่นอากาศ

2) กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์ ก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (HBD Vent Gas)  C3 Splitter Feed และ Off Gas ก่อนส่งเขา้สู่ห้องเผาไหมท่ี้ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการติดตั้งระบบอุ่นอากาศร้อน

ประกอบดว้ยหน่วยผลิตหลกัดงัน้ี * วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ (2) ปรับปรุงหน่วย Cracking Gas Compressor and Caustic Wash ดงัน้ี

* หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 (GHU-I) Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ และผ่านทางท่าเทียบเรือ 1) ปรับปรุงหอ Distillate Stripper (T-320) โดยท าการเปล่ียนชนิดของ Internal Tray จาก MVG Type เป็น UFM-AF Type เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพ

* หน่วยกลัน่แยกเพนเทน (Depentanization) ของบริษทั มาบตาพดุ แทง้ค ์เทอร์มินลั จ  ากดั และสารผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) จากบริษทั สยามสไตรีน ในการกลัน่แยก (แยก Raw Pyrolysis Gasoline) และช่วยป้องกนัการเกิดคราบเปรอะเป้ือน (Fouling) 

* หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) โมโนเมอร์ จ  ากดั 2) ปรับปรุงหอ Caustic Tower (T-340) โดยท าการเปล่ียน Internal Packing และ Liquid Distributor ท่ี Bed#1 (Weak Section) และ Bed#2 

* หน่วยกลัน่ Dehexanization 3) ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 (Inter Section) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการก าจดัก๊าซกรด (H2S)

* หน่วย Benzene Extractive Distillation ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 ของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์จะใชว้ตัถุดิบในการผลิต
 (3) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Ethane Recycle Superheater) จ านวน 1 ชุด ทดแทนชุดปัจจุบนั (Ethane Recycle Superheater; E-005)

* หน่วย Benzene Tower เช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 1 แต่จะขอดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics เพ่ือให้มีพ้ืนท่ีแลกเปล่ียนความร้อนเพ่ิมมากข้ึน หรือติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพ่ิมเติม จ  านวน 1 ชุด (Ethane Recycle Superheater NO.2; E-xxx) 

* หน่วยกลัน่ Deheptanization ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction ขนานกบัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนชุดปัจจุบนั เพ่ือท าให้สารตั้งตน้อยูใ่นสภาวะยิง่ยวด

* หน่วย Toluene Extractive Distillation Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (4) ขอแกไ้ขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ีไดเ้สนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนั

* หน่วย Toluene Tower (SPRC) ในช่ือ  Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ยงัไม่ไดท้  าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว 

 เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนปัจจุบนัท่ีส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทา 1) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (LPG Vaporizer Heat Exchanger) แบบหมอตม้ (Kettle Type) ท่ีใช ้Quench Water ในการแลกเปล่ียน

ก่อนน ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิตใหม่ ส าหรับวตัถุดิบท่ีใชใ้นทางเลือกท่ี 3 มีดงัน้ี
 ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี 400 ตนั/ชัว่โมง พร้อมวาลว์ควบคุม เพ่ือท างานควบคู่ไปกบัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเดิม (Reboiler; E-001) 

* วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา ท่ีใชไ้อน ้าความดนัต ่า (Low Pressure Steam) ในการแลกเปล่ียนความร้อน 

(Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle 2) ขยายขนาดของท่อ Quench Water ขาเขา้และขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-006) ท่ีใชใ้นการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย 

 (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) 
 LPG Vaporizer จากเดิมท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว เพ่ือให้สามารถรองรับปริมาณการใช ้Quench Water ในการแลกเปล่ียน


*วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิต ความร้อนท่ีเพ่ิมจากเดิม 52 ตนั/ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง

สารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ 

และผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯรายละเอยีด
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4.  กระบวนการผลติ (ต่อ) 4) ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4
ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 ของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์จะใชว้ตัถุดิบในการผลิต

เช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 2 แต่จะขอดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics 
ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction
 Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 
(SPRC) ในช่ือ  Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT)
 เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนปัจจุบนัท่ีส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทา
ก่อนน ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิตใหม่ ส าหรับวตัถุดิบท่ีใชใ้นทางเลือกท่ี 4 มีดงัน้ี

* วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha)
 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle(จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ)  
โดยในช่วงท่ีวตัถุดิบอ่ืนๆ มีราคาสูง ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะเพ่ิมปริมาณการน าก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) มาใชเ้พ่ือลด
ตน้ทุนการผลิต โดยท าการเพ่ิมสดัส่วนการใชก้๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และลดการใชแ้นฟทา (Naphtha)  
รวมทั้งมีการใชว้ตัถุดิบทางเลือกอ่ืนๆ ร่วมดว้ย ไดแ้ก่ Vent Gas (PE Vent Gas และ PP Vent Gas) Fouled Hexane, 

 Recycle Solvent  อีเทน (Ethane) เพนเทน (Pentane) ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (Purge Gas) 
ก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (HBD Vent Gas) C3 Splitter Feed และ Off Gas 
*วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิต
สารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ 
และผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

5.  ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ

5.1  ระบบน า้ใช้ (Water  System) - ปัจจุบนัมีความตอ้งการใชน้ ้าดิบ  32,444.562   ลูกบาศกเ์มตร/วนั ก าลงัการผลิตสูงสุด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง - มีความตอ้งการใชน้ ้าดิบ 34,331.06 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (เพ่ิมข้ึน 1,886.498 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 
ก าลงัการผลิตสูงสุด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะท าการติดตั้งถงักรองทราย (Sand Filter) ท่ีระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าดิบหรือระบบผลิตน ้าใส (Water Plant)

เพ่ิมเติมจ านวน 3 ถงั จากเดิมมีจ านวน 13 ถงั ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพ่ิมเป็น 16 ถงั เพ่ือเพ่ิม Plant Reliability ในกรณีท่ีมีการลา้งยอ้นถงักรองทราย

(Backwash Sand Filter) และเปล่ียนทรายในถงักรองทราย ทั้งน้ี ระบบผลิตน ้าใส (Water Plant) ของโครงการในปัจจุบนัไดอ้อกแบบให้มีความสามารถ

รองรับปริมาณการใชน้ ้าใสท่ีเพ่ิมข้ึนภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 

น ้าดิบเพ่ือผลิตเป็นน ้าใส (Treated Water)  แลว้น าไปใชท่ี้ส่วนต่างๆ ดงัน้ี - ปัจจุบนัมีความตอ้งการใชน้ ้าดิบ  32,444.562   ลูกบาศกเ์มตร/วนั ก าลงัการผลิตสูงสุด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง - มีความตอ้งการใชน้ ้าดิบ 34,331.06 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (เพ่ิมข้ึน 1,886.498 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 
ก าลงัการผลิตสูงสุด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง

* น ้าป้อนเขา้หอผลิตน ้าหล่อเยน็ (Cooling Water Tower) * ประมาณ 20,474.2 ลูกบาศกเ์มตร/วนั * ไม่เปล่ียนแปลง

* น ้าส่งไปใชท่ี้ Downstream Plant * ประมาณ 8,400 ลูกบาศกเ์มตร/วนั * ประมาณ 9,452 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (เพ่ิมข้ึน 1,052 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 
* น ้า Treated Water ส าหรับใชใ้นอาคารส านกังาน * ประมาณ 54.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั * ประมาณ 109.5 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  (เพ่ิมข้ึน 55.1 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 

ส่งไปใชใ้นระบบสาธารณูปโภคท่ีโรงงานโอเลฟินส์ (Olefins Plant) และโรงงานอะโรเมติกส์ ประมาณ ส่งไปใชใ้นระบบสาธารณูปโภคท่ีโรงงานโอเลฟินส์ (Olefins Plant) และโรงงานอะโรเมติกส์ ประมาณ 
9.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั และส่งไปใชท่ี้ Downstream Plant ประมาณ 44.8 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 9.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั และส่งไปใชท่ี้ Downstream Plant ประมาณ 99.9 ลูกบาศกเ์มตร/วนั

* น ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) * ประมาณ 3,503.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั * ประมาณ 3,733.507 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (เพ่ิมข้ึน 230.107 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 
- ส่งไปใชท่ี้กระบวนการผลิตของโครงการ  - ประมาณ 2,400 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  - ประมาณ 2,505.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั
- ส่งไปใชท่ี้ Downstream Plant  - ประมาณ 960 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  - ประมาณ 1,080 ลูกบาศกเ์มตร/วนั
- ใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (ไม่ต่อเน่ือง)  - ประมาณ 143.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  - ประมาณ 147.91 ลูกบาศกเ์มตร/วนั

* น ้า Treated Water ส่งไปยงัหน่วย ECO Process * ประมาณ 6.792 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ปัจจุบนัหน่วย Eco Process ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการต่อ กนอ. เรียบร้อยแลว้ ดงันั้น ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงไม่มีการส่งน ้า
 Treated Water ไปยงัหน่วยดงักล่าว

* น ้า Treated Water ส่งไปยงั Future Plant - ปัจจุบนัยงัไม่มีการส่งไปใชง้าน - ประมาณ 555.74 ลูกบาศกเ์มตร/วนั

5.2 ไอน า้ (Steam)

มีการใช ้ Steam  อยู ่ 6  ระดบั - ประมาณ 828.5 ตนั/ชัว่โมง - ประมาณ 830.7 ตนั/ชัว่โมง (เพ่ิมข้ึน 2.2 ตนั/ชวัโมง)

 -  SHP  Steam  :  ส าหรับ  Charge  Gas     Compressor  Turbine รับจากหน่วยผลิตไอน ้าของโครงการ เน่ืองจากการยกเลิกโครงการ Eco Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ท  าให้โครงการตอ้งใชไ้อน ้าท่ีหน่วยปรับสภาพโซดาไฟ

 -  HP Steam  :  ส าหรับ  Turbine  Drive,  Process Heating ท่ีผ่านการใชง้านแลว้โดยการเติมออกซิเจน (Wet Air Oxidation) เพ่ิมข้ึนอีก 0.6 ตนั/ชัว่โมง 

 -  MP  Steam - 1 : ส าหรับ  OSBL  Utility, Flare และส่งเขา้โรงงาน  Downstream

 -  MP  Steam - 2 : ส าหรับ  Process  Heating & Injection  และส าหรับ  Boiler

 - LP  Steam - 1 : ส าหรับ  Process  Heating Deaeration  Steam  และ  Injection

 - LP  steam - 2 : ส าหรับ  Major  Process  Reboiler
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5.3 ระบบไฟฟ้า - ประมาณ 17.89 เมกะวตัต ์ - ประมาณ 18.244 เมกะวตัต ์(เพ่ิมข้ึน 0.354 เมกะวตัต)์
รับจากบริษทั โกลว์ เอสพีพี จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ผ่านสถานียอ่ยของบริษทัฯ (Substation) เน่ืองจากการขยายระบบบ าบดัน ้าเสีย ประมาณ 0.125 เมกะวตัต ์และการยกเลิกโครงการ Eco Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั 
ระบบสายส่ง 115 กิโลโวลท ์และมีเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใชน้ ้ามนัดีเซลเป็นเช้ือเพลิงขนาด 1.25 MW จ านวน 1 ชุด ประมาณ 0.229 เมกะวตัต์
ส ารองไวก้รณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินไดน้าน 8 ชัว่โมง และระบบ Uninterruptable Power Supply (UPS) สามารถจ่ายส ารองไฟฟ้า
ไดป้ระมาณ 2 ชัว่โมง) 

5.4 ระบบก๊าซไนโตรเจน - ประมาณ 850-1,200 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง - ไม่เปล่ียนแปลง
ใชใ้นเขตพ้ืนท่ีกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ (Olefins ISBL) ระบบสาธารณูปโภค รับจากบริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จ ากดั 

(Utility) ระบบสาธารณูปการ (Offsite Facilities) และโรงงานผลิตสารอะโรเมติกส์ (Aromatics 

Plant) ซ่ึงในสภาวะปกติก๊าซไนโตรเจนจะถูกใชส้ าหรับรักษาความดนัในระบบรวบรวมแก๊ส

ไปเผาก าจดั (Flare Header) ควบคุมความดนัในกระบวนการผลิต ถงักกัเก็บ และระบบ

น ้ามนัหล่อล่ืน

5.5 หอเผา (Flare)

* Elevated  Flare - กรณี Cooling Water Failure สูงสุด 859.1 ตนั/ชัว่โมง - ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากปริมาณก๊าซระบายท่ีออกกรณีฉุกเฉินไม่เปล่ียนแปลง

ท าหนา้ท่ีก าจดัก๊าซระบายท่ีปล่อยออกมาจากโรงงาน โดยระบายไม่ต่อเน่ือง และก าจดั * ROC  Plant  :  737.8      ตนั/ชัว่โมง

ก๊าซระบาย (Vent Gas) ท่ีมาจากถงักกัเก็บไดเมทธิลไดซลัไฟด์ ซ่ึงมีปริมาณไม่ต่อเน่ือง ข้ึนอยูก่บั * Downstream  :  157.3     ตนั/ชัว่โมง 

ความดนัภายในถงั ณ เวลานั้นๆ และก าจดัก๊าซระบายท่ีปล่อยออกในกรณีฉุกเฉิน รวมถึง Tail Gas - กรณี Power Failure สูงสุด 923.8 ตนั/ชัว่โมง - ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากปริมาณก๊าซระบายท่ีออกกรณีฉุกเฉินไม่เปล่ียนแปลง

ท่ีเหลือในบางช่วงเวลา เช่น กรณีท่ีลูกคา้ (Downstream Plant) หยดุรับไอน ้าจากโครงการ เป็นตน้ * ROC  Plant  :  559.2       ตนั/ชัว่โมง

 โดย Elevated  Flare ออกแบบเพ่ือรองรับทั้ง  Complex  ท่ี  Flow  Rate  1,000 ตนั/ชัว่โมง  * Downstream  :  364.6    ตนั/ชัว่โมง 

(คิดท่ี  Power  Failure)   โดยปริมาณการรองรับก๊าซแบ่งออกเป็น

- ROC  Plant  :  800       ตนั/ชัว่โมง

- Downstream  :  200     ตนั/ชัว่โมง (TMMA 1, HDPE # 2 & # 3)

* Low Pressure Flare

ออกแบบให้รองรับก๊าซระบายไดสู้งสุด 986 กิโลกรัม/ชัว่โมง ท าหนา้ท่ีก าจดั - สูงสุด 19.3  กิโลกรัม/ชัว่โมง - ไม่เปล่ียนแปลง

 Vent Gas ท่ีมาจากถงัเก็บกกัวตัถุดิบ (BT Return และ Import Pyrolysis Gasoline

 (Intermediate Feed) ซ่ึงเก็บร่วมกบั Pyrolysis Gasoline) ถงักกัเก็บผลิตภณัฑ ์ถงัเก็บโซดาไฟ

ท่ีผ่านการใชง้านแลว้  (Spent Caustic) และถงักกัเก็บในระบบบ าบดัน ้าเสีย

5.6 เช้ือเพลงิ

ใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้า (Boilers) เตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater))

 และ GHU-2 Feed Heater หรือหน่วยให้ความร้อนแก่ Gasoline Hydrogenation Unit 

ในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ 
1) ก๊าซเช้ือเพลิง - ประมาณ 52.58-58.72  ตนั/ชัว่โมง (ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต) - ประมาณ 52.58-80.00 ตนั/ชัว่โมง  (ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต)

รับมาจากกระบวนการผลิตของโครงการเป็นหลกั และในกรณีท่ีไม่สามารถผลิตเองไดอ้ยา่งเพียงพอจะรับเพ่ิมจาก เน่ืองจากการปรับเปล่ียนวตัถุดิบของโรงงานจึงท าให้มีการใชก้๊าซเช้ือเพลิงเพ่ิมข้ึน

บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 
2) Cracker Bottom - ประมาณ 0-3.5 ตนั/ชัว่โมง - ไม่เปล่ียนแปลง

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์น าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้า (Boiler) ชุดท่ี 3 
3) น ้ามนัเตา - ยงัไม่มีการน ามาใชง้าน - ประมาณ 0-2.6 ตนั/ชัว่โมง 

รับจากโรงกลัน่น ้ามนัในประเทศ และหรือต่างประเทศ

โครงการอยูร่ะหวา่งการศึกษาท่ีจะน าน ้ามนัเตาซ่ึงมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกบั Cracker Bottom มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วมกบั Cracker Bottom 

และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้า ชุดท่ี 3 ในช่วงท่ี Cracker Bottom มีราคาสูง 
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6. มลพษิและการจัดการ

6.1 มลพษิทางอากาศ

1) ปล่องระบายอากาศ - ปล่อง Boiler จ านวน 3 ปล่อง ปล่องเตา Cracking  Furnace (Heater) จ านวน 13 ปล่อง - จ านวนปล่องระบายอากาศไม่เปล่ียนแปลง

และปล่อง GHU 2 Feed Heater จ านวน 1 ปล่อง

2) อตัราการระบาย - มลสารหลกัท่ีระบายออกจากแหล่งก าเนิดของโครงการ คือ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) - ภายหลงัการติดตั้งหวัเผาไหมท่ี้มีการพฒันาให้มีขนาดและทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงท่ีเหมาะสมจะสามารถลดการปลดปล่อย NOx 

และฝุ่ นละอองรวม (TSP) ซ่ึงมีค่าความเขม้ขน้และอตัราการระบายก๊าซท่ีไดรั้บความเห็นชอบในรายงานการเปล่ียนแปลงฯ ต่อเตาแตกตวัโมเลกุลไดท่ี้ 5 ส่วนในลา้นส่วน หรือคิดเป็นอตัราการระบาย 0.32 กรัม/วินาที/เตา โดยบริษทัไดว้างแผนติดตั้งหวัเผาไหม้

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังท่ี 8) ตามหนงัสือเห็นชอบท่ี ทส 1010.8/3811 ลงวนัท่ี 
20 มีนาคม 2563 ท่ีไดรั้บการออกแบบใหม่กบัเตาแตกตวัโมเลกุลทั้งหมด 10 เตา (H-100A, H-100B, H-100C, H-100D, H-100E, H-100F, H-100H, H-100I,

 H-100K และ H-100Q) ซ่ึงจะช่วยลดความเขม้ขน้ของ NOx จากเดิม 65 ส่วนในลา้นส่วน เป็น 60 ส่วนในลา้นส่วน คิดเป็นอตัราการระบาย

ของ NOx ท่ีลดลงไดท้ั้งหมด 3.2 กรัม/วินาที 

- ค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบายของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ท่ีระบายออกจากปล่อง Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ท่ี

ไดน้ า Cracker Bottom บางส่วนท่ีเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้า (Boiler) จะมีค่าความเขม้ขน้และ

ค่าอตัราการระบายเพ่ิมข้ึน เน่ืองจากขอ้จ ากดัของแหล่งวตัถุดิบจึงส่งผลให้ Cracker Bottom ท่ีจะส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงมีก ามะถนัเป็น

องคป์ระกอบเพ่ิมข้ึนจากเดิมท่ีเคยเสนอไว้

- ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอเพ่ิมทางเลือกในการน าน ้ามนัเตามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วมกบั Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิต

ไอน ้าชุดท่ี 3 ในช่วงท่ีส่ง Cracker Bottom ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑ ์โดยยงัคงควบคุมค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการะบายของมลสารหลกัท่ีปล่อง 

UBS 3 (H-2050C) ท่ีสภาวะมาตรฐาน อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนับรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 7 และ Dry Basis ให้เท่ากบักรณี

ท่ีใช ้Cracker Bottom เป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3

ความเข้มข้น อตัราการระบาย ความเข้มข้น อตัราการระบาย ความเข้มข้น อตัราการระบาย ความเข้มข้น อตัราการระบาย ความเข้มข้น อตัราการระบาย ความเข้มข้น อตัราการระบาย 

(ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (mg/m3) (g/s)

Utility Boiler Stack Utility Boiler Stack

1. UBS 1 (H-2050A) 89.6 6.73 - - - - 1. UBS 1 (H-2050A) 89.6 6.73 - - - -

2. UBS 2 (H-2050B) 87.6 6.85 - - - - 2. UBS 2 (H-2050B) 87.6 6.85 - - - -

3. UBS 3 (H-2050C) 88.9 7.00 27.0 2.96 120 5.02 3. UBS 3 (H-2050C) 88.9 7.00 67.62 7.40 120 5.02

Cracking Furnace (Heater) Cracking Furnace (Heater)

1. CH 1 (H-100A) 65.0 3.14 - - - - 1. CH 1 (H-100A) 60.0 2.82 - - - -

2. CH 2 (H-100B) 65.0 3.05 - - - - 2. CH 2 (H-100B) 60.0 2.73 - - - -

3. CH 3 (H-100C) 65.0 3.18 - - - - 3. CH 3 (H-100C) 60.0 2.86 - - - -

4. CH 4 (H-100D) 65.0 3.12 - - - - 4. CH 4 (H-100D) 60.0 2.80 - - - -

5. CH 5 (H-100E) 65.0 3.18 - - - - 5. CH 5 (H-100E) 60.0 2.86 - - - -

6. CH 6 (H100F) 65.0 3.18 - - - - 6. CH 6 (H100F) 60.0 2.86 - - - -

7. CH 7 (H-100G) 50.0 1.81 - - - - 7. CH 7 (H-100G) 50.0 1.81 - - - -

8. CH 8 (H100H) 65.0 3.18 - - - - 8. CH 8 (H100H) 60.0 2.86 - - - -

9. CH 9 (H-100I) 65.0 3.51 - - - - 9. CH 9 (H-100I) 60.0 3.19 - - - -

10. CH 10 (H-120R) 50.0 2.83 - - - - 10. CH 10 (H-120R) 50.0 2.83 - - - -

11. CH 11 (H-100J) 50.0 1.90 - - - - 11. CH 11 (H-100J) 50.0 1.90 - - - -

12 CH 12 (H-100K) 65.0 3.03 - - - - 12 CH 12 (H-100K) 60.0 2.71 - - - -

13. CH 13 (H-100Q) 65.0 3.22 - - - - 13. CH 13 (H-100Q) 60.0 2.90 - - - -

GHU 2 Feed Heater 80.0 0.15 - - - - GHU 2 Feed Heater 80.0 0.15 - - - -

(H-840) (H-840)

59.06 2.96 5.02 55.86 7.40 5.02

ระบบควบคุม  NOx  : ระบบควบคุม  NOx  :

- ใชร้ะบบ Low NOx Burner ท่ี Cracking Furnace (Heater) ทุกตวั ยกเวน้ท่ีเตา CH 7  (H-100G) - ใชร้ะบบ Low NOx Burner ท่ี Cracking Furnace (Heater) ทุกตวั ยกเวน้ท่ีเตา CH 7  (H-100G)

และ CH 11 (H-100J) จะใช ้Ultra Low NOx Burner และ CH 11 (H-100J) จะใช ้Ultra Low NOx Burner

แหล่งก าเนิด

NOx

รวม

SO2 TSP

แหล่งก าเนิด

NOx SO2 TSP

รวม
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6.2 น า้เสีย

1) ระบบบ าบัดน า้เสีย - ความสามารถในการรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 42 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง - ขยายระบบบ าบดัน ้าเสียจากเดิมท่ีมีความสามารถในการรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 42 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง ให้สามารถรับน ้าเสียไดสู้งสุด 


90 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เพ่ือให้สามารถรองรับน ้าเสียท่ีเพ่ิมข้ึนจากการพฒันาโครงการ รวมถึงน ้าเสียท่ีเพ่ิมข้ึนจากโรงงาน Dowstream 

และโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี ท่ีจะส่งมาบ าบดัแบบต่อเน่ือง

(1) ปรับปรุงระบบการเติมอากาศ โดยท าการติดตั้ง New Air Blower (C-3310A/B) และมอเตอร์ขนาด 1,800 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เพ่ิมเติม

จ านวน 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) และติดตั้ง Air Diffuser ใน Aeration PIT (PIT-3310A/B) เพ่ือให้มีอากาศเพียงพอส าหรับ

การบ าบดัน ้าเสียใน Aeration Tank 



(2) ปรับปรุงระบบสารเคมีท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน ้าเสีย ไดแ้ก่ 

1) เพ่ิมขนาดถงัเก็บกรดซลัฟิวริกความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั จากถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 8 ลูกบาศกเ์มตร 

(ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศกเ์มตร) เป็นถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 15 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 13 ลูกบาศกเ์มตร) เพ่ือลดความถ่ีในการรับ

สารเคมี และเพ่ิมขนาดป๊ัมกรดซลัฟิวริก จ  านวน 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) จากเดิมท่ีมีขนาดชุดละ 100 เป็น 130 ลิตร/ชัว่โมง

2) ติดตั้งป๊ัมสารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั (Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) จ านวน 2 ชุด 


ชุดละ 40 ลิตร/ชัว่โมง (ใชง้าน 1 ชุด และส ารอง1 ชุด) เพ่ิมเติมและแทนชุดปัจจุบนัท่ีมีขนาด 10 ลิตร/ชัว่โมง จ านวน 1 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด)

3) ติดตั้งป๊ัมสารละลายกรดฟอสฟอริก ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั (Phosphoric Acid Solution 85%wt) ขนาด 1 ลิตร/ชัว่โมง

เพ่ิมเติมจ านวน 1 ชุด เพ่ือส ารองใชง้าน เน่ืองจากปัจจุบนัมีเพียง 1 ชุด 

(3) ขยายระบบรีดตะกอน (De-watering) จากเดิมท่ีมีขนาด 2 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เป็น 4 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เพ่ือให้สอดคลอ้งกบัความสามารถ

ในการบ าบดัน ้าเสียและลดระยะเวลาการในการเดินเคร่ืองจกัร โดยท าการติดตั้งระบบรีดตะกอนชุดใหม่ขนาด 4 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 

ทดแทนชุดปัจจุบนั


2) ปริมาณน า้เสีย

* น ้าเสียจากการอุปโภคของพนกังาน - ประมาณ 9.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากจ านวนพนกังานเท่าเดิม 
บ าบดัดว้ยระบบบ่อเกรอะ (SATs) ท่ีติดตั้งบริเวณอาคารก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

* น ้าเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย
- Oxidizing Spent Caustic จากหน่วย Spent Caustic Treatment System - ประมาณ 316.8 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ประมาณ 422.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

ส่งเขา้หน่วย  Wet Air Oxidation (WAO) และส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ และเม่ือหน่วย (เพ่ิมข้ึน 105.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั เน่ืองจากวตัถุดิบแนฟทาท่ีจะน ามาใชมี้ปริมาณซลัเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) มากข้ึน)
ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ก่อสร้างแลว้เสร็จ โครงการจะแบ่งการจดัการ Spent Caustic เป็น 2 ส่วน ดงัน้ี ทั้งน้ีปัจจุบนัหน่วย ECO Process ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใชท่ี้ดิน ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแลว้ 
1) จะส่ง Spent Caustic ส่วนหน่ึงประมาณ 144 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  ไปบ าบดัท่ีหน่วย ECO Process ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดเขา้หน่วย WAO และส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย
2) ส่งส่วนท่ีเหลืออีกประมาณ 172.8 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  เขา้หน่วย WAO ของโครงการ และส่งต่อไปบ าบดั ของโครงการ

ยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ (กรณีท่ีหน่วย ECO Process ขดัขอ้งโครงการจะส่ง  Spent Caustic 
ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดไปบ าบดัท่ีหน่วย WAO เช่นเดิม) 

ทั้งน้ี หากหน่วย ECO Process สามารถรับ Spent Caustic ไปบ าบดัเพ่ิมได ้โครงการจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึน
ไปบ าบดัยงัหน่วย ECO Process เพ่ิม

- น ้าเสียจากหน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั - เม่ือหน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั เปิดด าเนินการผลิต จะมีการส่งน ้าเสียกลบัเขา้มาบ าบดั - ไม่มีน ้าเสียส่วนน้ีเกิดข้ึน เน่ืองจากหน่วย ECO Process ไดแ้จง้ยกเลิกกิจการเรียบร้อยแลว้
ท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ ประมาณ 202.92 ลูกบาศกเ์มตร/วนั

- น ้าเสียจากหน่วย Dilution Steam Generator - ประมาณ 417.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งไปบ าบดัยงัระบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

- น ้าระบายทิ้งจากหอผลิตน ้าหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) - ประมาณ 3,467 ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดยมีการจดัการดงัน้ี - ไม่เปล่ียนแปลง
1) ส่งไประบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) 2,352 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  เพ่ือปรับปรุงคุณภาพของน ้า

ส่วนหน่ึงกลบัมาใชง้านในโรงงานในรูปของน ้าเติมหอหล่อเยน็ ซ่ึงสามารถปรับปรุงคุณภาพน ้ากลบัมาใชง้าน
ไดป้ระมาณ 1,060.8 ลูกบาศกเ์มตร/วนั เช่นเดียวกบัปัจจุบนั

2) น ้าท้ิงท่ีระบายออกจากหอผลิตน ้าหล่อเยน็โดยตรง ประมาณ 1,115 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  กรณีท่ีมีคุณภาพ
เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานก าหนดจะระบายออกนอกโครงการ กรณีท่ีมีค่าไม่ไดต้ามเกณฑม์าตรฐานก าหนด
จะส่งเขา้บ่อ Cooling Water Basin ขนาดความจุ 3,458 ลูกบาศกเ์มตร และส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

- น ้าเสีย (Reject Water) จากระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) - ประมาณ 1,291.2 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ไม่เปล่ียนแปลง

ส่งไปท่ีบ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box) ก่อนระบายไปรวมกบัน ้าทิ้งภายหลงับ าบดัจากระบบบ าบดัน ้าเสีย
ท่ีออกจากบ่อ Check Basin  
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- น ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ - ปริมาณสูงสุดประมาณ 143.4  ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ไม่เปล่ียนแปลง
(ไม่ต่อเน่ือง) ส่งไปยงับ่อพกั (Neutralization Pit) ขนาดความจุ 470 ลูกบาศกเ์มตร เพ่ือตรวจสอบคุณภาพก่อนระบายออกนอกโครงการ

- น ้าเสียจากกระบวนการสร้างฟิลม์ท่ีอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน - ปริมาณสูงสุดประมาณ 1,000 ลูกบาศกเ์มตร/คร้ัง - ไม่เปล่ียนแปลง
ในกระบวนการผลิต (ไม่ต่อเน่ือง) ส่งกลบัไปใชห้มุนเวียนในระบบหล่อเยน็

- จาก Cooling Water Side Stream ซ่ึงเกิดข้ึนอยา่งไม่ต่อเน่ือง - ปริมาณสูงสุดประมาณ 1,135.2 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (คร้ังละ 283.5 ลูกบาศกเ์มตร หรือ 70.95 ลูกบาศกเ์มตร/15 นาที) - ไม่เปล่ียนแปลง
(เกิดเม่ือมีการ Back Wash ระบบกรองน ้า ความถ่ี 4 คร้ัง/วนั คร้ังละ 1 ชัว่โมง) ส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box)  

* น ้าเสียจากกระบวนการผลิตเสียจากแหล่งอ่ืนๆ

- น ้าเสียจาก Downstream ไดแ้ก่ บริษทั ไทยเอ็มเอ็มเอ จ  ากดั - เกิดข้ึนอยา่งไม่ต่อเน่ือง โดยเกิดข้ึนเม่ือ Downstream (ไม่สามารถบ าบดัเองได)้ มีปริมาณสูงสุดประมาณ 266.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั - ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ น ้าเสียจาก Downstream จะถูกส่งมาบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการอยา่งต่อเน่ือง 

และบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3) ส่งมาบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ โดยมีปริมาณน ้าเสียท่ีจะส่งมาบ าบดัสูงสุดประมาณ 503.04ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

- เสียจากโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี ซ่ึงจะเกิดข้ึนอยา่งต่อเน่ือง - ปริมาณสูงสุดประมาณ 277.87 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

ส่งมาบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ 

6.3 กากของเสีย

1) ขยะมูลฝอยจากพนักงาน (Domestic Waste) - ประมาณ 206.4 กิโลกรัม/วนั - ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากจ านวนพนกังานเท่าเดิม

รวบรวมไวใ้นถงัรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิดในพ้ืนท่ีพกัรอนอกเขตกระบวนการผลิตก่อนให้เทศบาลเมืองมาบตาพดุ

มาจดัเก็บไปก าจดัต่อไป

2) กากของเสียจากกระบวนการผลติ 

* ของเสียไม่อนัตราย

- กากตะกอนจากระบบผลิตน ้า/ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าดิบ - ประมาณ 2,150 ตนั/ปี - ประมาณ 2,190 ตนั/ปี (เพ่ิมข้ึน 40 ตนั/ปี)

รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

 -  กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย - ประมาณ 1,186 ตนั/ปี - ประมาณ 1,947 ตนั/ปี (เพ่ิมข้ึน 761 ตนั/ปี)

รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

 -  เศษโลหะ/โลหะผสม - ประมาณ 75 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและจดัส่งบริษทัรับซ้ือไปรีไซเคิลท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ
 -  กากของเสียจากหน่วยผลิต
น ้าปราศจากแร่ธาตุ

* ถ่านกมัมนัตท่ี์เส่ือมสภาพแลว้ - ประมาณ 4.5 ตนั/ 4 ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

* เรซ่ินท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนประจุบวก (Cation Resin) - ประมาณ 5 ตนั/ 4ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

* เรซ่ินท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนประจุบวก (Anion Resin) - ประมาณ 7 ตนั/ 4ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

 -  กากของเสียจากการติดตั้งระบบรีเวอร์สออสโมซิส
* สารกรอง (Sand Filter)   -  สารกรอง (Sand Filter)   107.86 ตนั/ ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
*  ไส้กรอง (Ultra Filter) - ไส้กรอง (Ultra Filter)  12 ท่อน/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
*  แผ่นกรองชนิดพิเศษ (RO Membrane) - แผ่นกรองชนิดพิเศษ (RO Membrane) 22 ท่อน/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
* ของเสียอนัตราย

 -  Catalyst  และ  Desiccant - ประมาณ 310.1-325.1 ตนั/ 5-10 ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งกลบัไปก าจดัยงัผูจ้ดัจ  าหน่ายหรือบริษทัรับซ้ือเพ่ือน าไปก าจดั หรือ Recovery โลหะมีค่า

- ถ่านกมัมนัตจ์ากหน่วย Methanol Guard Bed และ Mercury Guard Bed - ประมาณ 23.7 ตนั/ 5 ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือส่งไปคืนสภาพท่ีบริษทัผูจ้  าหน่าย

- ถ่านกมัมนัตจ์ากระบบบดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Carbon Canister) - ประมาณ 4.5 ตนั/ ปี - ไม่เปล่ียนแปลง
ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือส่งไปคืนสภาพท่ีบริษทัผูจ้  าหน่าย

-
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 -  Coke - ประมาณ 28 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

 -  Milky Waste (เกิดจากน ้ามนัและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนละลายอยูใ่นน ้า - ประมาณ 4,000-6,200 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

ท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสม (อุณหภูมิ ความดนั ความเป็นกรด-ด่าง) ท าให้ รวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

สารประกอบกลายเป็นเน้ือเดียวกนัจนไม่สามารถแยกออกจากกนัได)้ 

 -  Spent Caustic - ประมาณ 1,240 ตนั/ปี - ปัจจุบนัหน่วย ECO Process ไดย้กเลิกกิจการเรียบร้อยแลว้ โครงการจึงจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดเขา้หน่วยเติมออกซิเจน (WAO)

ส่งก าจดัยงัหน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ของโครงการ

 -  Used Oil - ประมาณ 50 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- ของเสียอ่ืนๆ เช่น ภาชนะปนเป้ือน และผา้เป้ือนน ้ามนั (Oily Water) เป็นตน้ - ประมาณ 1,000-2,000 ตนั/ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- กากตะกอนจากระบบ าบดัแบบ CPI และ IGF  (Sludge Oil) - ประมาณ 100 ลูกบาศกเ์มตร/ 5 ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- ถ่านกมัมนัตท่ี์เส่ือมสภาพแลว้จากหอดูดซบัของระบบน ากลบัสารอินทรียร์ะเหย - ประมาณ 36 ตนั/10 ปี - ไม่เปล่ียนแปลง

(VRU) จากถงัเก็บไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือส่งไปคืนสภาพท่ีบริษทัผูจ้  าหน่าย

7. ระบบความปลอดภัย

- Fire Alarm Call Point - 189 ชุด

- Gas Detector System - 379 ชุด

* Flammable Gas Detector * 376 ชุด

* Toxic Gas Detector * 3 ชุด

- Fire Detector System - 10 ชุด

- Fire Extinguisher - 454 ชุด

* Type A * 378 ชุด

* Type C * 76 ชุด

- ปริมาณโฟมส ารอง - 11,859 แกลลอน 

- Fire Hydrant - 120 ชุด

- Water Gun - 36 ชุด ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากจ านวนท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนัไดติ้ดตั้งไวค้รอบคลุมพ้ืนท่ีส่วนท่ีมีการเปล่ียนแปลงเรียบร้อยแลว้

- Fixed Water Supply (Deluge) - 116 ชุด

- Water Spray - 160 ชุด

- Fixed Foam Chamber - 4 ชุด

- Fixed Foam Monitor - 22 ชุด

- Fire Water Pump - 6 ชุด

* เคร่ืองสูบน ้าขบัเคล่ือนดว้ยน ้ามนัดีเซล (1,200  ลบ.ม./ชม./ตวั) * 2ชุด

* เคร่ืองสูบน ้าขบัเคล่ือนดว้ยน ้าไฟฟ้า (1,250  ลบ.ม./ชม./ตวั) * 2ชุด

* เคร่ืองสูบน ้ารักษาความดนั (Jockey) (40 ลบ.ม./ชม./ตวั) * 2ชุด

- Steam Curtain System - 2 ชุด

- ปริมาณน ้าส ารองดบัเพลิง - 24,000 ลูกบาศกเ์มตร

8. การบริหารโครงการ

จ านวนพนกังาน - 258 คน - ไม่เปล่ียนแปลง

ชัว่โมงการท างาน 8,760 ชัว่โมง/ปี (365 วนั/ปี) พนกังานประจ าท างานตั้งแต่เวลา 07.30-16.30 น. รวมท างาน 8 ชัว่โมง 

พนกังานท างานแบบกะ ซ่ึงมี 2 กะ กะละ 12 ชัว่โมง
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9. พืน้ที่สีเขียว

- พ้ืนท่ีสีเขียว ประมาณ 69,096 ตารางเมตร (43.185 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวมทั้งหมด - ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะโอนยา้ยพ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 1,164 ตารางเมตร 

ของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั ประมาณ 380,136 ตารางเมตร (237.585 ไร่) ซ่ึงปัจจุบนัเป็นพ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) ใหม้าอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 

พ้ืนท่ีสีเขียวท่ีอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการจะเพ่ิมข้ึนเป็น 70,260 ตารางเมตร (241.5125  ไร่) (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีโครงการ 

และพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวมทั้งหมดของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั ประมาณ 386,420 ตารางเมตร (241.5125 ไร่) 

1/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 คือ 

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) 


2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed

2/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 คือ ดึงผลิตภณัฑ ์C9 Oil  ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเดิม (C8+ Gasoline) และเพ่ิมทางเลือกในการใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) 

    โดยท าการเพ่ิมสดัส่วนการใช ้LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช ้PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent, Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed และ Off Gas เป็นวตัถุดิบในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ 

2)  กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed และ BT Return 

3/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และ 4  ซ่ึงจะเหมือนกบัทางเลือกการผลิตท่ี 1 และ 2 ตามล าดบั โดยโครงการจะดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก 

ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product 

โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดส่้งผลให้ปริมาณก าลงัการผลิตในภาพรวมของผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์และอะโรเมติกส์เพ่ิมข้ึนจากเดิมแต่อยา่งใด

4/ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะน าสารโพลีซลัไฟด์ (Polysulfide) มาใชแ้ทนสาร
ไดเมทธิลไดซลัไฟด์ (DMDS) เพ่ือควบคุมอตัราการเกิด Coke ภายใน Coil เน่ืองจากมีความปลอดภยัมากกวา่ และสามารถใชท้ดแทนสาร DMDS ไดเ้ป็นอยา่งดีโดยไม่มีผลกระทบต่อการผลิตทั้งในระยะสั้นและระยะยาว


ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

                              

หมายเหตุ:
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

2.2 ทีต่ั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
ตั้งอยูใ่นพื้นที่รวมของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ท่ีนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (รูปที ่2.2-1) 
ปัจจุบนัมีขนาดพื้นท่ี ประมาณ 237.585 ไร่ คิดเป็น 380,136 ตารางเมตร (พื้นท่ี 36.785 ไร่ เป็นพื้นท่ี 
สีเขียวของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (Site 3) ท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ) มีอาณาเขตติดต่อ
พื้นท่ีขา้งเคียง ดงัน้ี 
 

 ทิศเหนือ  ติดกบั บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากัด และบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จ ากัด 
(HDPE#2 และ HDPE#3) ถดัไปเป็นทางหลวงแผน่ดินหมายเลข 3  

 ทิศใต ้  ติดกบั  บริษทั โตกุยามาสยามซิลิกา จ ากดั โรง 1 และ 2 บริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ 
จ  ากดั บริษทั วีนิไทย จ ากดั (มหาชน) และบริษทั บางกอกอินดสัเทรียล
แก๊ส จ ากดั   

 ทิศตะวนัออก ติดกบั ท่ีดินวา่งเปล่า และบริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั  
 ทิศตะวนัตก ติดกบั โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) (GSP PTT)  

  
 ส าหรับสัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการปัจจุบันและภายหลังการเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการ แบ่งออกเป็น 8 ส่วนหลัก แสดงดังตารางที่ 2.2-1 และรูปที่ 2.2-2 ถึง 2.2-3  
โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ การปรับปรุงและติดตั้งอุปกรณ์ทั้งหมดจะด าเนินการอยู่บนพื้นท่ีเดิม
ของโครงการ โดยต าแหน่งอุปกรณ์ท่ีติดตั้งเพิ่มแสดงในรูปที ่2.2-4  
 
 ทั้งน้ีภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอรับโอนพื้นท่ีของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process 
เพื่อสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ขนาดพื้นท่ีประมาณ 3 ไร่ 80 
ตารางวา (หรือประมาณ 3.2 ไร่) กลบัมาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ ซ่ึงก่อนหน้าน้ีโครงการไดแ้บ่ง
พื้นท่ีส่วนน้ีใหบ้ริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ใชป้ระกอบกิจการตามท่ีระบุไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ 
(คร้ังท่ี 5) เน่ืองจากปัจจุบนับริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากัด ได้แจง้ขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใช้
ท่ี ดินของโครงการลงทุนติดตั้ ง ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแล้วดังแสดงรายละเอียดในภาคผนวก 2-1 ทั้ งน้ี ปัจจุบันพื้นท่ี
ดงักล่าวไดท้  าการร้ือถอนส่ิงปลูกสร้างและปรับพื้นดินเรียบร้อยแลว้ดงัแสดงในรูปที ่2.2-5 
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N

200 m

รูปที ่2.2-1 ทีต่ั้งโครงการและอาณาเขตติดต่อพืน้ทีโ่ครงการ

1
2

3

4
5

6
7

8
9

สัญลกัษณ์

โรงแยกก๊าซธรรมชาต ิบริษัท ปตท. 

จ ากดั  (มหาชน)

บริษัท ไทยโพลเิอททลีนี จ ากดั (TPE) 

(HDPE#2,3)

บริษัท ไทยเอม็เอม็เอ จ ากดั 

บริษัท  โตกยุามาสยามซิลกิา จ ากดั โรง 2

บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธิ จ ากดั

บริษัท  โตกยุามาสยามซิลกิา จ ากดั โรง 1

บริษัท สตาร์ปิโตรเลยีมรีไฟน์นิ่ง จ ากดั

บริษัท บางกอกอนิดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั

บริษัท วนีิไทย จ ากดั (มหาชน) 

1

2

3
4
5

6

7
8
9

พืน้ทีว่่าง

บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั

ทางเข้า SCG Site 3

ทางเข้าบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั
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ตารางเมตร % ตารางเมตร % ตารางเมตร % ตารางเมตร %

1. พืน้ทีบ่ริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั

1.1 พ้ืนท่ีส่วนการผลิต 77,692 20.44 77,692 20.11 21,217.0 5.58 21,217.0 5.49

1.2 พ้ืนท่ีลานถงัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ 66,483 17.49 66,483 17.20 56,722.0 14.92 56,722.0 14.68

1.3 สถานีสูบจ่ายผลิตภณัฑท์างรถบรรทุก 1,786 0.47 1,786 0.46 1,351.0 0.36 1,351.0 0.35

1.4 พ้ืนท่ีระบบสาธารณูปโภค 31,928 8.39 31,928 8.26 10,186.5 2.68 10,186.5 2.64

1.5 ส านกังาน ลานจอดรถ ถนน ลานปูน 94,806 24.94 94,806 24.53 94,093.0 24.75 94,093.0 24.35

1.6 พ้ืนท่ีสีเขียว1/ 69,096 18.18 70,260 18.18

1.7 พ้ืนท่ีว่าง 38,345 10.09 38,345 9.92 38,345.0 10.09 38,345.0 9.92

1.8 พ้ืนท่ีรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต3/ - - 5,120 1.33

380,136 100 386,420 100

221,914.5   58.38 221,914.5    57.43

2. พืน้ทีอ่ื่นๆ ของกลุ่มเคมีภณัฑ์ซิเมนต์ไทย (SCG Site 3) 

2.1 พ้ืนท่ีอาคารส านกังานรวม พ้ืนท่ีบริษทั ไทยเอม็เอม็เอ 503,686 85.45 498,566 86.92

จ ากดั พ้ืนท่ีบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั ถนน 

พ้ืนท่ี Warehouse พ้ืนท่ีบ่อเกบ็ส ารองน ้าดิบ พ้ืนท่ีว่าง 

2.2 พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกนัชน 76,178 14.55 75,014 13.08

579,864 100 573,580 100

960,000 960,000

หมายเหตุ: 1/ ปัจจุบนั หมายถึง  พ้ืนท่ีสีเขียวภายในพ้ืนท่ีโครงการ พ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณริมร้ัวของพ้ืนท่ีกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ดา้นท่ีติดกบัโรงแยกกา๊ซ

ธรรมชาติระยอง บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และพ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ของบริษทัฯ (รวมพ้ืนท่ีสีเขียวท่ีอยูใ่นความรับผิดชอบ

ของโครงการ เท่ากบั 69,096 ตารางเมตร (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีโครงการ และพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวม 380,136 ตารางเมตร))

ทั้งน้ีภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะโอนยา้ยพ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 1,164 ตารางเมตร 

ซ่ึงปัจจุบนัเป็นพ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) ให้มาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 

พ้ืนท่ีสีเขียวท่ีอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการจะเพ่ิมข้ึนเป็น 70,260 ตารางเมตร (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีโครงการ และพ้ืนท่ีรับผิดชอบรวม 

386,420 ตารางเมตร)

2/ พ้ืนท่ีว่าง ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันาท่ีดินส าหรับผูป้ระกอบกิจการใน

นิคมอุตสาหกรรรม “ท่ีว่าง หมายถึง พ้ืนท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ซ่ึงพ้ืนท่ีดงักล่าวอาจจะจดัเป็นบ่อน ้า สระว่ายน ้า 

บ่อพกัน ้าเสียท่ีพกัมูลฝอย ท่ีพกัรวมมูลฝอย หรือท่ีจอดรถท่ีอยูภ่ายนอกอาคารกไ็ด ้และให้ความหมายรวมถึงพ้ืนท่ีของส่ิงก่อสร้าง

หรืออาคารท่ีสูงจากระดบัพ้ืนดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุมเหนือระดบันั้น

3/ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ในคร้ังน้ี โครงการจะรับโอนสิทธิพ้ืนท่ีโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพ่ือสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) 

ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 3 ไร่ 80 ตารางวา (หรือประมาณ 3.2 ไร่) คิดเป็นพ้ืนท่ี 5,120 ตารางเมตร 

กลบัมาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ ซ่ึงก่อนหนา้น้ีโครงการไดแ้บ่งพ้ืนท่ีส่วนน้ีให้บริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ใชป้ระกอบกิจการตามท่ีระบุไว้

ในรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 5) กลบัมาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ เน่ืองจากปัจจุบนับริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการ

ของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพ่ือสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt)

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

รวมพืน้ทีป่ราศจากส่ิงปกคลุม

รวมพืน้ทีอ่ื่นๆ ของกลุ่มเคมีภณัฑ์ซิเมนต์ไทย (SCG Site 3)

รวมพืน้ทีท่ั้งหมดของกลุ่มเคมีภณัฑ์ซิเมนต์ไทย (SCG Site 3)

พืน้ที่
ปัจจุบัน

ภายหลงัการ

เปลีย่นแปลงฯ

พืน้ทีว่่างปราศจากส่ิงปกคลุม2/

ปัจจุบัน ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

ตารางที ่2.2-1

สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ทีภ่ายในโครงการและกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

รวมพืน้ทีโ่ครงการ
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รูปที ่2.2-2 ผงัการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการปัจจุบัน

หน่วย ECO Process
ของบริษัท อาร์ ไอ แอล
1996 จ ากัด 

คือ พื้นทีส่าธารณูปโภค

คือ พื้นทีอ่าคารส านักงาน ถนน ลานปูน

คือ พ้ืนทีว่่าง

คือ พื้นทีก่ระบวนการผลติ

คือ พื้นทีล่านถัง

คือ พื้นทีสี่เขียว

หมายเหตุ

อาคารเก็บของเสีย

Truck Loading Area 

Fire Pump House

Diesel Generator

Wastewater and Flare area Compression Area 

Utility Area Benzene &  Toluene Extraction Unit

Boiler Quenching Area 

Cooling Water Cracking Furnace Area

Raw Water Treatment Plant Sub station 

Warehouse Central Control Building

RAM II Unit Storage Tank

Fractionation Area 

3

4

4

2

5

1

8 8 9

7

10

2

1

3

6

4
5

11

12

13

15

15

15

14

6

7

9

8

10

11

12

13

14

15

4
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รูปที ่2.2-3 ผงัการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

คือ พื้นทีส่าธารณูปโภค

คือ พื้นทีอ่าคารส านักงาน ถนน ลานปูน

คือ พ้ืนทีว่่าง

คือ พื้นทีก่ระบวนการผลติ

คือ พื้นทีล่านถัง

คือ พื้นทีสี่เขียว

หมายเหตุ

อาคารเก็บของเสีย

Truck Loading Area 

Fire Pump House

Diesel Generator

Wastewater and Flare area Compression Area 

Utility Area Benzene &  Toluene Extraction Unit

Boiler Quenching Area 

Cooling Water Cracking Furnace Area

Raw Water Treatment Plant Sub station 

Warehouse Central Control Building

RAM II Unit Storage Tank

Fractionation Area 

3

4

4

2

5

1

8 8 9

7

10

2

1

3

6

4
5

11

12

13

15

15

15

14

6

7

9

8

10

11

12

13

14

15

4

คือ พื้นทีร่อการใช้ประโยชน์ในอนาคต
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รูปที ่2.2-4 ต ำแหน่งอุปกรณ์ทีม่ีกำรปรับปรุงหรือติดตั้งเพิม่เติมจำกปัจจุบัน

คือ ต  ำแหน่งติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนควำมร้อน (Pre-heater Imported Ethane)
ส ำหรับท่อขนส่งอีเทนจำกโรงแยกก๊ำซธรรมชำติของบริษทั ปตท. จ  ำกดั (มหำชน) 
ไปยงับริษทั มำบตำพดุโอเลฟินส์ จ  ำกดั (MOC)

ต ำแหน่งติดตั้งถงักรองทรำย (Sand Filter) ในระบบปรับปรุงคุณภำพน ้ำดิบ
เพ่ิมเติมจ ำนวน 3 ถงั

ต ำแหน่งติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนควำมร้อน (LPG Vaporizer Heat 
Exchanger) แบบหมอ้ตม้ (Kettle Type) ท่ีหน่วย LPG Vaporizer  

ต ำแหน่งติดตั้ง Sensor แบบ Spectrometer เพ่ิมเติมบริเวณเตำ 
Cracking Furnace เตำ H-100D หรือ H-100E หรือ H-100F 
หรือ H-100G หรือ H-100H หรือ H-100I หรือ H-100J 
หรือ H-100K หรือ H-100Q

ต ำแหน่งติดตั้ง Air Preheater เพ่ิมเติมบริเวณเตำ Cracking 
Furnace H-100A หรือ B หรือ C หรือ D ปัจจุบนั

ต ำแหน่งติดตั้ง Neutralization Pump และมอเตอร์ (P-2500A/B) จ ำนวน 2 ชุด ทดแทน
ชุดปัจจุบนัท่ีหน่วยผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ (เพ่ิมขนำดจำกชุดละ 40 เป็น 64 ลบ.ม./ชม.)

หอ Distillate Stripper (T-320) ท่ีจะท ำกำรเปล่ียนชนิดของ Internal Tray

หอ Caustic Tower (T-340) ท่ีจะท ำกำรเปล่ียน Internal Packing และ 
Liquid Distributor ท่ี Bed#1 (Weak section) และ Bed#2 (Inter Section)

2 1

ต ำแหน่งติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนควำมร้อน (Ethane Recycle Superheater)
ติดตั้งชุดใหม่ท่ีมีขนำดพื้นท่ีแลกเปล่ียนควำมร้อนเพิ่มข้ึนแทนชุดปัจจุบนั (E-005)

หรือ      ติดตั้งเพิ่มเติมจ ำนวน 1 ชุด (E-005B) ขนำนกบัชุดปัจจุบนั
1

2

ต ำแหน่งปรับปรุงและเปล่ียนแปลงอุปกรณ์ภำยใน Gas 
Feed Cracking Furnace เตำ H-100B และ H-100C ปัจจุบนั

ต ำแหน่งติดตั้ง Deaerator Vessel ทดแทนชุดปัจจุบนั (เพ่ิมขนำดจำก 850 
เป็น 1,053 ลบ.ม./ชม.) 

ขยำยระบบบ ำบดัน ้ำเสียจำก 42 เป็น 90 ลบ.ม./ชม.

1
2
3

1 ติดตั้งระบบกำรเติมอำกำศ (New Air Blower) และมอเตอร์ เพิ่มเติมจ ำนวน 
2 ชุด และติดตั้ง Air Diffuser ใน Aeration Pit 
ปรับปรุงระบบสำรเคมีท่ีใชใ้นระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 
• เพิ่มขนำดถงัเกบ็สำรละลำยกรดซลัฟิวริกควำมเขม้ขน้ร้อยละ 98 โดย
น ้ำหนกั จำกค่ำควำมจุออกแบบ 8 ลบ.ม. เป็น 15 ลบ.ม. และเพิ่มขนำด
ป๊ัมจ ำนวน 2 ชุด จำกชุดละ 100 เป็น 130 ลิตร/ชม.

• ติดตั้งป๊ัมสำรละลำยแอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ควำมเขม้ขน้ร้อยละ 25 
โดยน ้ำหนกั จ ำนวน 2 ชุด ชุดละ 40 ลิตร/ชัว่โมง (ใชง้ำน 1 ชุด และ
ส ำรอง1 ชุด) เพิ่มเติม และแทนชุดปัจจุบนัท่ีมีขนำด 10 ลิตร/ชัว่โมง 
จ ำนวน 1 ชุด (ใชง้ำน 1 ชุด)

• ติดตั้งป๊ัมสำรละลำยกรดฟอสฟอริก ควำมเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้ำหนกั 
ขนำด 1 ลิตร/ชัว่โมง เพิ่มเติมจ ำนวน 1 ชุด เพื่อส ำรองใชง้ำน เน่ืองจำก
ปัจจุบนัมีเพียง 1 ชุด 

ขยำยระบบรีดตะกอน (De-watering) จำก 2 เป็น 4 ลบ.ม./ชม.

2

3
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 รูปที ่2.2-5  พืน้ทีโ่ครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพ่ือสกดัสารประกอบเกลือ 

    (Mixed Salt) ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั เดิม 
 
 โดยภายหลงัการรับโอนสิทธิการใช้ท่ีดินจะส่งผลให้โครงการมีขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 
240.785 ไร่ (385,256 ตารางเมตร) (พื้นท่ี 36.785 ไร่ เป็นพื้นท่ีสีเขียวของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG 
Site 3) ท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ) นอกจากน้ี โครงการยงัไดพ้ิจารณาจดัให้มีพื้นท่ีสีเขียว 
ไม่น้อยกว่าร้อยละของจ านวนพื้นท่ีสีเขียวเดิมภายในพื้นท่ีโครงการ โดยภายหลังเปล่ียนแปลงฯ 
โครงการจะน าพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) บริเวณดา้นหน้าทางเขา้
ประตู G2 ของบริษทัฯ ขนาดพื้นท่ีประมาณ 1,164 ตารางเมตร (พื้นท่ีหมายเลข (4) ในรูปที ่2.2-6) มาอยู่
ในความรับผดิชอบของโครงการ ซ่ึงปัจจุบนัพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 
3) ไม่ไดมี้การระบุให้อยู่ในความรับผิดชอบหรือระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม
โครงการอ่ืนแต่อยา่งใด  
 
 ดงันั้นภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะส่งผลให้โครงการมีขนาดพื้นท่ีโครงการและพื้นท่ี
รับผิดชอบรวมประมาณ 241.5125 ไร่ (386,420 ตารางเมตร) และมีพื้นท่ีสีเขียวท่ีอยูใ่นความรับผดิชอบ
ของโครงการเพิ่มข้ึนเป็น 70,260 ตารางเมตร (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นท่ีโครงการ และพื้นท่ี
รับผดิชอบรวม 386,420 ตารางเมตร)  
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หมายเหตุ:
คือ พื้นทีสี่เขียวของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ประมาณ 43.185 ไร่ (69,096 ตารางเมตร)

(ปัจจุบันคดิเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นทีโ่ครงการและพ้ืนทีรั่บผดิชอบรวม 237.585 ไร่)
คือ พื้นทีสี่เขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจ ีเคมคิอลส์ (SCG Site 3) (ไม่ได้มกีารระบุให้อยู่ในความรับผดิชอบหรือระบุไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการอ่ืนแต่อย่างใด)
คือ พื้นทีสี่เขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของบริษทั ไทยโพลเิอททลีนี จ ากดั
คือ พื้นทีสี่เขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของบริษทั ไทยเอม็เอม็เอ จ ากดั

(A)

(B)

MMA

บริษัท  สตาร์ ปิโตรเลียม
รีไฟน์น่ิง จ ากัด

บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธิ จ ากัด

บริษัท  โตกยุามา
สยามซิลิกา จ ากัด 

โรง 1






(A)

(B)

(C)

(C)

    

 

ปัจจุบัน

หมายเหตุ:
คือ พื้นทีสี่เขียวของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ ประมาณ 43.9125 ไร่ (70,260 ตารางเมตร) (คดิเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นทีโ่ครงการ 

และพื้นทีรั่บผดิชอบรวม 241.5125 ไร่ (386,420 ตารางเมตร))
คือ พื้นทีสี่เขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจ ีเคมคิอลส์ (SCG Site 3) บริเวณด้านหน้าทางเข้าประตู G2 ของบริษทัฯ  ขนาดพื้นทีป่ระมาณ 1,164 ตารางเมตร 

ซ่ึงภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ จะถูกน ามาอยู่ในความรับผดิชอบของโครงการ 
คือ พื้นทีสี่เขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจ ีเคมคิอลส์ (SCG Site 3) (ไม่ได้มกีารระบุให้อยู่ในความรับผดิชอบหรือระบุไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม

โครงการอ่ืนแต่อย่างใด)
คือ พื้นทีสี่เขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของบริษทั ไทยโพลเิอททลีนี จ ากดั
คือ พื้นทีสี่เขียวทีอ่ยู่ในความรับผดิชอบของบริษทั ไทยเอม็เอม็เอ จ ากดั

(A)

(B)

MMA

บริษัท  สตาร์ ปิโตรเลียม
รีไฟน์น่ิง จ ากัด

บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธิ จ ากัด

บริษัท  โตกยุามา
สยามซิลิกา จ ากัด 

โรง 1






(A)

(B)

(C)

(C)

    

 

รูปที ่2.2-6 พืน้ทีสี่เขียวของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั และกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (Site 3) ปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ



 

ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ สัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีแต่ละประเภทจะแตกต่าง
จากเดิม โดยมีรายละเอียดสัดส่วนการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีภายในโครงการดงัน้ี 
 
 (1) พื้นท่ีส่วนการผลิต ประกอบด้วย พื้นท่ีกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และพื้นท่ี
กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์  
 
 (2) พื้นท่ีลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ปัจจุบนัโครงการมีถงัเก็บ ไดแ้ก่ (รูปที ่2.2-7)  
 
  1) ถงัเก็บวตัถุดิบ ไดแ้ก่ ถงัเก็บแนฟทา คอนเดนเสท และเพนเทน (TK-1000 A/B/C 
ซ่ึงสามารถจดัเก็บรวมกนัได)้ โดยสัดส่วนการใชง้านจะข้ึนกบัราคาวตัถุดิบในขณะนั้น  
 
  2) ถงัเก็บผลิตภณัฑ์ ได้แก่ ถังเก็บเอททีลีน (TK-1200 และ TK-1201 A/B) ถงัเก็บ 
โพรไพลีน (TK-1300 A/B/C โดยถงัเก็บ TK-1300 B จะสลบัใชง้านเพื่อเก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลวดว้ย ข้ึนกบั
ราคาวตัถุดิบขณะนั้น) ถังเก็บไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (TK-1500 A/B ใช้เก็บวตัถุดิบ Import Pyrolysis 
Gasoline (Intermediate Feed) และ BT Return ซ่ึงสามารถจดัเก็บรวมกนัได้) โดยสัดส่วนการใช้งาน  
จะข้ึนกบัราคาวตัถุดิบในขณะนั้น) ถงัเก็บ C8+ Gasoline (TK-1500C) ถงัเก็บมิกซ์ซีส่ี (TK-1400 A/B) 
ถงัเก็บ Cracker Bottom (TK-1600 A/B) 
 
  3) ถงัเมทานอล (TK-1950) ใช้ส าหรับเก็บสารเมทานอล เพื่อใช้ป้องกนัการแข็งตวั
ของผลิตภณัฑใ์นการขนส่ง 
  
 (3) สถานีสูบจ่ายผลิตภัณฑ์ทางรถบรรทุก ปัจจุบันโครงการขนส่งผลิตภัณฑ์ทาง
รถบรรทุก 3 ชนิด คือ โทลูอีน Cracker Bottom และ C8+ Gasoline Product โดยมีสถานีสูบจ่ายจ านวน 
2 สถานี และมีจ านวนช่องจ่าย 4 หมายเลข นอกจากน้ีภายในบริเวณสถานีสูบจ่ายผลิตภัณฑ์ทาง
รถบรรทุกจะมีถงัเก็บผลิตภณัฑ ์Cracker Bottom (TK-1760) และถงัเก็บโทลูอีน (TK-1770)  
 
 (4) พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค เช่น หอเผา (Flare) ระบบบ าบดัน ้ าเสีย (Wastewater Treatment) 
หอหล่อเย็น (Cooling Water Tower) หม้อไอน ้ า (Boiler) ระบบผลิตน ้ าใช้ (Raw Water Treatment) และอาคาร
เก็บน ้ามนัหล่อล่ืน (Oiler House) เป็นตน้  
 
 (5) พื้นท่ีอาคารส านกังาน ลานจอดรถ ถนน และลานปูน  
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ถังเกบ็วตัถุดบิ:
TK-1000 A/B/C : Naphtha/Condensate Tank
(ใชเ้ก็บเพนเทนร่วมกนัได)้
ถังเกบ็ผลติภัณฑ์:
TK-1200 : Ethylene Tank
TK-1201 A/B : Ethylene Tank
TK-1300 A/B/C : Propylene Tank
(TK-1300B สลบัการใชง้านเก็บ LPG)
TK-1500 A/B : Pyrolysis Gasoline Tank
(ใชเ้ก็บวตัถุดิบ Import Pyrolysis Gasoline 
(Intermediate Feed) และ BT Return ร่วมกนัได)้
TK-1500 C : C8+ Gasoline Tank
TK-1400 A/B : Mixed C4 Tank
TK-1600 A/B : Cracker Bottom Tank
TK-1760 : Cracker Bottom Tank
TK-1770 : Toluene Tank
D-050 : C9 Oil Drum
D871 A/B : Benzene Intermediate Drum
D991 A/B : Toluene Intermediate Drum
ถังเกบ็สารเคม:ี
TK-1950 : Methanol Tank

TK-1950

TK-1500A/B

TK-1200

TK-1300A/B/C

TK-1000A/B/C

TK-1400A/B

TK-1201A/B

TK-1600A/B

TK-1770

TK-1500 C

TK-1760

D-050

D-991 A/B

D-871 A/B
ECO Process

รูปที ่ 2.2-7 ลานถังเกบ็วตัถุดิบ ผลติภัณฑ์และสารเคมีในโครงการ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (6) พื้นท่ีสีเขียว ปัจจุบนักลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ไดจ้ดัให้มีพื้นท่ีสีเขียว โดยรอบ
บริเวณกลุ่มโรงงาน ประมาณ 145,274 ตารางเมตร (90.8 ไร่) ซ่ึงไม่น้อยกว่าร้อยละ 5 ของพื้นท่ีกลุ่มเอสซีจี 
เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ทั้งหมดประมาณ 960,000 ตารางเมตร (600 ไร่) โดยแบ่งเป็น 
 
   1) พื้นท่ีสีเขียวท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด เท่ากับ  
69,096 ตารางเมตร (43.185 ไร่) (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นท่ี รับผิดชอบของโครงการรวมทั้ งหมด 
380,136 ตารางเมตร หรือ 237.585 ไร่) ดงัรูปที่ 2.2-6 และพื้นท่ีสีเขียวรวมของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG 
Site 3) อ่ืนๆ ประมาณ 76,178 ตารางเมตร (47.6 ไร่)  
 
    โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ขนาดพื้นท่ีโครงการจะเพิ่มข้ึนจากการรับโอนพื้นท่ี
โครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื่อสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 
1996 จ  ากดั กลบัมา อยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ ดงันั้นโครงการจึงได้พิจารณาน าพื้นท่ีสีเขียว
บริเวณด้านหน้าทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ โครงการได้พิจารณาจดัให้มีพื้นท่ีสีเขียวไม่น้อยกว่า 
ร้อยละของจ านวนพื้นท่ีสีเขียวเดิมภายในพื้นท่ีโครงการ โดยโครงการจะน าพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลางของ
กลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) บริเวณด้านหน้าทางเข้าประตู G2 ของบริษัทฯ ขนาดพื้นท่ี
ประมาณ 1,164 ตารางเมตร (พื้นท่ีหมายเลข (4) ในรูปที่ 2.2-6) มาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ 
ซ่ึงปัจจุบนัพื้นท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) ไม่ไดมี้การระบุให้อยูใ่นความ
รับผิดชอบหรือระบุไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการอ่ืนแต่อย่างใด ดงันั้น
ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะส่งผลให้โครงการมีขนาดพื้นท่ีโครงการและพื้นท่ีรับผิดชอบรวม
ประมาณ 241.5125 ไร่ (386,420 ตารางเมตร) และมีพื้นท่ีสีเขียวท่ีอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ
เพิ่มข้ึนเป็น 70,260 ตารางเมตร (คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นท่ีโครงการ และพื้นท่ีรับผิดชอบรวม 
386,420 ตารางเมตร)  
 
   2) พื้นท่ีสีเขียวรวมของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) อ่ืนๆ ปัจจุบนัมีขนาดพื้นท่ี
ประมาณ 76,178 ตารางเมตร และภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะลดลงเหลือ 75,014 ตารางเมตร เน่ืองจากพื้นท่ีสี
เขียวบริเวณดา้นหน้าทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ (พื้นท่ีหมายเลข (4) ในรูปที่ 2.2-6) ขนาดพื้นท่ีประมาณ 
1,164 ตารางเมตร จะไปอยูใ่นความรับผิดชอบของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 
   ส าหรับรายละเอียดพื้นท่ีสีเขียวของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด และกลุ่มเอสซีจี  
เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ในปัจจุบนัและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงดงัตารางที่ 2.2-2 และตารางที่ 2.2-3 
และแผนผงัแสดงพื้นท่ีสีเขียวแสดงดงัรูปที ่2.2-6 
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(ตารางเมตร) ร้อยละของพืน้ที่

ทั้งหมด

(ตารางเมตร) ร้อยละของพืน้ที่

ทั้งหมด

1. พืน้ทีสี่เขียวของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั

1.1 บริเวณร้ัวดา้นติดกบับริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 10,240 2.69 10,240 2.65

(SPRC) มีระยะทางปลูกตน้ไมจ้ากแนวริมร้ัว 3 เมตร ปลูกตน้อโศก  (6.4 ไร่) (6.4 ไร่)

จ านวน 120 ตน้ ระยะห่าง ระหว่างตน้ 3 เมตร ห่างจากแนวร้ัว 0.5 เมตร

1.2 บริเวณริมร้ัวดา้นท่ีติดกบัโรงแยกกา๊ซธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 26,858 7.07 26,858 6.95

มีระยะปลูกตน้ไมจ้ากแนวริมร้ัว ประมาณ 3 เมตร จดัให้มีการปลูกไมย้ืนตน้ (16.7862 ไร่) (16.7862 ไร่)

เช่น มะม่วง จามจุรี เป็นตน้

1.3 บริเวณดา้นหน้าทางเขา้ของบริษทัฯ ประกอบดว้ย 31,998 8.28 31,998 8.28

ไมย้ืนตน้ เช่น พญาสตับรรณ ตะแบก กลัปพฤกษ ์เป็นตน้ (19.9988 ไร่) (19.9988 ไร่)

1.4 บริเวณดา้นหน้าทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ ประกอบดว้ย 1,164 0.30

ไมย้ืนตน้ เช่น ราชพฤกษ ์ประดู่ เป็นตน้ (0.7275 ไร่)

69,096 18.18 70,260 18.18

(43.185 ไร่) (43.9125 ไร่)

380,136 386,420

(237.585 ไร่) (241.5125 ไร่)

2. พืน้ทีสี่เขยีวรวมของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์อ่ืนๆ 

2.1 บริเวณริมร้ัวดา้นท่ีติดกบัชุมชนเมืองใหมม่าบตาพุด มีระยะปลูกตน้ไม้

จากแนวริมร้ัวประมาณ 20-50 เมตร ด าเนินการปลูกไมย้ืนตน้

บนคนัดิน เช่น ตน้ประดู่ จ  านวน 1,550 ตน้ ตน้สนปฎิพทัธ์ จ  านวน  

1,300 ตน้ ตน้อโศก จ านวน 300 ตน้ ตน้จามจุรีสีทอง จ านวน 200 ตน้

ตน้ยคูาลิปตสั จ  านวน 50 ตน้ เป็นตน้

- อยูใ่นความรับผิดชอบของบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั 16,208 16,208

(10.1 ไร่) (10.1 ไร่)

- อยูใ่นความรับผิดชอบของบริษทั ไทยเอม็เอม็เอ จ  ากดั 19725 19,725

(12.3 ไร่) (12.3 ไร่)

- พ้ืนท่ีส่วนกลาง (บริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ จ  ากดั)* 14,524 14,524

(9.1 ไร่) (9.1 ไร่)

2.2 แนวร้ัวติดถนนสุขมุวิท ปลูกไมย้ืนตน้ เช่น ประดู่ ตน้พญาสตับรรณ เป็นตน้* 25,721 24,557

(16.1 ไร่) (15.3 ไร่)

35,933 3.74 35,933 3.74

(22.4  ไร่) (22.4  ไร่)

40,245 4.19 39,081 4.07

(25.2  ไร่) (24.4  ไร่)

145,274 15.13 145,274 15.13

(90.8 ไร่) (90.8 ไร่)

หมายเหตุ: * พ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ (SCG Site 3) ปัจจุบนัไมไ่ดมี้การระบุให้อยูใ่นความรับผิดชอบหรือระบุไวใ้น

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการอ่ืน

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

รวมพืน้ทีสี่เขยีวทั้งหมดของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ 

[ ++++(A)+(B)+(C)]

พืน้ทีท่ั้งหมดของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ 
960,000

(600 ไร่)

960,000

(600 ไร่)

รายละเอยีด
ปัจจุบัน

พืน้ทีสี่เขยีว (โดยประมาณ)

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

ตารางที ่2.2-2

พืน้ทีสี่เขยีวของโครงการและกลุ่มเอสซีจี เคมิคอลส์ปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

รวมพืน้ทีสี่เขยีวของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 

(พืน้ที ่   +++ในรูปที ่2.2-7)

รวมพืน้ทีสี่เขยีวของบริษทั ไทยโพลเิอททีลนี จ ากดั   (B)

และบริษทั ไทยเอม็เอม็เอ จ ากดั  (C)

รวมพืน้ทีสี่เขยีวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3)

 (A)

พืน้ทีท่ั้งหมดของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั
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กว้าง  (เมตร) ยาว  (เมตร)  ตารางเมตร

1

บริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ของบริษทัฯ ประกอบดว้ย 
ไมย้นืตน้ เช่น พญาสตับรรณ ตะแบก กลัปพฤกษ ์

เป็นตน้

74 433 31,998

2

บริเวณริมร้ัวดา้นท่ีติดกบัโรงแยกก๊าซธรรมชาติของ
บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 

มีระยะปลูกตน้ไมจ้ากแนวริมร้ัวประมาณ 3 เมตร จดั
ให้มีการปลูกไมย้นืตน้ เช่น มะม่วง จามจุรี 

เป็นตน้

24 1,107 26,858

3

บริเวณร้ัวดา้นติดกบับริษทั สตาร์ปิโตรเลียม
รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) มีระยะทางปลูกตน้ไม้

จากแนวริมร้ัว 3 เมตร ปลูกตน้อโศก  
จดัให้มีการปลูกตน้กระดุมทองภายในร้ัวโรงงาน 
จ านวน 120 ตน้ ระยะห่าง ระหว่างตน้ 3 เมตร 

ห่างจากแนวร้ัว 0.5 เมตร

16 652 10,240

ตารางที่ 2.2-3

รายละเอียดพื้นที่สีเขียวของโครงการ

หมายเลข ต าแหน่งพืน้ทีสี่เขียว ภาพ รายละเอียด
ขนาดพืน้ทีโ่ดยประมาณ 

ตารางที่ 2.2-3 (ต่อ)
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กว้าง  (เมตร) ยาว  (เมตร)  ตารางเมตร
หมายเลข ต าแหน่งพืน้ทีสี่เขียว ภาพ รายละเอียด

ขนาดพืน้ทีโ่ดยประมาณ 

ตารางที่ 2.2-3 (ต่อ)

บริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ 
ประกอบดว้ย ไมย้นืตน้ เช่น ราชพฤกษ ์ประดู่ 

เป็นตน้

16 44 704

บริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ 
ประกอบดว้ย ไมย้นืตน้ เช่น ราชพฤกษ ์ประดู่ 

เป็นตน้

10 46 460

70,260

หมายเหตุ: ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะน าพ้ืนท่ีสีเขียวบริเวณดา้นหนา้ทางเขา้ประตู G2 ของบริษทัฯ (พ้ืนท่ีหมายเลข (4)) ขนาดพ้ืนท่ีประมาณ 1,164 ตารางเมตร

ซ่ึงปัจจุบนัเป็นพ้ืนท่ีสีเขียวส่วนกลางของกลุ่มเอสซีจีเคมิคอลส์ (SCG Site 3) มาอยูใ่นความรับผิดชอบของโครงการ 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

รวมพืน้ทีสี่เขียวของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด 

4

4.2

4.1
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (7) พื้นท่ีว่าง ปัจจุบันโครงการมีพื้นท่ีว่างประมาณ 38,345 ตารางเมตร ภายหลังการ

เปล่ียนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 

 

 (8) พื้นท่ีรอการใช้ประโยชน์ในอนาคต ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอรับโอน

พื้นท่ีของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ของบริษัท  

อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ขนาดพื้นท่ีประมาณ 3 ไร่ 80 ตารางวา (หรือประมาณ 3.2 ไร่) ซ่ึงโครงการได้

ขอแบ่งพื้นท่ีส่วนน้ีให้บริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ใชป้ระกอบกิจการตามท่ีระบุไวใ้นรายงานการ

เปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 5) กลบัมาอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ เน่ืองจากปัจจุบนับริษทั อาร์ ไอ แอล 

1996 จ  ากดั ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใช้ท่ีดินของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process 

เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแล้ว  

โดยโครงการจะน าพื้นท่ีส่วนน้ีมาใชเ้ป็นพื้นรอการใชป้ระโยชน์ในอนาคต 

 

2.3 วตัถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกริิยา สารดูดซับ และผลติภัณฑ์ 

 ชนิด ปริมาณ การขนส่ง และการกักเก็บวตัถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับ  

ท่ีใชใ้นโครงการปัจจุบนัและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงดงัตารางที่ 2.3-1 และสรุปขอ้มูลลกัษณะทาง

กายภาพ และขอ้มูลความปลอดภยัของวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ์ท่ีใช้ในโครงการแสดงดงัตารางที ่

2.3-2 

 

 รายละเอียดถังกักเก็บแสดงดังตารางที่  2.3-3 และรายละเอียดระบบท่อขนส่งวตัถุดิบและ

ผลิตภณัฑ์ปัจจุบนัและท่อขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ของโครงการท่ีขอก่อสร้างเพิ่มเติมแสดงดงัตารางที ่

2.3-4 และตารางที ่2.3-5 ตามล าดบั 

 

2.3.1 วตัถุดิบ 

 ปัจจุบันโครงการแบ่งทางเลือกการผลิตเป็น 4 ทางเลือกข้ึนอยู่กับการเลือกใช้วตัถุดิบของ

โครงการดงัแสดงรายละเอียดในตารางที่ 2.3.1-1 โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน

คร้ังน้ีการเลือกใชว้ตัถุดิบและปริมาณการใชว้ตัถุดิบแต่ละทางเลือกการผลิตจะยงัคงไม่แตกต่างจากเดิม 
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ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/

วตัถุดิบ

1. กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

* แนฟทา ของเหลว กล่ินปิโตรเลียม/ รับจากต่างประเทศและในประเทศ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit 3,247,945.2-3,469,660.8 1,647,756.0-1,892,860.8 3,167,878.8 1,617,358.8 3,247,945.2-3,469,660.8 1,647,756.0-1,892,860.8 3,167,878.8 1,617,358.8 รับจากต่างประเทศผา่นทาง ไม่เปล่ียนแปลง

ตวัท าละลาย ผา่นทางทา่เทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ ท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์

แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั/ เป็นวตัถุดิบ เทอร์มินลั จ  ากดั ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 14 น้ิว/

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) ถงัเก็บแบบ  Double Deck

สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั และบริษทั สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั และบริษทั สตาร์  Floating Roof  (TK-1000 A/B/C)  

สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั ใชเ้ก็บร่วมกบัคอนเดนเสท

 ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 10 น้ิว/ และเพนเทนได ้โดยข้ึนกบัราคา

บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC) ของวตัถุดิบขณะนั้น

 ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 14 น้ิว และ 20 น้ิว ขนาดความจุถงัละ  36,157 ลบ.ม. 

* คอนเดนเสท ของเหลว กล่ินตวัท าละลาย รับจากต่างประเทศ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit 440,000 440,000 440,000 440,000 440,000 440,000 440,000 440,000 รับจากต่างประเทศ ไม่เปล่ียนแปลง (เก็บจริงถงัละ 30,000 ลบ.ม. )

ผา่นทางทา่เทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ ผา่นทางทา่เทียบเรือของบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์

แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั เป็นวตัถุดิบ เทอร์มินลั จ  ากดั ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 6 น้ิว

* ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ก๊าซ ไม่มีกล่ิน รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit - 981,120 - 981,120 - 981,120 - 981,120 รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท . ไม่เปล่ียนแปลง ถงัเก็บแบบ Sphere ( TK-1300B)

(LPG) ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ จ  ากดั (มหาชน) ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 6 น้ิว (สลบัใชเ้ก็บโพรไพลีน 

หรือบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั เป็นวตัถุดิบ รับจากบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั โดยข้ึนกบัราคาวตัถุดิบขณะนั้น) 

(มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั ผา่นทาง ขนาดความจุถงัละ 4,360 ลบ.ม. 

หรือโรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั สตาร์ปิโตรเลียม ระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว หรือบริษทั (เก็บจริงถงัละ 3,600 ลบ.ม. )

รีไฟน์น่ิง จ  ากดั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว

* Ethane + Propane Recycle ของเหลว กล่ินหอมหวาน รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit 227,672.4 292,496.4 177,040 174,236.4 227,672.4 292,496.4 177,039.6 174,236.4 รับจากกระบวนการผลิต ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

ของโครงการ เพ่ือน าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบ (เฉพาะ Ethane (เฉพาะ Ethane (เฉพาะ Ethane (เฉพาะ Ethane สารโอเลฟินส์ของโครงการ

Recycle) Recycle) Recycle) Recycle)  (C2 Towerr)

* PE Vent Gas ก๊าซ กล่ินหอมหวาน รับจากบริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย  Cracked  Gas - 4,380 - 4,380 - 4,380 - 4,380 รับจากบริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

& Compression ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 2 น้ิว

* PP Vent Gas ก๊าซ กล่ินหอมหวาน บริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย  Cracked  Gas - 17,520 - 17,520 - 17,520 - 17,520 บริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

& Compression ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว

* Recycle Solvent ของเหลว กล่ินตวัท าละลาย รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั / ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit - 43,800 - 43,800 - 43,800 - 43,800 รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั / ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

บริษทั สยามเลเทก็ซ์สงัเคราะห์ จ  ากดั เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ บริษทั สยามเลเทก็ซ์สงัเคราะห์ จ  ากดั 

เป็นวตัถุดิบ ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 3 น้ิว

* Fouled Hexane ของเหลว กล่ินพาราฟิน บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย  Quench Oil - 4,380 - 4,380 - 4,380 - 4,380 รับจากบริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

 (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3) Tower  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3)

ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 2 น้ิว

* อีเทน ก๊าซ ไม่มีกล่ิน รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit - 87,600 - 87,600 - 87,600 - 87,600 รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

(Ethane) ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน)

เป็นวตัถุดิบ ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 10 น้ิว

* เพนเทน ของเหลว กล่ินคลา้ยแก๊สโซลีน รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ส่งไปยงัหน่วย Feed Preparation Unit - 262,800 - 262,800 - 262,800 - 262,800 รับจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ไม่เปล่ียนแปลง ส่วนท่ีรับจากบริษทั ปตท. จ ากดั 

(Pentane) ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) เพ่ือปรับปรุงคุณภาพก่อนน าไปใช้ ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) (มหาชน) ไม่มีการกกัเก็บ

รับจากบริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั เป็นวตัถุดิบ และรับจากบริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั ส าหรับส่วนในท่ีรับจากบริษทั 

ผา่นทางระบบทอ่ขนาด  4 น้ิว ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั เก็บในถงั  

 TK-1000 A/B/C  ร่วมกบัแนฟทา

และคอนเดนเสท

* ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น ก๊าซ กล่ินคลา้ยพลาสติก รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย Cracked  Gas - 8,760 - 8,760 - 8,760 - 8,760 รับจากบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

จากโรงงานผลิตเมด็พลาสติก (Purge Gas) & Compression ผา่นทางระบบทอ่ขนาด  3 น้ิว

ตารางที่ 2.3-1

รายละเอียด ปริมาณการใช้ การขนส่ง และปริมาณการกักเก็บวตัถุดบิและสารเคมีของโครงการปัจจุบันและภายหลังการเปลีย่นแปลงฯ

ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ)

รายละเอยีด สถานะ ลกัษณะกลิน่ แหล่งที่มา การน าไปใช้งาน

ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) การขนส่งและความถีใ่นการขนส่ง

การกกัเกบ็
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ

ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ
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ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/

ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ)

รายละเอยีด สถานะ ลกัษณะกลิน่ แหล่งที่มา การน าไปใช้งาน

ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) การขนส่งและความถีใ่นการขนส่ง

การกกัเกบ็
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ

ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ

* ก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิตเมด็พลาสติก ก๊าซ กล่ินคลา้ยน ้ามนั บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ี Depropanization - 8,760 - 8,760 - 8,760 - 8,760 บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

(HBD Vent  Gas) เบนซิน  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3) และ Debutanization  (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ

 Site 3) ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว

* C3 Splitter Feed ของเหลว กล่ินหอมหวาน บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ี Depropanization - 26,280 - 26,280 - 26,280 - 26,280 บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว

* Off Gas ก๊าซ ไม่มีกล่ิน บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย Cracked  Gas - 26,280 - 26,280 - 26,280 - 26,280 บริษทั สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บ

& Compression ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 4 น้ิว

2. กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

* ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ของเหลว กล่ินฉุน ผลิตภณัฑพ์ลอยไดจ้ากกระบวนการผลิต น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย Pyrolysis 717,356.40 612,236.40 705,092.40 589,285.20 717,356.40 612,236.40 705,092.40 589,285.20 รับจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไม่เปล่ียนแปลง

(Pyrolysis Gasoline) คลา้ยน ้ามนัดีเซล สารโอเลฟินส์ของโครงการ Gasoline Hydrogenation Unit 1 ของโครงการโดยขนส่งจากถงัเก็บ 

TK-1500 A/B ผา่นระบบทอ่ขนาด 6 น้ิว 

หรือบริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC) 

 ผา่นทางระบบทอ่ขนาด 14 น้ิว

* Import Pyrolysis Gasoline ของเหลว กล่ินฉุน รับมาจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย 105,120 105,120 117,384 128,071 105,120 105,120 117,384 128,071.2 รับมาจากโรงโอเลฟินส์หรือโรงกลัน่น ้ามนั ไม่เปล่ียนแปลง เก็บร่วมกนัในถงัเก็บแบบ Dome Roof 

(Intermediate Feed) คลา้ยน ้ามนัดีเซล ในต่างประเทศ หรือโรงกลัน่ไทยออยล์ Depentanization ในต่างประเทศ หรือโรงกลัน่ไทยออยล์  (TK-1500 A/B)

ผา่นบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั ผา่นบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั  ขนาดความจุถงั A 18,293  ลบ.ม. 

ผา่นระบบทอ่ขนาด 8 น้ิว (เก็บจริง 16,000 ลบ.ม. )

ขนาดความจุถงั B 9,327 ลบ.ม. 

* สารผสมเบนซีนและโทลูอีน ของเหลว กล่ินหอมหวาน รับจากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั น าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีหน่วย - 35,040 - 35,040 - 35,040 - 35,040 รับจากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั ไม่เปล่ียนแปลง (เก็บจริง 8,000 ลบ.ม. )

(BT Return) Depentanization ผา่นระบบทอ่ขนาด 2 น้ิว 

สารเคมี

1. สารเคมทีี่ใช้ในกระบวนการผลติ

* สารละลายโซดาไฟ ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัคาร์บอนไดออกไซด์ 4,700 4,700 4,700 4,700 13,251 13,251 13,251 13,251 27 เท่ียว/เดือน 76 เท่ียว/เดือน เก็บในถงั (Tank) ขนาด 83 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 โดยน ้าหนกั และไฮโดรเจนซลัไฟดภ์ายในหอคอสติก (เพ่ิมข้ึน 8,551) (เพ่ิมข้ึน 8,551) (เพ่ิมข้ึน 8,551) (เพ่ิมข้ึน 8,551) ขนส่งโดยรถบรรทกุ ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 74 ลบ.ม. )

(Caustic Soda Solution 50%wt) (Caustic Wash) และใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพ (เพ่ิมข้ึน 49 เท่ียว/เดือน) และ 140 ลบ.ม. 

เรซ่ินของระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 118.7  ลบ.ม. )

  ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

* ไดเมทธิลไดซลัไฟด์ ของเหลว กล่ินฉุนเฉพาะตวั รับจากต่างประเทศ ใชเ้พ่ือลดการเกิดโคก้ (Coke)  250 250 250 250 250 250 250 250 12 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Drum) ขนาด 47 ลบ.ม. 

(Dimethyl Disulphide; DMDS) โดยขนส่งทางเรือมายงัทา่เรือแหลมฉบงั ท่ี Cracking Furnace ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 40 ลบ.ม. )
จากนั้นจะขนส่งทางรถบรรทกุ   ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

* โพลีซลัไฟด์ ของเหลว กล่ินอ่อนๆ รับจากต่างประเทศ ใชเ้พ่ือลดการเกิดโคก้ (Coke)  300 300 300 300 - 12 เท่ียว/ปี เก็บในถงั (Drum) ขนาด 47 ลบ.ม. 
(Polysulfide) โดยขนส่งทางเรือมายงัทา่เรือแหลมฉบงั ท่ี Cracking Furnace ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 40 ลบ.ม. )

จากนั้นจะขนส่งทางรถบรรทกุ   ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต
2. สารเคมทีี่ใช้ในระบบสาธารณูปโภค

* เมธานอล ของเหลว กล่ินอ่อนๆ รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการป้องกนัการแขง็ตวัของผลิตภณัฑ์ 77 77 77 77 77 77 77 77 11 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั TK-1950  ขนาด 21 ลบ.ม. 

(Methanol) ในทอ่ขนส่ง ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 18 ลบ.ม. )

* สาละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ของเหลว กล่ินฉุน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการฆ่าเช้ือโรคในกระบวนการผลิต 330 330 330 330 330 330 330 330 42 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั  (Drum) ขนาด 8 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั น ้าใช ้ (Treated Water) ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 6.8 ลบ.ม. )

(Sodium Hypochlorite Solution 10%wt)

* สารละลายสารสม้ ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัสารแขวนลอยในกระบวน 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 220 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 14 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 8 โดยน ้าหนกั การผลิตน ้าใช ้(Treated Water) ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 13 ลบ.ม. )
(Alum Solution 8%wt)

* สารละลายกรดไฮโดรคลอริก ของเหลว กล่ินฉุน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ิน 478 478 478 478 478 478 478 478 48 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 17 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 18 โดยน ้าหนกั ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 15 ลบ.ม.)

(Hydrocloric Acid)

* กรดซลัฟิวริก ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการปรับค่า pH ของหน่วยบ าบดั 430 430 430 430 529 529 529 529 86 เท่ียว/ปี 106 เท่ียว/ปี เก็บในถงั (Tank) ขนาด 15 ลบ.ม. 

ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั น ้าเสียขั้นตน้ และใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพ (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99) ขนส่งโดยรถบรรทกุ ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 13 ลบ.ม.)

(Sulfuric Acid 98%wt) เรซ่ินของระบบ Condensate Polisher (เพ่ิมข้ึน 20 เท่ียว/ปี)

* โพลิเมอร์ ไดแ้ก่  ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ

- Anionic Polymer ใชก้  าจดัสารแขวนลอยในระบบปรับปรุง 5 5 5 5 5 5 5 5 5 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 2.7 ลบ.ม. 

คุณภาพน ้าดิบ ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 2.3 ลบ.ม. )

- Cationic Polymer ก าจดัสารแขวนลอยในระบบบ าบดัน ้าเสีย 5 5 5 5 11 11 11 11 5 เท่ียว/ปี 11 เท่ียว/ปี เก็บในถงั (Tank) ขนาด 5.5 ลบ.ม. 

(เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) ขนส่งโดยรถบรรทกุ ขนส่งโดยรถบรรทกุ  จ  านวน 1 ถงั (เก็บจริง 4.5  ลบ.ม.)
(เพ่ิมข้ึน 6 เท่ียว/ปี)

* สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ของเหลว กล่ินแอมโมเนีย รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย 5 5 5 5 11 11 11 11 2 เท่ียว/ปี 5 เท่ียว/ปี เก็บในถงั (Tank) ขนาด 3 ลบ.ม.

ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) ขนส่งโดยรถบรรทกุ ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 2.7 ลบ.ม.)

(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) (เพ่ิมข้ึน 3 เท่ียว/ปี)

-
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ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ)

รายละเอยีด สถานะ ลกัษณะกลิน่ แหล่งที่มา การน าไปใช้งาน

ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) การขนส่งและความถีใ่นการขนส่ง

การกกัเกบ็
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ

ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ

* สารละลายกรดฟอสฟอริก ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย 5 5 5 5 9 9 9 9 3 เท่ียว/ปี 6 เท่ียว/ปี มาเก็บในถงั (Tank) ขนาด 3 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4) ขนส่งโดยรถบรรทกุ ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริง 2.7 ลบ.ม. )

(Phosphoric Acid Solution 85%wt) (เพ่ิมข้ึน 3 เท่ียว/ปี)

* สารเคมีท่ีใชใ้นหมอ้ไอน ้า ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการปรับปรุงคุณภาพน ้าใน 53 53 53 53 53 53 53 53 53 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 1.5 ลบ.ม. 

(Boiler Chemicals) ระบบผลิตไอน ้า ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 4 ถงั (เก็บจริงถงัละ 1.2 ลบ.ม. )

* สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหล่อเยน็

- Corrosion ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้พ่ือป้องกนัการกดักร่อนในระบบหล่อเยน็ 40 40 40 40 40 40 40 40 40 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 1.5 ลบ.ม. 

ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 2 ถงั (เก็บจริงถงัละ 1.2 ลบ.ม.)

- Scaling Inhibitor ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้พ่ือป้องกนัการกดักร่อนในระบบหล่อเยน็ 63 63 63 63 63 63 63 63 63 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 1.5 ลบ.ม. 

ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 2 ถงั (เก็บจริงถงัละ 1.2 ลบ.ม.)

* Oxidizing Biocide

- สารละลายโซเดียมโบรไมด์ ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ 28 28 28 28 28 28 28 28 28  เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 1.5 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.8 โดยน ้าหนกั ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริงถงัละ 1.2 ลบ.ม.)

- สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ 330 330 330 330 330 330 330 330 66  เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 12 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10  โดยน ้าหนกั ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ส ารองไวใ้ชง้าน ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริงถงัละ 10 ลบ.ม.)

- Purate ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ 60 60 60 60 60 60 60 60 40 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 6 ลบ.ม. 

ขนส่งทางรถบรรทุก จ านวน 1 ถงั (เก็บจริงถงัละ 5 ลบ.ม.)

- สารละลายกรดซลัฟิวริก ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ 60 60 60 60 60 60 60 60 40 เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 6 ลบ.ม. 

  ความเขม้ขน้ร้อยละ 78 โดยน ้าหนกั ขนส่งทางรถบรรทุก จ านวน 1 ถงั (เก็บจริงถงัละ 5 ลบ.ม.)

  (Sulfuric Acid Solution 78%wt)

* Non-oxidizing Biocide ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ 42 42 42 42 42 42 42 42 42  เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง ไม่มีการกกัเก็บในพ้ืนท่ีโครงการ

(5-คลอโร-2-เมธิล-4-ไอโซไธอาไซลีน-3-วนั) ขนส่งโดยรถบรรทกุ

* สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด ์ ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย 14 14 14 14 14 14 14 14 4  เท่ียว/ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในถงั (Tank) ขนาด 4 ลบ.ม. 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 40  โดยน ้าหนกั ขนส่งโดยรถบรรทกุ จ านวน 1 ถงั (เก็บจริงถงัละ 3.6 ลบ.ม.)

(Ferric Chloride Solution 40%wt)
ตัวเร่งปฏกิริิยา/สารดูดซับ

1. Molecular Sieve ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากต่างประเทศ ใชเ้ป็นสารดูดซบัความช้ืนท่ี Cracked  Gas  118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 118.3 ตนั/ 5 ปี 10 เท่ียว / 5 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บใน Reactor
Dryer, Ethylene Dryer,  Propylene Dryer หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/10 ปี หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/ 10 ปี หรือ 133.3 ตนั/10 ปี ขนส่งโดยรถบรรทกุ 56.7  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย
 และ Adsorber Vessel (MRU Dryer) 4.3 ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย

19.6  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย
และเก็บใน Adsorber Vessel 

(MRU Dryer) 15.1 ลบ.ม. 
จ านวน 2 หน่วย

2. Activated Carbon ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นสารดูดซบัท่ีหน่วย Methanol 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 23.7 ตนั/ 5 ปี 3 เท่ียว / 5 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บใน Reactor
Guard Bed และ Mercury Guard Bed ขนส่งโดยรถบรรทกุ 29.5  ลบ.ม. จ านวน 1 หน่วย

4.4  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย
ใชเ้ป็นสารดูดซบัท่ีระบบน ากลบั 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 36 ตนั/ 10 ปี 6 เท่ียว/ 10 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บในหอดูดซบั
สารอินทรียร์ะเหย (VRU) ขนส่งโดยรถบรรทกุ 22  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย

3. Palladium ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากต่างประเทศ ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วย 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 116.03/ 5-10 ปี 10 เท่ียว / 5-10 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บใน Reactor
Hydrogenation Unit ขนส่งโดยรถบรรทกุ 50.4  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย

4.4.  ลบ.ม. จ านวน 2 หน่วย
17.9  ลบ.ม. จ านวน 1 หน่วย
29.3  ลบ.ม. จ านวน 1 หน่วย

4. Silver ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากต่างประเทศ ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาท่ีหน่วย Arsine 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 17.17 ตนั/ 6 ปี 2 เท่ียว / 6 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บใน Reactor
Removal ขนส่งโดยรถบรรทกุ 22.3  ลบ.ม. จ านวน 1 หน่วย

5. Cobalt-Molybdenum ของแขง็ ไม่มีกล่ิน รับจากต่างประเทศ ใชเ้ป็นสารเร่งปฏิกิริยาท่ี GHU II Reactor 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 58.6 ตนั/ 5 ปี 4 เท่ียว/5 ปี ไม่เปล่ียนแปลง เก็บใน Reactor
ขนส่งโดยรถบรรทกุ 70.65  ลบ.ม. จ านวน 1 หน่วย

หมายเหตุ: 1/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 คือ 
1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ ) 

2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed

2/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 คือ ดึงผลิตภณัฑ ์C9 Oil  ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเดิม (C8+ Gasoline) และเพ่ิมทางเลือกในการใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี
1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ ) 
    โดยท าการเพ่ิมสดัส่วนการใช ้LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช ้PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent, Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed และ Off Gas เป็นวตัถุดิบในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ 
2)  กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed และ BT Return 

3/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และ 4  ซ่ึงจะเหมือนกบัทางเลือกการผลิตท่ี 1 และ 2 ตามล าดบั โดยโครงการจะดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายนอก 
ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายใหก้บับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product 

4/ การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีจะท าการเพ่ิมขนาดถงัเก็บสารละลายกรดซลัฟิวริกความเขม้ขน้ร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั จากถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 8 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศกเ์มตร) เป็นถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 15 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 13 ลูกบาศกเ์มตร) เพ่ือลดความถ่ีในการรับสารเคมี 
ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2565
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ

วัตถุดบิ

1. กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ - สถานะ 

* แนฟทา ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชล้ะอองน ้า โฟมดบัเพลิง ผงเคมีแหง้

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ท าใหเ้กิดการระคายเคืองตา สวมใส่แว่นครอบตานิรภยัท่ีมีแผงกั้นดา้นขา้ง หรือคาร์บอนไดออกไซด ์ส าหรับดบัเพลิง

- สี ใสสีอ่อน ๆ - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ

- กล่ิน ปิโตรเลียม/ตวัท าละลาย ท าใหเ้กิดการระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยางกนัสารเคมี ถุงมือยาง Nitrile,

- จุดเดือด (32 - 104 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ถุงมือยาง Viton

- จุดวาบไฟ (38 องศาเซลเซียส) ท าใหร้ะคายเคืองช่องทางเดินหายใจ - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (229 - 260 องศาเซลเซียส) วิงเวียน อาเจียน หรือหมดสติ ใหส้วมเส้ือผา้ท่ีทนต่อสารเคมี/น ้ามนั

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  LEL (1.0 %) ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัทางเดินหายใจ ตลบักรอง

·  UEL (7.0 %) ไอสารอินทรีย์

- ความดนัไอ 86 kPa

- ความหนืด 4 cst (4  mm2/sec)
- ความหนาแน่น 0.65 - 0.75 kg/m3

* คอนเดนเสท - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - โฟมดบัเพลิง และผงเคมีแหง้

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคืองตา ปวดตา สวมใส่แว่นตานิรภยั ท่ีครอบตาท่ีป้องกนัสารเคมี

- กล่ิน ปิโตรเลียม/ตวัท าละลาย - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ

- จุดเดือด (38-204 องศาเซลเซียส) ผิวแตกแหง้ สวมถุงมือ รองเทา้บูต๊กนัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (-43องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (229 - 260 องศาเซลเซียส) เขา้สู่ปอดมีคาวมเส่ียงท่ีสารเคมีท าใหป้อดอกัเสบ ใหส้วมชุดป้องกนัสารเคมี

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  LEL (1.0 %) ระคายเคืองระบบหายใจ ทอ้ง ล าไสเ้ล็ก หนา้กากป้องกนัสารเคมี 

·  UEL (7.0 %) เป็นแผลไหมท่ี้ปาก ทางเดินอาหาร

- ความดนัไอ 68 kPa คล่ืนไส ้อาเจียน อ่อนแรง หายใจติดขดั

- ความหนืด 4 cst (4  mm2/sec)
- ความหนาแน่น 0.65 - 0.75 kg/m3

* ก๊าซปิโตรเลียมเหลว - สถานะ 

(LPG) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ท าใหเ้กิดแผลไหมท่ี้เรียกว่า Frostbite หรือ Cold Bum สวมใส่แว่นตานิรภยั ท่ีครอบตาท่ีป้องกนัสารเคมี ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

- ไม่มีสี - การป้องกนัมือ หรือน ้าฉีดฝอย

- กล่ิน Mercaptan - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สวมถุงมือ รองเทา้บูต๊กนัสารเคมี เม่ือจ าเป็น กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-8 องศาเซลเซียส) ท าใหเ้กิดแผลไหมท่ี้เรียกว่า Frostbite หรือ Cold Bum - ชุดป้องกนั ฉีดน ้าใหเ้ป็นฝอยหรือหมอก หา้มฉีดน ้า

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (0 องศาเซลเซียส) ใหส้วมชุดป้องกนัสารเคมี เป็นล าพุง่

- จุดวาบไฟ (<-100 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (ไม่มีขอ้มูล) ท าใหร้ะคายเคืองทางเดินหายใจส่วนบน หนา้กากป้องกนัสารเคมี เม่ือจ าเป็น

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ปวดศีรษะ ง่วงซึม หมดสติ ขาดออกซิเจน

·  LEL (2.2 %) ความเขม้ขน้ท่ีท  าใหเ้สียชีวิตได ้คือ 19,000 ppm

·  UEL (9.5 %)

- ความดนัไอ (600-1300 kPa ท่ี 25 องศาเซลเซียส)

ตารางที่ 2.3-2

ลักษณะทางกายภาพและข้อมูลเกี่ยวกับความปลอดภยัของวัตถุดบิ ตวัเร่งปฏกิิริยา สารดูดซับ สารเคม ีผลิตภณัฑ์หลัก และผลิตภณัฑ์พลอยได้ของโครงการ

ช่ือสารเคมี
ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* Ethane Recycle - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ระคายเคืองต่อตา สวมใส่แว่นตานิรภยั

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยาง

- จุดเดือด:-88.6 องศาเซลเซียส - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็: -183 องศาเซลเซียส หายใจติดขดั สวมหนา้กากกรองไอสารอินทรีย์

- จุดวาบไฟ: -135 องศาเซลเซียส

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง: 472 องศาเซลเซียส

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL: 2.9 %

·  UEL: 13.0 %

- ความถ่วงจ าเพาะ 1.05  (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 

* PE Vent Gas - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 2 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ผ่ืนแดง หรือระคายเคือง สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles) หรือโฟมดบัเพลิง

- กล่ินหอมหวาน ผ่ืนแดง หรือระคายเคือง - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-169 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog) หรือโฟมดบัเพลิง

- จุดวาบไฟ (-136 องศาเซลเซียส) การไอ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก คอ หรืออก สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (543 องศาเซลเซียส) ระเหยเขา้สู่ปอดได้ ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

·  LEL (2.75 %) เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  UEL (28.6 %) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความหนืด (ไม่มีขอ้มูล) ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH

- ความดนัไอ (4.27 MPa ท่ี 0 องศาเซลเซียส) ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

- ความถ่วงจ าเพาะ (อากาศ=1) 0.97 หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 

* PP Vent Gas - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 1 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles) สเปรยน์ ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- กล่ินหอมหวาน ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-47.7 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog) หรือโฟมดบัเพลิง

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-185 องศาเซลเซียส) การไอ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก คอ หรือ อก สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดวาบไฟ (-108 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - ชุดป้องกนั

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) ระเหยเขา้สู่ปอดได้ ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (460 องศาเซลเซียส) ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  LEL (2 %) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  UEL (11 %) ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH

ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* Recycle Solvent - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ม่านน ้า หรือละอองน ้า ถงัดบัเพลิงชนิด

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ท าใหร้ะคายเคืองดวงตาเล็กนอ้ย ใหใ้ชแ้ว่นตานิรภยั (ท่ีมีท่ีกั้นดา้นขา้ง) สารเคมีแหง้ ถงัดบัเพลิงชนิด

- สีน ้าตาลถึงด า - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั หนา้กากป้องกนัสารเคมีชนิดครอบเตม็หนา้ คาร์บอนไดออกไซด ์โฟม โฟมสงัเคราะห์

- กล่ินตวัท าละลาย อาจท าใหผิ้วหนงัระคายเคืองเล็กนอ้ยและบวมแดง - การป้องกนัมือ/เทา้ ท่ีมีวตัถุประสงคใ์ชใ้นงานทัว่ไป

- จุดเดือด (ไม่มีขอ้มูลการทดลอง) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมีชนิดน้ี หรือโฟมโปรตีนท่ีทนต่อแอลกอฮอล์

- จุดวาบไฟ (ไม่มีขอ้มูลการทดลอง) ระคายเคืองต่อทางเดินหายใจส่วนบน และปอด - ชุดป้องกนั ชนิด ATC

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟ) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ชุดกนัสารเคมี 

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด (ไม่มีขอ้มูลการทดลอง) ความเป็นพิษต ่ามากถา้ถูกกลืนเขา้ไป - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความหนืด (ไม่มีขอ้มูล) ไม่คาดว่าจะเกิดผลท่ีเป็นอนัตรายจากการกลืน ใชห้นา้กากกรองอากาศท่ีไดม้าตรฐาน

- ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1) 0.65-0.74 เขา้ไปจ านวนเล็กนอ้ย ใสก้รองไอสารอินทรีย์

* Fouled Hexane - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - สเปรยน์ ้า ม่านน ้า โฟม ผงเคมีแหง้

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง ตาแสบ ร้อน บวม และเห็นภาพพร่ามวั สวมแว่นตานิรภยั คาร์บอนไดออกไซด ์หา้มใชน้ ้าฉีด

- ของเหลวขุ่น มีตะกอน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ โดยตรง

- กล่ินพาราฟิน ผิวหนงัอกัเสบ ปวดแสบปวดร้อน ผิวแหง้/แตก สวมถุงมือยางเทียมไนไตรล ์รองเทา้บูต๊

- จุดเดือด (65-69 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-95 องศาเซลเซียส) เวียนศีรษะ มึนงง ปวดศีรษะ คล่ืนไส้ ผา้กนัเป้ือนส าหรับสวมใส่ป้องกนัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (-27 องศาเซลเซียส) และระบบประสาทความเคล่ือนไหวผิดปกติ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) หากสูบดมเขา้ไปอีกอาจท าใหห้มดสติและ หนา้กากช่วยหายใจแบบกรองอากาศ ควรเลือก

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (375 องศาเซลเซียส) เสียชีวิตได้ หนา้กากนิรภยัท่ีมีกรองรวมกนั เลือกกรองท่ี

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด - ผลกระทบกรณีกลืนกิน เหมาะสมส าหรับก๊าซอินทรียแ์ละไอระเหย

·  LEL (7.4 %) หากส ารักสารเคมี อาจส่งผลใหก้ารท างาน

·  UEL (1.1 %) ของปอดลม้เหลว

- ความดนัไอ (19 kPa ท่ี 20 องศาเซลเซียส)

* อีเทน - สถานะ 

(Ethane) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ระคายเคืองต่อตา สวมใส่แว่นตานิรภยั

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยาง

- จุดเดือด (-88.6 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-183 องศาเซลเซียส) หายใจติดขดั สวมหนา้กากกรองไอสารอินทรีย์

- จุดวาบไฟ (-135 องศาเซลเซียส)

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง ( 472 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL: 2.9 %

·  UEL: 13.0 %

ความดนัไอ (36.7 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ 1.05  (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* Propane Recycle - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ระคายเคืองต่อตา สวมใส่แว่นตานิรภยั

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยาง

- จุดเดือด (-42.1 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-188 องศาเซลเซียส) หายใจติดขดั สวมหนา้กากกรองไอสารอินทรีย์

- จุดวาบไฟ (-104 องศาเซลเซียส)

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (450 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL: 2.1 %

·  UEL: 9.5 %

- ความดนัไอ (8.4 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ 1.56  (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 

* เพนเทน - สถานะ 

(Pentane) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชโ้ฟมหรือการฉีดพน่ละอองน ้า 

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคืองดวงตา สวมหนา้กากป้องกนั คาร์บอนไดออกไซด ์ผงเคมีแหง้

- ของเหลวใสไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ โฟม ทราย หรือดิน

- กล่ินหอมอ่อน ๆ ระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยาง ไนไตร์ส นีโอพรีน ยาวถึงขอ้มือ

- จุดเดือด (36 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-129 องศาเซลเซียส) มึนเมา เกิดการเซ่ืองซึม วิงเวียนศีรษะ คล่ืนไส้ สวมชุดท่ีเป็นมาตรฐานส าหรับงานนั้น

- จุดวาบไฟ (-49 องศาเซลเซียส) การอ่อนลา้ของแขนขา - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (ไม่มีขอ้มูล) สวมหนา้กากป้องกนัท่ีมีท่ีกรอง NPF 20

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (1.4 %)

·  UEL (7.8 %)

- ความดนัไอ ( 0.67 atm ท่ี 25 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ (น ้า=1) 0.632

* ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

จากโรงงานผลิตเมด็พลาสติก (Purge Gas) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) ท าใหเ้กิดผ่ืนแดงหรือระคายเคืองตา สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles) สเปรยน์ ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- ก๊าซไม่มีสี ท าใหเ้กิดผิวหนงัไหมเ้น่ืองจากความเยน็ - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- กล่ินหอมหวาน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดเดือด (-6 องศาเซลเซียส) ท าใหไ้อ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดวาบไฟ (-108 องศาเซลเซียส) คอ หรือ อก - ชุดป้องกนั

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) ระเหยเขา้สู่ปอดได้ ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (384 องศาเซลเซียส) ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  LEL (2%) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  UEL (11 %) ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH

- ความดนัไอ (10.3 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส) ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* ก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิตเมด็พลาสติก - สถานะ 

(HBD Vent  Gas) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ท าใหเ้กิดผ่ืนแดงหรือระคายเคืองตา สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles) สเปรยน์ ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- กล่ินอะโรมาติก ท าใหเ้กิดผิวหนงัไหมเ้น่ืองจากความเยน็ - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-185 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดวาบไฟ (-80 องศาเซลเซียส) ท าใหไ้อ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) คอ หรือ อก - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (384 องศาเซลเซียส) ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

·  LEL (1.6 %) เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  UEL (9.3 %) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความหนืด 0.5 cst (0.5 mm2/sec) ท่ี 40 องศาเซลเซียส - 1.5 cst (1.5 mm2/sec) ท่ี ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH

40 องศาเซลเซียส ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

- ความดนัไอ (226.898 kPa ท่ี 16 องศาเซลเซียส) หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 

* C3 Splitter Feed - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 1 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) ตาไหม้ สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- ก๊าซไม่มีสี ผิวหนงัไหม ้เจ็บปวด พพุองก่อใหเ้กิดอาการ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- ไม่มีกล่ิน เน้ือตาย ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดเดือด (-42.1 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-188 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองจมูก คอ ปอด ไอ เจ็บคอ สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (-104 องศาเซลเซียส) หายใจระคายเคืองท่ีแผน่เยือ่เมือก

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (450 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด หายใจล าบาก เจ็บหนา้อก ปอดบวม

·  LEL: 2.1 % ผิวหนงัไหม้

·  UEL: 9.5 %

- ความดนัไอ (8.4 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ 1.56  (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 

* Off Gas - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) ระคายเคืองต่อตา สวมใส่แว่นตานิรภยั

- ก๊าซไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองผิวหนงั สวมถุงมือยาง

- จุดเดือด (-88 ถึง -89 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-172 ถึง -183 องศาเซลเซียส) หายใจติดขดั สวมหนา้กากกรองไอสารอินทรีย์

- จุดวาบไฟ (-135 องศาเซลเซียส)

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (500-530 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (2.9 %)

·  UEL (13.0 %)

- ความถ่วงจ าเพาะ 0.991-1.090 (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

2. กระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์ - สถานะ 

* ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(Pyrolysis Gasoline) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- ของเหลวไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles)

- กล่ินสารผสมอะโรเมติกส์ การระคายเคือง การอกัเสบของผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดเร่ิมเดือดและช่วงของการเดือด (165-245องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั

- จุดวาบไฟ (15-57 องศาเซลเซียส) เกิดความผิดปกติการเตน้ของหวัใจ และระบบ สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟ) ประสาทส่วนกลาง ปวดหวั ง่วงนอน วิงเวียน - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (425-432 องศาเซลเซียส) คล่ืนไส ้มีผลต่อการท างานของระบบประสาท ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด หากอาการรุนแรงอาจตายได้ ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

·  LEL (1 %) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  UEL (6.7-12 %) เกิดผลกระทบระบบประสาทส่วนกลาง ปวดหวั - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความดนัไอ (3-4 psi ท่ี 37.8 องศาเซลเซียส) ง่วงนอน วิงเวียน คล่ืนไส ้ ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH/

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.89-0.93 (น ้า=1) MSHA เลือกใช ้SCBA ท่ีเหมาะสม

ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 

* Import Pyrolysis Gasoline - สถานะ 

(Intermediate Feed) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะที่ STP (ของเหลว) ระคายเคือง สวมแว่นตากนัสารเคมี หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- สีเหลืองอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- มีกล่ินหอม ระคายเคือง สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั

- จุดเร่ิมเดือดและช่วงของการเดือด (32-204 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สารเคมีท่ี

- จุดเยอืกแขง็ (-38 ถึง -25 องศาเซลเซียส) หายใจล าบาก - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (348 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ท าใหห้มดสติได้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  LEL (1.3 %) สวมหนา้กาก

·  UEL (7.5 %)

- ความดนัไอ (11 psi ท่ี 38 องศาเซลเซียส)

* สารผสมเบนซีนและโทลูอีน - สถานะ 

(BT Return) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ม่านน ้า หรือละอองน ้า ถงัดบัเพลิงชนิด

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง เจ็บปานกลางบริเวณแกว้ตา ควรใชแ้ว่นตานิรภยัเคมีท่ีครอบปิดตา สารเคมีแหง้ ถงัดบัเพลิงชนิด

- ไม่มีสีถึงสีเหลือง ไม่สบายตา ตาแดง ไออาจท าใหเ้กิดการหลัง่ - การป้องกนัมือ/เทา้ คาร์บอนไดออกไซด ์โฟม โฟมสงัเคราะห์

- กล่ินหวาน ของน ้าตา สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั ท่ีมีวตัถุประสงคใ์ชใ้นงานทัว่ไป

- จุดเดือด (80-110 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สารเคมี หรือโฟมโปรตีนท่ีทนต่อแอลกอฮอล์

- จุดเยอืกแขง็ (-95 ถึง 5.5 องศาเซลเซียส) การระคายเคือง การอกัเสบของผิวหนงั - ชุดป้องกนั ชนิด ATC

- จุดวาบไฟ (-11 ถึง 4 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ชุดกนัสารเคมี 

- ความหนืด (0.851 mm2/s ท่ี 20 องศาเซลเซียส) เกิดความผิดปกติการเตน้ของหวัใจ และระบบ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความดนัไอ (0.45-1.53 psi ท่ี 21 องศาเซลเซียส) ประสาทส่วนกลาง ปวดหวั ง่วงนอน วิงเวียน ใชห้นา้กากกองอากาศท่ีไดม้าตรฐาน

- ความถ่วงจ าเพาะ 0.867-0.879 (น ้า=1) คล่ืนไส ้มีผลต่อการท างานของระบบประสาท

หากอาการรุนแรงอาจตายได้

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน

เกิดผลกระทบระบบประสาทส่วนกลาง ปวดหวั 

ง่วงนอน วิงเวียน คล่ืนไส ้
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ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

สารเคมี

1. สารเคมทีี่ใช้ในกระบวนการผลิต - สถานะ 

* สารละลายโซดาไฟ ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคืองอยา่งรุนแรง แผลไหม้ สวมแว่นตากนัสารเคมี หรือโฟมดบัเพลิง

(Caustic Soda Solution 50%wt) - ไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง เจ็บปวด ผิวหนงัแดงและบวม สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั

- จุดเดือด (115-140 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สารเคมีท่ี

- ความหนืด (10.5 mPa.s ท่ี 20 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองอยา่งรุนแรง ต่อจมูกและคอ - ชุดป้องกนั

- ไอ หายใจล าบาก ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ระคายเคืองระบบทางเดินอาหาร สวมหนา้กาก

ตามดว้ยอาการช็อค

* ไดเมทธิลไดซลัไฟด์ - สถานะ 

(Dimethyl Disulphide; DMDS) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะยกเลิกใชง้าน ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง ใส่หนา้กากและแว่นตาท่ีเหมาะสม หรือใชน้ ้าฉีดพน่

และใชส้ารโพลีซลัไฟดแ์ทน) - สีเหลืองอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินแรงและฉุน ระคายเคือง คนั ผ่ืน ผิวแพ้ สวมชุดป้องกนัส่วนบคุคล

- จุดเดือด (107 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-84.7 องศาเซลเซียส) เส่ียงต่อการระคายเคืองของระบบการหายใจ สวมชุดป้องกนัส่วนบคุคล

- จุดวาบไฟ (15 องศาเซลเซียส) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟสูง) หนา้กากกรองท่ีเหมาะสมในการช่วยหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (300 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (1.1 %)

·  UEL (16.1 %)

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.063 ท่ี 20 องศาเซลเซียส)

- ความดนัไอ (28 hPa ท่ี 28 องศาเซลเซียส)

* โพลีซลัไฟล์ - สถานะ 

(Polysulfide) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั 0 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) อาจท าใหเ้กิดการแพท้างผิวหนงั แว่นตานิรภยัแบบกระชบั โฟมดบัเพลิง หรือละอองน ้า

- สีเหลืองถึงอ าพนัเขม้ - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินมีลกัษณะพิเศษเฉพาะตวั สวมถุงมือท่ีทนต่อสารเคมีและกนัซึม

- จุดไหลเท (-25 องศาเซลเซียส) - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (62 องศาเซลเซียส) สวมเส้ือผา้ท่ีเหมาะสม

- การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

อุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ความดนัไอ (0.2 kPa ท่ี 20 องศาเซลเซียส ของสารละลาย
โซดาไฟ)
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ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

2. สารเคมทีี่ใช้ในระบบสาธารณูปโภค - สถานะ 

* เมธานอล ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

(Methanol) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง น ้าตาไหล และแสบตา ใส่หนา้กากและแว่นตาป้องกนัสารเคมี ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

- ของเหลวใส - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั และไม่ควรใส่คอนแทคเลนส์เวลาท างาน หรือใชน้ ้าฉีดพน่เป็นฝอย

- กล่ินอ่อน ๆ ลกัษณะเฉพาะของแอลกอฮอล์ ระคายเคือง สามารถซึมเขา้สู่ผิวหนงัและท าให้ - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (64.7 องศาเซลเซียส) เกิดผลกระทบเช่นเดียวกบัการสูดดม ใส่รองเทา้ท่ีทนต่อสารเคมีหรือท่ีก าหนดในท่ีท างาน สเปรยน์ ้า โฟมดบัเพลิง

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-97.8 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือท่ีท าจากยางบิวไทลห์รือยางไนไตร

- จุดวาบไฟ (11.0 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองเยือ่บุผิวในช่องจมูกและปาก - ชุดป้องกนั

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟสูง) ท าใหป้วดศีรษะ ง่วงนอน คล่ืนไส ้สบัสน ใส่กางเกงและเส้ือท่ีทนต่อสารเคมี ถา้ใหดี้ควรใชแ้บบ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (464 องศาเซลเซียส) หมดสติ การมองเห็นและการยอ่ยอาหารผิดปกติ ท่ีท ามาจากยางบิวไทลห์รือยางไนไตร

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด และอาจถึงตายได้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  LEL (6 %) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจดว้ยตนเองแบบหนา้กากเตม็หนา้

·  UEL (36.5 %) คล่ืนไส ้ปวดศีรษะ ปวดทอ้ง อาเจียร และเกิดการ หรือความดนัเป็นบวก พร้อมอุปกรณ์ช่วยหายใจ

- ความหนืด (0.3 cp ท่ี 25 องศาเซลเซียส) ผิดปกติในการมองเห็น ตั้งแต่ตาพร่ามวั ชนิดมีถงัอากาศในตวั

- ความหนาแน่นไอ (1.105 ท่ี 20 องศาเซลเซียส (อากาศ=1)) ไปจนถึงแพแ้สง

- ความถ่วงจ าเพาะ (0.82 ท่ี 20 องศาเซลเซียส)

* สาละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(Sodium Hypochlorite Solution 10%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง แว่นครอบตา และอาจสวมกระบงัหนา้ ละอองน ้า และโฟมท่ีเหมาะสม

- สีเขียวออกเหลือง - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั ตามความเหมาะสม

- กล่ินคลอรีน ระคายเคืองผิวหนงั อาจไหมไ้ด้ - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดเดือด (111 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ถุงมือป้องกนัสารเคมี

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-30 ถึง -20 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองจมูกและทางเดินหายใจ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (ไม่ติดไฟ) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ชุดป้องกนัสารเคมี

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไม่ติดไฟ) ระคายเคือง เจ็บปวด ไหมป้ากและกระเพาะอาหาร - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (ไม่ติดไฟ) อาเจียน ช็อก อาจเสียชีวิต หนา้กากป้องกนัสารเคมีชนิดไสก้รองคลอรีน

- ความหนาแน่น (1.2 g/cm3)
* สารละลายสารสม้ - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 8 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ฉีดน ้าเป็นฝอย ใชผ้งเคมีแหง้

(Alum Solution 8%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคืองดวงตาอยา่งรุนแรง แว่นตานิรภยั คาร์บอนไดออกไซด์

- ของเหลว ใส ถึงสีน ้าตาลจาง ๆ - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองผิวหนงั รองเทา้นิรภยั ถุงมือยางกนัสารเคมี

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-15.6 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.335) ระคายเคืองท่ีแผน่เยือ่เมือก และบริเวณ ชุดป้องกนัสารเคมี

- ความดนัไอ (ไม่มีขอ้มูล) ทางเดินหายใจส่วนบน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมอุปกรณ์ช่วยหายใจ

อาจเป็นอนัตรายหากกลืนกิน

* สารละลายกรดไฮโดรคลอริก - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 18 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 0 1 - - การป้องกนัดวงตา - ใชน้ ้าฉีดพน่เป็นฝอยเพ่ือหล่อเยน็

(Hydrocloric Acid Solution 18%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง แดง ไหม ้ตาบอด แว่นครอบตาและอาจสวมกระบงัหนา้ตามความเหมาะสม ภาชนะบรรจุ

- สารละลายใสไม่มีสี ถึงสีเหลืองอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินฉุน ระคายเคืองอยา่งรุนแรง แผลเป็น ถุงมือกนัสารเคมี

- จุดเดือด (60-105 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-35 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองอยา่งรุนแรง แสบคอ หายใจไม่ออก ชุดกนัสารเคมี
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

- ความหนาแน่นไอ (1.3 ท่ี 20 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.5-1.18) ไหมป้ากและทางเดินอาหาร กลืนล าบาก คล่ืนไส้ สวมหนา้กากกนัสารเคมีชนิดใสก้รองไอกรด

- ความดนัไอ (14.6-80 มม.ปรอท ท่ี 20 องศาเซลเซียส อาเจียน ทอ้งเสีย เสียชีวิต

ของสารละลายไฮโดรคลอริก)

* กรดซลัฟิวริก - สถานะ 

ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 0 2 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(Sulfuric Acid 98%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ท าใหต้าแดง อกัเสบ ปวดตา สายตาพร่ามวั แว่นคอบตากนัสารเคมี ท่ีครอบหนา้ อาจสเปรยน์ ้าในการหล่อเยน็ภาชนะ

- ไม่มีสีจนถึงสีน ้าตาลอ่อน เกิดการระคายเคืองรุนแรง มองไม่เห็น - การป้องกนัมือ/เทา้ บรรจุขณะเกิดเพลิงไหม ้

- ไม่มีกล่ิน และตาบอดได้ ถุงถือ ถุงเทา้ กนัสารเคมี

- จุดเดือด (315 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (0 องศาเซลเซียส) ท าใหเ้ป็นแผลไหม ้และปวดแสบปวดร้อน สวมชุดป้องกนัสารเคมี

- ความหนืด (28 cp ท่ี 25 องศาเซลเซียส) ถา้ไดรั้บปริมาณมากอาจถึงตายได้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.836 กรัม/มลล. ท่ี 20 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ หมวกนิรภยัพร้อมกระบงัหนา้

- ความดนัไอ (0.001 มม.ปรอท ท่ี 20 องศาเซลเซียส) คล่ืนไส ้ปวดศีรษะ ปวดทอ้ง อาเจียร หลอดลม

อกัเสบ หายใจติดขดั

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน

คล่ืนไส ้ปวดศีรษะ อาเจียรท าลายอวยัวะในช่องปาก 

* โพลิเมอร์ ไดแ้ก่  

- Anionic Polymer - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 0 0 1 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) แสบร้อน อาจท าใหต้าบอด แผลไหมข้องเยือ่เมือก แว่นตาท่ีเหมาะสม ใชน้ ้า และโฟมดบัเพลิง

- ผงสีขาว - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- มีกล่ินเล็กนอ้ย ระคายเคือง ถุงมือ รองเทา้ท่ีเหมาะสม

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ ปอดอกัเสบ ชุดท่ีเหมาะสม

หลอดลมอกัเสบ บวมน ้าในทางเดินหายใจ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน อุปกรณ์ท่ีเหมาะสม

แผลไหมใ้นหลอดอาหาร และกระเพาะทะลุ

การส าลกัสารเคมี อาจส่งผลใหก้ารท างานของปอดลม้เหลว 

รวมไปถึงช็อค หลอดเลือดเล้ียงหวัใจตีบ 

ภาวะผิดปกติเน่ืองจากการสะสม ท าใหอ้นัตรายต่อไต

- Cationic Polymer - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชม้าตรการดบัเพลิงท่ีเหมาะสมกบั

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคือง แว่นคอบตากนัสารเคมี ท่ีครอบหนา้

- สีขาว - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง ถุงถือ ถุงเทา้ กนัสารเคมี

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

หายใจติดขดั สวมชุดป้องกนัสารเคมี

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

อาจท าใหห้มดสติได้ หนา้กาก ถงัช่วงหายใจ

* สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชมาตรการดบัเพลิงท่ีเหมาะสมกบั

(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคืองอยา่งรุนแรง แว่นตาครอบตาท่ีกระชบัแน่น สภาวะแวดลอ้มเฉพาะท่ีและ

- ไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ ส่ิงแวดลอ้มรอบ ๆ

- กล่ินแอมโมเนีย ระคายเคืองอยา่งรุนแรง ถุงมือยางบิวทิล ถุงมือไนไตรล์
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ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

- จุดเดือด (37.7 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว (-57.5 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ไอ ภาวะหายใจสัน่เร็ว ชุดท่ีทนต่อสารเคมี

- ความดนัไอ (483 hPa ท่ี 20 องศาเซลเซียส) แบบรุนแรง หลอดลมอกัเสบ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน อุปกรณ์ท่ีป้องกนัสารเคมี

ท าใหป้ากและล าคออมีอาการไหมอ้ยา่งรุนแรง และอาจท า

ใหเ้กิดอนัตรายถึงขั้นหลอดอาหารและกระเพาะทะลุ

* สารละลายกรดฟอสฟอริก - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(Phosphoric Acid Solution 85%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ตาแดง ปวดตา ตาไหม ้ตามวั แว่นคอบตาและกระบงัหนา้ ใชน้ ้าฉีดเป็นละออง และโฟมตา้น

- ของเหลวไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ แอลกอฮอล์

- ไม่มีกล่ิน ผ่ืนแดง แผลพพุอง เจ็บปวด ผิวหนงัไหมรุ้นแรง ถุงมือยาง

- จุดเดือด (158 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ (1.68-1.71 ท่ี 20 องศาเซลเซียส) ไอ เจ็บคอ หายใจถ่ี หายใจขดั หมดสติ สวมชุดป้องกนัท่ีทนกรด

- ความดนัไอ (4 Pa ท่ี 20 องศาเซลเซียส ของสารละลายกรดฟอสฟอริก) ปวดศีรษะ คล่ืนไส ้อาเจียน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดวาบไฟ (ไม่ไวไฟ) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมหนา้กากป้องกนัก๊าซอินทรีย ์และไอระเหยของสาร

แสบคอ ปวดทอ้ง ทอ้งเป็นตะคริว อาเจียน ทอ้งร่วง

* สารเคมีท่ีใชใ้นหมอ้ไอน ้า (Boiler Chemicals)
- สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ - ของเหลวสีเหลืองอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ฉีดพน่น ้า ใชส้ารดบัเพลิงท่ีเหมาะสม

ความเขม้ขน้ร้อยละ 5 โดยน ้าหนกั - ไม่มีกล่ิน ระคายเคืองและอาจท าลายเน้ือเยือ่ดวงตา สวมแว่นครอบตาป้องกนัสารเคมี ฉีดไปยงับริเวณรอบ ๆ ท่ีติดไฟอยู่

- จุดเยอืกแขง็ (0 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดวาบไฟ (ไม่ติดไฟ) ระคายเคือง สวมถุงมือนีโอพรีน ถุงมือไนไตรล ์ถุงมือบิวทิล

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ถุงมือพีวีซี

ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ - ชุดป้องกนั

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมเส้ือผา้ป้องกนัท่ีไดม้าตรฐาน

ระคายเคืองต่อระบบทางเดินอาหาร - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดม้าตรฐาน

- สารละลายคาร์โบไฮดราไซด์ - ของเหลวไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ฉีดพน่น ้า ใชส้ารดบัเพลิงท่ีเหมาะสม

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั - ไม่มีกล่ิน อาจก่อใหเ้กิดการระคายเคืองเม่ือสมัผสัเป็นเวลานาน สวมแว่นตาป้องกนัสารเคมี ฉีดไปยงับริเวณรอบ ๆ ท่ีติดไฟอยู่

- จุดเยอืกแขง็ (-2 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดวาบไฟ (ไม่ติดไฟ) อาจก่อใหเ้กิดอาการแพเ้ม่ือสมัผสัทางผิวหนงั สวมถุงมือ BUTYL, NITRILE หรือ PVC

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

อาจท าใหร้ะคายเคืองระบบทางเดินหายใจส่วนบน สวมชุดป้องกนัสารเคมี

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

อาจมีอาการระคายเคืองต่อระบบทางเดินอาหาร ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดม้าตรฐาน

คล่ืนไส ้อาเจียน

- สารละลายโมโนเอธานอลเอมีน - ของเหลวสีเหลืองอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

ความเขม้ขน้ร้อยละ 30 โดยน ้าหนกั - กล่ินเอมีน จะท าใหแ้สบตาและท าลายเน้ือเยือ่ถาวร สวมกระบงัหนา้พร้อมแว่นตากนัสารเคมี หรือโฟมดบัเพลิง

- จุดหลอมเหลว (-13.33 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดวาบไฟ (57 องศาเซลเซียส) เกิดการระคายเคืองอยา่งรุนแรงหรือท าลายเน้ือเยือ่ สวมถุงมือนีโอพรีน ถุงมือไนไตรล์

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

ระคายเคืองต่อดวงตา จมูก คอ และปอด เม่ือรับ สวมเส้ือผา้ป้องกนัท่ีไดม้าตรฐาน

ในระดบัความเขม้ขน้สูง ไอระเหยอาจมีกล่ินท่ีรุนแรง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ซ่ึงอาจท าใหเ้กิดการปวดศีรษะ คล่ืนไส ้และอาเจียน ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดม้าตรฐาน
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน

กดักร่อน ท าใหส้ารเคมีไหมป้าก คอ และทอ้ง 

อนัตรายหากกลืนกิน

- สารละลายไซโคลเฮกซิลามีน - ของเหลวใสไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

ความเขม้ขน้ร้อยละ 60 โดยน ้าหนกั - กล่ินเอมีน กดักร่อน จะท าใหแ้สบตาและท าลายเน้ือเยือ่ถาวร สวมกระบงัหนา้พร้อมแว่นตากนัสารเคมี หรือโฟมดบัเพลิง

- จุดวาบไฟ (60 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

เกิดการระคายเคืองอยา่งรุนแรงหรือท าลายเน้ือเยือ่ สวมถุงมือนีโอพรีน ถุงมือไนไตรล ์ถุงมือบิวทิล

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

ระคายเคืองต่อดวงตา จมูก คอ และปอด เม่ือรับ สวมเส้ือผา้ป้องกนัท่ีไดม้าตรฐาน

ในระดบัความเขม้ขน้สูง ไอระเหยอาจมีกล่ินท่ีรุนแรง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ซ่ึงอาจท าใหเ้กิดการปวดศีรษะ คล่ืนไส ้และอาเจียน ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดม้าตรฐาน

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน

กดักร่อน ท าใหส้ารเคมีไหมป้าก คอ และทอ้ง 

อนัตรายหากกลืนกิน

* สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหมอ้ไอน ้า

- Cyclohexylamine - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) มีฤทธ์ิกดักร่อนสามารถท าใหต้าบอดได้ สวมแว่นครอบตาป้องกนัสารเคมี ใชน้ ้าฉีดเป็นละออง โฟมตา้น

- เหลืองใสอ่อน และท าใหเ้น้ือเยือ่ตาเสียหาย - การป้องกนัมือ/เทา้ สารดบัเพลิงอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสมกบัไฟคลาส

- กล่ินเอมีน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สวมถุงมือบิวทิล ถุงมือไนไตรล ์ถุงมือนีโอพรีน B ในกรณีไฟไหมรุ้นแรง ใหฉี้ดเป็น

- ความถ่วงจ าเพาะ (0.95-0.97 ท่ี 25 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองผิวหรือท าใหเ้น้ือเยือ่ผิวอกัเสบได้ - ชุดป้องกนั ละออง หรือเป็นล า ไปยงับริเวณหรือวตัถุ

- จุดวาบไฟ (60 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมเอ๊ียมป้องกนัสารเคมีและรองเทา้บูท้ ท่ีถูกไฟไหมอ้ยู่

มีฤทธ์ิกดักร่อนทางเดินหายใจและกล่ินของสารรุนแรง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

อาจท าใหรู้้สึกปวดหวั คล่ืนเหียนและอาเจียน สวมอุปกรณ์ช่วยหายใจชนิดท่ีมีตลบัไอสารอินทรีย/์

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน ท่ีกรองละอองหรือฝุ่ นเคมี/ชนิดมีแหล่งส่งอากาศในตวั

มีฤทธ์ิกดักร่อนเผาไหมร้ะบบทางเดินอาหาร

จะท าใหค้ล่ืนเหียน อาเจียน และปวดทอ้งได้

เป็นอนัตรายต่อตบัและไต

- Zinc Chloride - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชส้ารดบัเพลิงอ่ืน ๆ ท่ีเหมาะสม

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) มีฤทธ์ิกดักร่อนสามารถท าใหป้วดแสบปวดร้อน สวมแว่นครอบตาป้องกนัสารเคมี ฉีดไปยงับริเวณหรือวตัถุท่ีถูกไฟไหมอ้ยู่

- เหลืองอ่อนใส และท าใหเ้น้ือเยือ่ตาเสียหาย - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สวมถุงมือป้องกนัสารเคมีและรองเทา้บูท้

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.7-1.8 ท่ี 15 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองผิวหรือท าใหเ้น้ือเยือ่ผิวหนงั - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (ไม่ติดไฟ) เป็นอนัตราย สวมเอ๊ียมป้องกนัสารเคมี

- จุดเดือด (135 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดเยอืกแขง็ (-28.8 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองต่อตา จมูก ปากและปอดได้ สวมอุปกรณ์ช่วยหายใจชนิดท่ีมีตลบัไอสารอินทรีย/์

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน ท่ีกรองละอองหรือฝุ่ นเคมี/ชนิดมีแหล่งส่งอากาศในตวั

มีฤทธ์ิกดักร่อนอาจท าใหป้าก ล าคอ และทอ้ง

ถูกเผาไหมไ้ดจ้ะท าใหค้ล่ืนเหียน อาเจียน 

และปวดทอ้งไดแ้ละอาจมีการอาเจียนเป็นเลือด
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* สารควบคุมการเกิดตะกรันในระบบหล่อเยน็ - สถานะ 

(2-ฟอสโฟโน-1,2,4-บิวเทนไตร ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 1 1 - - การป้องกนัดวงตา - ใชส้ารดบัเพลิงท่ีเหมาะสมฉีดไปยงั

คาร์บอกซิลิกแอซิด) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง สวมแว่นตานิรภยัแบบมีแผน่กนัดา้นขา้ง บริเวณรอบ ๆ ท่ีติดไฟอยู่

- ไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง ถุงมือนีโอพรีน ถุงมือไนไตรล ์ถุงมือบิวทิล ถุงมือพีวีซี

- จุดเดือด (100 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดเยอืกแขง็ (-15 องศาเซลเซียส) ไม่มีผลกระทบ สวมเส้ือผา้ป้องกนัท่ีไดม้าตรฐาน

- ความหนืด (15-25 mPa.s ท่ี 20 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.27-1.3) เป็นอนัตรายมาก โดยปกติไม่จ  าเป็นตอ้งใชเ้คร่ืองป้องกนัการหายใจ

* Oxidizing Biocide - สถานะ 

- สารละลายโซเดียมโบรไมด์ ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 0 0 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชส้ารเคมีท่ีเหมาะสม

ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.8 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง สวมแว่นตาครอบตานิรภยัแบบมีแผน่กนัดา้นขา้ง

- ไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง ถุงมือไนไตรล ์นีโอพรีน ยางธรรมชาติ หรือพีวีซี

- ความดนัไอ (ไม่มีขอ้มูล) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

ไม่เกิดผลกระทบ สวมเส้ือผา้ป้องกนัท่ีไดม้าตรฐาน

- จุดเดือด (110 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน

- จุดเยอืกแขง็ (-25 องศาเซลเซียส)

- สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ตาแดง ปวดตา ตามวั แว่นครอบตานิรภยั หรือกระบงัหนา้ ฉีดน ้าเป็นฝอย โฟม หรือฉีดน ้าใหท้ว่ม

- ของเหลวใส สีเหลืองอมเขียว - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินเฉพาะของสาร ฉุน ผิวหนงัแดง แผลพพุอง ผิวหนงัไหม้ ถุงมือยาง

- จุดเดือด (111 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-30 ถึง -20 องศาเซลเซียส) แสบร้อน ไอ หายใจล าบาก เจ็บคอ ชุดป้องกนัสารเคมีท่ีเหมาะสม

- ความดนัไอ (2-2.5 kPa ท่ี 20 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน
แสบร้อน ปวดทอ้ง อาเจียน ช็อคหรือหมดสติ

- Purate - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชม้าตรการดบัเพลิงท่ีเหมาะสมกบั

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) รอยแดง เจ็บปวด การกดักร่อน แว่นตาแบบก็อกเกิลส์ หนา้กากป้องกนัสารเคมี สภาวะแวดลอ้มเฉพาะท่ีและส่งแวดลอ้ม

- ไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ รอบ ๆ

- กล่ินฉุน รอยแดง เจ็บปวด ระคายเคือง ถุงมือท่ีไดม้าตรฐาน

- จุดเดือด (104 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความดนัไอ (6.7 kPa ท่ี 40 องศาเซลเซียส ของสารละลาย Purate) ระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ สวมใส่เส้ือผา้ท่ีเหมาะสมเพ่ือการป้องกนั

- จุดวาบไฟ (ไม่วาปไฟ) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ
ปวดทอ้ง เคร่ืองช่วยหายใจท่ีเหมาะสมท่ีผา่นการรองรับ

- สารละลายกรดซลัฟิวริก - สถานะ 

  ความเขม้ขน้ร้อยละ 78 โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั 3 0 2 - - การป้องกนัดวงตา - เลือกใชส้ารดบัเพลิงท่ีเหมาะสม

  (Sulfuric Acid Solution 78%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ท าใหเ้กิดแผลไหม้ แว่นตาแบบก็อกเกิลส์ท่ีป้องกนัสารเคมี และแผน่ กบัวสัดุท่ีอยูใ่นบริเวณใกลเ้คียง

- ไม่มีสีจนถึงสีน ้าตาลอ่อน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ กระบงัหนา้เลนส์ใส โพพโอเนต

- ไม่มีกล่ิน ท าใหเ้น้ือเยือ่เมือกและบริเวณทางเดินหายใจ - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดเดือด (315 องศาเซลเซียส) ส่วนบนถูกท าลายอยา่งรุนแรง ถุงมือชนิดท่ีทนสารเคมี

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (0 องศาเซลเซียส) - ชุดป้องกนั

- ความดนัไอ (0.001 mmHg ท่ี 20 องศาเซลเซียส ของสารละลายกรดซลัฟิวริก) ชุดท่ีป้องกนัสารเคมี

- การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

หนา้กากป้องกนัไอสารเคมีแบบพบั
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ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* Non-oxidizing Biocide

- 5-คลอโร-2-เมธิล-4-ไอโซไธอาโซลิน- - สถานะ 

3-วนั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 1 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชส้ารเคมีท่ีไม่ติดไฟ

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) แสบรอบดวงตา และเน่ือเยือ่ตาเสียหายอยา่งถาวร สวมแว่นตาครอบตาป้องกนัสารเคมี

- สีใสสีเหลืองเขียว - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินอ่อน ระคายเคืองอยา่งรุนแรง ถุงมือไนไตรล ์ถุงมือบิวทิล ถุงมือไวตอน

- จุดหลอมเหลว (-4 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (ไม่มีจุดวาบไฟ) ระคายเคืองต่อตา จมูก สวมเอ๊ียมป้องกนัสารเคมีและรองเทา้บูท้

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน

ผิวหนงัในปาก หลอดลม และกระไหม้

* สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด ์ - สถานะ 

ความเขม้ขน้ร้อยละ 40  โดยน ้าหนกั ·  สถานะท่ีใชง้าน (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 0 2 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(Ferric Chloride Solution 40%wt) ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ตาพร่ามวั รอยแดง ปวดและเน้ือเยือ่แผลไหมไ้ด้ แว่นตาแบบกนัสารเคมี น ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- สีน ้าตาลเขม้กบัของเหลวสีด า - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินมีกรดเล็กนอ้ย ผ่ืนแดง ปวดและการระคายเคืองอยา่งรุนแรง ถุงมือชนิดกนัสารเคมี

- จุดเดือด (106 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความถ่วงจ าเพาะ (1.42-1.44 องศาเซลเซียส) ท าลายเยือ่ของเมือกและระบบทางเดินหายใจ ชุดท่ีป้องกนัสารเคมี

ส่วนบน แสบร้อน ไอ หายใจถ่ี คล่ืนใสอ้าเจียน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน หนา้กากป้องกนัสารเคมี 

ท  าใหเ้กิดแผลไหมจ้ากปากล าคอ และทอ้ง

เจ็บคอ อาเจียน ทอ้งร่วง

ตวัเร่งปฏกิิริยา/สารดูดซับ

1. Molecular Sieve - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 0 1 - - การป้องกนัดวงตา - สารดบัเพลิงทัว่ไป

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคือง แว่นตานิรภยั หรือ แว่นตาป้องกนัสารเคมี

- กอ้นกลม - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง การป้องกนัมือ/เทา้

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

หากสมัผสัซ ้า ๆ อาจก่อใหเ้กิดมะเร็งได้ ใส่ชุดท่ีเหมาะสม

- การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

สวมใส่ PPE หนา้กากกรองอากาศ หรือ P-100

2. Activated Carbon - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 0 1 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชม้าตรการดบัเพลิงท่ีเหมาะสม

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคือง แว่นตาแบบกนัสารเคมี 

- เมด็สีด า - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง ถุงมือชนิดกนัสารเคมี

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (>220 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความถ่วงจ าเพาะ (0.4-0.7 องศาเซลเซียส) ระคายเคือง ชุดท่ีป้องกนัสารเคมี

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ระคายเคือง หนา้กากป้องกนั

3. Palladium - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคือง แว่นครอบตาป้องกนัสารเคมี หรือแว่นตานิรภยั ละอองน ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- สีน ้าตาลเทา - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ถุงมือป้องกนั
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (2,000 องศาเซลเซียส) - ชุดป้องกนั

สวมชุดป้องกนัท่ีเหมาะสม

- การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

สวมอุปกรณ์ป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

4. Silver - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - เลือกใชส้ารดบัเพลิงท่ีเหมาะสม

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคือง ผ่ืนแดง และปวด แว่นตาท่ีกระชบัแน่น กบัวสัดุท่ีอยูใ่นบริเวณใกลเ้คียง

- สีเทาอ่อน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง ผิวแหง้และรอยขีดข่วน สวมถุงมือ

- ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ แสบจมูก ชุดท่ีป้องกนัท่ีเหมาะสมกบับริเวณท างาน

- ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

ระคายเคืองระบบทางเดินอาหารอยา่งรุนแรง หนา้กากป้องกนั

5. Cobalt-Molybdenum - สถานะ 

·  สถานะท่ีใชง้าน (ของแขง็) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา - - - - - การป้องกนัดวงตา - ใชส้ารดบัเพลิงไดท้กุชนิด

·  สถานะท่ี STP (ของแขง็) ระคายเคืองต่อดวงตา สวมใส่แว่นตาท่ีไดต้ามมาตรฐาน EN166

- ของแขง็เป็นช้ิน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน ระคายเคือง เกิดอาการแพ้ สวมใส่ถุงมือป้องกนัสารเคมีท่ีไดต้ามมาตรฐาน EN374

- ความหนาแน่นไอ <1 (อากาศ=1)) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

กระตุน้อาการแพต่้อระบบทางเดินหายใจ สวมเส้ือผา้ท่ีเหมาะสมท่ีปิดถึงคอ

- การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

สวมใส่หนา้กากป้องกนัแบบคร้ึงหนา้ท่ีไดต้ามมาตรฐาน 

EN149

ผลิตภณัฑ์

1. ผลิตภณัฑ์และผลิตภณัฑ์พลอยได้ที่ส่ง 

จ าหน่ายโดยตรง 

ผลิตภณัฑ์หลัก

* Ethylene - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 4 2 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ก๊าซ) เกิดการบาดเจ็บอยา่งรุนแรงจากการไหม้ สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP  (ก๊าซ) ดว้ยความเยน็ - การป้องกนัมือ/เทา้ สเปรยน์ ้า หรือโฟมดบัเพลิง

- กล่ินหอมหวาน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-103 องศาเซลเซียส) เกิดการบาดเจ็บอยา่งรุนแรงจากการไหม้ ท่ีมีการกนัล่ืน โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-169 องศาเซลเซียส) ดว้ยความเยน็ หรือเป็นแผลพพุองได้ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-136 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) ท าใหป้วดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส ้อวยัวะท างาน

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (440 องศาเซลเซียส) ไม่ประสานกนั หมดสติหรือเสียชีวิตได ้

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด - ผลกระทบกรณีกลืนกิน

·  LEL (2.75 %) เกิดการบาดเจ็บอยา่งรุนแรงจากการไหม้

·  UEL (36 %) ดว้ยความเยน็

- ความดนัไอ (4.27 mPa ท่ี 0 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ: 0.97
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* Propylene - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 1 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ก๊าซ) ตาไหม้ สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- กล่ินหอมหวาน ผิวหนงัไหม ้เจ็บปวด พพุองก่อใหเ้กิดอาการเน้ือตาย สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดเดือด (-47.7 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-185 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองจมูก คอ ปอด ไอ เจ็บคอ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-108 องศาเซลเซียส) หายใจระคายเคืองท่ีแผน่เยือ่เมือก สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (460 องศาเซลเซียส) หายใจล าบาก เจ็บหนา้อก ปอดบวม

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ผิวหนงัไหม้

·  LEL (2 %)

·  UEL (11 %)

- ความดนัไอ (10.3 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ: 0.53

ผลิตภณัฑ์พลอยได้

* Mixed C4 - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 4 2 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ท าใหเ้กิดการบาดเจ็บรุนแรงจากการไหม้ สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะที่ STP (ก๊าซ) ระคายเคือง - การป้องกนัมือ/เทา้ โฟมดบัเพลิง 

- กล่ินหอมหวาน - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-4.5 องศาเซลเซียส) ท าใหเ้กิดการบาดเจ็บรุนแรงจากการไหม้ ท่ีมีการกนัล่ืน โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-109 องศาเซลเซียส) ดว้ยความเยน็ หรือแผลพพุอง - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-76 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟรุนแรง) ปวดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส ้อวยัวะท างานไม่

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (420 องศาเซลเซียส) ประสานกนัอาจท าใหห้มดสติหรือถึงแก่ชีวิตได้

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด - ผลกระทบกรณีกลืนกิน

·  LEL (2 %) ท าใหเ้กิดการบาดเจ็บรุนแรงจากการไหม้

·  UEL (12 %) ดว้ยความเยน็ได้

- ความดนัไอ (4.08 atm ท่ี 37.7 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ: 0.61

* Cracker Bottom - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลวหนืด) ท าใหเ้กิดการระคายเคือง สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

- ของเหลวหนืด สีเขม้ ระคายเคือง ผ่ืนแดง พพุอง เป็นอนัตรายต่อเน้ือเยือ่ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- กล่ินฉุนคลา้ยลูกเหมน็ ท าใหผิ้วหนงัแหง้ เป็นสะเก็ด ท่ีมีการกนัล่ืน โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดเดือด (204-700 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-21 องศาเซลเซียส) ปวดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส ้เวียนศีรษะ เซ่ืองซึม สวมเส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- จุดวาบไฟ (85-115 องศาเซลเซียส) อาจหมดสติหรือเสียชีวิตได้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (เผาไหมไ้ดเ้ม่ือโดนความร้อน) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ปวดศีรษะ มึนงง คล่ืนไส ้และมีโอกาสท าให้

·  LEL (0.9 %) ไอระเหยเขา้สู่ระบบทางเดินหายใจได ้ซ่ึงท าให้

·  UEL (5.9 %) เกิดอนัตรายต่อปอดจนถึงแก่ชีวิตได้

ความดนัไอ (1-5 มม.ปรอท ท่ี 38 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.9 - 1.1
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* C9 Oil - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 3 2 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ระคายเคืองท่ีดวงตา สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles)

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน ระคายเคือง ผิวหนงัไม้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- จุดเดือด (132.8-201.0 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-26.15 องศาเซลเซียส)

- จุดวาบไฟ (18-22 องศาเซลเซียส) ปวดศีรษะ ง่วงซึม วิงเวียน คล่ืนไส้ - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (230 องศาเซลเซียส) สูญเสียการประสานงาน และในสภาวะโคม่า สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด อาจถึงแก่ชีวิตได้ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

·  LEL (1.2 %) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

·  UEL (9.0 %) ปวดศีรษะ ง่วงซึม วิงเวียน คล่ืนไส ้สูญเสียการประสานงาน 

- ความดนัไอ (<2 psia )

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.72 และในสภาวะโคม่า อาจถึงแก่ชีวิตได้

* Hydrogen - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 0 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ก๊าซ) ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

- ก๊าซไม่มีสี

- ไม่มีกล่ิน ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- จุดเดือด (-259.2 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-252.8 องศาเซลเซียส) ไอ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก คอ หรืออก - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-50 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- ความสามารถในการลุกติดไฟ ( 543 องศาเซลเซียส) หมดสติ ชกัเกร็ง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

·  LEL (4 %)

·  UEL (75 %)

- ความหนาแน่นไอ (1.9 ท่ี 0 องศาเซลเซียส)

* Tail Gas - สถานะ - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ 2 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ก๊าซ) ขาดอากาศหายใจ สวมแว่นกนัสารเคมี

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - การป้องกนัมือ/เทา้

- ไม่มีกล่ิน สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- จุดเดือด (-161 องศาเซลเซียส) - ชุดป้องกนั

- จุดเยอืกแขง็ (-182 องศาเซลเซียส) สวมชุดป้องกนัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (-188 องศาเซลเซียส) - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ ( 580 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจ

·  LEL (5 %)

·  UEL (15 %)

- ความดนัไอ 613 atm ท่ี 25 องศาเซลเซียส 

- ความหนาแน่นไอ 0.55 (Air = 1)

* Propane Recycle - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

(C3 Raffinate) ·  สถานะท่ีใชง้าน (ก๊าซ) ท าลายเยือ่ตา สวมแว่นตานิรภยั สเปรยน์ ้า

·  สถานะท่ี STP (ก๊าซ) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- ก๊าซไม่มีสี ท าลายเน้ือเยือ่ ท  าใหเ้กิดการไหมด้ว้ยความเยน็ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- ไม่มีกล่ิน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดเดือด (-42.1 องศาเซลเซียส) หายใจไม่ออก ปวดศีรษะ มึนงง กดระบบประสาท สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-188 องศาเซลเซียส) ส่วนกลาง มีผลต่อการเตน้ของหวัใจ - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- จุดวาบไฟ (-104 องศาเซลเซียส) สวมหนา้กากกนัสารเคมี

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (450 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL: 2.1 %

·  UEL: 9.5 %

- ความดนัไอ (8.4 atm ท่ี 21 องศาเซลเซียส)

- ความถ่วงจ าเพาะ 1.56  (15 องศาเซลเซียส, อากาศ=1) 

2. ผลิตภณัฑ์พลอยได้ที่ส่งไปใช้เป็นวัตถุดบิ - สถานะ 

ในกระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์ ·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

* Pyrolysis Gasoline ·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) ระคายเคือง สวมแว่นตากนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นแบบครอบตา หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- ของเหลวไม่มีสี - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั (Goggles)

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน การระคายเคือง การอกัเสบของผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- จุดเร่ิมเดือดและช่วงของการเดือด (165-245องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนั

- จุดวาบไฟ (15-57 องศาเซลเซียส) เกิดความผิดปกติการเตน้ของหวัใจ และระบบ สารเคมีท่ีมีการกนัล่ืน

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟ) ประสาทส่วนกลาง ปวดหวั ง่วงนอน วิงเวียน - ชุดป้องกนั

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (425-432 องศาเซลเซียส) คล่ืนไส ้มีผลต่อการท างานของระบบประสาท ชุดกนัสารเคมี เส้ือแขนยาวและกางเกงขายาว

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด หากอาการรุนแรงอาจตายได้ ควรใชเ้ส้ือผา้ท่ีทนไฟ เช่น Normex หรือท าจาก

·  LEL (1 %) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน เสน้ใยธรรมชาติ เช่น ฝ้ายหรือขนสตัว์

·  UEL (6.7-12 %) เกิดผลกระทบระบบประสาทส่วนกลาง ปวดหวั - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความดนัไอ (3-4 psi ท่ี 37.8 องศาเซลเซียส) ง่วงนอน วิงเวียน คล่ืนไส ้ ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรับรองจาก NIOSH/

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.89-0.93 (น ้า=1) MSHA เลือกใช ้SCBA ท่ีเหมาะสม

ตลบักรองหรือ canister ตอ้งไดรั้บการเปล่ียนก่อน

หมดอายหุรือเม่ือส้ินสุดการท างาน 

ผลิตภณัฑ์จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์

ผลิตภณัฑ์หลัก

* Benzene - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้เล็กน้อย 

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

- ของเหลวใส ไม่มีสี หรือสีเหลืองอ่อน ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี กรณเีกิดเหตุเพลิงไหม้รุนแรง

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน โฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า ม่านน ้า (Fog)

- จุดเดือด (80 องศาเซลเซียส) ไอ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก คอ หรือ อก - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (5.56 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (12 องศาเซลเซียส) หมดสติหรือชกัเกร็ง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟ) ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (562 องศาเซลเซียส)

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (1.3 %)

·  UEL (8 %)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.88

- ความดนัไอ (75 มม.ปรอท ท่ี 20 องศาเซลเซียส หรือ 95.2
 มม.ปรอท ท่ี 25 องศาเซลเซียส )
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* Toluene - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ดบัเพลิงจากระยะไกลท่ีสุดท่ีสามารถ

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) เกิดการบาดเจ็บรุนแรงจากการไหมด้ว้ยความเยน็ สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) ท าไดห้รือใชส้ายฉีดน ้าท่ีไม่มีคนถือ

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ หรือใชห้วัท่ีมีระบบควบคุม

- ของเหลวใส ไม่มีสี ผ่ืนแดงหรือระคายเคือง สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดเดือด (111 องศาเซลเซียส) มึนงง ปวดศีรษะ ระคายเคืองจมูก และระบบ - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (-95 องศาเซลเซียส) ทางเดินหายใจ สวมเส้ือผา้ท่ีเพียวพอต่อการป้องกนัการสมัผสัสารเคมี

- จุดวาบไฟ (4 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟสูง) ส่งผลต่อระบบประสาทส่วนกลาง อาจถึงท าให้ ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (480 องศาเซลเซียส) ถึงแก่ชีวิตได้

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (1.1 %)

·  UEL (7.1 %)

- ความดนัไอ (3.8 kPa ท่ี 25 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.87

ผลิตภณัฑ์พลอยได้

* C8+ Gasoline - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 2 3 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ผ่ืนแดง ระคายเคือง สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า 

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้ ม่านน ้า (Fog)

- ของเหลวใส ไม่มีสี ผ่ืนแดง ระคายเคือง สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดเดือด (230-245 องศาเซลเซียส) การไอ หายใจถ่ี มีแผลไหมบ้ริเวณปาก คอ หรืออก - ชุดป้องกนั

- จุดหลอมเหลว/จุดเยอืกแขง็ (ไม่มีขอ้มูล)

- จุดวาบไฟ (15 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน สวมเส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ไวไฟ) ไอระเหยของสารเขา้สู่ปอดได ้อาจชกัเกร็ง - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (432 องศาเซลเซียส) ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด

·  LEL (1 %)

·  UEL (6.7 %)

- ความดนัไอ (3.3 psi ท่ี 37.8 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ (ไม่มีขอ้มูล)

* C5 Product - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ระคายเคืองเล็กนอ้ย สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน รอยแผลบนผิวหนงั ผิวหงัสูญเสียไขมนั อาจเกิด สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- จุดเดือด (36 องศาเซลเซียส) การอกัเสบตามมา ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดวาบไฟ (-17 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ติดไฟไดเ้อง) ระคายเคืองต่อทางเดินหายใจ สวมเส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (285 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด งาวงซึม ชกั ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ท าอนัตราย ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- ·  LEL (1.4 %) ต่อปอด

·  UEL (8 %)

- ความดนัไอ (573 มม.ปรอท ท่ี 20 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.63
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สุขภาพ ความไวไฟ ความไวปฏกิิริยา รหัสเฉพาะ
ช่ือสารเคมี

ระดบัของผลกระทบในแง่ต่าง ๆ

ตารางที่ 2.3-2 (ต่อ)

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล การดบัเพลิงผลกระทบต่อสุขภาพคุณสมบัตทิางกายภาพ (Physical Properties)

* C6 Non-Aromatic - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ระคายเคืองเล็กนอ้ย สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน รอยแผลบนผิวหนงั ผิวหนงัสูญเสียไขมนั สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- จุดหลอดละลาย/จุดเยอืกแขง็ (-95 องศาเซลเซียส) อาจเกิดการอกัเสบตามมา ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดเดือด (69 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-22 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ง่วงซึม สวมเส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ติดไฟไดเ้อง) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (225 องศาเซลเซียส) งาวงซึม ชกั ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ท าอนัตราย ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ต่อปอด

·  LEL (1.2 %)

·  UEL (7.4 %)

- ความดนัไอ (155 มม.ปรอท ท่ี 25 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.66

* C7 Non-Aromatic - สถานะ - ผลกระทบกรณีสมัผสัดวงตา 1 4 0 - - การป้องกนัดวงตา - ใชผ้งเคมีแหง้ คาร์บอนไดออกไซด์

·  สถานะท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต (ของเหลว) ระคายเคืองเล็กนอ้ย สวมแว่นกนัสารเคมี ควรใชแ้ว่นครอบตา (Goggles) หรือโฟมดบัเพลิง สเปรยน์ ้า

·  สถานะท่ี STP (ของเหลว) - ผลกระทบกรณีสมัผสัผิวหนงั - การป้องกนัมือ/เทา้

- กล่ินคลา้ยน ้ามนัเบนซิน รอยแผลบนผิวหนงั ผิวหนงัสูญเสียไขมนั สวมถุงมือป้องกนัสารเคมี สวมรองเทา้ป้องกนัสารเคมี

- จุดหลอดละลาย/จุดเยอืกแขง็ (-91 องศาเซลเซียส) อาจเกิดการอกัเสบตามมา ท่ีมีการกนัล่ืน

- จุดเดือด (98 องศาเซลเซียส) - ผลกระทบกรณีหายใจรับเขา้ - ชุดป้องกนั

- จุดวาบไฟ (-3.8 องศาเซลเซียส) ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ง่วงซึม สวมเส้ือผา้ท่ีทนไฟ

- ความสามารถในการลุกติดไฟ (ติดไฟไดเ้อง) - ผลกระทบกรณีกลืนกิน - การป้องกนัระบบทางเดินหายใจ

- อุณหภูมิท่ีลุกติดไฟไดเ้อง (285 องศาเซลเซียส) งาวงซึม ชกั ระคายเคืองต่อเยือ่เมือก ท าอนัตราย ใชเ้คร่ืองช่วยหายใจท่ีไดรั้บการรองจาก NIOSH

- ค่าขีดจ ากดัสูงสุดและต ่าสุดของความไวไฟ/การระเบิด ต่อปอด

·  LEL (1.1 %)

·  UEL (6.7%)

- ความดนัไอ (46 มม.ปรอท ท่ี 25 องศาเซลเซียส)

- ความหนาแน่นสมัพทัธ์ 0.68

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566
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ความจุออกแบบ ความจุใช้งาน อุณหภูม ิ ความดนั อุณหภูม ิ ความดนั 

(oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ) (oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ)

วตัถุดบิ

1. กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

* แนฟทา ถงัเก็บแบบ  Double Deck Floating Roof  3 36,157 30,000 ของเหลว 65 Full Liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ ระบบกนัซึม 2 ชั้น

(TK-1000 A/B/C)  กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 (Double Rim Seal)

ใชเ้ก็บร่วมกบัคอนเดนเสทและเพนเทนได้

โดยข้ึนกบัราคาของวตัถุดิบขณะนั้น

* คอนเดนเสท ถงัเก็บแบบ  Double Deck Floating Roof  3 36,157 30,000 ของเหลว 65 Full Liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ ระบบกนัซึม 2 ชั้น

(TK-1000 A/B/C)  กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 (Double Rim Seal)

ใชเ้ก็บร่วมกบัแนฟทาและเพนเทนได้

โดยข้ึนกบัราคาของวตัถุดิบขณะนั้น

* ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ถงัเก็บแบบ Sphere  (TK-1300 B)2/ 1 4,360 3,600 ของเหลว 65 Full Liquid อุณหภูมิบรรยากาศ 6-8 1,200 สอดคลอ้งตาม API 2510 มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(LPG) (สลบัใชเ้ก็บโพรไพลีน และระบบรวบรวมส่งไป

โดยข้ึนกบัราคาวตัถุดิบขณะนั้น) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

* เพนเทน ถงัเก็บแบบ  Double Deck Floating Roof  3 36,157 30,000 ของเหลว 65 Full Liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ ระบบกนัซึม 2 ชั้น

(Pentane) (TK-1000 A/B/C)  กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 (Double Rim Seal)

ใชเ้ก็บร่วมกบัแนฟทาและคอนเดนเสทได้

2. กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

* ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ถงัเก็บแบบ Dome Roof  2 ถงั A = 18,293 ถงั A = 16,000 ของเหลว 120 (-0.06) - 2 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(Pyrolysis Gasoline) (TK-1500 A/B) ถงั B = 9,327 ถงั B = 8,000 (อยูใ่น Dike เดียวกนั กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

กบัถงั TK-1000 A/B/C) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Low Pressure Flare

* Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ถงัเก็บแบบ Dome Roof  2 ถงั A = 18,293 ถงั A = 16,000 ของเหลว 120 (-0.06) - 2 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(TK-1500 A/B) ถงั B = 9,327 ถงั B = 8,000 (อยูใ่น Dike เดียวกนั กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

กบัถงั TK-1000 A/B/C) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Low Pressure Flare

* สารผสมเบนซีนและโทลูอีน ถงัเก็บแบบ Dome Roof  2 ถงั A = 18,293 ถงั A = 16,000 ของเหลว 120 (-0.06) - 2 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(BT Return) (TK-1500 A/B) ถงั B = 9,327 ถงั B = 8,000 (อยูใ่น Dike เดียวกนั กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

กบัถงั TK-1000 A/B/C) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Low Pressure Flare

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน
ชนิดของถังเกบ็

ขนาดบรรจุ (ลบ.ม.)
ความสอดคล้องตามมาตรฐาน

การออกแบบคนักกัเกบ็

สถานะ

การเกบ็กกั

จ านวน

ถังเกบ็

(ใบ)

สภาวะการเกบ็กกั

ขนาดคนัเกบ็กกั1/

(ลูกบาศก์เมตร)

ตารางที ่2.3-3

รายละเอยีดถังกกัเกบ็วตัถุดบิ สารเคม ีและผลติภณัฑ์ของโครงการ

ตารางที ่2.3-3 (ต่อ)

รายละเอยีด
วธีิการควบคุมหรือรวบรวม

ไอระเหยไปบ าบัด
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ความจุออกแบบ ความจุใช้งาน อุณหภูม ิ ความดนั อุณหภูม ิ ความดนั 

(oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ) (oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ)

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน
ชนิดของถังเกบ็

ขนาดบรรจุ (ลบ.ม.)
ความสอดคล้องตามมาตรฐาน

การออกแบบคนักกัเกบ็

สถานะ

การเกบ็กกั

จ านวน

ถังเกบ็

(ใบ)

สภาวะการเกบ็กกั

ขนาดคนัเกบ็กกั1/

(ลูกบาศก์เมตร)

ตารางที ่2.3-3 (ต่อ)

รายละเอยีด
วธีิการควบคุมหรือรวบรวม

ไอระเหยไปบ าบัด

สารเคมี

1. สารเคมทีีใ่ช้ในกระบวนการผลติ

* สารละลายโซดาไฟ ถงัเก็บ (Tank) 2 83 74 ของเหลว 75 0.001 50 ความดนับรรยากาศ 83.28 สอดคลอ้งตามประกาศ -
ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2

(Caustic Soda Solution 50%wt) 140 118.7 ของเหลว 80 Full Liquid 50 ความดนับรรยากาศ 144 สอดคลอ้งตามประกาศ -
กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2

* ไดเมทธิลไดซลัไฟด์5/ ถงัเก็บ (Drum) 1 47 40 ของเหลว 65 12 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 8.47 มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(Dimethyl Disulphide; DMDS) ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต และระบบรวบรวมส่งไป

(ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ เผาก าจดัท่ีหอเผา

จะใชส้ารโพลีซลัไฟดแ์ทน) ชนิด Elevated Flare

* โพลีซลัไฟด์5/ ถงัเก็บ (Drum) 1 47 40 ของเหลว 65 12 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 8.47 มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม 

(Polysulfide) ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต และระบบรวบรวมส่งไป

(ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ จะน ามาใช้ เผาก าจดัท่ีหอเผา

ในกระบวนการผลติทดแทนสาร DMDS) ชนิด Elevated Flare

2. สารเคมทีีใ่ช้ในระบบสาธารณูปโภค

* เมธานอล ถงัเก็บ (Tank) 1 21 18 ของเหลว 65 Full Liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 55.3 - มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(Methanol) (TK-1950)

* สาละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ถงัเก็บ (Drum) 1 8 6.8 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 11 - -

ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

(Sodium Hypochlorite Solution 10%wt)

* สารละลายสารส้ม ความเขม้ขน้ร้อยละ ถงัเก็บ (Tank) 1 14 13 ของแขง็ 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 11.4 - -

8 โดยน ้าหนกั (Alum Solution 8%wt) ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

ถงัเก็บ DMDS ไดรั้บการติดตั้งระบบ Level 
Transmitter เพ่ือตรวจสอบปริมาณของสารในถงัเก็บ 
ซ่ึงโดยปกติจะควบคุมปริมาณของสารในถงัเก็บไม่
ต  ่ากว่า 50%  นอกจากน้ีโครงการยงัมีการก าหนด 

Level Alarm โดยก าหนด Level Alarm ท่ี 15% ของ
ปริมาตรถงัเก็บ  และมีพนกังานผลิต ท่ีจะตรวจสอบ
ความผิดปกติในกรณีท่ีเกิดการหกร่ัวไหล และเม่ือเกิด
เหตุดงักล่าวจะด าเนินการจดัเก็บเขา้ถงัจดัเก็บ (ถงั 200
 ลิตร) โดยใช ้Diaphragm Pump และท าความสะอาด
ดว้ยข้ีเล่ือย  จากนั้นจึงด าเนินการส่งก าจดัยงัผูรั้บ
ก าจดัของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตตามกฎหมายต่อไป

ถงัเก็บ Polysulfide ไดรั้บการติดตั้งระบบ Level 
Transmitter เพ่ือตรวจสอบปริมาณของสารในถงัเก็บ 
ซ่ึงโดยปกติจะควบคุมปริมาณของสารในถงัเก็บไม่
ต  ่ากว่า 50%  นอกจากน้ีโครงการยงัมีการก าหนด 

Level Alarm โดยก าหนด Level Alarm ท่ี 15% ของ
ปริมาตรถงัเก็บ  และมีพนกังานผลิต ท่ีจะตรวจสอบ
ความผิดปกติในกรณีท่ีเกิดการหกร่ัวไหล และเม่ือเกิด
เหตุดงักล่าวจะด าเนินการจดัเก็บเขา้ถงัจดัเก็บ (ถงั 200
 ลิตร) โดยใช ้Diaphragm Pump และท าความสะอาด
ดว้ยข้ีเล่ือย  จากนั้นจึงด าเนินการส่งก าจดัยงัผูรั้บ
ก าจดัของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตตามกฎหมายต่อไป
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ความจุออกแบบ ความจุใช้งาน อุณหภูม ิ ความดนั อุณหภูม ิ ความดนั 

(oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ) (oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ)

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน
ชนิดของถังเกบ็

ขนาดบรรจุ (ลบ.ม.)
ความสอดคล้องตามมาตรฐาน

การออกแบบคนักกัเกบ็

สถานะ

การเกบ็กกั

จ านวน

ถังเกบ็

(ใบ)

สภาวะการเกบ็กกั

ขนาดคนัเกบ็กกั1/

(ลูกบาศก์เมตร)

ตารางที ่2.3-3 (ต่อ)

รายละเอยีด
วธีิการควบคุมหรือรวบรวม

ไอระเหยไปบ าบัด

* สารละลายกรดไฮโดรคลอริก ถงัเก็บ (Tank) 1 17 15 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 15.7 - -

ความเขม้ขน้ร้อยละ 18 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

* กรดซลัฟิวริก ถงัเก็บ (Tank) 1 153/ 133/ ของเหลว 80 0.6 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 22.5 - -

ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

(Sulfuric Acid  98%wt)

* โพลิเมอร์ ไดแ้ก่  

- Anionic Polymer ถงัเก็บ (Tank) 1 2.7 2.3 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 4 - -
ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

- Cationic Polymer ถงัเก็บ (Tank) 1 5.5 4.5 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 4 - -
ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

* สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ถงัเก็บ (Tank) 1 3 2.7 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 9 - -
ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt)

* สารละลายกรดฟอสฟอริก ถงัเก็บ (Tank) 1 3 2.7 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 22.5 - -
ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

(Phosphoric Acid Solution 85%wt)

* สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด ์ ถงัเก็บ (Tank) 1 4 3.6 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 22.5 - -
ความเขม้ขน้ร้อยละ 40  โดยน ้าหนกั ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต

(Ferric Chloride Solution 40%wt)

* สารเคมีท่ีใชใ้นหมอ้ไอน ้า ถงัเก็บ (Tank) 4 1.5 1.2 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 5.4 - ถงัเก็บมีถ่านกมัมนัต์
(Boiler Chemicals) ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Activated Carbon) 

เพ่ือดูดซบัไอระเหย
* สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหล่อเยน็

- Corrosion ถงัเก็บ (Tank) 2 1.5 1.2 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 4 - ถงัเก็บมีถ่านกมัมนัต์
ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Activated Carbon) 

เพ่ือดูดซบัไอระเหย
- Scaling Ihibitor ถงัเก็บ (Tank) 2 1.5 1.2 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 7 - ถงัเก็บมีถ่านกมัมนัต์

ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Activated Carbon) 

เพ่ือดูดซบัไอระเหย
* Oxidizing Biocide ถงัเก็บ (Drum) 1 1.5 1.2 ของเหลว 80 0.13 อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 23 - ถงัเก็บมีถ่านกมัมนัต์

ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Activated Carbon) 

เพ่ือดูดซบัไอระเหย
* Purate ถงัเก็บ (Tank) 1 6 5 ของเหลว 65 Full liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 6 - ถงัน ้าเพ่ือดูดซึมไอระเหย

ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Water Seal Pot)
* สารละลายกรดซลัฟริูก ความเขม้ขน้ร้อยละ 78 โดยน ้าหนกั ถงัเก็บ (Tank) 1 6 5 ของเหลว 65 Full liquid อุณหภูมิบรรยากาศ ความดนับรรยากาศ 6 - ถงัน ้าเพ่ือดูดซึมไอระเหย

(Sulfuric Acid Solution 78%wt) ภายในพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต (Water Seal Pot)
* Non-oxidizing Biocide ไม่มีการจดัเก็บในโครงการ
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ความจุออกแบบ ความจุใช้งาน อุณหภูม ิ ความดนั อุณหภูม ิ ความดนั 

(oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ) (oซ) (กก./ตร.ซม. เกจ)

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน
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ผลติภณัฑ์

1. ผลติภณัฑ์จากกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

1) ผลติภณัฑ์และผลติภณัฑ์พลอยได้ทีส่่งจ าหน่ายโดยตรง  

* Ethylene ถงัเก็บส ารองแบบ Cryogenic Wall 1 15,970 14,000 ของเหลว -105 - 65 0.16 -100Oซ 0.055-0.075 15,800 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

 (TK-1200) ภายใตค้วามดนั (ถงัมีฉนวนกนัความร้อน) กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

ถงัเก็บส ารองแบบ Sphere 2 3,209 2,600 ของเหลว -45 - 65 20  -30 ถึง -35 Oซ 15-18 900 สอดคลอ้งตาม API 2510 เผาก าจดัท่ีหอเผา
 (TK-1201A/B) ภายใตค้วามดนั (ถงัมีฉนวนกนัความร้อน) ชนิด Elevated Flare

* Propylene ถงัเก็บแบบ Sphere  (TK-1300A/B/C)2/ 3 4,360 3,600 ของเหลว -49 - 65 20 อุณหภูมิบรรยากาศ 16.5 1,200 สอดคลอ้งตาม API 2510 มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(TK-1300B จะมีการสลบั ภายใตค้วามดนั และระบบรวบรวมส่งไป

ใชง้านส าหรับเก็บ LPG) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

*  Mixed C4 ถงัเก็บส ารองแบบ Sphere 2 3,353 2,800 ของเหลว -12 - 65 6 อุณหภูมิบรรยากาศ 2 ถึง 4 1,500 สอดคลอ้งตาม API 2510 มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

 (TK-1400A/B)2/ ภายใตค้วามดนั และระบบรวบรวมส่งไป

เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

* Cracker Bottom ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof 2 1,794 1,500 ของเหลว 150 (-0.06) - 19.7 ประมาณ 70-90 ๐ซ 0-0.1 1,709 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(TK-1600A/B)4/ (ถงัมีฉนวนความร้อน) กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Low Pressure Flare

ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof 1 277 250 ของเหลว 150 (-0.06) - 2.6 ประมาณ 70-90 ๐ซ 0-0.1 592.88 สอดคลอ้งตามประกาศ รวบรวมไอระเหยส่งไปบ าบดั

 บริเวณสถานีสูบจ่าย (TK-1760) (ถงัมีฉนวนความร้อน) กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 ยงั Scrubber และ Carbon

Canister

* C9 Oil ถงัพกั (Buffer Drum) 1 385 200 ของเหลว 90 - 170 (-1.03) - 8.5 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 385 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

2) ผลติภณัฑ์พลอยได้ทีส่่งไปใช้เป็นวตัถุดบิในกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

* Pyrolysis Gasoline ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof 2 ถงั A = 18,293 ถงั A = 16,000 ของเหลว 120 (-0.06) - 2 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(TK-1500 A/B) ถงั B = 9,327 ถงั B = 8,000 (อยูใ่น Dike เดียวกนั กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

(ใชเ้ก็บ Intermediate กบัถงั TK-1000 A/B/C) เผาก าจดัท่ีหอเผา

Feed  และ BT Return ร่วมได)้ ชนิด Low Pressure Flare

2. ผลติภณัฑ์และผลติภณัฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

* Benzene Intermediate Drum อยูท่ี่หน่วยการผลิต 2 340 194 ของเหลว 100 (-1.03) - 8.5 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 1,500 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare
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* Toluene Intermediate Drum อยูท่ี่หน่วยการผลิต 2 340 194 ของเหลว 100 (-1.03) - 8.5 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 1,500 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof  (TK-1770) 1 852 767 ของเหลว 150 (-0.06) - 2.6 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 840 สอดคลอ้งตามประกาศ รวบรวมไอระเหยส่งไปบ าบดั

 บริเวณสถานีสูบจ่าย กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 ยงั Scrubber และ Carbon

Canister

* C8+ Gasoline ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof 1 9,327 8,000 ของเหลว 120 (-0.06) - 2 อุณหภูมิบรรยากาศ 0-0.1 100,400 สอดคลอ้งตามประกาศ มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม

(TK-1500C) (อยูใ่น Dike เดียวกนั กฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 และระบบรวบรวมส่งไป

กบัถงั TK-1000 A/B/C) เผาก าจดัท่ีหอเผา

ชนิด Elevated Flare

หมายเหตุ: Full Liquid  หมายถึง ความดนัท่ีคิดในกรณีท่ีเก็บของเหลวเตม็ถงั

1/ การออกแบบคนัคอนกรีต (Dike) อา้งอิงตามประกาศกฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญติัโรงงาน พ.ศ. 2535 ท่ีก  าหนดใหภ้าชนะบรรจุท่ีมีขนาดตั้งแต่ 25ลูกบาศกเ์มตรข้ึนไปจะตอ้งสร้างขนาดคนักั้นใหมี้ขนาดท่ีสามารถจะกกัเก็บปริมาณของวตัถุดงักล่าวไดท้ั้งหมด 

    เวน้แต่กรณีท่ีมีภาชนะท่ีมีภาชนะมากกว่า 1 ถงั ใหส้ร้างเข่ือนหรือคนักั้นใหเ้ทา่กบัขนาดของภาชนะใบใหญ่สุด และมาตรฐาน API 2510  “Design and Construction LPG Installations” 

2/ การออกแบบ Remote Impounding Basin อา้งอิงตามมาตรฐาน API 2510  “Design and Construction LPG Installations”  ท่ีก  าหนดให ้Remote Impounding Basin เพ่ือกกัเก็บสารท่ีหกร่ัวไหล ตอ้งมีความจุไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 25 ของปริมาตรถงัใบใหญ่สุด ท่ีจะระบายลง Remote Impoundment หรือ Basin ดงักล่าว 

    ในกรณีท่ีสารเคมีท่ีเก็บมีความดนัไอ (Vapor Pressure) ต ่ากว่า 100 psia ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาฟาเรนไฮต ์ขนาดของ Remote Impounding Basin ตอ้งมีความจุอยา่งนอ้ยร้อยละ 50 ของปริมาตรถงัใบใหญ่สุด

3/ การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีจะท าการเพ่ิมขนาดถงัเก็บสารละลายกรดซลัฟิวริกความเขม้ขน้ร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั จากถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 8 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศกเ์มตร) เป็นถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 15 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 13 ลูกบาศกเ์มตร) เพ่ือลดความถ่ีในการรับสารเคมี 

4/ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะใชใ้นการเก็บน ้ามนัเตาโดยโครงการอยูร่ะหว่างการศึกษาท่ีจะน าน ้ามนัเตาซ่ึงมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกบั Cracker Bottom มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้า ชุดท่ี 3 ในช่วงท่ี Cracker Bottom มีราคาสูง 

5/ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะน าโพลีซลัไฟด ์(Polysulfide) มาใชใ้นกระบวนการผลิตแทนสารไดเมทธิลไดซลัไฟด ์(Dimethyl Disulphide; DMDS) เน่ืองจากเป็นสารท่ีมีความปลอดภยัมากกว่า โดยจะท าการจดัเก็บในถงัเก็บ DMDS ปัจจุบนั

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566
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อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ
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กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

1. Naphtha    ของเหลว Carbon steel 14 355.6 4.57 5.22 SCH40 11.13 2.13 บริษทั มาบตาพดุแทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ถงัเก็บ TK-1000A/B/C 772 24 65 397 2-2.5 บรรยากาศ 12,000 ระบบท่อเดิม
ในปัจจุบนั

ตั้งแต่แนวร้ัว MTT ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C 
ROC จะเป็นผูดู้แล

10 273 3.86 4.41 9.27 2.10 จุดเช่ือมต่อของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)   ถงัเก็บ TK-1000A/B/C 772 24 65 200-250 2-2.5 บรรยากาศ 7,400 ระบบท่อเดิม ตั้งแต่จุดเช่ือมต่อ ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT

สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั และบริษทั  สตาร์ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) ในปัจจุบนั

จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C

ROC จะเป็นผูดู้แล

12 323.8 4.3 4.91 10.31 2.10 บริษทั มาบตาพดุแทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) จุดเช่ือมต่อโครงข่ายระบบทอ่ของบริษทั พีทีที โกลบอล 550 24 65 500 2-2.5 บรรยากาศ 2,300 ระบบท่อเดิม ตั้งแต่แนวร้ัว MTT ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT

เคมิคอล จ ากดั  (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั ในปัจจุบนั จะเป็นผูดู้แล

14 355.6 4.19 4.79 11.13 2.32 บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC) (ใชท้อ่ร่วมกบั Pygas) จุดเช่ือมต่อจาก บริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั 400 21 65 0-400 14 บรรยากาศ 8,840 ระบบท่อเดิม ตั้งแต่แนวร้ัว RTC ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แลภายในพ้ืนท่ี ROC ในปัจจุบนั จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึงจุดเช่ือมต่อ

ROC จะเป็นผูดู้แล

14 355.6 4.19 4.79 SCH40 11.13 2.32 บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั (ROC) จุดเช่ือมต่อจาก บริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั 600 21 65 0-600 12.5 บรรยากาศ 300 ระบบท่อเดิม ROC

 (เช่ือมต่อกบัท่อ Naphtha ขนาด 20 น้ิว เดิม จาก MTT เพ่ือส่งไปยงั MOC) ภายในพ้ืนท่ี ROC ในปัจจุบนั

20 508 6.01 6.87 SCH20 9.53 1.39 บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั (RTC) จุดเช่ือมต่อจาก บริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั 1,100 21 65 0-1,100 14 บรรยากาศ 9,260 ระบบท่อเดิม RPL/EFT

ภายในพ้ืนท่ี ROC ในปัจจุบนั

2. Condensate   ของเหลว Carbon steel 6 168.3 2.95 3.38 SCH40 7.11 2.10 บริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ถงัเก็บ TK-1000A/B/C 772 24 65 397 2-2.5 บรรยากาศ 12,000 ระบบท่อเดิม
ในปัจจุบนั

ตั้งแต่แนวร้ัว MTT ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แลตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C  ROC จะเป็นผูดู้แล

3. LPG   ของเหลว Carbon steel 6 168.3 3.01 3.44 SCH40 7.11 2.07 โรงแยกก๊าซบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 65 25 65 0-60 16 บรรยากาศ 1,000

ภายใตค้วามดนั Carbon steel 4 114.3 2.53 2.89 SCH40 6.02 2.08 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 6 โรงกลัน่น ้ามนั 35 25 65 35 20 บรรยากาศ 4,500

Carbon steel 4 114.3 2.53 2.89 SCH40 6.02 2.08 โรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั  สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) 20 25 65 20 15 บรรยากาศ 700

4. Propane/LPG ของเหลว Carbon steel 10 273 3.27 3.74 SCH40 9.27 2.48 บริษทั มาบตาพดุแทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) จุดเช่ือมต่อท่อท่ีส่งไปบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) 90 35 65 0-90 21 บรรยากาศ 8,000 ตั้งแต่แนวร้ัว MTT ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 

ภายใตค้วามดนั จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึงบริเวณ

จุด Tie-in ROC  จะเป็นผูดู้แล

5. PE Vent Gas  ก๊าซ Carbon steel 2 60.3 1.54 1.76 SCH40 3.91 2.22 บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (TPE) บริเวณร้ัวของ ROC 1 1.9 65 0.5 1.9 45 3,500 RPL/EFT

Carbon steel 2 60.3 1.54 1.76 SCH40 3.91 2.22 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 1 1.9 65 0.5 1.9 20 400 ROC

6. PP Vent Gas   ก๊าซ Carbon steel 4 114.3 1.95 2.23 SCH40 6.02 2.70 บริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั (TPP) บริเวณร้ัวของ ROC 2 11 65 2 9 20 3,000 RPL/EFT

Carbon steel 4 114.3 1.95 2.23 SCH40 6.02 2.70 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 2 11 65 2 9 45 200 ROC

7. Fouled Hexane ของเหลว Carbon steel 2 60.3 1.53 1.75 SCH40 3.91 2.23 บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3) บริเวณร้ัวของ ROC 0.5 1.5 บรรยากาศ 0.15 1.5 บรรยากาศ 700 TPE

Carbon steel 2 60.3 1.53 1.75 SCH40 3.91 2.23 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 0.5 1.5 บรรยากาศ 0.15 1.5 บรรยากาศ 400 ROC

8. Recycle Solvent   ของเหลว Carbon steel 3 88.9 1.71 1.95 SCH40 5.49 2.82 บริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั/ บริเวณร้ัวของ ROC 5 6.5 บรรยากาศ 5 6-6.5 บรรยากาศ 3,500 RPL/EFT

Carbon steel 3 88.9 1.71 1.95 SCH40 5.49 2.82 บริษทั สยามเลเทก็ซ์สงัเคราะห์ จ  ากดั/ บริเวณร้ัวของ ROC 3 6.5 บรรยากาศ 3 6-6.5 บรรยากาศ 8,000 RPL/EFT

Carbon steel 3 88.9 1.71 1.95 SCH40 5.49 2.82 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Feed  Preparation 5 6.5 บรรยากาศ 5 6-6.5 บรรยากาศ 1,000 ROC

9. Ethane ของเหลว Carbon steel 10 273 3.27 3.74 SCH40 9.27 2.48 โรงแยกก๊าซบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวของ ROC 10 18 บรรยากาศ 0-10 12 บรรยากาศ 3,000 PTT

ภายใตค้วามดนั Carbon steel 10 273 3.27 3.74 SCH40 9.27 2.48 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Feed  Preparation 10 18 บรรยากาศ 0-10 12 บรรยากาศ 1,000 ROC

10. Pentane ของเหลว Carbon steel 4 114.3 2.24 2.56 SCH40 6.02 2.35 โรงแยกก๊าซบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวของ ROC 30 18 65 0-30 15 บรรยากาศ 3000 PTT

Carbon steel 4 114.3 2.24 2.56 SCH40 6.02 2.35 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Feed  Preparation 30 18 65 0-30 15 บรรยากาศ 550 ROC

Carbon steel 4 114.3 2.49 2.84 SCH40 6.02 2.12 จุดเช่ือมต่อกบัท่อของบริษทั ศกัด์ิไชยสิทธิ จ  ากดั บริเวณร้ัวของ ROC ถงัเก็บ TK-1000A/B/C 30 24 65 0-30 6.5 Ambient 750 ROC

11. ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นจาก ก๊าซ Carbon steel 3 88.9 2.11 2.41 SCH40 5.49 2.28 บริษทั สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั บริเวณร้ัวของ ROC 1 19 65 1 19 35 8,000 RPL/EFT

โรงงานผลิตเมด็พลาสติก (Purge Gas) Carbon steel 3 88.9 2.11 2.41 SCH40 5.49 2.28 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 1 19 65 1 6 35 1,000 ROC

12. ก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิต ก๊าซ Carbon steel 4 114.3 2.12 2.42 SCH40 6.02 2.49 บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3) บริเวณร้ัวของ ROC 1 15 145 1 5 35 500 RPL/EFT

เมด็พลาสติก (HBD Vent Gas) 

Carbon steel 4 114.3 2.12 2.42 SCH40 6.02 2.49 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 1 15 145 1 5 35 600 ROC

13. C3 Splitter Feed ของเหลว Carbon steel 4 114.3 2.32 2.66 SCH40 6.02 2.26 โรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) หน่วย Depropanization 6 20 70 0-3 15 บรรยากาศ 1,500 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ

ก่อสร้าง4/

ตั้งแต่แนวร้ัว SPRC ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C ROC จะเป็นผูดู้แล

14. Off Gas ก๊าซ Carbon steel 4 114.3 2.32 2.66 SCH40 6.02 2.26 โรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั สตาร์  ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) หน่วย Cracked Gas & Compression Unit 6 20 100 0-3 15 บรรยากาศ 1,400 อยูร่ะหว่างการ

ด าเนินการก่อสร้าง4/

ตั้งแต่แนวร้ัว SPRC ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C ROC จะเป็นผูดู้แล

15. NGL ของเหลว Carbon steel 6 168.3 2.95 3.38 SCH40 7.11 2.10 จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง NGL เดิมขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว จุดเช่ือมต่อท่อขนส่ง Naphtha ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 20 น้ิว 48 24 75 40 7 บรรยากาศ 600 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ ROC

ท่ีรับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (ภายในร้ัว ROC) ก่อสร้าง5/
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กระบวนการผลติสารอะโรเมตกิส์

1. Pyrolysis  Gasoline   ของเหลว Carbon steel 6 168.3 2.41 2.76 SCH40 7.11 2.58 หน่วยลดความร้อนดว้ยน ้า (Quench Water; T-220)  และหน่วย Debutanizer ถงัเก็บ TK-1500A/B 80 15 70 0-70 3.15 บรรยากาศ 600 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

2. Intermediate Feed Stock  ของเหลว Carbon steel 8 219.1 2.69 3.07 SCH40 8.18 2.66 บริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ถงัเก็บ TK-1500A/B 170 15 70 0-170 8.5 40 12,000 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ตั้งแต่แนวร้ัว MTT ถึง แนวร้ัว ROC ทาง RPL/EFT 
จะเป็นผูดู้แล ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง 
TK-1000A/B/C ROC จะเป็นผูดู้แล

3. BT Return ของเหลว Carbon steel 2 60.3 1.64 1.88 SCH40 3.91 2.08 บริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั บริเวณร้ัวของ ROC 5 6.5 65 0-4 2 บรรยากาศ 3,500 RPL/EFT

Carbon steel 2 60.3 1.64 1.88 SCH40 3.91 2.08 บริเวณร้ัวของ ROC ถงัเก็บ TK-1500A/B 5 6.5 65 0-4 2 บรรยากาศ 1,350 ROC

 

กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

1. Ethylene ของเหลว Stainless Steel 4 114.3 0.95 1.08 SCH40S 6.02 5.57 C2 Tower ถงัเก็บ TK-1200 140 23 -105 131.7 16 -102 550 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

ภายใตค้วามดนั Low Temp 6 168.3 3.31 3.79 SCH40 7.11 1.88 และถงัเก็บ TK-1201A/B 140 30 -45 131.7 16 -35 600 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

Carbon Steel
2. Propylene ของเหลว Carbon Steel 6 168.3 2.92 3.34 SCH40 7.11 2.13 C3 Tower ถงัเก็บ TK-1300A/B/C 70 23.5 65 65.8 15-16 บรรยากาศ 500 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

3. Treated C4 ( Mixed C4) ของเหลว Carbon Steel 4 114.3 2.24 2.56 SCH40 6.02 2.35 หน่วย Debutanization ถงัเก็บ TK-1400A/B 40 18 65 39.3 17 บรรยากาศ 520 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

Carbon Steel 6 168.3 2.59 2.96 SCH40 7.11 2.40 จุดเช่ือมต่อท่อขนส่ง Mixed C4  จากบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั จุดเช่ือมต่อท่อขนส่งบริเวณริมร้ัวขา้งโรงงาน 0-40 18 65 30 13.3 บรรยากาศ 1,000 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั RPL

ขา้งโรงงานฝ่ังบริษทั ไทยเอ็มเอ็มเอ  จ  ากดั ไปบริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จ  ากดั (BST) ROC

Carbon Steel 4 114.3 2.93 3.35 SCH40 6.02 1.80 ถงัเกิดปฏิกิริยา C4 Hydrogenation Reactor (R-720) จุดเช่ือมต่อกบัท่อ Propane Recycle (C3 Raffinate) ท่ีออกจาก 22 35 70 0-22 27 40 75 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

หน่วย C3 Tower (จุดเช่ือมต่อ TP1)

Carbon Steel 46/ 114.3 2.93 3.35 SCH40 6.02 1.80 จุดเช่ือมต่อกบัท่อ Propane Recycle (C3 Raffinate) ท่ีออกจาก จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง LPG ไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ 22 35 70 0-22 27 40 630 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

หน่วย C3 Tower (จุดเช่ือมต่อ TP1) จ ากดั (จุดเช่ือมต่อ TP2) 

Carbon Steel 46/ 114.3 2.93 3.35 SCH40 6.02 1.80 จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง LPG ไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง LPG เดิม (จุดเช่ือมต่อ TP3) 22 35 70 0-22 27 40 10 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

(จุดเช่ือมต่อ TP2) เพ่ือส่งไปยงัถงัเก็บ (TK-1300B)

4. Pyrolysis Gasoline ของเหลว Carbon Steel 6 168.3 2.41 2.76 SCH40 7.11 2.58 Distillate Stripper ถงัเก็บ TK-1500A/B 90 15 70 82.9 3 บรรยากาศ 700 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

Carbon Steel 14 355.6 2.73 3.12 SCH40 11.13 3.57 ถงัเก็บ TK-1500A/B จุดเช่ือมต่อจากบริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั 250 9.6 บรรยากาศ 0-250 9.6 บรรยากาศ 370 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

ภายในพ้ืนท่ี ROC

Carbon Steel 8 219.1 2.49 2.84 SCH40 8.18 2.88 Pyrolysis Gasoline Export Pump (P-1500A/B) จุดเช่ือมต่อขนส่ง Pyrolysis Gasoline ไปบริษทั มาบตาพดุ 120 12.5 120 0-120 8.9 บรรยากาศ 100 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

โอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC)

5. Cracker Bottom ของเหลว Carbon Steel 3 88.9 2.36 2.7 SCH40 5.49 2.03 Fuel Oil Stripper ถงัเก็บ TK-1600A/B 20 27 110 11.7 3.5-4 60-65 650 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

6. C9 Oil ของเหลว Carbon Steel 1 33.4 1.69 1.93 SCH80 4.55 2.36 หน่วยลดความร้อนดว้ยน ้า  (Quench Water; T-220) ถงัพกั (Buffer Drum) ขนาด 200 ลูกบาศกเ์มตร 2 15.7 115 2 12 85 300 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

7. Hydrogen ก๊าซ Carbon Steel 2 60.3 2.36 2.7 SCH40 3.91 1.45 หน่วย Demethanizer ริมร้ัวของ ROC 2 40 65 0-2 35 35 400 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

8. Tail Gas1/ ก๊าซ Carbon Steel 6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 หน่วย Demethanization ริมร้ัวของ ROC 6 42.8 185 0-6 14 39 1,500 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ ROC

ก่อสร้าง4/

6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 หน่วย Cracked Gas & Compression Unit ริมร้ัวของ ROC 6 42.8 185 0-6 14 39 1,500 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ ROC

ก่อสร้าง4/

6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 ริมร้ัวของ ROC ริมร้ัวโรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั  สตาร์  6 42.8 185 0-6 14 39 800 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ RPL/EFT

ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) ก่อสร้าง4/

6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 ริมร้ัวของ ROC ริมร้ัวของบริษทั ไทยพลาสติก 6 42.8 185 0-6 14 39 3,900 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ RPL/EFT

และเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) ก่อสร้าง4/

6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 ริมร้ัวของ ROC ริมร้ัวของบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 6 42.8 185 0-6 25 39 1,000 ยงัไม่ไดด้ าเนินการ RPL/EFT

6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 หน่วย Demethanization ริมร้ัวของ ROC 6 42.8 185 0-6 25 39 800 ก่อสร้าง5/ ROC

9. Propane Recycle ของเหลว Carbon Steel 3 88.9 2.62 2.99 SCH40 5.49 1.84 จากหน่วย C3 Tower

จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งท่ีออกจากถงัเกิดปฏิกิริยา C4 Hydrogenation
 Reactor (R-720) 11 35 65 3-11 19 35 30 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

(ช่ือทางการคา้คือ C3 Raffinate)  (จุดเช่ือมต่อ TP1)
Carbon Steel 46/ 114.3 2.93 3.35 SCH40 6.02 1.80 จุดเช่ือมต่อระหว่างทอ่ขนส่ง Treated C4 ท่ีออกจากถงัเกิดปฏิกิริยา จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง LPG ไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ 22 35 70 3-11 19 35 30 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

C4 Hydrogenation Reactor (R-720) กบัทอ่ขนส่ง Propane Recycle จ ากดั (จุดเช่ือมต่อ TP2) (เป็นท่อเส้นเดียวกบัทอ่ขนส่ง 
ท่ีออกจากหน่วย C3 Tower (จุดเช่ือมต่อ TP1) Treated C4)

Carbon Steel 46/ 114.3 2.93 3.35 SCH40 6.02 1.80 จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง Treated C4 (Mixed C4) จุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่ง LPG เดิม (จุดเช่ือมต่อ TP4) เพ่ือส่งไปยงั 22 35 70 3-11 19 35 30 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

ท่ีก่อสร้างเพ่ิมเติม (จุดเช่ือมต่อ TP3) ถงัเก็บ (TK-1300B) (เป็นท่อเส้นเดียวกบัทอ่ขนส่ง Treated C4)

กระบวนการผลติสารอะโรเมตกิส์

1. Benzene ของเหลว Carbon Steel 3 88.9 2.52 2.88 SCH40 5.49 1.91 หน่วยปรับสภาพ Intermediate Drum ท่ีหน่วยการผลิต 30 32 65 25 4.6 บรรยากาศ 550 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

4 114.3 2.81 3.21 SCH40 6.02 1.88 Intermediate Drum ท่ีหน่วยการผลิต จุด tie-in บริเวณ Tank farm 30 32 65 25 4.6 บรรยากาศ 650 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

4 114.3 2.81 3.21 SCH40 6.02 1.88 จุด tie-in บริเวณ Tank Farm จุด Tie in บริเวณริมร้ัวของ ROC 30 32 65 25 4.6 บรรยากาศ 600 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

62/ 168.3 3.43 3.92 SCH40 7.11 1.81 จุด Tie in บริเวณริมร้ัวของ ROC บริษทั มาบตาพดุแทงค ์ 70 32 65 60 4.6 บรรยากาศ 11400 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั RPL

เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) 

2. Toluene ของเหลว Carbon Steel 3 88.9 2.52 2.88 SCH40 5.49 1.91 Toluene Tower Intermediate Drum ท่ีหน่วยการผลิต 10 32 65 22 5.3 บรรยากาศ 600 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

3. C8+ Gasoline ของเหลว Carbon Steel 3 88.9 1.98 2.26 SCH40 5.49 2.43 Deheptanization ถงัเก็บ TK-1500C 25 15 70 20 10.3 50 620 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

ระบบท่อเดิม
ในปัจจุบนั

ผลติภณัฑ์
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อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ

(ตนั/ช่ัวโมง) (บาร์-เกจ) (องศาเซลเซียส) (ตนั/ช่ัวโมง) (บาร์-เกจ) (องศาเซลเซียส)

ท่อขนส่ง
ค่า Safety 

Factor
สถานะของสาร

เส้นผ่านศูนย์กลาง 

(NPS)

(นิว้)

ชนิดของ

ท่อขนส่ง

Required 

Thickness; Treq 

(มม.)

Nominal Pipe 

Thickness of  Selected 

Pipe; Tno  (มม.)

จุดเร่ิมต้น จุดส้ินสุด

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน

ระยะทาง

(เมตร)

Schedule 

Number

ตารางที ่2.3-4 (ต่อ)

ผู้รับผดิชอบดูแลท่อ
สถานะ

การด าเนินงาน

Outside 

Diameter

(มม.)

Minimum 

Required 

Thickness; Tm 

(มม.)

4. Non Aromatics mixture ของเหลว Carbon Steel 4 114.3 2.16 2.47 SCH40 6.02 2.44 Depentanization, Benzene Extractive Distillation, โรงกลัน่น ้ามนัของบริษทั  สตาร์ 50 16 บรรยากาศ 0-30 11 บรรยากาศ 1,400 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ตั้งแต่หอกลัน่ ถึง แนวร้ัว ROC ทาง ROC จะเป็น
ผูดู้แลToluene Extractive Distillation ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง SPRC จะเป็น RPL/EFT 

จะเป็นผูดู้แล

5. C5 Non Aromatics Product ของเหลว Carbon Steel 4 114.3 2.16 2.47 SCH40 6.02 2.44 Depentanization, Benzene Extractive Distillation, จุด tie-in บริเวณ Tank Farm 50 16 บรรยากาศ 0-30 11 บรรยากาศ 650 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ตั้งแต่หอกลัน่ ถึง แนวร้ัว ROC ทาง ROC จะเป็น
ผูดู้แลToluene Extractive Distillation ตั้งแต่แนวร้ัว ROC จนถึง SPRC จะเป็น RPL/EFT

เป็นผูดู้แล

Carbon Steel 4 114.3 2.81 3.21 SCH40 6.02 1.88 จุด tie-in บริเวณ Tank Farm ริมร้ัวของ ROC 30 32 65 0-30 11 บรรยากาศ 600 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

Carbon Steel 4 114.3 2.81 3.21 SCH40 6.02 1.88 ริมร้ัวของ ROC บริษทั มาบตาพดุแทงค ์ 30 32 65 0-30 11 บรรยากาศ 11400 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั RPL

เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) 

6. Pyrolysis Gasoline ของเหลว Carbon Steel 8 219.1 2.49 2.84 SCH40 8.18 2.88 Pyrolysis gasoline export pump (P-1500A/B) ทอ่ส่ง Pyrolysis Gasoline ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว 120 12.5 120 0-120 8.9 บรรยากาศ 100 ระบบท่อเดิมในปัจจุบนั ROC

หมายเหตุ: ROC คือ บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั RPL คือ บริษทั ระยองไปป์ไลน์ จ  ากดั และ  EFT คือ บริษทั อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากดั 

            1/  หมายถึง ก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas) จะเกิดข้ึนบางคร้ัง (ไม่ต่อเน่ือง)

            2/  ทอ่ขนส่งเบนซีน ใชข้นส่งเบนซีนจากทั้งบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั และบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั

           3/  ทอ่ขนส่งท่ีขอก่อสร้างเพ่ิมเติมท่ีไดรั้บเห็นชอบฯ ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้มฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3)

           4/  ทอ่ขนส่งท่ีขอก่อสร้างเพ่ิมเติมท่ีไดรั้บเห็นชอบฯ ในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 6)

5/  ทอ่ขนส่งท่ีขอก่อสร้างเพ่ิมเติมท่ีไดรั้บเห็นชอบฯ ในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 8)

6/  ทอ่ขนส่ง Treated C4 (Mixed C4) และ Propane Recycle (C3 Raffinate) ใชท้อ่เส้นเดียวกนั (ใชท้อ่ร่วมกนัไดเ้น่ืองจากเป็นสารกลุ่ม LPG เช่นเดียวกนั) โดยท่อออกแบบใหค้รอบคลุมค่าการใชง้านของทั้ง Treated C4 และ Propane Recycle 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2565
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อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ อตัราการไหล ความดนั อุณหภูมิ

(ตัน/ช่ัวโมง) (บาร์-เกจ) (องศาเซลเซียส) (ตัน/ช่ัวโมง) (บาร์-เกจ) (องศาเซลเซียส)

วตัถุดบิในกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

1. Ethane ก๊าซ Carbon Steel 10 273 3.27 3.74 SCH40 9.27 2.48 โรงแยกก๊าซบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวของ ROC 10 48 65 0-10 15 บรรยากาศ 3,000 PTT

Carbon Steel 10 273 3.27 3.74 SCH40 9.27 2.48 บริเวณร้ัวของ ROC หน่วย Feed  Preparation 10 48 65 0-10 15 บรรยากาศ 1,000 ROC

ท่อเช้ือเพลงิน าเข้า

1. ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas)2/ ทางเลือกท่ี 1 ก๊าซ Carbon Steel 6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 บริเวณร้ัวของ ROC บริเวณ Truck Loading จุดเช่ือมต่อ (Tie in) ท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงปัจจุบนั 0 - 24 48 185 0-24 21-46 20 - 30 30 ขอก่อสร้างเพ่ิมเติม ROC

(Imported Tail Gas) ทางเลือกท่ี 2 ก๊าซ Carbon Steel 6 168.3 4.08 4.66 SCH40 7.11 1.53 บริเวณร้ัวของ ROC จุด tie in ท่อก่อนเขา้สู่มิเตอร์ 0 - 24 48 185 0-24 21-46 20 - 30 1,200 ขอก่อสร้างเพ่ิมเติม ROC

ท่ออ่ืนๆ 

1. Ethane3/ ก๊าซ Carbon Steel 12 323.8 4.3 4.91 SCH40 10.31 2.10 จุดเช่ือมกบัท่อขนส่ง Ethane จากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้งใหม่ 40 48 65 0-40 15 บรรยากาศ 600 ขอก่อสร้างเพ่ิมเต่ิม ROC

(ท่อวตัถุดิบของ MOC) ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวของ ROC ในพ้ืนท่ี ROC (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx)

Carbon Steel 12 323.8 4.3 4.91 SCH40 10.31 2.10 เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้งใหม่ สถานีควบคุม (Metering Station; F-6111B) 40 48 65 0-40 15 40 350 ขอก่อสร้างเพ่ิมเต่ิม ROC

ในพ้ืนท่ี ROC (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) ท่ีขอติดตั้งใหม่

Carbon Steel 12 323.8 4.3 4.91 SCH40 10.31 2.10 สถานีควบคุม (Metering Station; F-6111B) จุดเช่ือมต่อท่อขนส่งก๊าซอีเทนปัจจุบนั 40 48 65 0-40 15 40 50 ขอก่อสร้างเพ่ิมเต่ิม ROC

ท่ีขอติดตั้งใหม่ จากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั 

(มหาชน) ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 14 น้ิว ไปยงั MOC 

หมายเหตุ: ROC คือ บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั PTT คือ บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และ  MOC คือ บริษทั มาตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั 

ในการออกแบบท่อขนส่งก๊าซอีเทน และก๊าซเช้ือเพลิง ท่ีขอก่อสร้างใหม่ในคร้ังน้ีทางโครงการไดอ้อกแบบท่อขนส่งตาม Standard ASME B31.3 โดยก าหนดให้ท่อขนส่งมีค่า Safety Factor ไม่น้อยกวา่ 1.3 ซ่ึงพบวา่ท่อขนส่งของโครงการมีค่า Safety Factor อยูใ่นช่วง 1.53-2.48 ซ่ึงมากกวา่เกณฑก์ารออกแบบ

           1/  ท่อขนส่งท่ีไดรั้บเห็นชอบฯ ในรายงานการฯ (ส่วนขยายฯ คร้ังท่ี 3) แต่ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้ าเนินการก่อสร้าง โดยการเปล่ียนแปลงฯ คร้ังน้ีจะขอแกไ้ขรายละเอียดท่อขนส่งและผงัแนวท่อจากเดิมท่ีไดรั้บเห็นชอบไว้

            2/  หมายถึง โครงการจะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการใชเ้ช้ือเพลิงสูงกวา่ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้อง อนัเน่ืองมาจากคุณสมบติัของวตัถุดิบท่ีเปล่ียนแปลงไป

           3/  ท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane) เพ่ือส่งก๊าซอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) โดยวางบนชั้นวางท่อท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนัของโครงการและน ามาเพ่ิมอุณหภูมิโดยผ่านเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้งใหม่ในพ้ืนท่ีโครงการ (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) ดว้ยไอน ้าความดนัต ่าก่อนส่งต่อไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

ตารางที่ 2.3-5

รายละเอยีดท่อขนส่งของโครงการที่ขอก่อสร้างเพิม่เติม

ท่อขนส่ง
สถานะ

ของสาร

ชนิดของ

ท่อขนส่ง

เส้นผ่าน

ศูนย์กลาง 

(NPS)

(นิว้)

Outside 

Diameter

(มม.)

Minimum 

Required 

Thickness; Tm 

(มม.)

ผู้รับผดิชอบ

ดูแลท่อ

Required 

Thickness; 

Treq (มม.)

Schedule 

Number

Nominal Pipe 

Thickness of  

Selected Pipe; Tno  

(มม.)

ค่า 

Safety 

Factor

จุดเร่ิมต้น

ปัจจุบนัยงัไม่ได้

ด าเนินการก่อสร้าง1/ 

โดยการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ี
จะขอแกไ้ขรายละเอียดท่อ

และแนวท่อจากเดิม

จุดส้ินสุด

ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน
ระยะทาง

(เมตร)

สถานะ

การด าเนินงาน
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

ตารางที ่2.3.1-1 
การเลือกใช้วตัถุดิบของโครงการปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 

ตารางที ่2.3.1-1 (ต่อ) 

วตัถุดบิ 

ปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่  

11/ 21/ 32/ 42/ 

1 กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์     
 - แนฟทา (Light Naphtha and Full Range 

Naphtha) 
    

 - คอนเดนเสท (Condensate)     

 - ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)   - 
3/ - 

3/ 
 - Mixed C4 Recycle     

 - PE Vent Gas  -  -  

 - PP Vent Gas -  -  

 - Fouled Hexane -  -  

 - Recycle Solvent -  -  

 - เพนเทน (Pentane) -  -  

 - อีเทน (Ethane) -  -  

 - Purge Gas -  -  

 - HBD Vent Gas -  -  

 - C3 Splitter Feed -  -  

 - Off Gas -  -  

 - C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 
Non-Aromatics 

  - - 

 - Ethane + Propane Recycle   * * 
2 กระบวนการผลติสารอะโรเมตกิส์     
 - Pyrolysis Gasoline     

 - Intermediate Feed     

 - BT Return -  -  
หมายเหตุ:  1/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 และ 2 โครงการจะส่ง C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics 
  ท่ีผลิตไดก้ลบัไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในกระบวนการผลิตของโครงการ 
 2/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และ 4 โครงการจะส่ง C5-C7 Non-Aromatics ท่ีผลิตได้ออกมาจ าหน่าย
  ให้กับลูกค้าภายนอกในช่ือของผลิตภัณฑ์พลอยได้ C5 Non-Aromatics Product และ Non-Aromatics 
  Mixture เพื่อเป็นการเพ่ิมมูลค่าของผลิตภณัฑใ์หสู้งข้ึน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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 3/ หมายถึง ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 และ 4 จะเพ่ิมปริมาณการน าวตัถุดิบ LPG มาใช้เพื่อลดตน้ทุน
  การผลิตในช่วงท่ีวตัถุดิบอ่ืนๆ มีราคาสูง โดยท าการเพ่ิมสัดส่วนการใช ้LPG และลดการใชแ้นฟทา ซ่ึงเป็น
  เพียงทางเลือกในการใชว้ตัถุดิบและไม่ไดเ้ป็นการเปล่ียนแปลงเพ่ือลดปริมาณการใชแ้นฟทาอยา่งถาวร 
 *   ทางเลือกการผลิตท่ี 3 และ 4 จะมีการใช้วตัถุดิบเฉพาะ Ethane Recycle เน่ืองจากโครงการจะส่ง 
  Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปยงับริษัท มาบตาพุดโอเลฟิน์ จ ากัด เพ่ือน าไปใช้เป็นวตัถุดิบ
  ทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) 
 
 โดยมีรายละเอียดการใชว้ตัถุดิบแต่ละทางเลือกมีดงัน้ี 
 
 (1) ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่1 
 
   1) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ได้แก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha)  
ฟู ลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) คอนเดน เสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (จาก
กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics 
(จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ)  
 
   2) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมา
จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจาก
โรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ และผา่นทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพุด แทง้ค ์เทอร์มินลั จ  ากดั หรือ
บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั 
 
 (2) ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่2 
 
   1) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) 
ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) 
Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product,  
C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ)  
โดยในช่วงท่ีวตัถุดิบอ่ืนๆ มีราคาสูง ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 จะเพิ่มปริมาณการน าก๊าซ
ปิโตรเลียมเหลว (LPG) มาใชเ้พื่อลดตน้ทุนการผลิต โดยท าการเพิ่มสัดส่วนการใชก้๊าซปิโตรเลียมเหลว 
(LPG) และลดการใช้แนฟทา (Naphtha) ซ่ึงเป็นเพียงทางเลือก (Alternative Case) ในการใช้วตัถุดิบ
และไม่ไดเ้ป็นการเปล่ียนแปลงเพื่อลดปริมาณแนฟทา (Naphtha) อย่างถาวร รวมทั้งมีการใช้วตัถุดิบ
ทางเลือกอ่ืนๆ ร่วมด้วย ได้แก่ Vent Gas (PE Vent Gas และ PP Vent Gas) Fouled Hexane, Recycle 
Solvent อีเทน (Ethane) เพนเทน (Pentane) ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก 
(Purge Gas) และก๊าซท่ีเหลือจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (HBD Vent Gas) C3 Splitter Feed และ Off Gas 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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   2) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมา
จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรง 
โอเลฟินส์ในต่างประเทศ และผา่นทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพุด แทง้ค ์เทอร์มินลั จ  ากดั และสาร
ผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) จากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั 
 
 (3) ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่3 

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 จะใชว้ตัถุดิบในการผลิตเช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 1 แต่จะ
ดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย  Benzene 
Extraction Distillation และ  C7 Non-Aromatics ท่ี ออกจากห น่ วย  Toluene Extraction Distillation 
ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั 
(SPRC) ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) 
เพื่อจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product ส าหรับวตัถุดิบท่ีใช้ในทางเลือกท่ี 3  
มีดงัน้ี 

 
1) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) 

ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) คอนเดนเสท (Condensate) และ  Ethane Recycle (จาก
กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ)  

 
   2) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ได้แก่ Raw Pyrolysis Gasoline ท่ี
รับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมา
จากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั หรือ
บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั 
 
 (4) ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่4 
   ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะใชว้ตัถุดิบในการผลิตเช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 2 แต่จะดึง 
C5 Product ท่ี ออกจากหน่วยDepentanization, C6 Non-Aromatics ท่ี ออกจากหน่วย  Benzene Extraction 
Distillation (และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบั
ลูกค้าภายนอก ได้แก่ ส่งจ าหน่ายให้กับบริษัท สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากัด (SPRC) ในช่ือ Non-
Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพื่อจ าหน่ายต่างประเทศ
ในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product ส าหรับวตัถุดิบท่ีใชใ้นทางเลือกท่ี 4 มีดงัน้ี 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   1) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) 
ฟูลเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) และ 
Ethane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) โดยในช่วงท่ีวตัถุดิบอ่ืนๆ มีราคา
สูง ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะเพิ่มปริมาณการน าก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) มาใช้เพื่อลด
ต้นทุนการผลิต โดยท าการเพิ่มสัดส่วนการใช้ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และลดการใช้แนฟทา 
(Naphtha) ซ่ึงเป็นเพียงทางเลือก (Alternative Case) ในการใช้วตัถุดิบและไม่ไดเ้ป็นการเปล่ียนแปลง
เพื่อลดปริมาณแนฟทา (Naphtha) อย่างถาวร รวมทั้งมีการใช้วตัถุดิบทางเลือกอ่ืนๆ ร่วมด้วย ได้แก่ 
Vent Gas (PE Vent Gas และ PP Vent Gas) Fouled Hexane, Recycle Solvent อีเทน (Ethane) เพนเทน 
(Pentane) ก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นจากโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก (Purge Gas) ก๊าซท่ีเหลือจาก
โรงงานผลิตเมด็พลาสติก (HBD Vent Gas) C3 Splitter Feed และ Off Gas  
 
   2) วตัถุดิบของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมา
จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจาก
โรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ ผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพุด แทง้ค์ เทอร์มินลั จ  ากดั หรือ
บริษทั ระยองเทอร์มินลั จ  ากดั และสารผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) จากบริษทั สยามสไตรีน
โมโนเมอร์ จ  ากดั 
  
 โดยภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ ชนิด ปริมาณ และการกักเก็บวตัถุดิบหลักและวตัถุดิบ
ทางเลือกท่ีใชใ้นโครงการจะไม่แตกต่างจากเดิม ดงัแสดงรายละเอียดไวใ้นตารางที่ 2.3-1 และตารางที ่
2.3-3   
 
 ทั้งน้ี ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอแก้ไขแนวท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane)  
ท่ีจะน ามาใชเ้ป็นวตัถุดิบในทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และทางเลือกท่ี 4 ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 
10 น้ิว เน่ืองจากภายหลงัท่ีไดท้  าการศึกษาการออกแบบทางวิศวกรรม พบวา่แนวท่อท่ีขอไวเ้ดิมมีพื้นท่ี
ไม่เพียงพอในการวางท่อขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 10 น้ิว รวมทั้งขอแกไ้ขอุณหภูมิและความดนัของท่อ
ขนส่งทั้งค่าออกแบบและค่าใช้งาน ซ่ึงท่อขนส่งเส้นน้ีไดย้ื่นขอก่อสร้างในรายงานฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3) 
แต่ปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการก่อสร้าง (รายละเอียดท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane) ท่ีไดรั้บความเห็นชอบฯ 
ไวแ้ล้วในปัจจุบัน และภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ แสดงไวใ้นตารางที่ 2.3-4 และตารางที่ 2.3-5)  
โดยเป็นท่อเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้กบัท่อขนส่งอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) บริเวณร้ัวขา้งโรงงานไปยงัหน่วย Feed Preparation ของโครงการ ซ่ึงผงัแนวท่อเดิมและแนวท่อ
ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงในรูปที่ 2.3.1-1 โดยสรุปเปรียบเทียบรายละเอียดท่อขนส่งก๊าซอีเทน
เฉพาะส่วนท่ีเปล่ียนแปลงจากเดิมไดด้งัน้ี 
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รูปที ่2.3.1-1 แนวท่อขนส่งวตัถุดิบทางเลือกก๊าซอเีทนก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

2 1

ต ำแหน่งทีจ่ะตดิตัง้เครือ่งแลกเปลีย่นควำมรอ้น (Ethane Recycle Superheater) แบ่งเป็น 2 ทำงเลอืกดงันี้
ตดิตัง้ชุดใหมแ่ทนชุดปัจจุบนั (E-005) โดยเพิม่ขนำดพืน้ทีแ่ลกเปลีย่นควำมรอ้นจำก 72 ตำรำงเมตร เป็นประมำณ 132 ตำรำงเมตร 
ตดิตัง้เพิม่เตมิจ ำนวน 1 ชุด (E-005B) ขนำนกบัชุดปัจจุบนั ขนำดพืน้ทีแ่ลกเปลีย่นควำมรอ้น 72 ตำรำงเมตร 

1

2

แนวท่อขนส่งอีเทนขนาดเส้นผ่านศนูยก์ลาง 10 น้ิว ก่อนเปล่ียนแปลงฯ 
เชื่อมต่อกบัท่อขนสง่จากบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บรเิวณรัว้ขา้งโรงงานไป
ยงัหน่วย Feed Preparation ระยะทาง  1,000 เมตร

แนวท่อขนส่งอีเทนขนาดเส้นผ่านศนูยก์ลาง 10 น้ิว ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ 
เชื่อมต่อกบัท่อขนสง่จากบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บรเิวณรัว้ขา้งโรงงานไป
ยงัหน่วย Feed Preparation ระยะทาง  1,000 เมตร

จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) กับท่อขนส่งก๊าซอีเทนจาก ปตท.


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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ท่อขนส่งก๊าซอเีทน ค่าออกแบบ ค่าใช้งาน 

ความดัน 

(บาร์-เกจ) 

อุณหภูมิ 

(องศาเซลเซียส) 

ความดัน 

(บาร์-เกจ) 

ก่อนเปล่ียนแปลงฯ1/ 18 บรรยากาศ 12 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 48 65 15 
หมายเหตุ: 1/ หมายถึงท่อขนส่งก๊าซอีเทนท่ีได้ยื่นขอก่อสร้างไวใ้นรายงานฯ (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 3) และได้รับ 
 ความเห็นชอบฯ จาก สผ. ตามหนังสือท่ีทส 1009.9/9303 ลงวนัท่ี 10 สิงหาคม พ.ศ. 2558 แต่ปัจจุบนั 
 ยงัไม่ไดด้ าเนินการก่อสร้าง 

 
2.3.2 สารเคมี ตัวเร่งปฏิกริิยา และสารดูดซับ 
 
2.3.2.1 สารเคมี 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดส่้งผลใหช้นิด ปริมาณการใช ้แหล่งท่ีมา 
การขนส่ง และการกกัเก็บสารเคมีท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการส่วนใหญ่เปล่ียนแปลงไปจากเดิม 
  
 โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีเพียงปริมาณการใช้งานสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์
และปริมาณการใชง้านสารเคมีในระบบบ าบดัเสียท่ีเพิ่มข้ึน เน่ืองจากการขยายความสามารถในการรับ
น ้าเสียของระบบบ าบดัน ้าเสีย  รวมทั้ งภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการได้ท าการทบทวนและ
พิจารณาเลือกสารเคมีท่ีจะน าเขา้มาใชท้ดแทนสารไดเมทธิลไดซลัไฟด ์(DMDS) ท่ีใชอ้ยูใ่นปัจจุบนั ซ่ึง
มีความอนัตรายต่อสุขภาพตามมาตรฐาน NFPA 704 ในระดบั 2 จดัเป็นสารท่ีมีความอนัตรายปานกลาง 
อาจเกิดอนัตราย หากสูดหายใจ หรือกลืนกินเขา้ไป ท าให้เกิดความระคายเคืองต่อดวงตา และมีความ
ไวไฟอยู่ในระดับ 3 เป็นของเหลวติดไฟ ดังนั้ น เพื่อให้เกิดความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบัติงานมากข้ึน
โครงการจึงได้พิจารณาสารท่ีจะน ามาใชท้ดแทนซ่ึงจะตอ้งเป็นสารท่ีสามารถคงประสิทธิภาพการใช้
งานในลกัษณะเช่นเดียวกบัสาร DMDS ไดอ้ยา่งดี และไม่ส่งผลให้เกิดผลกระทบใดๆ ต่อกระบวนการ
ผลิตและเคร่ืองจกัร ดว้ยเหตุน้ี โครงการจึงไดพ้ิจารณาคดัเลือกสารโพลีซลัไฟด์ (Polysulfide) ท่ีมีระดบั
ความเป็นอนัตรายท่ีต ่ากวา่สาร DMDS มาใชท้ดแทน กล่าวคือ สารโพลีซลัไฟด์มีความเป็นอนัตรายต่อ
สุขภาพอยูใ่นระดบั 0 คือ เป็นสารปลอดภยัไม่อนัตราย แต่อาจท าให้เกิดการแพท้างผวิหนงั และมีความ
ไวไฟอยูใ่นระดบั 2 เป็นของเหลวติดไฟ และจากการวิเคราะห์ผลต่อกระบวนการผลิตและเคร่ืองจกัร 
พบวา่ สามารถใชท้ดแทนสาร DMDS ไดเ้ป็นอยา่งดีโดยไม่มีผลกระทบต่อการผลิตทั้งในระยะสั้นและ
ระยะยาว นอกจากน้ี ดว้ยองค์ประกอบทางเคมีของสารโพลีซัลไฟด์ยงัแสดงให้เห็นว่าเป็นสารท่ีเป็น
มิตรต่อส่ิงแวดลอ้มมากกว่าสาร DMDS ดว้ย โดยท่ีสาร DMDS นั้นจดัเป็นสารประกอบในกลุ่มท่ีเป็น
สารอินทรียร์ะเหย (VOCs) แต่สารโพลีซลัไฟด์นั้นไม่จดัอยูใ่นกลุ่มสารดงักล่าว ดงันั้นหากพิจารณาใน
เชิงผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมและสุขภาพของผูป้ฏิบติังานการเปล่ียนมาใช้สารโพลีซัลไฟด์ทดแทน 
การใชส้าร DMDS จึงมีความเหมาะสม ส าหรับการกกัเก็บและการขนส่งสารโพลีซลัไฟดจ์ะไม่แตกต่าง
จากสาร DMDS  
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 ชนิด ปริมาณการใช้ แหล่งท่ีมา การขนส่ง และการกกัเก็บสารเคมีแสดงรายละเอียดไวใ้น
ตารางที่ 2.3-1 และตารางที่ 2.3-3 โดยสารเคมีท่ีใช้ในปัจจุบันแบ่งได้ 2 ประเภท คือ สารเคมีท่ีใช้ใน
กระบวนการผลิต และสารเคมีท่ีใชใ้นระบบสาธารณูปโภค ซ่ึงทั้งหมดจะขนส่งโดยรถบรรทุก ขนาด 10 ลอ้ 
โดยสารเคมีท่ีใชใ้นโครงการมีดงัน้ี 
 
 (1) สารเคมีทีใ่ช้ในกระบวนการผลติ ไดแ้ก่ 
   
  1) สารละลายโซดาไฟ ความเข้มข้นร้อยละ 50 โดยน ้าหนัก (Caustic Soda Solution 
50%wt) ใชใ้นการก าจดัคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) และไฮโดรเจนซลัไฟด์ (H2S) ท่ีหอคอสติก (Caustic 
Wash) รวมทั้งใช้ในการฟ้ืนฟูสภาพเรซิน (Regeneration System) ของระบบผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ 4,700 ตนั/ปี ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการ
ใช้เพิ่มข้ึนเป็นประมาณ 13,251 ตัน/ปี ปัจจุบันมีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 27 เท่ียว/เดือน และ
ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 76 เท่ียว/เดือน (เพิ่มข้ึน 49 เท่ียว/เดือน) 
 
  2) ไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (Dimethyl Disulphide; DMDS) ใช้เพื่อลดการเกิดโค้ก
(Coke) ท่ีเตา Cracking Furnace (Heater) โดยไดเมทธิลไดซัลไฟด์จะสลายตวัให้ซัลไฟด์ (Sulfide) ซ่ึง
จะเคลือบผวิของคอยลท่ี์เป็นตวัเร่งปฏิกิริยาการเกิดโคก้ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช ้250 ตนั/ปี จ  านวนเท่ียว
ขนส่งประมาณ 12 เท่ียว/ปี  
 
   โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะใช้สารโพลีซัลไฟด์ (Polysulfide) แทน 
โดยมีปริมาณการใช้ประมาณ 300 ตนั/ปี จ  านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 12 เท่ียว/ปี โดยจะท าการกกัเก็บ 
โพลีซัลไฟด์ในถังเก็บ (Drum) ภายในพื้ นท่ีกระบวนการผลิต จ านวน 1 ถัง ขนาดความจุออกแบบ  
47 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 40 ลูกบาศก์เมตร) ซ่ึงเป็นถงัเก็บสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) ท่ีใช้อยู่ใน
ปัจจุบนั โดยท าการกกัเก็บในสถานะของเหลวท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ และความดนับรรยากาศ ซ่ึงออกแบบ
ให้มีคนัเก็บกกัขนาด 8.47 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบไนโตรเจนปิดคลุม และระบบรวบรวมไอระเหยเพื่อ
ส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare โดยถงัเก็บถงัเก็บโพลีซัลไฟด์ไดติ้ดตั้งระบบ Level Transmitter 
เพื่อตรวจสอบปริมาณของสารในถงัเก็บ ซ่ึงปกติจะควบคุมปริมาณของสารในถงัเก็บให้ไม่ต ่ากวา่ร้อยละ 50 
ของปริมาตรถงัเก็บ นอกจากน้ีโครงการยงัได้ตั้งค่าเตือน Level Alarm ไวท่ี้ร้อยละ 15 ของปริมาตรถงัเก็บ 
และมีพนกังานผลิตเขา้ไปจะตรวจสอบความผิดปกติในกรณีท่ีเกิดการหกร่ัวไหล โดยเม่ือเกิดเหตุร่ัวไหลจะ
ใช ้Diaphragm Pump สูบสารท่ีหกร่ัวไหลเขา้ถงัจดัเก็บ (ถงั 200 ลิตร) และท าความสะอาดดว้ยข้ีเล่ือย จากนั้น
จึงด าเนินการส่งก าจดัยงัผูรั้บก าจดัของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตตามกฎหมายต่อไป 
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 (2) สารเคมีทีใ่ช้ในระบบสาธารณูปโภค 
 
  1) เมธานอล (Methanol) ใช้ในการป้องกนัการแข็งตวั (Freezing) ของผลิตภณัฑ์ใน 
ท่อส่ง ปัจจุบันมีปริมาณการใช้ 77 ตัน/ปี  จ  านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 11 เท่ียว/ปี โดยภายหลัง
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
 
  2) สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรด์ ความเข้มข้นร้อยละ 10 โดยน ้าหนัก (Sodium 
Hypochlorite Solution 10%wt) ใช้ในการฆ่าเช้ือโรคในกระบวนการผลิตน ้ าใช้ (Treated Water) 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใช ้330 ตนั/ปี จ  านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 42 เท่ียว/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ 
จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
 
   3) สารละลายสารส้ม ความเข้มข้นร้อยละ 8 โดยน ้าหนัก (Alum Solution 8%wt)  
ใช้ในการก าจดัสารแขวนลอยในระบบผลิตน ้ าใช้ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ 1,100 ตนั/ปี จ  านวนเท่ียว
ขนส่งประมาณ 220 เท่ียว/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่ง
เท่าเดิม 
 
  4) สารละลายกรดไฮโดรคลอริก ความเข้มข้นร้อยละ 18 โดยน ้าหนัก (Hydrocloric 
Acid Solution 18%wt) ใช้ในการฟ้ืนฟูสภาพของเรซิน ปัจจุบันมีปริมาณการใช้ 478 ตนั/ปี จ  านวน
เท่ียวขนส่งประมาณ 48 เท่ียว/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใช้งานและจ านวนเท่ียว
ขนส่งเท่าเดิม 
 
  5) กรดซัลฟิวริก ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนัก (Sulfuric Acid 98%wt) ใชใ้น
การปรับค่าพีเอชของหน่วยบ าบดัน ้ าเสียขั้นตน้และใช้ในการฟ้ืนฟูสภาพเรซินของระบบ Condensate 
Polisher ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ 430 ตนั/ปี ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใช้เพิ่มข้ึนเป็น
ประมาณ 529 ตนั/ปี ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 86 เท่ียว/ปี และภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะ
เพิ่มข้ึนเป็น 106 เท่ียว/ปี (เพิ่มข้ึน 20 เท่ียว/ปี) 
 
  6) โพลิเมอร์ (Polymer) ใช้ในการก าจดัสารแขวนลอยในระบบปรับปรุงคุณภาพ 
น ้ าดิบ และระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ โพลิเมอร์ท่ีโครงการเลือกใช ้ไดแ้ก่ Anionic Polymer และ 
Cationic Polymer  
 
   (ก) Anionic Polymer ใช้ในการก าจดัสารแขวนลอยในระบบปรับปรุงคุณภาพ 
น ้ าดิบ 5 ตนั/ปี จ  านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 5 เท่ียว/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใช้งาน
และจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
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   (ข) Cation Polymer  ใช้ในการก าจดัสารแขวนลอยในระบบบ าบดัน ้ าเสีย ปัจจุบนั
มีปริมาณการใช้ 5 ตัน/ปี ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใช้เพิ่มข้ึนเป็นประมาณ 11 ตนั/ปี 
ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 5 เท่ียว/ปี และภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 11 เท่ียว/ปี 
(เพิ่มข้ึน 6 เท่ียว/ปี) 
 
  7) สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์  ความเข้มข้นร้อยละ 25 โดยน ้าหนัก 
(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) ใช้เป็นธาตุอาหารในระบบบ าบัดน ้ าเสียของโครงการ 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ 5 ตนั/ปี ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชเ้พิ่มข้ึนเป็นประมาณ 11 ตนั/ปี 
ปัจจุบนัมีจ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 2 เท่ียว/ปี และภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 5 เท่ียว/ปี 
(เพิ่มข้ึน 3 เท่ียว/ปี) 
 
  8) สารละลายกรดฟอสฟอริก ความเข้มข้นร้อยละ 85 โดยน ้าหนัก (Phosphoric 
Acid Solution 85%wt) ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้
เท่ากับ 5 ตนั/ปี ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใช้เพิ่มข้ึนเป็นประมาณ 9 ตนั/ปี ปัจจุบนัมี
จ านวนเท่ียวขนส่งประมาณ 3 เท่ียว/ปี และภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 6 เท่ียว/ปี (เพิ่มข้ึน  
6 เท่ียว/ปี)   
 
  9) สารเคมีที่ใช้ในหม้อไอน ้า (Boiler Chemicals) ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน ้ าใน 
ระบบผลิตไอน ้ า ปัจจุบนัมีมีปริมาณการใช ้53 ตนั/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้าน
และจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
 
  10) สารป้องกันการกัดกร่อนในระบบหล่อเย็น (Corrosion & Scaling Inhibitor) 
ปัจจุบันมีมีปริมาณการใช้ Corrosion เท่ากับ 40 ตนั/ปี และ Scaling Inhibitor 63 ตนั/ปี โดยภายหลัง
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
 
   11) Oxidizing Biocide ใช้ในการก าจัดจุลินทรีย์ในระบบหล่อเย็น โดยภายหลัง
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม ไดแ้ก่  
 
    (ก) สารละลายโซเดียมโบรไมต์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 42.8 โดยน ้ าหนัก มีปริมาณ
การใชเ้ท่ากบั 28 ตนั/ปี  
 
    (ข) สาร Purate มีปริมาณการใชเ้ท่ากบั 60 ตนั/ปี  
 
    (ค) กรดซัลฟูริก ความบริสุทธ์ิร้อยละ 78 โดยน ้ าหนัก (ใช้ร่วมกบั Purate) มีปริมาณ
การใช ้60 ตนั/ปี  
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    (ง) สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้ าหนกั (ส ารอง
โซเดียมไฮโปคลอไรทไ์วใ้ชง้านในกรณีท่ีระบบป้อนสาร Purate ขดัขอ้ง) ประมาณ 330 ตนั/ปี  
 
    12) Non-oxidizing Biocide ได้แ ก่  5-คลอโร -2-เม ธิล -4-ไอโซไธอาโซลิน -3-วัน  
(5-Chloro-2-Methyl-4-Isothiazolin-3-One) ใชใ้นการก าจดัจุลินทรียใ์นระบบหล่อเยน็ ปัจจุบนัมีปริมาณ
การใช ้42 ตนั/ปี โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม  
 
  13) สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด์ ความเข้มข้นร้อยละ 40 โดยน ้าหนัก (Ferric 
Chloride Solution 40%wt) ใช้เป็นธาตุอาหารในระบบบ าบัดน ้ าเสีย ปัจจุบันมีปริมาณการใช้ 14 ตัน/ปี  
โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชง้านและจ านวนเท่ียวขนส่งเท่าเดิม 
 
2.3.2.2 ตัวเร่งปฏิกริิยา และสารดูดซับ 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดส่้งผลให้รายละเอียดชนิด ปริมาณการใช ้
แหล่งท่ีมา การขนส่ง และการกกัเก็บตวัเร่งปฏิกิริยา และสารดูดซบัท่ีใชใ้นโครงการเปล่ียนแปลงไปจากเดิม
แต่อยา่งใด ดงัแสดงรายละเอียดไวใ้นตารางที ่2.3-1 โดยมีประเภทและการใชง้านดงัน้ี  
 
 (1) ตัวเร่งปฏิกริิยาท่ีใชใ้นโครงการปัจจุบนั ไดแ้ก่  
  1) ตวัเร่งปฏิกิริยาประเภท Palladium ใชง้านท่ีหน่วย Hydrogenation Unit ประมาณ  
   116.03 ตนั/ 5-10 ปี 
  2) ตวัเร่งปฏิกิริยาประเภท Silver ใชง้านท่ีหน่วย Arsine Removal ประมาณ 17.17 ตนั/6 ปี 
  3) ตวัเร่งปฏิกิริยาประเภท Cobalt-Molybdenum ใช้งานท่ี GHU II Reactor ประมาณ  
   58.6 ตนั/ 5 ปี 
 
 (2) สารดูดซับท่ีใชใ้นโครงการปัจจุบนั ไดแ้ก่  
  1) สารดูดซบัประเภท Molecular Sieve ใชเ้ป็นสารดูดซับความช้ืนท่ี Cracker Dryer,  
   Ethylene Dryer และ Propylene Dryer ประมาณ 118.3-133.3 ตนั/ 5-10 ปี  
  2) สารดูดซบัประเภท Activated Carbon ใชเ้ป็นสารดูดซบัท่ีหน่วย Methanol Guard  
   Bed และ Mercury Guard Bed และระบบน ากลับสารอินทรีย์ระเหย (VRU)  
   ประมาณ 23.7-59.7 ตนั/5-10 ปี  
 

เอกสารความปลอดภยัของวตัถุดิบและสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS) แสดงในภาคผนวก 2-2 
และเอกสารขอ้มูลความปลอดภยั (SDS) ของโพลีซัลไฟด์ (Polysulfide) ท่ีจะน ามาใช้แทนสารไดเมทธิล 
ไดซลัไฟด ์(DMDS) แสดงในภาคผนวก 2-3 
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2.3.3 ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

 ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ส่วน (ดูตารางที่  2.3.3-1 

ประกอบ) ปัจจุบนัแบ่งทางเลือกการผลิตเป็น 4 ทางเลือก โดยข้ึนอยู่กบัการเลือกใช้วตัถุดิบของโครงการ 

โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดส่้งผลให้ปริมาณก าลงัการผลิตของ

รวมโครงการเพิ่มข้ึนจากเดิมแต่อยา่งใด โดยมีรายละเอียดผลิตภณัฑแ์ละผลิตภณัฑพ์ลอยไดด้งัน้ี 

 

 (1) ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ แบ่งออกเป็น 

2 ส่วน คือ  

 

1) ผลติภัณฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้ทีส่่งจ าหน่ายโดยตรง   

 

(ก) เอททลีนี (Ethylene)  

     มีสถานะเป็นก๊าซ มีกล่ินหอมหวาน ปัจจุบันโครงการมีก าลังการผลิต 

เอททีลีนประมาณ 1,002,144-1,153,692 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต โดยท าการกกัเก็บในถงัเก็บ

ส ารองแบบ Cryogenic Wall จ านวน 1 ถงั (TK-1200) ขนาดความจุออกแบบ 15,970 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 

14,000 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิประมาณ -100 องศาเซลเซียส (ถงัมีฉนวนกนัความร้อน) 

ความดนัประมาณ 0.055-0.075 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) และถงัเก็บส ารองแบบ Sphere จ านวน 

2 ถงั (TK-1201 A/B) ขนาดความจุออกแบบถงัละ 2,600 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริงถงัละ 3,209 ลูกบาศก์เมตร) 

โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิประมาณ -30 ถึง -35 องศาเซลเซียส (ถงัมีฉนวนกนัความร้อน) ความดนัประมาณ  

15-18 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บ TK-1200 และ TK-1201 A/B ออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 

15,800 และ 900 ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ และมีระบบไนโตรเจนปิดคลุม และระบบรวบรวมไอระเหย  

เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare โดยเอททีลีนจะจดัส่งไปยงักลุ่มโรงงานอุตสาหกรรม 

ปิโตรเคมีขั้นปลายดว้ยระบบท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว เช่น บริษทั ไทยโพลีเอททีลีน 

จ ากัด (TPE) บริษัท บางกอกโพลีเอททีลีน จ ากดั (มหาชน) (BPE) และบริษทั ไทยพลาสติกส์และ

เคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) เป็นตน้  

 

     ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ: ก าลงัการผลิตเอททีลีน การกกัเก็บและการขนส่ง

จะไม่แตกต่างจากเดิม 
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ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่12/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่23/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่32/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่43/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่12/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่23/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่32/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่43/ ปัจจุบัน
ภายหลงั

การเปลี่ยนแปลงฯ

ผลติภัณฑ์จากกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

1.  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ทีส่่งจ าหน่ายโดยตรง  

ผลติภัณฑ์หลกั

* Ethylene ก๊าซ 1,153,692 1,153,692 1,018,174.8 1,002,144 1,153,692 1,153,692 1,018,174.8 1,002,144 ถงัเก็บส ารองแบบ Cryogenic Wall ขนาด 14,000 ลบ.ม. ขนส่งทางท่อ 4 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น

(3,160.80 ตนั/วนั) (3,160.80 ตนั/วนั) (2,789.52 ตนั/วนั) (2,745.60 ตนั/วนั) (3,160.80 ตนั/วนั) (3,160.80 ตนั/วนั) (2,789.52 ตนั/วนั) (2,745.60 ตนั/วนั) จ านวน 1 ถงั (TK-1200) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิ  บริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั (TPE)

ประมาณ -100 องศาเซลเซียส และถงัเก็บส ารองแบบ บริษทั บางกอกโพลีเอททีลีน จ ากดั (มหาชน) (BPE) 

Sphere ขนาด 2,600 ลบ.ม. จ านวน 2 ถงั (TK-1201A/B) และบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั

โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิประมาณ -30 ถึง -35 องศาเซลเซียส (มหาชน) (TPC) เป็นตน้

* Propylene ของเหลวภายใต้ 550,478.4 550,478.4 477,332.4 470,412.0 550,478.4 550,478.4 477,332.4 470,412.0 ถงัเก็บส ารองแบบ Sphere ขนาด 3,600 ลบ.ม. จ านวน 3 ถงั ขนส่งทางท่อ 6 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั ไทยโพลี-

ความดนั (1,508.16 ตนั/วนั) (1,508.16 ตนั/วนั) (1,307.76 ตนั/วนั) (1,288.80 ตนั/วนั) (1,508.16 ตนั/วนั) (1,508.16 ตนั/วนั) (1,307.76 ตนั/วนั) (1,288.80 ตนั/วนั) (TK-1300A/B/C ซ่ึงจะมีการสลบัใชง้านถงั TK-1300B โพรไพลีน จ ากดั (TPP) และบริษทั เอ็ชเอ็มซี 

ส าหรับเก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)) โดยท าการเก็บท่ี โปลีเมอส์ จ  ากดั (HMC) เป็นตน้

อุณหภูมิบรรยากาศ

ผลติภัณฑ์พลอยได้

* Mixed C4 ของเหลวภายใต้ 344,005.2 344,005.2 312,206.4 312,994.8 344,005.2 344,005.2 312,206.4 312,994.8 ถงัเก็บส ารองแบบ Sphere ขนาด 2,800 ลบ.ม. จ านวน 2 ถงั ขนส่งทางท่อ 4 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั กรุงเทพ-

ความดนั (942.48 ตนั/วนั) (942.48 ตนั/วนั) (855.36 ตนั/วนั) (857.52 ตนั/วนั) (942.48 ตนั/วนั) (942.48 ตนั/วนั) (855.36 ตนั/วนั) (857.52 ตนั/วนั) (TK-1400A/B) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ซินธิติกส์ จ  ากดั (BST) เป็นตน้ และในกรณีท่ี

โครงการไม่สามารถส่ง  Treated C4 (Mixed C4)

ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง

Treated C4 บางส่วนไปยงับริษทั

มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน า

Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ

* Cracker Bottom ของเหลว 93,732.0-111,252.04/ 93,732.0-111,252.04/ 87,162.0-102,754.8 4/ 87,337.2-103,105.2 4/ 93,732.0-111,252.04/ 93,732.0-111,252.04/ 87,162.0-102,754.8 4/ 87,337.2-103,105.2 4/ ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof ขนาด 1,500 ลบ.ม. ขนส่งทางรถบรรทุก 337 ไม่เปล่ียนแปลง ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น 

คลา้ยลูกเหมน็ (256.8-304.8 ตนั/วนั) (256.8-304.8 ตนั/วนั) (238.8-281.52 ตนั/วนั) (239.28-282.48 ตนั/วนั) (256.8-304.8 ตนั/วนั) (256.8-304.8 ตนั/วนั) (238.8-281.52 ตนั/วนั) (239.28-282.48 ตนั/วนั) (TK-1600A/B) จ านวน 2 ถงั และถงัเก็บส ารองแบบ Dome บริษทั ไทยคาร์บอนแบล็ค จ  ากดั (มหาชน) เป็นตน้

Roof  บริเวณสถานีสูบจ่ายผลิตภณัฑท์างรถบรรทุก 

(TK-1760) จ านวน 1 ถงั โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิประมาณ 

70-90 องศาเซลเซียส

* C9 Oil ของเหลว 0-17,5204/ 0-17,5204/ 0-15,592.84/ 0-15,7684/ 0-17,5204/ 0-17,5204/ 0-15,592.84/ 0-15,7684/ ถงัพกั (Buffer Drum) ขนาด 200 ลบ.ม. โดยท าการเก็บท่ี ขนส่งทางรถบรรทุกไปยงัท่าเทียบเรือของ 25 ไม่เปล่ียนแปลง ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

(0-48 ตนั/วนั) (0-48 ตนั/วนั) (0-42.72 ตนั/วนั) (0-43.2 ตนั/วนั) (0-48 ตนั/วนั) (0-48 ตนั/วนั) (0-42.72 ตนั/วนั) (0-43.2 ตนั/วนั) อุณหภูมิบรรยากาศ บริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั

* Hydrogen ก๊าซ 13,140 13,140 11,300.4 10,599.6 13,140 13,140 11,300.4 10,599.6 ไม่มีการจดัเก็บ ขนส่งทางท่อ ขนาด 2 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น  

(36 ตนั/วนั) (36 ตนั/วนั) (31 ตนั/วนั) (29.04 ตนั/วนั) (36 ตนั/วนั) (36 ตนั/วนั) (31 ตนั/วนั) (29.04 ตนั/วนั) บริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั (TPE) เป็นตน้

* Tail Gas5/ ก๊าซ 52,560 52,560 52,560 52,560 0 - 52,560 0 - 52,560 0 - 52,560 0 - 52,560 ไม่มีการจดัเก็บ ขนส่งทางท่อ ขนาด 6 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายให้บริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์

(144 ตนั/วนั) (144 ตนั/วนั) (144 ตนั/วนั) (144 ตนั/วนั) (0 -144 ตนั/วนั) (0 -144 ตนั/วนั) (0 -144 ตนั/วนั) (0 -144 ตนั/วนั) จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม

รีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอก 

โคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 

* Propane Recycle ก๊าซ - - 24,090 94,170 - - 24,090 94,170 ไม่มีการจดัเก็บ ขนส่งทางท่อ ขนาด 4 น้ิว - - บริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC)

(C3 Raffinate) (66 ตนั/วนั) (258 ตนั/วนั) (66 ตนั/วนั) (258 ตนั/วนั)

2.  ผลติภัณฑ์พลอยได้ทีส่่งไปใช้เป็นวตัถุดบิในกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

* Pyrolysis Gasoline ของเหลว 717,356.4 612,236.4 705,092.4 589,285.2 717,356.4 612,236.4 705,092.4 589,285.2 ถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof ขนาด 16,000 ลบ.ม. (TK-1500A) ขนส่งทางท่อภายในโรงงาน ขนาด 6 น้ิว - - น าไปเป็น Feed Stock  ท่ีหน่วย BTU เพ่ือแยก 

(1,965.36 ตนั/วนั) (1,677.36 ตนั/วนั) (1,931.76 ตนั/วนั) (1,614.48 ตนั/วนั) (1,965.36 ตนั/วนั) (1,677.36 ตนั/วนั) (1,931.76 ตนั/วนั) (1,614.48 ตนั/วนั) จ านวน 1 ถงั และขนาด 8,000 ลบ.ม. จ านวน 1 ถงั (TK-1500B) Toluene และ Benzene

โดยถงัเก็บ (TK-1500A/B) ยงัใชเ้ก็บ Intermediate Feed 

 และ BT Return ดว้ย โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ

กล่ินหอมหวาน

กล่ินหอมหวาน

กล่ินฉุน

ปัจจุบัน

กล่ินหอมหวาน

กล่ินหอมหวาน

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

ไม่มีกล่ิน

ไม่มีกล่ิน

เบนซิน

ตารางที่ 2.3.3-1

รายละเอยีดผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ในปัจจุบันและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

การกกัเกบ็และสภาวะการกกัเกบ็ การขนส่ง ปลายทางลกัษณะกลิ่น

ตารางที่ 2.3.3-1 (ต่อ)

จ านวนเทีย่วขนส่ง (เทีย่ว/เดือน)

ผลติภัณฑ์ สถานะ
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

ปริมาณทีผ่ลติได้ (ตัน/ปี)1/

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

เบนซิน
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ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่12/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่23/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่32/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่43/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่12/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่23/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่32/

ทางเลือกการผลติ

ทางเลือกที ่43/ ปัจจุบัน
ภายหลงั

การเปลี่ยนแปลงฯ

ปัจจุบัน
การกกัเกบ็และสภาวะการกกัเกบ็ การขนส่ง ปลายทางลกัษณะกลิ่น

ตารางที่ 2.3.3-1 (ต่อ)

จ านวนเทีย่วขนส่ง (เทีย่ว/เดือน)

ผลติภัณฑ์ สถานะ
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ

ปริมาณทีผ่ลติได้ (ตัน/ปี)1/

ผลติภัณฑ์จากกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

ผลติภัณฑ์หลกั

* Benzene ของเหลว 293,460.0 193,946.4 293,460.0 193,946.4 293,460.0 193,946.4 293,460.0 193,946.4 เก็บใน Intermediate Drum อยูท่ี่หน่วยการผลิต ขนาด ขนส่งทางท่อ ขนาด 6 น้ิว - - ส่งจ าหน่ายภายในประเทศ เช่น บริษทั สยามสไตรีน

(804 ตนั/วนั) (531.36 ตนั/วนั) (804 ตนั/วนั) (531.36 ตนั/วนั) (804 ตนั/วนั) (531.36 ตนั/วนั) (804 ตนั/วนั) (531.36 ตนั/วนั) 194 ลบ.ม. จ านวน 2 ถงั 
โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ โมโนเมอร์ จ  ากดั เป็นตน้ และส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

* Toluene ของเหลว 199,027.2 97,761.6 199,027.2 97,761.6 199,027.2 97,761.6 199,027.2 97,761.6 เก็บใน Intermediate Drum อยูท่ี่หน่วยการผลิต ขนาด ขนส่งทางรถบรรทุก และขนส่งทางท่อขนาด 340 ไม่เปล่ียนแปลง ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ เช่น บริษทั เอเชียปิโตรเลียม 

(545.28 ตนั/วนั) (267.84 ตนั/วนั) (545.28 ตนั/วนั) (267.84 ตนั/วนั) (545.28 ตนั/วนั) (267.84 ตนั/วนั) (545.28 ตนั/วนั) (267.84 ตนั/วนั) 194 ลบ.ม. จ านวน 2 ถงั และถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof 4 น้ิว ไปยงัท่าเทียบเรือของบริษทั มาบตาพุด จ ากดั เป็นตน้

 บริเวณสถานีสูบจ่ายผลิตภณัฑท์างรถบรรทุก (TK-1770) แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั  และท่อขนาด 4 น้ิว

จ านวน 1 ถงั โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ไปยงับริษทั พีทีที  โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 

(มหาชน) สาขา 4 โรงอะโรเมติกส์ 1

ผลติภัณฑ์พลอยได้

* C8+ Gasoline ของเหลว 116,683.2 223,993.2 116,683.2 223,993.2 116,683.2 223,993.2 116,683.2 223,993.2 เก็บในถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof  ขนาด 8,000 ลบ.ม. ขนส่งทางท่อขนาด  8 น้ิว ไปยงัท่าเทียบเรือของ 75 ไม่เปล่ียนแปลง ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ เช่น บริษทั เอเชียปิโตรเลียม 

(319.68 ตนั/วนั) (613.68 ตนั/วนั) (319.68 ตนั/วนั) (613.68 ตนั/วนั) (319.68 ตนั/วนั) (613.68 ตนั/วนั) (319.68 ตนั/วนั) (613.68 ตนั/วนั) (TK-1500C)  จ านวน 1 ถงั โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิ บริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั จ  ากดั เป็นตน้

บรรยากาศ และขนส่งทางรถบรรทุกไปยงับริษทั เอเซีย

ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ ากดั

* C5 Product7/ ของเหลว 128,334.0 136,743.6 128,334.0 136,743.6 128,334.0 136,743.6 128,334.0 136,743.6 ไม่มีการจดัเก็บ ขนส่งทางท่อขนาด  4  น้ิว - - บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั 

(351.6 ตนั/วนั) (374.64 ตนั/วนั) (351.6 ตนั/วนั) (374.64 ตนั/วนั) (351.6 ตนั/วนั) (374.64 ตนั/วนั) (351.6 ตนั/วนั) (374.64 ตนั/วนั)

(ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย) (ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย)

* C6 Non-Aromatic7/ ของเหลว 67,276.8 86,023.2 67,276.8 86,023.2 67,276.8 86,023.2 67,276.8 86,023.2 ไม่มีการจดัเก็บ - - ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ

(184.32 ตนั/วนั) (235.68 ตนั/วนั) (184.32 ตนั/วนั) (235.68 ตนั/วนั) (184.32 ตนั/วนั) (235.68 ตนั/วนั) (184.32 ตนั/วนั) (235.68 ตนั/วนั)

(ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย) (ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย)

* C7 Non-Aromatic7/ ของเหลว 26,104.8 22,338.0 26,104.8 22,338.0 26,104.8 22,338.0 26,104.8 22,338.0 ไม่มีการจดัเก็บ - - ส่งจ าหน่ายต่างประเทศ 

(71.52 ตนั/วนั) (61.20 ตนั/วนั) (71.52 ตนั/วนั) (61.20 ตนั/วนั) (71.52 ตนั/วนั) (61.20 ตนั/วนั) (71.52 ตนั/วนั) (61.20 ตนั/วนั)

(ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย) (ใชใ้นโครงการ) (ใชใ้นโครงการ) (ส่งจ าหน่าย) (ส่งจ าหน่าย)

2,834,298.0 2,740,828.8 2,834,298.0 2,764,218.0 2,834,298.0 2,740,828.8 2,834,298.0 2,764,218.0

(7,765.20 ตัน/วนั) (7,509.12 ตัน/วนั) (7,765.20 ตัน/วนั) (7,573.20 ตัน/วนั) (7,765.20 ตัน/วนั) (7,509.12 ตัน/วนั) (7,765.20 ตัน/วนั) (7,573.20 ตัน/วนั)

หมายเหตุ: 1/ ปริมาณท่ีผลิตคิดท่ีชัว่โมงการผลิต 8,760 ชัว่โมง/ปี โดยก าลงัการผลิตรวมคิดเฉพาะผลิตภณัฑท่ี์ส่งจ าหน่ายภายนอก 

2/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 และ 3 คือ ใชว้ตัถุดิบหลกั 

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) และ C5-C7 Non-Aromatics Recycle จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed)

3/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 และ 4  คือ เพ่ิมทางเลือกในการใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี

1) เพ่ิมสดัส่วนการใช ้LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช ้PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent, Pentane, Ethane, Purge Gas,  HBD Vent Gas,  Off Gas และ C3 Splitter Feed     เป็นวตัถุดิบทางเลือกในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ โดยลดปริมาณการใชแ้นฟทาลง

 2) รับ BT Return จากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั มาใชเ้ป็นวตัถุดิบในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

4/ ในกรณีท่ีโครงการไม่ไดผ้ลิตสารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 9 (C9 Oil)  โครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพ่ิมข้ึนตามสดัส่วนท่ีไม่ผลิต C9 Oil

5/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ชัว่โมง ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ในกรณีท่ีโครงการรับก๊าซเชื้อเพลิงจากภายนอกมาใช้เป็นเชื้อเพลิงท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater เน่ืองมาจากคุณสมบัติของวัตถดิุบท่ีเปลี่ยนแปลงไป โครงการจะไม่มีการส่งก๊าซเชื้อเพลิงส่วนเกิน (Exported Tail Gas) ท่ีเกิดขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเชื้อเพลิงท่ีบริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ์ จ ากัด (มหาชน) (TPC)

บริษัท สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ ากัด (SPRC) และบริษัท บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด

6/ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ทางเลือกการผลิตท่ี 3 และ 4  โครงการจะส่งPropane Recycle (C3 Raffinate) ไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟิน์ จ  ากดั เพ่ือน าไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) 

7/ ทางเลือกการผลิตท่ี 3 และ 4 จะดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก 

ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product 

โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดส่้งผลให้ปริมาณก าลงัการผลิตในภาพรวมของผลิตภณัฑโ์อเลฟินส์และอะโรเมติกส์เพ่ิมข้ึนจากเดิมแต่อยา่งใด

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

เบนซิน

ก าลงัการผลติรวมสูงสุด

ขนส่งทางท่อขนาด  4 น้ิว ไปยงัท่าเทียบเรือของ
 บริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดักล่ินคลา้ยน ้ามนั

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

กล่ินคลา้ยน ้ามนั

เบนซิน

เบนซิน

เบนซิน

เบนซิน

เบนซิน
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   (ข) โพรไพลนี (Propylene) 
มีลกัษณะเป็นของเหลวภายใตค้วามดนั มีกล่ินหอมหวาน ปัจจุบนัโครงการมี

ก าลงัการผลิตโพรไพลีนประมาณ 470,412-550,478.4 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการ โดยท าการกกัเก็บใน
ถงัเก็บส ารองแบบ Sphere จ านวน 3 ถงั (TK-1300A/B/C ซ่ึงถงั TK-1300B จะสลบัใช้งานส าหรับใช้
เก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)) ขนาดความจุออกแบบถังละ 4,360 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริงถังละ 
3,600 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดันประมาณ 16.5 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บ ออกแบบใหมี้คนัเก็บกกัขนาด 1,200 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบไนโตรเจนปิดคลุม 
และระบบรวบรวมไอระเหย เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare โดยโครงการจะส่งโพรไพลีน
ไปยงักลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลายดว้ยระบบท่อขนส่งขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว เช่น 
บริษทั ไทยโพลีโพรไพลีน จ ากดั (TPP) และบริษทั เอช็เอม็ซี โปลีเมอส์ จ ากดั (HMC) เป็นตน้  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ  : ก าลังการผลิตโพรไพลีน การกักเก็บและ 

การขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

(ค) มิกซ์ซีส่ี (Mixed C4 หรือ Raw C4)  
มีลกัษณะเป็นของเหลวภายใตค้วามดนั มีกล่ินหอมหวาน ปัจจุบนัโครงการมี

ก าลงัการผลิตมิกซ์ซีส่ี ประมาณ 312,206.4-550,478.4 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต โดยท าการกกัเก็บ
ในถงัเก็บส ารองแบบ Sphere จ านวน 2 ถงั (TK-1400A/B) ขนาดความจุออกแบบถงัละ 3,353 ลูกบาศก์เมตร 
(เก็บจริงถังละ 2,800 ลูกบาศก์ เมตร) โดยท าการเก็บ ท่ี อุณหภูมิบรรยากาศ ความดันประมาณ  
2-4 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บ ออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร และมี
ระบบไนโตรเจนปิดคลุม และระบบรวบรวมไอระเหย เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare  
โดยโครงการจะส่ง Mixed C4 ไปยงักลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลายดว้ยระบบท่อขนส่ง
ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว เช่น บริษทั กรุงเทพซินธิติกส์ จ  ากดั (BST) เป็นตน้  

 
ทั้ งน้ี ในคร้ังน้ีกรณี ท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่าย

ภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงั MOC เพื่อลดการน า Treated C4 กลบัมา
ใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง 
(Elevated Flare)  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ  : ก าลังการผลิตมิกซ์ซี ส่ี  การกักเก็บและ 

การขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   (ง) Cracker Bottom 
มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ินฉุน ปัจจุบนัโครงการมีก าลงัการผลิต Cracker 

Bottom ประมาณ 8787,162.0-111,252.0 ตัน/ปี  ข้ึนกับทางเลือกการผลิต (ในกรณี ท่ีไม่ได้ผลิต
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี  9 (C9 Oil) โครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพิ่มเป็น  
120,362 ตัน/ปี) โดยท าการกักเก็บในถังเก็บส ารองแบบ Dome Roof จ านวน 2 ถัง (TK-1600A/B) 
ขนาดความจุออกแบบถงัละ 1,794 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริงถงัละ 1,500 ลูกบาศก์เมตร) และถังเก็บ
ส ารองแบบ Dome Roof บริเวณสถานีสูบจ่ายผลิตภณัฑ์ทางรถบรรทุก จ านวน 1 ถงั (TK-1760) ขนาด
ความจุออกแบบ 277 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 250 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิประมาณ 
70-90 องศาเซลเซียส ความดนัประมาณ 0-0.1 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บ TK-1600A/B 
ออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 1,709 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบไนโตรเจนปิดคลุม และระบบรวบรวม 
ไอระเหย เพื่ อส่งไปเผาก าจัดท่ีหอเผาชนิด Low Pressure Flare ส่วนถังเก็บ TK-1760 ออกแบบให้ มี 
คนัเก็บกกัขนาด 592.88 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบรวบรวมไอระเหยส่งไปบ าบดัยงั Scrubber และ Carbon 
Canister โดยโครงการจะส่ง Cracker Bottom จ  าหน่ายยงัลูกค้าภายในประเทศทางรถบรรทุก เช่น 
บริษทั ไทยคาร์บอนแบล็ค จ ากดั (มหาชน) เป็นตน้ ทั้ งน้ี โครงการจะน า Cracker Bottom ท่ีผลิตได้
บางส่วนไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทางเลือกร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 ของโครงการ  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิต Cracker Bottom การกกัเก็บและ 

การขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

   (จ) สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 9 (C9 Oil) 
มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ินอะโรเมติกส์ ปัจจุบนัโครงการมีก าลงัการผลิต

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 9 ประมาณ 15,592.8-17,520 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต (ในกรณีท่ี
ลูกคา้ไม่สามารถรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 9 (C9 Oil) ได ้โครงการจะสามารถผลิต Cracker 
Bottom เพิ่มข้ึนเป็น 120,362 ตนั/ปี) โดยท าการกกัเก็บในถงัพกั (Buffer Drum) จ านวน 1 ถงั ขนาดความจุ
ออกแบบ 385 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 200 ลูกบาศกเ์มตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดนั
ประมาณ 0-0.1 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร 
และมีระบบไนโตรเจนปิดคลุม และระบบรวบรวมไอระเหย เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare  
โดยโครงการจะส่ง C9 Oil ไปจ าหน่ายยงัลูกคา้ต่างประเทศโดยการขนส่งทางรถบรรทุกไปยงัท่าเทียบ
เรือของบริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั  

 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิตสารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 9  

การกกัเก็บและการขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   (ฉ) ไฮโดรเจน 
    มีลักษณะเป็นก๊าซ ไม่มีกล่ิน ปัจจุบนัโครงการมีก าลังการผลิตไฮโดรเจน 
รวมประมาณ 25,053.6-28,908 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต โดยจะส่งไปใช้ในกระบวนการผลิต
ประมาณ 14,454-15,768 ตนั/ปี และส่งจ าหน่ายภายนอกผ่านทางท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง  
2 น้ิว เช่น บริษทั ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั (TPE) เป็นตน้ ประมาณ 10,599.6-13,140 ตนั/ปี โดยไม่มีการ
กกัเก็บ โดยไม่มีการกกัเก็บ  
 
    ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ : ก าลงัการผลิตไฮโดรเจนจะไม่แตกต่างจากเดิม  
 
   (ช) ก๊าซเช้ือเพลงิส่วนเกนิ (Tail Gas) 
    มีลกัษณะเป็นก๊าซ ไม่มีกล่ิน ซ่ึงเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง และมีปริมาณไม่แน่นอน 
ข้ึนอยู่กบัปัจจยัหลายอย่าง เช่น คุณสมบติัของสารตั้งตน้ หรือกิจกรรมบางอย่าง เช่น การฟ้ืนฟู Cracking 
Furnace (Decoking) เป็นตน้ ซ่ึงปัจจุบนัโครงการจะส่งจ าหน่าย Tail Gas ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ประมาณ  
6 ตนั/ชัว่โมง (ประมาณ 52,560 ตนั/ปี) ให้กบับริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ์ จ  ากดั (มหาชน) และบริษทั 
สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั และบริษทั บางกอก โคเจนเนอเรชั่น จ  ากดั ผ่านทางระบบท่อขนส่ง
ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว  
 
    ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ : ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-
II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลิงต ่ากว่าก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัติของ
วตัถุดิบท่ีเปล่ียนแปลงไป โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Exported Tail Gas) ปริมาณสูงสุด  
52,560 ตนั/ปี (หรือ 6 ตนั/ชัว่โมง) ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและ
เคมีภณัฑ์ จ  ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอก
โคเจนเนอเรชั่น จ  ากดั และในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการ
เช้ือเพลิงสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้เองโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail 
Gas) และจะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail Gas) จากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) ผา่นทางท่อขนส่งขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ท่ีขอก่อสร้างเพิ่มเติมในการเปล่ียนแปลงฯ 
คร้ังน้ี เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมดงัน้ี 
 
    ก) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 และ 2 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported 
     Tail Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 128,613.88 ตนั/ปี 
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    ข) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail 
     Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 109,205.24 ตนั/ปี 
    ค) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail 
     Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 110,079.01 ตนั/ปี 
 
    ส าหรับสถานภาพของท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Exported Tail Gas) มีดงัน้ี 
 
    (ก)  ท่อขนส่งก๊ าซ เช้ือ เพ ลิงส่วนเกิน  (Exported Tail Gas) ไปยังบ ริษัท  
ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ์ จ  ากดั (มหาชน) และบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั ขนาดเส้น
ผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว เป็นท่อท่ียื่นขอก่อสร้างไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 6) ซ่ึงปัจจุบนัยงั
ไม่ไดด้ าเนินการก่อสร้าง  
 
    (ข) ท่อขนส่งก๊าซ เช้ือเพ ลิงส่วนเกิน  (Exported Tail Gas) ไปยังบ ริษัท 
บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว เป็นท่อท่ียืน่ขอก่อสร้างไวใ้นรายงานการ
เปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 8) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดด้ าเนินการก่อสร้าง 
 
    โดยการเปล่ียนแปลงฯ คร้ังน้ีโครงการจะขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง 
(Fuel Gas) หรือ  Imported Tail Gas เพิ่มเติมจ านวน 1 เส้น ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 น้ิว ทั้ งน้ี ปัจจุบัน
โครงการอยูร่ะหวา่งการพิจารณาความเหมาะสมของแนวท่อเพื่อให้เหมาะสมกบัการใชง้านของโครงการใน
อนาคต จึงขอเสนอแนวท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) เป็น 2 ทางเลือก ดังน้ี (ผงัแนวท่อขนส่งก๊าซ
เช้ือเพลิง (Fuel Gas) หรือ  Imported Tail Gas ท่ีขอก่อสร้างเพิ่มเติมแสดงดงัรูปที ่2.3.3-1) 
 
    1) ทางเลือกท่ี 1 ก่อสร้างท่อขนส่งจากจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงจาก
โรงแยกก๊าซธรรมชาติบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) บริเวณริมร้ัวโรงงานขา้ง Truck Loading ไปยงัจุด
เช่ือมต่อ (Tie in) ท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงปัจจุบนั อตัราการไหล 0-24 ตนั/ชั่วโมง ความดนั 21-46 บาร์-เกจ 
อุณหภูมิ 20-30 องศาเซลเซียส ระยะทางประมาณ 30 เมตร 
 
    2) ทางเลือกท่ี 2 ก่อสร้างท่อขนส่งจากจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงจาก
โรงแยกก๊าซธรรมชาติ บริษทั ปตท. จ ากัด (มหาชน) บริเวณริมร้ัวโรงงานไปยงัจุดเช่ือมต่อ (Tie in)  
ท่อก่อนเขา้สู่มิเตอร์ภายในพื้นท่ีโครงการ อตัราการไหล 0-24 ตนั/ชัว่โมง ความดนั 21-46 บาร์-เกจ อุณหภูมิ 
20-30 องศาเซลเซียส ระยะทางประมาณ 1,200 เมตร  
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รูปที ่2.3.3-1 แนวท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลงิ (Fuel Gas) ทีข่อก่อสร้างเพิม่เติมในคร้ังนี้

จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) กับ
ท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงจาก ปตท.



จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) กับ
ท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิงปัจจุบัน



ท่อขนส่งกา๊ซเช้ือเพลิง Ø 6น้ิว 
จาก ปตท. (ระบบท่อเดิมท่ีมี

อยู่ในปัจจบุนั)

จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) กับท่อขนส่งก๊าซ
เช้ือเพลิงจาก ปตท.

ท่อขนส่งกา๊ซเช้ือเพลิง Ø 6น้ิว 
จาก ปตท. (ระบบท่อเดิมท่ีมี

อยู่ในปัจจบุนั)



จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) ท่อก่อนเข้าสู่มิเตอร 

แนวท่อขนส่งกา๊ซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ø 6 น้ิว ปัจจุบนั จากจุดเชื่อมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเชื้อเพลงิจากโรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง 
บรษิทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) บรเิวณรมิรัว้โรงงานไปยงัจุดเชือ่มต่อ (Tie in) ท่อก่อนเขา้สู่มเิตอรภ์ายในพืน้ทีโ่ครงการ ระยะทางประมาณ 
1,200 เมตร 

แนวท่อขนส่งกา๊ซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ø 6 น้ิว (ทางเลือกท่ี 1) ท่ีขอก่อสร้างเพ่ิมเติม จากจุดเชือ่มต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเชื้อเพลงิจาก
โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง บรษิทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) บรเิวณรมิรัว้โรงงานขา้ง Truck Loading ไปยงัจุดเชื่อมต่อ (Tie in) ท่อขนส่ง
ก๊าซเชือ้เพลงิปัจจุบนั ระยะทางประมาณ 30 เมตร

แนวท่อขนส่งกา๊ซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ø 6 น้ิว (ทางเลือกท่ี 2) ท่ีขอก่อสร้างเพ่ิมเติม จากจุดเชือ่มต่อกบัท่อขนส่งก๊าซเชื้อเพลงิจาก
โรงแยกก๊าซธรรมชาตริะยอง บรษิทั ปตท. จํากดั (มหาชน) บรเิวณรมิรัว้โรงงานไปยงัจุดเชื่อมต่อ (Tie in) ท่อก่อนเขา้สู่มเิตอร์ภายใน
พืน้ทีโ่ครงการ ระยะทางประมาณ 1,200 เมตร 

ผงัแนวท่อทางเลือกที่ 1

ผงัแนวท่อทางเลือกที่ 2


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   (ซ) Propane Recycle (ช่ือทางการค้า C3 Raffinate)  

    เป็นสารกลุ่ม Propane/LPG มีสถานะเป็นก๊าซ ไม่มีกล่ิน ปัจจุบนัโครงการมี
ก าลงัการผลิต Propane Recycle รวมประมาณ 27,156 - 94,170 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิตโดยกรณี
ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี  1 และทางเลือกท่ี 2 จะส่งไปกลับไปใช้ในการกระบวนการผลิตสาร 
โอเลฟินส์ ประมาณ 27,156 - 91,980 ตนั/ปี ส่วนทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และทางเลือกท่ี 4 จะ
ส่ง Propane Recycle ไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั 
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) เพื่อลดการน าเขา้ LPG จากต่างประเทศ  ประมาณ 24,090-94,170 ตนั/ปี 
ผา่นทางท่อขนส่ง Propane Recycle (ช่ือทางการคา้ คือ C3 Raffinate) ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว  
 

    ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิต Propane Recycle (C3 Raffinate) 
และการขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 

 

  2) ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ส่งไปใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตสาร 

อะโรเมติกส์ คือ ไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (Hydrogenated Pyrolysis Gasoline) มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ิน
คล้ายน ้ ามันเบนซิน ปัจจุบันโครงการมีก าลังการผลิตไพโรไลซีสแก๊สโซลีน ประมาณ 589,285.2-
717,356.4 ตัน /ปี  โดยจะเก็บในถังเก็บกักแบบ Dome Roof จ านวน 2 ถัง  (TK-1500A/B ใช้ เก็บ 
Intermediate Feed และ BT Return ด้วย โดยสามารถเก็บสารทั้ งหมดรวมกันได้เน่ืองเป็นสาร
ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจ านวนคาร์บอนใกลเ้คียงกนั) ขนาดความจุออกแบบของถงั TK-1500A เท่ากบั 18,293 
ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 16,000 ลูกบาศก์เมตร) และขนาดความจุออกแบบของถงั TK-1500B เท่ากบั 9,327 
ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 8,000 ลูกบาศกเ์มตร) โดยท าการกกัเก็บในสถานะของเหลว ท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ และ
ความดนัประมาณ 0-0.1 องศาเซลเซียส และใช้คนัเก็บกกัเดียวกบัถงัเก็บแนฟทา คอนเดนเสท และเพนเทน 
(TK-1000 A/B/C) ขนาด 100,400 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม และ
ระบบรวบรวมไอระเหยส่งไปยงัระบบ VRU ซ่ึงไพโรไลซีสแก๊สโซลีนจะถูกส่งต่อไปใช้เป็นวตัถุดิบ
ส าหรับโรงงานผลิตสารอะโรเมติกส์ด้วยท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว เพื่อน าไปเป็น Feed Stock  
ท่ีหน่วย BTU เพื่อแยก Toluene และ Benzene 
 

  ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิตไพโรไลซีสแก๊สโซลีน (Hydrogenated Pyrolysis 
Gasoline) การกกัเก็บและการขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 

2-87



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (2) ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์   
   

1) เบนซีน (Benzene) 
มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ินอะโรเมติกส์ ปัจจุบนัโครงการมีก าลังการผลิต 

เบนซีน ประมาณ 193,946.4-293,460 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต โดยจะเก็บใน Intermediate Drum 
อยู่ท่ีหน่วยการผลิต จ านวน 2 ถงั ขนาดความจุออกแบบถงัละ 340 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริงถงัละ194 
ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดันประมาณ 0-0.1 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบไนโตรเจนปิด
คลุม และระบบรวบรวมไอระเหย เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare 

 
จากนั้นจดัส่งไปยงักลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นปลายด้วยระบบท่อ

ขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 น้ิว เช่น บริษัท สยามโพลีเอททีลีน จ ากัด (SPE) เป็นต้น และ
นอกจากนั้นจะจดัส่งไปจ าหน่ายยงัตลาดต่างประเทศ โดยใช้ท่อขนส่งเบนซีนร่วมกบัท่อจากบริษทั 
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินัล จ  ากดั (MTT) ระยะทาง
ประมาณ 11,400 เมตร  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ  : ก าลังการผลิตเบนซีน การกักเก็บและการขนส่ง 

จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

2) โทลูอนี (Toluene) 
มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ินอะโรเมติกส์ ปัจจุบนัโครงการมีก าลังการผลิต 

โทลูอีน ประมาณ 97,761.6-199,027.2 ตัน/ปี ข้ึนกับทางเลือกการผลิต โดยจะเก็บใน Intermediate 
Drum อยูท่ี่หน่วยการผลิต จ านวน 2 ถงั ขนาดความจุออกแบบถงัละ 340 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริงถงัละ
194 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดันประมาณ 0-0.1 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร และมีระบบไนโตรเจนปิด
คลุม และระบบรวบรวมไอระเหย เพื่อส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาชนิด Elevated Flare และถงัเก็บส ารองแบบ 
Dome Roof บริเวณสถานีสูบจ่ายผลิตภัณฑ์ทางรถบรรทุก จ านวน 1 ถัง (TK-1770) ขนาดความจุ
ออกแบบ 852 ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 767 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดัน
ประมาณ 0-0.1 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีคนัเก็บกกัขนาด 840 ลูกบาศก์เมตร 
และมีระบบรวบรวมไอระเหยส่งไปบ าบดัยงั Scrubber และ Carbon Canister  

 
จากนั้นจะส่งไปจดัเก็บยงัคลงัเก็บของบริษทั มาบตาพุด แท็งค์ เทอร์มินลั จ  ากดั 

ก่อนส่งไปจ าหน่ายยงัต่างประเทศ และขนส่งทางท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว ไปยงับริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 4  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิตโทลูอีน การกกัเก็บและการขนส่งจะ

ไม่แตกต่างจากเดิม 
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3) ผลติภัณฑ์พลอยได้สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 8 พลสั (C8+ Gasoline) 
มีลกัษณะเป็นของเหลว มีกล่ินอะโรเมติกส์ ปัจจุบนัโครงการมีก าลังการผลิต

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 8 พลสั ประมาณ 116,683.2-223,993.2 ตนั/ปี ข้ึนกบัทางเลือกการผลิต 
โดยจะเก็บในถงัเก็บส ารองแบบ Dome Roof จ านวน 1 ถงั (TK-1500C) ขนาดความจุออกแบบ 9,327 
ลูกบาศก์เมตร (เก็บจริง 8,000 ลูกบาศก์เมตร) โดยท าการเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ ความดนัประมาณ  
0-0.1 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร (เกจ) และใช้คนัเก็บกกัเดียวกับถังเก็บแนฟทา คอนเดนเสท และ 
เพนเทน (TK-1000 A/B/C) ขนาด 100,400 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงถงัเก็บออกแบบให้มีระบบไนโตรเจนปิด
คลุม และระบบรวบรวมไอระเหยส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผา ชนิด Low Pressure Flare จากนั้นจะส่งไปจดัเก็บ
ยงัคลงัเก็บของบริษทั มาบตาพุด แท็งค์ เทอร์มินัล จ  ากดั ผ่านทางท่อขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 8 น้ิว 
ก่อนส่งไปจ าหน่ายยงัต่างประเทศ และขนส่งทางรถบรรทุกไปยงับริษทั เอเซีย ปิโตรเลียม (ไทยแลนด)์ จ  ากดั  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ : ก าลงัการผลิตสารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซี 8 พลสั

การกกัเก็บและการขนส่งจะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

  4) ผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์  (C5 Product,  
C6 Non-Aromatic และ C7 Non-Aromatic)  
   ปัจจุบนัโครงการจะดึงผลิตภณัฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์
ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และทางเลือกท่ี 4 ได้แก่ C5 Product ปริมาณประมาณ 128,334.0-
136,743.6 ตนั/ปี C6 Non-Aromatic ปริมาณประมาณ 67,276.8-86,023.2 ตนั/ปี และ C7 Non-Aromatic 
ปริมาณประมาณ 22,338-26,104.8 ตัน /ปี  โดย C5 Product, C6 Non-Aromatic และ C7 Non-Aromatic 
ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอกโดยส่งจ าหน่ายให้บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียม รีไฟน์น่ิง จ  ากดั ในช่ือของ
ผลิตภณัฑ์พลอยได้ Non-Aromatics Mixture ผ่านทางท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 4 น้ิว ระยะทาง
ประมาณ 1,400 เมตร และส่งจ าหน่ายต่างประเทศผ่านทางท่าเทียบเรือของบริษัท มาบตาพุด แทงค ์
เทอร์มินัล จ  ากดั ในช่ือของผลิตภณัฑ์พลอยได้ C5 Non-Aromatics Product ผ่านทางท่อขนส่งขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลาง 4 น้ิว ระยะทางประมาณ 11,400 เมตร ซ่ึงในกรณีท่ีไม่มีการขายผลิตภัณฑ์ดังกล่าว 
โครงการจะน ากลบัไปเก็บยงัถงัเก็บแนฟทา เพื่อส่งกลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิต (ทางเลือกการผลิตท่ี 
1 และทางเลือกท่ี 2)  

 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ  : ก าลังการผลิตผลิตภณัฑ์พลอยได้จากกระบวนการ

ผลิตสารอะโรเมติกส์ (C5 Product, C6 Non-Aromatic และ C7 Non-Aromatic) การกกัเก็บและการขนส่งจะ 
ไม่แตกต่างจากเดิม 
 

เอกสารความปลอดภยัของผลิตภณัฑ ์(Safety Data Sheet, SDS) แสดงในภาคผนวก 2-2 
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2.4 ระบบการขนส่งและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยา สารดูดซับ และผลิตภัณฑ์
และมาตรการด้านความปลอดภัยในการด าเนินงาน 
 การขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี/ตวัเร่งปฏิกิริยา ทั้งท่ีมีแหล่งท่ีมาจากในประเทศและต่างประเทศ 
และการขนส่งผลิตภณัฑ์ของโครงการสามารถจ าแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ การขนส่งทางท่อและ 
การขนส่งทางรถบรรทุก (อา้งถึงตารางที ่2.3-1 และตารางที ่2.3-3 ถึงตารางที ่2.3-5) 
 
2.4.1 ระบบการขนส่ง 
 
 (1) การขนส่งทางท่อ 
  ปัจจุบนัโครงการมีการขนส่งวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ทางท่อดงัรายละเอียดในตารางที ่2.3-4 
และภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะขอก่อสร้างท่อขนส่งเพิ่มเติมดงัแสดงรายละเอียดในตารางที ่2.3-5 
 
  นอกจากท่อขนส่งก๊าซอีเทนท่ีจะน ามาใชเ้ป็นวตัถุดิบของโครงการ และท่อขนส่งก๊าซ
เช้ือเพลิง (Fuel Gas) ท่ีจะน ามาใช้เป็นเช้ือเพลิงในกรณีท่ี  Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed 
Heater มีความตอ้งการใชเ้ช้ือเพลิงสูงกวา่ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้อง อนัเน่ืองมาจากคุณสมบติัของวตัถุดิบท่ี
เปล่ียนแปลงไปดงัรายละเอียดท่ีได้กล่าวไวแ้ล้วในหัวขอ้ท่ี 2.3 และตารางที่ 2.3-5 ในการเปล่ียนแปลงฯ 
คร้ังน้ีโครงการจะขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซอีเทน (Ethane) เพื่อส่งก๊าซอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ
ของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไปใชเ้ป็นวตัถุดิบท่ีบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ขนาด
เส้นผ่านศูนยก์ลาง 12 น้ิว จากจุดเช่ือมท่อขนส่งอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ปตท. บริเวณร้ัวของ 
ROC และวางบนชั้นวางท่อท่ีมีอยู่ในปัจจุบนัของบริษทั ROC มายงัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะ
ติดตั้งใหม่ในพื้นท่ีโครงการ (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้กบัก๊าซอีเทนดว้ยการ
แลกเปล่ียนความร้อนกับไอน ้ าความดนัต ่า ก่อนจะวางบนชั้นวางท่อไปยงัสถานีควบคุม (Metering 
Station; F-6111B) ท่ีติดตั้งใหม่ และส่งต่อไปยงัจุดเช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซอีเทนปัจจุบนัจากบริษทั 
ปตท. จ ากดั (มหาชน) ท่ีส่งไปบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 14 น้ิว 
ส าหรับท่อขนส่งท่ีจะขอก่อสร้างเพิ่มเติม ระยะทางรวมประมาณ 1,000 เมตร แบ่งออกเป็น 3 ท่อน ดงัน้ี 
(ผงัแนวท่อขนส่งก๊าซอีเทนท่ีขอก่อสร้างเพิ่มเติมแสดงดงัรูปที ่2.4.1-1 
 
  1) ท่อนท่ี 1 จากจุดเช่ือมท่อขนส่งอีเทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษทั ปตท. 
จ ากดั (มหาชน) บริเวณร้ัวของ ROC และวางบนชั้นวางท่อท่ีมีอยู่ในปัจจุบนัของบริษทั ROC มายงั
เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้ งใหม่ในพื้นท่ีโครงการ (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx)  
เพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้ก๊าซอีเทนก่อนส่งต่อไปยงับริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) ระยะทาง
ประมาณ 600 เมตร โดยขนส่งดว้ยอตัราการไหล 0-40 ตนั/ชัว่โมง ความดนั 15 บาร์-เกจ อุณหภูมิบรรยากาศ  
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รูปที ่2.4.1-1 แนวท่อขนส่งก๊าซอเีทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษัท ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไปใช้เป็นวตัถุดิบทีบ่ริษัท มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) 

แนวท่อขนส่งกา๊ซอีเทน ขนาดเส้นผา่นศนูยก์ลาง 12 น้ิว (ขอก่อสรา้งเพ่ิม)
จากโรงแยกก๊าซธรรมชาตขิองบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ไปใชเ้ป็นวตัถุดบิทีบ่รษิทั 
มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั (MOC) ระยะทางรวมประมาณ 1,000 เมตร แบ่งออกเป็น 
3 ท่อน ดงันี้ 
ท่อนท่ี 1 จากจุดเชื่อมท่อขนสง่อเีทนจากโรงแยกก๊าซธรรมชาตขิองบรษิทั ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) บรเิวณรัว้ของ ROC และวางบนชัน้วางท่อทีม่อียู่ในปัจจุบนัของบรษิทั ROC 
มายงัเครื่องแลกเปลีย่นความรอ้นทีจ่ะตดิตัง้ใหมใ่นพืน้ทีโ่ครงการ (Pre-heater 
Imported Ethane; E-xxx) ระยะทางประมาณ 600 เมตร
ท่อนท่ี 2 จากเครื่องแลกเปลีย่นความรอ้นทีจ่ะตดิตัง้ใหมใ่นพืน้ทีโ่ครงการ (Pre-heater 
Imported Ethane; E-xxx) ไปยงัสถานีควบคุม (Metering Station; F-6111B) ทีข่อ
ตดิตัง้ใหม่ ระยะทางประมาณ 350 เมตร
ท่อนท่ี 3 จากสถานีควบคุม (F-6111B) ทีข่อตดิตัง้ใหมไ่ปเชือ่มต่อกบัท่อขนสง่ก๊าซ
อเีทนปัจจุบนัจากโรงแยกก๊าซธรรมชาตขิองบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) ขนาดเสน้
ผ่านศนูยก์ลาง 14 นิ้ว ทีส่ง่ไปบรษิทั มาบตาพุดโอเลฟินส ์จ ากดั (MOC) ระยะทาง
ประมาณ 50 เมตร



เคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อนที่จะติดตั้งใหม่ในพืน้ที่
โครงการ (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx)

สถานีควบคุม (Metering Station; 
F-6111B) ที่ขอติดตั้งใหม่ 

ท่อขนส่งกา๊ซอีเทน
Ø 14 น้ิว จากโรงแยกกา๊ซ

ธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) ไป MOC

(ระบบท่อเดิมท่ีมีอยู่
ในปัจจบุนั)



จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) กับท่อขนส่งก๊าซอีเทนจาก ปตท.

จุดเช่ือมต่อ (Tie-in Point) 
กับท่อขนส่งก๊าซอีเทนจาก 

ปตท. ปัจจุบัน
ท่อนที่ 2

ท่อนที่ 1

ท่อนที่ 3
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  2) ท่อนท่ี 2 จากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้ งใหม่ในพื้นท่ีโครงการ  
(Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) ไปยงัสถานีควบคุม (Metering Station; F-6111B) ท่ีขอติดตั้งใหม่ 
ระยะทางประมาณ 350 เมตรโดยขนส่งดว้ยอตัราการไหล 0-40 ตนั/ชั่วโมง ความดนั 15 บาร์-เกจ อุณหภูมิ 
40 องศาเซลเซียส  
 
  3) ท่อนท่ี 3 จากสถานีควบคุม (Metering Station; F-6111B) ท่ีขอติดตั้ งใหม่ไป
เช่ือมต่อกบัท่อขนส่งก๊าซอีเทนปัจจุบนัจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติของบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) 
ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 14 น้ิว ท่ีส่งไปบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) ระยะทางประมาณ  
50 เมตรโดยขนส่งดว้ยอตัราการไหล 0-40 ตนั/ชัว่โมง ความดนั 15 บาร์-เกจ อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส  
 
  ในการออกแบบท่อขนส่งก๊าซอีเทน และก๊าซเช้ือเพลิง ท่ีขอก่อสร้างใหม่ในคร้ังน้ีทาง
โครงการไดอ้อกแบบท่อขนส่งตาม Standard ASME B31.3 โดยก าหนดใหท้่อขนส่งมีค่า Safety Factor 
ไม่น้อยกว่า 1.3 ซ่ึงพบว่าท่อขนส่งของโครงการมีค่า Safety Factor อยู่ในช่วง 1.53-2.48 ซ่ึงมากกว่า
เกณฑก์ารออกแบบ 
 
  ทั้งน้ีปัจจุบนัโครงการได้จดัให้มีมาตรการด้านความปลอดภยัของการขนส่งทางท่อ 
ได้แก่ มาตรการความปลอดภยัทางวิศวกรรม มาตรการการก ากบัดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน และ
แผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินขอการขนส่งทางท่อดงัน้ี  
 
  1) มาตรการความปลอดภัยทางวศิวกรรม 

 
   (ก) ระบบท่อขนส่งออกแบบและก่อสร้างตามมาตรฐาน ASME B31.3 

“Process Piping” เป็นตน้ 
   (ข) วสัดุท่ีใช้ท  าท่อขนส่งเป็น Carbon Steel ตามมาตรฐาน ASTM ท่ีมาตรฐาน

การออกแบบก าหนดไว ้
   (ค) ออกแบบความหนาของท่อขนส่งให้เหมาะสมตามค่าแรงดนัในการใชง้าน 

และลกัษณะของสารท่ีใชข้นส่ง 
   (ง) จดัให้มีการทดสอบการรับแรงดนัดว้ยน ้ า (Hydro Test) มาตรฐาน ASME 

B31.3 “Process Piping” คือ ท่ีแรงดัน 1.5 เท่าของความดันท่ีออกแบบ 
(Design Pressure) 

   (จ) จัดให้ มีการตรวจสอบรอยเช่ือมโดยใช้ภาพถ่ายเอกซเรย์ตรวจสอบ 
(Radiographic Test) ตามมาตรฐาน  ASME-Section V article 3-Section 
VIII Part. QW และมาตรฐาน ASME B 31.3 โดยผูต้รวจสอบรอยเช่ือมโดย
ใชรั้งสีตอ้งเป็นผูท่ี้มีคุณสมบติัเป็นไปตามมาตรฐานของประกาศฉบบัท่ี 4 
ของพระราชบญัญติัปรมาณูเพื่อสันติ (พ.ศ. 2508) 
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2) มาตรการการก ากบัดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
 

   (ก) มีการจดัวางท่อในพื้นท่ีเฉพาะท่ีมีความเหมาะสมห่างจากโอกาสเกิดความ
เสียหายจากแรงกระแทก มีโครงสร้างท่ีสามารถรองรับระบบท่อมิให้มี
ผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัว อันเน่ืองจากการเปล่ียนแปลง
อุณหภูมิหรือน ้าหนกัท่ีเกิดจากตวัท่อ 

   (ข) จดัใหมี้การบ ารุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance & Routine Inspection) 
   (ค) มีระบบสั่งปิดวาล์วอตัโนมติัจากห้องควบคุม ในกรณีฉุกเฉิน เพลิงไหม้จึง

สามารถตดัแยกระบบโดยการสั่งปิดวาลว์ตน้ทางและปลายทาง 
   (ง) จดัให้มีเจา้หน้าท่ีคอยตรวจสอบและรักษาความปลอดภยัตามแนวเส้นท่อ 

ตลอดระยะเวลาด าเนินการ 
   (จ) จดัให้มีโปรแกรมจดัการบ ารุงรักษาแนวท่อ ไดแ้ก่ การบ ารุงรักษาทัว่ไป การ

บ ารุงรักษาขณะขนส่งผลิตภัณฑ์ การบ ารุงรักษาขณะหยุดการขนส่ง
ผลิตภัณฑ์บางส่วน และการบ ารุงรักษาขณะหยุดการขนส่งผลิตภัณฑ์
ทั้งหมด 

 
3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

 กรณีฉุกเฉิน/เกิดอุบติัเหตุร่ัวไหล โครงการไดจ้ดัให้มีแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน
โดยจดัให้มีแผนปฏิบติัการฉุกเฉินท่ีครอบคลุมตั้งแต่ระบบท่อไปจนถึงกระบวนการผลิตตามแผน
ฉุกเฉินของบริษทัฯ และจดัให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง ดงัรายละเอียดในภาคผนวก 
2-4 ส าหรับแนวท่อขนส่งภายนอกพื้นท่ีบริษทัฯ จะปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินของบริษทั อีสเทิร์น ฟลูอิด 
ทรานสปอร์ต จ ากดั (EFT) โดยแผนฉุกเฉินของบริษทั อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากดั แบ่งเป็น 3 
ระดบั คือ เหตุการณ์ปกติ ภาวะฉุกเฉินระดบั 1 และภาวะฉุกเฉินระดบั 2 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
 (ก) เหตุการณ์ผิดปกติ หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนภายใน และ/หรือ ภายนอก 
  Piperack ท่ีส่งผลกระทบต่อบุคคลท่ีเข้ามาท างานใน Piperack ซ่ึงอาจท าให้
  ตอ้งมีการหยุดการท างาน และ/หรือ มีการเคล่ือนยา้ยบุคคลท่ีเขา้มาท างานใน
  บริเวณ Piperack ไปท่ีจุดรวมพลหรือจุดท่ีปลอดภยั ซ่ึงเม่ือเกิดข้ึนแล้ว EFT 
  สามารถควบคุมและบรรเทาเหตุไดด้ว้ยตวัเอง เช่น  
   ก) เกิดไฟไหมท่ี้บริเวณแนว Piperack ปริมาณเล็กนอ้ย 
   ข) กล่ินสารเคมีจากโรงงานท่ีอยูบ่ริเวณใกลเ้คียงกบัแนว Piperack 
   ค) Piperack ทรุดตวั 
   ง) อุบติัเหตุจากงานก่อสร้างท่ีไม่ท าให้เกิดความเสียหายกบัท่อและ Piperack 
   จ) อุบติัเหตุจากรถยนตพ์ุง่ชนแนว Barrier หรือ Piperack 
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   ฉ) เกิดภยัธรรมชาติ ท่ีไม่ท าให้เกิดความเสียหายกบั Piperack มากนกั เช่น 
    ฝนตก น ้าท่วม  
   ช) ผลิตภัณฑ์ภายในท่อ ท่ีวางอยูบน Piperack ร่ัวไหลปริมาณเล็กน้อย  
    แต่ไม่ส่งผลกระทบต่อการท างานในพื้นท่ีดังกล่าว ซ่ึง EFT สามารถ
    ประสานงานใหเ้จา้ของท่อเขา้ระงบัเหตุภายหลงัได ้
 
  (ข) ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนและส่งผลกระทบต่อบุคคล
   ท่ีเข้ามาท างานใน  Piperack ซ่ึงท าให้ต้องมีการหยุดการท างาน และ/หรือ  
   มีการเคล่ือนยา้ยพนกังานไปท่ีจุดรวมพล หรือจุดท่ีปลอดภยั และ/หรือ ส่งผล
   กระทบต่อ Piperack แนวท่อขนส่งผลิตภณัฑ์ท่ีวางอยูบน Piperack ซ่ึงเม่ือ
   เกิดข้ึนแลว้ EFT และ/หรือ เจา้ของ Piperack เจา้ของท่อท่ีเกิดเหตุ เจา้ของท่อ
   ข้างเคียง รวมทั้ งโรงงานท่ีมีแนวท่อขนส่งผลิตภัณฑ์และ Piperack ตั้ งอยู่
   ภายในบริเวณโรงงาน สามารถควบคุมและระงบัเหตุได้ดว้ยตวัเอง โดยไม่
   ตอ้งขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก (กนอ. หรือหน่วยงานราชการ
   ทอ้งท่ี) เช่น 
   ก) ผลิตภณัฑ์ภายในท่อท่ีวางอยูบน Piperack ร่ัวไหลปริมาณมาก หรือเกิด
    อคัคีภยัหรือระเบิด 
   ข) อุบติัเหตุจากงานก่อสร้างท่ีท าให้เกิดความเสียหายกบัท่อ และ Piperack
   ค) เหตุจากภยัธรรมชาติท่ีท าให้เกิดความเสียหายต่อแนวท่อ และ Piperack
   ง) เกิดไฟไหมท่ี้บริเวณแนว Piperack เป็นวงกวา้ง 
 
  (ค) ภาวะฉุกเฉินระดับ 2 หมายถึง เม่ือภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ไม่สามารถควบคุม
   หรือระงบัเหตุได ้จะเล่ือนระดบัความรุนแรงเป็ นภาวะฉุกเฉินระดบั 2 โดย
   ตอ้งขอความช่วยเหลือจาก กนอ. และ/หรือ จากกองอ านวยการป้องกนและ
   บรรเทาสาธารณภยัองค์กรปกครองส่วนท้องถ่ิน (เทศบาลเมืองมาบตาพุด 
   เทศบาลต าบลบ้านฉาง  เทศบาลต าบลมาบข่า) และหรือกองอ านวยการ
   ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัอ าเภอ (อ าเภอเมืองระยอง) เพื่อด าเนินการ
   ระงบัเหตุ ควบคุมสถานการณ์ หรืออพยพ (เข้าสู่แผน กนอ. ระดับ 1 หรือ
   แผนป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง ระดบั 1) 
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 (2) การขนส่งทางรถบรรทุก 

  วตัถุดิบและสารเคมีท่ีใชใ้นโครงการท่ีใชร้ถบรรทุกในการขนส่ง มีรายละเอียดจ านวน
เท่ียวขนส่งและพาหนะท่ีใชอ้า้งถึงตารางที ่2.3-1 
 

  มาตรการความปลอดภัยของการขนส่งทางรถบรรทุก 

 

1) มาตรการความปลอดภัยทางวศิวกรรม 

 
(ก) รถขนส่งเคมีภณัฑ์จะตอ้งเป็นไปตามมาตรฐานของกรมการขนส่งทางบก และ

ไดรั้บการจดทะเบียนอยา่งถูกตอ้ง  
(ข) เลือกชนิดรถบรรทุกให้สอดคล้องกบัชนิดของสารท่ีขนส่ง ซ่ึงสอดคลอ้งกบั

มาตรฐาน European Agreement Concerning The International Carriage of Dangerous 
Goods by Road (ADR) และประกาศมติคณะกรรมการวตัถุอันตราย เร่ือง การ
ขนส่งวตัถุอนัตรายทางบก พ.ศ. 2545 
 

2) มาตรการการก ากบัดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกนั 
 

(ก) พนกังานขบัรถบรรทุกขนส่งเคมีภณัฑ์ตอ้งไดรั้บใบอนุญาตขบัข่ีประเภทท่ี 4
และต้องได้รับการอบรมเพิ่มเติมในเร่ืองข้อมูลสารเคมีท่ีขนส่ง การส่ือสาร 
และการปฏิบติัในกรณีฉุกเฉิน 

(ข) มีการควบคุมความเร็วรถและพฤติกรรมการขบัข่ีอยา่งเขม้งวด และรถบรรทุก
จะตอ้งแล่นในเส้นทางท่ีก าหนดเท่านั้น  

(ค) ท าการคดัเลือกบริษทัผูรั้บจา้งขนส่งท่ีมีการติดตั้งระบบ Global Positioning  
System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

(ง) จดัอบรมใหค้วามรู้กบัพนกังานของโครงการเก่ียวกบัการขนส่งสินคา้อนัตราย 
ตามมาตรฐานยุโรปส าหรับสินค้าอนัตรายทุกประเภทในการวางแผนการ
ขนส่งทางรถบรรทุก และการด าเนินการเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินในขณะขนส่ง 

(จ) ใหค้วามร่วมมือกบัหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งในการก าหนดและปฏิบติัตาม
มาตรการเพื่อการป้องกนัควบคุมอุบติัภยัร้ายแรงจากการขนส่งหรือกิจกรรม 
ท่ีเก่ียวขอ้ง 
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3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
 
(ก) เม่ือเกิดสถานการณ์สารเคมีหกร่ัวไหล พนักงานขบัรถตอ้งรีบแจง้ให้บริษทั  

ระยองโอเลฟินส์  จ ากัด  ทราบทันทีหากเกิด เหตุ ข้ึน  และหน่วยงาน 
ความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม ท าการแจง้ใหก้บัผูท่ี้เก่ียวขอ้งรับทราบเพื่อท า
การแจง้ไปยงัต ารวจทางหลวง และสถานีดบัเพลิง 

(ข) จดัใหมี้การฝึกซอ้มเหตุฉุกเฉินจากการขนส่งทางรถบรรทุกอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 
(ค) จดัให้มีคู่มือการระงบัอุบติัภยัจากวตัถุอนัตรายซ่ึงระบุขั้นตอนการตอบโต้

เหตุฉุกเฉินไวอ้ย่างชัดเจนเพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบติัให้กบัพนักงานขบัรถ
ขนส่งสารเคมี 

(ง) ปฏิบติัตามแผนการเตรียมความพร้อมและการตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉินการ
ขนส่ง (SCGL) ดงัน้ี 
ก) ระดบัของภาวะฉุกเฉินของ SCG Logistic  

Low Profile (ระดบั 1 และ 2)  
เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนไม่รุนแรงหรือไม่ขยายตวัออกไปในวงกวา้งสามารถ
ระงบัเหตุไดด้ว้ยพนกังานของหน่วยงาน (ระดบั 1) หรือเป็นเหตุการณ์ท่ี
รุนแรงและพนักงานของหน่วยงานไม่สามารถควบคุมให้เขา้สู่สภาวะ
ปกติไดจ้  าเป็นตอ้งให้คณะจดัการ หรือพนกังานในส่วนอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง
ภายใน บริษทัฯ เขา้ช่วยเหลือระงบัเหตุ (ระดบั 2)  
High Profile (ระดบั 3)  
เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนเป็นเหตุการณ์ท่ีรุนแรงมาก และมีแนวโนม้จะส่งผล
กระทบต่อสาธารณชน ซ่ึงไม่สามารถระงบัเหตุได้ด้วยพนักงาน และ
คณะจดัการของบริษทัฯ จ าเป็นตอ้งให้หน่วยงานบรรเทาสาธารณภยัจาก
ภายนอก หรือตอ้งเขา้สู่แผนฉุกเฉินของทางราชการ (แผนป้องกนัและ
บรรเทาสาธารณภยัของหน่วยงานในทอ้งถ่ิน) เขา้ช่วยเหลือระงบัเหตุ 

ข) การจดัตั้งทีมประสานงานฉุกเฉินของ SCG Logistic จ านวน 6 จุด ไดแ้ก่ 
ระยอง สระบุรี ราชบุรี ชลบุรี ปราจีนบุรี และขอนแก่น เพื่อให้สามารถ
เข้าถึงจุดเกิดเหตุเพื่ อประสานงานร่วมกับทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน  
(ER Team) และหน่วยงานท้องท่ี รวมทั้ งการประสานงานด้านข้อมูล  
การสนบัสนุนอุปกรณ์การเก็บกู ้
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2.4.2 ระบบการจัดเกบ็ 
 โครงการมีการจดัเก็บวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์ทั้งภายในพื้นท่ีลานถงัเก็บวตัถุดิบ (Tank 
Farm) และพื้นท่ีกระบวนการผลิตของโครงการดงัท่ีไดแ้สดงรายละเอียดไวใ้นหวัขอ้ท่ี 2.2 และ 2.3 โดย
ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีจ านวนถงัเก็บเท่าเดิม (อา้งถึงตารางที ่2.3-1 และตารางที ่2.3-3 และรูปที ่2.2-7)  
 
 โดยปริมาตรของคนัเก็บกกั (Dike) ของโครงการสอดคล้องตามประกาศกฎกระทรวงฉบบัท่ี 2 
(พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ .ศ. 2535 “ภาชนะบรรจุวตัถุอนัตราย เช่น วตัถุ
ไวไฟ วตัถุระเบิด วตัถุเคมี หรือของเหลวอ่ืนใดท่ีอาจท าให้เกิดอนัตรายแก่บุคคล สัตว ์พืช ทรัพย ์หรือ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีมีขนาดของภาชนะบรรจุ ตั้งแต่ 25,000 ลิตร ข้ึนไป ตอ้งมัน่คงแข็งแรง เป็นไปตามมาตรฐานท่ี
ยอมรับโดยมีค ารับรองของผูป้ระกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุมหรือบุคคลอ่ืนท่ีรัฐมนตรีก าหนดโดย
ประกาศในราช กิจจานุเบกษาและตอ้งสร้างเข่ือน หรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบให้มีขนาดท่ีสามารถจะกกั
เก็บปริมาณของวตัถุดังกล่าวได้ทั้ งหมด เวน้แต่กรณีท่ีมีภาชนะบรรจุมากกว่าหน่ึงถังให้สร้างเข่ือนท่ี
สามารถเก็บกกัวตัถุอนัตรายนั้นเท่ากบัปริมาตรของถงัเก็บขนาดใหญ่ท่ีสุดเพื่อป้องกนัการแพร่กระจายของ
วตัถุท่ีบรรจุได ้อยา่งมีประสิทธิภาพในกรณีเม่ือเกิดวบิติัแก่ภาชนะ”  
 
 ส าหรับถังเก็บโพรไพลีน ก๊าซปิโตรเลียมเหลว และ Mixed C4 ท่ีอยู่ภายในพื้นท่ีโครงการได้
ออกแบบให้มีบ่อรวบรวม (Remote Impounding Basin) ขนาด 3,300 ลูกบาศก์เมตร (ใช้ร่วมกนั) เพื่อ
ป้องกนัการกระจายตวัของสารท่ีกกัเก็บขา้งต้นกรณีหก/ร่ัวไหล ซ่ึงเป็นไปตามมาตรฐาน API STD 2510 
“Design and Construction LPG Installations” ท่ีก าหนดให้ถงัเก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลว จะตอ้งออกแบบให้มี 
Remote Impoundment หรือ Basin เพื่อกกัเก็บสารท่ีหกร่ัวไหลโดยตอ้งมีความจุไม่น้อยกว่าร้อยละ 25 ของ
ปริมาตรถังใบใหญ่สุด ในกรณีท่ีสารเคมีท่ีเก็บมีความดันไอ (Vapor Pressure) ต ่ ากว่า 100 psia ท่ี
อุณหภูมิ 100 องศาฟาเรนไฮต์ ขนาดของ Remote Impounding Basin ตอ้งมีความจุอยา่งนอ้ยร้อยละ 50 
ของปริมาตรถงัใบใหญ่สุด ทั้งน้ีเม่ือเปรียบขนาด Remote Impounding Basin ท่ีโครงการไดอ้อกแบบ
กบัลกัษณะของสารท่ีเก็บในถงัเก็บและความดนัไอของสารพบวา่สอดคลอ้งตามเกณฑ์มาตรฐาน API 
STD 2510 “Design and Construction LPG Installations”  
 

 โดยมีมาตรการดา้นความปลอดภยั ดงัน้ี 

 

 (1) ก าหนดให้พื้นท่ีลานถงัเป็นพื้นท่ีท่ีตอ้งขออนุญาตเขา้ปฏิบติังาน ห้ามมิให้ท าการใดๆ 
  ท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณพื้นท่ีดงักล่าว 
 (2) พื้นท่ีลานถงัจะตอ้งจดัวางอุปกรณ์ไม่ให้มีการสะสมตวัของสารท่ีร่ัวไหล รวมถึงให้มี
  การระบายอากาศท่ีดี 
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 (3) จดัให้มีบ่อรวบรวม (Remote Impounding Basin) ขนาด 3,300 ลูกบาศก์เมตร เพื่อป้องกนั
  การกระจายตวัของสารท่ีกกัเก็บในถงัเก็บโพรไพลีน ก๊าซปิโตรเลียมเหลวและ Mixed C4 
  (ใช้ร่วมกัน) กรณีหก/ร่ัวไหล ซ่ึงออกแบบตามมาตรฐาน API STD 2510 “Design and 
  Construction LPG Installations” 
 (4) มีการติดตั้ง Gas Detector บริเวณลานถงัซ่ึงเป็นไปตามมาตรฐาน API 

 

2.5 กระบวนการผลติ 

 กระบวนการผลิตของโครงการแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ส่วน คือ กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

และสารอะโรเมติกส์ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

 

 (1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์  สามารถใช้วตัถุดิบได้หลากหลายประเภท ได้แก่  

แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟู ลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) ก๊ าซปิ โตรเลี ยมเหลว (LPG) 

คอน เดน เสท  (Condensate) Vent Gas (PE Vent Gas แล ะ  PP Vent Gas), Fouled Hexane, Recycle 

Solvent, เพนเทน (Pentane) อีเทน (Ethane) Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed, Off Gas, C5 

Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics และ Ethane + Propane Recycle 

 

 (2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์  ใช้ว ัตถุดิบซ่ึงเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จาก

กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ คือ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ 

Intermediate Feed ท่ีรับมาจากโรงกลัน่น ้ามนั และสารผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) จากบริษทั

สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั 

 

 ส าหรับกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ของโครงการแบ่งทางเลือกการ

ผลิตเป็น 4 ทางเลือก โดยข้ึนอยูก่บัการเลือกใชว้ตัถุดิบของโครงการ ดงัแสดงรายละเอียดไวใ้นตารางที่

2.3.1-1 (อา้งถึงตารางท่ี 2.3.1-1 ในหัวขอ้ 2.3.1) โดยจุดน าเขา้วตัถุดิบในกระบวนการผลิตก่อนและหลัง

เปล่ียนแปลงฯ แสดงในตารางที ่2.5-1  
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ตารางที่ 2.5-1 
ต าแหน่งป้อนวตัถุดิบเข้าสู่บริเวณหน่วยผลติต่างๆ ของกระบวนการผลติ 

วตัถุดบิ 
จุดที่น าเข้ากระบวนการผลติ 

ก่อนเปลีย่นแปลงฯ และภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 

กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ 

Naphtha หน่วย Feed Preparation Unit 

Condensate หน่วย Feed Preparation Unit 

LPG1/  หน่วย Feed Preparation Unit 

Mixed C4 Recycle หน่วย Feed Preparation Unit 

Ethane + Propane Recycle2/ หน่วย Feed Preparation Unit 

C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics 2/ หน่วย Feed Preparation Unit 

PE Vent Gas3/ หน่วย Cracked Gas Compressor 

PP Vent Gas3/ หน่วย Cracked Gas Compressor 

Fouled Hexane3/ หน่วย Quench Oil Tower  

BT Return3/ หน่วย Depentanization 

Recycle  Solvent3/  หน่วย Feed Preparation Unit 

Ethane 3/   หน่วย Feed Preparation Unit 

Pentane3/ หน่วย Feed Preparation Unit 

Purge Gas3/ หน่วย Cracked Gas Compressor 

HBD Vent Gas3/ หน่วย Cracked Gas Compressor 

C3 Splitter Feed3/ หน่วย Depropanization  

Off Gas3/ หน่วย Cracked Gas Compressor  
Pyrolysis Gasoline หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 
Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) หน่วย Depentanization 
BT Return3/ หน่วย Depentanization 
หมายเหตุ:  1/ LPG หมายรวมถึงวตัถุดิบ (Feed) อ่ืนท่ีมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกนั เช่น 2Raff1R, Raff2 และ Propane เป็นตน้  
 2/ Ethane + Propane Recycle เป็นวตัถุดิบท่ีหมุนเวียนจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของ

โครงการ และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics เป็นวตัถุดิบท่ีหมุนเวียน
จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ  

  กรณีการผลิตทางเลือกท่ี 3 และ 4 Propane Recycle ท่ีเกิดขึ้นท้ังหมดจะถูกส่งไปยังบริษัท มาบตาพุด 
โอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) เพ่ือใช้เป็นวตัถดิุบทดแทน LPG 

 3/ คือ วตัถุดิบทางเลือกของกระบวนการผลิตทางเลือกท่ี 2 และ 4  
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 ทั้งน้ีภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีการด าเนินงานท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต โดยท า
การปรับปรุงอุปกรณ์ผลิตเพื่อให้สามาถรองรับวตัถุดิบแนฟทาท่ีมีคุณสมบัติหลากหลายยิ่งข้ึน เช่น  
มีองค์ประกอบของพาราฟินท่ีน้อยลงหรือมีปริมาณซัลเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) ในวตัถุดิบแนฟทาได ้
มากข้ึน เพื่อคงความสามารถในการผลิตเอททีลีน (Ethylene) ได้เต็มก าลงัการผลิตตามท่ีไดรั้บอนุญาตไว ้
โดยมีรายละเอียกการเปล่ียนแปลงหรือปรับปรุงอุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้ง ดงัน้ี 
 
 (1)  ปรับปรุงเตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) ดงัน้ี   
 
  1) ปรับปรุงและเปล่ียนแปลงอุปกรณ์ภายใน Gas Feed Cracking Furnace (Heater) เตา 
H-100B และ H-100C โดยท าให้อุปกรณ์สามารถ Recycle Feed ได้เพิ่มข้ึน เพื่อเพิ่มความยืดหยุ่นในการ
ด าเนินการผลิต โดยอุปกรณ์ท่ีจะปรับปรุงและเปล่ียนแปลง ไดแ้ก่  
 
   (ก) ปรับปรุงประสิทธิภาพท่อท่ีใช้ในการแลกเปล่ียนความร้อนในส่วนการ
แลกเปล่ียนแบบการแพร่ (Convection Part) โดยการเพิ่มพื้นท่ีแลกเปล่ียนความร้อนและปรับปรุงชนิด
ของวสัดุใหส้ามารถรองรับอุณหภูมิไดสู้งข้ึน 
   
   (ข) ขยายขนาดของพดัลมดูดอากาศในเตา (Induce Draft Fan) จาก 110 กิโลวตัต์ เป็น 
130 กิโลวตัต ์(โดยประมาณ) เน่ืองจากเตามีการใชเ้ช้ือเพลิงมากข้ึน 
 
  2) เพิ่มประสิทธิภาพการกระจายความร้อนของเตาแตกโมเลกุล Cracking Furnace 
(Heater) เตา H-100D หรือ H-100E หรือ H-100F หรือ H-100G หรือ H-100H หรือ H-100I หรือ H-100J 
หรือ H-100K หรือ H-100Q โดยการใชร้ะบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวดัค่าอุณหภูมิและปริมาณ
ก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม้เน่ืองจากปัจจุบันการวดัค่าออกซิเจน (O2) การเผาไหม้ในเตาแตกโมเลกุล 
Cracking Heater จะใช้การอ่านค่าเพียง 1 จุด ซ่ึงไม่สามารถแสดงถึงประสิทธิภาพของการเผาไหมจึ้งท าให้
เกิดความร้อนภายในห้องเผาไหม้ท่ี สู งเกินไปส่งผลให้  Run Length (รอบการใช้งาน) ต ่ าลงท าให้
ประสิทธิผลการแตกตวัแยล่ง ดว้ยเหตุน้ีโครงการจึงไดศึ้กษาการปรับปรุงการอ่านค่า O2 ท่ีใชใ้นการเผาไหม้
ให้มีความแม่นย  ามากข้ึนเพื่อน ามาประมวลผลในการปรับปริมาณอากาศและเช้ือเพลิงให้มีความเหมาะสม 
โดยการติดตั้ งระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ท่ีจะท าให้สามารถอ่านค่า O2 ภายในเตาได้ครอบคลุม 
ทุกจุด ซ่ึงจะท าใหส้ามารถตรวจจบัค่า O2 ท่ีไม่เหมาะสมภายในห้องเผาไหมไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
 
  3) ขอแก้ไขรายละเอียดการติดตั้ งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ีเตา Cracking 
Furnace (Heater) เตา H-100A หรือ H-100B หรือ H-100C หรือ H-100D เพื่อน าก๊าซร้อนท่ีเหลือทิ้งจากการ
เผาไหม ้(Flue Gas) ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 220 องศาเซลเซียส กลบัมาใชใ้นการอุ่นอากาศก่อนส่งเขา้สู่ห้อง
เผาไหม้ ท่ีได้เสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ได้ท  าการติดตั้งระบบอุ่น
อากาศร้อน  
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 (2) ปรับปรุงหน่วย Cracking Gas Compressor and Caustic Wash ดงัน้ี 
 
  1) ปรับปรุงหอ Distillate Stripper (T-320) โดยท าการเปล่ียนชนิดของ Internal Tray จาก 
MVG Type เป็น UFM-AF Type เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการกลัน่แยก (แยก Raw Pyrolysis Gasoline) และ
ช่วยป้องกนัการเกิดคราบเปรอะเป้ือน (Fouling)  
 
  2) ปรับปรุงหอ Caustic Tower (T-340) โดยท าการเปล่ียน Internal Packing และ Liquid 
Distributor ท่ี Bed#1 (Weak Section) และ Bed#2 (Inter Section) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการก าจดัก๊าซกรด (H2S)  
 
 (3) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Ethane Recycle Superheater) จ านวน 1 ชุด ทดแทนชุด
ปัจจุบนั (Ethane Recycle Superheater; E-005) เพื่อให้มีพื้นท่ีแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มมากข้ึน หรือติดตั้ง
เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มเติม จ านวน 1 ชุด (Ethane Recycle Superheater NO.2; E-xxx) ขนานกับ
เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนชุดปัจจุบนั เพื่อท าใหส้ารตั้งตน้อยูใ่นสภาวะยิง่ยวด 
 
 (4)  ขอแก้ไขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ีได้
เสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว ดงัน้ี 
 
  1) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (LPG Vaporizer Heat Exchanger) แบบหมอ
ตม้ (Kettle Type) ท่ีใช ้Quench Water ในการแลกเปล่ียนความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี 400 ตนั/
ชัว่โมง พร้อมวาล์วควบคุม เพื่อท างานควบคู่ไปกบัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเดิม (Reboiler; E-001) 
ท่ีใชไ้อน ้าความดนัต ่า (Low Pressure Steam) ในการแลกเปล่ียนความร้อน  
 
  2) ขยายขนาดของท่อ Quench Water ขาเขา้และขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความ
ร้อน (E-006) ท่ีใช้ในการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย LPG Vaporizer จากเดิมท่ีมีขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลาง 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว เพื่ อให้สามารถรองรับปริมาณการใช้ Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ีเพิ่มจากเดิม 52 ตนั/ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง” 
 
 (5) ขอน าสารโพลีซัลไฟด์  (Polysulfide) มาใช้เพื่อลดการเกิดโค้ก (Coke) ท่ี เตา Cracking 
Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) ท่ีใช้งานในปัจจุบัน โดยสารโพลีซัลไฟด์
สามารถใชท้ดแทนสารไดเมทธิลไดซลัไฟด์ไดโ้ดยไม่ส่งผลกระทบต่อการกระบวนการผลิตทั้งในระยะสั้น
และระยะยาว รวมทั้งเป็นมิตรต่อส่ิงแวดลอ้มและสุขภาพของผูป้ฏิบติังานมากกวา่สารไดเมทธิลไดซลัไฟด ์
 
 การด าเนินการเปล่ียนแปลงดังกล่าวไม่ได้ส่งผลให้กระบวนการผลิตของโครงการ
เปล่ียนแปลงไปจากเดิมแต่อยา่งใด โดยรายละเอียดอุปกรณ์การผลิตท่ีมีการติดตั้งเพิ่มเติมหรือปรับปรุง
แสดงในตารางที่ 2.5-2 และผงักระบวนการผลิตและดุลมวลสารก่อนและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
แสดงในรูปที ่2.5-1 ถึงรูปที ่2.5-8 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
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ตารางที ่2.5-2 
รายละเอยีดเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ทีม่ีการเพิม่เติมและปรับเปลีย่น 

ตารางที ่2.5-2 (ต่อ) 

เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ การด าเนินการเปลีย่นแปลง/หรือปรับปรุง 

1. Cracking Heater (Furnace)    

1.1  Gas Feed Cracking Furnace 
(Heater) เตา H-100B และ  
H-100C  

(1) ปรับปรุงประสิทธิภาพท่อท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนความร้อนในส่วน
การแลกเปล่ียนแบบการแพร่ (Convection Part) โดยการเพ่ิมพ้ืนท่ี
แลกเปล่ียนความร้อนและปรับปรุงชนิดของวสัดุใหส้ามารถรองรับ
อุณหภูมิไดสู้งข้ึน 

    (2) ขยายขนาดของพัดลมดูดอากาศในเตา (Induce Draft Fan) จาก  
110 กิโลวตัต ์เป็น 130 กิโลวตัต ์(โดยประมาณ) เน่ืองจากเตามีการใช้
เช้ือเพลิงมากข้ึน 

1.2 เตาแตกโมเลกลุ Cracking 
Furnace (Heater) เตา H-100D 
หรือ H-100E หรือ H-100F 
หรือ H-100G หรือ H-100H 
หรือ H-100I หรือ H-100J  
หรือ H-100K หรือ H-100Q 

ติดตั้ งระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวดัค่าอุณหภูมิและ
ปริมาณก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม  ้เพ่ือน ามาประมวลผลในการปรับ
ปริมาณอากาศและเช้ือเพลิงใหมี้ความเหมาะสม 
 

1.3  ระบบอุ่นอากาศร้อน (Air 
Preheater) ท่ีเตา H-100A หรือ 
H-100B หรือ H-100C หรือ  
H-100D 

ขอแกไ้ขรายละเอียดการติดตั้งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ีเตา 
Cracking Furnace (Heater) เพ่ือน าก๊าซร้อนท่ีเหลือท้ิงจากการเผาไหม ้
(Flue Gas) ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 220 องศาเซลเซียส กลบัมาใชใ้นการ
อุ่นอากาศก่อนส่งเข้าสู่ห้องเผาไหม้ท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการ
เปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบันยงัไม่ได้ท าการติดตั้ งระบบอุ่น
อากาศร้อน 

2. Cracked Gas Compressor and Caustic Wash   

2.1 Distillate Stripper (T-320) ท าการเปล่ียนชนิดของ Internal Tray จาก MVG Type เป็น UFM-AF 
Type เพ่ื อเพ่ิมประสิทธิภาพในการกลั่นแยก  (แยก  Raw Pyrolysis 
Gasoline) และช่วยป้องกนัการเกิดคราบเปรอะเป้ือน (Fouling) 

2.2 Caustic Tower (T-340) ท าการเปล่ียน Internal Packing และ Liquid Distributor ท่ี Bed#1 (Weak 
Section) และ Bed#2 (Inter Section) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการก าจดั
ก๊าซกรด (H2S) 
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ตารางที ่2.5-2 (ต่อ) 

เคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ การด าเนินการเปลีย่นแปลง/หรือปรับปรุง 

3. เคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน 
(Ethane Recycle 
Superheater; E-005) 

(1) ทางเลือกท่ี 1 ติดตั้ งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Ethane Recycle 
Superheater; E-500) จ านวน 1 ชุด ทดแทนชุดปัจจุบนัเพ่ือใหมี้พ้ืนท่ี
แลกเปล่ียนความร้อนเพ่ิมมากข้ึนจาก 72 ตารางเมตรเป็นประมาณ 
132 ตารางเมตร 

    

(2) ทางเลือกท่ี 2 ติดตั้ งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีมีขนาดพ้ืนท่ี
แลกเปล่ียนความร้อน 72 ตารางเมตร เพ่ิมเติม จ านวน 1 ชุด (Ethane 
Recycle Superheater NO.2; E-005B) ขนานกับเคร่ืองแลกเปล่ียน
ความร้อนชุดปัจจุบนั เพ่ือท าใหส้ารตั้งตน้อยูใ่นสภาวะยิ่งยวด 

4.  หน่วย LPG Vaporizer ขอแก้ไขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG 
Vaporizer ท่ีได้เสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึง
ปัจจุบนัยงัไม่ไดท้ าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว  
(1) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (LPG Vaporizer Heat Exchanger) 

แบบหมอตม้ (Kettle Type) ท่ีใช ้Quench Water ในการแลกเปล่ียน
ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี 400 ตัน/ชั่วโมง พร้อมวาล์ว
ควบคุม เพ่ือท างานควบคู่ไปกับเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเดิม 
(Reboiler; E-001) ท่ีใช้ไอน ้ าความดนัต ่า (Low Pressure Steam) ใน
การแลกเปล่ียนความร้อน  

(2) ขยายขนาดของท่อ Quench Water ขาเข้าและขาออกจากเคร่ือง
แลกเปล่ียนความร้อน (E-006) ท่ีใช้ในการให้ความร้อนกับ LPG 
ก่อนเขา้หน่วย LPG Vaporizer จากเดิมท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง  
8 น้ิว เป็น 12 น้ิว เพ่ือให้สามารถรองรับปริมาณการใช้ Quench 
Water ในการแลกเปล่ียนความร้อนท่ีเพ่ิมจากเดิม 52 ตนั/ชัว่โมง เป็น 
160 ตนั/ชัว่โมง 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

คือ ผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได้

C5 Product , C6-C7 Non-Aromatics จะถูกส่งกลบัเขา้กระบวนการผลิตใหม่ท่ีหน่วย Feed  Preparation/Feed  Pretreatment



หน่วย: ตนั/ปี (คิดท่ีชัว่โมงการผลิต 8,760 ชัว่โมง/ปี) โดยดุลมวลสารท่ีแสดงคิดในกรณีการใชว้ตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใชแ้นฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั * ในกรณีท่ีโรงอะโรเมติกส์หยดุการผลิตหรือขดัขอ้งปริมาณการรับแนฟทาจากภายนอกสูงสุดจะมีปริมาณเท่ากบั 3,469,660.8
 ตนั/ปี

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 ใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) และ C5 Product, C6-C7 Non-Aromatics จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ 


2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) 

1/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการมีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil

2/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการไม่มีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil เน่ืองจากลูกคา้ไมส่ามารถรับ C9 Oil  ได ้ โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพ่ิมข้ึนเป็น 12.7 ตนั/ชัว่โมง (111,252 ตนั/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได ้2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ท่ีออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ท่ีออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยข้ึนกบัความตอ้งการของลูกคา้ 

4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ชัว่โมง ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 

5/  กรณีท่ีโครงการไมส่ามารถส่ง Treated C4 (Mixed C4) ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง 

รูปที่ 2.5-1 ผังกระบวนการผลิตและดุลมวลการผลิตปัจจุบัน ทางเลือกการผลิตทางเลือกที่ 1 (กรณส่ีง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics กลับไปใช้ในกระบวนการผลิต)
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A

A

Cracker Bottom  93,732.01/ - 111,252.02/18
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

คือ ผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได้

C5 Product , C6-C7 Non-Aromatics จะถูกส่งกลบัเขา้กระบวนการผลิตใหมท่ี่หน่วย Feed  Preparation/Feed  Pretreatment



หน่วย ตนั/ปี (คิดท่ีชัว่โมงการผลิต 8,760 ชัว่โมง/ปี) โดยดุลมวลสารท่ีแสดงคิดในกรณีการใชว้ตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใชแ้นฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 ใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี

1)   กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) และ C5 Product, C6-C7 Non-Aromatics จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ โดยเพ่ิมสดัส่วนการใช ้LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ 

      และมีการใช ้PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent และ Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed  และ Off Gas  เป็นวตัถุดิบทางเลือกในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ โดยลดปริมาณการใชแ้นฟทาลง 

 2)   กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) และ BT Return 

* ในกรณีท่ีโรงอะโรเมติกส์หยดุการผลิตหรือขดัขอ้งปริมาณการรับแนฟทาจากภายนอกสูงสุดจะมีปริมาณเทา่กบั 1,892,860.8 ตนั/ปี ** LPG หมายรวมถึงวตัถุดิบ (Feed) อ่ืนท่ีมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกนั เช่น 2Raff1R, Raff2 และ Propane  ซ่ึงปริมาณการใชง้านรวมจะไมเ่กิน 112 ตนั/ชัว่โมง (981,120 ตนั/ปี)

*** โครงการสามารถป้อน Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed ) เขา้กระบวนการผลิตได ้2 จุด คือ หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 และหน่วย Depentanization หากวตัถุดิบท่ีรับมาผา่นการท าปฏิกิริยา Hydrogenation  แลว้ จะสามารถป้อนเขา้สู่หน่วย Depentanization  หากยงัไมผ่า่นการท าปฏิกิริยาจะส่งเขา้สู่หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 




1/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการมีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil

2/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการไมมี่การผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil เน่ืองจากลูกคา้ไมส่ามารถรับ C9 Oil  ได ้ โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพ่ิมข้ึนเป็น 12.7 ตนั/ชัว่โมง (111,252 ตนั/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได ้2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ท่ีออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ท่ีออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยข้ึนกบัความตอ้งการของลูกคา้

4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ชัว่โมง ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 

5/ กรณีท่ีโครงการไมส่ามารถส่ง Treated C4 (Mixed C4) ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง 

รูปที่ 2.5-2  ผงักระบวนการผลติและดุลมวลการผลติปัจจุบัน ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 2 (กรณส่ีง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics กลบัไปใช้ในกระบวนการผลติ)
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9
C2'S and 
Heavier

2,004,726.0

Raw H2
143,226.0

35

Raw H2   13,140.0
Hydrogen

Purification UnitRaw H2   
15,768.0

72
Tail Gas

114,318.0
45

Tail Gas
457,009.2

36

571,327.2

37 C2'S  
1,396,782.0

10
C3'S and Heavier
652,707.6

41 C3'S 
990,405.6

42
HydrogenatedC3'S 

642,458.4

77 H2 2,190.0

76 H2 2,190.0

38 0

48
Scrubbed C2
1,516,356.0

49
C2'S Recycled 
162,147.6

Ethane + Propane 
Recycle 

292,496.4

Ethane + Propane  Recycle    292,496.4

11
C4'S and Heavier
562,216.8

47
Raw Pyrolysis Gasoline

219,963.6

39 Ethane Recycle    200,516.40

43 Propane Recycle   91,980.0

Ethane   87,600.075

Pentane   262,800.074

Recycle Solvent    43,800.0 70

PE Vent  Gas 4,380.068
PP Vent  

Gas 
17,520.0

67

Purge Gas   8,760.073

1,556,301.6
22

Fouled Hexane
4,380.0

66

H2   15,768.0

27
Spent Caustic
86,986.8

BT Return  35,040.069

14 Recycled MAPD
350,137.2

51
Hydrogenated C3'S

1,398,972.0

50 Green Oil Reflux   44,763.6
HBD Vent Gas  8,760.082

Vent Gas to Cracking Gas 
Compressor  1,226.4

55

55 Vent Gas 
from GHU-2

1,226.4

C9 Oil    02/- 17,520.01/

123,428.41/ -
140,948.42/

C4 HydrogenationMixed C4
342,253.2

H2
1,752.0

Boiler, Cracking Furnace, GHU-II Feed Heater Flue Gas

Mixed C4
Recycle 

Mixed C4  Product3/ 342,253.246

71 Hydrogen (Export)  13,140.00

A

18

85 86

81

79

65

87

407,252.4

Distillate Stripper

A

Gasoline Product  223,993.258

Toluene Product  97,761.664 Benzene Product  193,946.461

Depentanization

H2 4,380.0

Ethylene Product  1,153,692.040

Propylene Product  550,478.444

Benzene Extraction
Distillation

C7 Non-Aromatic    22,338.0

46 Mixed C4  Product3/  344,005.2
Oxidizing Spent Caustic

115,544.4

Off Gas  26,280.083

52,560.0
ไม่ต่อเน่ือง4/

518,767.2

Tail Gas  To SPRC/TPC/BCC  52,560.0

C3 Splitter Feed
26,280.0

84

C5 Product

Naphtha 
Tank

612,236.4

619,682.4

759,842.4

245,104.8

B

B

Naphtha/Condensate
Import

1,647,756*

245,104.8

87

Cracker Bottom  93,732.01/ - 111,252.02/

Craked Gas
5,179,262.4

Steam   267,442.8

DS Blowdown
to Wastewater Treatment

152,424.0

Import Pyrolysis Gasoline 
(Intermediate Feed )

105,120.0

52

Benzene Component   193,946.4Toluene Component   97,761.6

Cracked Gas
Cracked Gas

Fuel 
Oil

Light Oil

Process Water

Raw Pyrolysis 
Gasoline   

Light GasCondensate 
Liquid

Tail Gas 

Treated  Pyrolysis Gasoline

C5 Product , C6-C7 Non-Aromatics 

Mixed C4  Recycle to  Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment3/, 5/

ส่งกลบัเขำ้กระบวนกำรผลิตใหม่
ท่ีหน่วย Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment

B

C5 Product , 
C6-C7 Non-
Aromatics 
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

คือ ผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได้

หน่วย: ตนั/ปี (คิดท่ีชัว่โมงการผลิต 8,760 ชัว่โมง/ปี) โดยดุลมวลสารท่ีแสดงคิดในกรณีการใช้วตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใช้แนฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 ใช้วตัถุดิบ ดงัน้ี

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟลูเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha)  คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์


 2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใช้วตัถุดิบ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) 

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 จะใช้วตัถุดิบในการผลิตเช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 1 แต่จะขอดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายนอก ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายใหก้บับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) 

ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนการส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทาก่อนน ากลบัไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ และส่ง Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปใช้เป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน าเขา้ LPG จากต่างประเทศ 


1/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการมีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil
2/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการไม่มีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil เน่ืองจากลูกคา้ไม่สามารถรับ C9 Oil  ได ้ โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพ่ิมข้ึนเป็น 11.73 ตนั/ชัว่โมง (102,754.8 ตนั/ปี)
3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได ้2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ท่ีออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ท่ีออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยข้ึนกบัความตอ้งการของลูกคา้
4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ชัว่โมง ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรชัน่ จ  ากดั 

5/ โครงการจะส่ง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation   ในช่ือของผลิตภณัฑพ์ลอยได ้Non-Aromatics Mixture ใหก้บับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  โดยส่ง C5 Product และ C6 Non-Aromatic เป็นหลกั 

6/ กรณีท่ีบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) ไม่สามารถรับ Non-Aromatics Mixture ไดใ้นปริมาณทั้งหมดหรือรับไดเ้พียงบางส่วน โครงการจะส่ง C5 Product, C6 และ C7 Non-Aromatics ไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ในช่ือของผลิตภณัฑพ์ลอยได ้C5 Non-Aromatics Product  

7/ กรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 (Mixed C4) ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงับริษทั มาบตาพดุโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง 

รูปที ่2.5-3  ผงักระบวนการผลติและดุลมวลการผลติปัจจุบัน ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่3 (กรณีส่ง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics จ าหน่ายภายนอก)

Process  Water
Stripper

Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment

Cracking
Furnace

Quench
Oil

Tower

Quench
Water
Tower

Fuel Oil
Stripper

Transfer Line
Exchanger

Spent Caustic Treatment

Distillate Stripper

Demethanization

Condensate Stripper

Green Oil Scrubber

Pyrolysis Gasoline
Hydrogenation Unit 1

Benzene Extraction
Distillation

Drying 
&

Chilling

Hydrogenation Units

Cracking Gas
Compressor & Caustic  

Wash
Deethanization

Depropanization

Debutanization

C3 Tower

C2
Hydrogenation

& Drying

C3
Hydrogenation

& Drying

DehexanizationDeheptanization

Benzene TowerToluene Tower

DMDS 
(Trace)

3,344,918.4
3

Naphtha/Condensate
3,167,878.8

LPG        0

13

1 4

5 C2 Tower

Boiler Feed Water
4,446,663.6

15

Super High Pressure Steam
4,446,663.6

ส่งไปยงั Spent Caustic Tower
เพื่อใชด้กัจบั Caustic ส่วนเกิน

16

Steam Condensate
Blowdown 

48,705.6 
ส่งไปยงั Continuous 

Blowdown Drum
เพ่ือน ำไปผลิตเป็นไอน ้ ำ

ควำมดนัปำนกลำง

17

Steam   217,773.612

DS Blowdown
to Wastewater Treatment

111,602.4

30
Dilution Steam 

1,570,054.8

Cracked Gas
4,866,267.6 Cracked Gas

7,568,464.82/ - 7,584,057.61/

C7 Non-Aromatics   26,104.863
C6 Non-Aromatics    67,276.8 60

C7 Component  225,132.062

57

Reflux Raw Pyrolysis Gasoline
2,804,952.0

19

114,843.61/ -
130,436.42/

20 27,681.6
21

6
Cracked Gas
3,228,410.4

7
Cracked Gas
2,386,224.0

C6+  702,552.056

C6  Component  
360,736.8

59

C6+54Flue Gas

C5
 Pr

od
uc

t
0

53

H2 2,190.080

H2 7,446.078

33

0

32

491,611.2
34 C3 and Heavier   491,611.2Raw Pyrolysis 

Gasoline   
71,218.8

23

Raw Pyrolysis 
Gasoline  
297,226.8

25

Raw Pyrolysis Gasoline  365,554.831

26 Light Gas 
2,890.8

29 High Pressure Steam
26,367.6

28
Oxidizing Spent Caustic

106,696.8

Make up Caustic  
22,863.6

24

8
Cracked Gas
2,258,766.0

9
C2'S and 
Heavier

1,851,951.6

Raw H2
127,458.0

35

Raw H2  
11,300.4 Hydrogen

Purification UnitRaw H2   
14,454.0

72
Tail Gas 

101,703.6
45

Tail Gas
406,814.4

36

508,518.0

37 C2'S
1,238,226.0

10
C3'S and Heavier

658,489.2

41 C3'S 
828,520.8

42
Hydrogenated C3'S 

501,422.4

77

H2 3,504.0

76H2 1,752.0

38 0

48
Scrubbed C2
1,338,352.8

49
C2'S Recycled 
143,138.4

Ethane 177,039.6

11
C4'S and Heavier

650,430.0

47
Raw Pyrolysis Gasoline  

339,537.6

39 Ethane Recycle    177,039.6

705,092.4

829,922.4

1,463,883.6
22

H2     14,454.0

27
Spent Caustic
80,329.2

14 Recycled MAPD
328,850.4

51
Hydrogenated C3'S

1,239,978.0

50 Green Oil Reflux   44,763.6
55 Vent Gas from GHU-2

1,226.4

Vent Gas to 
Cracking Gas 
Compressor  

55

C4 HydrogenationMixed C4
310,892.4

H2
1,314.0

Boiler, Cracking Furnace, 
GHU-II Feed Heater Flue Gas

52,560.0
ไม่ต่อเน่ือง4/

455,958

Mixed C4 Recycle 

1,226.4

2

712,538.4

C5 Product 128,334.0

C5 Product Export 
05/-128,334.06/

Depentanization

Naphtha 
Tank

C6 Non-Aromatics   67,276.8

C6 Non-Aromatics 
0

C7 Non-Aromatics 
0

701,588.4

C7+ 341,815.2

Toluene Extraction
Distillation

A

A

Cracker Bottom  87,162.01/ - 102,754.82/18

C9 Oil    02/- 15,592.81/65

374,314.8

79

81

85 86
71 Hydrogen (Export)  11,300.4

87 Tail Gas  To SPRC/TPC/BCC  52,560.0

Ethylene Product  1,018,174.840

H2 1,752.0

H2 8,759.0

C5 Non-Aromatics Product 
to MTT  05/ - 221,715.66/  

89

Toluene Product  199,027.264

Gasoline Product  116,683.258 Pyrolysis Gasoline
Hydrogenation Unit 2

Benzene Product  293,460.061

Mixed C4  Product3/   312,206.446

Propylene Product  477,332.444

Non-Aromatics Mixture  to SPRC  
06/ - 221,715.65/

88

C5 Product
128,334.0

C7 Non-Aromatics 26,104.8

Mixed C4  Product3/ 310,892.446

0-128,334.05/

87

Import Pyrolysis Gasoline 
(Intermediate Feed )

117,384.0

52

Toluene Component  199,027.2 Benzene Component  293,460.0

C7 Non-Aromatics 
06/ - 26,104.85/

C7 Non-Aromatics 
05/ -26,104.86/

05/ - 221,715.66/

C5 Product
06/ - 128,334.05/

C6 Non-Aromatics   
06/ - 67,276.85/

C6 Non-Aromatics Export  
05/ - 67,276.86/

Cracked Gas
Cracked Gas

Fuel 
Oil

Light Oil

Raw Pyrolysis 
Gasoline  

Light GasCondensate
Liquid

Tail Gas 

Treated  Pyrolysis Gasoline  

Process Water

Mixed C4  Recycle to  Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment 3/, 7/

43 Propane Recycle (C3 Raffinate)
24,090.0 ส่งไป MOC
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

คือ ผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได้

หน่วย ตนั/ปี (คิดท่ีชัว่โมงการผลิต 8,760 ชัว่โมง/ปี) โดยดุลมวลสารท่ีแสดงคิดในกรณีการใช้วตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใช้แนฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั * LPG หมายรวมถึงวตัถุดิบ (Feed) อ่ืนท่ีมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกนั เช่น 2Raff1R, Raff2 และ Propane  ซ่ึงปริมาณการใช้งานรวมจะไม่เกิน 112 ตนั/ชัว่โมง (981,120 ตนั/ปี)

ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4  ใช้วตัถุดิบ ดงัน้ี

1)   กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจแ์นฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) โดยเพ่ิมสดัส่วนการใช้ LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช้ PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent และ Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed  และ Off Gas 

      เป็นวตัถุดิบทางเลือกในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ โดยลดปริมาณการใช้แนฟทาลง 

 2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใช้วตัถุดิบ ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ท่ีรับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ และ BT Return จากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั


ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะใช้วตัถุดิบในการผลิตเช่นเดียวกบัทางเลือกท่ี 2 แต่จะขอดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกคา้ภายนอก ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) 

ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนการส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทาก่อนน ากลบัไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ และส่ง Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปใช้เป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน าเขา้ LPG จากต่างประเทศ 


1/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการมีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil

2/ ก าลงัการผลิตท่ีได ้กรณีท่ีโครงการไม่มีการผลิตผลิตภณัฑ ์C9 Oil เน่ืองจากลูกคา้ไม่สามารถรับ C9 Oil  ได ้ โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพ่ิมข้ึนเป็น 11.77 ตนั/ชัว่โมง (103,105.2 ตนั/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได ้2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ท่ีออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ท่ีออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยข้ึนกบัความตอ้งการของลูกคา้
4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ชัว่โมง ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ ์จ ากดั (มหาชน) (TPC) และบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)

5/ โครงการจะส่ง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation   ในช่ือของผลิตภณัฑพ์ลอยได ้Non-Aromatics Mixture ให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  โดยส่ง C5 Product และ C6 Non-Aromatic เป็นหลกั 

6/ กรณีท่ีบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) ไม่สามารถรับ Non-Aromatics Mixture ไดใ้นปริมาณทั้งหมดหรือรับไดเ้พียงบางส่วน โครงการจะส่ง C5 Product, C6 และ C7 Non-Aromatics ไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) ในช่ือของผลิตภณัฑพ์ลอยได ้C5 Non-Aromatics Product  

7/ กรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 (Mixed C4) ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั (MOC) เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง 

รูปที ่2.5-4  ผังกระบวนการผลิตและดุลมวลการผลิตปัจจุบัน ทางเลือกการผลิตทางเลือกที ่4 (กรณีส่ง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics จ าหน่ายภายนอก)
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Deethanization

Depropanization

Debutanization

C3 Tower

C2
Hydrogenation

& Drying

C3
Hydrogenation

& Drying

DehexanizationDeheptanization

Benzene Tower

Toluene Extraction
Distillation

Toluene Tower

DMDS 
(Trace)

3,166,915.2
3

Naphtha/Condensate
1,617,358.8

LPG*      981,120.0
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์

คือ ผลิตภณัฑ์หลักและผลิตภณัฑ์พลอยได้

C5 Product , C6-C7 Non-Aromatics จะถูกส่งกลับเข้ากระบวนการผลิตใหม่ทีห่น่วย Feed  Preparation/Feed  Pretreatment



หน่วย: ตนั/ปี (คดิทีช่ั่วโมงการผลิต 8,760 ช่ัวโมง/ปี) โดยดุลมวลสารทีแ่สดงคดิในกรณกีารใช้วตัถุดบิแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมกีารใช้แนฟทาเป็นวตัถุดบิหลัก

ทางเลือกการผลิตทางเลือกที ่1 ใช้วตัถุดบิ ดงันี้

1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดบิ ได้แก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) และ C5 Product, C6-C7 Non-Aromatics จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์ 


2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมตกิส์ใช้วตัถุดบิ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ทีรั่บมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) 

* ในกรณทีีห่น่วยอะโรเมตกิส์หยุดการผลิตหรือขดัข้องปริมาณการรับแนฟทาจากภายนอกสูงสุดจะมปีริมาณเท่ากับ 3,469,660.8
 ตนั/ปี ** ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะน าสารโพลีซัลไฟด์ (Polysulfide) มาใช้เพ่ือลดการเกิดโค้ก (Coke) ทีเ่ตา Cracking Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) 

1/ ก าลังการผลิตทีไ่ด้ กรณทีีโ่ครงการมกีารผลิตผลิตภณัฑ์ C9 Oil

2/ ก าลังการผลิตทีไ่ด้ กรณทีีโ่ครงการไม่มกีารผลิตผลิตภณัฑ์ C9 Oil เน่ืองจากลูกค้าไม่สามารถรับ C9 Oil  ได้  โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพิ่มขึน้เป็น 12.7 ตนั/ช่ัวโมง (111,252 ตนั/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได้ 2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ทีอ่อกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ทีอ่อกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยขึน้กับความต้องการของลูกค้า 

    ทั้งนีใ้นกรณทีีโ่ครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 (Mixed C4) ออกจ าหน่ายภายนอกได้ทั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยังบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) เพ่ือลดการน า Treated C4 กลับมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินทีต้่องส่งไปเผาก าจัดทีห่อเผาแรงดนัสูง 

4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ช่ัวโมง ทีเ่กิดขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงทีบ่ริษทั ไทยพลาสตกิและเคมภีณัฑ์ จ ากัด (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์นิ่ง จ ากัด (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด 

5/ กรณทีีโ่ครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกได้ทั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยัง MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลับมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินทีต้่องส่งไปเผาก าจัดทีห่อเผาแรงดนัสูง

A/ ในกรณทีี ่Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มคีวามต้องการเช้ือเพลิงต า่กว่าก๊าซเช้ือเพลิงทีผ่ลิตได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัตขิองวตัถุดบิทีเ่ปลี่ยนแปลงไป โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Exported Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตนั/ช่ัวโมง ทีเ่กิดขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงทีบ่ริษทั ไทยพลาสตกิและเคมภีณัฑ์ จ ากัด (มหาชน) (TPC) 

     บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์นิ่ง จ ากัด (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด 

B/ ในกรณทีี ่Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มคีวามต้องการเช้ือเพลิงสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลิงทีผ่ลิตได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัตขิองวตัถุดบิทีเ่ปลี่ยนแปลงไป โครงการจะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail Gas) เข้ามาใช้เป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเตมิ ปริมาณสูงสุด 14.68 ตนัต่อช่ัวโมง 


รูปที่ 2.5-5  ผงักระบวนการผลติและดุลมวลการผลติภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 1 (กรณส่ีง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics กลบัไปใช้ในกระบวนการผลติ)
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลติของกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลติของกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

คือ ผลติภัณฑ์หลกัและผลติภัณฑ์พลอยได้

C5 Product , C6-C7 Non-Aromatics จะถูกส่งกลบัเข้ากระบวนการผลติใหม่ทีห่น่วย Feed  Preparation/Feed  Pretreatment



หน่วย ตัน/ปี (คดิทีช่ั่วโมงการผลติ 8,760 ช่ัวโมง/ปี) โดยดุลมวลสารทีแ่สดงคดิในกรณกีารใช้วตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใช้แนฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั

ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่2 ใช้วตัถุดิบ ดังนี้

1)   กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดิบ ได้แก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลยีมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) Ethane + Propane Recycle (กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์) และ C5 Product, C6-C7 Non-Aromatics จากกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์ โดยเพิม่สัดส่วนการใช้ LPG ในโรงงานผลติสารโอเลฟินส์ และมีการใช้ PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, 

      Recycle Solvent และ Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed  และ Off Gas  เป็นวตัถุดิบทางเลือกในกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ โดยลดปริมาณการใช้แนฟทาลง 

 2)   กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์ใช้วตัถุดิบ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ทีรั่บมาจากกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) และ BT Return 

        ทั้งนี ้โครงการสามารถป้อน Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed ) เข้ากระบวนการผลติได้ 2 จุด คือ หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 และหน่วย Depentanization หากวตัถุดิบทีรั่บมาผ่านการท าปฏิกริิยา Hydrogenation  แล้ว จะสามารถป้อนเข้าสู่หน่วย Depentanization  หากยงัไม่ผ่านการท าปฏิกริิยาจะส่งเข้าสู่หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 




* ในกรณทีีห่น่วยอะโรเมติกส์หยดุการผลติหรือขัดข้องปริมาณการรับแนฟทาจากภายนอกสูงสุดจะมีปริมาณเท่ากบั 1,892,860.80 ตัน/ปี ** LPG หมายรวมถึงวตัถุดิบ (Feed) อ่ืนทีม่ีคุณสมบัติใกล้เคยีงกนั เช่น 2Raff1R, Raff2 และ Propane  ซ่ึงปริมาณการใช้งานรวมจะไม่เกนิ 112 ตัน/ช่ัวโมง (981,120 ตัน/ปี)

*** ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ จะน าสารโพลซัีลไฟด์ (Polysulfide) มาใช้เพ่ือลดการเกดิโค้ก (Coke) ทีเ่ตา Cracking Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) 

1/ ก าลงัการผลติทีไ่ด้ กรณทีีโ่ครงการมีการผลติผลติภัณฑ์ C9 Oil

2/ ก าลงัการผลติทีไ่ด้ กรณทีีโ่ครงการไม่มีการผลติผลติภัณฑ์ C9 Oil เน่ืองจากลูกค้าไม่สามารถรับ C9 Oil  ได้  โดยโครงการจะสามารถผลติ Cracker Bottom เพิม่ขึน้เป็น 12.7 ตัน/ช่ัวโมง (111,252 ตัน/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได้ 2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ทีอ่อกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ทีอ่อกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยขึน้กบัความต้องการของลูกค้า

4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลงิส่วนเกนิ (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ทีเ่กดิขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลงิทีบ่ริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ์ จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษัท สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์น่ิง จ ากดั (SPRC) และบริษัท บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากดั 

5/ กรณทีีโ่ครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกได้ทั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงั MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกนิทีต้่องส่งไปเผาก าจัดทีห่อเผาแรงดันสูง

A/ ในกรณทีี ่Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลงิต า่กว่าก๊าซเช้ือเพลงิทีผ่ลติได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัติของวตัถุดิบทีเ่ปลีย่นแปลงไป โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลงิส่วนเกนิ (Exported Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ทีเ่กดิขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลงิทีบ่ริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ์ จ ากดั (มหาชน) (TPC) 

     บริษัท สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์นิง่ จ ากดั (SPRC) และบริษัท บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากดั 

B/ ในกรณทีี ่Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลงิสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลงิทีผ่ลติได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัติของวตัถุดิบทีเ่ปลีย่นแปลงไป โครงการจะรับก๊าซเช้ือเพลงิ (Imported Tail Gas) เข้ามาใช้เป็นเช้ือเพลงิเพิม่เติม เป็นปริมาณสูงสุด 14.68 ตันต่อช่ัวโมง 


รูปที่ 2.5-6  ผังกระบวนการผลติและดุลมวลการผลติภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 2 (กรณส่ีง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics กลบัไปใช้ในกระบวนการผลติ)
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลติของกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลติของกระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์

คือ ผลติภณัฑ์หลกัและผลติภณัฑ์พลอยได้

หน่วย: ตัน/ปี (คดิที่ช่ัวโมงการผลติ 8,760 ช่ัวโมง/ปี) โดยดุลมวลสารที่แสดงคดิในกรณกีารใช้วตัถุดิบแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใช้แนฟทาเป็นวตัถุดิบหลกั * ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ จะน าสารโพลซัีลไฟด์ (Polysulfide) มาใช้เพ่ือลดการเกดิโค้ก (Coke) ที่เตา Cracking Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 3 ใช้วตัถุดิบ ดังนี้

1) กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดิบ ได้แก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha)  คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle จากกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์


2) กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์ใช้วตัถุดิบ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ที่รับมาจากกระบวนการผลติสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) 

ทางเลือกการผลติทางเลือกที่ 3 จะใช้วตัถุดิบในการผลติเช่นเดียวกบัทางเลือกที่ 1 แต่จะขอดึง C5 Product ที่ออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กบัลูกค้าภายนอก ได้แก่ ส่งจ าหน่ายให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์น่ิง จ ากดั (SPRC) 

ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินัล จ ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนการส่งไปยงัถังเกบ็แนฟทาก่อนน ากลบัไปใช้ในกระบวนการผลติใหม่ และส่ง Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปใช้เป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ที่หน่วยผลติโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) เพ่ือลดการน าเข้า LPG จากต่างประเทศ 


1/ ก าลงัการผลติที่ได้ กรณทีี่โครงการมีการผลติผลติภณัฑ์ C9 Oil
2/ ก าลงัการผลติที่ได้ กรณทีี่โครงการไม่มีการผลติผลติภณัฑ์ C9 Oil เน่ืองจากลูกค้าไม่สามารถรับ C9 Oil  ได้  โดยโครงการจะสามารถผลติ Cracker Bottom เพิ่มขึน้เป็น 11.73 ตัน/ช่ัวโมง (102,754.8 ตัน/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได้ 2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ที่ออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ที่ออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยขึน้กบัความต้องการของลูกค้า
4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลงิส่วนเกนิ (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ที่เกดิขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลงิที่บริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ์ จ ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์นิ่ง จ ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากดั 

5/ โครงการจะส่ง C5 Product ที่ออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation   ในช่ือของผลติภณัฑ์พลอยได้ Non-Aromatics Mixture ให้กบับริษทั สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์นิ่ง จ ากดั (SPRC)  โดยส่ง C5 Product และ C6 Non-Aromatic เป็นหลกั 

6/ กรณทีี่บริษทั สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์น่ิง จ ากดั (SPRC) ไม่สามารถรับ Non-Aromatics Mixture ได้ในปริมาณทั้งหมดหรือรับได้เพียงบางส่วน โครงการจะส่ง C5 Product, C6 และ C7 Non-Aromatics ไปยงับริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินัล จ ากดั (MTT) ในช่ือของผลติภณัฑ์พลอยได้ C5 Non-Aromatics Product  

7/ กรณทีี่โครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกได้ทั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยงั MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลบัมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกนิที่ต้องส่งไปเผาก าจัดที่หอเผาแรงดันสูง

A/ ในกรณทีี่ Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลงิต า่กว่าก๊าซเช้ือเพลงิที่ผลติได้เอง เน่ืองมาจากคุณสมบัติของวตัถุดิบที่เปลีย่นแปลงไป โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลงิส่วนเกนิ (Exported Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ที่เกดิขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลงิที่บริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ์ จ ากดั (มหาชน) (TPC) 

     บริษทั สตาร์ ปิโตรเลยีมรีไฟน์นิ่ง จ ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากดั 

B/ ในกรณทีี่ Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลงิสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลงิที่ผลติได้เอง เน่ืองมาจากคุณสมบัติของวตัถุดิบที่เปลีย่นแปลงไป โครงการจะรับก๊าซเช้ือเพลงิ (Imported Tail Gas) เข้ามาใช้เป็นเช้ือเพลงิเพิ่มเติม เป็นปริมาณสูงสุด 12.46 ตันต่อช่ัวโมง 


รูปที ่2.5-7  ผังกระบวนการผลิตและดุลมวลการผลิตภายหลังการเปลีย่นแปลงฯ ทางเลือกการผลิตทางเลือกที ่3 (กรณีส่ง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics จ าหน่ายภายนอก)
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หมายเหตุ: คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์

คือ หน่วยผลิตของกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์

คือ ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้

หน่วย ตัน/ปี (คดิที่ช่ัวโมงการผลิต 8,760 ช่ัวโมง/ปี) โดยดุลมวลสารที่แสดงคดิในกรณีการใช้วตัถุดบิแนฟทาเน่ืองจากโครงการคาดการณ์ว่าจะมีการใช้แนฟทาเป็นวตัถุดบิหลัก * LPG หมายรวมถงึวตัถุดบิ (Feed) อ่ืนที่มีคุณสมบัติใกล้เคยีงกัน เช่น 2Raff1R, Raff2 และ Propane  ซ่ึงปริมาณการใช้งานรวมจะไม่เกิน 112 ตัน/ช่ัวโมง (981,120 ตัน/ปี)

** ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะน าสารโพลีซัลไฟด์ (Polysulfide) มาใช้เพ่ือลดการเกิดโค้ก (Coke) ที่เตา Cracking Furnace (Heater) ทดแทนสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) 

ทางเลือกการผลิตทางเลือกที่ 4  ใช้วตัถุดบิ ดงันี้

1)   กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใช้วตัถุดบิ ได้แก่ แนฟทาเบา (Light Naphtha) ฟูลเรนทจ์แนฟทา (Full Range Naphtha) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) คอนเดนเสท (Condensate) และ Ethane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์) โดยเพิ่มสัดส่วนการใช้ LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช้ PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent และ Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed  และ Off Gas 

      เป็นวตัถุดบิทางเลือกในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ โดยลดปริมาณการใช้แนฟทาลง 

 2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใช้วตัถุดบิ ได้แก่ Pyrolysis Gasoline ที่รับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ที่รับมาจากโรงโอเลฟินส์ในต่างประเทศ และ BT Return จากบริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ ากัด


ทางเลือกการผลิตทางเลือกที่ 4 จะใช้วตัถุดบิในการผลิตเช่นเดยีวกับทางเลือกที่ 2 แต่จะขอดงึ C5 Product ที่ออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายให้กับลูกค้าภายนอก ได้แก่ ส่งจ าหน่ายให้กับบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ ากัด (SPRC) 

ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยังบริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินัล จ ากัด (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product แทนการส่งไปยังถงัเก็บแนฟทาก่อนน ากลับไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ และส่ง Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปใช้เป็นวตัถุดบิทดแทน LPG ที่หน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit) ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากัด (MOC) เพ่ือลดการน าเข้า LPG จากต่างประเทศ 


1/ ก าลังการผลิตที่ได้ กรณีที่โครงการมีการผลิตผลิตภัณฑ์ C9 Oil

2/ ก าลังการผลิตที่ได้ กรณีที่โครงการไม่มีการผลิตผลิตภัณฑ์ C9 Oil เน่ืองจากลูกค้าไม่สามารถรับ C9 Oil  ได้  โดยโครงการจะสามารถผลิต Cracker Bottom เพิ่มขึน้เป็น 11.77 ตัน/ช่ัวโมง (103,105.2 ตัน/ปี)

3/ โครงการสามารถเลือกจ าหน่าย Mixed C4 Product  ได้ 2 รูปแบบ คือ Mixed C4 Product ที่ออกจากหน่วย Debutanization และ Mixed C4 Product  ที่ออกจากหน่วย C4 Hydrogenation โดยขึน้กับความต้องการของลูกค้า
4/ โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ที่เกิดขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงที่บริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ์ จ ากัด (มหาชน) (TPC) และบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ ากัด (SPRC)

5/ โครงการจะส่ง C5 Product ที่ออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ที่ออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation   ในช่ือของผลิตภัณฑ์พลอยได้ Non-Aromatics Mixture ให้กับบริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ ากัด (SPRC)  โดยส่ง C5 Product และ C6 Non-Aromatic เป็นหลัก 

6/ กรณีที่บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์นิ่ง จ ากัด (SPRC) ไม่สามารถรับ Non-Aromatics Mixture ได้ในปริมาณทั้งหมดหรือรับได้เพียงบางส่วน โครงการจะส่ง C5 Product, C6 และ C7 Non-Aromatics ไปยังบริษทั มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินลั จ ากัด (MTT) ในช่ือของผลิตภัณฑ์พลอยได้ C5 Non-Aromatics Product  

7/ กรณีที่โครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกได้ทั้งหมด โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนไปยัง MOC เพ่ือลดการน า Treated C4 กลับมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ Tail Gas ส่วนเกินที่ต้องส่งไปเผาก าจัดที่หอเผาแรงดนัสูง

A/ ในกรณีที่ Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลิงต า่กว่าก๊าซเช้ือเพลิงที่ผลิตได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัติของวตัถุดบิที่เปลี่ยนแปลงไป โครงการจะส่งก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Exported Tail Gas)  ปริมาณสูงสุด 6 ตัน/ช่ัวโมง ที่เกิดขึน้เป็นบางคร้ัง ไปใช้เป็นเช้ือเพลิงที่บริษทั ไทยพลาสติกและเคมีภัณฑ์ จ ากัด (มหาชน) (TPC) 

     บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์นิ่ง จ ากัด (SPRC) และบริษทั บางกอกโคเจนเนอเรช่ัน จ ากัด 

B/ ในกรณีที่ Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลิงสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลิงที่ผลิตได้เอง เน่ืองจากคุณสมบัติของวตัถุดบิที่เปลี่ยนแปลงไป โครงการจะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail Gas) เข้ามาใช้เป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติม เป็นปริมาณสูงสุด 12.56 ตันต่อช่ัวโมง 


รูปที ่2.5-8 ผังกระบวนการผลติและดุลมวลการผลติภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ ทางเลือกการผลติทางเลือกที ่4 (กรณส่ีง C5 Product , C6 และ C7 Non-Aromatics จ าหน่ายภายนอก)

Process  Water
Stripper

Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment

Cracking
Furnace

Quench
Oil

Tower

Quench
Water
Tower

Fuel Oil
Stripper

Transfer Line
Exchanger

Spent Caustic Treatment

Demethanization

Condensate Stripper

Green Oil Scrubber

Pyrolysis Gasoline
Hydrogenation Unit 1

Drying 
&

Chilling

Hydrogenation Units

Cracking Gas
Compressor & 
Caustic  Wash

Deethanization

Depropanization

Debutanization

C3 Tower

C2
Hydrogenation

& Drying

C3
Hydrogenation

& Drying

DehexanizationDeheptanization

Benzene Tower

Toluene Extraction
Distillation

Toluene Tower

3,166,915.2

3

Naphtha/Condensate
1,617,358.8

LPG*      981,120.0

13

1

2

4
5

Pyrolysis Gasoline
Hydrogenation Unit 2

C2 Tower

Boiler Feed Water
4,446,663.6

15

Super High Pressure Steam
4,446,663.6

ส่งไปยงั Spent Caustic Tower
เพ่ือใช้ดกัจบั Caustic ส่วนเกนิ

16

Steam Condensate
Blowdown  

48,705.6 
ส่งไปยงั Continuous

Blowdown Drum
เพ่ือน ำไปผลติเป็นไอน ำ้

ควำมดนัปำนกลำง

17

Steam    217,773.612

DS Blowdown
to Wastewater Treatment  

111,602.4

30
Dilution Steam 

1,486,484.4

Cracked Gas
4,604,694.0 Cracked Gas

7,310,920.82/-
7,326,688.81/

C7 Non-Aromatics   22,338.063 C6 Non-Aromatics    86,023.260

C7 Component
120,099.6

62

C7+ 344,092.857

Reflux Raw Pyrolysis  Gasoline  
2,804,952.0

19

20 27,506.4
21

6
Cracked Gas
3,054,436.8

7
Cracked Gas
,2,320,436.4

C6+ 624,062.456

C6  Component  279,969.659

C6+ 623,098.854

Flue Gas

136,743.653

H2 2,190.080

H2 7,446.078

33 032

465,156.0
34 C3 and Heavier   465,156.0

Raw Pyrolysis 
Gasoline   
71,218.8

23

Raw Pyrolysis 
Gasoline  
281,196.0

25

Raw Pyrolysis Gasoline  349,524.031

26
Light Gas 
2,890.8

29 High  Pressure Steam  26,367.6

28

Make up Caustic  
52,232.68

24

8
Cracked Gas
2,195,781.6

9
C2'S and Heavier

1,797,464.4

Raw H2
124,654.8

35

Raw H2   10,599.6
Hydrogen

Purification UnitRaw H2   
14,454.0

72
Tail Gas
99,601.2

45

Tail Gas
398,317.2

36

497,918.4

37 C2'S  
1,219,392.0

10
C3'S and Heavier
622,836.0

41 C3'S 
873,985.2

42
HydrogenatedC3'S 

564,582.0

77 H2 1,752.0

76 H2 1,752.0

38 0

48
Scrubbed C2

1,319,518.8

49
C2'S Recycled 
143,138.4

Ethane Recycle    174,236.4

11
C4'S and Heavier
551,442.0

47
Raw Pyrolysis Gasoline  

239,761.2

39 Ethane Recycle    174,236.4

Ethane   87,600.075

Pentane   262,800.074

Recycle Solvent    43,800.0 70

PE Vent  Gas 4,380.068
PP Vent  

Gas 
17,520.0

67
Purge Gas   8,760.073

1,380,313.2
22

Fouled Hexane
4,380.0

66

H2   14,454.0

27
Spent Caustic
109,698.28

BT Return  35,040.069

193,946.497,761.6

14 Recycled MAPD
311,155.2

51
Hydrogenated C3'S

1,221,144.0

50 Green Oil Reflux   
44,763.60

HBD Vent Gas  8,760.082

Vent Gas to Cracking 
Gas Compressor  1,226.4

55

55 Vent Gas 
from GHU-2

1,226.4

C9 Oil    02/- 15,768.01/

114,843.61/ -
202,180.82/

C4 HydrogenationMixed C4
311,680.8

H2
1,314.0

Boiler, Cracking Furnace, GHU-II Feed Heater Flue Gas

Mixed C4
Recycle 

Mixed C4  Product3/ 311,680.846

71 Hydrogen (Export)  10,599.6

A

Cracker Bottom  87,337.21/ - 103,105.22/18

85 86

81

79

65

87

352,414.8

Distillate Stripper

A

Gasoline Product  223,993.258

Toluene Product  97,761.664 Benzene Product  193,946.461

Depentanization

H2 3,504

Ethylene Product  1,002,144.040

Propylene Product  470,412.044

Benzene Extraction
Distillation

C7 Non-Aromatic    22,338.0

46 Mixed C4  Product3/  312,994.8
Oxidizing Spent Caustic

136,065.88

Off Gas  26,280.083

Tail Gas  To SPRC/TPC/BCC   0B/ - 52,560.0A/

C3 Splitter Feed
26,280.00

84

C5
  P

ro
du

ct
0

C5 Product     
136,743.6

0-245,104.85/

C5 Product

C6 Non-Aromatics 86,023.2

C5 Non-Aromatics Product 
to MTT  05/-245,104.86/  

Non-Aromatic Mixture  to SPRC  
06/-245,104.85/  

88

C5 Product (Export)
05/-136,743.66/

C6 Non-Aromatics
0

C7 Non-Aromatic 
0

89

C7 Non-Aromatics  22,338.0

Naphtha 
Tank

589,285.2

596,731.2

759,842.4

87

H2 8,760

Import Pyrolysis Gasoline 
(Intermediate Feed )

128,071.2

52

C6 Non-Aromatics  
06/ -86,023.25/

C7 Non-Aromatics  
06/-22,338.05/

C7 Non-Aromatics 
05/-22,338.06/

Toluene Component Benzene Component

Treated  Pyrolysis Gasoline

Tail Gas

RawPyrolysis 
Gasoline

Light Gas

Condensate Liquid

Cracked Gas

Cracked Gas

Fuel
Oil

Light Oil

Process Water

C5 Product     
06/-136,743.65/

0-245,104.86

C6 Non-Aromatics Export  
05/ -86,023.26/

Mixed C4  Recycle to  Feed  Preparation/
Feed  Pretreatment3/,7/

43 Propane Recycle (C3 Raffinate)
94,170.0 ส่งไป MOC

0B/ - 52,560.0A/

ไม่ต่อเน่ือง4/

Import Tail Gas 0A/ -110,079.01B/  88

445,358.4A/ - 607,997.41B/

DMDS/
Polysulfide**

(Trace)
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (1) กระบวนการผลติสารโอเลฟินส์  
  เน่ืองจากกระบวนการผลิตของโครงการมี 4 ทางเลือก ข้ึนกับการใช้วตัถุดิบ ดังนั้ นใน
ค าอธิบายกระบวนการผลิตจึงขอเสนอทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 ซ่ึงเป็นทางเลือกการผลิตท่ีมีการใช้
วตัถุดิบหลากหลายประเภทและมีการส่งผลิตภณัฑ์ออกจ าหน่ายครอบคลุมทุกผลิตภณัฑ์ โดยทางเลือกท่ี 4  
มีการใชว้ตัถุดิบ ไดแ้ก่ แนฟทา ก๊าซปิโตรเลียมเหลว คอนเดนเสท Mixed C4 Recycle, Vent Gas (PE Vent 
Gas และ PP Vent Gas), Fouled Hexane, Recycle Solvent, เพนเทน (Pentane) อี เทน (Ethane) Purge 
Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed, Off Gas, และ  Ethane + Propane Recycle โดยมีรายละเอียด
ดงัน้ี 
 
  1) หน่วย Feed Preparation/Feed Pretreatment (ดูรูปที ่2.5-9 ประกอบ) 
   วตัถุดิบกลุ่มแนฟทา (รวมถึงคอนเดนเสท, Mixed C4 Recycle, Ethane, Ethane 
Recycle, Pentane และ Recycle Solvent (ส าหรับ C5+, C6 Non Aromatics, C7 Non-Aromatics จะใช้
เป็นวตัถุดิบในทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 และ 2) จะถูกให้ความร้อนดว้ย Quench Water จนกระทัง่
มีอุณหภูมิเท่ากับ 60 องศาเซลเซียส และท าการเติมสารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (Dimethyl Disulfide; 
DMDS) เพื่อควบคุมอตัราการเกิด Coke ภายใน Coil ก่อนท่ีจะส่งไปยงัหน่วย Cracking Furnace ต่อไป  
 
    วตัถุดิบกลุ่ม LPG จะถูกส่งมารวมกับ Propane Recycle ท่ี LPG Drum (D-002) เพื่อ
ท าการระเหยใหก้ลายเป็นไอดว้ยการแลกเปล่ียนความร้อนกบั Low Pressure Steam ท่ีเคร่ืองแลกเปล่ียน
ความร้อน LPG Vaporizer จากนั้นจะถูกให้ความร้อนต่อดว้ย Quench Water อีกคร้ัง จนอุณหภูมิสูงถึง 
60 องศาเซลเซียส เพื่อป้องกนัการควบแน่นเป็นของเหลว และเติมสารไดเมทธิลไดซลัไฟด์ (Dimethyl 
Disulfide; DMDS) ก่อนท่ีจะส่งไปยงัหน่วย Cracking Furnace ต่อไป 
   
    ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ: โครงการจะน าสารโพลีซลัไฟด์ (Polysulfide) มาใชแ้ทน
สารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (DMDS) เพื่อควบคุมอตัราการเกิด Coke ภายใน Coil เน่ืองจากมีความปลอดภยั
มากกว่า และสามารถใช้ทดแทนสาร DMDS ไดเ้ป็นอย่างดีโดยไม่มีผลกระทบต่อการผลิตทั้งในระยะสั้ น
และระยะยาว รวมทั้งจะติดตั้งและปรับปรุงอุปกรณ์เพิ่มเติมท่ีหน่วย Feed Preparation/Feed Pretreatment ดงัน้ี 
 
    (ก) ติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Ethane Recycle Superheater) จ านวน 1 ชุด
ทดแทนชุดปัจจุบนั (Ethane Recycle Superheater; E-005) เพื่อให้มีพื้นท่ีแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มมากข้ึน 
จาก 72 ตารางเมตร เป็นประมาณ 132 ตารางเมตร หรือติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีมีขนาดพื้นท่ี
แลกเปล่ียนความร้อน 72 ตารางเมตร เพิ่มเติมจ านวน 1 ชุด (Ethane Recycle Superheater NO.2; E-005B) 
ขนานกบัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนชุดปัจจุบนั เพื่อท าให้สารตั้งตน้อยู่ในสภาวะยิ่งยวด (ดูรูปที่ 2.5-10 
ประกอบ) 
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รูปที่ 2.5-9 แผนภาพแสดงการท างานหน่วยเตรียมวตัถุดบิและการบ าบัดเบ้ืองต้น และขั้นตอนการท าให้เกดิการแตกตวัของโมเลกลุ

Flue Gas

Hot Quench Water

Hot Quench Water

Naphtha from Storage Tank,
C5, C6 Non Aro, C7 Non Aro*

CRACKING FURNACE (HEATER)

TRANSFER LINE EXCHANGERS

T =  356 OC, P = 0.77 kscg

To Quench Oil Tower

T =  841 OC, P = 0.83 kscg

INDUCED DRAFT FAN

Convection Section

Dilution 
Steam

APH
FDFAir Inlet

Super High Pressure Steam to Spent Caustic Tower

Steam Condensate Blowdown 
ส่งไปยงั Continuous Blowdown Drum

E-001 LPG 
Vaporizer

(ดูรูปที ่2.5-11 ประกอบ)

ขอแก้ไขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนที่หน่วย LPG Vaporizer ที่ได้เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ 
(คร้ังที่ 7) ซ่ึงปัจจบัุนยงัไม่ได้ท าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว โดยมีรายละเอียดเปรียบเทียบการขอเปลี่ยนแปลงดงัรูปที่ 2.5-11

BURNER

Dimethyl Disulfide/
Polysulfide**

Propane Recycle
LPG

Ethane

Ethane Recycle , Mixed C4 Recycle 

* C5, C6 Non Aro, C7 Non Aromatics ใช้เป็นวตัถุดิบเฉพาะทางเลือกที ่1 และ 2

T = 60 OC, P = 7 kscg

(ดูรูปที ่2.5-10 ประกอบ)









ติดตั้งเคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อน (Ethane Recycle Superheater; E-005) จ านวน 1 ชุดทดแทนชุดปัจจบัุน
หรือติดตั้งเพิม่เติม จ านวน 1 ชุด ขนานกบัเคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อนชุดปัจจบัุนดงัรูปที่ 2.5-10


Pentane, Recycle Solvent

LPG Drum

Low Pressure 
Steam

E-002 LPG Superheater

Radiant Section

1.3 ใช้ระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวัดค่า
อณุหภูมิและปริมาณก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม้ Cracking 
Furnace (Heater) เตา H-100D หรือ H-100E หรือ 
H-100F หรือ H-100G หรือ H100H หรือ H-100I หรือ 
H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q เพือ่เพิม่
ประสิทธิภาพการกระจายความร้อนของเตาแตกโมเลกลุ

1.1  ปรับปรุงและเปลี่ยนแปลงอปุกรณ์ภายใน Gas Feed Cracking Furnace (Heater) เตา H-100B และ H-100C โดยการ
ปรับปรุงประสิทธิภาพท่อที่ใช้ในการแลกเปลี่ยนความร้อนในส่วนการแลกเปลี่ยนแปบบการแพร่ (Convection Part) และการ
ขยายขนาดของพดัลมดดูอากาศในเตา (Induce Draft Fan) 

1.2  ขอแก้ไขรายละเอียดการติดต้ังระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ที่เตา Cracking Furnace (Heater) เพือ่น าก๊าซร้อน
ที่เหลือทิ้งจากการเผาไหม้ (Flue Gas) ซ่ึงมีอณุหภูมิประมาณ 220 องศาเซลเซียส กลับมาใช้ในการอุ่นอากาศก่อนส่งเข้าสู่ห้อง
เผาไหม้ที่ได้เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (คร้ังที่ 7) ซ่ึงปัจจบัุนยงัไม่ได้ท าการติดต้ังระบบอุ่นอากาศร้อน โดยจะ
ทดลองที่เตา H-100A หรือ H-100B หรือ H-100C หรือ H-100D โดยจะท าการติดต้ังอปุกรณ์เพิม่เติม ได้แก่  เคร่ืองอุ่นอากาศ 
(Air Preheater), พดัลมป้อนอากาศ (Force Draft Fan), ขยายพดัลมดดูอากาศ (Induce Draft Fan) และท่อส่งลม (Air Duct)



อุปกรณ์
ตรวจวดั

อุปกรณ์วเิคราะห์ข้อมูล
และประมวลผล

T = 180 OC, P = 4.4 kscg

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะขยายพดัลมดูด
อากาศ (Induce draft fan) เพือ่เพิม่ประสิทธิภาพ
ในการดึงก๊าซร้อน

** ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ จะขอใช้ Polysulfide แทน Dimethyl Disulfide

Dimethyl Disulfide/
Polysulfide**
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รูปที่ 2.5-10 รายละเอยีดการขอเปลีย่นแปลงเคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน (Ethane Recycle Superheater; E-005) เพ่ือเพิม่อุณหภูมิสารตั้งต้น

Hot Quench Water

Naphtha from Storage Tank,
C5, C6 Non Aro, C7 Non Aro*

Ethane

Ethane Recycle , Mixed C4 Recycle 

* C5, C6 Non Aro, C7 Non Aromatics ใช้เป็นวตัถุดิบเฉพาะทางเลือกที ่1 และ 2

ติดตั้งเคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน (Ethane Recycle Superheater; E-005) 
จ านวน 1 ชุด ทดแทนชุดปัจจุบัน โดยเพิม่ขนาดพืน้ทีแ่ลกเปลีย่นความร้อน
จาก 72 ตารางเมตรเป็นประมาณ 132 ตารางเมตร 

Pentane, Recycle Solvent

CRACKING FURNACE (HEATER)

QW

QW

QW

Naphtha Preheater (E-003)

Condensate Feed Preheater (E-004)

QW

Ethane Recycle Superheater NO.2   
(E-005B)

CRACKING FURNACE 
(HEATER)

Ethane Recycle Superheater (E-005)

QW

QW

QW

Naphtha Preheater (E-003)

Condensate Feed Preheater (E-004)

Ethane Recycle Superheater (E-005)

ติดตั้งเคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน (Ethane Recycle Superheater NO.2; 
E-005B) ทีม่ีขนาดพืน้ทีแ่ลกเปลีย่นความร้อน 72 ตารางเมตร เพิม่เติม
จ านวน 1 ชุด ท างานขนานกบัชุดปัจจุบัน

หรือ

ทางเลือกที่ 1 ทางเลือกที่ 2

** ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ จะขอใช้ Polysulfide แทน Dimethyl Disulfide

Dimethyl Disulfide/
Polysulfide**
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

    (ข) ขอแกไ้ขรายละเอียดการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี
ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการปรับปรุงหน่วยดงักล่าว โดยมี
รายละเอียดเปรียบเทียบการขอเปล่ียนแปลงดงัน้ี (ดูรูปที ่2.5-9 และรูปที ่2.5-11 ประกอบ) 
 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่7) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ 

-  ติ ดตั้ งเค ร่ื องแลก เป ล่ี ยนความ ร้อน  (LPG 
Vaporizer Reboiler) ท่ี ใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี 
400 ตนั/ชัว่โมง แทนเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน
เดิม (Reboiler; E-001) ท่ี ใช้ไอน ้ าความดันต ่ า 
(Low Pressure Steam) ในการแลกเปล่ียนความ
ร้อนท่ี 9.45 ตนั/ชัว่โมง 

- ขยายขนาดของท่อ Quench Water ขาเข้าและ 
ขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-006) 
ท่ีใช้ในการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย 
LPG Vaporizer จาก เดิ ม ท่ี มี ขน าด เส้ นผ่ าน
ศูนย์กลาง 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว เพื่ อให้สามารถ
รองรับปริมาณการใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ี เพิ่มจากเดิม 52 ตัน/
ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง 

- ติ ดตั้ ง เค ร่ื องแลก เป ล่ี ยนความ ร้อน  (LPG 
Vaporizer Heat Exchanger) แบบหม้อต้ม (Kettle 
Type) ท่ี ใช้  Quench Water ในการแลกเปล่ียน
ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer ท่ี  400 ตัน/
ชัว่โมง พร้อมวาล์วควบคุม เพื่อท างานควบคู่ไป
กับเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเดิม (Reboiler;  
E-001) ท่ี ใช้ไอน ้ าความดันต ่ า (Low Pressure 
Steam) ในการแลกเปล่ียนความร้อน  

- ขยายขนาดของท่อ  Quench Water ขาเข้าและ 
ขาออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-006)  
ท่ีใชใ้นการให้ความร้อนกบั LPG ก่อนเขา้หน่วย 
LPG Vaporizer จาก เดิ ม ท่ี มี ขน าด เส้ น ผ่ าน
ศูนย์กลาง 8 น้ิ ว เป็น 12 น้ิว เพื่ อให้สามารถ
รองรับปริมาณการใช้  Quench Water ในการ
แลกเปล่ียนความร้อนท่ี เพิ่มจากเดิม 52 ตัน/
ชัว่โมง เป็น 160 ตนั/ชัว่โมง 

หมายเหตุ:  ส่วนท่ีขีดเส้นใต ้คือส่วนท่ีเปล่ียนแปลงไปจากท่ีเสนอไวเ้ดิม 
 
    ทั้งน้ีภายหลงัการปรับปรุงระบบให้ความร้อนท่ีหน่วย LPG Vaporizer จะช่วยให้
โครงการสามารถลดการใช้พลงังานลงไดจ้ากการลดการใช้ก๊าซเช้ือเพลิงประมาณ 0.07 ตนั/ชัว่โมง ในการ
ผลิตไอน ้าความดนัต ่า 2 ตนั/ชัว่โมง  
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ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ การขอการเปลีย่นแปลงในคร้ังนี้

LPG 
Drum

LPG Vaporizer Reboiler
(E-001)

Low  
Pressure 
Steam 
(LS)

Quench Water 
(QW) 

LPG  92 
T/H

Propane Recycle  11 T/H

LPG 
Superheater

(E-002)

LPG  Preheater
(E-006)

LS 9.45 T/H
(FG 0.38 T/H)

QW 52 T/H LPG  + 
Propane 
Recycle
(Vapor)

LPG  + 
Propane Recycle

(Liquid)

LPG  + Propane 
Recycle 

to Cracking 
Furnace (Heater)

Quench Water (QW)  63 T/H

Quench Water (QW)
LPG 
Drum

LPG 
Vaporizer 
Reboiler
(E-001)

Low  
Pressure 
Steam (LS)

LPG  92 T/H

QW 160 T/H

LPG  Vaporizer 
Heat Exchanger
(E-xxx)
ติดตั้งใหม่

QW
400 T/H

Propane Recycle  11 T/H

ขยายขนาดท่อ QW 
ขาเขา้และขาออก
จาก 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว

QW

LS 9.45 T/H
(FG 0.38 T/H)

LPG  + 
Propane 
Recycle
(Vapor)

LPG  + 
Propane Recycle

(Liquid)

LPG  Preheater
(E-006)

Quench Water (QW)  63 T/H
LPG 

Superheater
(E-002) QW 63 T/H

LPG  + Propane 
Recycle to 
Cracking 

Furnace (Heater)

ขอเปลีย่นแปลงในรายงานการเปลีย่นแปลงฯ (คร้ังที ่7)

LPG 
Drum

LPG 
Vaporizer 
Reboiler
(E-001)

Low  
Pressure 
Steam (LS)

LPG  92 T/H

QW 160 T/H

LPG  Vaporizer 
Reboiler (E-xxx)
ติดตั้งใหม่

QW
400 T/H

ส ำรองไว้ใช้งำน

Propane Recycle  11 T/H

ขยายขนาดท่อ QW 
ขาเขา้และขาออก
จาก 8 น้ิว เป็น 12 น้ิว

QW

LS 9.45 T/H
(FG 0.38 T/H)

LPG  + 
Propane 
Recycle
(Vapor)

LPG  + 
Propane Recycle

(Liquid)

LPG  Preheater
(E-006)

Quench Water (QW)  63 T/H

LPG 
Superheater

(E-002)
QW 63 T/H

LPG  + Propane 
Recycle 

to Cracking 
Furnace (Heater)

ปัจจุบนัยงัไม่ไดด้ าเนินการปรับปรุงตามรายละเอียดท่ีขอเปล่ียนแปลงใน
รายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7)

สีแดง คือ ส่วนท่ีแตกต่างจากท่ีเคยเสนอไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7)

ใช้งำนควบคู่ไปกับ Heat Exchanger 
ท่ีขอติดต้ังเพ่ิม 

รูปที่ 2.5-11 รายละเอยีดหน่วย LPG Vaporizer ก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 

Quench Water (QW)
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  2) หน่วย Cracking Furnace (รูปที ่2.5-9) 
   เป็นหน่วยเบ้ืองต้นในการเปล่ียนวตัถุดิบให้กลายเป็นสารโอเลฟินส์ด้วยการ
เกิดปฏิกิริยาแตกตวัดว้ยความร้อน (Thermal Cracking) โดยวตัถุดิบท่ีผา่นการปรับสภาพแลว้จากหน่วย 
Feed Preparation/Feed Pretreatment ท่ี ถู ก เพิ่ ม อุณห ภู มิด้วย  Hot Quench Water จะ ถูก ส่ ง เข้า เต า 
Cracking Furnace ซ่ึงแบ่งเป็น 2 ส่วน คือ Convection Section และ Radiant Section โดยวตัถุดิบจะถูกส่ง
เข้าส่วน Convection Section และป้อนไอน ้ า (Dilution Steam) เข้าไปผสมเพื่อลดการเกิดโค้ก (Coke) 
ภายใน Coil ก่อนส่งไปเพิ่มอุณหภูมิให้สูงข้ึนดว้ย Burner (ใชค้วามร้อนจากการเผาไหมก้๊าซเช้ือเพลิง) จน
เกิดปฏิกิริยา Thermal Cracking ท่ีส่วน Radiant Section ซ่ึงจะแตกโมเลกุลขนาดใหญ่ให้มีขนาดโมเลกุล
เล็กลงกลายเป็น Cracked Gas ทั้งน้ี เพื่อป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาต่อเน่ืองจึงตอ้งท าการลดอุณหภูมิของ 
Cracked Gas ลงอยา่งรวดเร็ว โดยการใชเ้ป็นแหล่งความร้อนในการผลิตไอน ้ าความดนัสูงยิ่งยวด (Super 
High Pressure Steam) ท่ี  Transfer Line Exchangers (TLEs) ก่อนส่งต่อไปยงัหน่วยลดอุณหภูมิด้วย
น ้ามนั (Quench Oil Tower) และหน่วยลดอุณหภูมิดว้ยน ้า (Quench Water Tower) ต่อไป  
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ :  โครงการจะมีการด าเนินการปรับปรุงและติดตั้ ง
อุปกรณ์ท่ีเก่ียวขอ้งกบัหน่วย Cracking Furnace ดงัน้ี (ดูรูปที ่2.5-9 ประกอบ) 
 
   (ก) ปรับปรุงและเปล่ียนแปลงอุปกรณ์ภายใน Gas Feed Cracking Furnace (Heater) 
เตา H-100B และ H-100C โดยการปรับปรุงประสิทธิภาพท่อท่ีใช้ในการแลกเปล่ียนความร้อนในส่วนการ
แลกเปล่ียนแบบการแพร่ (Convection Part) และการขยายขนาดของพดัลมดูดอากาศในเตา (Induce 
Draft Fan)  
 
   (ข) เพิ่มประสิทธิภาพการกระจายความร้อนของเตาแตกโมเลกุล Cracking Furnace 
(Heater) เตา H-100D ห รือ  H-100E ห รือ  H-100F ห รือ  H-100G ห รือ  H-100H ห รือ  H-100I ห รือ  
H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q โดยการใช้ระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ในการวดัค่าอุณหภูมิ
และปริมาณก๊าซต่างๆ ในห้องเผาไหม ้เน่ืองจากปัจจุบนัการวดัค่าออกซิเจน (O2) การเผาไหมใ้นเตาแตก
โมเลกุล Cracking Heater จะใช้การอ่านค่าเพียง 1 จุด ซ่ึงไม่สามารถแสดงถึงประสิทธิภาพของการ 
เผาไหมจึ้งท าให้เกิดความร้อนภายในห้องเผาไหมท่ี้สูงเกินไปส่งผลให้ Run Length (รอบการใช้งาน) 
ต ่าลงท าให้ประสิทธิผลการแตกตวัแย่ลง ด้วยเหตุน้ีโครงการจึงได้ศึกษาการปรับปรุงการอ่านค่า O2  
ท่ีใช้ในการเผาไหม้ให้มีความแม่นย  ามากข้ึนเพื่อน ามาประมวลผลในการปรับปริมาณอากาศและ
เช้ือเพลิงให้มีความเหมาะสม โดยการติดตั้งระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ท่ีจะท าให้สามารถ 
อ่านค่า O2 ภายในเตาได้ครอบคลุมทุกจุด ซ่ึงจะท าให้สามารถตรวจจบัค่า O2 ท่ีไม่เหมาะสมภายใน 
หอ้งเผาไหมไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมากข้ึนดงัแสดงในรูปที ่2.5-12 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  
รูปที ่2.5-12  ต าแหน่งการติดตั้งและอ่านค่าออกซิเจน (O2) ในการเผาไหม้ในเตาแตกโมเลกุล Cracking 

Furnace (Heater) ด้วยระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer  
 
  ส าหรับการคัดเลือกเตาแตกตัวโมเลกุล Cracking Heater เพื่อท าการติดตั้ ง
ระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer นั้น จะคดัเลือกจากเตาแตกตวัโมเลกุลเตา H-100D หรือ H-100E 
หรือ H-100F หรือ H-100G หรือ H-100H หรือ H-100I หรือ H-100J หรือ H-100K หรือ H-100Q ท่ีมี
ประสิทธิภาพการเผาไหมท่ี้ต ่าท่ีสุดก่อนโดยการวดัค่า O2 Excess อุณหภูมิปลายปล่อง ค่า Run Length 
และปริมาณการใช้เช้ือเพลิง จากนั้นจะด าเนินการขยายผลเพื่อท าการติดตั้งท่ีเตาอ่ืนๆ ตามแผนงานท่ี
ก าหนดดงัแสดงในตารางที ่2.5-3  
 

ตารางที ่2.5-3 
แผนการติดตั้งระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer ทีเ่ตาแตกตัวโมเลกุล Cracking Furnace (Heater) 

 
ปี พ.ศ. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2566           H-100D             
2567     H-100K     H-100F     H-100E     H-100Q 
2568     H-100H     H-100I      H-100J     H-100G 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 

ต าแหน่งการติดตั้งและอ่านค่า 

ด้วยระบบเซนเซอร์แบบ Spectrometer 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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    (3) ขอแก้ไขรายละเอียดการติดตั้ งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ีเตา 
Cracking Furnace (Heater) เพื่อน าก๊าซร้อนท่ีเหลือทิ้งจากการเผาไหม ้(Flue Gas) ซ่ึงมีอุณหภูมิประมาณ 220 
องศาเซลเซียส กลับมาใช้ในการอุ่นอากาศก่อนส่งเข้าสู่ห้องเผาไหม้ ท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการ
เปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 7) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่ไดท้  าการติดตั้งระบบอุ่นอากาศร้อน โดยมีรายละเอียดเปรียบเทียบ
การขอเปล่ียนแปลงดงัน้ี  
 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่7) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนี้ 

ขอติดตั้ งระบบอุ่นอากาศร้อน (Air Preheater) ท่ี เตา 
Cracking Furnace (Heater) เตา H-100B โดยจะท าการ
ติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม ไดแ้ก่  
- เคร่ืองอุ่นอากาศ (Air Preheater) ขนาด 3,118 แรงมา้ 
- พดัลมป้อนอากาศ (Forced Draft Fan) ขนาด 97 
แรงมา้ 

- ท่อส่งลม (Air Duct) ระยะทางรวมประมาณ 45 เมตร  

ติดตั้ งระบบอุ่นอากาศร้อน ( Air Preheater ) ท่ี เตา 
Cracking Furnace (Heater) โด ย จ ะ ท ด ล อ ง ท่ี เต า  
H-100A หรือ H-100B หรือ H-100C หรือ H-100D 
โดยจะท าการติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม ไดแ้ก่  
- เคร่ืองอุ่นอากาศ (Air Preheater) ขนาด  3,118  แรงมา้  
- พดัลมป้อนอากาศ (Force Draft Fan) ขนาด 97 
แรงมา้ 

- ขยายพดัลมดูดอากาศ (Induce Draft Fan)   
- ท่อส่งลม (Air Duct) ระยะทางรวมประมาณ 45 เมตร  

หมายเหตุ:  ส่วนท่ีขีดเส้นใต ้คือส่วนท่ีเปล่ียนแปลงไปจากท่ีเสนอไวเ้ดิม 
 
    ทั้งน้ีการติดตั้งระบบอุ่นอากาศร้อนเพื่อน าความร้อนจาก Flue Gas กลบัมาใชใ้หม่
จะสามารถเพิ่มอุณหภูมิของอากาศท่ีใชใ้นการเผาไหมจ้าก 27 องศาเซลเซียส เป็น 100 องศาเซลเซียส จะช่วย
ให้โครงการสามารถลดการใชพ้ลงังานลงไดจ้ากการลดการใชก้๊าซเช้ือเพลิงประมาณ 0.1 ตนั/ชัว่โมง คิดเป็น
พลงังานท่ีลดลงประมาณ 362 กิกะจูล/ชัว่โมง หรือ 317,112 กิกะจูล/ปี 
 
  3) หน่วย Quench Oil Tower/Quench Water Tower (รูปที ่2.5-13) 
   Cracked Gas ท่ี ส่งมาจาก Cracking Furnace และ Fouled Hexane ท่ี รับมาจาก
บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3 ในบริเวณ Site 3) จะถูกป้อนเขา้ Quench Oil 
Tower (T-200) เพื่อท าการลดอุณหภูมิด้วย Cold Quench Oil เพื่อแยก Quench Oil ออกจาก Cracked 
Gas โดยการแลกเปล่ียนความร้อนภายในหอ ซ่ึง Cracked Gas ท่ีถูกลดอุณหภูมิแลว้จะแยกออกทางยอด
หอและป้อนเขา้ Quench Water Tower (T-220) ต่อไป ส่วน Hot Quench Oil ท่ีถูกแยกออกมาท่ีกน้หอ
จะถูกน าไปแลกเปล่ียนความร้อนท่ี Quench Oil Heat Recovery User (ดึงพลงังานความร้อนไปใช้) เพื่อ
ลดอุณหภูมิของ Quench Oil (Cold Quench Oil) ก่อนจะถูกส่งกลบัมาใช้หมุนเวียนท่ีหอ Quench Oil  
(T-200) อีกคร้ังเพื่อใชใ้นการลดอุณหภูมิของ Cracked Gas จาก Cracking Furnace  
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รูปที่ 2.5-13 แผนภาพแสดงการท างานหอลดอุณหภูมิด้วยน า้มัน (Quench Oil Tower) และหอลดอุณหภูมิด้วยน า้ (Quench Water Tower)

Gasoline
FUEL OIL 
STRIPPER

(T-210)
Cracker Bottom to Cracker Bottom Storage Tank

Fouled Hexane

Light 
Hydrocarbon

C9 Oil Product

Primary Quench
Water Cooler

Gasoline 
to Distillation 
Stripper Hot Quench

Water

Quench Oil 
(Pyrolysis 
Gas Oil)

(T-200)
(T-220)

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง

Cracked Gas To Cracked Gas 
Compression & Caustic 
Wash 
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   นอกจากน้ี  Quench Oil บางส่วนจากกลางหอ (เรียก Quench Oil ส่ วนน้ีว่า 
Pyrolysis Gas Oil) และ Hot Quench Oil บางส่วนจากด้านล่างของ Quench Oil Tower (เรียก Quench 
Oil ส่วนน้ีวา่ Pyrolysis Fuel Oil) จะถูกส่งไปยงัหอ Gasoline Fuel Oil Stripper (T-210) โดยภายในหอ
จะมีการให้ความร้อนโดยการใช้ไอน ้ าความดนัต ่า (Low Pressure Steam) เพื่อแยกก๊าซส่วนเบา (Light 
Hydrocarbon) ออกจากน ้ ามนัหนัก โดยก๊าซส่วนเบาท่ีถูกแยกออกทางยอดหอจะถูกส่งกลบัเข้าหอ 
Quench Oil Tower (T-200) อีกคร้ังหน่ึง และน ้ ามนัหนักท่ีเรียกว่า Cracker Bottom จะถูกส่งต่อไปยงั 
Cracker Bottom Storage Tank ต่อไป 
 
   Cracked Gas ท่ีออกมาจากยอดหอ Quench Oil Tower (T-200) จะถูกลดอุณหภูมิ
ต่ออีกคร้ังท่ีหอ Quench Water Tower (T-220) โดยการใช้ Cold Quench Water จนอุณหภูมิลดเหลือ  
40 องศาเซลเซียส ก่อนจะออกทางยอดหอ และถูกป้อนต่อไปยงัหน่วย Cracked Gas Compression & 
Caustic Wash ต่อไป  ส่ วน ท่ีก้นหอ Quench Water Tower จะมี  Hot Quench Water และ Gasoline 
ควบแน่นลงมาพร้อมกนั โดยสารผสมทั้ง 2 จะแยกกนัท่ีดา้นล่างของหอดว้ยหลกัการความแตกต่างของ
ความหนาแน่น (Gasoline ซ่ึงมีความหนาแน่นต ่าจะลอยอยูเ่หนือส่วนท่ีเป็น Hot Quench Water) 
 
   Gasoline ท่ีก้นหอจะถูกป๊ัมส่งกลับไปเป็น Reflux ท่ีหอ Quench Oil Tower  
(T-200) เพื่อควบคุมอุณหภูมิของ  Cracked Gas ท่ีออกจากส่วนยอดของ Quench Oil Tower และ 
Gasoline ส่วนท่ีเหลือจะถูกป้อนต่อไปยงั Distillate Stripper Tower (ติดตั้งอยู่ในหน่วย Cracked Gas 
Compressor) ก่อนจะส่งต่อไปยงัหน่วยผลิตสารอะโรเมติกส์ นอกจากน้ี Gasoline บางส่วนจากกน้หอ 
Quench Water Tower ถูกดึงออกเป็นผลิตภณัฑ ์C9 Oil  
 
   ส่วน Hot Quench Water ท่ีออกทางก้นหอ Quench Water Tower จะแบ่งเป็น 2 ส่วน 
ดงัน้ี 
 

- Hot Quench Water ส่วนท่ีหน่ึงจะถูกน าไปแลกเปล่ียนความร้อน (ดึงพลงังาน
ความร้อนไปใช้) ดว้ย Quench Water Heat Recovery user และ ลดอุณหภูมิดว้ย 
Primary Quench Water Cooler (E-221) และ  Secondary Quench Water Cooler 
(E-222) ก่อนจะถูกส่งกลบัมาใชใ้นการลดอุณหภูมิของ Cracked Gas ท่ี Quench 
Water Tower (T-220) อีกคร้ัง 

- Hot Quench Water ส่วนท่ีสอง (เรียกอีกช่ือหน่ึงว่า Process Water หรือส่วน
ของ Condensed Dilution Steam ท่ี เติม เข้ าไปพ ร้อมกับว ัต ถุ ดิบ ท่ี  ห น่ วย 
Cracking Furnace ท่ีควบแน่นกลับมาเป็น Quench Water ใน Quench Water 
Tower) จะ ถู ก ส่ งไป ย ัง  Process Water Stripper และ  Dilution Steam Drum  
(D-240) ตามล าดบั เพื่อเพิ่มอุณหภูมิจนเปล่ียนสถานะกลายเป็นไอดว้ย Dilution 
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Steam Drum Reboiler (E-245) ผลิตเป็น  Dilution Steam ห มุน เวียนไปใช้ ท่ี 
Cracking Furnace ต่อไป 

 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ:  หน่วย Quench Oil Tower/Quench Water Tower จะไม่
แตกต่างจากเดิม 

 
  4) หน่วย Cracked Gas Compression and Caustic Wash (รูปที ่2.5-14) 
   Cracked Gas จากยอดหอ Quench Water Tower จะถูกส่งมาท่ี  1st Stage Drum 
เพื่อแยกของเหลว (น ้ า หรือ Gasoline) ท่ีติดมาจากยอดหอ Quench Water Tower (T-220) ไวใ้น Drum 
(รวมทั้ง PP Vent Gas และ PE Vent Gas) เพื่อให้มีเฉพาะส่วนก๊าซเท่านั้นท่ีจะไหลออกไปทางดา้นบน
ของ Drum และถูกน ามาอัดเพิ่มความดันด้วย 1st Stage Cracked Gas Compressor (1st Stage CGC) 
หลังจากนั้ นจะถูกส่งมายงัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน 1st Stage After-cooler (E-301) เพื่อช่วยลด
อุณหภูมิของก๊าซ 
 
   เม่ือก๊าซถูกลดอุณหภูมิแล้วจะถูกส่งมาท่ี 2nd Stage Drum เพื่อแยกของเหลวท่ี
ควบแน่นไวใ้น Drum เพื่อให้มีเฉพาะส่วนก๊าซเท่านั้นท่ีจะไหลออกไปทางดา้นบนของ Drum โดยสาร
ไฮโดรคาร์บอนท่ีควบแน่นลงมาใน 2ndStage Drum จะประกอบดว้ย 2 ส่วน 
 
   ของเหลวส่วนท่ีหน่ึงซ่ึงมีความหนาแน่นต ่าและลอยอยูด่า้นบน (Gasoline) จะถูก
ส่งไปยงัหอ Distillate Stripper (T-320) เพื่อแยกเอาเฉพาะ Raw Pyrolysis Gasoline ออกท่ีดา้นล่างของ 
Towerโดยการตม้ดว้ยไอน ้ า เพื่อระเหยเอาสารไฮโดรคาร์บอนท่ีระเหยง่ายข้ึนไปดา้นบนของหอเพื่อ
น าไปรวมกับ  Cracked Gas ท่ีมาจาก Quench Water Tower ท่ี  1st Stage Drum ส่วน Raw Pyrolysis 
Gasoline จะถูกดึงออกมาทางก้นหอเพื่อส่งไปใช้เป็นวตัถุดิบส าหรับการผลิตอะโรเมติกส์ ท่ีหน่วย
ผลิตอะโรเมติกส์  และของเหลวส่วนท่ีสองซ่ึงมีความหนาแน่นสูงกว่า (น ้ า) จะถูกส่งกลับไปยงั  
1st Stage Drum 
 
   ก๊าซท่ีไหลออกไปทางด้านบนของ 2nd Stage Drum จะถูกน ามาอดัเพิ่มความดนั
ดว้ย 2nd Stage Cracked Gas Compressor (2nd Stage CGC) หลงัจากนั้นจะถูกส่งมายงัเคร่ืองแลกเปล่ียน
ความร้อน 2nd Stage After-cooler (E-302) เพื่อช่วยลดอุณหภูมิของก๊าซ 
 
   ก๊าซท่ีผา่นการลดอุณหภูมิแลว้ และ HBD Vent Gas จะถูกส่งมาท่ี 3rd Stage Drum 
เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่นไวท่ี้กน้ของ Drum ส่วนก๊าซจะไหลออกไปทางดา้นบนของ Drum และถูก
น ามาอดัเพิ่มความดันด้วย 3rd Stage Cracked Gas Compressor (3rd Stage CGC) หลงัจากนั้นจะถูกส่ง
มายงัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน 3rd Stage After-cooler (E-303) และ Cooler  
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รูปที่ 2.5-14 แผนภาพแสดงการท างานหน่วยอดั Cracked Gas และหน่วยก าจดัก๊าซกรด (Caustic Wash)

Adsorber 
Vessel

Propylene 
Recovery 

Unit

Purge 
Gas*

* HBD Vent Gas และ Purge Gas เป็นวัตถุดิบทางเลือกในทางเลือกการผลิตทางเลือกที่ 2
และ 4
CGC คือ Cracked Gas Compressor

Water & HC (Gasoline)
to Quench Tower

Gasoline 
from Quench Water Tower

PP Vent Gas, 
PE Vent Gas

HBD Vent Gas

(T-340)

(T-380)

Gasoline

น ้ำ

Steam

(T-320)

Spent Caustic to WAO

Gasoline

Hydrocarbon 
back to Process

E-325
Distillate Stripper 

Reboiler

D3201/D-3202
Spent Caustic/

Gasoline Coalescer

D-303

Suction 

Drum 3

D-301

Suction 

Drum 1

D-302

Suction 

Drum 2

D-304

Suction 

Drum 4

D-305

Suction 

Drum 5

C3S

C3R

c
v

c

Purge 
Gas

Cooler

1st Stage 
Aftercooler

(E-301)

2nd Stage 
Aftercooler

(E-302)

3rd Stage 
Aftercooler

(E-303)

4th Stage 
Aftercooler

(E-304)

5th Stage 
Aftercooler

(E-305)

Benzene

Condensate Stripper 
(T-360)

Cracked Gas
Absorber
(T-380)





ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ :
ปรับปรุงหอ Distillate Stripper (T-320) โดยท าการเปลี่ยนชนิดของ 

Internal Tray จาก MVG Type เป็น UFM-AF Type เพ่ือเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการกลั่นแยก (แยก Raw Pyrolysis Gasoline) และช่วย
ป้องกนัการเกดิคราบเปรอะเป้ือน  (Fouling) 

ปรับปรุงหอ Caustic Tower (T-340) โดยท าการเปลี่ยน Internal 
Packing และ Liquid Distributor ที่ Bed#1 (Weak section) และ Bed#2 
(Inter section) เพ่ือฟ้ืนฟูและเพิม่ประสิทธิภาพในการก าจดัก๊าซกรด (H2S) 




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   จากนั้นก๊าซจะถูกส่งไปยงัหอ Caustic Tower (T-340) เพื่อก าจดั Acid Gas (H2S, 
CO2) ดว้ย Caustic Wash เกิดเป็น Spent Caustic (Caustic ท่ีจบั Acid Gas เอาไว)้ ดงัสมการ 
 

 H2S (g)   +   2NaOH (aq)   -----------> Na2S (aq)       +  2H2O (l) 
(ไฮโดรเจนซลัไฟด)์ (โซเดียมไฮดรอกไซด)์       (โซเดียมซลัไฟด)์          (น ้า) 
 
 CO2 (g)   +   2NaOH (aq)  -----------> Na2CO3 (aq)    +  H2O (l) 
(คาร์บอนไดออกไซด)์ (โซเดียมไฮดรอกไซด)์       (โซเดียมคาร์บอเนต)    (น ้า) 
    
   ส าหรับ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนSpent Caustic จากหอ Caustic Tower (T-340) ท่ี
เกิดข้ึนก่อนเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะแบ่งการจดัการออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนท่ี 1 จะถูกส่งไปยงั
หน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั เพื่อสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) และ
ส่วนท่ีเหลือจะส่งเข้าหน่วยเติมออกซิเจน (Wet Air Oxidation; WAO) ของโครงการเพื่อเปล่ียนรูป
โซเดียมซลัไฟด ์(Na2S) ท่ีเป็นพิษต่อระบบบ าบดัน ้าเสียให้กลายเป็นโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) ท่ีไม่เป็น
พิษต่อระบบบ าบัดน ้ าเสีย โดยโซเดียมซัลไฟด์ (Na2S) จะท าปฏิกิริยากับไอน ้ าและอากาศเพื่อ
เปล่ียนเป็นโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) ดงัสมการ และท าการส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของ
โครงการต่อไป  
 

        Na2S (aq)       +       2O2 (g)       +        H2O (l)     ------------>       Na2SO4 (aq)      +      H2O (l) 
     (โซเดียมซลัไฟด)์   (อากาศ/ออกซิเจน)       (น ้า)                            (โซเดียมซลัเฟต)              (น ้า) 
 
   ทั้ งน้ี ปัจจุบันโครงการลงทุนติดตั้ ง ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ 
(Mixed Salt) ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใชท่ี้ดินของโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process 
เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแล้ว 
ดงันั้น โครงการจึงน า Spent Caustic เกิดข้ึนทั้งหมดส่งเขา้ไปบ าบดัท่ีหน่วยเติมออกซิเจน (Wet Air 
Oxidation; WAO) ของโครงการเพื่อเปล่ียนรูปโซเดียมซัลไฟด์ (Na2S) ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสีย
ของโครงการต่อไปเช่นเดียวกบัการจดัการ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนก่อนท่ีจะมีโครงการลงทุนติดตั้ง 
ECO Process  
 
   หลงัจากก๊าซถูกก าจดั Acid Gas (H2S, CO2) ท่ีหอ Caustic tower (T-340) จะถูกส่ง
มาท่ี  4th Stage Drum พร้อมกับ  Vent Gas ท่ีมาจากยอดหอ Condensate Stripper (T-360) และหอ  
C3 Tower (T-640/641) เพื่อแยกของเหลวท่ีควบแน่นไวท่ี้ก้นของ Drum ส่งกลับไปยงัระบบ Spent 
Caustic Coalescer (D-3201, D-3202) ส่วนก๊าซจะไหลออกไปทางดา้นบนของ Drum และถูกน ามาอดั
เพิ่ มความดันด้วย 4th Stage Cracked Gas Compressor (4th stage CGC) ก่อนจะถูกส่งมาย ังเค ร่ือง
แลกเปล่ียนความร้อน 4th Stage After-cooler (E-304) เพื่อช่วยลดอุณหภูมิของก๊าซ 
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   เม่ือก๊าซถูกลดอุณหภูมิแล้วจะถูกส่งมาท่ี 5th Stage Drum เพื่อแยกของเหลวท่ี
ควบแน่นไวท่ี้ก้นของ Drum ส่งไปยงัหอ Condensate Stripper (T-360) เพื่อแยกสารไฮโดรคาร์บอน
ตั้งแต่ C3 ข้ึนไปส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกโพรเพน (Depropanization) โดยการตม้ดว้ยไอน ้ าเพื่อให้สาร
ไฮโดรคาร์บอนท่ีระเหยง่ายข้ึนไปด้านบนและออกทางด้านบนหอส่งกลับไปยงั 4th Stage Drum  
ส่วนสารไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ C3 ข้ึนไปจะถูกดึงออกมาทางก้นหอ ส่วนก๊าซจะไหลออกไปทาง
ด้านบนของ Drum และถูกน ามาอัดเพิ่มความดันด้วย 5th Stage Cracked Gas Compressor (5th Stage 
CGC) หลงัจากนั้นจะถูกส่งมายงัเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน 5th Stage After-cooler (E-305) เพื่อช่วย
ลดอุณหภูมิของก๊าซ 
 
   ก๊าซจะถูกส่งไปยงัหอ Cracked Gas Absorber (T-380) เพื่อแยกเอาสาร Benzene 
ออกมาทางกน้หอ โดยใชก้ารท าให้เยน็ลงดว้ย C3 Refrigerant และส่ง Benzene ท่ีแยกมาไดก้ลบัไปยงั 
5th Stage Drum จากนั้นก๊าซด้านบนหอจะถูกส่งไปยงัหน่วย Cracked Gas Dryer ในหน่วย Drying & 
Chilling ต่อไป 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ :  โครงการจะท าการปรับปรุงหน่วย Cracking Gas 
Compressor and Caustic Wash ดงัน้ี (ดูรูปที ่2.5-14 ประกอบ) 
 
   (ก) ปรับปรุงหอ Distillate Stripper (T-320) โครงการจะท าการป รับป รุงหอ 
Distillate Stripper (T-320) โดยท าการเปล่ียนชนิดของ Internal Tray จาก MVG Type เป็น UFM-AF Type 
ซ่ึง Internal Tray ชนิด UFM-AF Type ท าให้หอกลัน่สามารองรับอตัราการไหล (Flow Rate) ของสาร
ไฮโดรคาร์บอนท่ีควบแน่นจาก 2nd Stage Drum ได้มากข้ึน (รองรับ Loading ได้เพิ่มข้ึนอีกประมาณ
ร้อยละ 4 เม่ือเทียบกับชนิด MVG Type นอกจากน้ีจะยงัช่วยป้องการเกิด Fouling ในตัว (Fouling 
Resistance) เพื่อเป็นการรักษาประสิทธิภาพของหอกลัน่ให้สม ่าเสมอ เน่ืองจาก MVG Type ท่ีใชง้านใน
ปัจจุบนัมีโอกาสเกิด Stagnant Zone บนพื้นผิว Tray บริเวณท่ีไม่มี Vapor  ไหลผา่นท าให้เกิดการสะสม 
(Fouling) ส่วน UFM-AF Type จะถูกออกแบบให้มี Vapor ไหลผ่านตลอดเวลาจึงลดการเกิด Stagnant 
Zone ท าใหไ้มเ่กิดการสะสม (Fouling) ดงัแสดงในรูปที ่2.5-15 
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Internal Tray ชนิด MVG Type (ปัจจุบัน) 
 

 
 
 
 
 

Internal Tray ชนิด UFM-AF Type (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ) 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.5-15   Internal Tray ชนิด MVG Type ที่ใช้งานในหอ Distillate Stripper (T-320) ปัจจุบัน

  และชนิด UFM-AF Type ทีจ่ะท าการเปลี่ยนมาใช้งานแทนภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 
 
  (ข) ปรับปรุงหอ Caustic Tower (T-340) โดยท าการเปล่ียน Internal Packing และ 
Liquid Distributor ท่ี Bed#1 (Weak Section) และ Bed#2 (Inter Section) ซ่ึงโครงการจะท าการเปล่ียน Internal 
Packing จากชนิด P-Ring #2 ให้เป็นชนิด Nutter Ring ซ่ึงจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการก าจดัก๊าซกรด (H2S) 
ไดเ้พิ่มข้ึน เน่ืองจาก Nutter Ring จะมีพื้นท่ีผิว (Specific Surface Area) เพิ่มข้ึน 12 ตารางเมตร/ลูกบาศก์เมตร 
จึงข้ึนท าให้สามารถรับไฮโดรคาร์บอนท่ีมีส่วนประกอบของก๊าซกรดไดม้ากข้ึน โดย Nutter Ring จะท างาน
ได้เต็มประสิทธิภาพจ าเป็นต้องให้ของเหลว (Liquid) ไหลกระจายตัวลงมาอย่างสม ่ าเสมอ (Uniform 
Distribution) เต็มพื้นท่ีหน้าตดัของหอ Caustic Tower (T-340) ดงันั้นจึงจ าเป็นตอ้งเปล่ียน Liquid Distributor 
ใหเ้หมาะสมกบัปริมาณสารละลายโซดาไฟ (Make up Caustic) ท่ีเพิ่มสูงข้ึน 
 

คุณสมบัติ หน่วย ปัจจุบัน ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ 
ชนิดของ Internal Packing - P-Ring #2 

 
 
 
 

Nutter Ring 
 

Geometrical Specific Surface m
2
/m

3
 112 124 

% Loading % 100% 107% 
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  5) หน่วย Drying and Chilling (รูปที ่2.5-16) 
   Cracked Gas จะถูกท าให้แห้งดว้ย Cracked Gas Dryer (M-380) และท าให้เยน็ลง
ตามล าดบัใน Chilling Train (ประกอบดว้ยอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน 12 ตวั) Cracked Gas ท่ีผ่าน 
Chilling Train จะถูกแยกของเหลวท่ีควบแน่นไวท่ี้ก้นของ Feed Drum No.1 และส่งไปยงัหน่วยกลัน่
แยกมีเทน (Demethanization) ส่วนก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจะไหลออกทางด้านบนของ Feed Drum No.1 
และจะถูกท าใหเ้ยน็ลงดว้ยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-406) 
 
   เม่ือก๊าซถูกลดอุณหภูมิแล้วจะถูกส่งมาท่ี Feed drum No.2 เพื่อแยกของเหลวท่ี
ควบแน่นไวท่ี้กน้ของ Drum ก่อนจะถูกส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกมีเทน (Demethanization) ส่วนก๊าซท่ี 
ไม่ควบแน่นจะไหลออกทางด้านบนของ Feed Drum No.2 และจะถูกท าให้เย็นด้วย Demethanizer 
Feed Cooler No.5 (E-413) 
 
   เม่ือก๊าซถูกลดอุณหภูมิแล้วจะถูกส่งมาท่ี Feed Drum No.3 เพื่อแยกของเหลวท่ี
ควบแน่นไวท่ี้กน้ของ Drum ก่อนจะถูกส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกมีเทน (Demethanization) ส่วนก๊าซท่ี 
ไม่ควบแน่นจะไหลออกทางดา้นบนของ Feed Drum No.3 ซ่ึงประกอบดว้ยไฮโดรเจนมากกวา่ร้อยละ 
70 (เรียกว่า Raw H2) จะส่งไปย ัง Pressure Swing Adsorption (PSA) เพื่อผลิตไฮโดรเจนบริสุท ธ์ิ  
ร้อยละ 99.99 ส าหรับใชภ้ายในโรงงาน (Internal Users) และไฮโดรเจนบริสุทธ์ิท่ีเหลือจะถูกส่งออกไป
ขายภายนอกโรงงาน  
 
   ส่วนท่ีเหลือจากการผลิตไฮโดรเจนบริสุทธ์ิ เรียกว่า PSA Off Gas จะถูกส่งไปท่ี 
Fuel Gas Drum (D-940) เพื่อส่งไปใช้เป็นเช้ือเพลิง (Tail Gas) ภายในโรงงาน (ใช้เป็นเช้ือเพลิงท่ี 
Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater) และส่งออกไปขายภายนอกโรงงาน  
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ:  กระบวนการผลิตของหน่วย Drying and Chilling จะ
ไม่แตกต่างจากเดิม 
 
   ทั้ งน้ีภายหลังเปล่ียนแปลงฯ ในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II 
Feed Heater มีความตอ้งการเช้ือเพลิงต ่ากวา่ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตไดเ้อง เน่ืองจากคุณสมบติัของวตัถุดิบท่ี
เป ล่ียนแปลงไป  โครงการจะส่ งก๊ าซ เช้ือ เพ ลิงส่ วน เกิน  (Exported Tail Gas) ปริมาณ สูงสุด  
52,560 ตนั/ปี (หรือ 6 ตนั/ชัว่โมง) ท่ีเกิดข้ึนเป็นบางคร้ัง ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีบริษทั ไทยพลาสติกและ
เคมีภณัฑ์ จ  ากดั (มหาชน) (TPC) บริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC) และบริษทั บางกอก
โคเจนเนอเรชั่น จ  ากดั และในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ GHU-II Feed Heater มีความตอ้งการ
เช้ือเพลิงสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้เองโครงการจะไม่มีการส่งจ าหน่ายก๊าซเช้ือเพลิงส่วนเกิน (Tail 
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Gas) และจะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail Gas) จากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ ของบริษทั ปตท. จ ากดั 
(มหาชน) ผา่นทางท่อขนส่งขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 6 น้ิว ท่ีขอก่อสร้างเพิ่มเติมในการเปล่ียนแปลงฯ 
คร้ังน้ี เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมดงัน้ี 
 
   (ก) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 และ 2 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported 
    Tail Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 128,613.88 ตนั/ปี 
   (ข) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail 
    Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 109,205.24 ตนั/ปี 
   (ค) กรณีทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 4 จะรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail 
    Gas) เขา้มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงเพิ่มเติมปริมาณสูงสุด 110,079.01 ตนั/ปี 
 
  6) หน่วยกลัน่แยกมีเทน (Demethanization) (รูปที ่2.5-16) 
   ห น่ ว ย ก ลั่ น แ ย ก มี เท น  (Demethanization)  ซ่ึ ง มี ลั ก ษ ณ ะ เป็ น ห อ ก ลั่ น 
(Demethanizer, T-420) ท าหนา้ท่ีกลัน่แยกมีเทนท่ีอุณหภูมิประมาณ -134 องศาเซลเซียส และความดนั
ประมาณ 6 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร(เกจ) โดยมีเทนส่วนหน่ึงจะออกทางยอดหอและส่งไปยงั Fuel 
Gas Drum (D-940) หรือใชใ้น Regeneration System และบางส่วนถูกเพิ่มอุณหภูมิดว้ย Heater และเพิ่ม
ความดนัด้วยคอมเพรสเซอร์ C-460/CT-460 หลงัจากนั้นจะถูกท าให้เยน็ด้วยเคร่ืองแลกเปล่ียนความ
ร้อน Methane Refrigerant Condenser ของเหลวท่ีควบแน่นลงมาจะถูกแยกดว้ย Drum (D-420) เพื่อน า
กลบัมาเป็น Reflux ให้แก่หอ Demethanizer (T-420) ส่วนก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจะไหลข้ึนไปดา้นบนของ 
Drum รวมกบัมีเทนจากยอดหอ Demethanizer (T-420)  
 
   ส าหรับสารไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ C2 ข้ึนไป (C2 and Heaviers) ท่ีควบแน่นลงมา
ดา้นล่างของหอกลัน่ จะถูกส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกอีเทน (Deethanization) ต่อไป 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ :  หน่วยกลั่นแยกมี เทน (Demethanization) จะไม่
แตกต่างจากเดิม 
 
  7) หน่วยกลัน่แยกอเีทน (Deethanization) (รูปที ่2.5-16) 
   หน่วยกลั่นแยกอีเทน (Deethanization) มีลักษณะเป็นหอกลั่น (Deethanizer,  
T-500) ท าหน้าท่ีกลั่นแยกสารไฮโดรคาร์บอนท่ีถูกส่งมาจากก้นหอ Demethanizer (T-420) และ 
หอ  Green Oil Scrubber (T-520) โดยควบคุมอุณหภูมิประมาณ -20 องศาเซลเซียส และความดัน
ประมาณ 22.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร(เกจ) ให้มีเฉพาะสารไฮโดรคาร์บอน C2 ออกทางยอดหอ 
(C2 ประกอบดว้ยอีเทน เอททีลีน และอะเซทิลีน) ซ่ึงจะถูกลดอุณหภูมิดว้ย Condenser และผา่น Reflux 
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Drum ของเหลวส่วนหน่ึงจะน ากลับไปใช้เป็น Reflux ให้แก่หอกลั่น เพื่ อควบคุมให้มีแต่สาร
ไฮโดรคาร์บอน C2 ท่ียอดหอและส่งไปยงั C2 Hydrogenation Reactor ต่อไป ส่วนสารไฮโดรคาร์บอน
ตั้งแต่ C3 ข้ึนไปท่ีกน้หอกลัน่ ส่วนหน่ึงจะถูกเพิ่มอุณหภูมิดว้ย Reboiler เพื่อให้กลายเป็นไอส่งกลบัไป
ยงัหอกลัน่ และอีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งไปท่ีหน่วย Depropanization ต่อไป 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ :  หน่วยกลั่นแยกอีเทน (Deethanization) จะไม่
แตกต่างจากเดิม 
 
  8) หน่วย C2 Hydrogenation and Drying (รูปที ่2.5-17) 
   สารไฮโดรคาร์บอน C2 จากหอ Deethanizer (T-500) และก๊าซไฮโดรเจนจะถูก
เพิ่มอุณหภูมิด้วยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-521) ก่อนจะส่งไปเข้า C2 Hydrogenation Reactor  
(R-520) ซ่ึงท าหน้าท่ีก าจัดอะเซทิลีน (Acetylene) โดยการท าปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจนเพื่อเปล่ียนก๊าซ
อะเซทิลีนให้เป็นเอททีลีน ซ่ึงภายในถงัปฏิกิริยา C2 Hydrogenation Reactor จะมีทั้งหมด 3 เบด โดยมี
การป้อน Hydrogen เขา้ท่ีด้านขาเขา้ของ C2 Hydrogenation Reactor แต่ละ Bed และระหว่างเบดจะมี
เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Cooler) เพื่อควบคุมอุณหภูมิของสารก่อนเขา้ไปในถงัปฏิกิริยาไม่ให้
เกิดปฏิกิริยาท่ีไม่ตอ้งการ (Undesired Reaction)  
 
   ส าหรับไฮโดรเจนท่ีป้อนจะควบคุมปริมาณให้สมดุลกบัปริมาณก๊าซอะเซทิลีน 
(C2H2) ท่ีเข้าสู่ถังปฏิกิริยาตามสัดส่วนปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometry) ซ่ึงหากเติมไฮโดรเจน
ปริมาณมากไปจะเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่ตอ้งการ (Undesired Reaction) ซ่ึงจะเปล่ียนเอททีลีนต่อเป็นอีเทน 
(C2H6) หรือ Green Oil (C2n+2H2n+4) ดงัสมการ 
 
  C2H2(g)   +  H2(g)  ---------->   C2H4(g)    (Desired Reaction) 
       (อะเซทิลีน)  (ไฮโดรเจน)      (เอททีลีน) 
 
  C2H4(g)   +  H2(g)  ---------->    C2H6(g)  (Undesired Reaction) 
       (เอททีลีน)         (ไฮโดรเจน)                     (อีเทน) 
 
  C2H2(g)   +    nC2H2(g)  +  H2(g) ---------->   C2n+2H2n+4(l) (Undesired Reaction) 
       (อะเซทิลีน)    (อะเซทิลีน)   (ไฮโดรเจน)      (Green Oil/ 
              สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C5-C8) 
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รูปที่ 2.5-17 แผนภาพแสดงการท างานหน่วย C2 Hydrogenation and Drying และหน่วย C2 Tower

Ethane Recycle to Feed preparation/Pretreatment

E-521

R-520(A/B)

CW

E-523

E-524
(CW)

(T-520)

(M-520)

C2 Tower 
Reboiler
(E-545)

E-541

Reflux Drum 
(D-540)

(T-540)

C3R

CW

E-522

Ethane + Ethylene

Ethane

C2R

C2 Tower 
Condenser (E-541

C3R

Ethylene

LS

C2 (Ethane, Ethylene, 
Acetylene) from 
Deethanizer (T-500)

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง

Hydrogen

Hydrogen
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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   ซ่ึงหลงัจากสารท าปฏิกิริยาภายในถงัปฏิกิริยาแล้วจะถูกลดอุณหภูมิด้วยเคร่ือง
แลกเปล่ียนความร้อน  (E-524) และแยกเฉพาะสารอีเทนกับเอททีลีนออกทางยอดหอ Green Oil 
Scrubber (T-520) และท าใหแ้หง้ดว้ย C2 Dryer ก่อนส่งไปท่ีหน่วย C2 Tower ต่อไป  
 
   หอ Green Oil Scrubber (T-520) ท  าหนา้ท่ีกลัน่แยกสารไฮโดรคาร์บอนหนกัท่ีมา
จากหน่วย C2 Hydrogenation โดยใช้สารท่ีมาจากกลางหอ C2 Tower (T-540) โดยการดักจับให้มี
เฉพาะสารอีเทน และเอททีลีนออกทางยอดหอ ส่วนสารไฮโดรคาร์บอนหนกัท่ีกน้หอ จะถูกส่งกลบัไป
ยงัหอ Deethanizer (T-500) 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ:  หน่วย C2 Hydrogenation and Drying จะไม่แตกต่าง
จากเดิม 
 
  9) หน่วย C2 Tower (รูปที ่2.5-17) 
   หน่วย C2 Tower ท  าหน้าท่ีกลั่นแยกเอททีลีนออกทางด้านบนของหอเป็น
ผลิตภัณฑ์ขั้นสุดท้ายก่อนจะถูกแบ่งออกเป็นเอททีลีนความดันสูง และเอททิลีนความดันต ่าจาก  
ส่วนอีเทนจะถูกแยกออกทางก้นหอ และส่งกลับไปยงัหน่วย Feed Preparation/Feed Pretreatment 
ต่อไปเพื่อน าไปแตกตวัใหม่ท่ี Cracking Furnace 
 
   สารไฮโดรคาร์บอนท่ีท่ีมีจุดเดือดต ่า (เอททีลีน) จะถูกแยกโดยการกลัน่ล าดบัส่วน
ไปท่ีด้านบนของหอ C2 Tower (T-540) จากนั้นจะถูกลดอุณหภูมิลงเพื่อให้ควบแน่นด้วย C2 Tower 
Condenser (E-540) ผา่น Reflux Drum เอททีลีนซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์ จะถูกดึงออกมาจากชั้นก่อนยอดหอ 
เพื่อป้องกนัไม่ใหมี้สารระเหยง่ายตวัอ่ืนติดไปกบัผลิตภณัฑ ์
 
   ท่ีบริเวณกลางหอจะมีการดึงสารไฮโดรคาร์บอนออกไปส่วนหน่ึงกลบัไปยงัหอ 
Green Oil Scrubber (T-520) ส าหรับสารอีเทนท่ีจุดเดือดสูงกว่าจะแยกออดมาทางลงมาด้านล่างของ
หอกลัน่ส่วนหน่ึงจะถูกเพิ่มอุณหภูมิดว้ย C2 Tower Reboiler (E-545) เพื่อให้กลายเป็นไอส่งกลบัไปยงั
ดา้นบนของหอกลัน่ อีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งกลบัไปเป็น Ethane Recycle ท่ีหน่วย Feed Preparation/Feed 
Pretreatment ต่อไป 
 
   ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ:  หน่วย C2 Tower จะไม่แตกต่างจากเดิม 
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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  10) หน่วย Depropanization (รูปที ่2.5-18) 
   หน่วย Depropanization มีลกัษณะเป็นหอกลัน่ (Depropanizer, T-600) ท าหน้าท่ีกลัน่
แยกสารไฮโดรคาร์บอนท่ีถูกส่งมาจากก้นหอ Deethanizer (T-500) และหอ Condensate Stripper (T-360) 
รวมทั้ง C3 Splitter Feed ท่ีรับมาจากโรงกลั่นน ้ ามนั ให้มีเฉพาะสารไฮโดรคาร์บอน C3 ออกทางยอดหอ  
(C3 ประกอบด้วย Propane, Propylene, Methyl Acetylene และ Propadiene) ซ่ึงจะถูกลดอุณหภูมิด้วยเคร่ือง
แลกเปล่ียนความร้อน (E-600) ผ่าน Reflux Drum เพื่อแยกของเหลวบางส่วนกลับไปเป็น Reflux และ
ของเหลวอีกส่วนจะถูกส่งไปยงัหน่วย C3 Hydrogenation and Drying 
 
   สารไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ C4 ข้ึนไปท่ีกน้หอจะถูกเพิ่มอุณหภูมิดว้ย Reboiler (E-605) 
เพื่อให้กลายเป็นไอส่งกลับไปยงัหอกลั่น และอีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งออกทางก้นหอส่งไปยงัหน่วย 
Debutanization ต่อไป 
 
   ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ:  หน่วย Depropanization จะไม่แตกต่างจากเดิม 
   
 11) หน่วย C3 Hydrogenation and Drying (รูปที ่2.5-18) 
  สารไฮโดรคาร์บอน C3 (C3 ประกอบด้วย Propane, Propylene, Methyl Acetylene 
และ Propadiene) ท่ี ถูกป๊ัมมาจาก Depropanizer Net Overhead Pump (P-601 A,B) จะถูกท าให้แห้ งใน  
C3 Dryer (M-620) และถูกลดอุณหภูมิด้วยเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน  (E-620) ก่อนจะถูกส่งไปท่ี
หน่วย C3 Hydrogenation Reactor (R-620) โดยท าหน้าท่ีเปล่ียน  Methyl Acetylene/Propadiene ด้วย
การท าปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจนท่ีส่งมาจาก PSA เพื่อให้กลายเป็นโพรไพลีนจากนั้นจะถูกส่งไปยงั Feed 
Drum (D-620) 
 
   โดยการท าปฏิกิริยาต้องควบคุมปริมาณไฮโดรเจนท่ีป้อนให้สมดุลกบัปริมาณ 
Methyl Acetylene/Propadiene ท่ีเขา้สู่ถงัปฏิกิริยาตามสัดส่วนปริมาณสารสัมพนัธ์ (Stoichiometry) ซ่ึง
หากเติมไฮโดรเจนปริมาณมากไปจะเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่ต้องการ (Undesired Reaction) ซ่ึงจะเปล่ียน 
โพรไพลีนต่อเป็นโพรเพน (C3H8) หรือ Green Oil (C6H10) ดงัสมการ 
 
  C3H4(l)   +        H2(g) ---------->   C3H6(l) (Desired Reaction) 
     (เมทิลอะเซทิลีน/โพรพาไดอีน)    (ไฮโดรเจน)     (โพรไพลีน) 
 
  C3H6(l)   +        H2(g) ---------->    C3H8(l)     (Undesired Reaction) 
  (โพรไพลีน)     (ไฮโดรเจน)       (โพรเพน) 
 
  2C3H4(l)  +         H2(g) ---------->    C6H10(l) (Undesired Reaction) 
     (เมทิลอะเซทิลีน/โพรพาไดอีน)   (ไฮโดรเจน)     (Green Oil/ 
                       สารประกอบไฮโดรคาร์บอนกลุ่มเฮกซีน) 
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Propane Recycle to Feed 
Preparation/Feed Pretreatment1/ 

Vent Gas to Cracked 
Gas Compressor

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง

สารไฮโดรคาร์บอน C3+
จากก้นหอ Deethanizer

Reflux 
Drum (D-640)

Reflux 
Drum (D-600)

สารไฮโดรคาร์บอน C3+
จาก Condensate Stripper

C4 and Havier to Debutanizer

หมำยเหตุ: 1/ ทำงเลือกกำรผลิตท่ี 1 และ 2 จะส่ง Propane Recycle กลบัไปยงั Preparation/Feed Pretreatment
เพ่ือใชเ้ป็นวตัถุดิบของกระบวนกำรผลิตสำรโอเลฟินส์
2/ ทำงเลือกกำรผลิตท่ี 3 และ 4 จะส่ง Propane Recycle (C3 Raffinate) ไปบริษทั มำบตำพุดโอเลฟินส์ จ ำกดั 
เพ่ือน ำไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG ท่ีหน่วยผลิตโอเลฟินส์ (Olefins Unit)

Propane Recycle to MOC2/

Depropanizer
C3 Tower NO.2

C3 Hydrogenation 
Reactor (R-620 A/B)

C3 Tower NO.1

C3 Hydrogenation 
Reactor Effluent Drum

C3 Dryer
(M-620A/B)

Depropanizer  
Reboiler (E-605) T-600

C3 Tower Condenser 
(E-640)

T-640 T-641

T = 55 OC
P = 24.7 kscg

T = 25 OC
P = 25.2 kscg

QWLS

CW

Depropanizer 
Condenser (E-600)

Reactor 
Effluent 

Vaporizer(
E-625)

QW

C3R

Reactor Feed 
Preheater 

(E-620)

C3 Tower Reboiler 
(E-645)

รูปที่ 2.5-18 แผนภาพแสดงการท างานของหอกลัน่แยกโพรเพน (Depropanizer) หน่วยก าจดัน า้ (C3 Dryer) หน่วย C3 Hydrogenation และหน่วย C3 Tower 
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   C3 Hydrogenation Reactor Effluent Drum (D-620) ท าหน้าท่ีแยกสารไฮโดรคาร์บอน
ท่ีมาจาก หน่วย C3 Hydrogenation ให้มีเฉพาะก๊าซออกทางดา้นบน ส่วนของเหลวท่ีควบแน่นลงมาท่ี
กน้ของ D-620 จะมีเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (E-625) เพื่อท าการตม้ของเหลวท่ีระเหยง่ายดา้นล่าง 
(โพรไพลีน และ โพรเพน) กลบัข้ึนไปเป็นไอ ส่วนของเหลวอีกส่วนท่ีมีจุดเดือดสูงจะถูกส่งกลบัไปท่ี
หอ C3 Tower Depropanizer (T-600) 
 
   ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ:  หน่วย C3 Hydrogenation and Drying จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
  12) หน่วย C3 Tower (รูปที ่2.5-18) 
   หน่วย C3 Tower ท าหน้าท่ีกลัน่แยกโพรไพลีน (Propylene) ออกทางดา้นบนหอ
เป็นผลิตภณัฑ์ขั้นสุดทา้ย (Propylene Product) และโพรเพนออกทางกน้หอ ส่งกลบัไปยงัหน่วย Feed 
Preparation/Feed Purification ต่อไป  
 

 หอกลัน่ (C3 Tower, T-640/641) มีลกัษณะเป็นหอกลัน่ 2 หอ โดยสารโพรพิลีน 
และโพรเพน ท่ีถูกป้อนจาก D-620 จะถูกส่งมายงัหอกลัน่ท่ีหน่ึง(C3 Tower No.1, T-640) และท าการ
กลัน่ล าดบัส่วนเพื่อแยกสารท่ีมีจุดเดือดต ่ากวา่ (โพรพิลีน) ออกท่ีดา้นบนของหอกลัน่ท่ีหน่ึง (C3 Tower 
No.1, T-640) จ ากนั้ น จะ ถู ก ป้ อน ต่อไป ยังห อกลั่น ท่ี ส อง  (C3 Tower No.2, T-641) ส่ วนส าร
ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจุดเดือดสูงกวา่ (โพรเพน) จะถูกแยกออกทางดา้นล่างของหอกลัน่ท่ีหน่ึง (C3 Tower 
No.1, T-640) โดยของเหลวท่ีก้อของหอกลั่นส่วนหน่ึงจะถูกเพิ่มอุณหภูมิด้วยเคร่ืองแลกเปล่ียน
อุณหภูมิ (E-645) เพื่อให้กลายเป็นไอส่งกลับไปยงัหอกลั่น และอีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งกลับไปเป็น 
Propane Recycle ท่ีหน่วย Feed Preparation/Feed Purification ต่อไป ทั้งน้ีกรณีการผลิตทางเลือกท่ี 3 
และ 4 โครงการจะส่ง Propane Recycle ท่ีเกิดข้ึนทั้ งหมดท่ีออกจากก้นหอ C3 Tower ไปยงับริษัท  
มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) (เพื่อใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน LPG) แทนการส่งกลบัไปยงัหน่วย Feed 
Preparation/Feed Pretreatment ของโครงการ  

 
   หอกลั่นท่ีสอง (C3 Tower No.2, T-641) ท  าหน้าท่ีเพิ่มความบริสุทธ์ิของผลิตภณัฑ์
โดยให้หลกัการการกลัน่ล าดบัส่วนเช่นเดียวกบัหอกลัน่แรก โดยสารท่ีท่ีมีจุดเดือดต ่ากวา่ (โพรพิลีน) 
จะถูกแยกออกทางยอดหอ และถูกลดอุณหภูมิลงเพื่อให้ควบแน่นดว้ย Condenser (E-640) ของเหลวท่ี
ผ่านการควบแน่นจะถูกเก็บใน Reflux Drum (D-640) ก๊าซเบาท่ีไม่ควบแน่น (Vent Gas) จะไหลข้ึน
ดา้นบนของ D-640 และถูกส่งไปท่ีหน่วย Cracked Gas Compressor (CGC) และของเหลวท่ีควบแน่น
จะถูกส่งกลบัไปเป็น Reflux ให้แก่หอกลัน่ท่ีสอง (C3 Tower No.2, T-641)โพรพิลีนซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์
ขั้นสุดทา้ย (Propylene Product) จะถูกดึงออกมาจากชั้นก่อนยอดหอ เพื่อป้องกนัไม่ให้มีสารระเหยง่าย
ตวัอ่ืนติดไปกบัผลิตภณัฑ์ ส าหรับสารไฮโดรคาร์บอนท่ีควบแน่นลงมาด้านล่างของหอกลั่นจะถูก
ส่งกลบัไปเป็น Reflux ใหแ้ก่หอกลัน่แรก (C3 Tower No.1, T-640) 
 
   ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ:  หน่วย C3 Tower จะไม่แตกต่างจากเดิม 
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  13) หน่วยกลัน่ Debutanization และหน่วย C4 Hydrogenation (รูปที ่2.5-19) 
   หน่วย Debutanization มีลักษณะเป็นหอกลั่น (Debutanizer, T-700) ท าหน้าท่ีกลั่น
แยกสารไฮโดรคาร์บอนท่ีถูกส่งมาจากหอ Depropanizer (T-600) ใหมี้เฉพาะสารไฮโดรคาร์บอนท่ีเป็น 
C4 (เรียกว่า Mixed C4) ออกทางยอดหอ ซ่ึงส่วนของไอ Mixed C4 ดังกล่าวจะถูกลดอุณหภูมิและ
ควบแน่นด้วย Condenser (E-700) ของเหลวท่ีได้จะถูกพกัไวท่ี้ Reflux Drum (D-700) ของเหลวส่วน
แรกถูกส่งไปเป็น Reflux ให้แก่หอกลั่น Debutanizer ของเหลวส่วนท่ีสองกลายเป็นผลิตภัณฑ์ขั้น
สุดท้าย  (Mixed C4 Product) และของเหลวส่วนสุดท้ายจะถูกส่งไปยงั C4 Hydrogenation Reactor  
(R-720) ส าหรับท าปฏิกิริยาการเติมไฮโดรเจน เพื่อเปล่ียนให้เป็นผลิตภณัฑ์ขั้นสุดทา้ย (Treated C4 
Product) โดยสามารถเลือกขายผลิตภณัฑ ์C4 ไดท้ั้ง 2 รูปแบบ ส าหรับสารไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ C5 ข้ึน
ไป (เรียกว่า Raw Pyrolysis Gasoline) ท่ีควบแน่นลงมาด้านล่างของหอกลั่น ส่วนหน่ึงจะถูกเพิ่ม
อุณหภูมิด้วย Reboiler (E-705) เพื่อให้กลายเป็นไอ เพื่อแยกสารไฮโดรคาร์บอนตั้งแต่ C4 ข้ึนไปทาง
ยอดหอ และอีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งออกทางกน้หอไปใชเ้ป็นวตัถุดิบส าหรับการผลิตอะโรเมติกส์ต่อไป 
 
   ในส่วนของ C4 Hydrogenation Reactor (R-720) จะรับ Mixed C4 จาก Reflux 
Drum (D-700) ผ่าน Feed Drum ท าปฏิกิ ริยาการเติมไฮโดรเจน  เพื่อเปล่ียนสารไฮโดรคาร์บอน 
ท่ีไม่อ่ิมตวั เช่น บิวทาไดอีน (C4H6) นอร์มลับิวทีน (C4H8) เป็นตน้ ใหเ้ป็นสารไฮโดรคาร์บอนอ่ิมตวั คือ 
บิวเทน (C4H10) ก่อนจะส่งกลับไปย ังหน่วย Feed Preparation/Feed Pretreatment ต่อไป  หรือส่ง
จ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์ ทั้งน้ีในการท าปฏิกิริยาตอ้งควบคุมปริมาณไฮโดรเจนท่ีป้อนให้สมดุลหรือ
มากกวา่ปริมาณบิวทาไดอีน (C4H6) และนอร์มลับิวทีน (C4H8) ท่ีเขา้สู่ถงัปฏิกิริยาตามสัดส่วนปริมาณ
สารสัมพนัธ์ (Stoichiometry) ซ่ึงหากเติมไฮโดรเจนปริมาณน้อยเกินไปจะเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่ตอ้งการ 
(Undesired Reaction) ซ่ึงจะเปล่ียนสารไฮโดรคาร์บอนไม่ อ่ิมตัว (nC4H6) ไปเป็น Coke, Tar หรือ 
Green Oil (CxHy) ดงัสมการ 
 
 C4H6(l)    +  2H2(g) ----------> C4H10(l)  (Desired Reaction) 
             (บิวทาไดอีน)        (ไฮโดรเจน)   (บิวเทน) 
 
 C4H8(l)   +  H2(g) ----------> C4H10(l)  (Desired Reaction) 
           (นอร์มลับิวทีน)   (ไฮโดรเจน)   (บิวเทน) 
 
 nC4H6(l)   +  H2(g) ----------> CxHy(s)  (Undesired Reaction) 
            (บิวทาไดอีน)    (ไฮโดรเจน)   (Coke, Tar หรือ Green Oil/ 
         สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C4-C12) 
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Raw C4 Product

Debutanizer
(T-700)

Treated C4 Product*

C4 Hydrogenation 
Reactor  (R-720)

From Depropanizer  (T-600)

HBD Vent Gas

Raw Pyrolysis Gasoline
วตัถุดิบส ำหรับกำรผลติอะโรเมติกส์

C4H6 + 2H2 C4H10
C4H8 +   H2 C4H10

Reaction: 

Undesired Reaction: 

nC4H6  +  H2 CxHy (Coke, Tar, Green Oil)

รูปที่ 2.5-19 ผงักระบวนกำรผลติของหน่วย Debutanization และหน่วย C4 Hydrogenation

Liquid Mixed C4’S 

Feed Drum

* กรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด โครงการจะส่ง 
Treated C4 บางส่วนท่ีออกจาก C4 Hydrogenation Reactor ไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั 
(MOC) เพื่อลดการน า Treated C4 กลบัมาใชภ้ายในโครงการ 

Liquid Mixed C4’S 

Reboiler(
E-705)
(LS-1)

Condenser
(E-700)

(D-720)

CWS

กระบวนกำรผลติไม่เปลีย่นแปลง

CWR

H2

Reflux
Drum

(D-700)
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   ทั้งน้ี กรณีท่ีโครงการไม่สามารถส่ง Treated C4 ออกจ าหน่ายภายนอกไดท้ั้งหมด 
โครงการจะส่ง Treated C4 บางส่วนท่ีออกจาก C4 Hydrogenation Reactor ไปยงับริษัท มาบตาพุด 
โอเลฟินส์ จ ากดั (MOC) เพื่อลดการน า Treated C4 กลบัมาใช้ภายในโครงการ ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณ 
Tail Gas ส่วนเกินท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผาแรงดนัสูง  
 
   ภายหลังการเปลี่ ยนแปลงฯ :  ห น่ วยกลั่น  Debutanization และหน่วย C4 
Hydrogenation จะไม่แตกต่างจากเดิม 
   
 (2)  กระบวนการผลติสารอะโรเมติกส์ 
  ใช้วตัถุดิบซ่ึงเป็นผลิตภณัฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ คือ Pyrolysis 
Gasoline ท่ีรับมาจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์  Intermediate Feed ท่ีรับมาจากโรงกลั่นน ้ ามนั และ 
สารผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) จากบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากัด โดยภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์จะไม่แตกต่างจากเดิม โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
  1) หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 (GHU-I) (รูปที ่2.5-20) 
   Raw Pyrolysis Gasoline จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ (รวมถึง Intermediate 
Feed จากโรงกลั่นน ้ ามัน) จะถูกส่งผ่าน GHU-I Feed Drum ละถูกป้อนเข้าไปรวมกับ Treated Pyrolysis 
Gasoline บางส่วนท่ีออกจาก GHU-I Reactor (R-800) เพื่อปรับอุณหภูมิและความเขม้ขน้ของสารป้อน ก่อน
ป้อนเขา้สู่หน่วย GHU-I Reactor (R-800) เพื่อท าปฏิกิริยา Hydrogenation ดว้ยไฮโดรเจนจากระบบ PSA เพื่อ
เปล่ียน Di-olefins ให้เป็น Olefins โดย Olefins ส่วนท่ีหน่ึงจะถูกลดอุณหภูมิโดยการแลกเปล่ียนความร้อน
กับน ้ าหล่อเย็น ก่อนป้อนเข้าสู่  Flash Drum เพื่อแยก Off Gas ออกจาก Treated Pyrolysis Gasoline และ
ส่งกลับไปยงัหน่วย Cracked Gas Compressor ในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ และ Treated Pyrolysis 
Gasoline ส่วนท่ีสองท่ีออกจาก GHU-I Reactor (R-800) จะถูกป๊ัมเพื่ อส่งต่อไปลดอุณหภูมิโดยการ
แลกเปล่ียนความร้อนกับน ้ าหล่อเย็นก่อนส่ง Treated Pyrolysis Gasoline บางส่วนกลับไปรวมกับ Raw 
Pyrolysis Gasoline เพื่อปรับอุณหภูมิ และความเขม้ขน้ของสารป้อนเขา้ GHU-I Reactor (R-800) ให้ไดต้าม
ค่าท่ีก าหนด โดย Treated Pyrolysis Gasoline ส่วนท่ีเหลือ จะถูกส่งเข้า Flash Drum เพื่อแยก Off Gas ออก
จาก Treated Pyrolysis Gasoline ต่อไป 
 
   ส่วน Effluent (Treated Pyrolysis Gasoline) ท่ีออกจาก Flash Drum ท่ีแยก  Off 
Gas ออกแล้วจะส่งเข้าสู่หน่วย GHU-I Stabilizer (R-810) โดยไอของสารท่ีออกทางยอดหอจะถูก
ควบแน่นท่ี Condenser ก่อนส่งเขา้ Reflux Drum เพื่อแยก Hydrogen และ Light Gas ออกแล้วส่งกลบั
ไปยงั Cracked Gas Compressor ในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ส่วนของเหลวท่ีควบแน่นจะถูก
ส่งกลบัไปเป็น Reflux ท่ีหอ GHU-I Stabilizer (R-810) ส่วนของเหลว (Treated Pyrolysis Gasoline) 
ท่ีก้นหอ GHU-I Stabilizer (R-810) จะส่งไปยงัหน่วยกลั่นแยกเพนเทน (Depentanizer) ต่อไป และ
บางส่วนจะถูกตม้กลบัเป็นไอดว้ย Reboiler ดว้ยความร้อนจากไอน ้า 
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Raw Pyrolysis 
Gasoline และ 
Intermediate 

Feed

GHU-I Reactor 
(R-800)

GHU-I Stabilizer 

Treated Pyrolysis Gasoline  
to Depentanizer (T-820)

Steam

รูปที่ 2.5-20 ผงักระบวนการผลติของหน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 (GHU-I) และ Stabilizer

Off  Gas to Cracking Gas Compressor (Olefins Plant)

Steam

Hydrogen

Reboiler

CondenserCWS

CWR

Heat  
Exchanger

Heat  
Exchanger

H2 + Light Gas

CWS

Reflux
Drum

Flash
Drum

GHU-I 
Feed 

Drum

Olefins

Raw Pyrolysis Gasoline 
+  Intermediate Feed 

+  Olefins

R-800

Treated Pyrolysis Gasoline ส่วนท่ีเหลือ

R-810 Reflux

CWR

CWS

CWR

Treated 
Pyrolysis Gasoline

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  2) หน่วยกลัน่แยกเพนเทน (Depentanizer) (รูปที ่2.5-21) 
   Treated Pygas จากก้นหอ GHU-I Stabilizer (T-810) รวมทั้ ง BT Return ท่ี รับมาจาก
บริษทั สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ  ากดั จะถูกส่งมายงัหน่วยกลัน่แยกเพนเทน (Depentanizer) เพื่อกลัน่แยก
สารไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจ านวนคาร์บอนจ านวน 5 ตวั (C5) ออกยอดหอ ของเหลวจะควบแน่นโดยพดัลม
ระบายความร้อน (Air Fin Cooler) และถูกเก็บไวใ้น Reflux Drum ก่อนส่งกลบัเป็น Reflux กลบัเขา้หอกลัน่ 
อีกส่วนหน่ึงถูกส่งไปเก็บท่ีถงัเก็บแนฟทา ของเหลวกน้หอกลัน่ส่วนหน่ึงจะถูกตม้กลบัเป็นไอดว้ย Reboiler 
ดว้ยความร้อนจากไอน ้ า และสารไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจ านวนคาร์บอนตั้งแต่ 6 ตวั (C6 and Heavier) ถูกป๊ัม
ออกทางกน้หอ ส่งไปยงัหน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) ต่อไป  
 
  3) หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) (รูปที ่2.5-21) 
   หน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 จะมี Pyrolysis Gasoline Hydrogenation 
II Reactor  (GHU-II Reactor) ท  าหน้าท่ีก าจัด Olefins ท่ี ย ังคงเหลือใน Treated Pyrolysis Gasoline ด้วย
ป ฏิ กิ ริ ยา Hydrogenation ด้ วย Hydrogen จาก  PSA ท่ี ผ่ านการอัดด้ วย  Recycle Gas Compressor เพื่ อ
เปล่ียนเป็นสาร Parafins โดยปฏิกิริยาเร่ิมจากการให้ความร้อนด้วย Heat Exchanger และ GHU-II Feed 
Heater (H-840) เพื่อกระตุ้นปฏิกิริยาให้เกิดข้ึนใน GHU-II Reactor หลังจากนั้นจะผ่าน Coolers และ Flash 
Drum เพื่อแยก Off Gas ออกจากระบบ โดย Off Gas จะถูก Recycle และผสมกับ Hydrogen ด้วย GHU-II 
Recycle Gas Compressor เพื่อกลบัมาใชง้านซ ้ าท่ีดา้นหนา้ GHU-II Reactor 
 
   ส่ วนของเหลวผลิตภัณฑ์ จาก  Flash Drum จะ ถูก ป๊ัม ส่ งไปยังหอ GHU-II 
Stabilizer (T-850) เพื่อแยก Hydrogen และก๊าซกรด Acid Gas อ่ืนๆ ออกท่ีด้านบนของหอ GHU-II 
Stabilizer ซ่ึ งมีการลดอุณหภูมิด้วย Condenser แล้วส่ งกลับไปย ัง  Cracked Gas Compressor ใน
กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ส่วนของเหลวท่ีควบแน่นจะผา่น Reflux Drum และถูกป๊ัมกลบัเขา้หอ
กลัน่เป็น Reflux ให้กบัหอกลัน่ต่อไป ของเหลวท่ีกน้หอจะถูกตม้กลบัเป็นไอดว้ย Reboiler ดว้ยความ
ร้อนจากไอน ้าส่วน Effluent ท่ีกน้หอ จะส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกเฮกเซน (Dehexanization) ต่อไป 
 
  4) หน่วยกลัน่ Dehexanizer (รูปที ่2.5-22) 

   หน่วยกลัน่แยกเฮกเซน (Dehexanization) มีลกัษณะเป็นหอกลัน่ (Dehexanizer; 
T-830) ท าหน้าท่ีกลัน่แยกสารไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจ านวนคาร์บอน 6 ตวั (C6 ประกอบด้วย Benzene 
และ C6 Non-aromatics) ออกทางยอดหอ และส่งไปยงัหน่วย Benzene Extractive Distillation โดยท่ี
ออกจากยอดหอจะถูกควบแน่นด้วยพดัลมระบายความร้อน และกกัเก็บใน Reflux Drum และถูกป๊ัม
กลับ เป็น Reflux เข้าหอกลั่น ส่วนหน่ึง อีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งไปย ังหน่วย Benzene Extractive 
Distillation และไฮโดรคาร์บอนเหลวท่ีมีจ านวนคาร์บอนตั้งแต่ 7 ตวั (C7 and Heaviers) ท่ีกน้หอจะถูก
ส่งไปยงัหน่วยกลัน่แยกเฮปเทน (Deheptanization) ต่อไป  
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Air Fin

Depentanizer 

GHU-II 
Feed  Heater

GHU-II 
Reactor GHU-II 

Stabilizer 

C5 Non-Aromatics to Naphtha Tank

Vent  Gas to Cracking Gas Compressor
(Olefins Plant)

GHU-II  
Recycle Gas 
Compressor

รูปที่ 2.5-1 ผงักระบวนการผลติของหน่วยกลัน่แยกเพนเทน (Depentanizer) และหน่วย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) 

Olefins  from GHU-I Stabilizer 
(T-810)

C6 and Heaviers
to Dehexanizer (T-830)

C6 and Heaviers

Steam

Reboiler

Steam

Steam Reboiler

Steam

Condenser
CWS

CWR Condenser

CWS

CWR

CondenserCWS

CWR

H2

H2 + Acid Gas

M

Flash 
Drum

Flash 
Drum

T-820

R-840

Heat Exchanger       

T-850

C5 Non-Aromatics

BT Return (เฉพาะกรณทีางเลือกการผลติที่ 2)

Flash 
Drum

C5 Non-Aromatics Product/
Non-Aromatics Mixture (Export)

ทำงเลือกกำรผลิตท่ี 3 และ 4 ดึง C5 Non-Aromatics ออกมำจ ำหน่ำยรวมกบั C6 และ C7 Non-Aromatics 
ใหก้บัลูกคำ้ภำยนอกในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product และ Non-Aromatics Mixture 
ส่วนทำงเลือกกำรผลิตท่ี 1 และ 2 จะส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทำก่อนน ำกลบัไปใชใ้นกระบวนกำรผลิตใหม่

หมำยเหตุ:

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง
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Dehexanizer

Benzene 
Extractive 
Distillation

Benzene Tower

C6 Non-Aromatic to Naphtha Tank

C7 and Heaviers
to Deheptanizer  (T-970)

รูปที่ 2.5-22 ผงักระบวนการผลติของหน่วยกลัน่ Dehexanizer หน่วย Benzene Extractive Distillation  และหน่วย Benzene Tower 

C6 and Heaviers
From GHU-II 

Stabilizer (T-850)

Solvent 

Benzene +
C6 Non-Aromatics

Solvent  
(NFM และ Sulfolane)

Steam
Reboiler

Steam

CondenserCWS

CWR

Condenser

CWS

CWR

T-830

T-870

Air Fin

M

Air Fin

M
Flash 
Drum

Reflux
Drum

Reflux
Drum

Steam

Reboiler

Steam

T-860

Steam

Reboiler

Steam

หมำยเหตุ:

Benzene 
Product

C6 Non-Aromatics (Export)*

ทำงเลือกกำรผลิตท่ี 3 และ 4 ดึง C6 Non-Aromatics ออกมำจ ำหน่ำยรวมกบั C5 และ C7 Non-Aromatics 
ใหก้บัลูกคำ้ภำยนอกในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product และ Non-Aromatics Mixture 
ส่วนทำงเลือกกำรผลิตท่ี 1 และ 2 จะส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทำก่อนน ำกลบัไปใชใ้นกระบวนกำรผลิตใหม่ กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง

Solvent  
(NFM และ Sulfolane)
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  5) หน่วย Benzene Extractive Distillation (รูปที ่2.5-22) 
   หน่วย Benzene Extractive Distillation Tower (T-860) เป็นระบบหอกลัน่แบบใช้
ตัวท าละลาย (N-Formyl Morpholine; NFM และ Sulfolane) ท  าหน้าท่ีกลั่นแยก C6 Non-Aromatics 
ออกทางยอดหอผ่าน Condenser และ Reflux Drum ซ่ึงจะถูกส่งไปเป็น Reflux ท่ีหอกลั่นส่วนหน่ึง  
อีกส่วนหน่ึงจะส่งไปเก็บยงัถงัเก็บแนฟทา 
 
   ของเหลวท่ีก้นหอจะถูกต้มกลับเป็นไอด้วย Reboiler ด้วยความร้อนจากไอน ้ า 
และ Benzene ซ่ึงอยู่ในตัวท าละลายทางก้นหอ จะถูกป๊ัมส่งไปยงัหน่วย Benzene Tower ต่อไป  
 
  6) หน่วย Benzene Tower (รูปที ่2.5-22) 

   หน่วย Benzene Tower ท าหน้าท่ีกลั่นแยก Benzene ออกจากตวัท าละลาย โดย 
Benzene ซ่ึงมีจุดเดือนต ่ากว่า Solvent จะถูกกลั่นล าดับส่วนเพื่อออกทางยอดหอเป็นผลิตภัณฑ์ขั้น
สุดทา้ยโดยจะผา่น Condenser และ Reflux Drum ซ่ึงจะถูกส่งไปเป็น Reflux ท่ีหอกลัน่ส่วนหน่ึง ส่วน 
Benzene Product จะถูกส่งไปเก็บท่ีถงัเก็บต่อไป 
 
   ของเหลวท่ีกน้หอจะถูกตม้กลบัเป็นไอดว้ย Reboiler ดว้ยความร้อนจากไอน ้าและ
ตวัท าละลาย (N-Formyl Morpholine; NFM และ Sulfolane) ถูกป๊ัมออกทางกน้หอ และลดอุณหภูมิดว้ย
พัดลมระบายความร้อนก่อนถูกส่งกลับไปใช้หมุนเวียนในหน่วย Benzene Extractive Distillation 
ต่อไป  
 

  7) หน่วยกลัน่ Deheptanizer (รูปที ่2.5-23) 

   หน่วยกลัน่แยกเฮปเทน (Deheptanization) มีลกัษณะเป็นหอกลัน่ (Deheptanizer 
Tower (T-970)) ท าหน้าท่ีกลัน่แยกสารไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจ านวนคาร์บอน 7 ตวั (C7 ประกอบด้วย 
Toluene และ C7 Non-aromatics) ออกทางยอดหอ และส่งไปยงัหน่วย Toluene Extractive Distillation 
โดยท่ีออกจากยอดหอจะถูกควบแน่นดว้ย พดัลมระบายความร้อน และกกัเก็บใน Reflux Drum และถูก
ป๊ัมกลับเป็น Reflux เข้าหอกลั่นส่วนหน่ึง อีกส่วนหน่ึงจะถูกส่งไปยงัหน่วย Toluene Extractive 
Distillation และไฮโดรคาร์บอนเหลวท่ีมีจ านวนคาร์บอนตั้งแต่ 8 ตวั (เรียกว่า C8+ Gasoline) ท่ีกน้หอ
จะถูกส่งออกไปเป็นผลิตภณัฑข์ั้นสุดทา้ย  
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Toluene
Tower

C7 Non-Aromatic to Naphtha Tank

C7 and Heaviers
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(T-830)
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Toluene +
C7 Non-Aromatics
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Sulfolane)
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Steam
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CWR

Condenser
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CWR

T-970

T-990

Air Fin

M

Air Fin

M
Flash 
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Reflux
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Reflux
Drum

Steam

Reboiler

Steam

T-980

Steam

Reboiler

Steam

รูปที่ 2.5-23 ผงักระบวนการผลติของหน่วยกลัน่ Deheptanizer หน่วย Toluene Extractive Distillation และหน่วย Toluene Tower 

C8+ Gasoline Product

Toluene
Product

C7 Non-Aromatics (Export)*

กระบวนการผลติไม่เปลีย่นแปลง

ทำงเลือกกำรผลิตท่ี 3 และ 4 ดึง C7 Non-Aromatics ออกมำจ ำหน่ำยรวมกบั C5 และ C6 Non-Aromatics 
ใหก้บัลูกคำ้ภำยนอกในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product และ Non-Aromatics Mixture 
ส่วนทำงเลือกกำรผลิตท่ี 1 และ 2 จะส่งไปยงัถงัเก็บแนฟทำก่อนน ำกลบัไปใชใ้นกระบวนกำรผลิตใหม่

หมำยเหตุ:

Solvent 
(NFM และ 

Sulfolane)
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)     บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  8) หน่วย Toluene Extractive Distillation (รูปที ่2.5-23) 
   หน่วย Toluene Extraction Distillation Tower (T-980) เป็นระบบหอกลัน่แบบใช้
ตัวท าละลาย (N-Formyl Morpholine; NFM และ Sulfolane) ท  าหน้าท่ีกลั่นแยก C7 Non-Aromatics 
ออกทางยอดหอผ่าน Condenser และ Reflux Drum ซ่ึงจะถูกส่งไปเป็น Reflux ท่ีหอกลั่นส่วนหน่ึง  
อีกส่วนหน่ึงจะส่งไปเก็บยงัถงัเก็บแนฟทา 
 
   ของเหลวท่ีก้นหอจะถูกต้มกลับเป็นไอด้วย Reboiler ด้วยความร้อนจากไอน ้ า 
และ Toluene ซ่ึงอยูใ่นตวัท าละลายทางกน้หอ จะถูกป๊ัมส่งไปยงัหน่วย Toluene Tower ต่อไป  
 
  9) หน่วย Toluene Tower (รูปที ่2.5-23) 
   หน่วย Toluene Tower ท าหน้าท่ีกลั่นแยก Toluene ออกจากตัวท าละลาย  โดย 
Toluene ซ่ึงมีจุดเดือนต ่ากว่า Solvent จะถูกกลั่นล าดับส่วนเพื่อออกทางยอดหอเป็นผลิตภัณฑ์ขั้น
สุดทา้ยโดยจะผา่น Condenser และ Reflux Drum ซ่ึงจะถูกส่งไปเป็น Reflux ท่ีหอกลัน่ส่วนหน่ึง ส่วน 
Toluene Product จะถูกส่งไปเก็บท่ีถงัเก็บต่อไป 
 
   ของเหลวท่ีกน้หอจะถูกตม้กลบัเป็นไอดว้ย Reboiler ดว้ยความร้อนจากไอน ้าและ
ตวัท าละลาย (N-Formyl Morpholine; NFM และ Sulfolane) ถูกป๊ัมออกทางกน้หอ และลดอุณหภูมิดว้ย
พดัลมระบายความร้อนก่อนถูกส่งกลบัไปใชห้มุนเวยีนในหน่วย Toluene Extractive Distillation ต่อไป 

 

 (3) การเกดิปฏิกริิยาทีไ่ม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction)  
  กรณีการเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) ส าหรับกระบวนการ
ผลิตโอเลฟินส์ของโครงการ ได้แก่  ถังเกิดปฏิ กิ ริยาในหน่วย C2 Hydrogenation, C3 Hydrogenation  
และ C4 Hydrogenation Reactor และกระบวนการอะโรเมติกส์  ได้แก่  ถังปฏิกิ ริยาในหน่วย Gasoline 
Hydrogenation Unit I และถงัปฏิกิริยาในหน่วย Gasoline Hydrogenation Unit II  ซ่ึงโครงการจึงไดอ้อกแบบ
ให้มีระบบ Interlock เพื่อหยุดสารตั้งตน้ท่ีจะเขา้ถงัปฏิกิริยา (Reactor) และสารผลิตภณัฑ์ท่ีจะออกจากถัง
ปฏิกิริยา (Reactor) เม่ือพบว่าอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาสูงเกินค่าควบคุม เพื่อให้หยุดปฏิกิริยาทันที 
รวมทั้งอาจใช้สารไนโตรเจนอดัเขา้สู่ถงัปฏิกิริยาเพื่อระบายความร้อนและไล่สารไฮโดรคาร์บอนทั้งหมด
ออกไปยงัหอเผา นอกเหนือจากระบบ Interlock Shutdown ซ่ึงดูแลด้านอุณหภูมิแล้ว โครงการยงัมีระบบ
ระบายความดันอตัโนมติั (Safety Valve) ไปยงัหอเผาในกรณีท่ีค่าความดันของระบบเกินกว่าค่าควบคุม  
โดยรายละเอียดการเกิดปฏิกิริยา Runaway Reaction และการควบคุมแสดงในภาคผนวก 2-5 
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 (4) ระบบหยุดการผลติฉุกเฉินอย่างปลอดภัย (Safe Emergency Shutdown System)  
  กรณีฉุกเฉิน (Emergency) หมายถึง กรณีท่ีเกิดเหตุการณ์หรืออุบติัเหตุท่ีไม่ไดค้าดคิด 
(Unforeseen) เช่น  อุปกรณ์ เสียหาย (Equipment Failure) ระบบหยุดท างานอย่างปลอดภัย (Safe 
Interlocking System) การสูญเสียระบบสาธารณูปโภค (Utilities) บางส่วนหรือทั้งหมด และการเกิด
เพลิงไหม ้เป็นตน้ ซ่ึงเหตุการณ์ดงักล่าวอาจน าไปสู่สภาวะท่ีเรียกวา่การท างานท่ีไม่ปลอดภยั (Unsafe 
Condition) เพื่อป้องกันการสูญเสียทั้ งในด้านชีวิตและทรัพย์สินจากเหตุฉุกเฉิน ในการออกแบบ
โครงการจึงได้ออกแบบและติดตั้งระบบหยุดการผลิตกรณีฉุกเฉินอย่างปลอดภยั (Safe Emergency 
Shutdown System) และระบบ Safe Interlocking System  
 
  เม่ือเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินภายในพื้นท่ีโรงงาน และมีความจ าเป็นตอ้งหยุดการผลิต
ทนัทีเพื่อลดความสูญเสีย และเสียหาย จึงจ าเป็นตอ้งท าให้กระบวนการผลิต (Process) กลบัเขา้สู่สภาพ
ท่ีปลอดภัย (Safe Condition) โดยเร็ว โดยการออกแบบให้ระบบสามารถท างานได้อย่างถูกต้อง 
โดยอตัโนมติั เช่น ท าการตดัแหล่งจ่ายวตัถุดิบ เช้ือเพลิง เพื่อลดปริมาณไฮโดรคาร์บอนท่ีเขา้สู่ระบบ 
และความร้อน การระบายไฮโดรคาร์บอนเพื่อลดความดนัภายในระบบออกสู่หอเผา การลดอุณหภูมิ
และความดนัโดยการฉีดระบบน ้ าดบัเพลิง การกกัเก็บสารไฮโดรคาร์บอนเหลวท่ีร่ัวไหลออก โดยการ
ตดัแหล่งจ่ายไป หรือพลงังานไอน ้ าท่ีใชใ้นการขบัดนั หรือการสั่งให้เปิด-ปิด วาวล์ ให้ถูกตอ้ง รวมถึง
อุปกรณ์ระบายความดนัอตัโนมติั (Safety Valve) เป็นตน้  
 
  ดงันั้นระบบหยุดการผลิตฉุกเฉินอยา่งปลอดภยั (Safe Emergency Shutdown System) 
จะต้องด าเนินการได้ตามหน้าท่ี (Function) ท่ีกล่าวไปข้างต้นแบบอัตโนมัติทันทีท่ีได้รับค าสั่ ง 
(Command) โดยค าสั่ งท่ีจะให้ระบบหยุดการผลิตฉุกเฉินท างานอาจเป็นแบบสั่งการอัตโนมัติ
(Automatic Activation of Relay) หรือการกดปุ่มโดยพนกังานในหอ้งควบคุม  
 
  เน่ืองจากการจดัการเหตุการณ์ฉุกเฉินจะตอ้งมีการตดัสินใจอย่างรวดเร็วและถูกตอ้ง 
แม่นย  า ดังนั้นโครงการจึงได้จดัท าเอกสารขั้นตอนการหยุดการผลิตฉุกเฉินของแต่ละอุปกรณ์หลัก 
(Work Instruction for Emergency Shutdown System) โดยพนักงาน  (Operator) และหั วหน้ างาน 
(Supervisor) จะต้องศึกษาและได้รับการอบรมเพื่อให้เข้าใจขั้นตอนการหยุดการผลิต (Shutdown 
Function) และระบบ Interlock ของแต่ละกระบวนการผลิตและมีการทบทวนอยูเ่สมอ 
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2.6 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติ 

 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี โครงการจะท าการปรับปรุงระบบ
ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต ดงัน้ี 
 
 (1) ขยายขนาด Deaerator Vessel ท่ีระบบน ้ าป้อนหมอ้ไอน ้ า (Boiler Feed Water) จากเดิมท่ี
ออกแบบให้มีก าลงัการผลิตสูงสุด 850 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เป็น 1,053 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพื่อเพิ่ม
ความสามารถในการดึงก๊าซออกซิเจนและก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีละลายอยู่ในน ้ าออก ซ่ึงจะช่วยเพิ่ม 
Plant Reliability ในช่วงเร่ิมการผลิต (Plant Startup)  
 
 (2) ติดตั้งถงักรองทราย (Vertical Sand Filter) ท่ีระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าดิบ เพื่อรองรับ
น ้ าท่ีผา่นการตกตะกอนจากถงัตกตะกอนแบบ Lamella Clarifier เพิ่มเติมจ านวน 3 ชุด (Z-2113G/H/I) 
ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง/ชุด เพื่อเพิ่ม Plant Reliability ในกรณีท่ีมีการลา้งยอ้นถงั
กรองทราย (Backwash Sand Filter) และเปล่ียนทรายในถงักรองทราย ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
โครงการจะมีถงักรองทราย (Vertical Sand Filter) จ านวน 9 ชุด (เดินขนาน) ก าลงัการผลิตชุดละ 50 
ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ชุด (ใชง้าน 6 ชุด ส ารอง 3 ชุด)  
 
 (3) ขยาย  Neutralization Pump และมอ เตอ ร์  ของห น่ วยผ ลิ ตน ้ าป ราศจากแ ร่ ธ าตุ 
(Demineralized Water Unit) จากเดิมท่ีมีขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด (ปกติใช้งาน 1 ชุด 
ส ารอง 1 ชุด และในบางคร้ังจะใช้งานทั้ง 2 ชุด) โดยจะท าการติดตั้งป๊ัมขนาด 64 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
จ านวน 2 ชุด เพื่อเพิ่ม Plant Reliability ส่งผลให้ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะใชง้านเพียง 1 ชุด และอีก 1 ชุดจะ
ใชส้ ารอง 
  
 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตท่ีใชใ้นโครงการไดแ้ก่ ระบบน ้ าใช ้ระบบไอน ้ า 
ไฟฟ้า ระบบก๊าซไนโตรเจน ระบบเช้ือเพลิง และระบบหอเผา ก่อนและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
แสดงดงัตารางที ่2.6-1 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
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ตารางที ่2.6-1 
ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลติก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ   

ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

1. ระบบน า้ใช้          

    น ้ าดิบเพ่ือผลิตเป็นน ้ าใส (Treated 
Water) แลว้น าไปใชท่ี้ส่วนต่างๆ ดงัน้ี 

ลบ.ม./วนั 32,444.562 34,331.06 
(เพ่ิมข้ึน 1,886.498) 

รับจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ 
  

- ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะท าการ
ติดตั้ งถังกรองทราย  (Sand Filter) ท่ี
ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าดิบหรือระบบ
ผ ลิ ต น ้ า ใ ส  (Water Plant) เ พ่ิ ม เ ติ ม
จ านวน 3 ถัง จากเดิมมีจ านวน 13 ถัง 
ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพ่ิมเป็น 16 
ถงั เพ่ือเพ่ิม Plant Reliability ในกรณีท่ีมี
การล้างยอ้นถังกรองทราย (Backwash 
Sand Filter) และเป ล่ียนทรายในถัง
กรองทราย  ทั้ ง น้ี  ระบบผลิตน ้ าใส 
(Water Plant) ของโครงการในปัจจุบัน
ได้ออกแบบให้มีความสามารถในการ
ผลิตน ้ าใส (Treated Water) ก าลังการ
ผ ลิต  1,500 ลู กบ าศก์ เม ต ร /ชั่ ว โม ง 
(36,000 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) ซ่ึงสามารถ  
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

     รองรับปริมาณการใช้น ้ าใสท่ีเพ่ิมข้ึน
ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 

1.1 น ้าป้อนเขา้หอผลิตน ้ าหล่อเยน็ 
(Cooling Water Tower)  

ลบ.ม./วนั 20,474.2 ไม่เปล่ียนแปลง รับจากระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant)  
ของโครงการ 

- 

1.2 น ้ าส่งไปใชท่ี้ Downstream Plant  ลบ.ม./วนั 8,400 9,452 
(เพ่ิมข้ึน 1,052) 

รับจากระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant)  
ของโครงการ 

ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ Downstream Plant 
จะมีความตอ้งการใช้น ้ าใส (Treated Water) 
เพ่ิมข้ึนอีก 1,052 ลูกบาศก์เมตร/วนั (43.83 
ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง)  

1.3 น ้า Treated Water ส าหรับใชใ้น
อาคารส านกังาน 

ลบ.ม./วนั 54.4 109.5 
(เพ่ิมข้ึน 55.1) 

รับจากระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant)  
ของโครงการ 

ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ Downstream Plant 
จะมีความตอ้งการใช้น ้ าใส (Treated Water) 
ส าหรับใช้ในอาคารส านักงานเพ่ิมข้ึนอีก 
55.1 ลูกบาศก์เมตร/วนั (2.29 ลูกบาศก์เมตร/
ชัว่โมง) 

1.4 น ้าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water)  

ลบ.ม./วนั 3,503.4 3,733.51 
(เพ่ิมข้ึน 230.11) 

รับจากระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant)  
ของโครงการ 

ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขยาย 

Neutralization Pump และมอเตอร์ ของหน่วย

ผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water 

Unit) จากเดิมท่ีมีขนาด 40 ลูกบาศกเ์มตร/ 
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

     ชัว่โมง จ านวน 2 ชุด (ปกติใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 

1 ชุด และในบางคร้ังจะใช้งานทั้ ง 2 ชุด) เป็น

ขนาด 64 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ชุด 

เพ่ือเพ่ิม Plant Reliability ส่ งผลให้ภายหลัง

เปล่ียนแปลงฯ จะใช้งานเพียง 1 ชุด และอีก  

1 ชุดจะใชส้ ารอง 
1.5 น ้า Treated Water ส่งไปยงั

หน่วย Eco Process 
ลบ.ม./วนั 6.792 - ก่อนเปล่ียนแปลงฯ รับจากระบบผลิตน ้ าใส 

(Water Plant) ของโครงการ ทั้ งน้ีปัจจุบัน
หน่วย Eco Process ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการ
ต่อ กนอ. เรียบร้อยแลว้ ดงันั้น ภายหลงัการ
เปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงไม่มีการส่งน ้ า 
Treated Water ไปยงัหน่วยดงักล่าว 

ปัจจุบนัหน่วย Eco Process ไดแ้จง้ขอยกเลิก
กิจการต่อ  กนอ . เรียบ ร้อยแล้ว  ดังนั้ น 
ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงไม่มี
การส่งน ้ า Treated Water ไปยงัหน่วยดงักล่าว 

1.6 น ้า Treated Water ส่งไปยงั 
Future Plant 

ลบ.ม./วนั - 555.74 รับจากระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant) ของ
โครงการ 

ภายหลังเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะส่งน ้ า 
Treated Water ไปใช้ ท่ี  Future Plant ปริมาณ
สูงสุดประมาณ 555.74 ลูกบาศก์ เมตร/ว ัน 
(23.15 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง) 
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

2. ระบบไอน า้ ตนั/ชัว่โมง 828.5 830.7 
(เพ่ิมข้ึน 2.2) 

รับจากหน่วยผลิตไอน ้ าของโครงการ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีการใชไ้อน ้ า
เพ่ิมข้ึน 2.2 ตนั/ชัว่โมง เน่ืองจากการยกเลิก
โครงการ Eco Process ของบริษัท อาร์ ไอ 
แอล 1996 จ ากดั ท าใหโ้ครงการตอ้งใชไ้อน ้ า
ท่ีหน่วยปรับสภาพโซดาไฟท่ีผ่านการใชง้าน
แลว้โดยการเติมออกซิเจน (WAO) เพ่ิมข้ึน
อีก 0.6 ตนั/ชัว่โมง รวมทั้งจะมีการใชไ้อน ้ าท่ี
เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนท่ีจะติดตั้งใหม่
ใน พ้ื น ท่ี โค รงก าร  (Pre-heater Imported 
Ethane; E-xxx) เพื่อเพ่ิมอุณหภูมิใหก้บัก๊าซอี
เทนท่ีรับจากบริษทั ปตท. จ ากัด (มหาชน) 
เพ่ือส่งต่อไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ 
จ ากัด (MOC) อีกประมาณ 1.6 ตัน/ชั่วโมง 
จึงส่งผลให้ความตอ้งการไอน ้ าภายหลงัการ
เปล่ียนแปลงฯ เพ่ิมข้ึนเป็น 830.7 ตนั/ชัว่โมง 
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

3. ระบบไฟฟ้า 
  
  

เมกะวตัต ์ 17.89 18.244 
(เพ่ิมข้ึน 0.354) 

รับจากบริษทั โกลว์ เอสพีพี จ ากดั  
ผา่นสถานียอ่ยของบริษทัฯ (Substation) 
ระบบสายส่ง 115 กิโลโวลท ์ 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีการใชไ้ฟฟ้า
เพ่ิมข้ึนอีกประมาณ 0.354 เมกะวตัต์ ส่งผลให ้
เน่ืองจากการขยายระบบบ าบดัน ้ าเสีย ประมาณ 
0.125 เมกะวตัต์ และการยกเลิกโครงการ Eco 
Process ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากัด 
ประมาณ 0.229 เมกะวตัต ์

4.  ระบบไนโตรเจน ลบ.ม./ชม. 850-1,200 ไม่เปล่ียนแปลง รับจากบริษทั ลินเด ้(ประเทศไทย) จ ากดั - 

5.  เช้ือเพลงิ          

5.1  ก๊าซเช้ือเพลงิ 
  

ตนั/ชัว่โมง 52.58-58.72 52.58-80.0 
(เพ่ิมข้ึน 21.28) 

รับจากบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และ
จากกระบวนการผลิตของโครงการ 

ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะใช้ เช้ือเพลิง
เพ่ิ ม ข้ึ น อี กป ระมาณ  21.28 ตั น /ชั่ วโม ง 
เน่ืองจากการปรับเปล่ียนวตัถุดิบของโรงงาน
จึงท าให้มีการใช้ก๊าซเช้ือเพลิงเพ่ิมข้ึนโดย
โครงการจะขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง 
(Fuel Gas) ห รื อ  Imported Tail Gas เพ่ิ ม เติ ม
จ านวน 1 เส้น ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 6 น้ิว 
เพ่ือรับก๊าซเช้ือเพลิง (Imported Tail Gas) เขา้มา
ใช้เป็นเช้ือเพลิงเพ่ิมเติมในกรณี ท่ี  Boiler, 
Cracking Furnace และ  GHU-II Feed Heater 
มีความตอ้งการเช้ือเพลิงสูงกวา่ก๊าซเช้ือเพลิง
ท่ีผลิตไดเ้อง 
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

5.2  Cracker Bottom ตนั/ชัว่โมง 0-3.5 ไม่เปล่ียนแปลง รับจากกระบวนการผลิตของโครงการ  - 
5.3  น า้มนัเตา ตนั/ชัว่โมง - 0-2.6 รับจากโรงกลัน่น ้ ามนัในประเทศ และหรือ

ต่างประเทศ 
โครงการอยูร่ะหวา่งการศึกษาท่ีจะน าน ้ ามนัเตา
ซ่ึงมีคุณสมบติัใกลเ้คียงกบั Cracker Bottom มา
ใช้เป็นเช้ือเพลิงร่วมกับ Cracker Bottom และ
ก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า ชุดท่ี 3 ในช่วง
ท่ี Cracker Bottom มีราคาสูง  

6. ระบบหอเผา          

6.1  ระบบหอเผาชนิดหอสูง      
(Elevated Flare)  

    
  

หอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) ท าหนา้ท่ี
ก าจัดก๊าซระบาย (Vent Gas) ซ่ึงออกแบบให้
สามารถรองรับ ก๊าซระบายไดใ้นอตัราการไหล
สูงสุด 1,000 ตนั/ชัว่โมง โดยใชร่้วมกนัส าหรับ
ทุกโรงงานในกลุ่มบริษัท (Complex) โดย
แบ่งเป็นรองรับก๊าซระบายจากโรงโอเลฟินส์ 
(Olefins Header) ประมาณ 800 ตนั/ชัว่โมงและ
จากโรงงานขั้ นปลาย (Dowstream Header) 
ประมาณ 200 ตนั/ชัว่โมง 
 

- 

* กรณี Cooling Water Failure ตนั/ชัว่โมง สูงสุด 737.8 ไม่เปล่ียนแปลง - 

* กรณี Power Failure 
  

ตนั/ชัว่โมง สูงสุด 559.2 ไม่เปล่ียนแปลง - 
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ตารางที ่2.6-1 (ต่อ) 

ประเภท หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งทีม่า การเปลีย่นแปลงฯ 
ปัจจุบัน ภายหลงัเปลีย่นแปลงฯ 

6.2 Low Pressure Flare 
  

กิโลกรัม/ 
ชัว่โมง 

สูงสุด 19.3 ไม่เปล่ียนแปลง รองรับก๊าซระบายได้สูงสุด 986 กิโลกรัม/
ชัว่โมง ท าหนา้ท่ีก าจดั Vent Gas  Vent Gas 
ท่ีมาจากถงัเก็บกกัวตัถุดิบ (BT Return และ 
Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate 
Feed) ซ่ึ งเก็บ ร่วมกับ  Pyrolysis Gasoline) 
ถังกัก เก็บผ ลิตภัณฑ์  ถัง เก็บ โซดาไฟ 
ท่ีผ่านการใช้งานแลว้ (Spent Caustic) และ
ถงักกัเก็บในระบบบ าบดัน ้ าเสีย   

- 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 

2-154



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

2.6.1 ระบบน า้ใช้ 
 การปรับปรุงระบบน ้ าใช้ของโครงการภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีเพียงการติดตั้งถัง
กรองทราย (Vertical Sand Filter) เพื่อรองรับน ้ าท่ีผ่านการตกตะกอนจากถงัตกตะกอนแบบ Lamella 
Clarifier เพิ่มเติมจ านวน 3 ชุด (Z-2113G/H/I) ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง/ชุด เพื่อ
เพิ่ม Plant Reliability ในกรณีท่ีมีการลา้งยอ้นถงักรองทราย (Backwash Sand Filter) และเปล่ียนทรายใน
ถังกรองทราย ดังนั้ นภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะมีถังกรองทราย (Vertical Sand Filter) 
จ านวน 9 ชุด (เดินขนาน) ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ชุด (ใชง้าน 6 ชุด ส ารอง 3 ชุด)  
 
 ประเภท กระบวนการผลิต แหล่งน ้ าใช้ และปริมาณความต้องการน ้ าใช้ของโครงการ 
มีรายละเอียดดงัน้ี (ดูรูปที ่2.6.1-1 ประกอบ) 
 
 (1) น า้ดิบ (Raw Water) 
  ปัจจุบนัโครงการมีความต้องการน ้ าดิบประมาณ 32,444.562 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยรับ 
น ้ าดิบจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เพื่อผลิตเป็นน ้ าใส (Treated Water) ท่ีระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant) 
โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการใชน้ ้ าดิบเพิ่มข้ึนเป็น 34,331.06 ลูกบาศก์เมตร/วนั (เพิ่มข้ึน
อีกประมาณ 1,886.498 ลูกบาศก์เมตร/วนั เน่ืองจากตอ้งน าไปผลิตเป็นใส (Treated Water) เพิ่มข้ึน เพื่อให้
สอดคล้องกบัปริมาณความต้องการใช้น ้ าของโครงการท่ีเพิ่มข้ึน และเพื่อให้สอดคล้องกบัข้อมูลความ
ตอ้งการใช้น ้ าใส (Treated Water) ของโรงงานขั้นปลาย (Downstream Plant) ท่ีเพิ่มข้ึนตามท่ีระบุไวใ้น
รายงานฯ EIA ของบริษทั ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากดั (TMMA 1) และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน
ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 และ 3 (HDPE#2 และ HDPE#3) 
 
  โครงการไม่มีบ่อเก็บน ้ าดิบภายในพื้นท่ีโครงการ โดยโครงการจะน ้ าดิบจากนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดผ่านทางระบบท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 18 น้ิว (เป็นท่อท่ีต่อจากท่อ
ขนส่งน ้ าดิบจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดมายงัระบบผลิตน ้ าใสของโครงการ (Water Treatment 
Plant) ของโครงการ (ต าแหน่งหมายเลข (1) ถึงหมายเลข (2) ในรูปที่ 2.6.1-2) เพื่อผลิตเป็นน ้ าใส 
(Treated Water) ส าหรับส่งไปใช้งานยงัส่วนต่างๆ ซ่ึงจากการด าเนินงานท่ีผา่นมาของโครงการจนถึง
ปัจจุบนัไม่พบปัญหาในการจ่ายน ้ าดิบจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดมายงัโครงการแต่อยา่งใด ทั้งน้ี 
เม่ือพิจารณาจากข้อมูลสรุปผลการค านวณ Hydraulic Profile ท่ีได้แสดงไวใ้นรูปที่ 2.6.1-2 พบว่า  
ผลการค านวณของท่อขนส่งน ้ าดิบขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 18 น้ิว เม่ือท าการขนส่งน ้ าดิบท่ีอตัราการ
ไหล 1,500 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง (36,000 ลูกบาศก์เมตร/วนั) ความดนัเร่ิมตน้ท่ีต าแหน่งหมายเลข (1) 
เท่ ากับ 4.0 kg/cm2-g จะสามารถส่งน ้ าไปย ังต าแหน่งหมายเลข (4) คือจุดบนสุดของ Clarifier Tank  
(F-2101A/B) ซ่ึงมีความดนัเพียงพอในการส่งน ้ า และยงัเหลือความดนัน ้ า (Head) อีก 6 เมตร (0.67 kg/cm2-g) 
ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงไม่จ  าเป็นตอ้งเพิ่มขนาดท่อขนส่งน ้ าดิบ 
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หมายเหตุ: หน่วย ลูกบาศกเ์มตร/วนั   xxx(xxx) หมายถึง ปัจจุบนั(หลงัเปล่ียนแปลงฯ) คือ น ้าเสีย

ตวัอกัษรสีน ้าแดง หมายถึง ปริมาณท่ีจะมีการเปล่ียนแปลงภายหลงัการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี

*  ก่อนเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนบางส่วนไปท่ีหน่วย ECO Process  ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ทั้งน้ีปัจจุบนัหน่วย Eco Process ไดแ้จง้ขอยกเลิกกิจการต่อ กนอ. เรียบร้อยแลว้ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดไปบ าบดัท่ีหน่วย WAO ของโครงการ

ปัจจุบนัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการออกแบบใหส้ามารถรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 42 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะท าการขยายระบบบ าบดัใหส้ามารถรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 90 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง

1/ น ้า Treated Water ส าหรับใช้ในอาคารส านกังาน 2/ ปริมาณน ้าท้ิงกรณีท่ีคิดรวมน ้าเสียจากการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (เกิดไม่ต่อเน่ือง ทกุๆ 24 ชัว่โมง) โดยรอบของการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินเทา่กบั 3 รอบ/วนั

3/ น ้า Cooling Water Blowdown ท่ีระบายออกจากหอหล่อเยน็ ปริมาณ 3,467 ลูกบาศกเ์มตร/วนั แบ่งการจดัการเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ น ้าส่วนท่ี 1  ปริมาณ 2,352 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จะส่งเขา้ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) เพ่ือท าการปรับปรุงคุณภาพของน ้าเพ่ือน ากลบัมาใช้ใหม่ในระบบหอหล่อเยน็ (ออกแบบใหส้ามารถรับน ้าไดสู้งสุดท่ี 98 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 

   (2,352 ลูกบาศกเ์มตร/วนั)) และน ้าส่วนท่ี 2 ปริมาณ 1,115 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จะระบายออกนอกโรงงานโดยตรง หากคุณภาพน ้าส่วนน้ีไม่ไดต้ามเกณฑม์าตรฐานก าหนดจะส่งไปยงับ่อ Cooling Water Basin ขนาดความจุ 3,458 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนทยอยส่งเขา้ไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ 

Cooling Water ท่ีใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการจะตอ้งควบคุมค่าการน าไฟฟ้า (Conductivity) ในระบบ Cooling ใหมี้ค่าไม่เกิน 2,000 ไมโครซีเมนซ์/เซนติเมตร รวมทั้งตอ้งท าการควบคุมค่าความกระดา้ง ค่าซิลิกา และค่าคลอไรด ์จึงท าใหไ้ดจ้  านวนรอบน ้าของ Cooling Water ไดป้ระมาณ 5-6 รอบ ข้ึนกบัคุณภาพของน ้า Treated Water ท่ีน ามาเติมเขา้ระบบ ซ่ึงปัจจุบนัไดท้  าการควบคุมใหไ้ดร้อบสูงท่ีสุด 

Spent Caustic ท่ีออกจากหน่วย WAO ก่อนเขา้ Neutralization - Sodium Sulfide, COD, Conductivity, TOC, TDS และ NaOH วนัละ 1 คร้ัง ภายใน WWT Check Basin - pH, COD, Conductivity และ Oil & Grease  วนัละ 1 คร้ัง Temperature,  pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol, Benzene,

ภายในท่อระบาย Dilution Steam Blowdown ก่อนเขา้หน่วย CPI - COD และ Oil  วนัละ 1 คร้ัง - TDS, BOD5, Sulfide และ Sulfate  สปัดาห์ละ 1 คร้ัง Oil & Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

- Conductivity และ BOD5   สปัดาห์ละ 1 คร้ัง - SS สปัดาห์ละ 3 คร้ัง

ภายในบ่อ Storm Water Diversion Box บริเวณลานถงัเก็บแนฟทา 
 - pH, SS, Oil และ COD โดยท าการเก็บตวัอยา่งมาท าการตรวจวดั ภายในบ่อ Diversion Box - ตรวจวดั pH, COD,  Turbidity, TOC และ Oil วนัละ 1 คร้ัง 

(TK-1000C) เม่ือระดบัน ้าภายในบอ่มีปริมาณมากกวา่ 50 % ของความจุบอ่ (5 ลบ.ม.) ภายในทอ่ระบายน ้าทิง้จากระบบหอหล่อเยน็ - BOD5, COD และ Total Hardness สปัดาห์ละ 1 คร้ัง

ภายในท่อระบายน ้าทิ้งท่ีออกจากหน่วย CPI ก่อนเขา้หน่วย IGF - pH, SS และ Oil วนัละ 1 คร้ัง ภายในท่อระบายน ้าฝนทา้ยจุดปล่อยน ้าหล่อเยน็ Temperature,  pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol, Benzene,

ภายในบ่อ Equalization Pit - pH, Conductivity, COD, Oil และ SS วนัละ 1 คร้ัง หลงับ่อ Diversion Box Oil & Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

- NH3-N และ PO4
3- สปัดาห์ละ 3 คร้ัง บ่อพกัน ้าท้ิงจากการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้าปราศจาก - pH, COD, Oil วนัละ 1 คร้ัง

- TOC และ BOD5 สปัดาห์ละ 1 คร้ัง แร่ธาตุ (Neutralization Pit)

ภายในบ่อเติมอากาศ (Aeration Basin) - pH, SV30, SVI, MLSS วนัละ 1 คร้ัง จุดเก็บตวัอยา่งภายในทอ่ระบายน ้าทิ้งท่ีออกจาก Flow rate, Temperature, pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol,

- NH3-N สปัดาห์ละ 3 คร้ัง WWT Check Basin Benzene, Oil& Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

- MLVSS สปัดาห์ละ 1 คร้ัง รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ Temperature, pH, Conductivity, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Turbidity,

ภายในถงัตกตะกอน (Clarifier) - pH, Conductivity, Turbidity, COD และ SS  วนัละ 1 คร้ัง ตรงบริเวณหลงัจุดปล่อยน ้าท้ิงจากโรงงาน ROC ท่ีระยะ 1-5 เมตร Phenol, Benzene, Oil& Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene ทกุ 1 เดือน

- TOC สปัดาห์ละ 1 คร้ัง ภายในท่อน ้าวนกลบัระบบหอหล่อเยน็ (Cooling water return)

ภายในท่อระบายน ้าทิ้งท่ีออกจากถงักรองทราย - pH, Conductivity, Turbidity, COD และ SS วนัละ 1 คร้ัง Oily Holding Tank - pH, SS, Oil และ COD โดยท าการเก็บตวัอยา่งมาท าการ

(Sand Filter) ก่อนเขา้ WWT Check Basin - TDS และ BOD5  สปัดาห์ละ 1 คร้ัง ตรวจวดั ก่อนส่งไปบ าบดัต่อ

ภายในท่อน ้าหล่อเยน็(Cooling Water Supply) 

ก่อนเขา้เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger) 

รูปที ่2.6.1-1 ดุลน ำ้ใช้ก่อนและภำยหลงักำรเปลีย่นแปลงรำยละเอยีดโครงกำร

Conductivity Online- -

ต ำแหน่งจุดเกบ็ตัวอย่ำง
ควำมถีแ่ละพำรำมเิตอร์ในกำรตรวจวดั

ต ำแหน่งจุดเกบ็ตัวอย่ำง
ควำมถีแ่ละพำรำมเิตอร์ในกำรตรวจวดั

ตรวจวดัโดยโครงกำร ตรวจวดัโดย Third Party Online Analyzer ตรวจวดัโดยโครงกำร ตรวจวดัโดย Third Party Online Analyzer

- - COD Online

- -

- - - -

-

- -

- - - -

- - TOC และ pH Online

- -

- -

- - -

- - - -

- -

- -

Water Plant
(Capacity 1,500 m3/hr, 

36,000 m3/day)

Fire Water Pond

Cooling  Water Tower

RO Unit
(Capacity 98 m3/hr)

Evaporation
18,068.0(18,068.0)

Cooling Water Supply

Demineralized Water Unit
(Capacity 234 m3/hr, 5,616 

m3/day)

Process 
(Olefins+Aromatic)

Downstream Plant

ECO Process *
ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั

Spent Caustic จากโรงโอเลฟินส์อ่ืน

ผลิตภณัฑเ์กลือรวม

Treated Water

Wet Air 
Oxidation Unit*

Wastewater Treatment Plant
(Capacity 90 m3)

Check Basin
(Capacity 6,840 m3)

Diversion Box
(Capacity 2,200 m3)

Raw Water

น า้ทิง้คุณภาพตามเกณฑ์มาตรฐานก าหนด
ปล่อยลงรางระบายน า้ของนิคมฯ

Steam

Condensate

Steam Loss จากการ Decoke
ไอน ้าส่วนเกิน และไอน ้าควบแน่นบางส่วนท่ี

ไม่สามารถน ากลบัมาใชง้านได ้

Domestic Wastewater 9.6 (9.6)

20,474.2(20,474.2)

Demin. Water 
2,400 (2,505.6)

Treated Water1/  

54.4 (109.5)

3,503.4 (3,733.51)

10,170.4.4 (10,160.9)

Demin. Water 960 (1,080)

Treated Water1/  44.8 (99.9)

8,400(9,452)

1,848(1,848)

816(816)

633.6(633.6)

1,291.2(1,291.2)

417.6 (417.6)

67.872(0)
120(0)

6.792 (555.74)

Reject Water 
1,291.2(1,291.2)

Treated Water  1,060.8(1,060.8)

Treated Water1/  

9.6(9.6)

2,352(2,352)

1,115(1,115)

Treated Water
24,032.0(24,317.21)

Treated Water 

Demin. Water 
960 (1,080)

Process Drainage และ 
Cooling Water Blowdown

Cooling Water Blowdown3/

3,467(3,467)

316.8 
(422.4)

144(0)

3,207.15 (4,031.27)

ไม่ต่อเน่ือง (ต่อเน่ือง)
สูงสุด 266.4 (503.04)

202.92 (0) น ้าฝนปนเป้ือน และ  Cooling Water Side Stream Filter

172.8
(422.4)

กรณีคุณภาพน ้า
ไม่ไดม้าตรฐาน

Sludge ส่งก าจดัยงัหน่วยงาน
รับก าจดัท่ีไดรั้บอนุญาต

จากทางราชการ

1.97 (5.44)

6.792(0)

144 (0)

202.92 (0)

800.95 (1,625.07)

Sp
en

tC
au

sti
c

Cooling Water 
Basin

Capacity 3,458 m3

1,115(1,115)

กรณีคุณภาพน ้า
ไม่ไดม้าตรฐาน

น ้าเสียจากการฟ้ืนฟูสภาพเรซ่ิน
143.4 (147.91)

(ไม่ต่อเน่ือง)

3,207.15 (4,031.27)
3,350.55 (4,179.18)2/

Neutralization Pit
(Capacity 470 m3)

143.4 (147.91) (ไม่ต่อเน่ือง)

กรณีคุณภาพน ้า
ไม่ไดม้าตรฐาน

น ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก

32,444.562 (34,331.06) 32,438.792 (34,324.95)

Process Drainage จะถูกส่งต่อไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้าเสีย
ของโรงงานนั้นๆ ส่วนWater Blowdown จะมีการตรวจสอบคุณภาพ
และระบายออกนอกโรงงานนั้นๆ ต่อไป

COD Online

Cooling Water Return

TOC และ pH Online

Sludge
ส่งก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดัท่ีไดรั้บ

อนุญาตจากทางราชการ

5.77 (6.11)

Future Plant
0 (555.74)Treated Water

8,400 (9,452)

172.8 (422.4)

น า้เสียจากโครงการ
ในกลุ่มบริษัท เอสซีจี 

0 (277.87)

800.95 (1,625.07)
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1

2ท่อขนส่งน ำ้ดบิ Ø 18 นิว้

บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ำกดั

Hydraulic Profile of Water Treatment Plant (Capacity 1,500 m3/h, 36,000 m3/day)

รูปที ่2.6.1-2 แนวท่อขนส่งน ำ้ดิบจำกนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดมำยงัพืน้ทีโ่ครงกำรและสรุปผลกำรค ำนวณ Hydraulic Profile ของระบบท่อขนส่งน ำ้ดิบของโครงกำร 

Parameter Unit
Line ID

1-2 2-3 3-4
Line Size inch 18 16 12
Flow m3/h 1,500 1,200 600
Temperature °C 30 30 30
Density kg/m3 1,000 1,000 1,000
Viscosity cP 0.71 0.71 0.71
dP Control Valve kg/cm2 - 0.70 -
Pipe length m 2,000 20 20
Total Eq. length m 2,156 73 76
Elev. change m -5.00 5.41 -
dP/100 m kg/cm2/100 m 0.11 0.13 0.12
dP/Segment kg/cm2 1.90 1.34 0.09
Inlet Pressure kg/cm2g 4.00 2.10 0.76
Outlet Pressure kg/cm2g 2.10 0.76 0.67
Velocity m/s 2.72 2.78 2.25

N

แนวท่อขนส่งน ำ้ดบิ
ของนิคมฯ

น ำ้ดบิ

2

1

3 4
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (2) น า้ใส (Treated Water) 
  ระบบผลิตน ้ าใส (Water Treatment Plant) ของโครงการออกแบบให้มีความสามารถ
ในการผลิตน ้ าใส (Treated Water) ก าลงัการผลิต1,500 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง (36,000 ลูกบาศก์เมตร/
วนั) โดยกระบวนการผลิตน ้ าใส (Treated Water) แสดงรายละเอียดในรูปที่ 2.6.1-3 ประกอบด้วย  
2 ขั้นตอนหลัก ได้แก่ ขั้นตอนการตกตะกอน และขั้นตอนการกรอง ซ่ึงมีรายละเอียดการปรับปรุง
คุณภาพน ้าดิบดงัน้ี 
 
  น ้ าดิบ (Raw Water) จากข้อ (1) จะถูกน ามาปรับปรุงคุณภาพในระบบผลิตน ้ าใส 
(Water Plant) โดยการเติมสารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรด์ ความเขม้ขน้ร้อยละ 10 โดยน ้าหนกั เพื่อฆ่า
เช้ือโรค และเติมสารละลายสารส้ม ความเขม้ขน้ร้อยละ 8 โดยน ้ าหนัก เพื่อช่วยให้เกิดการตกตะกอน
และปรับค่าความเป็นกรด-ด่างของน ้าดิบก่อนส่งเขา้ถงัตกตะกอนและถงักรองทราย (Sand Filter)  
 
  ปัจจุบันถังตกตะกอนและถังกรองทราย (Sand Filter) ในระบบผลิตน ้ าใส (Water 
Plant) ของโครงการแบ่งเป็น 2 ชุด ไดแ้ก่ (รูปที ่2.6.1-3 ประกอบ) 
 
  1) ชุดท่ี 1 ถงัตกตะกอนแบบ Clarifier จ านวน 2 ถงั (F-2101A/B) และถงักรองทราย 
(Sand Filter) จ  านวน 7 ชุด (เดินขนาน) ก าลงัการผลิตชุดละ 200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (ใช้งาน 6 ชุด 
ส ารอง 1 ชุด) ซ่ึงมีอตัราการกรอง 11.92 ลูกบาศกเ์มตร/ตารางเมตร/ชัว่โมง  
 
  2) ชุดท่ี 2 ถังตกตะกอนแบบ Lamella Clarifier จ านวน 3 ถัง (F-2111A/B/C) และ 
ถงักรองทราย (Sand Filter) จ  านวน 6 ชุด (เดินขนาน) ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  
(ใชง้าน 6 ชุด) ซ่ึงมีอตัราการกรอง 40.76 ลูกบาศกเ์มตร/ตารางเมตร/ชัว่โมง  
 
  การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีจะขอติดตั้งถงักรองทราย (Sand Filter)  
เพื่อรองรับน ้ าท่ีผ่านการตกตะกอนจากถังตกตะกอนแบบ Lamella Clarifier เพิ่มเติมจ านวน 3 ถัง  
(Z-2113G/H/I) ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพื่อเพิ่ม Plant Reliability ในกรณีท่ีมีการ
ลา้งยอ้นถงักรองทราย (Backwash Sand Filter) และเปล่ียนทรายในถงักรองทราย 
 
  โดยถังกรองทราย (Sand Filter) จ  านวน 3 ถัง (Z-2113G/H/I) ท่ีจะติดตั้ งต่อจากถัง
ตกตะกอนแบบ Lamella Clarifier (F-2111A/B/C) ในชุดท่ี 2 จะเป็นถงักรองทรายแบบอตัโนมติัรุ่น APS 
จากผูผ้ลิต Revolution Engineering ก าลงัการผลิตชุดละ 50 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ชุด ซ่ึงสามารถรองรับ
อตัราการกรองได้ท่ี 40.76 ลูกบาศก์เมตร/ตารางเมตร/ชั่วโมง และใช้แรงดันผ่านถังกรองอยู่ในช่วง  
2-8 บาร์ ตามมาตรฐานของผูผ้ลิตดงัแสดงในภาคผนวก 2-6 ซ่ึงเป็นถงักรองทรายรุ่นเดียวกบัท่ีโครงการ
ใช้งานอยู่ในปัจจุบัน และเป็น Proven Technology ท่ีมีการใช้งานแพร่หลายโดยอ้างอิงข้อมูล Plant 
Reference จากผูผ้ลิตดงัน้ี 
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Treated Water Tank
(TK-2101) 

(Capacity 6,000 m3, HRT 4.0 h)

Chemical Preparation System

Clarifier (F-2101A)  278.83 m2

Surface Overflow Rate 2.15 m3/m2-h

Clarifier (F-2101B)  278.83 m2

Surface Overflow Rate 2.15 m3/m2-h

Horizontal Sand Filter (F-2102A) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h

Lamellar Clarifier (F-2111A) 120.00 m2

Surface Overflow Rate 0.83 m3/m2-h

Lamellar Clarifier (F-2111B) 120.00 m2

Surface Overflow Rate 0.83 m3/m2-h

Lamellar Clarifier (F-2111C) 120.00 m2

Surface Overflow Rate 0.83 m3/m2-h

Horizontal Sand Filter (F-2102B) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h
Horizontal Sand Filter (F-2102C) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h
Horizontal Sand Filter (F-2102D) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h
Horizontal Sand Filter (F-2102E) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h
Horizontal Sand Filter (F-2102F) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h
Horizontal Sand Filter (F-2102G) 16.78 m2

Linear Velocity 11.92 m3/m2-h

Vertical Sand Filter (Z-2113A) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113B) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113C) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113D) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113E) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113F) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113G) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113H) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h
Vertical Sand Filter (Z-2113I) 1.23 m2

Linear Velocity 40.76 m3/m2-h

Intermediate Water 
Tank  (TK-2102)

Clarified Water Tank
(TK-2112)

น ำ้ดบิ
(Raw Water)

Dewatering Feed Tank
TK-2104

Dewatering (Belt Press, Z-2151) ส่งก ำจดัไปยงัหน่วยงำนรับก ำจดั
ท่ีไดรั้บอนุญำตจำกทำงรำชกำร

1,500 m3/h

1,200 m3/h

300 m3/h

1,200 m3/h

300 m3/h

600 m3/h

600 m3/h

100 m3/h

100 m3/h

100 m3/h

1,200 
m3/h

Horizontal Pressure Sand Filter จ ำนวน 7 ชุด (เดินขนำน) Capacity 200 m3/h ต่อชุด (ใชง้ำน 6 ชุด ส ำรอง 1 ชุด)

Vertical Pressure Sand Filter 
ปัจจุบนัมีจ ำนวน 6 ชุด (เดินขนำน) Capacity 50 m3/h ต่อชุด (ใชง้ำน 6 ชุด) 
ภำยหลงักำรเปล่ียนแปลงฯ จะติดตั้งเพ่ิมเติมจ ำนวน 3 ชุด เพ่ิมเติมจ ำนวน 3 ถงั (Z-2113G/H/I) Capacity 50 m3/h ต่อชุด
รวมภำยหลงักำรเปล่ียนแปลงฯ จะมีจ ำนวน 9 ชุด (เดินขนำน) (ใชง้ำน 6 ชุด ส ำรอง 3 ชุด)

300 
m3/h

ตะกอน

ตะกอน ตะกอน

Water Treatment Plant (Capacity 1,500 m3/h, 36,000 m3/day)
หมำยเหตุ: ค่ำท่ีแสดงเป็นค่ำท่ีใชใ้นกำรออกแบบ

เกิดข้ึนไม่ต่อเน่ือง
Backwash

Backwash

รูปที ่2.6.1-3 ผงัระบบผลติน ำ้ใส (Water Plant) ของโครงกำรปัจจุบันและภำยหลงักำรเปลีย่นแปลงฯ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

Plant Reference Flow rate (m3/hr) Units พ.ศ. 
Jong Stit (Bangbon.)  400 8 2548 

Cho Heng Rice Vermicelli Factory Co., Ltd. 200 4 2549 

E.S. POWER 450 9 2550 

Diamond Roofing Tiles PLC  100 2 2550 

TPI polene public Co., Ltd. 1200 24 2551 

Phitsanulok Sugar Co., Ltd.  100 2 2551 

Khon Kaen Sugar Power Plant Co.,Ltd. 800 16 2552 

Double A Ethanol Co.,Ltd. 100 2 2554 

Cargill Meats (Thailand) 200 4 2555 

Khon Kaen Sugar Power Plant Co.,Ltd. 300 6 2555 

E.S. Power 400 8 2556 

Thai‐German Ceramic Industry Public Company Limited  450 9 2556 

TH Nakhon Luang Co.,Ltd. 600 12 2556 

AES Engineering Co., Ltd.   50 1 2557 

Thai Ekaluck Power Co., Ltd. 400 8 2557 

Udorn Permphol Co., Ltd. 150 3 2558 

National Power Plant 3 Co., Ltd. 500 10 2558 

Thai Paper Co., Ltd. 400 8 2558 

Green Spot Co., Ltd. 200 4 2558 

Nam Solutions and Technologies Co., Ltd.  100 2 2558 

Water Group Co., Ltd.  100 2 2560 

Success Engineering 400 8 2560 

Saraburi Sugar Company Limited  250 5 2560 

TPI Polene Power Public Company Limited 1800 36 2560 

Water Tech & Service Co., Ltd.  450 9 2561 

ROC/SCGC 300 6 2561 

TTCL Public Company Limited -South Vietnam 350 7 2562 

GC‐M PTA Company Limited.  500 10 2563 

 
  โดยน ้ าใส (Treated Water) ท่ีได้จากระบบผลิตน ้ าใสจะเก็บไวใ้นถงัเก็บน ้ าขนาดความจุ 
6,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อส่งต่อไปใช้ยงัส่วนต่างๆ ซ่ึงปัจจุบันมีการใช้น ้ าใส (Treated Water) ประมาณ 
32,438.792 ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 34,324.95 ลูกบาศกเ์มตร/
วนั (ระบบผลิตน ้ าใส (Water Treatment Plant) ของโครงการออกแบบให้มีความสามารถในการผลิต 
น ้ าใส (Treated Water) ท่ีก าลังการผลิต1,500 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (36,000 ลูกบาศก์เมตร/วนั) ซ่ึง
มากกว่าปริมาณความตอ้งการน ้ าใส (Treated Water) ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ) โดยน ้ าใส (Treated 
Water) ท่ีผลิตไดจ้ะส่งไปใชท่ี้ส่วนต่างๆ ดงัน้ี (รายการค านวณระบบผลิตน ้ าใส (Water Plant) แสดงใน
ภาคผนวก 2-7) 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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 1) ส าหรับป้อนเขา้หอผลิตน ้ าหล่อเย ็น (Cooling Water Tower) เพื ่อผลิตเป็น 

น ้ าหล่อเย็นก่อนส่งต่อไปยงักระบวนการผลิตของโรงงานโอเลฟินส์ (Olefins Plant) 

และโรงงานอะโรเมติกส์ (Aromatics Plant) ปัจจุบนัมีการใชน้ ้ าประมาณ 20,474.2 

ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม  

 2) ส่งไปผลิตเป็นน ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) ท่ีหน่วยผลิตน ้ าปราศจาก 

แร่ธาตุ (Demineralized Water Unit) ปัจจุบนัมีการใช้ประมาณ 3,503.4 ลูกบาศก์เมตร/วนั 

โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 3,733.51 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  

 3) ส่งไปใช้เป็นน ้ า Treated Water ส าหรับใช้ในอาคารส านักงาน ประมาณ 54.4

ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยภายหลังเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 109.5 

ลูกบาศกเ์มตร/วนั ซ่ึงจะส่งไปใชท่ี้ส่วนต่างๆ ดงัน้ี 

  (ก)  ส่งไปใช้ในระบบสาธารณูปโภคท่ีโรงงานโอเลฟินส์ (Olefins Plant) และ

 โรงงานอะโรเมติกส์ (Aromatics Plant) ปัจจุบนัประมาณ 9.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดย

 ภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยมีถงัน ้ าส ารองท่ีมีความจุ 100 

 ลูกบาศกเ์มตร และเคร่ืองสูบน ้าขนาด 40 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง  

  (ข) ส่งไปใชใ้นระบบสาธารณูปโภคท่ี Downstream Plant ปัจจุบนัประมาณ 44.8 

    ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 99.9 ลูกบาศก์เมตร/

    วนั  

 4) ส่งไปใช้ ท่ี  Downstream Plant ปัจจุบันมีการใช้ประมาณ 8,400 ลูกบาศก์ เมตร/ว ัน  

  (350 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) โดยภายหลังเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 9,452 

  ลูกบาศกเ์มตร/วนั (393.83 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง)  

 5) ส่งไปใช้ท่ีหน่วย ECO Process ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากัด ปริมาณ

สูงสุดประมาณ 6.792 ลูกบาศก์เมตร/วนั (0.283 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) ทั้ งน้ี

ปัจจุบันหน่วย Eco Process ได้แจ้งขอยกเลิกกิจการต่อ กนอ. เรียบร้อยแล้ว 

ดงันั้น ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงไม่มีการส่งน ้ า Treated Water ไป

ยงัหน่วยดงักล่าว 

 6) ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะส่งน ้ า Treated Water ไปใช้ท่ี  Future 

Plant ปริมาณสูงสุดประมาณ 555.74 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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 (3) น า้ปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 
   หน่วยผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water Unit) ของโครงการมีจ านวน 4 ชุด 
(ใชง้าน 3 ชุด ส ารอง 1 ชุด) มีก าลงัการผลิตสูงสุดชุดละ 1,872 ลูกบาศก์เมตร/วนั (78 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) 
รวมก าลงัการผลิตสูงสุด 5,616 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (234 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) ดงัแสดงในรูปที่ 2.6.1-4 
โดยการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีจะขอขยาย Neutralization Pump และมอเตอร์ ของ
หน่วยผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water Unit) จากเดิมท่ีมีขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง 
จ านวน 2 ชุด (ปกติใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด และในบางคร้ังจะใชง้านทั้ง 2 ชุด) เป็นขนาด 64 ลูกบาศกเ์มตร/
ชัว่โมง จ านวน 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) เพื่อเพิ่ม Plant Reliability 
 
   ปัจจุบนัน ้ าใส (Treated Water) ท่ีผลิตได้จากระบบผลิตน ้ าใสจะถูกส่งมายงัหน่วยผลิต 
น ้ าปราศจากแร่ธาตุปริมาณประมาณ 3,503.4 ลูกบาศก์เมตร/วนั และภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมี
ปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 3,733.51 ลูกบาศก์เมตร/วนั ซ่ึงน ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีผลิตไดจ้ะถูกส่งไปเก็บไวย้งัถงั
เก็บขนาดความจุ 2,000 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนส่งต่อไปใชย้งัส่วนต่างๆ ดงัน้ี 
 
   1) ส่งไปใช้ท่ีโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ (Olefins Plant) และหน่วยสกดัเบนซีน/โทลูอีน 
(Benzene/Toluene Extraction Unit) ของโรงงานผลิตสารอะโรเมติกส์ (Aromatics Plant) ของโครงการ 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ประมาณ 2,400 ลูกบาศก์เมตร/วนั (100 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) โดยภายหลงั
การเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 2,505.60 ลูกบาศกเ์มตร/วนั  
 
   2) ส่ งไปใช้ ท่ี  Downstream Plant ปั จจุบันมีการใช้ประมาณ 960 ลูกบาศก์ เมตร/ว ัน  
(40 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 1,080 ลูกบาศก์เมตร/
วนั (45 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) (ขอแกไ้ขปริมาณการใชเ้พื่อให้สอดคลอ้งกบัขอ้มูลท่ีระบุไวใ้นรายงานฯ 
EIA ของบริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากัด (TMMA 1) และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิด 
ความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 และ 3 (HDPE#2 และ HDPE#3)  
 
 (4) ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) 
  ปัจจุบนัโครงการติดตั้งระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) เพื่อน าน ้ าระบาย
ทิ้งจากหอผลิตน ้ าหล่อเย็นมาปรับปรุงคุณภาพและใช้เป็นน ้ าป้อนเข้าหอผลิตน ้ าหล่อเย็น (Treated 
Water) ปริมาณประมาณ 1,060.8 ลูกบาศก์เมตร/ว ัน (44.2 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) โดยภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงฯ ในคร้ังนีโ้ครงการไม่ได้มกีารปรับปรุงระบบรีเวอร์สออสโมซิสแต่อย่างใด  
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รูปที ่2.6.1-4 ผงัระบบผลติน ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ (Demineralized Water Unit) ของโครงกำรปัจจุบันและภำยหลงักำรเปลีย่นแปลงฯ

* ขยำย Neutralization Pump และมอเตอร์ จำกขนำด 40 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง จ ำนวน 2 ชุด (ปกตใิช้งำน 1 ชุด ส ำรอง 1 ชุด และในบำงคร้ังจะใช้งำนทั้ง 2 ชุด) เป็นขนำด 64 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง จ ำนวน 2 ชุด (ใช้งำน 1 ชุด ส ำรอง 1 ชุด) 
เพ่ือเพิม่ Plant Reliability

Capacity 234 m3/hr, 5,616 m3/day

ถังพกัน ำ้ใส
(TK-2101)
(6,000 m3)

ระบบผลติ น ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ A
DW Train A (78 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง)

ระบบผลติ น ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ B
DW Train B (78 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง)

ระบบผลติ น ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ C
DW Train C (78 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง)

ระบบผลติ น ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ D
DW Train D (78 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง)

ระบบเติมสำรเคมี

ถังพกัน ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ
(TK- 2201)

เพ่ือฟ้ืนฟูสภำพเรซ่ิน
ปรับค่ำ pH 

Neutralization Pit

น ำ้จำกกำรฟ้ืนฟูสภำพเรซ่ิน

น ำ้ทิง้คุณภำพตำมเกณฑ์มำตรฐำน
ก ำหนดปล่อยลงรำงระบำยน ำ้ของนิคมฯ

Neutralization Pump
(P-2205A/B)*

น ำ้ใส
น ำ้ปรำศจำกแร่ธำตุ

2-163



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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  ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) ท่ีโครงการใช้งานอยู่ ในปัจจุบันเป็น
ตน้แบบท่ีพฒันาร่วมกบัผูจ้  าหน่าย (Vendor) ซ่ึงทาง Vendor เป็นผูล้งทุนก่อสร้างระบบ RO และโครงการ
ซ้ือน ้ า RO กลบัมา ซ่ึงไดอ้อกแบบเพื่อปรับปรุงคุณภาพของน ้ าระบายทิ้งจากหอผลิตน ้ าหล่อเยน็ (Cooling 
Water Blowdown) ซ่ึงมีค่า TDS ประมาณ 1,400 มิลลิกรัม/ลิตร ส่วนหน่ึงกลบัมาใชง้านในโรงงานในรูป
ของน ้ าเติมหอหล่อเย็น  (Cooling Water) ในรูปของน ้ า Treated Water ท่ี มีค่ า TDS ประมาณ 140 
มิลลิกรัม/ลิตร ซ่ึงการท างานของระบบรีเวอร์สออสโมซิสแสดงใน รูปที่ 2.6.1-5 โดยระบบรีเวอร์ส 
ออสโมซิสท่ีออกแบบไวจ้ะก าหนดให้สามารถปรับปรุงคุณภาพน ้ ากลบัมาใช้งานไดสู้งสุดร้อยละ 50 หรือ
ประมาณ 1,060.8 ลูกบาศก์เมตร/วนั (44.2 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) ส าหรับน ้ าท่ีเหลือจากการกรอง (Reject 
Water) จะส่งไปท่ีบ่อตรวจสอบ (Diversion Box) เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนปล่อยลงรางระบายน ้ าของ 
นิคมฯ ต่อไป โดยน ้ าท่ีเหลือจากการกรอง (Reject Water และ Back Wash) จะต้องควบคุมให้มีค่าไม่เกิน
มาตรฐานคุณลกัษณะของน ้ าทิ้งท่ีระบายออกจากโรงงานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดล้อม (พ.ศ. 2559) เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน ้ าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม  
นิคมอุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม โดยลกัษณะของน ้ าท่ีเหลือจากการกรอง (Reject 
Water และ Backwash) ท่ีระบายออกจากหน่วย RO Unit ท่ีผา่นมายงัคงมีค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก าหนด  
 
 (5) ระบบน า้ป้อนหม้อไอน า้ (Boiler Feed Water)  

  น ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีผลิตไดใ้นขอ้ (3) และไอน ้ าควบแน่นท่ีกลบัมาจากกระบวนการ
ผลิตจะถูกส่งไปยงั Deaerator เพื่อผลิตเป็นน ้ าส าหรับป้อนหมอ้ไอน ้ า โดยการน าน ้ าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) และไอน ้ าควบแน่นท่ีกลบัมาจากกระบวนการผลิตเพื่อผลิตเป็นน ้ าป้อนหมอ้ไอน ้ า 
โดยท าการดึงก๊าซออกซิเจนและก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ท่ีละลายอยู่ในน ้ าออก และเพิ่มอุณหภูมิจาก 
80 องศาเซลเซียส เป็น 147 องศาเซลเซียส ซ่ึงปัจจุบนัโครงการมีความตอ้งการน ้ าป้อนหมอ้ไอน ้ า 19,884 
ลูกบาศกเ์มตร/วนั (828.5 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ปริมาณการใช้น ้ าป้อน
หมอ้ไอน ้ าของโครงการจะเพิ่มข้ึน 2.2 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง ส่งผลให้ความตอ้งการน ้ าป้อนหมอ้ไอน ้ า
เป็น 830.7 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เน่ืองจากการยกเลิกโครงการ ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 
1996 จ ากดั และการติดตั้งเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนเพิ่มเติม 
 
  ส าหรับรายการค านวณระบบผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water Unit) ของ
โครงการ แสดงในภาคผนวก 2-8  
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Flow rate (m3/h) 98 Flow rate (m3/h) 93.1 Flow rate (m3/h) 88.445 Flow rate (m3/h) 44.2
TDS (mg/l) 900-1,400 TDS (mg/l) 900-1,400 TDS (mg/l) 900-1,400 140
TSS (mg/l) 10-15 TSS (mg/l) 4-6 TSS (mg/l) 1 0.1
COD (mg/l) 30-60 COD (mg/l) 30-60 COD (mg/l) 30-60 6

Flow rate (m3/h) 44.245
Flow rate (m3/h) 4.9 1,710-2,660
TDS (mg/l) 900-1,400 1.9
TSS (mg/l) 120-180 57-114

COD (mg/l) 30-60

Flow rate (m3/h) 4.655 Flow rate (m3/h) 53.8

TDS (mg/l) 900-1,400 1,562-2,430
TSS (mg/l) 80-120 19-29
COD (mg/l) 30-60 52-104

รูปที่ 2.6.1-5  ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis Membrane Unit)

95% Recovery 95% Recovery 50% Recovery
Cooling Water Blowdown Sand Filter Outlet Cartridge Filter Outlet RO Permeate Water

TDS (mg/l)
TSS (mg/l)
COD (mg/l)

RO Reject Water

TDS (mg/l)
Sand Filter Backwash

TDS (mg/l)
TSS (mg/l)
COD (mg/l)

UF Backwash

TSS (mg/l)
COD (mg/l)

Overall Reject Water

แท่งกรอง
(Ultra  Filtration)

ระบบรีเวอร์สออสโมซิส
(Reverse Osmosis 
Membrane Unit)

บ่อตรวจสอบ
(Diversion Box)

น ำ้ทิง้
จำกหอผลติน ำ้หล่อเยน็

น ำ้น ำกลบัไปใช้ใหม่
ในหอผลติน ำ้หล่อเยน็

น ำ้ Reject +
Backwash

น ำ้ล้ำงย้อน 
(Back Wash)

น ำ้ RO Reject

ถังกรองทรำย
(Sand Filtration)

น ำ้ล้ำงย้อน 
(Back Wash)

กรณีคุณภาพน ้าเกินค่ามาตรฐานระบบบ ำบัดน ำ้เสีย
ของโครงกำร

Cooling Water Basin
รำงระบำยน ำ้ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดน ำ้ Reject + Backwash
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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2.6.2 ระบบไอน า้ 
 ระบบไอน ้ าของโครงการประกอบด้วย ระบบไอน ้ าจ  านวน 6 ระดับ ซ่ึงน ามาใช้เพื่อ
วตัถุประสงคด์งัน้ี  
 
 SHP Steam     ส าหรับขบั Cracked Gas Compressor Turbine 
 HP Steam  ส าหรับขบักงัหนัไอน ้าและ Process Heating 

 MP Steam-1 ส าหรับใช้ใน OSBL Utility ลดการเกิดควนัท่ีหอเผา (Flare) และ Downstream 
Plant 

 MP Steam-2 ส าหรับ Process Heating และ Injection 
 LP Steam-1 ส าหรับ Process Heating, Deaeration Steam และ Injection 
 LP Steam-2 ส าหรับ Major Process Reboilers 

 
 ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้ไอน ้ าสุทธิประมาณ 828.5 ตนั/ชัว่โมง โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
จะมีการใช้ไอน ้ าเพิ่มข้ึน 2.2 ตนั/ชัว่โมง เน่ืองจากการยกเลิกโครงการ Eco Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 
1996 จ ากดั ท าให้โครงการตอ้งใช้ไอน ้ าท่ีหน่วยปรับสภาพโซดาไฟท่ีผ่านการใช้งานแลว้โดยการเติม
ออกซิเจน (Wet Air Oxidation) เพิ่มข้ึนอีก 0.6 ตนั/ชัว่โมง รวมทั้งจะมีการใช้ไอน ้ าท่ีเคร่ืองแลกเปล่ียน
ความร้อนท่ีจะติดตั้ งใหม่ในพื้นท่ีโครงการ  (Pre-heater Imported Ethane; E-xxx) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิ
ให้กบัก๊าซอีเทนท่ีรับจากบริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) เพื่อส่งต่อไปยงับริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั 
(MOC) อีกประมาณ 1.6 ตนั/ชัว่โมง จึงส่งผลให้ความตอ้งการไอน ้ าภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ เพิ่มข้ึน
เป็น 830.7 ตนั/ชัว่โมง  
 
2.6.3 ระบบไฟฟ้า 
 
 (1) ปัจจุบัน 
 
  1) ความต้องการใช้และแหล่งจ่ายไฟฟ้า 
   ปัจจุบนัโครงการมีความตอ้งการใช้ไฟฟ้าประมาณ 17.89 เมกะวตัต์ โดยจะรับ
จากบริษทั โกล์ว เอสพีพี จ  ากดั ผ่านสถานีย่อยของบริษทัฯ (Substation) ระบบสายส่ง 115 กิโลโวลท ์
โดยการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนีจ้ะมีการใช้ไฟฟ้าเพ่ิมขึน้อีกประมาณ 0.354 เมกะวัตต์ 
ส่งผลให้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณการใช้ไฟฟ้าจะเพ่ิมขึน้เป็น 18.244 เมกะวตัต์ เน่ืองจากการ
ขยายระบบบ าบัดน า้เสีย ประมาณ 0.125 เมกะวัตต์ และการยกเลิกโครงการ Eco Process ของบริษัท 
อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากัด ประมาณ 0.229 เมกะวตัต์ 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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  2) ระบบไฟฟ้าส ารอง 
   ปัจจุบนัทางโครงการมีเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้าส ารองท่ีใช้น ้ ามนัดีเซลเป็นเช้ือเพลิง 
(Diesel Generator) ขนาด 1.25 เมกะวตัต ์จ านวน 1 ชุด ส ารองไวก้รณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินไดน้าน 8 ชัว่โมง 
และมีถงัเก็บส ารองน ้ ามนัดีเซลขนาด 3,500 ลิตร โดยจ่ายให้แก่ หน่วยผลิตน ้ าในระบบสาธารณูปโภค
ส่วนกลาง นอกจากน้ียงัมีระบบ Uninterruptable Power Supply (UPS) ซ่ึงสามารถจ่ายส ารองไฟฟ้าได้
ประมาณ 2 ชั่วโมง โดยจะท าการจ่ายให้กบัระบบควบคุมในกระบวนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค
ส่วนกลาง  
 
2.6.4 ระบบก๊าซไนโตรเจน 
 ปัจจุบันโครงการจะรับก๊าซไนโตรเจนจากบริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด ปริมาณ
ประมาณ 850-1,200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และส่งต่อไปท่ีใช้ในเขตพื้นท่ีกระบวนการผลิตสาร 
โอเลฟินส์ ระบบสาธารณูปโภค ระบบสาธารณูปการ และโรงงานผลิตสารอะโรเมติกส์ ซ่ึงในสภาวะ
ปกติก๊าซไนโตรเจนจะถูกใช้ส าหรับรักษาความดนัในระบบรวบรวมแก๊สไปเผาก าจดั (Flare Header) 
ควบคุมความดันในกระบวนการผลิต ถังกักเก็บ และระบบน ้ ามันหล่อล่ืน โดยการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในคร้ังนีไ้ม่ได้ส่งผลให้ปริมาณการใช้ก๊าซไนโตรเจนเพ่ิมขึน้จากปัจจุบันแต่อย่างใด  
 
2.6.5 ระบบเช้ือเพลงิ 
 โครงการมีการใชเ้ช้ือเพลิง 2 ประเภท ดงัน้ี 
  
 (1) ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) มีปริมาณการใช้ประมาณ 52.58-58.72 ตนั/ชั่วโมง ซ่ึงรับมาจาก
กระบวนการผลิตของโครงการเป็นหลกั และในกรณีท่ีไม่สามารถผลิตเองได้อย่างเพียงพอจะรับเพิ่มจาก
บริษทั ปตท. จ ากดั (มหาชน) และผ่านทางระบบท่อขนส่ง เพื่อน าไปใช้เป็นเช้ือเพลิงให้กบัหมอ้ผลิตไอน ้ า 
(Boilers) เตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) และ GHU-2 Feed Heater หรือหน่วยให้ความร้อนแก่ 
Gasoline Hydrogenation Unit ในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์  โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมี
ปริมาณการใช้ประมาณ 52.58-80.00 ตันต่อช่ัวโมง เน่ืองจากการปรับเปลี่ยนวัตถุดิบของโรงงานจึงท า
ให้มกีารใช้ก๊าซเช้ือเพลิงเพ่ิมขึน้ 
 
  โดยการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังนีจ้ะขอก่อสร้างท่อขนส่งก๊าซเช้ือเพลิง 
(Fuel Gas) หรือ Imported Tail Gas เพ่ิมเติมจ านวน 1 เส้น ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 6 นิ้ว เพ่ือรับก๊าซ
เชื้อเพลิง (Imported Tail Gas) เข้ามาใช้เป็นเช้ือเพลิงเพ่ิมเติมในกรณีท่ี Boiler, Cracking Furnace และ 
GHU-II Feed Heater มีความต้องการเช้ือเพลิงสูงกว่าก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้เองดังรายละเอียดท่ีได้กล่าวไว้
แล้วในหัวข้อที ่2.3.3 และรูปที ่2.3.3-1   
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 (2) Cracker Bottoms เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการจากกระบวนการผลิตสาร 
โอเลฟินส์ ประมาณ 0-3.5 ตนั/ชัว่โมง จะน าไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า (Boiler) ชุดท่ี 3 (กรณี
ท่ี Cracker Bottom ท่ีส่งจ าหน่ายภายนอกมีราคาต ่า) มาใช้เป็นเช้ือเพลิงร่วมกับก๊าซเช้ือเพลิง โดย
ปริมาณการใช ้Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) ค านวณจากค่าความร้อน (Heating Value) 
ท่ีตอ้งใช้ในการผลิตไอน ้ าสูงสุด 130 ตนั/ชัว่โมง ซ่ึงตอ้งการค่าความร้อนรวมประมาณ 350 MMBtu/
ชัว่โมง ปริมาณการใชเ้ช้ือเพลิงแก่หมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 ในกรณีต่าง ๆ มีดงัน้ี 
 
  1) กรณีท่ีน า Cracker Bottom ท่ีเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการจากกระบวนการ
ผลิตสารโอเลฟินส์บางส่วนมาใช้เป็นเช้ือเพลิงร่วมท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า ชุดท่ี 3 ขนาด 130 ตนั/ชั่วโมง จะใช้
ก๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตัน/ชั่วโมง และ Cracker Bottom 3.5 ตัน/ชั่วโมง ได้ค่าความร้อนเท่ากับ 350 MMBtu/
ชั่วโมง (ค่าความร้อนของก๊าซเช้ือเพลิง ประมาณ 12,500 MMBtu/ชั่วโมง และค่าความร้อนของ Cracker 
Bottom เท่ากับ 8,930 MMBtu/ชั่วโมง) คิดเป็นค่าสัดส่วนความร้อนของก๊าซเช้ือเพลิงต่อ Cracker Bottom 
(FG:CKB) เท่ากบั 1.4:1 
 
  2) กรณีท่ีส่ง Cracker Bottom ท่ีเป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดข้องโครงการจากกระบวนการ
ผลิตสารโอเลฟินส์จ าหน่ายให้กับลูกค้าภายนอกทั้ งหมด ในกรณีน้ีจะไม่ใช้ Cracker Bottom เป็น
เช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า ชุดท่ี 3 ขนาด 130 ตนั/ชั่วโมง ดงันั้นจะใช้ก๊าซเช้ือเพลิง 7.15 ตนั/ชั่วโมง 
เพื่อให้ไดค้่าความร้อนเท่ากบั 350 MMBtu/ชัว่โมง คิดเป็นค่าสัดส่วนความร้อนของก๊าซเช้ือเพลิงและ 
Cracker Bottom (FG:CKB) เท่ากบั 1:0 
 
  โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ปริมาณการใช้ Cracker Bottom จะไม่แตกต่างจากเดิม  
 
 ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอเพิ่มทางเลือกในการน าน ้ ามันเตา มาใช้เป็น
เช้ือเพลิงร่วมกับ Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 ในช่วงท่ีส่ง Cracker 
Bottom ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์ ในกรณีท่ีโครงการใช้น ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิงผสมร่วมกบั Cracker 
Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 จะมีขั้นตอนการด าเนินงานเพื่อควบคุมปริมาณ
ซัลเฟอร์ในเช้ือเพลิงผสม (Cracker Bottom ผสมน ้ ามนัเตา) ภายหลงัการเผาไหมใ้ห้มีค่าไม่เกิน 3,807 
ส่วนในลา้นส่วนเท่ากบักรณีท่ีใชเ้ช้ือเพลิงเป็น Cracker Bottom ผสมกบัก๊าซเช้ือเพลิงในปัจจุบนัดงัน้ี 
 
 (1) โครงการจะท าการตรวจสอบคุณสมบติั/องค์ประกอบของน ้ ามนัเตาท่ีรับเขา้มาจาก 
ค่า Certificate of Analysis (COA) ของน ้ ามนัเตา และองค์ประกอบของ Cracker Bottom จากผลการ
วิเคราะห์จากห้องปฏิบัติการ ได้แก่ ปริมาณซัลเฟอร์ท่ีเป็นองค์ประกอบในน ้ ามนัเตาและ Cracker 
Bottom และค่าความร้อน 
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 (2) เม่ือทราบปริมาณซัลเฟอร์ในน ้ ามนัเตาและ Cracker Bottom แล้ว จะท าการค านวณ
สัดส่วนการใชเ้ช้ือเพลิง Cracker Bottom:น ้ ามนัเตา ตวัอยา่งเช่น กรณีท่ี Cracker Bottom มีความเขม้ขน้
ของซัลเฟอร์เท่ากบั 500 ส่วนในล้านส่วน และน ้ ามนัเตามีค่าความเขม้ขน้ของซัลเฟอร์เท่ากบั 5,000 
ส่วนในลา้นส่วน จะค านวณสัดส่วนการใช ้Cracker Bottom ต่อน ้ ามนัเตาท่ีใชไ้ดเ้ท่ากบั 0.27:0.73 หรือ
คิดเป็นปริมาณการใช้ Cracker Bottom เท่ากบั 0.9 ตนั/ชัว่โมง และปริมาณการใช้น ้ ามนัเตา เท่ากบั 2.6 
ตนั/ชัว่โมง (ปริมาณการใชเ้ช้ือเพลิงรวมเท่ากบั 3.5 ตนั/ชัว่โมง เพื่อใหค้วามเขม้ขน้ซลัเฟอร์ในเช้ือเพลิง
ผสมไม่เกิน 3,807 ส่วนในลา้นส่วน เท่ากบักรณีใช้ Cracker Bottom เป็นเช้ือเพลิงร่วมเพียงชนิดเดียว) 
(ดูตารางที ่2.6.5-1 ประกอบ) 
 

ตารางที ่2.6.5-1 
แนวทางปริมาณและสัดส่วนการใช้น า้มันเตาเป็นเช้ือเพลงิร่วมกบั Cracker Bottom  

ทีห่ม้อผลติไอน า้ชุดที ่3  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 
 (3) โครงการจะท าการตรวจสอบการเผาไหม้ของเช้ือเพลิงของหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3  
จาก CEMs ชุดท่ี 5 ซ่ึงปัจจุบันโครงการได้ติดตั้ ง CEMs ชุดท่ี 5 เพื่อท าการตรวจวดัปริมาณก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกซิเจน (O2) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และค่า Opacity 
จากปล่อง Utility Boiler Stack โดยตั้งค่าเตือนส าหรับค่าความเขม้ขน้ของ NOx และ SO2 ไวท่ี้ร้อยละ 90 
ของค่าความเขม้ขน้ท่ีก าหนดไวใ้นรายงาน ทั้งน้ีหากพบว่าค่าความเขม้ขน้ SO2 เขา้ใกล้ค่าแจง้เตือน 
(ประมาณร้อยละ 80 ของค่าความเขม้ขน้ SO2 ท่ีก าหนด หรือ 54 ส่วนในลา้นส่วน) โครงการจะท าการ
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ปรับสัดส่วนการใช้เช้ือเพลิงน ้ ามนัเตาลงเพื่อควบคุมให้ค่าความเขม้ขน้อยู่ในเกณฑ์ท่ีก าหนด หากค่า 
ความเขม้ขน้ SO2 ยงัมีแนวโนม้สูงถึงค่าแจง้เตือนท่ีร้อยละ 90 ของค่าความเขม้ขน้ SO2 ท่ีก าหนด หรือ  
60 ส่วนในล้านส่วน โครงการจะหยุดป้อนน ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิง และเปล่ียนไปใช้ Cracker Bottom 
ร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง 
  
 ทั้งน้ีโครงการอยู่ระหว่างการศึกษาท่ีจะน าน ้ ามนัเตาซ่ึงมีคุณสมบัติใกล้เคียงกับ Cracker 
Bottom มาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วมกบั Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า ชุดท่ี 3 ในช่วงท่ี 
Cracker Bottom มีราคาสูง โดยน ้ ามนัเตาท่ีจะน ามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงจะมีปริมาณการใชอ้ยูใ่นช่วง 0-61.7 
ตนั/วนั ซ่ึงจะท าการขนส่งทางรถบรรทุกประมาณ 3 เท่ียว/วนั โดยจะท าการกกัเก็บในถงัเก็บส ารอง
แบบ Dome Roof  (TK-1600A หรือ TK-1600B) ขนาดความจุออกแบบถังละ 1,794 ลูกบาศก์เมตร  
(เก็บจริงถงัละ 1,500 ลูกบาศกเ์มตร) ซ่ึงปัจจุบนัใชใ้นการกกัเก็บ Cracker Bottom และ Cracker Bottom off spec. 
 
2.6.6 ระบบหอหล่อเยน็ 
 ปัจจุบันโครงการมีหอหล่อเย็น จ านวน 12 หอ (ใช้งาน 11 หอ และส ารอง 1 หอ) ปัจจุบัน 
มีปริมาณความต้องการใช้น ้ าเพื่อชดเชยส่วนท่ีระเหยและระบายทิ้งจากระบบประมาณ 20,474.2 
ลูกบาศกเ์มตร/วนั โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
2.6.7 ระบบหอเผา 
 
2.6.7.1  ระบบหอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) 
 ปัจจุบนัโครงการมีระบบหอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) ซ่ึงจะท าหนา้ท่ีก าจดัก๊าซระบาย
ท่ีปล่อยออกมาจากโรงงาน (Vent) โดยระบายไม่ต่อเน่ืองจึงมีปริมาณน้อยมาก และก าจดัก๊าซระบาย 
(Vent Gas) ท่ีมาจากถงักกัเก็บไดเมทธิลไดซลัไฟด ์ซ่ึงมีปริมาณไม่ต่อเน่ือง ข้ึนอยูก่บัความดนัภายในถงั 
ณ เวลานั้นๆ และก าจดัก๊าซระบายท่ีปล่อยออกในกรณีฉุกเฉิน โดยระบบหอเผาน้ีจะใชร่้วมกนัส าหรับ
ทุกโรงงานในกลุ่มบริษทั (Complex) ซ่ึงออกแบบให้สามารถรองรับก๊าซระบายได้ในอตัราการไหล
สูงสุด 1,000 ตนั/ชัว่โมง โดยแบ่งเป็นรองรับก๊าซระบายจากโรงโอเลฟินส์ (Olefins Header) ประมาณ 
800 ตนั/ชั่วโมง และจากโรงงานขั้นปลาย (Downstream Plant) ได้แก่ บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากัด 
(TMMA 1) โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 (HDPE#2) และ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 3 (HDPE#3) รวมประมาณ  
200 ตนั/ชั่วโมง ซ่ึงปัจจุบนัระบบหอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) ได้น าระบบ High Integrity Trip 
System เข้ามาใช้งานในระบบ เพื่ อลดปริมาณไฮโดรคาร์บอนท่ีจะส่งมาเผาท่ีหอเผาโดยการตัด
แหล่งท่ีมาของสารไฮโดรคาร์บอนไม่ให้เขา้ระบบเพิ่มข้ึน ซ่ึงท าโดยการติดตั้งอุปกรณ์ (Double Shut 
Off Valve) เพื่อจ ากดัปริมาณแนฟทาท่ีส่งเขา้เตา (Furnace) ซ่ึงจะช่วยลดปริมาณสารไฮโดรคาร์บอน 
ท่ีออกจากยอดหอ Quench Water Tower ท่ีตอ้งส่งไปเผาก าจดัยงัหอเผาให้มีค่าอตัราการไหลไม่เกิน 
ท่ีออกแบบไว ้คือ 800 ตนั/ชัว่โมง  
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 ระบบหอเผาชนิดสูง (Elevated Flare) ไดอ้อกแบบไวท่ี้  
- ความสูง       140  เมตร  
- ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของปล่อง  60  น้ิว   

 
 ส าหรับผลกระทบของรังสีความร้อนของหอเผา จากขอ้มูลการออกแบบหอเผาของโครงการ 
พบวา่ระดบัของรังสีความร้อน (Flare Radiation) ท่ีเกิดข้ึนในกรณีการเผาไหมสู้งสุด ระยะห่างจากฐาน
หอเผาจนถึงต าแหน่งท่ีค่ารังสีความร้อน 0.66 kW/m2

 เท่ากับ 50 เมตร แสดงดังรูปที่ 2.6.7.1-1 ซ่ึง
เป็นไปตามมาตรฐาน API RP 521 ท่ีป้องกนัไม่ใหเ้กิดอนัตรายและผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
 
 ปัจจุบันโครงการมีปริมาณก๊าซระบายท่ีปล่อยออกมาในกรณีฉุกเฉิน กรณีเกิด Cooling 
Water Failure ท่ีอตัราการไหล 737.8 ตนั/ชั่วโมง และกรณีเกิด Power Failure ท่ีอตัราการไหล 559.2 
ตนั/ชัว่โมง ซ่ึงมีค่าไม่เกินค่าท่ีออกแบบไวส้ าหรับก๊าซท่ีระบายจากโรงโอเลฟินส์ (Olefins Header) คือ
ท่ี 800 ตนั/ชั่วโมง และจากโรงงานขั้นปลาย (Downstream Plant) ในกรณีฉุกเฉิน กรณีเกิด Cooling 
Water Failure ท่ีอตัราการไหล 157.3 ตนั/ชั่วโมง และกรณีเกิด Power Failure ท่ีอตัราการไหล 364.6 
ตนั/ชั่วโมง ดงันั้นปริมาณรวมกรณีเกิด Cooling Water Failure สูงสุด เท่ากบั 895.1 ตนั/ชั่วโมง และ
กรณีPower Failure สูงสุดเท่ากบั 923.8 ตนั/ชัว่โมง ซ่ึงไม่เกินค่าออกแบบ ทั้งน้ี โอกาสท่ีโครงการและ
โรงงานขั้นปลาย (Downstream Plant) จะเกิด Cooling Water Failure หรือ Power Failure พร้อมกนัมี
โอกาสเกิดข้ึนได้น้อยมาก เน่ืองจากไม่ได้มีการใช้ระบบ Cooling Water ร่วมกัน  และกรณี ท่ี
แหล่งจ่ายไฟทุกแหล่งจะดบัพร้อมกนัทุกโรงงานมีนอ้ยมาก 
 

แหล่งทีม่า 
ปริมาณ Flare Load สูงสุด (ตัน/ช่ัวโมง) 

กรณี Cooling Water Failure กรณี Power Failure 
บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั (โครงการ) 737.8* 559.2 
โรงงานขั้นปลาย (Downstream Plant) 
(TMMA 1,  HDPE#2 และ HDPE#3) 

157.3 364.6 

ปริมาณ Flare Load รวม 895.1 923.8 
ค่าออกแบบ 1,000 1,000 

 
หมายเหตุ: *  ปริมาณ Flare Load สูงสุดกรณี Cooling Water Failure มีสาเหตุมาจาก เช่น Cooling Water 
  Pump Fail ทั้ง 4 ชุด หยุดการด าเนินงานทั้งหมดพร้อมกัน (ปกติจะใช้งาน Cooling 
  Water Pump 4 ชุด) ท าให้สารไฮโดรคาร์บอนท่ีคา้งอยูใ่นกระบวนการผลิตของหน่วย
  ผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ถูกระบายไปเผาก าจดัท่ีหอเผาพร้อมกนัจึงท า
  ให ้Flare Load เพิ่มข้ึน  
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รัศมี 50 เมตร

รูปที ่ 2.6.7.1-1 รัศมีโดยรอบหอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) ทีจ่ะได้รับผลกระทบจากรังสีความร้อน

Wastewater 
Treatment Unit
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 โดยปริมาณ Flare Load สูงสุดกรณี Cooling Water Failure ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จ ากดั จะมาจากแหล่งต่าง ๆ ดงัน้ี 
 

แหล่งทีม่า  ปริมาณ Flare Load สูงสุด (ตัน/ช่ัวโมง) 

1. Wet Flare System 
 - Quench Water Tower (T-220) 
 - Depropanizer (T-600) 
 - C3 Towers (T-640 และ T-641) 
 - Debutanizer (T-700) 
 - GHU-1 Stabilizer (T-810) 
 - Ethylene Refrigerant Compressor    

   Discharge (C-560) 
 - Propylene Refrigerant Compressor    

   Discharge (C-560) 

540.2 

2. Dry Flare System 
 - Demethanizer (T-420) 
 - Deethanizer (T-500) 
 - C2 Tower (T-540) 
 - Ethylene Refrigerant Compressor Suction 

Drums (D-561, D-562 และ D-563) 
 - Propylene Refrigerant Compressor    

Suction Drums (D-661, D-662, D-663 และ 
D-664) 

197.6 

ปริมาณ Flare Load รวม 
กรณ ีCooling Water Failure 

737.8 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 
 ทั้งน้ี เม่ือพิจารณาถึงโอกาสท่ีจะเกิด Cooling Water Failure และ Power Failure พร้อมกัน 

จะพบว่า ระบบจ่ายน ้ าหล่อเย็นจากหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ของโครงการ ประกอบด้วยป๊ัม 

จ านวน 6 ชุด ซ่ึงเป็นป๊ัมชนิดมอเตอร์ ขนาด 1.85 เมกะวตัต์ จ  านวน 4 ชุด (ใช้งาน 2 ชุด และส ารอง  

2ชุด) และ Turbine Pump ขนาด 1.85 เมกะวตัต ์จ านวน 2 ชุด (ใชง้านทั้ง 2 ชุด) ซ่ึงในกรณีท่ีเกิด Power 

Failure ระบบ Cooling จะยงัคงใช้งานได้ เน่ืองจาก Turbine Pump จ านวน 2 ชุด ท่ีรับไอน ้ าท่ีผลิตได้
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เองจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) ของโครงการมาใชใ้นการขบัเคล่ือนป๊ัมยงัคงใชง้านได ้(ไม่ไดใ้ชไ้ฟฟ้าท่ีรับ

จากผูผ้ลิตไฟฟ้า) ดงันั้นจึงไม่มีโอกาสท่ีจะเกิด Cooling Water Failure และ Power Failure พร้อมกัน  

จึงไม่ส่งผลกระทบต่อความสามารถในการรองรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีส่งไปเผาก าจดัท่ี 

หอเผา โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการไม่ได้ส่งผลให้ปริมาณก๊าซระบายท่ีปล่อย

ออกจากโครงการในกรณีฉุกเฉินท้ัง 2 กรณี เพ่ิมขึน้จากเดิมแต่อย่างใด  

 

2.6.7.2  ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare 

 Low Pressure Flare ถูกออกแบบไว้ส าหรับก าจัดก๊าซระบาย (Vent Gas) ท่ีมาจากถังเก็บกัก

ว ัตถุ ดิบ (BT Return และ Intermediate Feed ซ่ึ งเก็บร่วมกับ  Pyrolysis Gasoline) ถังกักเก็บผลิตภัณฑ ์ 

ถงัเก็บโซดาไฟท่ีผา่นการใชง้านแลว้ (Spent Caustic) และระบบบ าบดัน ้ าเสีย ซ่ึงมีปริมาณไม่ต่อเน่ือง ข้ึนอยู่

กบัความดนัภายในถงั ณ เวลานั้นๆ ทั้งน้ี ความดนัภายในถงัจะเปล่ียนแปลงไปตามระดบัของสารในถงัเก็บ 

 

 ระบบหอเผาชนิดความดนัต ่า (Low pressure Flare) ไดอ้อกแบบไวท่ี้  

- ความสูงของ Flare     14  เมตร  

- ขนาดของปล่อง Flare เส้นผา่นศูนยก์ลาง   12  น้ิว   

- อตัราการไหลของ Relieving Gas   985.6  กิโลกรัม/ชัว่โมง 

 

 ส าหรับผลกระทบของรังสีความร้อนของหอเผาจากขอ้มูลการออกแบบหอเผาของโครงการ 

(แสดงดงัภาคผนวก 2-9) พบวา่ระดบัของรังสีความร้อน (Flare Radiation) ท่ีเกิดข้ึนในกรณีการเผาไหม้

สูงสุด ระยะห่างจากฐานหอเผาจนถึงต าแหน่งท่ีค่ารังสีความร้อน 4.18 kW/m2
 เท่ากบั 11.1 เมตร แสดง

ดงัรูปที ่2.6.7.2-1 ซ่ึงเป็นไปตามมาตรฐาน API RP 521 

 

 ปัจจุบันมีปริมาณก๊าซระบายท่ีส่งมาเผาก าจัดยงัหอเผา Low Pressure Flare สูงสุด 19.3  

กิโลกรัม/ชัว่โมง โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการปริมาณก๊าซระบายท่ีส่งมาเผาก าจัด

จะยังคงไม่แตกต่างจากเดิม เน่ืองจากก๊าซระบาย (Vent Gas) ท่ีมาจากถังเก็บกักวัตถุดิบ (BT Return และ 

Intermediate Feed ซ่ึงเก็บร่วมกับ Pyrolysis Gasoline) ถังกักเก็บผลิตภัณฑ์ ถังเกบ็โซดาไฟท่ีผ่านการใช้งาน

แล้ว (Spent Caustic) และระบบบ าบัดน า้เสียไม่แตกต่างจากเดิม 
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รูปที ่ 2.6.7.2-1 รัศมีโดยรอบหอเผาชนิด Low Pressure Flare ทีจ่ะได้รับผลกระทบจากรังสีความร้อน

รัศมี 11.1 เมตร
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2.6.8 ระบบระบายน า้และป้องกนัน า้ท่วม 
 ระบบระบายน ้ าของโครงการมีการแยกระหวา่งระบบระบายน ้ าฝนและระบบระบายน ้ าเสีย
อยา่งชดัเจน โดยระบบระบายน ้ าฝนแบ่งออกเป็น 2 ระบบตามลกัษณะพื้นท่ีไดแ้ก่ ระบบระบายน ้ าฝน 
ท่ีไม่มีการปนเป้ือนและระบบระบายน ้าฝนท่ีมีการปนเป้ือน  
 
 (1) น ้ าฝนท่ีไม่มีการปนเป้ือน คือ น ้ าฝนท่ีตกในบริเวณอาคารส านักงาน และพื้นท่ีท่ีมี
หลงัคาคลุม และน ้ าฝนจากบริเวณพื้นที่ส่วนผลิต ภายหลงั 15 นาทีแรก โดยโครงการไดอ้อกแบบ 
รางระบายน ้ าฝนเป็นรางระบายน ้ าเปิดรอบพื้นท่ีโครงการ เพื่อรองรับน ้ าฝนท่ีไม่มีการปนเป้ือน ไดแ้ก่ 
น ้าฝนจากบริเวณพื้นท่ีส่วนผลิต ภายหลงั 15 นาทีแรก และน ้าฝนท่ีอยู่นอกพื้นท่ีส่วนผลิตจะรวบรวม
สู่ระบบระบายน ้ าฝน ซึ่ ง เป็นรางระบายน ้ าคอนกรีตท่ีออกแบบตามความลาดชันของพื้ นท่ี  
ดงัแสดงในรูปที่ 2.6.8-1 ก่อนจะถูกระบายลงรางระบายน ้ าของนิคมฯ ก่อนลงสู่คลองชากหมากและไหล
ลงสู่ทะเลต่อไป โดยปัจจุบันมีปริมาณน ้ าฝนท่ีไม่ปนเป้ือนท่ีระบายออกจากโครงการประมาณ  
0.98 ลูกบาศก์เมตร/วินาที (รายการค านวณการออกแบบระบบระบายน ้ าของโครงการแสดงใน
ภาคผนวก 2-9 โดยการค านวณคิดความเขม้ฝนเฉล่ีย 100 มิลลิเมตร/ชัว่โมง และใชค้่าสัมประสิทธ์ิการ
ไหลนองตามประเภทของพื้นท่ีรับน ้ าฝน คือ 0.7 และ 0.9 (ส าหรับพื้นคอนกรีต) ซ่ึงพบว่ารางระบาย
น ้ าฝนท่ีออกแบบสามารถรองรับปริมาณน ้ าฝนท่ีตกไดอ้ย่างเพียงพอ อย่างไรก็ตามพบว่ารางระบายท่ี
ออกแบบไวใ้นปัจจุบนัมีค่า Safety Factor ตั้งแต่ 1.0 – 26.7 และจากการด าเนินงานของโครงการท่ีผา่น
มาตั้งแต่เปิดด าเนินการจนถึงปัจจุบนัยงัไม่พบปัญหาน ้ าท่วมขงัหรือปัญหาการระบายน ้ าไม่ทนัในพื้นท่ี
โครงการแต่อยา่งใด เน่ืองจากน ้ าฝนในส่วนรางระบายท่ีมีค่า Safety Factor ต ่ากวา่ 1.3 สามารถระบาย
ต่อไปยงัรางระบายท่ีมีค่า Safety Factor มากกว่า 1.3 ได้) โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะยงัคงมี
ปริมาณเท่าเดิม โดยจุดระบายน ้าของโรงงานมี 2 จุด คือ  
 
  1) จุดท่ี  1 (MHTP-A) จะรวมน ้ าในส่วนของ CCB, Raw Water Treatment Plant และ 
Cooling ปริมาณ 0.1284 ลูกบาศกเ์มตร/วินาที 
 
  2) จุด ท่ี  2 (MHTP-B) จะรวมน ้ าจากพื้ น ท่ี อ่ืนๆ ท่ี เห ลือ  (รวมน ้ าจาก  ISBL ท่ี 
Overflow จาก Diversion Box หลงั 15 นาที) ปริมาณ 1.4445 ลูกบาศกเ์มตร/วนิาที 
 
  จากขอ้มูลในรายการค านวณระบบระบายน ้ าของโครงการท่ีแสดงในภาคผนวก 2-9 
สามารถน ามาค านวณหาระยะเวลาการหน่วงน ้ าในรางระบายไดป้ระมาณ 3.78 นาที (ค านวณปริมาณน ้ า
ท่ีจุดสุดท้าย MHTP-B เทียบกับปริมาณในการรองรับน ้ าของรางระบาย) ทั้งน้ี เม่ือพิจารณาจากการ
ด าเนินงานท่ีผา่นมาของโครงการ พบว่า ในช่วงท่ีมีฝนตกไม่พบปัญหาเร่ืองน ้ าลน้รางระบายออกนอก
พื้นท่ีโครงการ รวมทั้งรางระบายน ้าท่ีรองรับน ้าฝนท่ีระบายออกจากโครงการก่อนระบายลงสู่คลองชาก
หมากก็ไม่พบการเกิดปัญหาน ้าลน้รางระบายแต่อยา่งใด  
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รูปที ่2.6.8-1 ระบบท่อและรางระบายน า้ฝนไม่ปนเป้ือน

จุดระบายน า้ออกนอกโครงการจุดที่ 2 
(MHTP-B)

จุดระบายน า้ออกนอกโครงการจุดที่ 1 
(MHTP-A)

B4
B3

B2

E1

B6b

A3

A8

B1

E2

G2

G1

G3

L5

Q2 R1Q1P1L4

L2

K1

L6L1

L8

L7

T6

T1

T5

T4

K2

T3b

Q4Q3

T2

T2

T10

M2c

O3

Q5

T3a

T4

T11

B5

A7

W= 0.7 M.

W= 0.3 M. W= 0.7 M.

L10

Q6

W= 2.0 M.

W= 2.0 M.

A1c

A1b

W= 0.35 M.

W= 0.35 M. W= 0.35 M.

L9a

L9d

L9c

L9b

L9e

W= 0.5 M.

W= 0.5 M.

L3b

L3a

L3c

W= 0.8 M.W= 0.8 M.

W= 1.0 M.

W= 0.8 M.

W= 2.0 M.

W= 0.3 M.

W= 0.3 M.

W= 0.5 M.

W= 0.7 M.

W= 1.2 M.

W= 2.0 M.

M1

W= 1.2 M.

W= 1.2 M.

W= 1.45 M.

T12

S1

W= 2.0 M.

W= 0.3 M.
W= 0.8 M.

W= 0.5 M.
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  ในส่วนของการเกิดเหตุการณ์น ้ าท่วมตั้งแต่เปิดด าเนินการผลิตจนถึงปัจจุบนัยงัไม่เคย

เกิดเหตุการณ์น ้ าท่วมพื้นท่ีโครงการแต่อย่างใด อย่างไรก็ตามทางโครงการได้จดัให้มีระบบป้องกนั 

น ้าท่วมภายในพื้นท่ีโครงการดงัน้ี 
 
  1) การเตรียมการก่อนเกดิเหตุ 
 
   1) หน่วยงานผลิตสาธารณูปโภคท าการตรวจสอบรางระบายน ้ าในพื้นท่ี และ

 จดัให้มีการท าความสะอาดรางระบาย เม่ือพบว่ามีตะกอนสะสมในราง  
 ซ่ึงจะท าใหค้วามสามารถในการระบายน ้าลดลง 

    2) ตรวจสอบประตูระบายน ้ าท่ีจุดปล่อยน ้ าทา้ยโรงงานทุกเดือน เพื่อใหม้ัน่ใจวา่

  สามารถใชง้านได ้

    3) จดัเตรียมอุปกรณ์ตอบสนองเหตุฉุกเฉินให้พร้อม เช่น ป๊ัมไดโว กระสอบ

  ทราย เป็นตน้ 

    4) ติดตามข่ าวพยากรณ์อากาศจาก ส่ือสารมวลชน  กรมอุ ตุ นิ ยมวิทยา  

  ประกาศเตือนภัยจากหน่วยงานราชการเก่ียวกับการคาดหมายลักษณะ

  อากาศ พาย ุฝนฟ้าคะนองอยา่งใกลชิ้ด  

 

  2) การตอบสนองเหตุฉุกเฉิน 

 

   1) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินอุทกภยัในหรือนอกพื้นท่ีโครงการ ให้ผูจ้ดัการส่วนผลิต

 สาธารณูปโภคเป็น EM ร่วม 

   2) ในพื้นท่ีโรงงานบริเวณท่ีไดรั้บผลกระทบให้ใช้กระสอบทรายปิดกั้นทางน ้ า 

 และใชป๊ั้มสูบน ้าไปยงัพื้นท่ีหน่วงน ้า  

   3) หากพิจารณาแล้วว่าอาจมีผลกระทบต่อระบบไฟฟ้าในโรงงานให้ เจา้ของ

 พื้นท่ีประสานงานกบัหน่วยงานไฟฟ้าเพื่อท าการตดัไฟ 

   4) จดัทีมตรวจสอบผลกระทบ เพื่อประเมินผลการตอบสนองต่อเหตุฉุกเฉิน 

   5) เม่ือระดบัน ้ าลดลงจนเป็นปกติ ให้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าให้มัน่ใจก่อนท า

 การจ่ายไฟใหม่  
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  3) หลงัเกดิเหตุฉุกเฉิน 
   ตรวจสอบพื้นท่ีโรงงานท่ีไดรั้บผลกระทบ เพื่อสรุปปัญหาและอุปสรรคในการ
แกไ้ขผลกระทบภายใน 3 วนัท าการ 
 
 (2) น ้าฝนที่มีโอกาสปนเป้ือน  คือ น ้ าฝนท่ีตกในช่วง 15 นาทีแรก บริเวณลานถังเก็บ
สารเคมี และพื้นท่ีกระบวนการผลิตส่วนท่ีไม่มีหลงัคา ซ่ึงจะถูกรวบรวมและส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดั
น ้าเสียของโครงการ  
 
  ปัจจุบันพื้นท่ีกระบวนการผลิตส่วนท่ีไม่มีหลังคาของโครงการมีพื้นท่ี  60,700  
ตารางเมตร และพื้นท่ีลานถงัเก็บแนฟทา 11,992 เมตร จึงมีปริมาณน ้ าฝนท่ีอาจมีการปนเป้ือนท่ีเกิดข้ึน
ภายในพื้นท่ีโครงการ ในช่วง 15 นาทีแรก ปริมาณรวมประมาณ 2,381 ลูกบาศก์เมตร โดยการ
ด าเนินงานของโครงการไม่ไดม้ีการเพิ่มพื้นที่กระบวนการผลิตแต่อย่างใด จึงไม่ส่งผลให้มีน ้ าฝน
ปนเป้ือนจากพื้นที่กระบวนการผลิตและลานถงัเก็บเพิ่มข้ึนจากปัจจุบนั โดยน ้ าฝนปนเป้ือนในช่วง 
15 นาทีแรก แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดงัน้ี 
 
  โดยการจดัการน ้าฝนปนเป้ือนในช่วง 15 นาทีแรกของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน 
ดงัน้ี 
 
  1) น ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 15 นาทีแรก ซ่ึงเกิดข้ึนอย่างไม่ต่อเน่ือง สูงสุด
ประมาณ 1,988 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง จะถูกส่งเขา้บ่อ Diversion Box ก่อนส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบัด 
น ้าเสียของโครงการ  
 
   การออกแบบบ่อ Diversion Box ของโครงการในการจดัการน ้ าฝนปนเป้ือน โดย
น ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 15 นาทีแรก ซ่ึงเกิดข้ึนอย่างไม่ต่อเน่ือง สูงสุดประมาณ 1,988 
ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง (คิดจากพื้นท่ี ISBL รวม E และ G ในรูปที่ 2.6.8-1 โดยมีการอตัราการไหลของน ้ าลง
บ่อ Diversion Box 7,952 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง หรือ 2.2 ลูกบาศก์เมตร/วินาที) ซ่ึงบ่อ Diversion Box 
ออกแบบให้มีขนาดความจุ 2,200 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงจะสามารถเก็บน ้ าไดใ้นบ่อได้ประมาณ 16.6 นาที ซ่ึง
มากกวา่การเก็บน ้าขั้นต ่าท่ี 15 นาที 
 
   รายละเอียดขั้นตอนการจดัการน ้าเสียและน ้ าฝนปนเป้ือน ดงัน้ี 
 
    (ก) น ้ าฝนปนเป้ือนในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 15 นาทีแรก ซ่ึงเกิดข้ึนไม่ต่อเน่ือง 

    สูงสุดประมาณ 1,988 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง จะระบายไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพ 
    (Diversion Box) ขนาดความจุ 2,200 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ าบดัยงัระบบ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

    บ าบดัน ้ าเสียของโครงการ โดยส่งน ้ าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรกไปพกัยงับ่อ Cooling 
    Water Basin ขนาดความจุ 3,458 ลูกบาศก์เมตร ด้วยอตัราการไหล 80 ลูกบาศก์
    เมตร/ชัว่โมง (ใชป๊ั้ม 2 ชุด อตัราการไหล ชุดละ 40 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง)  

    (ข) โครงการจะท าการหยุดเดินระบบ RO Unit ชั่วคราว รวมถึงหยุดการ Back 
    Wash Side Stream Filter จนกว่าจะส่งน ้ าจาก Diversion Box ไปยงับ่อ Cooling 
    Water Basin หมด  

    (ค) ทยอยส่งน ้ าจาก Cooling Water Basin ไปบ าบัดย ังระบบบ าบัดน ้ าเสียของ
    โครงการโดยป๊ัมเขา้บ่อ Equalization Pit ก่อนส่งเขา้ Aeration Unit ต่อไป  

    (ง) ในช่วงท่ีส่งน ้ าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก ไปพักยงับ่อ Cooling Water Basin 
    พนักงานปฏิบัติการผลิต (Field Operator) จะท าการเก็บตวัอย่างน ้ าฝนในบ่อ 
    Diversion Box โดยมีพารามิเตอร์ท่ีตรวจวดั ไดแ้ก่ COD, pH และ Oil เพื่อน าไป
    พิจารณาปรับสภาวะการด าเนินงานของระบบบ าบัดน ้ าเสียและหาค่าอัตรา 
    การไหลและ COD Loading ของน ้ าฝนท่ีอาจมีการปนเป้ือนท่ีเหมาะสมท่ีจะส่ง
    เขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสียร่วมกบัน ้ าเสียจากโรงงาน โดยควบคุมปริมาณการส่งน ้ า
    จาก Cooling Blowdown Basin ไปยงับ่อ Equalization Pit และค่า COD Loading 
    ยงัไม่ เกินค่าออกแบบสูงสุด โดยในกรณีสูงสุด (Worst Case) โครงการจะ
    สามารถส่งน ้ าฝนปนเป้ือนไปเก็บยงับ่อ Cooling Water Basin ได ้2 รอบ ภายใน
    เวลา 2 วนั 

    (ง) หากบ่อ Cooling Water Basin เหลือปริมาณไม่เพียงพอต่อการรองรับน ้ าฝน  
    15 นาทีแรก โครงการจะท าการเก็บตวัอย่างน ้ าใน Diversion Box เพื่อตรวจวดั
    พารามิเตอร์ ไดแ้ก่ COD, Oil และ pH หากพบว่าค่าไดต้ามมาตรฐานจะท าการ
    ปล่อยลงรายระบายน ้ าฝน หากไม่ได้ตามมาตรฐานจะพิจารณาส่งน ้ าในบ่อ 
    Cooling Water Basin หรือน ้ าใน Diversion Box ออกไปก าจัดภายนอกย ัง
    หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ 

 
  โดยรูปแบบการท างานของบ่อ Diversion Box ขนาดความจุ 2,200 ลูกบาศก์เมตร 

แสดงดงัรูปที ่2.6.8-2 มีรายละเอียดดงัน้ี 
 
  (ก) ในสภาวะปกติ บ่อ X และบ่อ B จะมีน ้ าขงัอยูเ่ล็กนอ้ย แต่จะมีน ้ า RO Reject 

    ไปลงท่ีบ่อ A ในกรณีท่ีมีการเดินระบบ RO Unit และจะท าการตรวจสอบ
    คุณภาพน ้ าอย่างต่อเน่ืองทุกวนั โดยหากไดม้าตรฐานจะท าการส่งออกขา้ง
    นอกหากไม่ไดม้าตรฐานจะส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย 
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55.27778

24.875

รูปที ่2.6.8-2 วธีิการรวบรวมและจดัการน า้ฝนปนเป้ือน

(ค)  ทีเ่วลา 10 นาท ีหลงัจากฝนตก สารปนเป้ือนในน า้จากพืน้ทีรั่บน า้ในกระบวนการผลติจะน้อยลง และทีบ่่อ X สารปนเป้ือนจะลอยอยู่ทีผ่วิน า้

(ง)  ทีเ่วลา 15 นาทหีลงัจากฝนตก น า้ฝนจากบ่อ A จะไม่สามารถไหลลงบ่อ X ได้เน่ืองจากระดับน า้สูงเท่ากนั 
น า้จากบ่อ A จะเร่ิมล้นไปลงบ่อ B  น า้ฝนถือว่าเป็นน า้สะอาดสามารถปล่อยออกรางระบายน า้ฝนได้ 

หมายเหตุ: ในกรณีตวัอยา่งน้ีสมมติวา่ป๊ัมไม่เดิน ดงันั้นระดบัน ้าใน X  จะเพิ่มข้ึนเร่ือยๆ จนคงท่ี เม่ือน ้าจากบ่อ A ลน้ไปบ่อ B ถา้มีการเดินป๊ัมเพื่อส่ง
น ้าฝนไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย จะท าใหร้ะดบัน ้าในบ่อ X ลดลง เป็นผลใหบ้่อ X รับปริมาณน ้าไดม้ากกวา่ 15 นาที (บ่อ Diversion Box
ขนาด 2,200 ลูกบาศกเ์มตร)

(ก) ณ สภาวะปกต ิบ่อ X และบ่อ B จะมนี า้ขังอยู่เลก็น้อย แต่จะมนี า้  RO Reject  ไปลงทีบ่่อ A  ในกรณีทีม่กีารเดนิระบบ RO  Unit และจะท าการตรวจสอบคุณภาพน า้
อย่างต่อเน่ืองทุกวนั โดยหากได้มาตรฐานจะท าการระบายออกนอกโรงงาน หากไม่ได้มาตรฐานจะส่งไปบ าบัดยงับ่อ Equalization Pit 

(ข)  เม่ือฝนเร่ิมตก จะมนี า้ปนเป้ือนจากพื้นทีรั่บน า้ในกระบวนการผลติและหยุดระบบ RO น า้ฝนจากกระบวนการผลติจะไหลลงบ่อ A  และบ่อ X ทางท่อทีต่่อึงงกนั 
โดยปลายท่อในบ่อ X จะจมอยู่ใต้น า้ เพ่ือป้องกนัสารปนเป้ือนทีล่อยอยู่บนผวิน า้ไหลย้อนกลบั และหากม ีOil ปนเป้ือนมากบัน า้เสีย จะได้ึูกแยกออกทางด้านบนทีบ่่อ A
และน า้มนัที่ึ ูกแยกจะึูกส่งก าจดัยงัหน่วยงานทีไ่ด้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

(จ) หลงัจากฝนตก 15 นาท ีน า้ฝนจากบ่อ A จะล้นไปลงบ่อ B เท่าน้ันและไหลออกไปทางรางระบายน า้ฝน และน า้ในบ่อ X 
จะึูกส่งไปยงักระบวนการบ าบัดน า้เสียทั้งหมด

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย
M

บอ่ X
บอ่ A บอ่ B

น ้ำมนั

น า้ RO Reject, Cooling Water Side Stream 
น ้ำจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิต

รำงระบำยน ้ำฝน

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย
M

บอ่ X
บอ่ A บอ่ B

น ้ำมนั

น า้ RO reject, Cooling Water Side Stream 
น ้ำจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิต

รำงระบำยน ้ำฝน

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย

น ้ำมนั

M

บอ่ X
บอ่ B บอ่ A

น ้ำปนเป้ือน

รำงระบำยน ้ำฝน

น า้ RO Reject, Cooling Water Side Stream 
น ้ำจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิต

น ้ำจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิต

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย

M

บอ่ X บอ่ Aบอ่ B

น ้ำมนั

น า้ RO Reject
Cooling Water Side Stream (เกดิไม่ต่อเน่ือง)

รำงระบำยน ้ำฝน

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย

น ้ำมนั

M

บอ่ X
บอ่ B บอ่ A

น ้ำปนเป้ือน

รำงระบำยน ้ำฝน

น า้ RO Reject, Cooling Water Side Stream 
น ้ำจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิต

วำลว์ปิด

วำลว์ปิด

วำลว์ปิด

วำลว์ปิด

วำลว์เปิด
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  (ข) เม่ือฝนเร่ิมตก จะมีน ้ าปนเป้ือนจากพื้ น ท่ี รับน ้ าในกระบวนการผลิต 
    (โครงการจะท าการหยุดระบบ RO และหยุดการ Back Wash Side Stream 
    Filter จนกว่าฝนจะหยุดตก) น ้ าฝนจากกระบวนการผลิตจะไหลลงบ่อ A 
    และบ่อ X ทางท่อท่ีต่อถึงกัน โดยปลายท่อในบ่อ X จะจมอยู่ใต้น ้ า เพื่อ
    ป้องกันสารปนเป้ือนท่ีลอยอยู่บนผิวน ้ าไหลย้อนกลับ และหากมี Oil 
    ปนเป้ือนมากบัน ้ าเสีย จะไดถู้กแยกออกทางดา้นบนท่ีบ่อ A และน ้ ามนัท่ีถูก
    แยกจะถูกส่งก าจดัยงัผูรั้บก าจดัท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการต่อไป 

  (ค) ท่ี เวลา 10 นาทีหลังจากฝนตก สารปนเป้ือนในน ้ าจากพื้นท่ี รับน ้ าใน 
    กระบวนการผลิตจะนอ้ยลง และท่ีบ่อ X สารปนเป้ือนจะลอยอยูท่ี่ผวิน ้า 

  (ง) ท่ีเวลา 15 นาทีหลงัจากฝนตก น ้ าฝนจากบ่อ A จะไม่สามารถไหลลงบ่อ X 
    ได้เน่ืองจากระดบัน ้ าสูงเท่ากนั น ้ าจากบ่อ A จะเร่ิมลน้ (Overflow) ไปลงบ่อ B 
    น ้ าฝนถือวา่เป็นน ้ าสะอาดสามารถปล่อยออกรางระบายน ้ าฝนได ้โดยบ่อ B 
    จะมีท่อส่งน ้ าเช่ือมต่อไปรางระบายน ้ า ซ่ึงโครงการไม่ไดมี้การติดตั้ง Valve 
    ปิด-เปิด ท่ีจะส่งไปรางระบายน ้าฝนแต่อยา่งใด 

 
  2) น ้ าฝนท่ีตกในพื้นท่ีลานถงัเก็บแนฟทา (TK-1000C) 15 นาทีแรก ซ่ึงเกิดข้ึนไม่ต่อเน่ือง 

สู งสุ ดประมาณ  393 ลู กบาศก์ เมตร/ค ร้ัง จะถู กกัก เก็บไว้ในคัน เก็ บกัก  (Dike) ขนาด 32,378.4  
ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะระบายไปยงั Oil Separator และ Storm Water Diversion Box ท่ีอยู่ภายในลานถังเก็บ
แนฟทา ดว้ยอตัราการไหลสูงสุดไม่เกิน 10 ลบ.ม./ชม. โดย Oil Separator ซ่ึงมีขนาด 10 ลบ.ม./ชม. ท าหนา้ท่ี
แยกน ้ าออกจากน ้ ามัน ก่อนระบายน ้ าท่ีผ่านการแยกน ้ ามันแล้วลงสู่ Storm Water Diversion Box และ
ตรวจสอบคุณภาพน ้ า หากพบว่าคุณภาพน ้ าเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนด จะระบายลงสู่รางระบายน ้ าฝน  
ในกรณีท่ีตรวจพบว่าคุณภาพน ้ าใน Storm Water Diversion Box มีคุณภาพไม่เป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนด 
ได้แก่ กรณีท่ีปริมาณน ้ ามนัไม่ได้ตามเกณฑ์ท่ีก าหนดให้ส่งไปท่ี Oily Holding Tank ก่อนส่งไปบ าบดัยงั  
CPI Separator  กรณีท่ีพบว่า ค่า pH ไม่ได้ตามเกณฑ์ท่ีก าหนด จะส่งเขา้สู่ Neutralization และกรณีท่ีพบว่า  
ค่า COD ไม่ไดต้ามเกณฑ์ท่ีก าหนดจะส่งไปท่ี Equalization Pit ดว้ยอตัราการไหล 10 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง  
เพื่อท าการบ าบดัตามขั้นตอนก่อนระบายลงสู่รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

 
  ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ พื้นท่ีปนเป้ือนจะยงัคงไม่แตกต่างจากเดิม โดยโครงการจะ
ยงัคงใชร้ะบบการบริหารจดัการน ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรกเช่นเดียวกบัท่ีด าเนินการในปัจจุบนั  
 
  ส าหรับระบบท่อระบายน ้ าฝนปนเป้ือนของโครงการแสดงดงัรูปที่ 2.6.8-3 รายละเอียด
เคร่ืองสูบน ้ า และความจุของบ่อ Diversion Box ในบริเวณต่างๆ แสดงในตารางที่ 2.6.8-1 และแบบแปลนรูป
ตดัโครงสร้างของบ่อ Diversion Box และรายละเอียดป๊ัมแสดงดงัภาคผนวก 2-10     
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รูปที ่2.6.8-3 ระบบท่อระบายน า้ฝนปนเป้ือน

จุดระบายน ้ าออกนอกโครงการจุดท่ี 1 
(MHTP-A)

Width 0.3 m

Width 2.0 m

Width 3.0 m

Width 0.8 m Width  1.2 m

Width 0.8 m

Width 2.0 m

Width 0.8 m

Width 0.3 m

Width 0.5 m

Width 0.3 m
Width 0.3 m

Width 0.5 m

Width 0.5 m

Width 1.2 m

F

1
2

3

A

จุดระบายน ้ าออกนอกโครงการ
จุดท่ี 2 (MHTP-B)

C

ทิศทางการไหล                    Gutter

พ้ืนท่ีลานถงักกัเก็บแนฟทา 11,992 ตารางเมตร 

พ้ืนท่ีกระบวนการผลิตท่ีไม่มีหลงัคา

ขนาดพ้ืนท่ี 60,700 ตารางเมตร

Diversion Basin

Diversion Box (PIT-3031)

Impounding Pound (PIT-3700)

Diversion Box (PIT-3032)

Cooling Water Basin

Oil Separator

Diversion Box (PIT-3030)

Oil Holding Tank

CPI Separator

Neutralization Tank 

Equalization Pit

1

2

3

A

C

D

E

F

G

สญัลกัษณ์:

B

B DE

G

Width 0.5 m

Width 0.5 m

Width 0.5 m

Width 0.5 m

Width 0.5 m

Width 0.8 m

Width 0.8 m

Width 0.8 m

Width 0.5 m
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0.9

ขนาดพื้นที่ที่ ระดับน า้ที่จะเร่ิมสูบ ระดับน า้ที่จะหยุดสูบ

อาจปนเป้ือน ปัจจุบัน ภายหลังเปลีย่นแปลงฯ ขนาด จ านวน Start (high level) Stop (low level)

(ตร.ม.) (ลบ.ม.)   (ลบ.ม.)   กว้าง ยาว สูง (ลบ.ม.) (ลบ.ม./ชม.) (ชุด) (ลบ.ม./วัน) % %

โซนท่ี 1 PIT-3030 60,700 1,988 1,988 14 54 2.9 2200 40 2 ชุด 1,9201/ 70 40

(รองรับน ้ำฝนจำกพ้ืนท่ีกระบวนกำรผลิตท่ีไม่มีหลงัคำ (Diversion Box) (ใชง้ำน 1 ส ำรอง 1)

โซนท่ี 2 PIT-3031 34,475 1,129 1,129 4 4 3.6 43 40 2 ชุด 240 70 40

(รองรับน ้ำฝนจำกพ้ืนท่ีลำนเก็บถงัแนฟทำ TK-1000A/B (Diversion Box) (ใชง้ำน 1 ส ำรอง 1) (เฉพำะกรณี Off Spec.)

และโพโรไลซีสแก๊สโซลีน)

โซนท่ี 3 PIT-3700 6,215 204 204 36 13 7.5 2700 60 2 ชุด 204 20 5

(รองรับน ้ำฝนจำกพ้ืนท่ีลำนเก็บถงัเก็บโพรพิลีน (Impounding Pound) (ใชง้ำน 1 ส ำรอง 1) (เฉพำะกรณี Off Spec.)

LPG เอททีลีน Mixed C4 และ Cracker Bottom )

โซนท่ี 4 PIT-3032 11,992 393 393 4 4 3.6 43 15 2 ชุด 240 70 40

(รองรับน ้ำฝนจำกพ้ืนท่ีลำนถงัเก็บแนฟทำ TK-1000C) (Diversion Box) (ใชง้ำน 1 ส ำรอง 1) (เฉพำะกรณี Off Spec.)

หมำยเหตุ: 1/ อตัรำกำรไหลของป๊ัมในกำรสูบน ้ำฝนปนเป้ือนจำกบอ่ Storm water Diversion Box  ไปยงับอ่ Cooling Water Basin เทำ่กบั 80 ลบ.ม./ชม. จำกนั้นจะสูบน ้ำฝนปนเป้ือนจำกบอ่ Cooling Water Basin ไปยงั Equalization Pit เทำ่กบั 22.062 ลบ.ม./ชม.

ท่ีมำ: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ำกดั, 2566

รหัสบ่อ/

ช่ือบ่อ

ตารางทิ่ 2.6.8-1

รายละเอียดบ่อพกัน า้ฝนปนเป้ือนของโครงการ

พื้นที่ที่มโีอกาสปนเป้ือน 

ในแต่ละโซน

ขนาดบ่อ (เมตร) ความจุบ่อ
ปริมาณน า้ฝนที่ส่งเข้า

ระบบบ าบัดน า้เสีย

รายละเอียดเคร่ืองสูบน า้ปริมาณน า้ฝน 15 นาทแีรก
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

2.7 มลพษิและการควบคุม 
 
2.7.1 มลพษิทางอากาศ 
 แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศระหวา่งการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ส่วน 
คือ แหล่งก าเนิดมลสารหลกั และสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) เน่ืองจากวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ท่ีใช้ใน
โครงการจดัอยูใ่นกลุ่มของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) 
 
 (1) แหล่งก าเนิดมลสารหลกั  
  แหล่งก าเนิดมลสารหลกัจากกระบวนการผลิตของโครงการ มาจากแหล่งก าเนิดต่างๆ 
ดงัน้ี (ดูรูปที ่2.7.1-1 ประกอบ) 
 
  1) หมอ้ผลิตไอน ้า (Boilers) จ านวน 3 ตวั  
  2) เตาแตกโมเลกุล (Cracking Furnace (Heater)) ในกระบวนการผลิตโอเลฟินส์ 

จ านวน 13 เตา 
  3) GHU-2 Feed Heater หรือหน่วยให้ความร้อนแก่ Gasoline Hydrogenation Unit 

ในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์  
 
  ปัจจุบนัมลสารหลกัท่ีระบายออกจากแหล่งก าเนิดของโครงการ คือ ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และฝุ่ นละอองรวม (TSP) (ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์
และฝุ่ นละอองรวมมาจากหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 กรณีท่ีใช้ Cracker Bottom (CKB) เป็นเช้ือเพลิง
ร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง) ซ่ึงมีค่าความเขม้ขน้และอตัราการระบายท่ีได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสาร
โอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังท่ี 8) ตามหนังสือเห็นชอบท่ี เลขท่ี ทส 1010.8/3811 ลงวนัท่ี  
20 มีนาคม 2563 แสดงดงัตารางที่ 2.7.1-1 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดมี้
การเพิ่มจ านวนแหล่งก าเนิดมลพิษแต่อยา่งใด  
 
  ในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีจะมีการด าเนินการท่ีเก่ียวขอ้งกบัการ
ระบายมลสารหลกัของโครงการ ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์
(SO2) เท่านั้น โดยท่ีฝุ่ นละอองรวม (TSP) จะไม่แตกต่างจากเดิม โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
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รูปที ่2.7.1-1 ต ำแหน่งปล่องระบำยมลสำรของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ำกดั

หมายเหตุ:
CH1 :  Cracking Furnace (Heater) 1 (H-100A)
CH2 :  Cracking Furnace (Heater) 2 (H-100B)
CH3 :  Cracking Furnace (Heater) 3 (H-100C)
CH4 :  Cracking Furnace (Heater) 4 (H-100D)
CH5 :  Cracking Furnace (Heater) 5 (H-100E)
CH6 :  Cracking Furnace (Heater) 6 (H-100F)
CH7 :  Cracking Furnace (Heater) 7 (H-100G)
CH8 :  Cracking Furnace (Heater) 8 (H-100H)
CH9 :  Cracking Furnace (Heater) 9 (H-100I)
CH10 :  Cracking Furnace (Heater) 10 (H-120R)
CH11 :  Cracking Furnace (Heater) 11 (H-100J)
CH12 :  Cracking Furnace (Heater) 12 (H-100K)
CH13 :  Cracking Furnace (Heater) 13 (H-100Q)
GHU2 :  GHU2  Feed  Heater  (H-840)
UBS1 :  Utility Boiler Stack 1 (H-2050A)
UBS2 :  Utility Boiler Stack 2 (H-2050B)
UBS3 :  Utility Boiler Stack 3 (H-2050C)

KEY MAP
GHU2

CH12 CH11

CH1

CH2

CH10

CH13
UBS3

UBS2

UBS1

CH3
CH4CH5

CH6CH7
CH8CH9
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X Y กว้าง ยาว Eqiv. Diameter (ppmv) (mg/Nm3) (ppmv) (mg/m3) (mg/m3) NOx SO2 TSP

Utility Boiler Stack

1. UBS 1 (H-2050A) 733484 1406167 30 31.55 2.31 - - - 479.15 15.07 17.4 3.8 63.18 32.46 39.93 89.6 168.6 - - 6.73 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

2. UBS 2 (H-2050B) 733503 1406156 30 32.16 2.31 - - - 484.15 15.36 16.7 3.4 64.40 33.02 41.57 87.6 164.9 - - 6.85 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

3. UBS 3 (H-2050C)5/ 733526 1406178 30 32.21 2.31 - - - 512.15 17.60 15.9 4.8 73.8 36.10 41.81 88.9 167.3 27.0 70.7 120 7.00 2.96 5.02 ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

และ Cracker Bottom

Cracking Furnace (Heater)

1. CH 1 (H-100A) 733537 1406227 44.45 33.39 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.90 14.0 3.0 31.13 19.94 25.68 65.0 122.3 - - - 3.14 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

2. CH 2 (H-100B) 733548 1406247 44.45 33.77 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.33 14.0 3.0 30.24 19.37 24.94 65.0 122.3 - - - 3.05 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

3. CH 3 (H-100C) 733549 1406250 44.45 33.82 - 0.884 1.77 1.41 400.15 20.15 14.0 3.0 31.53 20.19 26.01 65.0 122.3 - - - 3.18 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

4. CH 4 (H-100D) 733560 1406269 44.45 34.00 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.77 14.0 3.0 30.94 19.81 25.52 65.0 122.3 - - - 3.12 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

5. CH 5 (H-100E) 733561 1406271 44.45 34.00 - 0.884 1.77 1.41 400.15 20.15 14.0 3.0 31.53 20.19 26.01 65.0 122.3 - - - 3.18 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

6. CH 6 (H100F) 733572 1406291 44.45 33.54 - 0.884 1.77 1.41 400.15 20.15 14.0 3.0 31.53 20.19 26.01 65.0 122.3 - - - 3.18 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

7. CH 7 (H-100G) 733574 1406293 44.45 33.48 - 0.824 1.723 1.34 400.15 16.43 14.0 3.0 23.33 14.94 19.24 50.0 94.1 - - - 1.81 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ultra Low NOx Burner

8. CH 8 (H100H) 733584 1406312 44.45 32.86 - 0.884 1.77 1.41 400.15 20.15 14.0 3.0 31.53 20.19 26.01 65.0 122.3 - - - 3.18 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

9. CH 9 (H-100I) 733586 1406314 44.45 32.72 - 0.884 1.77 1.41 400.15 22.24 14.0 3.0 34.80 22.29 28.70 65.0 122.3 - - - 3.51 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

10. CH 10 (H-120R) 733533 1406226 44.35 32.26 - 3.002 2.702 1.86 446.15 15.03 14.0 3.0 40.70 23.38 30.11 50.0 94.1 - - - 2.83 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

11. CH 11 (H-100J) 733598 1406339 44.45 31.12 - 1.95 1.55 1.96 400.15 8.10 14.0 3.0 24.49 15.69 20.20 50.0 94.1 - - - 1.90 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ultra Low NOx Burner

12 CH 12 (H-100K) 733600 1406337 44.45 31.04 - 1.95 1.55 1.96 400.15 9.94 14.0 3.0 30.04 19.24 24.78 65.0 122.3 - - - 3.03 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

13. CH 13 (H-100Q) 733555 1406200 44.45 33.48 - 1.95 1.55 1.96 400.15 10.56 14.0 3.0 31.93 20.45 26.33 65.0 122.3 - - - 3.22 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

BTU Plant

1. GHU 2 Feed Heater 733617 1406414 20 30.05 0.76 - - - 731.15 9.70 12.00 12.0 4.40 1.58 1.01 79.0 148.7 - - - 0.15 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

(H-840)

200 376 - - - - - -

59.06 2.96 5.02

หมายเหตุ : ปล่องระบายมลพิษทางอากาศของโครงการมีลกัษณะปลายปล่องเป็นปล่องแนวด่ิงทุกปล่อง มีหมวกป้องกนัฝนทุกปล่อง และความสูงปล่องวดัจากระดบัพ้ืนดินถึงปลายปล่อง

1/ สภาวะจริง (Actual Condition)  (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis)

2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินท่ีสภาวะจริง และ Dry Basis)

                     3/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนร้อยละ 7 และ Dry Basis)

4/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  ก าหนดท่ีความดนั 1 บรรยากาศ หรือท่ี 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง้และปริมาณออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 7

5/ ค่าอตัราการระบายมลพิษของหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3  เป็นการประเมินกรณีท่ีน า Cracker Bottom ท่ีเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์บางส่วนมาใช้เป็นเช้ือเพลิงร่วม จะใช้ก๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตนั/ชัว่โมง และ Cracker Bottom 3.5 ตนั/ชัว่โมง (คิดเป็นสดัส่วนการใช้ก๊าซเช้ือเพลิงต่อ Cracker Bottom (FG:CKB) เท่ากบั 1.19: 1) 

    ใหไ้ดค้่าความร้อนเท่ากบั 350 MMBtu/ชัว่โมง คิดเป็นค่าสดัส่วนความร้อนของก๊าซเช้ือเพลิงต่อ Cracker Bottom (FG:CKB) เท่ากบั 1.4: 1 ท่ีก  าลงัการผลิตไอน ้าสูงสุด 130 ตนั/ชัว่โมง

โครงการติดตั้งระบบ CEMs จ านวน 7 ชุด ดงัน้ี

(1) CEMs 1 : CH1(H-100A) , CH2 (H-100B) และ CH 10 (H-120R) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(2) CEMs 2 : CH3 (H-100C) , CH4 (H-100D) และ CH5 (H-100E) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(3) CEMs 3 : CH6 (H-100F) , CH7 (H-100G) และ CH8 (H-100H) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(4) CEMs 4 : CH9 (H-100I) , CH11 (H-100J) และ CH12 (H-100K) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(5) CEMs 5 : UBS1  (H-2050A), UBS2  (H-2050B) และ UBS3  (H-2050C) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกซิเจน (O2) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) และค่า Opacity

(6) CEMs 6 : GHU2 Feed Heater (H-840) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(7) CEMs 7 : CH13 (H-100Q) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2565

ตารางที ่2.7.1-1

อตัราการระบายมลพิษทางอากาศสูงสุดจากปล่องระบายอากาศของโครงการปัจจุบัน

ความสูง

ปล่อง

(เมตร)

เส้นผ่านศูนย์กลาง (เมตร)
อุณหภูมิ

(K)
ควมเร็วก๊าซ1/

(m/s)
ระบบควบคุมมลพิษ

ค่าความเข้มข้น

TSP3/ อตัราการระบาย (g/s)3/

กรณี

ปล่องกลม

กรณปีล่อง 4 เหลี่ยม
% 

ความช้ืน

%O2 

ที ่Wet Basis

อตัรา

การไหล3/

(Nm3/s)

แหล่งก าเนิด
ต าแหน่ง

ความสูง

ฐานปล่อง

(เมตร)

ค่าความเข้มข้น

 SO2
3/ ชนิดเช้ือเพลงิ

อตัราการระบายรวม

ค่ามาตรฐาน4/

อตัราการไหล 1/

 (m3/s)

อตัรา

การไหล2/

(Nm3/s)

ค่าความเข้มข้น

 NOx
3/
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  1) ท าการปรับปรุงหัวเผาไหม้ (Burner) ในเตาแตกตัวโมเลกุล (Craking Furnace 
(Heater)) เพื่อลดอตัราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ท่ีระบายออกจากปล่องระบาย
ของเตาแตกโมเลกุล Craking Furnace (Heater) ด้วยการลดปฏิกิริยาการเกิด NOx ชนิด “Prompt NOx”  
โดยการปรับขนาดของหัวเผาไหม้ ขนาดรูของหัวเผาไหม ้และทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงเม่ือออกจาก
หัวเผาไหม ้ทั้งน้ีบริษทัได้วางแผนออกแบบและท าการทดสอบประสิทธิภาพการเผาไหมท่ี้มีผลต่อ
ปฎิกิริยาการเกิด NOx ด้วยโปรแกรม CFD (Computational Fluid Dynamic) จากนั้ นจะน าผลการ
ออกแบบมาวางแผนท าการผลิตหัวเผาไหมเ้พื่อทดสอบประสิทธิภาพการเผาไหมจ้ากการเปล่ียนแปลง
ทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงจากการจ าลองผลการศึกษา  
 
   ในขั้นตอนการออกแบบหัวเผาไหมเ้พื่อปรับปรุงประสิทธิภาพนั้น ทางบริษทัฯ 
ได้ใช้มาตรฐานทางวิศวกรรม “API 535 – Burners for Fired Heaters in General Refinery Services” 
เพื่อหาแบบหัวเผาไหม ้(รูปที่ 2.7.1-2) ท่ีเหมาะสม ซ่ึงจะเป็นการออกแบบขนาดหัวเผาไหม ้ขนาดรู 
และองศาของรูหรือทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงเม่ือออกจากหัวเผาไหม ้(การปรับองศาของรูจะช่วยลด
การเกิด Burner-to-Burner Interaction ซ่ึงลดโอกาสท่ีเปลวไฟของแต่ละรูจะกระทบกนัเพื่อลดปฏิกิริยา
การเกิด NOx ชนิด “Prompt NOx”) เพื่อให้เกิดการเผาไหมท่ี้มีประสิทธิภาพ นอกจากน้ีการปรับสัดส่วน
เช้ือเพลิงท่ีหวัเผาไหมแ้บบ Staged Burner ยงัช่วยลดเปลวเผาไหมท่ี้ไม่เหมาะสม ส่งผลท าใหอุ้ณหภูมิท่ี
ใช้ในการเผาไหมล้ดลงและลดการปลดปล่อย NOx โดยในขั้นตอนดงักล่าวจะตอ้งใช้โปรแกรม CFD 
(Computional Fluid Dynamic) เพื่อหาค่าท่ีเหมาะสม ซ่ึงผลการศึกษาเบ้ืองตน้พบวา่สามารถลดอุณหภูมิ
การเผาไหมไ้ดจ้าก 1,340 องศาเซลเซียส เหลือ 1,264 องศาเซลเซียส และช่วยลดอตัราการระบายของ 
NOx ได ้0.32 กรัม/วนิาที ในแต่ละเตา 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่2.7.1-2 หัวเผาไหม้ของเตาแตกตัวโมเลกุล 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)   บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66               บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   ดงันั้นทางบริษทัจึงคาดวา่ภายหลงัการติดตั้งหวัเผาไหมท่ี้มีการพฒันาให้มีขนาด
และทิศทางการไหลของเช้ือเพลิงท่ีเหมาะสมจะสามารถลดการปลดปล่อย NOx ต่อเตาแตกตวัโมเลกุล
ไดท่ี้ 5 ส่วนในลา้นส่วน หรือคิดเป็นอตัราการระบาย 0.32 กรัม/วินาที/เตา โดยบริษทัไดว้างแผนติดตั้ง 
หัวเผาไหม้ท่ีได้รับการออกแบบใหม่กับเตาแตกตัวโมเลกุลทั้ งหมด 10 เตา (H-100A, H-100B,  
H-100C, H-100D, H-100E, H-100F, H-100H, H-100I, H-100K และ H-100Q) ซ่ึงจะช่วยลดความเข้มข้น
ของ NOx จากเดิม 65 ส่วนในล้านส่วน เป็น 60 ส่วนในล้านส่วน คิดเป็นอตัราการระบายของ NOx ท่ี
ลดลงไดท้ั้งหมด 3.2 กรัม/วินาที โดยค่าความเขม้ขน้และอตัราการระบายภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
แสดงดงัตารางที่ 2.7.1-2 และรายละเอียดการระบายมลสารจากแต่ละแหล่งก าเนิดของโครงการแสดง
ในตารางที่ 2.7.1-3 ส าหรับแผนการด าเนินการปรับปรุงประสิทธิภาพหัวเผาไหม้แสดงในตารางที ่
2.7.1-4 
 
   ทั้ งน้ีโครงการจะขอส ารองค่าอัตราการระบายมลพิษท่ีได้จากการปรับปรุง 
หวัเผาไหมภ้ายหลงัคืนอตัราการระบายมลพิษสู่บรรยากาศร้อยละ 20 ส าหรับไวใ้ชง้านดงัน้ี 
  

รายละเอยีด อตัราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx)  

(กรัม/วนิาท)ี 

(1) อตัราการระบายปัจจุบนั 59.06 

(2) อตัราการระบายภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ 55.86 

(3) อตัราการระบายท่ีปรับลดลงได ้ 
                      [(1)-(2)] 

3.2 

(4) อตัราการระบายภายหลงัท่ีคืนสู่บรรยากาศ 20% 
ตามมติคณะกรรมการส่ิงแวดลอ้มแห่งชาติ 

0.64 

(5) อตัราการระบายท่ีเก็บส ารอง  2.56 

 
   โดยการปรับปรุงหัวเผาของเตาแตกโมเลกุล Cracking Furnace (Heater) ท าให้
สามารถปรับลดอตัราการระบาย NOx ลงได้ 3.2 กรัมต่อวินาที โดยโครงการได้คืนอตัราการระบาย 
ร้อยละ 20 ซ่ึงเท่ากบั 0.64 กรัมต่อวินาที สู่บรรยากาศ และจะเก็บส ารองอตัราการระบาย 2.56 กรัมต่อ
วนิาที ไวใ้ชส้ าหรับอนาคตหรือใชก้บัโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี 
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X Y กว้าง ยาว Eqiv. Diameter (ppmv) (mg/Nm3) (ppmv) (mg/m3) (mg/m3) NOx SO2 TSP

Utility Boiler Stack

1. UBS 1 (H-2050A) 733484 1406167 30 31.55 2.31 - - - 479.15 15.07 17.4 3.8 63.18 32.46 39.93 89.6 168.6 - - 6.73 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas)* -

2. UBS 2 (H-2050B) 733503 1406156 30 32.16 2.31 - - - 484.15 15.36 16.7 3.4 64.40 33.02 41.57 87.6 164.9 - - 6.85 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas)* -

3. UBS 3 (H-2050C)5/ 733526 1406178 30 32.21 2.31 - - - 512.15 17.60 15.9 4.8 73.8 36.10 41.81 88.9 167.3 67.62 177.0 120 7.00 7.40 5.02 ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

และ Cracker Bottom

และน ้ามนัเตา

Cracking Furnace (Heater)

1. CH 1 (H-100A) 733537 1406227 44.45 33.39 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.32 14.0 3.0 30.23 19.36 24.93 60.0 113.0 - - - 2.82 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

2. CH 2 (H-100B) 733548 1406247 44.45 33.77 - 0.884 1.77 1.41 400.15 18.73 14.0 3.0 29.30 18.77 24.17 60.0 113.0 - - - 2.73 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

3. CH 3 (H-100C) 733549 1406250 44.45 33.82 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.60 14.0 3.0 30.67 19.64 25.30 60.0 113.0 - - - 2.86 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

4. CH 4 (H-100D) 733560 1406269 44.45 34.00 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.22 14.0 3.0 30.08 19.26 24.81 60.0 113.0 - - - 2.80 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

5. CH 5 (H-100E) 733561 1406271 44.45 34.00 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.60 14.0 3.0 30.67 19.64 25.30 60.0 113.0 - - - 2.86 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

6. CH 6 (H100F) 733572 1406291 44.45 33.54 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.60 14.0 3.0 30.67 19.64 25.30 60.0 113.0 - - - 2.86 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

7. CH 7 (H-100G) 733574 1406293 44.45 33.48 - 0.824 1.723 1.34 400.15 16.43 14.0 3.0 23.33 14.94 19.24 50.0 94.1 - - - 1.81 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ultra Low NOx Burner

8. CH 8 (H100H) 733584 1406312 44.45 32.86 - 0.884 1.77 1.41 400.15 19.60 14.0 3.0 30.67 19.64 25.30 60.0 113.0 - - - 2.86 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

9. CH 9 (H-100I) 733586 1406314 44.45 32.72 - 0.884 1.77 1.41 400.15 21.89 14.0 3.0 34.26 21.94 28.25 60.0 113.0 - - - 3.19 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

10. CH 10 (H-120R) 733533 1406226 44.35 32.26 - 3.002 2.702 1.86 446.15 15.03 14.0 3.0 40.70 23.38 30.11 50.0 94.1 - - - 2.83 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

11. CH 11 (H-100J) 733598 1406339 44.45 31.12 - 1.95 1.55 1.96 400.15 8.10 14.0 3.0 24.49 15.69 20.20 50.0 94.1 - - - 1.90 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Ultra Low NOx Burner

12 CH 12 (H-100K) 733600 1406337 44.45 31.04 - 1.95 1.55 1.96 400.15 9.64 14.0 3.0 29.14 18.66 24.03 60.0 113.0 - - - 2.71 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

13. CH 13 (H-100Q) 733555 1406200 44.45 33.48 - 1.95 1.55 1.96 400.15 10.31 14.0 3.0 31.17 19.96 25.71 60.0 113.0 - - - 2.90 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) Low NOx Burner

BTU Plant

1. GHU 2 Feed Heater (H-840) 733617 1406414 20 30.05 0.76 - - - 731.15 9.70 12.00 12.0 4.40 1.58 1.01 79.0 148.7 - - - 0.15 - - ก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel Gas) -

200 376 - - - - - -

55.86 7.40 5.02

หมายเหตุ : ปล่องระบายมลพิษทางอากาศของโครงการมีลกัษณะปลายปล่องเป็นปล่องแนวด่ิงทกุปล่อง มีหมวกป้องกนัฝนทุกปล่อง และความสูงปล่องวดัจากระดบัพ้ืนดินถึงปลายปล่อง

มาตรการท่ีขีดเสน้ใต ้หมายถึง มาตรการท่ีมีการเปล่ียนแปลง 

1/ สภาวะจริง (Actual Condition)  (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินท่ีสภาวะจริง และ Dry Basis)

                     3/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนร้อยละ 7 และ Dry Basis) 4/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549  ก าหนดท่ีความดนั 1 บรรยากาศ หรือท่ี 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส สภาวะแหง้และปริมาณออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 7

5/ ค่าอตัราการระบายมลพิษของหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3  เป็นการประเมินกรณีท่ีน า Cracker Bottom ท่ีเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องโครงการจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์บางส่วนมาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วม จะใชก้๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตนั/ชัว่โมง และ Cracker Bottom 3.5 ตนั/ชัว่โมง (คิดเป็นสดัส่วนการใชก้๊าซเช้ือเพลิงต่อ Cracker Bottom (FG:CKB) เทา่กบั 1.19: 1) 

    ใหไ้ดค้่าความร้อนเทา่กบั 350 MMBtu/ชัว่โมง คิดเป็นค่าสดัส่วนความร้อนของก๊าซเช้ือเพลิงต่อ Cracker Bottom (FG:CKB) เทา่กบั 1.4: 1 ท่ีก  าลงัการผลิตไอน ้าสูงสุด 130 ตนั/ชัว่โมง

* กรณีท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 หยดุซ่อมบ ารุง (ซ่อมบ ารุงทกุๆ 1-3 ปี คร้ังละประมาณ 15-30 วนั) โครงการจะส่ง  Cracker Bottom ไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 1 หรือ 2 แทน เพ่ือเพ่ิม Reliability ในกระบวนการผลิต ซ่ึงจะใชก้๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตนั/ชัว่โมง และ Cracker Bottom 3.5 ตนั/ชัว่โมง เท่ากบัท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 

ทั้งน้ีภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะขอเพ่ิมทางเลือกในการน าน ้ามนัเตามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงผสมร่วมกบั Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิง ท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 ในช่วงท่ีส่ง Cracker Bottom ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑ ์โดยจะควบคุมค่าความเขม้ขน้ของซลัเฟอร์ภายหลงัผสมใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมท่ีก าหนด

โครงการติดตั้งระบบ CEMs จ านวน 7 ชุด ดงัน้ี

(1) CEMs 1 : CH1(H-100A) , CH2 (H-100B) และ CH 10 (H-120R) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(2) CEMs 2 : CH3 (H-100C) , CH4 (H-100D) และ CH5 (H-100E) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(3) CEMs 3 : CH6 (H-100F) , CH7 (H-100G) และ CH8 (H-100H) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(4) CEMs 4 : CH9 (H-100I) , CH11 (H-100J) และ CH12 (H-100K) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(5) CEMs 5 : UBS1  (H-2050A), UBS2  (H-2050B) และ UBS3  (H-2050C) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกซิเจน (O2) ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2) และค่า Opacity

(6) CEMs 6 : GHU2 Feed Heater (H-840) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

(7) CEMs 7 : CH13 (H-100Q) ตรวจวดัปริมาณก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซออกซิเจน (O2)

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

ตารางที ่2.7.1-2

อตัราการระบายมลพษิทางอากาศสูงสุดจากปล่องระบายอากาศของโครงการภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ

แหล่งก าเนิด
ต าแหน่ง

ความสูง

ปล่อง

(เมตร)

ความสูง

ฐานปล่อง

(เมตร)

เส้นผ่านศูนย์กลาง (เมตร)
อุณหภูมิ

(K)
ควมเร็วก๊าซ1/

(m/s)

% 

ความช้ืน

%O2 

ที่ Wet Basis

อัตรา

การไหล 1/

 (m3/s)

กรณี

ปล่องกลม

กรณปีล่อง 4 เหลี่ยม

อัตรา

การไหล2/

(Nm3/s)

อัตรา

การไหล3/

(Nm3/s)

ค่าความเข้มข้น NOx
3/

ค่าความเข้มข้น

TSP3/ อัตราการระบาย (g/s)3/

อัตราการระบายรวม

ระบบควบคุมมลพิษ
ค่าความเข้มข้น SO2

3/

ชนิดเช้ือเพลิง

ค่ามาตรฐาน4/
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อัตราการระบาย

ที่ต้องการเพิ่ม

NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2

Utility Boiler Stack

1. UBS 1 (H-2050A) 6.73 - - 6.73 - - 0 -

2. UBS 2 (H-2050B) 6.85 - - 6.85 - - 0 -

3. UBS 3 (H-2050C)5/ 7.00 2.96 5.02 7.00 7.40 5.02 0 4.44

Cracking Furnace (Heater)

1. CH 1 (H-100A) 3.14 - - 2.82 - - 0.32 -

2. CH 2 (H-100B) 3.05 - - 2.73 - - 0.32 -

3. CH 3 (H-100C) 3.18 - - 2.86 - - 0.32 -

4. CH 4 (H-100D) 3.12 - - 2.80 - - 0.32 -

5. CH 5 (H-100E) 3.18 - - 2.86 - - 0.32 -

6. CH 6 (H100F) 3.18 - - 2.86 - - 0.32 -

7. CH 7 (H-100G) 1.81 - - 1.81 - - 0.00 -

8. CH 8 (H100H) 3.18 - - 2.86 - - 0.32 -

9. CH 9 (H-100I) 3.51 - - 3.19 - - 0.32 -

10. CH 10 (H-120R) 2.83 - - 2.83 - - 0 -

11. CH 11 (H-100J) 1.90 - - 1.90 - - 0 -

12 CH 12 (H-100K) 3.03 - - 2.71 - - 0.32 -

13. CH 13 (H-100Q) 3.22 - - 2.90 - - 0.32 -

BTU Plant

1. GHU 2 Feed Heater (H-840) 0.15 - - 0.15 - - 0 -

59.06 2.96 5.02 55.86 7.40 5.02 3.20 4.44

2.56 -

- 4.44

หมายเหตุ: 1/ โครงการจะขอส ารองค่าอตัราการระบาย NOx ท่ีไดจ้ากการปรับปรุงหวัเผาไหมภ้ายหลงัคืนอตัราการระบายมลพิษสู่บรรยากาศ

ร้อยละ 20 ส าหรับไวใ้ชง้านในอนาคตปริมาณ 2.56 กรัม/วินาที 

2/ โครงการจะรับอตัราการระบาย SO2 จากโครงการโรงงานโอเลฟินส์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ  ากดั ซ่ึงไดมี้การขอสงวน

ค่าอตัราการระบายภายหลงัจากการปรับลดตามหลกัการ 80:20 เพ่ือน าไปใชเ้ป็นค่าอตัราการระบายส าหรับโครงการในอนาคต 

(Future Plant) มาใชก้บัปล่อง Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ของโครงการในปริมาณ 4.44 กรัม/วินาที 

(ค่าอตัราการระบายท่ีขอสงวนไวต้ามมาตรการฯ ในรายงานการเปล่ียนแปลงฯ โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 12) 


เท่ากบั 7.92 กรัม/วินาที) 

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

ปริมาณอัตราการระบายที่ต้องการเพิ่ม 2/

อัตราการระบาย (กรัม/วินาท)ี

ค่าอัตราการระบายตามรายงานฯ 

ฉบับล่าสุด (การเปลี่ยนแปลงฯ 

คร้ังที่ 8) (ก่อนปรับลด)

ค่าอัตราการระบายภายหลัง

การเปลี่ยนแปลงฯ (คร้ังที่  9)

 (ภายหลังการปรับลด NOx 

และเพิ่มอัตราการระบาย SO2)

อัตราการระบายที่

ปรับลดลงได้

อัตราการระบายส่วนที่เหลือภายหลังท าการปรับลดตามหลักการ 80:20 1/

แหล่งก าเนิด

รวมปริมาณอัตราการระบาย

ตารางที่ 2.7.1-3

รายละเอียดการระบายมลสารของโครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)           บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66                          บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

ตารางที่ 2.7.1-4 

แผนการด าเนินงานโครงการปรับปรุงประสิทธิภาพหัวเผาไหม้ 

 

แผนการด าเนินงาน 
พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. เร่ิมโครงการศึกษา 
การพฒันาหัวเผาไหม้ 

            
    

  
      

     

2. ออกแบบหัวเผาไหม้                              

3. หาแบบทีเ่หมาะสม
โดยการใช้ CFD 

            
    

  
      

     

4. ขึน้รูปหัวเผาไหม้                              

5. ทดสอบหัวเผาไหม้
แบบใหม่ 

            
    

  
      

     

6. น าไปใช้งานกบั 
เตาแตกตวัโมเลกลุ 

            
    

  
      

     

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
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  2) ขอทบทวนค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบายของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์
(SO2) ท่ีระบายออกจากปล่อง Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ท่ีไดน้ า Cracker Bottom บางส่วนท่ี
เป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดข้องโครงการไปใช้เป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า (Boiler) เน่ืองจากขอ้จ ากดั
ของแหล่งวตัถุดิบ ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะมีการรับวตัถุดิบแนฟทาท่ีมีคุณสมบติั
หลากหลายยิ่งข้ึน เช่น มีองคป์ระกอบของพาราฟินท่ีนอ้ยลงหรือมีปริมาณซัลเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) ใน
วตัถุดิบแนฟทามากข้ึน (ความเข้มข้นของซัลเฟอร์สูงสุด 245 ส่วนในล้านส่วน) จึงส่งผลให้ Cracker 
Bottom ท่ีจะส่งไปใช้เป็นเช้ือเพลิงมีก ามะถันเป็นองค์ประกอบเพิ่มข้ึนจากเดิมท่ีเคยเสนอไว ้ดงันั้น
ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจึงขอก าหนดค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบาย SO2 ท่ีปล่อง 
Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ใหค้รอบคลุมปริมาณซลัเฟอร์ใน Cracker Bottom ท่ีเพิ่มข้ึนดงัน้ี 
 

ค่าควบคุมปล่อง Utility Boiler 
Stack ชุดที ่3 (UBS 3) 

ปัจจุบัน 
(ค่าควบคุมในรายงานการเปลีย่นแปลงฯ 

(คร้ังที ่8) ทีเ่ห็นชอบล่าสุด) 

ภายหลงัการ
เปลีย่นแปลงฯ 

ค่าความเขม้ขน้ (ส่วนในลา้นส่วน) 27.0 67.62 
ค่าอตัราการระบาย (กรัม/วินาที) 2.96 7.40 
ค่าอตัราการระบายทีต้่องการ 

(กรัม/วินาที) 
4.44 

 
   ส าหรับค่าอตัราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ส่วนท่ีเพิ่มข้ึนภายหลงั
การเปล่ียนแปลงฯ อีก 4.44 กรัม/วินาที โครงการจะรับค่าอตัราการระบายดงักล่าวมาจากโครงการโรงงาน
โอเลฟินส์ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั ซ่ึงไดมี้การขอสงวนค่าอตัราการระบายภายหลงัจากการ
ปรับลดตามหลกัการ 80:20 เพื่อน าไปใชเ้ป็นค่าอตัราการระบายส าหรับโครงการในอนาคต (Future Plant) 
มาใช้กบัปล่อง Utility Boiler Stack ชุดท่ี 3 (UBS 3) ของโครงการ (ค่าอตัราการระบายท่ีขอสงวนไวต้าม
มาตรการฯ ในรายงานการเปล่ียนแปลงฯ โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 12) เท่ากบั 7.92 กรัม/วินาที) 
ซ่ึงโครงการโรงงานโอเลฟินส์อยูร่ะหวา่งการจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 13) เพื่อมอบค่าอตัรา
การระบาย SO2 ให้กับโครงการ โดยโครงการฯ จะเปิดด าเนินการโครงการในส่วนท่ีเก่ียวข้องได ้ 
ก็ต่อเม่ือรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการโรงงานโอเลฟินส์ (คร้ังท่ี 13) ของบริษทั มาบตาพุดโอเลฟินส์ จ ากดั ไดรั้บความเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผูช้  านาญการฯ แลว้ (หนงัสือยินยอมมอบค่าอตัราการระบาย SO2 ให้กบัโครงการแสดงใน
ภาคผนวก 2-12) 
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   ทั้งน้ี ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ในกรณีท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 หยุดซ่อมบ ารุง 
(ซ่อมบ ารุงทุกๆ 1-3 ปี คร้ังละประมาณ 15-30 วนั) โครงการจะขอส่ง Cracker Bottom ไปใช้เป็นเช้ือเพลิง
ร่วมกับก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 1 หรือ 2 แทน เพื่อเพิ่ม Reliability ในกระบวนการผลิต  
ซ่ึงจะใช้ก๊าซเช้ือเพลิง 4.17 ตนั/ชัว่โมง และ Cracker Bottom 3.5 ตนั/ชัว่โมง เท่ากบัท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ า ชุดท่ี 3 
นอกจากน้ี ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะขอเพิ่มทางเลือกในการน าน ้ ามันเตามาใช้เป็น
เช้ือเพลิงผสมร่วมกบั Cracker Bottom และก๊าซเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 ในช่วงท่ีส่ง Cracker 
Bottom ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์ ทั้งน้ีปัจจุบนัโครงการอยู่ในช่วงการศึกษาการน าน ้ ามนัเตามาใช้
ร่วมกับ Cracker Bottom ซ่ึงโครงการจะควบคุมค่าความเข้มข้นและค่าอัตราการระบายมลพิษทาง
อากาศท่ีระบายออกจากปล่องของหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 ให้เท่ากับกรณีท่ีใช้ Cracker Bottom เป็น
เช้ือเพลิงร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง ดงันั้น กรณีท่ีโครงการน าน ้ ามนัเตามาใชเ้ป็นเช้ือเพลิงผสมจะควบคุมค่า
ความเข้มข้นของซัลเฟอร์ภายหลังผสมให้มีค่าไม่เกิน 3,807 ส่วนในล้านส่วน ให้เท่ากับปริมาณ
ซลัเฟอร์ท่ีใชค้  านวณความเขม้ขน้และอตัราการระบายกรณีท่ีใช ้Cracker Bottom เป็นเช้ือเพลิงผสมกบั
ก๊าซเช้ือเพลิงในปัจจุบนั  
 
   กรณีท่ีโครงการใช้น ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิงผสมร่วมกบั Cracker Bottom และก๊าซ
เช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 จะมีขั้นตอนการด าเนินงานเพื่อควบคุมปริมาณซัลเฟอร์ในเช้ือเพลิง
ผสม (Cracker Bottom ผสมน ้ ามนัเตา) ภายหลังการเผาไหม้ให้มีค่าไม่เกิน 3,807 ส่วนในล้านส่วน
เท่ากบักรณีท่ีใชเ้ช้ือเพลิงเป็น Cracker Bottom ผสมกบัก๊าซเช้ือเพลิงในปัจจุบนัดงัน้ี 
 
   (ก) โครงการจะท าการตรวจสอบคุณสมบติั/องคป์ระกอบของน ้ ามนัเตาท่ีรับเขา้
มาจากค่า Certificate of Analysis (COA) ของน ้ ามนัเตา และองคป์ระกอบของ Cracker Bottom จากผล
การวิเคราะห์จากห้องปฏิบติัการ ไดแ้ก่ ปริมาณซัลเฟอร์ท่ีเป็นองค์ประกอบในน ้ ามนัเตาและ Cracker 
Bottom และค่าความร้อน 
 
   (ข) เม่ือทราบปริมาณซัลเฟอร์ในน ้ ามนัเตาและ Cracker Bottom แล้ว จะท าการ
ค านวณสัดส่วนการใชเ้ช้ือเพลิง Cracker Bottom:น ้ามนัเตา (อา้งถึงตารางที ่2.6.5-1) ตวัอยา่งเช่น กรณีท่ี 
Cracker Bottom มีความเข้มข้นของซัลเฟอร์เท่ากับ 500 ส่วนในล้านส่วน และน ้ ามันเตามีค่าความ
เขม้ขน้ของซลัเฟอร์เท่ากบั 5,000 ส่วนในลา้นส่วน จะค านวณสัดส่วนการใช ้Cracker Bottom ต่อน ้ามนั
เตาท่ีใช้ได้เท่ากบั 0.27:0.73 หรือคิดเป็นปริมาณการใช้ Cracker Bottom เท่ากบั 0.9 ตนั/ชั่วโมง และ
ปริมาณการใช้น ้ ามนัเตา เท่ากบั 2.6 ตนั/ชั่วโมง (ปริมาณการใช้เช้ือเพลิงรวมเท่ากบั 3.5 ตนั/ชั่วโมง 
เพื่อให้ความเขม้ขน้ซัลเฟอร์ในเช้ือเพลิงผสมไม่เกิน 3,807 ส่วนในล้านส่วน เท่ากบักรณีใช้ Cracker 
Bottom เป็นเช้ือเพลิงร่วมเพียงชนิดเดียว) 
 

2-194



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   (ค) โครงการจะท าการตรวจสอบการเผาไหมข้องเช้ือเพลิงของหมอ้ผลิตไอน ้ าชุด
ท่ี 3 จาก CEMs ชุดท่ี 5 ซ่ึงปัจจุบนัโครงการได้ติดตั้ง CEMs ชุดท่ี 5 เพื่อท าการตรวจวดัปริมาณก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกซิเจน (O2) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และค่า Opacity 
จากปล่อง Utility Boiler Stack โดยตั้งค่าเตือนส าหรับค่าความเขม้ขน้ของ NOx และ SO2 ไวท่ี้ร้อยละ 90 
ของค่าความเขม้ขน้ท่ีก าหนดไวใ้นรายงาน ทั้งน้ีหากพบว่าค่าความเขม้ขน้ SO2 เขา้ใกล้ค่าแจง้เตือน 
(ประมาณร้อยละ 80 ของค่าความเขม้ขน้ SO2 ท่ีก าหนด หรือ 54 ส่วนในลา้นส่วน) โครงการจะท าการ
ปรับสัดส่วนการใช้เช้ือเพลิงน ้ ามนัเตาลงเพื่อควบคุมให้ค่าความเขม้ขน้อยู่ในเกณฑ์ท่ีก าหนด หากค่า 
ความเขม้ขน้ SO2 ยงัมีแนวโนม้สูงถึงค่าแจง้เตือนท่ีร้อยละ 90 ของค่าความเขม้ขน้ SO2 ท่ีก าหนด หรือ  
60 ส่วนในล้านส่วน โครงการจะหยุดป้อนน ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิง และเปล่ียนไปใช้ Cracker Bottom 
ร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง 
 
   ทั้งน้ีโครงการไดก้ าหนดค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการระบายมลพิษทางอากาศ
กรณีท่ีโครงการใช้น ้ ามนัเตาเป็นเช้ือเพลิงท่ีหม้อผลิตไอน ้ าชุดท่ี 3 ร่วมกบัก๊าซเช้ือเพลิง ดังแสดงใน
ตารางที่ 2.7.1-2 โดยยงัคงควบคุมค่าความเขม้ขน้และค่าอตัราการะบายของมลสารหลกัท่ีปล่อง UBS 3 
(H-2050C) ท่ีสภาวะมาตรฐาน อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนับรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินร้อยละ 
7 และ Dry Basis ใหเ้ท่ากบักรณีท่ีใช ้Cracker Bottom เป็นเช้ือเพลิงท่ีหมอ้ผลิตไอน ้าชุดท่ี 3 ดงัน้ี  
 
   (ก) ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ไม่เกิน 88.9 ส่วนในลา้นส่วน 
    และอตัราการระบายไม่เกิน 7.00 กรัม/วนิาที 
   (ข) ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ไม่เกิน 67.62 ส่วนในล้านส่วน 
    และอตัราการระบายไม่เกิน 7.40 กรัม/วนิาที 
   (ค) ค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม (TSP) ไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ
    อตัราการระบายไม่เกิน 5.02 กรัม/วนิาที 
 
  (2) สารอนิทรีย์ระเหย (VOCs)  
  นอกจากแหล่งมลพิษทางอากาศหลักท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตของโครงการแล้ว 
เน่ืองจากวตัถุดิบ และผลิตภณัฑท่ี์ใชใ้นโครงการเป็นสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) โครงการจึงไดจ้ดัท าบญัชีการ
ปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) ตามแนวทางของ U.S.EPA ซ่ึงในการประเมินปริมาณการร่ัวซึม
หรือการระบายของสารอินทรีย์ระเหยง่ายส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมเคมี ปิโตรเคมี โรงกลั่นน ้ ามัน
ปิโตรเลียม และโรงแยกก๊าซธรรมชาติ จะพิจารณาครอบคลุมแหล่งก าเนิดต่าง  ๆรวม 6 แหล่ง ไดแ้ก่ 
 
  1) การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives)  
  2) การเผาไหม ้(Combustion) 
  3) ระบบหอเผาทิ้ง (Flares)  
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  4) การขนถ่ายเพื่อการคา้ (Transportation and Marketing) 
  5) ถงัเก็บสารเคมี (Storage Tank)  
  6)  ระบบบ าบดัน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant)  
 
  โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  
 
  1) การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) 
   โครงการได้มีการจดัท าบัญชีการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) จาก
แหล่งก าเนิดจากการร่ัวซึม (Fugitive Source) ในส่วนกระบวนการผลิตและส่วนสาธารณูปโภค โดยได้
จดัท าทะเบียนแหล่งก าเนิด (Fugitive Source Emission) ได้แก่ อุปกรณ์ เช่น Valves, Pumps/Compressors, 
Pressure Relief Devices, Opened End Lines, Sampling Connections, Agitators เป็นต้น และอ่ืน ๆ ใน
โรงงาน โดยในการจดัท าบัญชีการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) โครงการได้เลือกใช้ว ิธี 
Source Screening Approach ซ่ึงท าการตรวจวดัเพื่อส ารวจความเขม้ขน้ของสารอินทรียร์ะเหยง่ายใน
แต่ละอุปกรณ์ดว้ยวิธี EPA Method 21-Determination of Volatile Organic Compound Leaks และ
จ าแนกว่ามีการ Leak หรือไม่ และน าค่าความเขม้ขน้ท่ีตรวจวดัได้ มาค านวณหาอตัราการร่ัวซึมดว้ย
สมการความสัมพนัธ์ (EPA Correlation Equation) โดยในกรณีท่ีผลการตรวจวดัเป็น 0 ส่วนในล้านส่วน 
จะใชค้่า Default Zero ในการค านวณ และในกรณีท่ีมีค่ามากกวา่ 0 ส่วนในลา้นส่วน จะใชส้ัมประสิทธ์ิ
การปล่อย (Correlation Equation) ในการค านวณ แสดงดงัตารางที ่2.7.1-5 

 
ตารางที่ 2.7.1-5 

SOCMI Leak Rate/Screening Value Correlation 

ชนิดอุปกรณ์ 
อตัราการระบาย 

กรณีผลการตรวจวัดเป็น 0 
(Default Zero ) (kg/hr/source) 

Correlation 

Gas/Vapor valves 0.00000066 Leak Rate (kg/hr) = 1.87 x 10-6 x (SV)0.873 
Light Liquid Valves 0.00000049 Leak Rate (kg/hr) = 6.41 x 10-6 x (SV)0.797 
Pumps (Light Liquid/Heavy Liquid) 0.0000075 Leak Rate (kg/hr) = 1.90 x 10-5 x (SV)0.824 
Compressors 0.0000075 Leak Rate (kg/hr) = 1.9 x 10-5 x (SV)0.824 
Pressure Relief Valves 0.0000075 Leak Rate (kg/hr) = 1.9 x 10-5 x (SV)0.824 
Agitators 0.0000075 Leak Rate (kg/hr) = 1.9 x 10-5 x (SV)0.824 
Connectors/Flanges 0.00000061 Leak Rate (kg/hr) = 3.05 x 10-6 x (SV)0.885 
Sampling Connections 0.00000061 Leak Rate (kg/hr) = 3.05 x 10-6 x (SV)0.885 
Open Ended 0.00000061 Leak Rate (kg/hr) = 3.05 x 10-6 x (SV)0.885 
หมายเหตุ : SV คือ ผลการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยง่ายในรูปของ TOC  
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  ซ่ึงค่าความเข้มข้นท่ีใช้ในการค านวณจะอ้างอิงแนวทางการประเมินอตัราการ
ระบายสารอินทรียร์ะเหยตามมติท่ีประชุม การประชุมหารือเก่ียวกบัการปรับปรุงวธีิการค านวณค่าอตัรา
การระบาย (Emission) และการก าหนดแนวทางการบริหารจดัการค่าขีดความสามารถในการรองรับ
ของสารอินทรียร์ะเหย ของโรงงานปิโตรเคมีในพื้นท่ีมาบตาพุดคอมเพล็กซ์ ณ ห้องประชุมสมเจตน์ 
ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด จงัหวดัระยอง เม่ือวนัจนัทร์ท่ี 22 สิงหาคม 2565 เวลา 13.00 - 
16.00 น. โดยใช้ค่าท่ีได้จากการตรวจวดัความเข้มข้นจริงสูงสุดในหน่วยส่วนในล้านส่วน (ppm)  
ก่อนการซ่อมแซม ในการค านวณปริมาณการร่ัวซึม/ร่ัวระเหย VOCs จากนั้นน าค่าความเขม้ขน้ VOCs 
ในหน่วยส่วนในลา้นส่วน (ppm) ท่ีตรวจวดัได ้แทนตวัแปร SV ในสมการ Correlation Equation แทน
การใช้ค่าเฉล่ียจากการตรวจวดั (ค่า Maximum Detectable ของเคร่ืองมือท่ีโครงการใช้ในการตรวจวดั
การร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์  (Fugitives) มีค่าเท่ากับ 20,000 ส่วนในล้านส่วน  
โดยรายละเอียดอุปกรณ์ตรวจวดัแสดงในภาคผนวก 2-13) 
 
  ส าหรับอุปกรณ์ท่ีไดรั้บการยกเวน้ไม่ตอ้งตรวจวดัการร่ัวซึม โครงการไดจ้ดัให้มี
ระบบตรวจวดัการร่ัวไหลดว้ยเคร่ืองอุปกรณ์ต่างๆ เช่น มีการติดตั้ง Gas Detector ทัว่บริเวณพื้นท่ีของ
โครงการ เป็นตน้ ซ่ึงจะสามารถติดตามการร่ัวไหลของสารอินทรียร์ะเหยได ้นอกจากน้ี โครงการยงัมี
การจดัท าแผนในการซ่อมบ ารุงเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) ส าหรับอุปกรณ์ต่างๆในโรงงาน
อย่างสม ่าเสมอ เพื่อทวนสอบประสิทธิภาพและตรวจสอบการร่ัวไหลของสารอินทรียร์ะเหยของ
อุปกรณ์ ทั้งน้ี โครงการไดมี้การประเมินการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์ท่ีไดรั้บการยกเวน้
ไม่ตอ้งตรวจวดัการร่ัวซึมไว ้โดยใชว้ิธีการประเมินการร่ัวซึมจากการใชค้่าเฉล่ียของปริมาณการร่ัวซึม
ของอุปกรณ์ประเภทเดียวกนัท่ีสามารถท าการตรวจวดัไดม้าใชใ้นการค านวณโดยในส่วนของอุปกรณ์ท่ี
ตรวจวดัไม่ไดจ้ะค านวณปริมาณการร่ัวซึม/ร่ัวระเหย โดยใช้ค่าเฉล่ียของปริมาณการปลดปล่อยการ
ร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ของอุปกรณ์ประเภทเดียวกนัท่ีตรวจวดัได้มาค านวณเพื่อเทียบเคียงการ
ปลดปล่อยในส่วนของอุปกรณ์ท่ีตรวจวดัไม่ได ้ 
 
     ปัจจุบันโครงการได้มีการจัดท าบัญชีการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ 
(Fugitives) จากแหล่งก าเนิดจากการร่ัวซึม (Fugitive Source) ในส่วนกระบวนการผลิตและส่วน
สาธารณูปโภค โดยไดจ้ดัท าทะเบียนแหล่งก าเนิด (Fugitive Source Emission) โดยมีจ านวนอุปกรณ์ท่ี
ท าการตรวจวดัและปริมาณการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยรวมจากอุปกรณ์ทั้งหมดในปี พ.ศ. 2563 แสดงใน
ภาคผนวก 2-14 ซ่ึงพบว่า ปริมาณการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยรวม (Total VOCs) ปัจจุบนัมีค่า
เท่ากบั 0.135691 กิโลกรัม/ชั่วโมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูป  1,3 บิวทาไดอีน เท่ากับ 0.017123 
กิโลกรัม/ชัว่โมง ในรูปเบนซีน เท่ากบั 0.035845 กิโลกรัม/ชัว่โมง และในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.007487 
กิโลกรัม/ชัว่โมง  
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     ส าหรับการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ได้มีการติดตั้ ง
อุปกรณ์ท่ีอาจมีการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยของสารอินทรียร์ะเหยเพิ่มข้ึนจากเดิมแต่อยา่งใด ดงันั้น ปริมาณการ
ร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จึงไม่แตกต่างจากเดิม  
 
   2) การเผาไหม้ (Combustion)  
   โครงการมีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหยง่ายจากการเผาไหม้ คือ เตาเผา, 
หมอ้ไอน ้ า, เตาให้ความร้อน (H-840) โดยใช้ก๊าซเช้ือเพลิงและก๊าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิงหลกัในการ
เผาไหม ้ซ่ึงเป็นเช้ือเพลิงสะอาดและเป็นการเผาไหมแ้บบสมบูรณ์ โดยในการค านวณอตัราการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยจากการเผาไหม ้จะใช้การค านวณดว้ยค่าสัมประสิทธ์ิการระบาย (Emission Factor) 
ของก๊าซธรรมชาติท่ีอ้างอิงจาก AP-42 : Compilation of Air Emissions Factors ขององค์การพิทักษ์
ส่ิงแวดล้อมแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA)  
ปัจจุบันมีปริมาณการระบายสารอินทรีย์จากการเผาไหม้ในรูปของสารอินทรีย์ระเหยรวมเท่ากับ 
8.467097 กิโลกรัม/ชั่วโมง คิดเป็นอัตราการระบายในรูปของเบนซีน เท่ากับ 0.003441 กิโลกรัม/
ชั่วโมง และในรูปโทลูอีน เท่ากับ 0.005233 กิโลกรัม/ชั่วโมง ทั้ งน้ี ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ 
แหล่งก าเนิดของการเผาไหมจ้ะยงัคงไม่แตกต่างจากเดิม แต่จะมีการเพิ่มปริมาณก๊าซเช้ือเพลิงสูงสุดท่ี
ใช้ในโรงงานในภาพรวม ดงันั้น จึงมีการประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยเพิ่มข้ึนเพื่อให้
ครอบคลุมกรณีท่ีมีการใชเ้ช้ือเพลิงสูงสุดนั้น ดงันั้นภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยรวมเท่ากบั 12.704224 กิโลกรัม/ชัว่โมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูปของเบนซีน 
0.004853 กิโลกรัม/ชั่วโมง และในรูปโทลูอีน เท่ากับ 0.007852 กิโลกรัม/ชั่วโมง (คิดจากปริมาณ
สารอินทรียร์ะเหยในรูปสารเบนซีนและโทลูอีนจากค่า Emission Factor ท่ีมีอยู่ในก๊าซเช้ือเพลิง (Fuel 
Gas) ตามค่าท่ีก าหนดของ U.S.EPA เทียบกบัปริมาณการใชเ้ช้ือเพลิงแต่ละประเภท) 
 
 3) ระบบหอเผาทิง้ (Flares)  
    โครงการใช้วิธีการประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบหอเผา
ชนิดหอสูง (High Pressure Flare) โดยการค านวณด้วยสมการของ US.EPA version ปี  2014 โดยการหา
ปริมาณก๊าซท่ีเขา้สู่หอเผาในช่วงด าเนินการปกติ มาค านวณในสมการดังกล่าว และส าหรับระบบหอเผา
ชนิด Low Pressure Flare ท่ี เช่ือมต่อกับถังกับเก็บว ัตถุดิบและผลิตภัณฑ์  (Storage Tank) จะใช้วิธีการ
ประเมินปริมาณก๊าซท่ีเข้าสู่หอเผาด้วยโปรแกรม TANKS Emissions Estimation Software, Version 4.09D  
ท่ีพฒันาโดยองคก์ารพิทกัษ์ส่ิงแวดลอ้มแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection 
Agency : U.S. EPA) จากนั้นจะน าปริมาณก๊าซท่ีไดจ้ากการประเมินดงักล่าวมาหักลบกบัประสิทธิภาพของ
หอเผาตามค่าการออกแบบท่ีร้อยละ 98 ปัจจุบนัโครงการมีหอเผาจ านวน 2 หอ ไดแ้ก่  
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    (ก) High Pressure Flare มีความสามารถรองรับการเผาท าลาย 1,000 ตัน/
ชัว่โมง เพื่อรองรับการเผาก๊าซจากกระบวนการผลิต โดยมีลกัษณะการระบายแบบไม่ต่อเน่ือง ซ่ึงส่วน
ใหญ่จะเป็นก๊าซเช้ือเพลิงท่ีผลิตได้และเหลือจากการน าไปใช้งาน โดยมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็น
มีเทน อตัราการระบายโดยเฉล่ีย 0.1 ตนั/ชัว่โมง  
 
    (ข) Low Pressure Flare มีความสามารถรองรับการเผาท าลาย 986 กิโลกรัม/
ชัว่โมง เพื่อรองรับการเผาก๊าซท่ีมาจากถงัเก็บกกัผลิตภณัฑ์ และระบบบ าบดัน ้ าเสีย โดยมีลกัษณะการ
ระบายแบบไม่ต่อเน่ือง โดยองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็น C5-C9 อตัราการระบายโดยเฉล่ีย 0.02 ตนั/
ชัว่โมง ปัจจุบนัมีปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยรวม (Total VOCs) จากระบบหอเผาทิ้งเท่ากบั 
0.336301 กิโลกรัม/ชัว่โมง  
 
    ปัจจุบนัมีปริมาณการระบายสารอินทรียจ์ากหอเผาทิ้งในรูปของสารอินทรีย์
ระเหยรวมเท่ากับ 0.137651 กิโลกรัม/ชั่วโมง คิดเป็นอัตราการระบายในรูปของเบนซีน เท่ากับ 
0.062776 กิโลกรัม/ชั่วโมง และในรูปโทลูอีน เท่ากับ 0.000009 กิโลกรัม/ชั่วโมง โดยภายหลัง
เปล่ียนแปลงฯ ปริมาณก๊าซระบายท่ีส่งไปเผาท่ีหอเผาสูงสุดจะยงัคงมีปริมาณเท่าเดิม ดังนั้ นอตัราการ
ระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิดน้ีจึงไม่เปล่ียนแปลงจากปัจจุบนั 
 
   4) การขนถ่ายเพ่ือการค้า (Transportation and Marketing)  
   ผลิตภณัฑ์ของโครงการท่ีมีการขนถ่ายเพื่อการคา้ในปัจจุบนั ไดแ้ก่ Cracker 
Bottom, C9 Oil, Toluene และ C8+ Gasoline ซ่ึงโครงการได้ปรับปรุงการขนถ่ายเป็นแบบ Bottom 
Loading ทั้ งหมด โดยก าหนดให้มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดยงัหอดูดซับด้วยถ่านกัมมนัต ์
(Carbon Canister) ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ ปัจจุบนัพบว่ามีปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหย
รวมเท่ากบั เท่ากบั 0.442176 กิโลกรัม/ชัว่โมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.104490
กิโลกรัม/ชัว่โมง โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการขนถ่ายทางรถเท่าเดิม เน่ืองจากจะมี
ปริมาณการขนถ่ายทางรถเท่าเดิม 
 
   5) ถังเกบ็สารเคมี (Storage Tank)  
    โครงการท าการประเมินปริมาณสารอินทรียร์ะเหยท่ีระบายออกจากถงักกั
เก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ด้วยโปรแกรม TANKS Emissions Estimation Software, Version 4.09D ท่ี
พ ัฒนาโดยองค์การพิทักษ์ส่ิงแวดล้อมแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental 
Protection Agency : U.S. EPA) ในการค านวณอตัราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย จากถังเก็บประเภท 
Fixed-Roof Tank และ Floating Roof Tank โดยถงัเก็บสารเคมีภายในพื้นท่ีโครงการท่ีอาจมีการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยเน่ืองจากการเปล่ียนแปลงความดนัภายในถังเก็บจากกิจกรรมการ Load/Unload สาร 
และจากการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิบรรยากาศ ประกอบด้วยถังเก็บแนฟทา ซ่ึงจากการค านวณด้วย
โปรแกรม Tank 4 พบวา่ ปัจจุบนัมีปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยรวมเท่ากบั 3.141255 กิโลกรัม/
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ชั่วโมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูปเบนซีน เท่ากบั 0.006840 กิโลกรัม/ชั่วโมง และในรูปโทลูอีน 
เท่ากบั 0.091027 กิโลกรัม/ชั่วโมง โดยในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดมี้การ
ก่อสร้างถงักกัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์เพิ่มเติม ซ่ึงถงักกัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ์ของโครงการได้
ออกแบบให้มีระบบไนโตรเจนปิดคลุมผิวหน้าในการลดไอระเหยของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) ท่ี
ระบายออกจากถงั และมีระบบรวบรวบส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผา Low Pressure Flare จึงไม่มีการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิดน้ีเพิ่มเติม 
 
   6) ระบบบ าบัดน า้เสีย (Wastewater Treatment Plant)  

   โครงการท าการประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดั
น ้ าเสียด้วยโปรแกรม WATER9 Version 3.0 ท่ีพ ัฒนาโดยองค์การพิทักษ์ส่ิงแวดล้อมแห่งประเทศ
สหรัฐอเม ริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA) โดยโครงการใช้ค่ า
ตรวจวดัคุณภาพน ้ าเสียท่ีเขา้สู่ระบบบ าบดัท่ีตรวจวดัไดจ้ริงเป็นขอ้มูลในการประเมิน ซ่ึงระบบบ าบดั 
น ้าเสียของโครงการประกอบดว้ย ระบบบ าบดัแบบ CPI ระบบบ าบดัแบบ IGF Oil Separator และมีบ่อ
ปรับเสถียร (Equalization Tank) ท่ีเป็นบ่อปิด ซ่ึงโครงการได้ท าการควบคุมอัตราการระบายของ
สารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดัน ้ าเสียด้วยมาตรการต่างๆ เช่น การติดตั้งหลังคาบ่อปรับเสถียร 
(Equalization Tank) ให้เป็นบ่อปิดซ่ึงมีระบบรวบรวมไอระเหยภายในบ่อปิดส่งไปบ าบดัยงัหอดูดซับ
ดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Activated Carbon) เป็นตน้  
 
   ปัจจุบันมีปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยรวม เท่ ากับ  0.005954
กิโลกรัม/ชัว่โมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูป 1, 3 บิวทาไดอีน เท่ากบั 0.000001 กิโลกรัม/ชัว่โมง ใน
รูปเบนซีน เท่ากบั 0.002349 กิโลกรัม/ชั่วโมง และในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.000209 กิโลกรัม/ชั่วโมง 
โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ ปริมาณน ้ าเสียสูงสุดท่ีส่งเขา้ระบบบ าบดัจะมีปริมาณเพิ่มข้ึน จึงส่งผล
ให้มีอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการเพิ่มข้ึน ดงันั้นภายหลงัการ
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยรวม เท่ากบั 0.016705 กิโลกรัม/ชัว่โมง คิดเป็น
อตัราการระบายในรูป 1, 3 บิวทาไดอีน เท่ากบั 0.000001 กิโลกรัม/ชัว่โมง ในรูปของเบนซีน 0.009267 
กิโลกรัม/ชัว่โมง และในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.001152 กิโลกรัม/ชัว่โมง  

 
  อยา่งไรก็ตาม โครงการก าหนดค่าควบคุมความเขม้ขน้ของสารอินทรียร์ะเหย

รวม (TVOCs) ท่ีระบายออกจากจุด Vent ของโครงการบริเวณระบบบ าบดัน ้ าเสีย โดยการควบคุมค่า 
TVOCs ของ Vent Gas จาก Sludge Oil Tank ท่ีส่งผ่าน Carbon Canister  และ Vent Gas จาก CPI Oil 
Separator ท่ีผา่น Carbon Canister ท่ีบริเวณระบบบ าบดัน ้าเสียดงัน้ี 
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  - Vent Gas จาก  Sludge Oil Tank ส่ งผ่ าน  Carbon Canister ก่ อนป ล่ อยออก สู่ 
   บรรยากาศ โดยมีการตรวจเช็คค่าความเข้มขน้ของสารอินทรียร์ะเหยรวม (Total 
   VOCs) ทุกสัปดาห์ และท าการเปล่ียน Activated Carbon เม่ือค่าความเข้มข้นของ
   สารอินทรียร์ะเหยรวม (Total VOCs) ท่ีออกจาก Carbon Canister ท่ีตรวจวดัไดมี้ค่า
   เขา้ใกลค้่าควบคุมท่ีก าหนดท่ี 250 ส่วนในลา้นส่วน    

  - Vent Gas จาก Slop Oil Tank (รับกากน ้ามนัจาก CPI) ส่งเขา้ Low Pressure Flare  
  - Vent Gas จาก CPI Oil Separator ส่ งผ่ าน  Carbon Canister ก่ อนปล่ อยออกสู่ 

   บรรยากาศ โดยมีการตรวจเช็คค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
   ทุกสัปดาห์  และท าการเปล่ียน Activated Carbon เม่ื อค่ าความเข้มข้นของ 
   สารอินทรียร์ะเหยรวม (Total VOCs) ท่ีออกจาก Carbon Canister ท่ีตรวจวดัไดมี้ค่า
   เขา้ใกลค้่าควบคุมท่ีก าหนดท่ี 250 ส่วนในลา้นส่วน    
 
  จากการค านวณปริมาณการระบายในรูปของสารอินทรียร์ะเหยง่าย (Total VOCs) จาก
แหล่งก าเนิดทั้ง 6 แหล่ง ท่ีกล่าวไปขา้งตน้ สามารถสรุปไดด้งัตารางที่ 2.7.1-6 โดยปริมาณการระบาย
ของสารอินทรียร์ะเหยท่ีเพิ่มข้ึนภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะมาจากแหล่งก าเนิดประเภทการเผาไหม ้
(Combustion) และระบบบ าบัดน ้ าเสีย ซ่ึงจะมีปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยในรูปของ
สารอินทรียร์ะเหยรวมเพิ่มข้ึนจากเดิมอีก 4.247878 กิโลกรัม/ชั่วโมง คิดเป็นอตัราการระบายในรูป 
เบนซีน เท่ากบั 0.008330 กิโลกรัม/ชัว่โมง และในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.003562 กิโลกรัม/ชัว่โมง โดยท่ี
อตัราการระบายในรูป 1,3 บิวทาไดอีน จะยงัคงไม่แตกต่างจากเดิม เน่ืองจากไม่ไดมี้การติดตั้งอุปกรณ์
ถูกใชง้าน (Service) ในส่วนท่ีมีสารดงักล่าวเป็นองค์ประกอบ ดงันั้น ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมี
ปริมาณสารอินทรียร์ะเหยรวมท่ีระบายออกจากโครงการประมาณ 16.577702 กิโลกรัม/ชัว่โมง คิดเป็น
อัตราการระบายในรูป  1,3 บิวทาไดอีน เท่ากับ 0.017124 กิโลกรัม/ชั่วโมง ในรูปเบนซีน เท่ากับ 
0.119581 กิโลกรัม/ชัว่โมง และในรูปโทลูอีน เท่ากบั 0.212017 กิโลกรัม/ชัว่โมง 
 
2.7.2 น า้เสียและการจัดการ 
  เน่ืองจากภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ โครงการมีขอ้จ ากดัของแหล่งวตัถุดิบจึงท าให้ตอ้งรับ
วตัถุดิบแนฟทาท่ีมีคุณสมบติัหลากหลายยิ่งข้ึน เช่น มีองค์ประกอบของพาราฟินท่ีน้อยลงหรือมีปริมาณ
ซัลเฟอร์ท่ีปะปน (Impurities) ในวตัถุดิบแนฟทามากข้ึน ส่งผลให้ปริมาณ Oxidizing Spent Caustic และ 
Wash Water จากหน่วย Spent Caustic Treatment System ท่ีจะตอ้งส่งมาบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียมี
ปริมาณเพิ่มข้ึน ดังนั้ นโครงการจึงต้องท าการปรับปรุงและขยายระบบบ าบัดน ้ าเสียจากเดิมท่ีมี
ความสามารถในการรองรับน ้ าเสียได้สูงสุด 42 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ให้สามารถรับน ้ าเสียได้สูงสุด  
90 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพื่อให้สามารถรองรับน ้ าเสียท่ีเพิ่มข้ึนจากการพฒันาโครงการ รวมถึงน ้ าเสีย 
ท่ีเพิ่มข้ึนจากโรงงาน Dowstream และโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี ท่ีจะส่งมาบ าบดัแบบต่อเน่ือง โดยการ
ขยายระบบบ าบัดน ้ าเสียมีรายละเอียดอุปกรณ์ท่ีต้องติดตั้ งเพิ่มเติมและปรับปรุงดังน้ี (ดูรูปที่ 2.7.2-1 
ประกอบ) 

2-201



ในรูปสารอนิทรีย์

ระเหยรวม

 ในรูป 

1,3 บิวทาไดอนี

ในรูปเบนซีน ในรูปโทลูอนี ในรูปสารอนิทรีย์

ระเหยรวม

 ในรูป 

1,3 บิวทาไดอนี

ในรูปเบนซีน ในรูปโทลูอนี

1. 0.135691 0.017123 0.035845 0.007487 0.135691 0.017123 0.035845 0.007487 ปัจจุบนัโครงการท าการค านวณโดยใชวิ้ธีการ Source Screening Approach ซ่ึงท าการตรวจวดัเพ่ือส ารวจความเขม้ขน้ของสารอินทรียร์ะเหยง่ายในแต่ละอุปกรณ์
ไดแ้ก่ ป๊ัม คอมเพรสเซอร์ วาลว์ระบายความดนั (PSV) ดว้ยวิธี EPA Method 21-Determination of Volatile Organic Compound Leaks และจ าแนกว่ามีการ Leak หรือไม่ และน าคา่ความเขม้ขน้ท่ีตรวจวดัไดจ้ริงสูงสุด
ขอ้ต่อ/หนา้แปลน (Connector/Flange) ท่อปลายเปิด ในหน่วยส่วนในลา้นส่วน (ppm) ก่อนการซ่อมแซม มาค านวณหาอตัราการร่ัวซึมดว้ยสมการความสมัพนัธ์ (EPA Correlation Equation) โดยในกรณีท่ีผลการตรวจวดั
(Open-End Line) และจุดเกบ็ตวัอยา่ง (Sampling เป็น 0 ส่วนในลา้นส่วน จะใชค้า่ Default Zero ในการค านวณ และในกรณีท่ีมีคา่มากกว่า 0 ส่วนในลา้นส่วน จะใชส้มัประสิทธ์ิการปล่อย (Correlation Equation)
Connection) ในการค านวณ ทั้งน้ี  โครงการไดก้  าหนดคา่ควบคุมความเขม้ขน้ของสารอินทรียร์ะเหยท่ี 250 ส่วนในลา้นส่วน ซ่ึงเป็นคา่ควบคุมภายในโครงการท่ีเขม้งวดกว่าท่ี

กฎหมายก าหนด โดยการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ไดมี้การติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมจากปัจจุบนั  ดงันั้นคา่อตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยภายหลงั
การเปล่ียนแปลงจึงไมเ่ปล่ียนแปลงไปจากคา่อตัราการระบายในปัจจุบนั 
(หมายเหตุ: คา่ Maximum Detectable ของเคร่ืองมือท่ีโครงการใชใ้นการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) มีคา่เทา่กบั 20,000 ส่วนในลา้นส่วน)

2. การเผาไหม้ (Combustion) 8.467097 0 0.003441 0.005233 12.704224 0 0.004853 0.007852 โครงการใชก้า๊ซเช้ือเพลิงและกา๊ซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิงหลกัในการเผาไหม ้ซ่ึงเป็นเช้ือเพลิงสะอาดและเป็นการเผาไหมแ้บบสมบรูณ์ โดยในการค านวณอตัราการระบาย
ไดแ้ก่ เตาเผา หมอ้ไอน ้า และเตาให้ความร้อน สารอินทรียร์ะเหยจากการเผาไหม ้ จะใชก้ารค านวณดว้ยคา่สมัประสิทธ์ิการระบาย (Emission Factor) ของกา๊ซธรรมชาติท่ีอา้งอิงจาก AP-42 : Compilation of Air

Emissions Factors ขององคก์ารพิทกัษส่ิ์งแวดลอ้มแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA) ทั้งน้ี ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ
แหล่งก าเนิดของการเผาไหมจ้ะยงัคงไมแ่ตกต่างจากเดิม แต่จะมีการเพ่ิมปริมาณกา๊ซเช้ือเพลิงสูงสุด ท่ีใชใ้นโรงงานในภาพรวม ดงันั้น  จึงมีการประเมินอตัราการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยเพ่ิมข้ึนเพ่ือให้ครอบคลุมกรณีท่ีมีการใชเ้ช้ือเพลิงสูงสุด

3. ระบบเผาทิง้ (Flares) 0.137651 0 0.062776 0.000009 0.137651 0 0.062776 0.000009 โครงการใชก้ารค านวณอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบหอเผาชนิดหอสูง (High Pressure Flare) ดว้ยสมการของ US.EPA version ปี 2014 โดยการหาปริมาณ
กา๊ซท่ีเขา้สู่หอเผาในช่วงด าเนินการปกติ  มาค านวณในสมการดงักล่าว  และส าหรับระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare ท่ีเช่ือมต่อกบัถงักบัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์
(Storage Tank) จะใชวิ้ธีการประเมินปริมาณกา๊ซท่ีเขา้สู่หอเผาดว้ยโปรแกรม TANKS Emissions Estimation Software, Version 4.09D  ท่ีพฒันาโดยองคก์ารพิทกัษ์
ส่ิงแวดลอ้มแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA)  จากนั้นจะน าปริมาณกา๊ซท่ีไดจ้ากการประเมินดงักล่าวมาหักลบกบั
ประสิทธิภาพของหอเผาตามคา่การออกแบบท่ีร้อยละ 98  ทั้งน้ี  ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ  ปริมาณกา๊ซระบายท่ีส่งไปเผาท่ีหอเผาสูงสุด จะยงัคงมีปริมาณเทา่เดิม
ดงันั้นอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิดน้ีจึงไมเ่ปล่ียนแปลงจากปัจจุบนั

4. การขนถ่ายเพ่ือการค้า 0.442176 0 0 0.104490 0.442176 0 0 0.104490 โครงการจดัท าระบบการขนถ่ายทางรถเป็นระบบปิด  และไดป้รับปรุงการขนถ่ายเป็นแบบ Bottom Loading ทั้งหมด โดยก าหนดให้มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบดั
(Transportation and Marketing) ยงัหอดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Carbon Canister) ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณสารอินทรียร์ะเหยเทา่เดิม เน่ืองจากปริมาณ

การขนถ่ายผลิตภณัฑท์างรถเทา่เดิม
5. ถงัเกบ็สารเคม ี(Storage Tank) 3.141255 0 0.006840 0.091027 3.141255 0 0.006840 0.091027 โครงการท าการประเมินปริมาณสารอินทรียร์ะเหยท่ีระบายออกจากถงักกัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑด์ว้ยโปรแกรม TANKS Emissions Estimation Software, Version 4.09D

ถงัเกบ็สารเคมีภายในพ้ืนท่ีโครงการท่ีอาจมีการระบาย ท่ีพฒันาโดยองคก์ารพิทกัษส่ิ์งแวดลอ้มแห่งประเทศสหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA) โดยในการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
สารอินทรียร์ะเหยเน่ืองจากการเปล่ียนแปลงความดนั โครงการในคร้ังน้ีไม่ไดมี้การก่อสร้างถงักกัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑเ์พ่ิมเติม ซ่ึงถงักกัเกบ็วตัถุดิบและผลิตภณัฑข์องโครงการไดอ้อกแบบให้มีระบบไนโตรเจนปิดคลุมผิวหนา้
ภายในถงัเกบ็จากกิจกรรมการ Load/Unload สารและ ในการลดไอระเหยของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) ท่ีระบายออกจากถงั  และมีระบบรวบรวบส่งไปเผาก าจดัท่ีหอเผา Low Pressure Flare จึงไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหย
จากการเปล่ียนแปลงอุณหภูมิบรรยากาศ ประกอบดว้ย จากแหล่งก าเนิดน้ีเพ่ิมเติม

ถงัเกบ็แนฟทา

6. ระบบบ าบัดน า้เสีย (Wastewater Treatment Plant) 0.005954 0.000001 0.002349 0.000209 0.016705 0.000001 0.009267 0.001152

12.329824 0.017124 0.111251 0.208455 16.577702 0.017124 0.119581 0.212017
หมายเหตุ: การประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิดทั้ง 6 แหล่ง  อา้งอิงวิธีการประเมินตามแนวทางการประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยตามมติท่ีประชุม การประชุมหารือเก่ียวกบัการปรับปรุงวิธีการค านวณคา่อตัราการระบาย (Emission) และการก าหนดแนวทางการบริหารจดัการคา่ขีดความสามารถในการรองรับของสารอินทรียร์ะเหย 

ของโรงงานปิโตรเคมีในพ้ืนท่ีมาบตาพดุคอมเพลก็ซ์ ณ  ห้องประชุมสมเจตน์ ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ จงัหวดัระยอง เม่ือวนัจนัทร์ท่ี 22 สิงหาคม 2565 เวลา 13.00 - 16.00 น. 
ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

แหล่งก าเนิด

ปริมาณการระบาย (กโิลกรัม/ช่ัวโมง)
ก่อนเปลีย่นแปลงฯ ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

รวม

หมายเหตุ

โครงการท าการประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดัน ้าเสียดว้ยโปรแกรม WATER9 Version 3.0 ท่ีพฒันาโดยองคก์ารพิทกัษส่ิ์งแวดลอ้มแห่งประเทศ
สหรัฐอเมริกา (United States Environmental Protection Agency : U.S. EPA) โดยโครงการใชค้า่ตรวจวดัคุณภาพน ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบบ าบดัท่ีตรวจวดัไดจ้ริงเป็นขอ้มูลในการ
ประเมิน  ทั้งน้ี ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ คุณภาพน ้าเสียท่ีเกิดข้ึนไม่มีการเปล่ียนแปลงจากปัจจุบนั  แต่เน่ืองจากโครงการมีการเพ่ิมปริมาณอตัราการไหลของน ้าเสียสูงสุดท่ีเขา้
ระบบบ าบดัเพ่ิมข้ึน จึงส่งผลให้การประเมินอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการเพ่ิมข้ึนดว้ย   ทั้งน้ี โครงการไดท้  าการควบคุมอตัราการระบาย
ของสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบดัน ้าเสียดว้ยมาตรการต่างๆ เช่น การติดตั้งหลงัคาบอ่ปรับเสถียร (Equalization Tank) ให้เป็นบอ่ปิดซ่ึงมีระบบรวบรวมไอระเหยภายในบอ่
ปิดส่งไปบ าบดัยงัหอดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์ (Activated Carbon)  เป็นตน้

ปริมาณการระบายสารอนิทรีย์ระเหยจากแหล่งก าเนิดต่าง ๆ ของโครงการก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

ตารางที่ 2.7.1-6

การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) 
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Neutralization
Capacity 

35.20 m3/h

หมายเหตุ: 
ปริมาณน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนไม่ต่อเน่ือง

ค่าท่ีแสดงเป็นค่าท่ีใชใ้นการออกแบบไม่ใช่ค่าน ้ าเสียเขา้สู่รบบบบ าบจดิริง

CPI
Capacity 
64 m3/h

IGF
Capacity 
64 m3/h

Sludge Oil Tank 
6.73 m3

EQ Tanks
1,936 m3

HRT 21.51 h

Aeration Tanks 
1,335.36 m3

HRT 14.84 h

Sedimentation Tank 522.11 m2

Surface Velocity 4.13 m3/m2-d

WWT Check Basin
6,840 m3

HRT 76.00 h

Emergency Tank 
3,458 m3

HRT 38.42 h

Sludge Dewatering 
4 m3/h

รางระบายน ้า
ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

Air Blowers
1,800 Nm3/h

กรณทีีคุ่ณภาพน ้าไมไ่ดม้าตรฐาน

Dilution Steam Blowdown

Wet Air Oxidation

Domestic Wastewater

Future Projects

17.60
m3/h

17.4 m3/h

0.40 m3/h

35.00
m3/h

17.60
m3/h

35.00
m3/h

90.00
m3/h

35.40
m3/h

น ้าฝนปนเป้ือน
22.06 m3/h

78.42
m3/h

56.36
m3/h

20.96 m3/hDownstream Wastewater

11.58 m3/h

90.00
m3/h

89.77 m3/h

0.23 m3/h
5.44 m3/day

ส่งก าจดัยงัหน่วยงานรบัก าจดั 
ทีไ่ดร้บัอนุญาตจากทางราชการ

1.78 m3/h

รูปที่ 2.7.2-1 ผงัรายละเอยีดระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ

คือ หน่วยบ าบจดในรบบบบ าบจดน ้าเสียของโครงการในปจิิุบจน
คือ หน่วยบ าบจด/อุปกรณ์ในรบบบบ าบจดน ้าเสียท่ีิบมีการเปล่ียนแปลงในครจ้ งน้ี ไดแ้ก่

ปรจบปรุงรบบบการเติมอากาศ โดยท าการติดตจ้ง New Air Blower (C-3310A/B) 
แลบมอเตอร์ขนาด 1,800 ลูกบาศกเ์มตร/ชจว่โมง เพิ่มเติม ิ านวน 2 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด 
แลบส ารอง 1 ชุด) แลบติดตจ้ง Air Diffuser ใน Aeration PIT (PIT-3310A/B) เพื่อใหมี้
อากาศเพียงพอส าหรจบการบ าบจดน ้าเสียใน Aeration Tank 
ขยายรบบบรบบบรีดตบกอน (De-watering) ิากเดิม 2 ลูกบาศกเ์มตร/ชจว่โมง 
เป็น 4 ลูกบาศกเ์มตร/ชจว่โมง เพื่อใหส้อดคลอ้งกจบความสามารถในการบ าบจดน ้าเสีย
แลบลดรบยบเวลาการในการเดินเคร่ืองิจกร

 




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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (1) ปรับปรุงระบบการเติมอากาศ โดยท าการติดตั้ ง New Air Blower (C-3310A/B) และ
มอเตอร์ ขนาด 1,800 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพิ่มเติม จ านวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) และ
ติดตั้ ง Air Diffuser ใน Aeration PIT (PIT-3310A/B) เพื่อให้มีอากาศเพียงพอส าหรับการบ าบัดน ้ าเสียใน 
Aeration Tank  
 
 (2) ปรับปรุงระบบสารเคมีท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน ้ าเสีย ไดแ้ก่  
 
  1) เพิ่มขนาดถังเก็บกรดซัลฟิวริกความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้ าหนัก จากถังเก็บ
ขนาดความจุออกแบบ 8 ลูกบาศก์เมตร (ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศก์เมตร) เป็นถงัเก็บขนาดความจุออกแบบ 
15 ลูกบาศก์เมตร (ความจุใช้งาน 13 ลูกบาศก์เมตร) เพื่อลดความถ่ีในการรับสารเคมี และเพิ่มขนาดป๊ัมกรด
ซัลฟิวริก จ านวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) จากเดิมท่ีมีขนาดชุดละ 100 ลิตร/ชั่วโมง เป็น 
130 ลิตร/ชัว่โมง 
 
  2) ติดตั้ ง ป๊ั มสารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้น ร้อยละ 25  
โดยน ้ าหนัก (Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) จ  านวน 2 ชุด ชุดละ 40 ลิตร/ชัว่โมง (ใช้งาน 1 
ชุด และส ารอง1 ชุด) เพิ่มเติมและแทนชุดปัจจุบนัท่ีมีขนาด 10 ลิตร/ชัว่โมง จ านวน 1 ชุด (ใชง้าน 1 ชุด) 
 
   3) ติดตั้ งป๊ัมสารละลายกรดฟอสฟอริก  ความเข้มข้นร้อยละ 85 โดยน ้ าหนัก 
(Phosphoric Acid Solution 85%wt) ขนาด 1 ลิตร/ชัว่โมง เพิ่มเติมจ านวน 1 ชุด เพื่อส ารองใช้งาน เน่ืองจาก
ปัจจุบนัมีเพียง 1 ชุด  
 
 (3) ขยายระบบรีดตะกอน (De-watering) จากเดิมท่ีมีขนาด 2 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เป็น  
4 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัความสามารถในการบ าบดัน ้ าเสียและลดระยะเวลาการใน
การเดินเคร่ืองจกัร โดยท าการติดตั้งระบบรีดตะกอนชุดใหม่ขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ทดแทนชุด
ปัจจุบนั  
 
 แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจดัการน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการปัจจุบนั 
และภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงในตารางที ่2.7.2-1 และรูปที ่2.7.2-2 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

1. - Spent Caustic Treatment System 316.80 422.40 ต่อเน่ือง - ก่อนเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะส่ง Spent

แบ่งตามวิธีการจดัการไดด้งัน้ี Caustic ประมาณ 144 ลบ.ม./วนั

1.1 ส่งเขา้หน่วย WAO และส่งต่อไปบ าบดัยงั 172.80 422.40 ไปบ าบดัท่ีหน่วย ECO Process ของบริษทั

ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั และส่งส่วนท่ีเหลือ

1.2 ส่งไปยงัหน่วย ECO Process  144.00 - 172.8 ลบ.ม./วนั เขา้หน่วย WAO 

ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ของโครงการและส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบ

Caustic ประมาณ 144 ลบ.ม./วนั ทั้งน้ี ปัจจุบนั

หน่วย ECO Process ไดย้กเลิกกิจการแลว้ 

โครงการจึงจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึน

ทั้งหมดเขา้หน่วย WAO และส่งต่อไปบ าบดั

ยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

2. - Downstream 202.92 - ต่อเน่ือง - ก่อนเปล่ียนแปลงฯ ส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียของ
โครงการ ทั้งน้ีปัจจุบนัหน่วย ECO Process ได้
ยกเลิกกิจการแลว้ ดงันั้นภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ 
จึงไม่มีน ้าเสียจากแหล่งก าเนิดน้ี

3. - Dilution Steam Drum 417.60 417.60 ต่อเน่ือง - ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

4. - อาคารส านกังาน 9.60 9.60 ต่อเน่ือง - ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

5. น า้เสียจาก Downstream - Downstream - 503.04 ก่อนเปล่ียนแปลงฯ ส่งไม่ต่อเน่ือง
โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะส่ง
แบบต่อเน่ือง

- ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

6. - โครงการในอนาคต - 277.87 ต่อเน่ือง - ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ

802.92 1,630.51

ตารางที่ 2.7.2-1

ชนิด ปริมาณและแหล่งก าเนิดของน า้เสียของโครงการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

ตารางที่ 2.7.2-1 (ต่อ)

ประเภทน า้เสีย แหล่งก าเนิด
ปริมาณสูงสุด (ลูกบาศก์เมตร/วัน)

ลักษณะการระบาย วิธีการบ าบัด

Oxidizing Spent Caustic 

Dilution Steam Generator

น า้เสียจากอาคารส านักงาน

น า้เสียจากหน่วย ECO Process

ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากัด

น า้เสียจากโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี 

รวมน า้เสียเข้าระบบบ าบัดน า้เสียแบบต่อเน่ือง
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

ตารางที่ 2.7.2-1 (ต่อ)

ประเภทน า้เสีย แหล่งก าเนิด
ปริมาณสูงสุด (ลูกบาศก์เมตร/วัน)

ลักษณะการระบาย วิธีการบ าบัด

7. TLE Hydrojet Oily Water - Cracking Furnace 135.6 135.6 ไม่ต่อเน่ือง (เกิดเม่ือมีการ - ส่งเขา้ Holding Tank ก่อนเขา้สู่ระบบบ าบดั

ท าความสะอาด TLE เม่ือเกิด น ้าเสียของโครงการ

ตะกรัน (ประมาณ 3 ปี/คร้ัง)

8. น า้ฝนปนเป้ือน 15 นาที แรก - กระบวนการผลิตและลานถงัเก็บ 2,381 ลบ.ม./คร้ัง 2,381 ลบ.ม./คร้ัง ไม่ต่อเน่ือง

(15 นาที แรก) (15 นาที แรก)

8.1 น ้าฝนปนเป้ือน 15 นาที แรก - กระบวนการผลิตและลานถงัเก็บ 1,988 ลบ.ม./คร้ัง 1,988 ลบ.ม./คร้ัง ไม่ต่อเน่ือง - ส่งไปยงั Diversion Box ก่อนส่งต่อไปยงั

บริเวณกระบวนการผลิตและลานถงัเก็บ (15 นาที แรก) (15 นาที แรก) บ่อ Cooling Water Basin ดว้ยอตัราการไหล

80 ลบ.ม./ชม. และส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบ

บ าบดัน ้าเสียของโครงการ (บ่อ EQ)

หากไม่ไดม้าตรฐานส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสีย

ดว้ยอตัราการไหล 22.062 ลบ.ม./ชม.

8.2 น ้าฝนปนเป้ือน 15 นาที แรก - ลานถงัเก็บแนฟทา 393 ลบ.ม./คร้ัง 393 ลบ.ม./คร้ัง ไม่ต่อเน่ือง - ส่งเขา้ Oil Separator และ Strom Diversion Box

บริเวณลานถงัเก็บแนฟทา (15 นาที แรก) (15 นาที แรก) ภายในลานถงัเก็บแนฟทาดว้ยอตัราการไหล

10 ลบ.ม./ชม. หากไดต้ามค่ามาตรฐานจะ

ปล่อยออกนอกโรงงาน หากไม่ไดม้าตรฐาน

ส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการดว้ย

อตัราการไหล 10 ลบ.ม./ชม.

9. Cooling Water Side Stream Filter - ระบบ Cooling Water Back Wash 1,135.2 1,135.2 ไม่ต่อเน่ือง (เกิดเม่ือมีการ Back - หากไดต้ามค่ามาตรฐานจะส่งไปยงั Diversion

Wash ระบบกรองน ้า ความถ่ี Box หากไม่ไดม้าตรฐานส่งเขา้ระบบบ าบดั

4 คร้ัง/วนั คร้ังละ 1 ชัว่โมง) น ้าเสียของโครงการ

10. น า้เสียที่เกิดขึน้จากการฟ้ืนฟูสภาพเรซ่ิน - หน่วยผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 143.4 147.91 ไม่ต่อเน่ือง - ส่งไปยงับ่อพกั Neutralization Pit

เพ่ือตรวจสอบคุณภาพ

11. น า้เสียจากกระบวนการสร้างฟิล์มที่อุปกรณ์ - อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อน 1,000 ลบ.ม./คร้ัง 1,000 ลบ.ม./คร้ัง ไม่ต่อเน่ือง - ส่งกลบัไปใชห้มุนเวียนในระบบหล่อเยน็

แลกเปลี่ยนความร้อนในกระบวนการผลิต ในกระบวนการผลิต
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ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

ตารางที่ 2.7.2-1 (ต่อ)

ประเภทน า้เสีย แหล่งก าเนิด
ปริมาณสูงสุด (ลูกบาศก์เมตร/วัน)

ลักษณะการระบาย วิธีการบ าบัด

12. น า้ระบายทิง้จากหอผลิตน า้หล่อเย็น - หอผลิตน ้าหล่อเยน็ 3,467.0 3,467.0 ต่อเน่ือง

แบ่งตามวิธีการจดัการไดด้งัน้ี

12.1 ส่งไปยงัระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) 2,352.0 2,352.0 ต่อเน่ือง - ส่งไปยงัระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit)

12.2 ส่งไปบ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box) 1,115.0 1,115.0 ต่อเน่ือง - ส่งไปยงั Diversion Box

13. น า้ทิง้จากระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) - ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) 1,291.2 1,291.2 ต่อเน่ือง - ส่งไปยงั Diversion Box

หมายเหตุ: 1/ ในกรณีท่ีฝนตกโครงการจะหยดุเดินระบบ RO Unit ชัว่คราว และหยดุรับน ้าเสียท่ีไม่ต่อเน่ืองเขา้ระบบบ าบดั

2/ อตัราการไหลของป๊ัมในการสูบน ้าฝนปนเป้ือนไปยงับ่อ Cooling Water Basin เท่ากบั 1,920 ลูกบาศกเ์มตร/วนั และอตัราการไหลของป๊ัมในการสูบน ้าฝนปนเป้ือนจากบ่อ Cooling Water Basin 

    ไปยงัระบบบ าบดั (Equalization Pit) เท่ากบั 529.49 ลูกบาศกเ์มตร/วนั
ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

5,621.56

รวมน า้เสียทั้งหมดที่ระบายออกจากโครงการ (ปกต)ิ

(1.1)+(2)+(3)+(4)+(5)+(6)+(12.2)+(13)

3,207.15 4,031.27

รวมน า้เสียทั้งหมดที่ระบายออกจากโครงการ (สูงสุด) 

กรณทีี่คิดรวมปริมาณน า้ฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก

 ที่ส่งไปลงบ่อ Diversion Box1/

(1.1)+(2)+(3)+(4)+(5)+(6)+(8.1)2/+(12)

- (ปริมาณกากตะกอน ปัจจุบัน 1.97  

และภายหลัง 5.44 ลบ.ม./วัน)
4,797.44

- (ปริมาณกากตะกอน ปัจจุบัน 1.97 

และภายหลังฯ 5.44 ลบ.ม./วัน)
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หมายเหตุ: หน่วย  ลูกบาศกเ์มตร/วนั xxx คือ ปัจจุบนั(ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ) กรณีคิดเฉพาะน ้าเสียต่อเน่ือง

     หมายถึง ปริมาณน ้าเสียท่ีเกิดข้ึนไมต่่อเน่ือง * ก่อนเปล่ียนแปลงฯ น ้าเสียจาก Downstream จะส่งเขา้มาบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการแบบไม่ต่อเน่ือง โดยภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ จะส่งเขา้มาบ าบดัแบบต่อเน่ือง


NNF หมายถึง ในสภาวะปกติน ้าเสียก่อนเขา้ CPI จะมีความเขม้ขน้ของน ้ามนัไมเ่กิน 10 mg/L และเม่ือผา่น CPI และ IGF น ้าเสียจะมีความเขม้ขน้ไมเ่กิน 10 mg/L ก่อนเขา้สู่ Equalization Pit
  ส่วนน ้ามนัท่ีถูกแยกออกมาจะส่งเขา้ Sludge Oil tank  หากน ้ามนัท่ีแยกออกมีค่าความเขม้ขน้ต ่ากว่า 50 mg/L (ค่าออกแบบของ CPI) ทางโครงการจะน ากลบัเขา้ CPI และ IGF เพ่ือบ าบดัใหม ่ดงันั้นจึงไมมี่ปริมาณ Sludge Oil ออกมาเป็นของเสียส่งก าจดั 

ยกเวน้ในกรณีท่ีโครงการมีการซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) หรือการหยดุระบบฉุกเฉิน น ้าเสียท่ีเกิดข้ึนจะมีความเขม้ขน้ของน ้ามนัสูง ระบบไมส่ามารถบ าบดัได ้ทางโครงการจ าเป็นตอ้งน า Sludge Oil ท่ีเกิดข้ึนไปก าจดัภายนอก ซ่ึงจะมีปริมาณSludge Oil  ประมาณ 100 ลบ.ม/5 ปี

(xxx)1/   ปริมาณน ้าเสียกรณีท่ีคิดรวมปริมาณน ้าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก ท่ีส่งไปลงบอ่ Diversion Box (ในกรณีท่ีฝนตกโครงการจะหยดุเดินระบบ RO Unit ชัว่คราว และหยดุรับน ้าเสียท่ีไมต่่อเน่ืองเขา้ระบบบ าบดั)

**  อตัราการไหลของป๊ัมในการสูบน ้าฝนปนเป้ือนไปยงับอ่ Cooling Water Basin เทา่กบั 80 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง (ใชป๊ั้ม 2 ชุด อตัราการไหลชุดละ 40 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง) *** อตัราการไหลของป๊ัมในการสูบน ้าฝนปนเป้ือนจากบ่อ Cooling Water Basin ไปยงั Equalization Pit เทา่กบั 22.062 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง

(xxx)2/   ปริมาณน ้าเสียกรณีท่ีคิดรวมน ้าเสียท่ีเกิดข้ึนไมต่่อเน่ือง (กรณีท่ีฝนไมต่ก)

ปัจจุบนัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการออกแบบให้สามารถรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 42 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะท าการขยายระบบบ าบดัให้สามารถรองรับน ้าเสียไดสู้งสุด 90 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง
ภายใน WWT Check Basin - pH, COD, Conductivity และ Oil & Grease  วนัละ 1 คร้ัง Temperature,  pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol, Benzene,

- TDS, BOD5, Sulfide และ Sulfate  สปัดาห์ละ 1 คร้ัง Oil & Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

Spent Caustic ท่ีออกจากหน่วย WAO ก่อนเขา้ Neutralization - Sodium Sulfide, COD, Conductivity, TOC, TDS และ NaOH วนัละ 1 คร้ัง - SS สปัดาห์ละ 3 คร้ัง

ภายในทอ่ระบาย Dilution Steam Blowdown ก่อนเขา้หน่วย CPI - COD และ Oil  วนัละ 1 คร้ัง ภายในบอ่ Diversion Box - ตรวจวดั pH, COD,  Turbidity, TOC และ Oil วนัละ 1 คร้ัง 

- Conductivity และ BOD5   สปัดาห์ละ 1 คร้ัง ภายในท่อระบายน ้าทิ้งจากระบบหอหล่อเยน็ - BOD5, COD และ Total Hardness สปัดาห์ละ 1 คร้ัง

ภายในบอ่ Storm Water Diversion Box บริเวณลานถงัเก็บแนฟทา (TK-1000C)
 - pH, SS, Oil และ COD โดยท าการเก็บตวัอยา่งมาท าการตรวจวดั ภายในทอ่ระบายน ้าฝนทา้ยจุดปล่อยน ้าหล่อเยน็ Temperature,  pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol, Benzene,

เม่ือระดบัน ้าภายในบ่อมีปริมาณมากกว่า 50 % ของความจุบ่อ (5 ลบ.ม.) หลงับ่อ Diversion Box Oil & Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

ภายในทอ่ระบายน ้าทิง้ท่ีออกจากหน่วย CPI ก่อนเขา้หน่วย IGF - pH, SS และ Oil วนัละ 1 คร้ัง บ่อพกัน ้าทิง้จากการฟ้ืนฟสูภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้าปราศจาก - pH, COD, Oil วนัละ 1 คร้ัง

ภายในบอ่ Equalization Pit - pH, Conductivity, COD, Oil และ SS วนัละ 1 คร้ัง แร่ธาตุ (Neutralization Pit)

- NH3-N และ PO4
3- สปัดาห์ละ 3 คร้ัง จุดเก็บตวัอยา่งภายในทอ่ระบายน ้าทิง้ท่ีออกจาก Flow rate, Temperature, pH, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Phenol,

- TOC และ BOD5 สปัดาห์ละ 1 คร้ัง WWT Check Basin Benzene, Oil& Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene เดือนละ 1 คร้ัง

ภายในบอ่เติมอากาศ (Aeration Basin) - pH, SV30, SVI, MLSS วนัละ 1 คร้ัง รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ Temperature, pH, Conductivity, SS, COD, BOD5, TDS, DO, Turbidity,

- NH3-N สปัดาห์ละ 3 คร้ัง ตรงบริเวณหลงัจุดปล่อยน ้าทิง้จากโรงงาน ROC ท่ีระยะ 1-5 เมตร Phenol, Benzene, Oil& Grease, Sulfide, Sulfate และ Toluene ทุก 1 เดือน
- MLVSS สปัดาห์ละ 1 คร้ัง ภายในทอ่น ้าวนกลบัระบบหอหล่อเยน็ (Cooling water return)

ภายในถงัตกตะกอน (Clarifier) - pH, Conductivity, Turbidity, COD และ SS  วนัละ 1 คร้ัง Oily Holding Tank - pH, SS, Oil และ COD โดยท าการเก็บตวัอยา่งมาท าการ

- TOC สปัดาห์ละ 1 คร้ัง ตรวจวดั ก่อนส่งไปบ าบดัต่อ

ภายในทอ่ระบายน ้าทิง้ท่ีออกจากถงักรองทราย - pH, Conductivity, Turbidity, COD และ SS วนัละ 1 คร้ัง ภายในทอ่น ้าหล่อเยน็ (Cooling Water Supply) ก่อนเขา้เคร่ือง

(Sand Filter) ก่อนเขา้ WWT Check Basin - TDS และ BOD5  สปัดาห์ละ 1 คร้ัง แลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger)

รูปที่ 2.7.2-2  แหล่งก ำเนิด ปริมำณ และกำรจัดกำรน ำ้เสียที่เกดิขึน้จำกกำรด ำเนนิงำนของโครงกำรก่อนและภำยหลงักำรเปลี่ยนแปลงฯ

-

-

-

-

-

-

-

-

Online Analyzer

COD Online

ควำมถี่และพำรำมเิตอร์ในกำรตรวจวดั

ตรวจวดัโดยโครงกำร ตรวจวดัโดย Third Party
ต ำแหน่งจุดเกบ็ตัวอย่ำง

-

-

-

-

-

- - Conductivity Online

-

TOC และ pH Online

- -

-

-

ต ำแหน่งจุดเกบ็ตัวอย่ำง
ควำมถี่และพำรำมเิตอร์ในกำรตรวจวดั

ตรวจวดัโดยโครงกำร

-

--

ตรวจวดัโดย Third Party Online Analyzer

- -

- -

- -

-

- -

- -

TLE Hydrojet  Oily Water

Wet Air Oxidation 
(WAO)

Dilution Steam Blowdown

น ำ้เสียจำก Downstream

Domestic Wastewater

Neutralization
- Cap. 17.6 m3

IGF Equalization Pit
- Cap. 1,936 m3

- HRT. 21.51 ชม.

Aeration Basin

Clarifier

WWT
Check Basin

Oily Holding Tank 
- Cap. 528 m2

Sand Filter
(100 m3/hr, 

24,000 m3/day)

Cooling Water Side Stream 

RO Unit
98 m3/hr

น ำ้ฝนทีต่กในพืน้ทีก่ระบวนกำรผลติ

กรณมีีคุณภาพน า้อ่ืนๆ 
เช่น  BOD5, SS  เป็นต้น

เกนิค่ามาตรฐาน

Retreat เม่ือคุณภาพน า้ไม่ได้มาตรฐานกรณมีีปริมาณ Oil เกนิมาตรฐาน

Cap. 1,592.79 m3  

- Cap. 1,335.36 m3

- HRT. 14.84 ชม.
- BOD 94%

- Cap 6,840 m3

- HRT. 76 ชม.
266.40 (503.04)*

1,060.8 (1,060.8)
0 (0)1/

Treated Water  
ส่งกลบัไปใช้ใหม่ที ่Cooling Water Tower

2,352 (2,352)
0 (0)1/

Reject Water    1,291.2 (1,291.2)
0 (0)1/

417.6 (417.6)

(64 m3/hr, 
1,536 m3/day)

135.6 (135.6) เกิดข้ึน 3 ปี ต่อคร้ัง

Sludge Dewatering

Sludge Hopper 

Excess  Sludge 
19.99 (42.73)

Backwash 49.99 (49.99)1/,2/

น ำ้ฝนปนเป้ือน 15 นำทแีรก  สูงสุด/คร้ัง 1,988 (1,988)

7

รำงระบำยน ำ้
ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด

1,135.2 (1,135.2)2/

Return Water  18.02 (37.29)

Sludge
1.97 (5.44)

Spent Caustic 
และ Wash Water

Sludge Oil Tank 

ส่งก ำจัดยงัหน่วยงำนรับก ำจัด
ทีไ่ด้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร

ส่งก ำจัดยงัหน่วยงำนรับก ำจัดทีไ่ด้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร

กรณ ี CPI  ขัดข้อง หรือก าจัดน า้มัน
ไม่ได้ตามเกณฑ์ทีก่ าหนด 

จุดปล่อยน ำ้ทิง้
จำกโรงงำน ROC

Oil Separator
(10 m3/hr, 

240 m3/day)

Storm Water 
Diversion Box
- Cap. 43 m3

บริเวณลานถงัเกบ็แนฟทา

รางระบายน า้ฝนของโครงการคุณภาพได้มาตรฐานน ำ้ฝนปนเป้ือน 15 นำทีแรก 
ภำยในคันกั้นของถังเก็บแนฟทำ (TK-

1000C)
สูงสุด 393 ลบ.ม./คร้ัง

คุณภาพไม่ได้มาตรฐาน 240

กรณค่ีา pH  เกนิมาตรฐาน

3,467 (3,467)

14

240
(240)

บ่อเกรอะ9.6 (9.6)

Cooling Water Basin
- Cap. 3,458 m3

1,115 (1,115)
3,467 (3,467)1/

กรณมีีคุณภาพน า้เกนิค่ามาตรฐาน

Diversion Box
- Cap. 2,200 m3

9.6 (9.6)

NNF

Demineralized Unit
143.40 (147.91)

793.32 (840.0)

0 (0)
529.49 (529.49)1/,***

529.49 (529.49)2/

802.92 (1,630.51)
1,332.4 (2,160)1/,2/

802.92 (1,630.51)
1,382.4 (2,209.99)1/,2/

2,406.2 (2,406.2)
3,467 (3,467)1/

2,549.60 (2,554.11)2/

3,207.15 (4.031.27)
4,797.44 (5,621.56)1/

3,880.04 (4,708.67)2/

1,291.2 (1,291.2)
0 (0) 1/

1,291.2 (1,291.2)2/

NNF

100 (100) m3 /5 ปี

13

Neutralization Pit
- Cap. 470 m3

10

1514

12

8

9

11

6
5

4

2

1

3

น า้ฝน 15 นาทแีรก
0 (0)
1,920 (1,920)1/, **

1,920 (1,920)2/

1,115 (1,115)
3,467 (3,467)1/

กรณ ี SS, COD, Oil 
เกนิค่ามาตรฐาน

กรณค่ีา  pH  
เกนิค่ามาตรฐาน

17

1

2

4

5

6

7

8

3

CPI
(64 m3/hr, 

1,536 m3/day)

375.72
(422.4)

น ำ้เสียจำกโครงกำรในกลุ่มบริษัท เอสซีจี 
0 (277.87)

143.40 (147.91)2/

820.94 (1,667.80)
1,400.4 (2,247.28)1/,2/

800.95 (1,625.07)
1,380.43 (2,204.55)1/,2/

800.95 (1,625.07)
1,330.44 (2,154.56)1/,2/

Air Blowers  1,800 Nm3/h

15

16

17

13

9

10

11

12

240
(240)

ภำยหลงักำรเปลีย่นแปลงฯ :

• ติดตั้ง New Air Blower (C-3310A/B) และมอเตอร์ ขนำด 1,800 ลบ.ม./ชม. เพิม่เติมจ ำนวน

2 ชุด (ใช้งำน 1 ชุด และส ำรอง 1 ชุด) และติดตั้ง Air Diffuser ใน Aeration Pit (PIT-

3310A/B) เพ่ือให้มีอำกำศเพยีงพอส ำหรับกำรบ ำบัดน ำ้เสียใน Aeration Basin
• ขยำยระบบรีดตะกอนจำกเดิมทีม่ีขนำด 2 ลบ.ม./ชม.  เป็น 4 ลบ.ม./ชม. เพ่ือให้สอดคล้องกบั

ควำมสำมำถในกำรบ ำบัดน ำ้เสียและลดระยะเวลำในกำรเดินเคร่ืองจักร
• ปรับปรุงระบบสำรเคมีทีใ่ช้ในระบบบ ำบัดน ำ้เสีย ได้แก่ 

- เพิม่ขนำดถังเกบ็กรดซัลฟิวริกควำมบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ำ้หนัก จำกควำมจุออกแบบ 8 
ลบ.ม. (ควำมจุใช้งำน 6.8 ลบ.ม.) เป็นถังเกบ็ขนำดควำมจุออกแบบ 15 ลบ.ม. (ควำมจุใช้งำน
13 ลบ.ม.) เพ่ือลดควำมถี่ในกำรรับสำรเคมี และเพิม่ขนำดป๊ัมกรดซัลฟิวริก จ ำนวน 2 ชุด (ใช้
งำน 1 ชุด และส ำรอง 1 ชุด) จำกเดิมทีมี่ขนำดชุดละ 100 ลติร/ช่ัวโมง เป็น 130 ลติร/ช่ัวโมง
- ติดตั้งป๊ัมสำรละลำยแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ควำมเข้มข้นร้อยละ 25 โดยน ำ้หนัก จ ำนวน 2 
ชุด ชุดละ 40 ลติร/ช่ัวโมง (ใช้งำน 1 ชุด และส ำรอง 1 ชุด) เพิม่เติมและแทนชุดปัจจุบันทีม่ี
ขนำด 10 ลติร/ช่ัวโมง จ ำนวน 1 ชุด 
- ติดตั้งป๊ัมสำรละลำยกรดฟอสฟอริก ควำมเข้มข้นร้อยละ 85 โดยน ำ้หนัก ขนำด 
1 ลติร/ช่ัวโมง เพิม่เติมจ ำนวน 1 ชุด เพ่ือส ำรองใช้งำน เน่ืองจำกปัจจุบันมีเพยีง 1 ชุด 

หน่วย ECO Process
ของบริษัท อำร์ไอแอล 1996 จ ำกดั*
(ปัจจุบันได้แจ้งยกเลกิกจิกำรแล้ว)

ผลติภัณฑ์เกลือรวม
(Mixed Salt)

Spent Caustic 
จำกโรงโอเลฟินส์อ่ืน

126.792(0)

202.92 (0)

144 (0)

67.872(0)

172.8
(422.4)

316.8
(422.4)

172.8
(422.4)

800.95 (1,625.07)
1,330.44 (2,154.56)1/,2/

กรณีค่า COD, Oil  เกินมาตรฐาน

18

Cooling Water 
Blowdown

Cooling Water Supply

Cooling Water 
Tower

Heat Exchanger

Conductivity Online18
TOC และ pH Online16
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 (1) น า้เสียจากพนักงาน  
  ปัจจุบนัมีปริมาณน ้ าเสียเกิดข้ึน 9.6 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมี
ปริมาณน ้ าเสียเท่าเดิมเน่ืองจากจ านวนพนักงานเท่าเดิม โดยน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจะถูกบ าบดัด้วยบ่อเกรอะ 
(SATs) ท่ีติดตั้งบริเวณอาคารก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ 
 
 (2) น า้เสียจากกระบวนการผลติ ไดแ้ก่ 
 
  1) Oxidizing Spent Caustic จ ากห น่ วย  Spent Caustic Treatment System ปั จ จุ บั น 
มีปริมาณ 316.8 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 422.4 ลูกบาศก์เมตร/วนั 
(เพิ่มข้ึน 105.6 ลูกบาศก์เมตร/วนั เน่ืองจากวตัถุดิบแนฟทาท่ีจะน ามาใช้มีปริมาณซัลเฟอร์ท่ีปะปน 
(Impurities) มากข้ึน) ซ่ึงก่อนการเปล่ียนแปลงฯ โครงการจะส่ง Spent Caustic ส่วนหน่ึงประมาณ 144 
ลูกบาศก์เมตร/วนั (6 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง) ไปบ าบดัท่ีหน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 
จ  ากัด และส่งส่วนท่ีเหลืออีกประมาณ 172.8 ลูกบาศก์เมตร/วนั เขา้หน่วย WAO ของโครงการ ก่อนส่ง
ต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ (กรณีท่ีหน่วย ECO Process ขดัขอ้งโครงการจะส่ง Spent 
Caustic ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดไปบ าบดัท่ีหน่วย WAO ของโครงการ)  
 
   ทั้งน้ีเน่ืองจากปัจจุบนัโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื่อสกดัสารประกอบ
เกลือ (Mixed Salt) ได้แจ้งขอยกเลิกกิจการและโอนสิทธิการใช้ท่ีดินของโครงการลงทุนติดตั้ ง ECO 
Process เพื่อสกดัสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเรียบร้อยแลว้ 
ดังนั้ น โครงการจึงจะน า Spent Caustic เกิดข้ึนทั้ งหมดส่งเข้ามาบ าบัดท่ีหน่วยเติมออกซิเจน (Wet Air 
Oxidation; WAO) ของโครงการเพื่อเปล่ียนรูปโซเดียมซัลไฟด์ (Na2S) ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้ าเสียของ
โครงการเช่นเดียวกับการจดัการ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนก่อนท่ีจะมีโครงการลงทุนติดตั้ ง ECO Process  
โดยเป็นการจดัการ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนเช่นเดียวกนักบัท่ีระบุไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี 4) 
ตามหนังสือเลขท่ี  ทส 1009.9/14034 ลงว ันท่ี  22 พฤศจิกายน 2556 ทั้ งน้ี  โครงการได้มีการควบคุม
พารามิเตอร์ของ Oxidizing Spent Caustic (Spent Caustic ท่ีออกจาก Wet Air Oxidation) ให้ มีค่าสูงสุด 
ไม่ เกิน 20,000 มิลลิกรัม/ลิตร  เพื่ อให้มั่นใจว่าความเข้มข้นของค่า TDS จะไม่ ส่ งผลกระทบต่อ
ความสามารถในการบ าบดัน ้าเสียดงัแสดงในตารางที ่2.7.2-2  
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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ตารางที ่2.7.2-2 

ลกัษณะ ปริมาณ และค่า TDS ของน า้เสียแต่ละแหล่งทีส่่งเข้าระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการ 
 

 พารามเิตอร์  หน่วย 

Oxidizing Spent 
Caustic  

(ต่อเน่ือง) 

Dilution 
Steam 

Generator 
(ต่อเน่ือง) 

น า้เสียจาก
อาคาร

ส านักงาน 
(ต่อเน่ือง) 

น า้เสียจาก 
Downstream 

(ต่อเน่ือง) 

น า้ฝน  
15 นาทแีรก 
(ไม่ต่อเน่ือง) 

น า้เสียจาก
โครงการ 

ในกลุ่ม SCG 
ในอนาคต 
(ต่อเน่ือง) 

Flow rate 
(max.) 

m3/hr 17.60 17.40 0.40 20.96 22.06 11.58 

Flow rate 
(max.) 

m3/day 422.40 417.60 9.60 503.04 529.49 277.87 

Temperature 
(max.) 

oC 30 30 30 30 30 30 

pH - 

1. Inlet Neutralization 
pH 12 

2. Oulet Neutralization 
pH 7.5 

7.0-8.5 6.5-8.0 5.5-9.0 6.5-8.0 7.0-8.5 

TSS (max.) mg/l 200 200 100 150 300 150 
BOD5 (max.) mg/l 500 500 200 100 50 500 
COD (max.) mg/l 880 880 200 250 200 880 
Oil & Grease 

(max.) 
mg/l < 20 < 20 N/A < 5 25 < 5 

TDS (max.) mg/l 20,000.00 600.00 300.00 3,000.00 300.00 3,000.00 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 
  2) น ้ าเสียจากหน่วย ECO Process ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากัด ก่อนการ
เปล่ียนแปลงฯ จะมีการส่งน ้ าเสียกลบัเข้ามาบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ ประมาณ 202.92 
ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะไม่มีน ้ าเสียส่วนน้ีเกิดข้ึน เน่ืองจากหน่วย ECO 
Process ไดแ้จง้ยกเลิกกิจการเรียบร้อยแลว้ 
 
  3) น ้ าเสียจากหน่วย Dilution Steam Generator ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุดประมาณ 417.6
ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยน ้ าเสียส่วนน้ีจะถูกส่งไปบ าบดัยงั
ระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ 
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  4) น ้ าระบายทิ้งจากหอผลิตน ้ าหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) ปัจจุบนัปริมาณ
ประมาณ 3,467 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม ทั้ งน้ี น ้ า Cooling 
Water ท่ี ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการจะต้องควบคุมค่ าการน าไฟฟ้ า (Conductivity) ใน
ระบบ Cooling ให้มีค่าไม่เกิน 2,000 ไมโครซีเมนซ์/เซนติเมตร รวมทั้งตอ้งท าการควบคุมค่าความกระดา้ง 
ค่าซิลิกา และค่าคลอไรด์ จึงท าให้ได้จ  านวนรอบของน ้ า Cooling Water ได้ประมาณ 5-6 รอบ ข้ึนกับ
คุณภาพของน ้ า Treated Water ท่ีน ามาเติมเขา้ระบบ ซ่ึงปัจจุบนัได้ท าการควบคุมให้ได้รอบสูงท่ีสุด ใน
ส่วนของค่าคลอไรด์จะท าการควบคุมท่ีค่าความเขม้ขน้ต ่ากวา่ 200 ส่วนในลา้นส่วน เน่ืองจากคลอไรด์จะ
ท าให้อุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนบางตวัท่ีท าจากสแตนเลสสตีล หรือเหล็กกล้าไร้สนิม (Stainless 
Steel) อาจจะเกิดการแตกเสียหาย (Stress Corrosion Cracking (SCC)) ซ่ึงจะส่งผลให้โรงงานเกิดการหยุด
ระบบได ้จึงตอ้งมีการระบายน ้ าทิ้งจากระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) ในปริมาณท่ีสูงตาม
ไปดว้ย 
 
   โครงการได้แบ่งการจดัการน ้ าระบายทิ้งจากหอผลิตน ้ าหล่อเย็น ออกเป็น 2 ส่วน 
ไดแ้ก่  
 
   (ก) น ้ าส่วนท่ี 1 ปัจจุบนัมีปริมาณประมาณ 2,352 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการ
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยจะส่งเขา้ระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) เพื่อท าการปรับปรุง
คุณภาพของน ้ าเพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ในระบบหอหล่อเย็น ซ่ึงระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit) 
ออกแบบให้สามารถรับน ้าไดสู้งสุดท่ี 98 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง (2,352 ลูกบาศก์เมตร/วนั) ดงันั้น โครงการ
จึงไม่สามารถส่งน ้าเขา้ไปปรับปรุงคุณภาพไดม้ากกวา่ค่าท่ีออกแบบไว ้ 
 
   (ข) น ้ าส่วนท่ี 2 ท่ีไม่สามารถส่งเขา้ RO Unit ได ้ปัจจุบนัมีปริมาณประมาณ 1,115 
ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยจะระบายออกนอกโรงงานโดยตรง 
หากคุณภาพน ้ าส่วนน้ีไม่ไดต้ามเกณฑ์มาตรฐานก าหนดจะส่งไปยงับ่อ Cooling Water Basin ขนาดความจุ 
3,458 ลูกบาศก์ เมตร ก่อนทยอยส่งเข้าไปบ าบัดย ังระบบบ าบัดน ้ าเสี ยของโครงการ โดยเข้าท่ี
บ่อ Equalization Pit, Aeration Unit, Clarifier, Sand Filter และ WWT Check Basin ตามล าดบั โดยภายหลงั
การเปล่ียนแปลงฯ จะยงัคงมีการจดัการเช่นเดียวกบัปัจจุบนั   
 
   ส าหรับน ้ า Cooling Water Blowdown ปัจจุบันโครงการได้ก าหนดให้มีการ
ตรวจวดัคุณภาพน ้ าภายในท่อระบายน ้ าทิ้งจากระบบหอหล่อเย็นโดยโครงการ (Internal Check) 
สัปดาห์ละ 1 คร้ัง โดยท าการตรวจวดัค่า BOD5, COD และ Total Hardness หากพบว่ามีการปนเป้ือน 
จะส่งไปยงั Cooling Water Basin และส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ หากไม่พบการ
ปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน ้ าของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดต่อไป นอกจากน้ีปัจจุบัน
โครงการไดมี้การติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวดัคุณภาพน ้ า Cooling Water Blowdown แบบต่อเน่ืองภายในท่อ
น ้ าวนกลบัระบบหอหล่อเย็น (Cooling Water Return) ไดแ้ก่ TOC และ pH Online Analyzer อย่างละ  
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1 ชุด เพื่อตรวจวดัค่า TOC และ pH ของน ้ า Cooling Water Blowdown โดยค่า TOC ก าหนดให้มีค่าไม่
เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน และค่า pH ให้มีค่าอยู่ในช่วง ระหว่าง 8.0-9.0 ทั้ งน้ี หากน ้ า Cooling Water 
Blowdown มีค่า TOC หรือค่า pH ไม่ได้ตามค่าท่ีก าหนดโครงการจะท าการส่งน ้ าทิ้งดังกล่าวไปยงั 
Cooling Water Basin เพื่อส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียต่อไป 
 
   ดังนั้ น เม่ือพิ จารณาการจัดการน ้ า Cooling Water Blowdown จะ เห็นได้ว่า
โครงการจะส่งน ้ า Cooling Water Blowdown ส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียเฉพาะในกรณีท่ีค่า TOC หรือค่า 
pH ไม่ไดต้ามค่าท่ีก าหนดเท่านั้น  
 
   ส าหรับการควบคุมค่า TDS ของน ้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเยน็ ปัจจุบนัโครงการมี
การติดตั้ง Conductivity Online บริเวณน ้ าหล่อเย็นก่อนเขา้ระบบ (Cooling Water Supply) หรือท่อน ้ า
หล่อเยน็ก่อนเขา้เคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อน (Heat Exchanger) ดงัรูปที่ 2.7.2-3 ซ่ึงคุณภาพน ้ า Cooling 
ท่ีออกจากเคร่ืองแลกเปล่ียนความร้อนจะมีคุณสมบติัไม่แตกต่างจากน ้าขาเขา้  
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปที ่2.7.2-3 ต าแหน่งติดตั้ง Conductivity Online บริเวณน า้หล่อเยน็ก่อนเข้าระบบ (Cooling Water 
 Supply) หรือท่อน า้หล่อเยน็ก่อนเข้าเคร่ืองแลกเปลีย่นความร้อน (Heat Exchanger) 
  
  5) น ้ าทิ้ง (Reject Water) จากระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) ปัจจุบนัมี
ปริมาณ 1,291.2 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยน ้ าเสียส่วนน้ีจะถูก
ส่งไปท่ีบ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box) ก่อนระบายไปรวมกบัน ้ าทิ้งภายหลงับ าบดัจากระบบบ าบดั
น ้าเสียท่ีออกจากบ่อ Check Basin   
 
  6) น ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากการฟ้ืนฟูสภาพเรซ่ินของหน่วยผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ  
(ไม่ต่อเน่ือง) 3 รอบ/วนั ปัจจุบนัมีปริมาณประมาณ 143.4 ลูกบาศก์เมตร/วนั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงจะ
เพิ่มข้ึนเป็น 147.91 ลูกบาศก์เมตร/วนั (เพิ่มข้ึน 4.51 ลูกบาศก์เมตร/วนั) ซ่ึงน ้ าเสียในส่วนน้ีจะส่งไปยงับ่อ
พกั (Neutralization Pit) ขนาดความจุ 470 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนปล่อยออกทุกวนั โดย
ท าการตรวจวดัค่า pH ค่าซีโอดี (COD) และปริมาณน ้ ามนั (Oil) หากค่า pH ไม่ไดม้าตรฐาน จะท าการปรับ
สภาพ (Neutralize) ในบ่อพักก่อนปล่อยออก หากค่าซีโอดี (COD) หรือปริมาณน ้ ามัน (Oil) ไม่ได้

Cooling Water Tower 

Cooling Water Supply 

Cooling Water Blowdown 

ส่วนที่ 1 ส่งเข้าระบบรีเวอร์สออสโมซิส (RO Unit)

ส่วนที่ 2 ระบายออกนอกโรงงานโดยตรง 
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มาตรฐานจะส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสีย โดยเขา้ท่ีบ่อ Equalization Pit, Aeration Unit, Clarifier, Sand 
Filter และ WWT Check Basin ตามล าดบั 
 
  7) น ้ าเสียจากกระบวนการสร้างฟิล์มท่ีอุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนในกระบวนการ
ผลิต (ไม่ต่อเน่ือง) ปัจจุบนัปริมาณสูงสุดประมาณ 1,000 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ 
จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยน ้าเสียส่วนน้ีจะถูกส่งกลบัไปใชห้มุนเวยีนในระบบหล่อเยน็ 
 
  8) น ้ าจาก Cooling Water Side Stream ซ่ึงเกิดข้ึนอย่างไม่ต่อเน่ือง (เกิดเม่ือมีการ Back 
Wash ระบบกรองน ้ า ความถ่ี 4 คร้ัง/วนั คร้ังละ 1 ชัว่โมง) ซ่ึงมีปริมาณ 1,135.2 ลูกบาศก์เมตร/วนั (คร้ังละ 
283.5 ลูกบาศก์เมตร หรือ 70.95 ลูกบาศก์เมตร/15 นาที) ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
โดยน ้าเสียส่วนน้ีจะถูกส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box)   
 
 (3) น า้เสียจากแหล่งอ่ืนๆ ไดแ้ก่ 
 
  1) น ้ าเสียจาก Downstream ได้แก่ บริษทั ไทยเอ็มเอ็มเอ จ ากดั และ บริษทั ไทยโพลิ
เอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3) ปัจจุบนัเกิดข้ึนอย่างไม่ต่อเน่ือง โดยเกิดข้ึนเม่ือ Downstream 
(ไม่สามารถบ าบดัเองได)้ มีปริมาณสูงสุดประมาณ 266.4 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยน ้ าเสียส่วนน้ีจะถูกส่งมา
บ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ  
 
   ทั้งน้ีภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ น ้ าเสียจาก Downstream จะถูกส่งมาบ าบดัยงัระบบ
บ าบัดน ้ าเสียของโครงการอย่างต่อเน่ือง โดยมีปริมาณน ้ าเสียท่ีจะส่งมาบ าบัดสูงสุดประมาณ 503.04
ลูกบาศกเ์มตร/วนั  
 
  2) น ้ าเสียจากโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี ซ่ึงจะเกิดข้ึนอยา่งต่อเน่ืองและมีปริมาณ
สูงสุดประมาณ 277.87 ลูกบาศกเ์มตร/วนั จะถูกส่งมาบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการ  
 
 ดังนั้ นปัจจุบนัจึงมีน ้ าเสียแบบต่อเน่ืองท่ีส่งเข้าระบบบ าบัดน ้ าเสียของโครงการประมาณ 
802.92 ลูกบาศก์เมตร/วนั (33.45 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง) (สูงสุดประมาณ 1,332.4 ลูกบาศกเ์มตร/วนั กรณีคิด
รวมน ้ าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก) โดยภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ  จะมีปริมาณเพิ่มข้ึนเป็น 1,630.51 
ลูกบาศก์เมตร/วนั (67.94 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) (สูงสุดประมาณ 2,160 ลูกบาศก์เมตร/วนั กรณีคิดรวม
น ้ าฝนปนเป้ือน 15 นาทีแรก) ซ่ึงระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการท่ีจะท าการปรับปรุงและขยายขนาด 
มีความสามารถเพียงพอในการบ าบดัน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากโครงการภายหลังการรับวตัถุดิบแนฟทาท่ีมี
คุณสมบติัหลากหลายยิ่งข้ึน รวมทั้งการรับน ้าเสียแบบต่อเน่ืองจาก Downstream ไดแ้ก่ บริษทั ไทยเอม็เอ็มเอ 
จ ากดั บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จ ากดั (HDPE#2 และ HDPE#3) และโครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี 
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  ส าหรับภาพรวมของหน่วยบ าบดัในระบบบ าบดัน ้าเสียของโครงการในปัจจุบนัและภายหลงั
การเปล่ียนแปลงฯ มีรายละเอียดดงัน้ี  
 
  (1) Neutralization Unit เป็นถงัแบบปิดเพื่อท าการปรับสภาพความเป็นกรด-ด่าง ของ Spent 
Caustic จากสภาพท่ีเป็นด่างให้มีสภาพเป็นกลาง จะมีการเติมสารเคมี คือ กรดซัลฟิวริก ความบริสุทธ์ิ 
ร้อยละ 98 โดยน ้ าหนัก เพื่อปรับ pH และส่งต่อไปยงั CPI Separator ปัจจุบนัมีทั้งหมด 2 ถัง แต่ละถังมี
ความจุออกแบบถงัละ 8.8 ลูกบาศกเ์มตร (ความจุใชง้าน 6.8 ลูกบาศกเ์มตร)  
 
   ท้ังนีภ้ายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะท าการเพ่ิมขนาดของถังเก็บกรดซัลฟิวริก 
ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนัก ให้มีขนาดความจุออกแบบ 15 ลูกบาศก์เมตร (ความจุใช้งาน  
13 ลูกบาศก์เมตร) เพ่ือลดความถี่ในการรับสารเคมี และเพ่ิมขนาดของป๊ัมกรดซัลฟิวริก จ านวน 2 ชุด  
(ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) จากเดิมท่ีมขีนาดชุดละ 100 ลิตร/ช่ัวโมง เป็น 130 ลิตร/ช่ัวโมง  
 
  (2) CPI Separator เป็นถงัแบบปิดขนาดความจุ 32 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง ปัจจุบนัมีจ านวน 
2 ถงั โดย Spent Caustic และ Dilution Steam จะถูกส่งมาท่ีหน่วยน้ี เพื่อการก าจดัน ้ ามนัท่ีมีขนาดใหญ่กว่า  
75 ไมครอนข้ึนไป จากนั้นน ้าเสียจะถูกส่งไปยงั IGF Oil Separator ต่อไป  
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ระบบ CPI Separator จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
  (3) IGF Oil Separator เป็นถังแบบปิดขนาดความจุ 64 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ท าหน้าท่ีลด 
ความเขม้ขน้ของน ้ ามนัให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร และหลงัจากนั้นน ้ าเสียจะถูกส่งต่อไปยงัหน่วย 
Equalization Pit และกากตะกอนและน ้ามนัท่ีแยกไดจ้ากหน่วยน้ีจะถูกเก็บท่ี Sludge Oil Tank และ Slop Oil Tank 
 
   1) Sludge Oil Tank เป็นถงัแบบปิด ท าหนา้ท่ีรับกากตะกอนจาก IGF Oil Separator 
   2) Slop Oil Tank เป็นถงัแบบปิด ท าหนา้ท่ีรับกากน ้ามนัจาก CPI Separator  
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ระบบ IGF Oil Separator จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
  (4) Equalization Pit เป็นถังแบบปิดคลุมหลังคาขนาดความจุ 1,936 ลูกบาศก์เมตร ท่ีมี
หัวฉีด Jet Mixed เพื่อกวนผสมน ้ าในถงัเพื่อปรับสภาพน ้ าเสียและเพื่อป้องกนัการเน่าเสียของน ้ าเสียก่อน
ส่งเขา้ Aeration Tank มีระยะเวลาการกกัเก็บ 21.51 ชัว่โมง น ้ าเสียท่ีเขา้ Equalization Pit เป็นน ้ าเสียท่ีออก
จากหน่วย IGF Unit น ้ าทิ้งจากโรงงานผลิตโอเลฟินส์ น ้ าทิ้งจากส านกังาน น ้ าจาก Downstream Plant และ
โครงการในกลุ่มบริษทั เอสซีจี หลงัจากนั้นจะถูกส่งไปยงับ่อ Aeration Basin 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ Equalization จะไม่แตกต่างจากเดิม 
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  (5) Aeration Basin เป็นถงัเติมอากาศแบบเปิดขนาดความจุ 1,335.36 ลูกบาศก์เมตร และใช้
แบคทีเรียในการยอ่ยสลายสารอินทรียท่ี์ปนเป้ือนมากบัน ้ าเสีย (Biological Treatment Plant) และมีการเติม
อากาศโดยใช้ Surface Aerator ควบคู่ไปกับ Air Blower และ Air Diffuser เพื่อเล้ียงแบคทีเรียและมีการ
ควบคุมสารอาหารให้เหมาะสมโดยการเติมสารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ (Ammonium Hydroxide 
Solution) และสารละลายกรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid Solution) หรือมีการปรับสภาพ pH เพื่อให้
เหมาะสมกบัการย่อยสลายของเช้ือแบคทีเรีย ถงัส่วนน้ีมีประสิทธิภาพในการลดค่าความสกปรก (BOD)  
ไดม้ากกวา่ร้อยละ 96.8 
 
   ท้ังนีภ้ายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะท าการติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมดังนี ้
 
   1) ติดตั้ ง New Air Blower (C-3310A/B) และมอเตอร์ ขนาด 1,800 ลูกบาศก์ เมตร/
ช่ัวโมง เพ่ิมเติมจ านวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) และติดตั้ง Air Diffuser ใน Aeration Pit 
(PIT-3310A/B) เพ่ือให้มอีากาศเพียงพอส าหรับการบ าบัดน า้เสียใน Aeration Basin  
 
   2) ติดต้ังป๊ัมสารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ความเข้มข้นร้อยละ 25 โดยน า้หนัก 
(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt) จ านวน 2 ชุด ชุดละ 40 ลิตร/ช่ัวโมง (ใช้งาน 1 ชุด และส ารอง 
1 ชุด) เพ่ิมเติมและแทนชุดปัจจุบันท่ีมีขนาด 10 ลิตร/ช่ัวโมง จ านวน 1 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด) 
 
   3) ติดตั้ งป๊ัมสารละลายกรดฟอสฟอริก ความเข้มข้นร้อยละ 85 โดยน ้าหนัก 
(Phosphoric Acid Solution 85%wt) ขนาด 1 ลิตร/ช่ัวโมง เพ่ิมเติมจ านวน 1 ชุด เพ่ือส ารองใช้งาน เน่ืองจาก
ปัจจุบันมเีพียง 1 ชุด 
 
  (6) Clarifier รับน ้ าเสียจากบ่อเติมอากาศ (Aeration Basin) เป็นถังตกตะกอนแบบเปิด  
ซ่ึงไม่มีกล่ินโดยจะมีการเติมสารเร่งการตกตะกอนคือ โพลิเมอร์และเฟอร์ริคคลอไรด ์(FeCl3) โดยตะกอน
ก้นถังจะถูกส่งไปยงัระบบรีดตะกอน และส่งบางส่วนกลับไปยงับ่อเติมอากาศเพื่อควบคุมค่า MLSS  
ในระบบ ส่วนน ้าใสท่ีอยูด่า้นบนของบ่อ Clarifier จะน าไปกรองผา่นตวักรองเพื่อลดค่า Suspended Solid 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ Clarifier จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
  (7) ถงักรองทราย (Sand Filter Unit) ท าหนา้ท่ีในการกรองน ้ าใสท่ีออกจาก Clarifier อีกคร้ัง 
โดยน ้ าทิ้ งท่ีผ่านการกรองแล้วจะถูกส่งไปย ังบ่อ  Check Basin ส่วนน ้ าทิ้ งท่ี เกิดจากการล้างย ้อน 
(Backwash) ของถังกรองทรายจะถูกส่งกลับไปบ าบัดท่ี Equalization Pit ก่อนหมุนเวียนกลับมาใช้ใน
ระบบเป็นน ้าลา้งยอ้นถงักรองทรายอีกคร้ัง  
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ถงักรองทราย (Sand Filter Unit) จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

2-215



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  (8) ระบบรีดตะกอน (Sludge Dewatering Unit) เป็นระบบปิดแบบ Centrifugal ซ่ึงน ้ าท่ีได้
ออกมาจะถูกส่งกลบัไปท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสีย ส่วนกากตะกอนท่ีได้จะปล่อยลงสู่ Hopper เพื่อส่งก าจดั 
ยงัหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการต่อไป 
 
   ท้ังนีภ้ายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ โครงการจะท าการขยายระบบรีดตะกอนจากเดิมท่ีมี
ขนาด 2 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง โดยท าการติดตั้งระบบรีดตะกอนชุดใหม่ขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
ทดแทนชุดปัจจุบัน เพ่ือให้สอดคล้องกับความสามาถรในการบ าบัดน า้เสีย และลดระยะเวลาในการเดิน
เคร่ืองจักร โดยเปรียบเทียบรายละเอียด (Spec.) ระบบรีดตะกอนชุดเดิมและชุดใหม่ท่ีจะติดตั้งเพ่ิมเติมดังนี ้
 

รายละเอยีด 
Specifications 

ชุดเดิม ชุดใหม่ทีจ่ะติดตั้งทดแทน 
1. Type of Machine Decanter Centrifuge Decanter Centrifuge 
2. Model TSM-10M TSM020 
3. Quantity 1 set 1 set 
4. Process Requirement   

4.1 Application Excess Sludge Excess Sludge 
4.2 Sludge Capacity 2.0 m3/hr 4.0 m3/hr 
4.3 Excess Sludge 
Concentration in Feed 

SS Concentration 
10,000-12,000 mg/L 

SS Concentration 
8,000-13,000 mg/L 

4.4 Cake Moisture 85 %wt. 85 %wt. 
 
  (9) Sludge Hopper เป็นถงัปิดซ่ึงรับกากตะกอนมาจากระบบรีดตะกอน (Dewatering Unit) 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ Sludge Hopper จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 
  (10) Check Basin เป็นบ่อเปิดขนาด 6,840 ลูกบาศก์เมตร ท าหน้าท่ีในการตรวจสอบคุณภาพ
น ้าก่อนส่งออกนอกโรงงานต่อไป 
 
   ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ Check Basin จะไม่แตกต่างจากเดิม 
 

  ในกรณีท่ีคุณภาพน ้ าทิ้งสุดท้ายท่ีออกจากระบบบ าบัดน ้ าเสียมีคุณภาพไม่ได้ตามเกณฑ์

มาตรฐานน ้ าทิ้งจะถูกพกัไวท่ี้ Check Basin ก่อน และส่งกลบัไปบ าบดัใหม่ท่ี Oily Wastewater Holding 

Tank ท่ีมีความจุขนาด 528 ลูกบาศก์เมตร เพื่อให้น ้ าทิ้งมีค่าตามเกณฑ์มาตรฐานก าหนดก่อนปล่อยลงสู่ 
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รางระบายน ้ าของนิคมฯ ซ่ึงระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการไดอ้อกแบบ และก าหนดพารามิเตอร์ท่ีส าคญั 

ท่ีใช้ในการควบคุมการท างานของระบบบ าบัดน ้ าเสีย ได้แก่ อัตราการไหล (Flow Rate) ค่า Detention 

Time ของบ่อ Equalization Pit ค่า BOD Loading ค่า F/M Ratio และค่า MLSS โดยรายการค านวณระบบ

บ าบดัน ้าเสียของโครงการภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงในภาคผนวก 2-15 

 

  รายละเอียดสารเคมีท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน ้ าเสียและรายละเอียดเคร่ืองสูบสารเคมีเปรียบเทียบ

ปัจจุบนัและภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ แสดงในตารางที ่2.7.2-3 

 

2.7.3 มลพษิทางเสียง 

 แหล่งก าเนิดเสียงของโครงการในช่วงด าเนินการส่วนใหญ่มาจากเคร่ืองจกัร เช่น ป๊ัม และ

คอมเพรสเซอร์ เป็นตน้ ส าหรับแหล่งก าเนิดเสียงของโครงการภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะยงัคง 

ไม่แตกต่างจากปัจจุบัน ซ่ึงโครงการได้ค  านึงถึงความเหมาะสมและระดับความดังของเสียงท่ีจะ 

ไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อพนักงานและชุมชน จึงได้ก าหนดมาตรการควบคุมระดับเสียงภายในพื้นท่ี

โรงงานดงัน้ี 

 

 (1) จดัให้มีป้ายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดงัเกินกวา่ 85 เดซิเบล(เอ) พร้อมก าหนดให้สวม

ใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัอยา่งเคร่งครัด 

 (2) ก าหนดใหร้ะดบัเสียงท่ีบริเวณริมร้ัวของโครงการตอ้งไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

 (3) จดัท าโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Hearing Conservation Program) ใหเ้ป็นไปตามท่ี 

  กฎหมายก าหนด และเป็นไปตามหลักวิชาการในการบริหารจดัการป้องกันไม่ให้

พนกังานสัมผสัระดบัเสียงเป็นเวลานาน  

 (4) จดัใหมี้การตรวจวดัสมรรถภาพการไดย้นิปีละ 1 คร้ัง 

 (5) ตรวจวดัระดับเสียงเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างานบริเวณ Agitator, Steam Boiler 

และ Deaerator และตรวจวดัระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดระยะเวลาการท างาน 

ในแต่ละวนั (TWA) ปีละ 2 คร้ัง ส าหรับพนกังานทุกคนท่ีสัมผสัเสียงดงัตามหลกัการ 

SEG (Similar Explosure Group) 

 (6) จดัท า Noise Contour Map ทุกๆ 3 ปี และกรณีท่ีมีการเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิต 

ซ่ึงอาจส่งผลใหร้ะดบัเสียงในพื้นท่ีโครงการมีการเปล่ียนแปลง 
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ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต ทางเลือกการผลิต

รหัสอุปกรณ์ ขนาด จ านวน (ชุด) (ใช้งาน/ส ารอง) รหัสอุปกรณ์ ขนาด จ านวน (ชุด) (ใช้งาน/ส ารอง) ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/ ทางเลือกที่ 11/ ทางเลือกที่ 22/ ทางเลือกที่ 33/ ทางเลือกที่ 43/

* กรดซลัฟิวริก ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชใ้นการปรับค่า pH ของหน่วยบ าบดั P-3082A/B 100 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด P-3082A/B 130 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด 430 430 430 430 529 529 529 529

ความบริสุทธ์ิร้อยละ 98 โดยน ้าหนกั น ้าเสียขั้นตน้ และใชใ้นการฟ้ืนฟสูภาพ (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99) (เพ่ิมข้ึน 99)

(Sulfuric Acid Solution 98%wt) เรซ่ินของระบบ Condensate Polisher

* Cationic Polymer ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ก าจดัสารแขวนลอยในระบบบ าบดัน ้าเสีย P-3076A/B 780 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด P-3076A/B 780 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด 5 5 5 5 11 11 11 11

(ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6)

* สารละลายแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ของเหลว กล่ินแอมโมเนีย รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย P-3075 10 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 1 ชุด P-3075A/B 40 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด 5 5 5 5 11 11 11 11

ความเขม้ขน้ร้อยละ 25 โดยน ้าหนกั (ใชง้าน 1 ชุด) (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6) (เพ่ิมข้ึน 6)

(Ammonium Hydroxide Solution 25%wt)

* สารละลายกรดฟอสฟอริก ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย P-3074 1 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 1 ชุด P-3074A/B 1 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด 5 5 5 5 9 9 9 9

ความเขม้ขน้ร้อยละ 85 โดยน ้าหนกั (ใชง้าน 1 ชุด) (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4) (เพ่ิมข้ึน 4)

(Phosphoric Acid Solution 85%wt)

* สารละลายไอร์รอน (III) คลอไรด ์ ของเหลว ไม่มีกล่ิน รับจากผูผ้ลิตในประเทศ ใชเ้ป็นธาตุอาหารในระบบบ าบดัน ้าเสีย P-3077A/B 30 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด P-3077A/B 30 ลิตร/ชัว่โมง/ชุด 2 ชุด 14 14 14 14 14 14 14 14

ความเขม้ขน้ร้อยละ 40  โดยน ้าหนกั (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด) (ใชง้าน 1 ชุด ส ารอง 1 ชุด)

(Ferric Chloride Solution 40%wt)
หมายเหตุ:ตวัหนงัสือท่ีขีดเสน้ใต ้หมายถึงส่วนท่ีมีการเปล่ียนแปลงในคร้ังน้ี

1/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 1 คือ 
1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) 

2) กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed

2/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 2 คือ ดึงผลิตภณัฑ ์C9 Oil  ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเดิม (C8+ Gasoline) และเพ่ิมทางเลือกในการใชว้ตัถุดิบ ดงัน้ี
1) กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ แนฟทา คอนเดนเสท ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) Ethane + Propane Recycle (จากกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ของโครงการ) และ C5 Product, C6 Non-Aromatics และ C7 Non-Aromatics  (จากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ของโครงการ) 
    โดยท าการเพ่ิมสดัส่วนการใช ้LPG ในโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และมีการใช ้PP  Vent Gas, PE Vent Gas, Fouled Hexane, Recycle Solvent, Pentane, Ethane, Purge Gas, HBD Vent Gas, C3 Splitter Feed และ Off Gas เป็นวตัถุดิบในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ 
2)  กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ใชว้ตัถุดิบหลกั ไดแ้ก่ Pyrolysis Gasoline และ Intermediat Feed และ BT Return 

3/ ทางเลือกการผลิตทางเลือกท่ี 3 และ 4  ซ่ึงจะเหมือนกบัทางเลือกการผลิตท่ี 1 และ 2 ตามล าดบั โดยโครงการจะดึง C5 Product ท่ีออกจากหน่วย Depentanization, C6 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Benzene Extraction Distillation และ C7 Non-Aromatics ท่ีออกจากหน่วย Toluene Extraction Distillation ออกมาจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้ภายนอก 
ไดแ้ก่ ส่งจ าหน่ายใหก้บับริษทั สตาร์ ปิโตรเลียมรีไฟน์น่ิง จ  ากดั (SPRC)  ในช่ือ Non-Aromatics Mixture และส่งไปยงับริษทั มาบตาพดุ แทงค ์เทอร์มินลั จ  ากดั (MTT) เพ่ือจ าหน่ายต่างประเทศในช่ือของ C5 Non-Aromatics Product 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

ตารางที ่2.7.2-3

รายละเอยีด ปริมาณการใช้สารเคมใีนระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

รายละเอียด สถานะ ลักษณะกลิ่น แหล่งที่มา การน าไปใช้งาน

ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี)

ปัจจุบัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ

ปัจจุบัน ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ

รายะเอียดเคร่ืองสูบ (ป๊ัม) 
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ปัจจุบัน ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

1. กากของเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานและจากอาคารส านักงาน 

1) ขยะมูลฝอยทัว่ไป 206.4 กิโลกรัม/วนั ไม่เปล่ียนแปลง เทศบาลเมืองมาบตาพดุรับไปก าจดั

2) ขยะอนัตรายท่ีเกิดจากพ้ืนท่ีอาคารส านกังานหรือนอกพ้ืนท่ีกระบวนการผลิต 0.5 ไม่เปล่ียนแปลง รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสีย

เช่น ถ่านไฟฉาย แบตเตอร่ี หลอดไฟ ตลบัหมึกพิมพ ์เป็นตน้ ท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ส าหรับตลบัหมึกพิมพ์

จะส่งคืนบริษทัผูใ้ห้บริการเคร่ืองถ่ายเอกสาร เคร่ืองพิมพ ์

เพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ (Industrial Waste)

1) ของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous Wastes)

- กากตะกอนจากระบบผลิตน ้า/ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้าดิบ 2,150 2,190    รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดั

- กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย 1,186 1,947    กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- เศษโลหะ/โลหะผสม 75 ไม่เปล่ียนแปลง รวบรวมและจดัส่งบริษทัรับซ้ือไปรีไซเคิล

ท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ

- กากของเสียจากหน่วยผลิต
น ้าปราศจากแร่ธาตุ

* ถ่านกมัมนัตท่ี์เส่ือมสภาพแลว้ 4.5 ตนั/ 4 ปี ไม่เปล่ียนแปลง

* เรซ่ินท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนประจุบวก (Cation Resin) 5 ตนั/ 4 ปี ไม่เปล่ียนแปลง

* เรซ่ินท่ีใชใ้นการแลกเปล่ียนประจุบวก (Anion Resin) 7 ตนั/ 4 ปี ไม่เปล่ียนแปลง

- กากของเสียจากระบบรีเวอร์สออสโมซิส    รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดั

* สารกรอง (Sand Filter) 107.86 ไม่เปล่ียนแปลง    กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

* ไส้กรอง (Ultra Filter) 4.95 ตนั/ปี + 12 ท่อน/ปี ไม่เปล่ียนแปลง

* แผน่กรองชนิดพิเศษ (RO Membrane) 22 ท่อน/ปี ไม่เปล่ียนแปลง

ประเภทกากของเสีย
ปริมาณสูงสุด (ตัน/ปี)

ตารางที่ 2.7.4-1

รายละเอยีดกากของเสียจากการด าเนินงานของโครงการในปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ

ตารางที่ 2.7.4-1 (ต่อ)

การจัดการ
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ปัจจุบัน ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ
ประเภทกากของเสีย

ปริมาณสูงสุด (ตัน/ปี)

ตารางที่ 2.7.4-1 (ต่อ)

การจัดการ

2) ของเสียอนัตราย (Hazardous Wastes)

- ตวัเร่งปฏิกิริยาและสารดูดความช้ืน (Catalyst and Desiccant) 310.1-325.1  ตนั/ 5-10 ปี ไม่เปล่ียนแปลง  รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดั

 กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

 หรือส่งไปคืนสภาพท่ีบริษทัผูจ้  าหน่าย

- ถ่านกมัมนัตจ์ากหน่วย Methanol Guard Bed และ Mercury Guard Bed 23.7 ตนั/ 5 ปี ไม่เปล่ียนแปลง    รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดั

- ถ่านกมัมนัตจ์ากระบบบดูดซบัดว้ยถ่านกมัมนัต ์(Carbon Canister) 4.5 ไม่เปล่ียนแปลง    กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- ถ่านกมัมนัตจ์ากระบบ VRU 36 ตนั/ 10 ปี ไม่เปล่ียนแปลง    หรือส่งกลบับริษทัผูผ้ลิตเพ่ือน าไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป

- โคก้ (Coke) จากการด าเนินงานของ TLEs Hydrojet และ Quench Oil Suction 28 ไม่เปล่ียนแปลง

Strainer

- Milky Waste (เกิดจากน ้ามนัและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนละลายอยูใ่นน ้า 4,000-6,200 ไม่เปล่ียนแปลง

ท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสม (อุณหภูมิ ความดนั ความเป็นกรด-ด่าง) ท าให้    รวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดั

สารประกอบกลายเป็นเน้ือเดียวกนัจนไม่สามารถแยกออกจากกนัได)้    กากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ

- น ้ามนัท่ีผา่นการใชง้านแลว้ (Used Oil) 50 ไม่เปล่ียนแปลง

- ของเสียอ่ืนๆ เช่น ภาชนะปนเป้ือน และผา้เป้ือนน ้ามนั เป็นตน้ 1,000-2,000 ไม่เปล่ียนแปลง

- กากตะกอนจากระบบ าบดัแบบ CPI และ IGF (Sludge Oil) 100 ลบ.ม./5ปี ไม่เปล่ียนแปลง

- โซดาไฟท่ีผา่นการใชง้านแลว้ (Spent Caustic) 1,240 - ปัจจุบนัส่ง Spent Caustic ไปบ าบดัท่ีหน่วย ECO Process 

ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ ากดั ทั้งน้ีภายหลงัเปล่ียนแปลงฯ

หน่วย ECO Process ยกเลิกกิจการจึงไม่มี Spent Caustic ท่ีส่งไปก าจดั

โดยโครงการจะส่ง Spent Caustic เขา้หน่วยเติมออกซิเจน (Wet Air 

Oxidation; WAO)  เพ่ือเปล่ียนรูปโซเดียมซลัไฟด ์(Na2S) ให้เป็น

โซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) เพ่ือลดความเป็นพิษ

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566
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2.7.4 กากของเสีย 
 

(1) ชนิดและการก าจัดกากของเสีย 
  กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ 
มูลฝอยจากพนักงาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต ดังแสดงในตารางที่  2.7.4-1 ซ่ึงมี
รายละเอียดดงัน้ี 
 
  1) กากของเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานและจากอาคารส านักงาน 
(Domestic Waste) ประกอบดว้ย 
 
   (ก) ขยะมูลฝอยทั่วไป ไดแ้ก่ เศษอาหาร เศษกระดาษ และบรรจุภณัฑ์ ท่ีเกิดข้ึน
จากการอุปโภคและบริโภคของพนกังาน มีปริมาณมูลฝอยประมาณ 206.4 กิโลกรัม/วนั (คิดจากอตัรา
การเกิดมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/คน/วนั จากจ านวนพนกังานรวม 258 คน) จะถูกรวบรวมและคดัแยกไวใ้น
ถังรองรับท่ีมีฝาปิดมิดชิดในพื้นท่ีพักรอนอกเขตกระบวนการผลิต ก่อนติดต่อให้เทศบาลเมือง 
มาบตาพุดรับไปก าจดัต่อไป ส่วนขยะท่ีสามารถรีไซเคิลได้จะรวบรวมและส่งขายให้ผูรั้บซ้ือน าไป 
Recycle และขยะประเภทกระดาษท่ีเป็นเอกสารส าคญัจะท าการย่อยด้วยเคร่ืองก าจดัขยะก่อนส่ง
จ าหน่ายต่อไป โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ คาดว่าขยะมูลฝอยในส่วนน้ีจะมีปริมาณไม่แตกต่าง 
จากเดิม เน่ืองจากไม่มีการเพิ่มจ านวนพนกังาน ส าหรับรายละเอียดส่วนประกอบมูลฝอยและสัดส่วน
การ Recycle เพื่อน ากลบัไปใชใ้หม่ และส่วนท่ีตอ้งส่งก าจดัมีรายละเอียดดงัน้ี 
 

ชนิดของขยะมูลฝอย 
จากส านักงาน  

สัดส่วน (%) วธีิการจัดการ 

โลหะ/อะลูมิเนียม 0.40 คดัแยกเพื่อน าไป Recycle 
ขวดแกว้ 2.83 คดัแยกเพื่อน าไป Recycle 

ขวดพลาสติก PET 0.69 คดัแยกเพื่อน าไป Recycle 
พลาสติกชนิดอ่ืนๆ 14.89 คดัแยกเพื่อน าไปท าเช้ือเพลิงขยะ (RDF) 

 และบางส่วนคดัแยกเพื่อน าไป Recycle 
กระดาษ 34.11 คดัแยกเพื่อน าไปท าเช้ือเพลิงขยะ (RDF)  

และบางส่วนคดัแยกเพื่อน าไป Recycle 
เศษอาหาร 0.18 รวบรวมเพื่อส่งไปจดัท าปุ๋ย 
ขยะอ่ืนๆ 46.90 รวบรวมเพื่อส่งก าจดัยงัเทศบาล 
รวม 100 
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   (ข) ขยะอนัตรายทีเ่กดิจากพื้นที่อาคารส านักงานหรือนอกพื้นทีก่ระบวนการผลิต 
เช่น ถ่านไฟฉาย แบตเตอร่ี หลอดไฟ ตลบัหมึกพิมพ ์เป็นตน้ ประมาณ 500 กิโลกรัม/ปี โครงการจะท า
การรวบรวมไวใ้นภาชนะท่ีเหมาะสมและส่งไปเก็บยงัอาคารเก็บของเสียอนัตราย เพื่อรอส่งก าจดัยงั
หน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ คาดว่าขยะ
อนัตรายท่ีเกิดจากพื้นท่ีอาคารส านกังานหรือนอกพื้นท่ีกระบวนการผลิตจะมีปริมาณไม่แตกต่างจากเดิม  
 

ชนิดของเสียอนัตราย 
ปริมาณโดยประมาณ 

(กโิลกรัม/ปี) 
วธีิการจัดการ 

ถ่ายไฟฉาย/แบตเตอร่ี 100 รวมรวมเพื่อน าส่งก าจดัยงับริษทัผูรั้บก าจดัท่ีไดรั้บ

อนุญาตตามกฎหมาย 

หลอดไฟ 300 รวมรวมเพื่อน าส่งก าจดัยงับริษทัผูรั้บก าจดัท่ีไดรั้บ

อนุญาตตามกฎหมาย 

ตลบัหมึกพิมพ ์ 100 รวมรวมเพื่อน าส่งคืนบริษทัผูใ้หบ้ริการเคร่ืองถ่าย

เอกสาร เคร่ืองพิมพ ์เพื่อน ากลบัไปใชใ้หม่ 

 
   ทั้งน้ี ปัจจุบนัโรงงานได้น าแนวทางการใช้หลกั 3Rs มาใช้ในการจดัการขยะมูล
ฝอยจากส านกังาน ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
    (ก) การลดขยะจากแหล่งก าเนิด (Reduce) โดยการใชน้อ้ยลง หรือลดการใช้ เช่น 
รณรงคใ์ห้มีการลดปริมาณการใชถุ้งพลาสติก โดยหลีกเล่ียงการน าเขา้มาในส านกังาน หลีกเล่ียงการใช้
บรรจุภณัฑ์ท่ีใชค้ร้ังเดียวแลว้ทิ้ง รณรงค์ให้มีการใชถุ้งผา้แทนถุงพลาสติก รณรงค์การลดปริมาณขยะ
อาหารดว้ยการไม่รับประทานเหลือทิ้ง ไม่สั่งอาหารมากเกินกวา่ท่ีรับประทานหมด เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ถังขยะแยกประเภทมูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน 
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     (ข) การคดัแยกขยะและรวบรวมวสัดุ เพื่อเขา้สู่กระบวนการผลิตใหม่ (Recycle) 
เช่น แยกและรวบรวมขยะแต่ละประเภท เช่น ขวดพลาสติกใส ขวดพลาสติกขุ่น กระป๋องเคร่ืองด่ืม 
อะลูมิเนียม ขวดแก้ว กล่องกระดาษ เป็นต้น ส่งขายให้ผูรั้บซ้ือ ส าหรับเศษอาหารจะส่งท าปุ๋ยหมกั  
เป็นตน้ 
 
     (ค) การใชซ้ ้ า (Reuse) คือ การน าส่ิงของกลบัมาใช้ใหม่ เช่น ถุงพลาสติก การใช้
กระดาษทั้ง 2 หน้า รณรงค์ให้พนักงานใช้ภาชนะท่ีสามารถใช้ซ ้ าได้ เช่น ใช้แก้วหรือหลอดส่วนตวั
ส าหรับการซ้ือเคร่ืองด่ืมแทนการใชแ้กว้และหลอดพลาสติก เป็นตน้ 
 
  2) กากของเสียจากกระบวนการผลติ (Industrial Waste) 
   กากของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ สามารถจ าแนกไดเ้ป็น 2 ประเภท 
ดงัน้ี  
 
   (ก) ของเสียไม่อนัตราย ได้แก่ ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ ท่ีไม่เป็นของเสีย
อนัตรายตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลและวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้ พ.ศ. 2548 
ไดแ้ก่ 
 
    ก) กากตะกอนจากระบบผลิตน ้ า/ระบบปรับปรุงคุณภาพน ้ าดิบ ปัจจุบนัมี
ปริมาณสูงสุด 2,150 ตัน/ปี โดยภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 2,190 ตัน/ปี เน่ืองจาก
โครงการจะรับน ้าดิบมาปรับปรุงคุณภาพในปริมาณท่ีเพิ่มข้ึน 
 
    ข) กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้ าเสีย ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 1,186 ตนั/ปี 
โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะเพิ่มข้ึนเป็น 1,947 ตนั/ปี เน่ืองจากปริมาณน ้าเสียท่ีส่งเขา้ระบบบ าบดั
มีปริมาณเพิ่มข้ึน อย่างไรก็ตาม กากตะกอนน ้ าเสียของโครงการภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะมี
องคป์ระกอบและคุณสมบติัไม่แตกต่างจากเดิม ทั้งน้ีเม่ือพิจารณาจากผลการทดสอบองคป์ระกอบของ
สารอนินทรียอ์นัตรายและสารอินทรียอ์นัตราย ในหน่วยมิลลิกรัมของสารต่อหน่ึงกิโลกรัมของส่ิง
ปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แล้ว (Total Concentration) ในตารางที่ 2.7.4-2 พบว่ามีค่าน้อยกว่าค่า Total 
Threshold Limit Concentration (TTLC) และผลการทดสอบองค์ประกอบของสารอนินทรียอ์นัตราย
และสารอินทรียอ์นัตราย ในหน่วยมิลลิกรัมของสารต่อลิตรของน ้ าสกดั (mg/L) ในตารางที่ 2.7.4-3 
พบว่ามีค่าน้อยกว่าค่า Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) ดงันั้นกากตะกอนน ้ าเสียของ
โครงการจึงจดัอยู่ในประเภทของเสียไม่อนัตราย (Non-Hazardous Wastes) ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 (รายละเอียดผลการทดสอบ
องคป์ระกอบของสารอนินทรียอ์นัตรายและสารอินทรียอ์นัตรายในกากตะกอนน ้ าเสียของโครงการแสดง
ในภาคผนวก 2-16) 
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ตารางที ่2.7.4-2 

ผลการทดสอบองค์ประกอบของสารอนินทรีย์อันตรายและสารอนิทรีย์อนัตราย ในกากตะกอนน า้เสีย

ของโครงการ ในหน่วยมิลลิกรัมของสารต่อหน่ึงกโิลกรัมของส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้ว  

(Total Concentration) 

 

พารามิเตอร์ 

ผลการทดสอบ 

ค่าความเข้มข้นทั้งหมด 

ของส่ิงเจือปน 

(มิลลกิรัม/กโิลกรัม) 

ค่ามาตรฐาน1/ 

(TTLC) 

(มิลลกิรัม/กโิลกรัม) 

ค่า 

Detection 

Limit 

1. สารหนู (Arsenic) 0.332 <500 0.10 

2. สารประกอบของโครเมียม
เฮกซาวาเลนท ์(Cr6+) 

ND <500 0.60 

3. สารประกอบของโครเมียม
ไตรวาเลนท ์(Cr3+) 

5.47 <2,500 0.50 

4. ปรอท (Mercury) 1.14 <20 0.10 

5. แคดเมียม (Cadmium) ND <100 0.30 

6. โครเมียม (Total Cromium) 5.47 <2,500 0.50 

7. ทองแดง (Copper) 1.48 <2,500 0.3 

8. ตะกัว่ (Lead) 1.88 <1,000 1.55 

9. นิกเกิล (Nickel) 2.77 <2,000 1.0 

10. สังกะสี (Zinc) 69.3 <5,000 0.35 

หมายเหตุ:  ND หมายถึง Non-Detectable 
 1/ มาตรฐานค่า Total Threshold Limit Concentration (TTLC) ตามประกาศกระทรวง
     อุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2548  
ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
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ตารางที ่2.7.4-3 

ผลการทดสอบองค์ประกอบของสารอนินทรีย์อันตรายและสารอนิทรีย์อนัตรายในกากตะกอนน า้เสีย

ของโครงการในหน่วยมิลลกิรัมของสารต่อลติรของน า้สกดั (mg/L)   

 

พารามิเตอร์ 

ผลการทดสอบ 

ค่าความเข้มข้นทั้งหมดของ

ส่ิงเจือปน 

(มิลลกิรัม/ลติร) 

ค่ามาตรฐาน1/ 

(STLC) 

(มิลลกิรัม/ลติร) 

ค่า 

Detection 

Limit 

1. สารหนู (Arsenic) 0.0171 <5.0 0.0003 

2. สารประกอบของโครเมียม
เฮกซาวาเลนท ์(Cr6+) 

ND <5.0 0.006 

3. สารประกอบของโครเมียม
ไตรวาเลนท ์(Cr3+) 

0.528 <5.0 0.010 

4. ปรอท (Mercury) ND <0.2 0.0005 

5. แคดเมียม (Cadmium) ND <1.0 0.006 

6. โครเมียม (Total Cromium) 0.528 <5 0.010 

7. ทองแดง (Copper) ND <25 0.006 

8. ตะกัว่ (Lead) 0.047 <5.0 0.031 

9. นิกเกิล (Nickel) 0.179 <20 0.020 

10. สังกะสี (Zinc) 5.66 <250 0.007 

หมายเหตุ:  ND หมายถึง Non-Detectable 
 1/ มาตรฐานค่า Soluble Threshold Limit Concentration (STLC) ตามประกาศกระทรวง
     อุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2548  
ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
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    ค) เศษโลหะ/โลหะผสม จากงานซ่อมบ ารุง ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 75 ตนั/
ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
 
    ง) กากของเสียจากหน่วยผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ ในการด าเนินงานของ
หน่วยปราศจากแร่ธาตุจะส่งผลให้มีปริมาณกากของเสียเกิดข้ึนจากการเปล่ียน Media ทุกๆ  4 ปี  
ต่อหน่วยปราศจากแร่ธาตุ 1 หน่วย โดยโครงการมีหน่วยผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุทั้งหมด 4 ชุด (ใช้งาน  
3 ชุด และส ารอง 1 ชุด) ซ่ึงในการเปล่ียน Media จะท าการเปล่ียนคร้ังละ 1 หน่วย โดยจะมีปริมาณ 
ของเสียต่อหน่วย ไดแ้ก่ 

 

     - ถ่านกมัมนัต ์(Activated Carbon) ประมาณ 4.5 ตนั/ 4 ปี  
     - เรซ่ินท่ีใช้ในการแลกเปล่ียนประจุบวก (Cation Resin) ประมาณ  
      5 ตนั/ 4 ปี  
     - เรซ่ินท่ีใช้ในการแลกเปล่ียนประจุบวก (Anion Resin) ประมาณ  
      7 ตนั/ 4 ปี  
 

     โดยภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณของเสียต่อหน่วยผลิต 
น ้าปราศจากแร่ธาตุ 1 หน่วยเท่าเดิม 
     

จ) กากของเสียจากระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis) ไดแ้ก่  
 
 - สารกรอง (Sand Filter) ปัจจุบนัปริมาณสูงสุด 107.86 ตนั/ปี 
 - ไส้กรอง (Ultra Filter) ปัจจุบันปริมาณ สูงสุด  4.95 ตัน /ปี  และ  

 12 ท่อน/ปี 
 - แผ่นกรองชนิดพิ เศษ  (RO Membrane) ปั จจุบันปริมาณ สูงสุด  

 22 ท่อน/ปี 
 

     โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ กากของเสียจากระบบรีเวอร์สออสโมซิส
จะมีปริมาณเท่าเดิม 

 
    (ข) ของเสียอนัตราย ไดแ้ก่ ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ ท่ีเป็นของเสียอนัตราย

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูลและวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2548 จดัส่งให้
บริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจดั ไดแ้ก่  
 
    ก) ตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดความช้ืนท่ีหมดอายุการใช้งาน  ปัจจุบันมี
ปริมาณสูงสุด 310.1-325.1 ตนั/ 5-10 ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
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    ข) ถ่านกัมมันต์จากหน่วย Methanol Guard Bed และ Mercury Guard Bed 
ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 23.7 ตนั/ 5 ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
 
    ค) ถ่านกัมมันต์ท่ีเส่ือมสภาพแล้วท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของระบบ 
ดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Carbon Canister) ปัจจุบันมีปริมาณสูงสุด  4.5 ตัน/ปี โดยภายหลังการ
เปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 

 
    ง) ถ่ านกัมมันต์ ท่ี เส่ื อมสภาพแล้วจากหอดูดซับของระบบน ากลับ
สารอินทรียร์ะเหย (VRU) ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 36 ตนั/10 ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมี
ปริมาณเท่าเดิม 

 
    จ) โค้ก (Coke) จากการด าเนินงานของ TLEs Hydrojet และ Quench Oil 
Suction Strainer ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 28 ตนั/ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 

 
    ฉ) Milky Waste ซ่ึงเกิดข้ึนจากน ้ ามันและสารประกอบไฮโดรคาร์บอน
ละลายอยู่ในน ้ าท่ีคุณสมบติัเหมาะสม (อุณหภูมิ ความดนั ความเป็นกรดเป็นด่าง) ท าให้สารประกอบ
กลายเป็นเน้ือเดียวกันจนไม่สามารถแยกออกจากกันได้ ปัจจุบันมีปริมาณ 4,000-6,200 ตนั/ปี โดย
ภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 

 
    ช) น ้ ามนัท่ีผา่นการใชง้านแลว้ (Used Oil) ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 50 ตนั/ปี 
โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
 
    ซ) ของเสียอ่ืนๆ เช่น ภาชนะปนเป้ือน และผา้เป้ือนน ้ ามนั เป็นตน้ ปัจจุบนัมี
ปริมาณ 1,000-2,000 ตนั/ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 

 
    ฌ) กากตะกอนจากระบบ าบัดแบบ CPI และ IGF (Sludge Oil) ปัจจุบันมี
ปริมาณสูงสุดประมาณ 100 ลูกบาศกเ์มตร/ 5 ปี โดยภายหลงัการเปล่ียนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม 
 
    ญ) โซดาไฟท่ีผ่านการใช้งานแล้ว (Spent Caustic) ปัจจุบนัมีปริมาณสูงสุด 
1,240 ตนั/ปี ส่งไปบ าบดัท่ีหน่วย ECO Process ของบริษทั อาร์ ไอ แอล 1996 จ  ากดั ทั้งน้ีปัจจุบนัหน่วย 
ECO Process ได้ยกเลิกกิจการเรียบร้อยแล้ว โครงการจึงจะส่ง Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนทั้ งหมดเข้า
หน่วยเติมออกซิเจน (Wet Air Oxidation; WAO) ของโครงการเพื่อเปล่ียนรูปโซเดียมซลัไฟด์ (Na2S) ท่ี
เป็นพิษต่อระบบบ าบดัน ้ าเสียให้กลายเป็นโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) ท่ีไม่เป็นพิษต่อระบบบ าบดัน ้ าเสีย  
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โดยโซเดียมซลัไฟด์ (Na2S) จะท าปฏิกิริยากบัไอน ้ าและอากาศเพื่อเปล่ียนเป็นโซเดียมซลัเฟต (Na2SO4) 
ดงัสมการ 
 

        Na2S (aq)       +       2O2 (g)       +        H2O (l)     ------------>       Na2SO4 (aq)      +      H2O (l) 
     (โซเดียมซลัไฟด)์   (อากาศ/ออกซิเจน)       (น ้า)                            (โซเดียมซลัเฟต)              (น ้า) 
 
     และท าการส่งไปบ าบดัต่อยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการเช่นเดียวกบั
การจดัการ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนก่อนท่ีจะมีโครงการลงทุนติดตั้งหน่วย ECO Process โดยเป็นการ
จดัการ Spent Caustic ท่ีเกิดข้ึนเช่นเดียวกนักบัท่ีระบุไวใ้นรายงานการเปล่ียนแปลงฯ (คร้ังท่ี  4) ตามหนงัสือ
เลขท่ี ทส 1009.9/14034 ลงวนัท่ี 22 พฤศจิกายน 2556  
 
  ทั้ งน้ี  การจัดการกากของเสียภายหลังการเป ล่ียนแปลงฯ จะย ังคงด าเนินการ
เช่นเดียวกบัปัจจุบนัท่ีปฏิบติัตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร่ือง การก าจดัส่ิงปฏิกูล 
และวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ ซ่ึงโครงการจะรวบรวมและส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ เศษโลหะ/โลหะผสม จากงานซ่อมบ ารุงจะจดัส่งบริษัทรับซ้ือไป 
รีไซเคิลท่ีไดรั้บอนุญาตจากทางราชการ ตวัเร่งปฏิกิริยาและตวัดูดความช้ืนท่ีหมดอายุการใชง้านจะถูก
ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือส่งไปคืนสภาพ
ท่ีบริษทัผูจ้  าหน่าย ถ่านกมัมนัตจ์ะถูกส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการหรือส่งกลบับริษทัผูผ้ลิตเพื่อน าไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป  
 
 (2) การเกบ็รวบรวมกากของเสียและสถานทีก่กัเกบ็ 
  ในช่วงท่ีรอการส่งของเสียไปก าจดั โครงการจะเก็บของเสียไวใ้นอาคารเก็บกากของ
เสียอนัตรายและพื้นท่ีลานเก็บของเสียไม่อนัตรายท่ีแสดงในรูปที่ 2.7.4-1 ซ่ึงแบ่งการจดัเก็บกากของ
เสียออกเป็น 2 ส่วน ดงัน้ี 
 
 1) ของเสียอันตราย  จะท าการเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย (Waste Storage 
Building) ท่ีมีหลงัคาคลุมมิดชิด ซ่ึงแบ่งเป็นพื้นท่ีส่วนเก็บของเสียอนัตรายชนิดของแข็ง และของเหลว
อย่างชดัเจน ในบริเวณพื้นท่ีอาคารมีการจดัท าขอบป้องกนัการหกร่ัวไหลแยกตามส่วนท่ีมีการจดัเก็บ
ของเสียแต่ละชนิด ดงันั้นในกรณีท่ีมีการหกร่ัวไหลของกากของเสียและปนเป้ือนกบัน ้ าฝนท่ีชะเขา้มา
ในอาคาร ขอบป้องกนัการหกร่ัวไหลจะสามารถกกัเก็บน ้ าปนเป้ือนนั้นไวเ้ป็นสัดส่วนได ้นอกจากน้ี
โครงการยงัได้จัดให้มีบ่อรวบรวมน ้ าฝนและน ้ าปนเป้ือน (Sump Pit) ขนาด 3.5 x 0.5x 0.5 เมตร 
ความสามารถในการรองรับ 0.875 ลูกบาศก์เมตร และมีป๊ัม (Mobile Pump) ส าหรับสูบของเสีย ซ่ึงในภาวะ
ปกติบ่อดงักล่าวจะถูกปิดไวเ้สมอ  เม่ือมีการระบายน ้ าปนเป้ือนมายงับ่อก็จะด าเนินการสูบน ้ าปนเป้ือนท่ี
เกิดข้ึนเพื่อส่งต่อไปยงัระบบบ าบัดน ้ าเสียของโครงการ หรือส่งก าจัดยงับริษัทท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 
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รูปที� 2.7.4-1  อาคารเก็บกากของเสียอันตรายและพื!นที�ลานเก็บของเสียไม่อันตราย

Floor  Plan

เก็บของเสียอันตราย
ชนิดของแข็ง

(Solid Hazardous Waste)

พื!นที�เก็บเศษไม้

พื!นที�เก็บเศษเหล็ก

พื!นที�เก็บ
เศษอลูมเินียม

พื!นที�เก็บ
เศษพลาสตกิ

พื!นที�เก็บ
เศษอิฐทนไฟ

พื!นที�จดัเก็บ
• อุปกรณ์ Spare Par t
• อุปกรณ์ฉุกเฉิน 
• ภาชนะสําหรับใส่กากของเสีย

Sump Pit  ขนาด 3.5 x 0.5 x 0.5 เมตร 
ความสามารถในการรองรับ 0.875 ลบ.ม.   
และมีปั'ม (Mobile Pump) สาํหรับสูบไป
บาํบดัที4ระบบบาํบดันํ5 าเสียของโครงการ 

หรือส่งกาํจดัยงับริษทัที4ไดร้ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ

เก็บของเสียอันตราย
ชนิดของเหลว 

(Liquid Hazardous Waste)

Smoke Detector ชุดที� 2

Eye Washer

ชุดจบัเกบ็การรั �วไหล (Spill Kit)

Smoke Detector ชุดที� 1

Smoke Detector ชุดที� 3

อาคารเกบ็ของเสียอนัตราย

พื�นที�เกบ็ของเสียไม่อนัตราย พื�นที�เกบ็ของเสียไม่อนัตราย
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 2) ของเสียไม่อันตราย เช่น เศษเหล็ก เศษไม้ เศษอลูมิเนียม เศษกระดาษ เป็นตน้  
จะท าการเก็บไวใ้นส่วนของพื้นท่ีท่ีเปิดโล่งท่ีไม่มีหลงัคาคลุม ซ่ึงทางโครงการจดัให้เป็นพื้นท่ีจดัเก็บ
ของเสียไม่อนัตรายท่ีเป็นเศษวสัดุรอการจ าหน่ายซ่ึงท าการกกัเก็บไม่เกิน 1 เดือน ดงันั้น เม่ือพิจารณา
จากชนิดของเสียท่ีท าการกกัเก็บซ่ึงไม่มีการปนเป้ือนสารท่ีเป็นอนัตราย และเป็นการกกัเก็บในช่วง
ระยะเวลาสั้นๆ เพื่อรอส่งจ าหน่าย รวมทั้งในการด าเนินงานขนยา้ยของเสียไม่อนัตรายซ่ึงเป็นเศษวสัดุท่ี
มีขนาดใหญ่จ าเป็นตอ้งใชร้ถติดตั้งเครนเพื่อท าการขนยา้ย หากท าการติดตั้งหลงัคาในพื้นท่ีส่วนน้ีจะท า
ให้ไม่สามารถใช้รถติดตั้งเครนเพื่อขนยา้ยได้ ดงันั้นโครงการจึงไม่ไดจ้ดัให้มีหลงัคาปกคลุมส าหรับ
พื้นท่ีส่วนน้ีแต่อยา่งใด อยา่งไรก็ตาม โครงการจะจดัให้มีวสัดุปิดคลุมเศษวสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้ เพื่อป้องกนั
การสัมผสัน ้าฝนท่ีตกลงในบริเวณพื้นท่ีจดัเก็บของเสียไม่อนัตราย 
 
  ส าหรับการจดัเก็บกากตะกอนน ้ าเสีย โครงการท าการจดัเก็บในภาชนะรองรับท่ี
เป็นกระบะ Roll Off  ขนาดความจุกระบะ 21 ลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงตั้งอยูใ่ตอ้าคารรีดตะกอน (ใตเ้คร่ืองรีด
ตะกอน) บริเวณพื้นท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการดงัแสดงในรูปที่ 2.7.4-2 โดยโครงการจะท าการ
ติดต่อผูรั้บก าจดัท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการตามท่ีกฎหมายก าหนดเขา้มารับกากตะกอนน ้ า
เสียท่ีเกิดข้ึนไปท าการก าจดัอย่างถูกตอ้งตามหลกัวิชาการเม่ือปริมาณกากตะกอนในกระบะมีประมาณ 
50% ของปริมาตรกระบะ (ประมาณ 10.5 ลูกบาศกเ์มตร) หรือส่งก าจดัประมาณสัปดาห์ละ 1 คร้ัง  
 
 ทั้งน้ี โครงการได้จดัให้มีระบบความปลอดภยัและระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
อุปกรณ์ท่ีเตรียมไวใ้นการป้องกนัการหกหล่นร่ัวไหลของของเสียและมาตรการการจดัการกรณีหก
ร่ัวไหลบริเวณอาคารเก็บของเสียอนัตราย ดงัน้ี 
 
 1) จดัให้มี Smoke Detector ทั้งบริเวณท่ีจดัเก็บของเสียอนัตรายท่ีเป็นของแข็งและ
บริเวณจดัเก็บของเสียอนัตรายท่ีเป็นของเหลว 
 
 2) ติดตั้งถงัดบัเพลิงบริเวณภายในอาคารเก็บของเสีย 
 
 3) มีระบบดบัเพลิงโดยใช ้Hydrant จากบริเวณใกลเ้คียง เช่น บริเวณถงัเก็บแนฟทา  
(TK-1000C) บริเวณ Cooling Tower เป็นต้น ส าหรับต่อเข้ากบัรถดับเพลิงเพื่อฉีดน ้ าดับเพลิงให้กับ
พื้นท่ีอาคารเก็บของเสียอนัตราย 
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รูปที� 2.7.4-2  ตําแหน่งภาชนะรองรับกากตะกอนนํ!าเสีย (กระบะ Roll Off)  บริเวณพื!นที�ระบบบําบัดนํ!าเสียของโครงการ

พื!นที�ระบบบําบัดนํ!าเสียของโครงการ

ตาํแหน่งภาชนะรองรับกากตะกอนนํ!าเสีย (กระบะ Roll Off)  
ขนาดความจุ  21 ลูกบาศก์เมตร ตั!งอยู่ใต้อาคารรีดตะกอน 

(ใต้เครื�องรีดตะกอน) บริเวณพื!นที�ระบบบําบัดนํ!าเสียของโครงการ
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 4) จดัให้มีชุดจบัเก็บการหกร่ัวไหล (Spill Kit) เช่น ถุงทราย ข้ีเล่ือย Oil Absorbent 
เป็นตน้ ในกรณีท่ีหกร่ัวไหลเล็กนอ้ยจะใชข้ี้เล่ือยในการดูดซบั ก่อนรวบรวมและส่งก าจดัยงัหน่วยงาน
ภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากจากหน่วยงานราชการ 
 
 5) จดัให้มีบ่อรองรับการร่ัวไหล (Sump Pit) ขนาด 3.5x0.5x0.5 เมตร ความสามารถ
ในการรองรับ 0.875 ลูกบาศก์เมตร และมีป๊ัม (Mobile Pump) ส าหรับสูบของเสียส่งไปบ าบดัท่ีระบบ
บ าบดัน ้าเสียของโครงการ หรือส่งก าจดัยงับริษทัท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
  
 โครงการจดัให้มีการตรวจสอบสภาพและความพร้อมใช้งานของอุปกรณ์ท่ีเตรียมไว้
ในการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั อุปกรณ์ท่ีเตรียมไวใ้นการป้องกนัการหกหล่นร่ัวไหลของของเสีย
เดือนละ 1 คร้ัง และก าหนดให้มีการตรวจวดัปริมาณสารอินทรียร์ะเหยในรูปของ Total VOCs บริเวณ
อาคารเก็บกากของเสีย ในกรณีท่ีมีการกักเก็บกากของเสียท่ีปนเป้ือนสารอินทรีย์ระเหย โดยจะ
ด าเนินการตรวจวดัปริมาณสารอินทรียร์ะเหยดว้ย Portable Gas Detector เดือนละ 1 คร้ัง 
 
 ส าหรับแผนปฏิบติัการฉุกเฉินกรณีเกิดการหกหล่นร่ัวไหลของของเสียอนัตรายแสดง
ในภาคผนวก 2-4 (หน้าที่ 13-22) นอกจากน้ีโครงการไดจ้ดัให้มีมาตรการปฏิรูปและฟ้ืนฟูหลงัเกิดเหตุ
ในส่วนของการจดัเก็บกากของเสียในบริเวณอาคารเก็บกากของเสีย (Waste Storage) ดงัน้ี 
 
 1) หลงัเกิดเหตุฉุกเฉิน เจา้หน้าท่ีความปลอดภยั/เจา้หน้าท่ีส่ิงแวดลอ้มท าการตรวจ
ประเมินความเสียหายท่ีเกิดข้ึนในบริเวณอาคารเก็บกากของเสีย และส ารวจการปนเป้ือนของของเสียสู่
สภาพแวดลอ้ม หากมีการปนเป้ือนของของเสียออกสู่ส่ิงแวดลอ้มใหป้ฏิบติัดงัน้ี 
 
  (ก) ฝ่ายชุมชนสัมพนัธ์ด าเนินการติดต่อกบัชุมชนเพื่อแจง้ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน
   และวธีิป้องกนัอนัตราย 
  (ข) กรณีท่ีมีของเสียปนเป้ือนในน ้ าทิ้งลงรางระบายของ กนอ. ใหท้  าการปิดวาล์ว
   น ้ าทิ้งจากโรงงานในพื้นท่ี SCG Site#3 ทุกโรงงาน และสูบน ้ าทิ้งท่ีปนเป้ือน
   ไปท าการก าจดันอกโรงงาน และท าการตรวจสอบจนกว่าคุณภาพน ้ าจะผา่น
   มาตรฐานจึงจะสามารถปล่อยน ้าทิ้งออกนอกโรงงานได ้
  (ค) กรณีมีไอของเสียปนเป้ือนในบรรยากาศ ให้ท าการฉีดพ่นน ้ าเพื่อลดการ 
   ฟุ้งกระจายของไอเสีย และรวบรวมน ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนในภาชนะหรือแหล่ง
   รองรับท่ีเหมาะสมเพื่อส่งไปก าจดันอกโรงงาน 
  (ง) กรณีท่ีมีการปนเป้ือนของของเสียอนัตรายลงสู่ดินให้ท าการขุดดินข้ึน และ
   สูบน ้าใตดิ้นข้ึนมาเพื่อส่งก าจดันอกโรงงาน  
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 2) ด าเนินการท าความสะอาดและปรับปรุงพื้นท่ีและซ่อมหรือเปล่ียนอุปกรณ์ท่ี
ช ารุดเสียหาย 
 
 3) กรณีเกิดการหกร่ัวไหลให้ด าเนินการสูบกากของเสียท่ีหกร่ัวไหลจากบ่อรวมมา
ใส่ยงัภาชนะท่ีเหมาะสม และด าเนินการส่งก าจดัทนัทีท่ีสามารถท าได ้และท าการฉีดลา้งบริเวณท่ีเกิด
การหกร่ัวไหลให้สะอาด โดยน ้ าเสียและเศษขยะท่ีเกิดข้ึนให้รวบรวมใส่ภาชนะหรือแหล่งรองรับท่ี
เหมาะสมเพื่อส่งไปก าจดัต่อไป 
 
 4) กรณีเกิดเพลิงไหมห้รือมีการระเบิด หากมีของเสียท่ีสามารถกูม้าไดใ้ห้หน่วยงาน 
ความปลอดภยั/หน่วยงานส่ิงแวดลอ้มด าเนินการสร้างหรือจดัให้มีอาคารจดัเก็บของเสียชัว่คราวเพื่อรอ
การก าจดัทนัทีท่ีสามารถท าได ้
 
 5) มาตรการอ่ืนๆ อา้งอิงตามแผนฉุกเฉินโรงงานในภาคผนวก 2-4 
 
 6) ผูจ้ดัการส่วนความปลอดภยั และผูจ้ดัการส่วนส่ิงแวดลอ้มจดัให้มีการด าเนินการ
สอบสวนเพื่อหาสาเหตุของการเกิดอุบติัเหตุและร่วมกนัก าหนดแนวทางและวิธีการป้องกนัอุบติัเหตุท่ี
อาจเกิดซ ้ าไดอี้กตามระเบียบปฏิบติั Incident Report and Investigation Procedure  
 
 ทั้งน้ี ในการด าเนินการท่ีผ่านมาไม่มีการหกร่ัวไหลของของเสียและไม่มีการน าของ
เสียไปก าจดัโดยไม่ถูกตอ้ง รวมทั้ง โครงการไม่พบปัญหาและอุปสรรคในการด าเนินการตามมาตรการ
ด้านกากของเสียแต่อย่างใด โดยโครงการได้ก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขฯ ผลกระทบด้าน 
กากของเสีย ดงัน้ี 
 
 1) ขยะจากส านกังานจะท าการเก็บรวบรวมและคดัแยกก่อนติดต่อให้เทศบาลเมือง
มาบตาพุดรับไปก าจดั  
 
 2) เตรียมภาชนะท่ีเหมาะสมในการรองรับสารเร่งปฏิกิริยาท่ีใชแ้ลว้ 
 
 3) ก าหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมตอ้งติดตั้งระบบจีพีเอส (GPS) และ 
ติดเบอร์โทรศพัทเ์พื่อเป็นช่องทางในการแจง้เร่ืองร้องเรียน 
 
 4) ก าหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับก าจดักากของเสียท่ีได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ ท่ีโครงการได้จดัส่งกากของเสียไปก าจดั เพื่อให้มัน่ใจว่าหน่วยงานดงักล่าว 
ก าจดักากของเสียของโครงการเป็นไปตามขอ้ก าหนดและถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ  
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2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  
2.8.1  การจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
 (1) ระบบการจัดการความปลอดภัย 
  โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ของบริษทั ระยองโอเลฟินส์
จ ากัด จดัอยู่สถานประกอบกิจการประเภทอุตสาหกรรมเก่ียวกับปิโตรเคมี และมีลูกจ้างในสถาน
ประกอบกิจการจ านวน 50 คน ข้ึนไป ดงันั้นทางโครงการตอ้งจดัให้มีระบบการจดัการความปลอดภยั
ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั พ.ศ. 2565 เพื่อน าไป
ปฏิบัติให้เป็นไปตามนโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน  
ซ่ึงครอบคลุมการจดัการความเส่ียงดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน
ของสถานประกอบกิจการ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 
 
  1) นโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
   กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกับระบบการจัดการด้านความปลอดภัย  
พ.ศ. 2565 ก าหนดให้นโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานตอ้ง
สอดคลอ้งกบัสภาพการท างานและกฎหมายวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน
การท างาน โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อ 
 
   (ก) คุม้ครองความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานของ

ลูกจา้งในสถานประกอบกิจการ 
   (ข) ให้การปฏิบัติตามกฎหมายว่าด้วยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอ้มในการท างานเป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 
 
   โดยทางโครงการได้จดัให้ลูกจา้งในสถานประกอบกิจการมีส่วนร่วมก าหนด
นโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน และเผยแพร่ให้ลูกจา้งหรือ
ผู ้ซ่ึ งเก่ียวข้องทราบอย่างทั่วถึง โดยได้จัดท านโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานเป็นภาษาไทยหรือจะมีภาษาอ่ืนท่ีลูกจ้างสามารถเขา้ใจด้วย พร้อมลง
ลายมือช่ือประทบัตรารับรอง และลงวนัท่ีให้ถูกตอ้งครบถ้วน และจดัให้มีการทบทวนนโยบายด้าน
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน อยา่งน้อยปีละ 1 คร้ัง ซ่ึงนโยบายดา้น
ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน  ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด  
แสดงดงัภาคผนวก 2-17 มีดงัน้ี 
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   (ก) มุ่งมัน่พฒันาในการยกระดบัมาตรฐานความปลอดภยัสู่ระดบัสากล (World 
Class) โดยน าระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (Process 
Safety Management) ม าประยุกต์ ใช้ทั่ วทั้ งองค์กร  ร่วมกับก ารส ร้าง
วฒันธรรมความปลอดภยั (Safety Culture) โดยใหค้วามส าคญักบัวินยัในการ
ปฏิบัติงาน  (Operation Discipline) ส่ งเส ริม จิตส านึก  พฤติกรรมความ
ปลอดภยัให้เกิดข้ึนกบัผูป้ฏิบติังานทุกระดบั ทั้งในและนอกเวลาปฏิบติังาน 
เพื่อป้องกนัการบาดเจบ็ ความสูญเสีย ต่อกระบวนการผลิต ผูป้ฏิบติังานและผู ้
มีส่วนได้เสีย โดยมีเป้าหมาย คือ ลดอตัราการเกิดอุบติัเหตุจากการท างาน 
(IFR) อตัราการเกิดอุบติัเหตุจากโรงงาน (FIR) อตัราการเกิดอุบติัเหตุจากการ
ขนส่ง (Distribution) และอัตราการเกิดอุบัติเหตุจากยานพาหนะบริษัท 
(MVA) ใหเ้ป็นศูนยแ์ละเกิดเป็นวฒันธรรมความปลอดภยัอยา่งย ัง่ยนื 

   (ข) พฒันาระบบการจดัการอาชีวอนามยัและสุขศาสตร์อุตสาหกรรม เพื่อลดและ
ควบคุมปัจจยัเส่ียงในงาน (Explosure) และมอบหมายงานท่ีเหมาะสมกับ
สถานะสุขภาพ (Fitness to Work) และเส ริมสร้างสุขภาพอนามัยของ
ผูป้ฏิบัติงาน เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดโรคหรือความเจ็บป่วยจากการท างาน 
(OIFR) เป็นศูนย ์รวมทั้งมีมาตรป้องกนัท่ีรัดกุมในการป้องกนัเร่ือง COVID-19 

 
   โดยโครงการก าหนดให้มีทบทวนนโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน ปีละ 1 คร้ัง 
 
  2) การจัดการองค์กรด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน 
   ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
พ.ศ. 2565 ก าหนดให้การจดัการองค์กรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดล้อมในการ
ท างานอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 
 
   (ก) การจดัให้มีบุคลากร ซ่ึงมีหนา้ท่ีและความรับผิดชอบเก่ียวกบัการด าเนินงาน

ตามระบบการจัดการด้านความปลอดภัยท่ีเหมาะสมกับบุคลากรแต่ละ
ต าแหน่ง 

   (ข) การฝึกอบรมบุคลากรเก่ียวกบัการด าเนินการตามระบบการจดัการดา้นความ
ปลอดภยัเพื่อให้มีความรู้ทกัษะเพียงพอ สามารถปฏิบติังานท่ีรับผิดชอบได้
อยา่งปลอดภยั 

   (ค) การจดัท าเอกสารเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัให้เป็นปัจจุบนั 
เก็บไวใ้นสถานประกอบกิจการเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 2 ปี นับแต่วนัท่ีจดัท า 
และพร้อมท่ีจะใหพ้นกังานตรวจสอบความปลอดภยัตรวจสอบได ้  
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   (ง) การส่ือสารขอ้มูลเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัให้แก่ลูกจา้ง 
หรือผูซ่ึ้งเก่ียวขอ้งในสถานประกอบกิจการ และขอ้มูลเก่ียวกบัอนัตรายและ
มาตรฐานความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน
ใหแ้ก่ผูรั้บเหมาและผูซ่ึ้งเก่ียวขอ้ง 

 

   โดยรายละเอียดเก่ียวกบัการจดัการองค์กรดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้มในการท างานของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั มีดงัน้ี 
 
   (ก) บริษัทฯ ได้จัดให้ มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน (SHE Committee) หรือ (คปอ.) ท่ีแต่งตั้ง ให้สอดคล้องตามกฎกระทรวง 
จดัให้มีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างาน บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อด าเนินการดา้น
ความปลอดภยัในสถานประกอบกิจการ พ.ศ.2565 ประกอบดว้ย 
 
    ก) ประธานกรรมการความปลอดภัย ท าหน้าท่ีโดยนายจ้างหรือผู ้แทน
นายจา้งระดบับริหาร 
 
    ข) กรรมการความปลอดภยัซ่ึงผูแ้ทนนายจา้งระดับบงัคบับญัชา นายจ้าง
แต่งตั้งจากลูกจา้งระดบัหวัหนา้งานหรือเทียบเท่าข้ึนไป หรืออาจแต่งตั้งจากแพทยห์รือพยาบาลประจ า
สถานประกอบการ 
 
    ค) กรรมการความปลอดภยัซ่ึงเป็นผูแ้ทนลูกจา้ง ให้มาจากลูกจา้งซ่ึงไม่ใช่
ลูกจา้งระดบับงัคบับญัชาเลือกกนัเอง  
 
    ง) กรรมการความปลอดภยัและเลขานุการ นายจา้งแต่งตั้งผูแ้ทนระดบับงัคบั
บญัชาเป็นเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพหรือระดบัเทคนิคขั้นสูง แลว้แต่กรณี 
 
    ทั้ งน้ี องค์ประกอบของคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานของสถานประกอบกิจการ มีความแตกต่างกนัไปตามขนาดของสถาน
ประกอบการ ดงัน้ี 
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จ านวนลูกจ้าง
ในสถาน
ประกอบ
กจิการ 

จ านวน
กรรมการ 
(ข้ันต ่า) 

องค์ประกอบของคณะกรรมการความปลอดภัยฯ 

ประธาน 
ผู้แทนนายจ้าง
ระดับบังคับ

บัญชา 

ผู้แทน
ลูกจ้าง 

กรรมการและเลขานุการ 

50 - 99 คน 5 คน 1 1 2 1 (จป. เทคนิคขั้นสูง 
หรือวชิาชีพ) 

100 - 499 คน 7 คน 1 2 3 1 (จป. เทคนิคขั้นสูง 
หรือวชิาชีพ) 

500 คนข้ึนไป 11 คน 1 4 5 1 (จป. เทคนิคขั้นสูง 
หรือวชิาชีพ) 

 
   ปัจจุบันโครงการมีพนักงานทั้งหมด 258 คน และภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ  
จะมีจ านวนพนักงานเท่าเดิม โดยได้แต่งตั้ งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) ตามท่ีกฎหมายก าหนดดงัน้ี (หนังสือแต่งตั้ง คปอ. ชุดปัจจุบนั
แสดงในภาคผนวก 2-18)  
 

องค์ประกอบของคณะกรรมการฯ 
กฎกระทรวง พ.ศ. 2565 

การด าเนินการของบริษัทฯ 

การปฏิบัติขั้น
ต ่า 

ตามกฎหมาย 
(คน) 

จ านวน
คณะกรรมการ 
ทีเ่พิม่ขึน้มากกว่า
จ านวนขั้นต ่า* 

(คน) 

รวมจ านวน 
คณะ

กรรมการฯ 
(คน) 

1. นายจา้งหรือผูแ้ทนนายจา้งระดบับริหาร 1 
คน เป็นประธานกรรมการ 

1 - 1 

2. ตัวแทนน ายจ้างระดับ บั งคับบัญ ช า  
เป็นกรรมการ 

2 4 6 

3. ผูแ้ทนลูกจา้ง เป็นกรรมการ 3 5 7 
4. เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน

ระดบัวชิาชีพ เป็นเลขานุการ  
1 - 1 

รวม 7 9 15 
หมายเหตุ:  *  กรณีท่ีตอ้งการให้มีกรรมการเพิ่มมากกว่าจ านวนขั้นต ่าตามท่ีก าหนดองค์ประกอบของ

คณะกรรมการตอ้งเพิ่มกรรมการผูแ้ทนนายจา้งระดบับงัคบับญัชาและกรรมการผูแ้ทน 
ลูกจา้งในสัดส่วนท่ีเท่ากนั 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 

2-237



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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    ผงัโครงสร้างคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม 
ในการท างาน แสดงดงัรูปที่ 2.8.1-1 โดยคณะกรรมการมีหน้าท่ีและความรับผิดชอบตามกฎกระทรวง 
การจดัให้มีเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างาน บุคลากร หน่วยงาน หรือคณะบุคคลเพื่อด าเนินการ 
ดา้นความปลอดภยัในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 ดงัน้ี 
 
   โดยคณะกรรมการความปลอดภยัมีหนา้ท่ีและอ านาจ ดงัต่อไปน้ี 
 
   ก) จดัท านโยบายความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานของสถานประกอบกิจการ เสนอต่อนายจา้ง 
 
   ข) จดัท าแนวทางป้องกนัและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอนัตราย การ
เจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอนัเน่ืองจากการท างานของลูกจา้ง หรือความไม่ปลอดภยัใน
การท างาน เสนอต่อนายจา้ง 
 
   ค) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางการปรับปรุงแกไ้ขสภาพ
การท างานและสภาพแวดล้อมในการท างานให้เป็นไปตามกฎหมายเก่ียวกับความปลอดภยัในการ
ท างานต่อนายจา้งเพื่อความปลอดภยัในการท างานของลูกจา้ง ผูรั้บเหมา และบุคคลภายนอกท่ีเขา้มา
ปฏิบติังานหรือเขา้มาใชบ้ริการในสถานประกอบกิจการ 
 
   ง) ส่งเสริมและสนับสนุนกิจกรรมด้านความปลอดภยัในการท างานของ
สถานประกอบกิจการ 
 
   จ) พิจารณาคู่มือวา่ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน
การท างานของสถานประกอบกิจการเพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 
 
   ฉ) ส ารวจการปฏิบติัการดา้นความปลอดภยัในการท างานและรายงานผล
การส ารวจดังกล่าว รวมทั้งสถิติการประสบอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้นในการ
ประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัทุกคร้ัง 
 
   ช) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการ
ท างาน รวมถึงโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบับทบาทหน้าท่ีความรับผิดชอบในด้านความ
ปลอดภยัของลูกจา้ง หัวหน้างาน ผูบ้ริหาร  นายจา้ง และบุคลากรทุกระดับเพื่อเสนอความเห็นต่อ
นายจา้ง 
 
   ซ) จดัวางระบบให้ลูกจา้งทุกคนทุกระดับมีหน้าท่ีตอ้งรายงานสภาพการ
ท างานท่ีไม่ปลอดภยัต่อนายจา้ง 
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ประธานคณะกรรมการและผู้แทนนายจ้าง
ระดับบริหาร

(1)

กรรรมการความปลอดภัย 
ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา

(6)

กรรมการความปลอดภัย
ผู้แทนลูกจ้าง

(7)

เลขานุการ
เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ

(1)

รูปที ่2.8.1-1 ผงัโครงสร้างคณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั

ท่ีมา : บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566
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   ฌ) ติดตามผลความคืบหนา้ท่ีเสนอต่อนายจา้ง 
 
   ญ) รายงานผลการปฏิบติังานประจ าปี รวมทั้ งระบุปัญหา อุปสรรค และ
ขอ้เสนอแนะในการปฏิบติัหนา้ท่ีของคณะกรรมการความปลอดภยัเม่ือปฏิบติัหนา้ท่ีครบ 1 ปี เสนอต่อ
นายจา้ง 
 
   ฎ) ประเมินผลการด าเนินงานดา้นความปลอดภยัในสถานประกอบกิจการ 
 
   ฏ) ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจา้งมอบหมาย 

 
   นอกจากน้ียงัไดจ้ดัตั้งคณะกรรมการพฒันาอยา่งย ัง่ยืนธุรกิจโอเลฟินส์ (Olefins 
Sustainable Development Committee) เพื่อให้การด าเนินงานดา้นการพฒันาอยา่งยงัยืนเป็นไปในทิศทาง
เดียวกนั ธุรกิจโอเลฟินส์ เอสซีจีเคมิคอลส์ ซ่ึงประกอบด้วย บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั และ บริษทั  
มาบตาพุด โอเลฟินส์ จ ากัด จึงได้จดัตั้ งคณะกรรมการพฒันาอย่างย ัง่ยืนธุรกิจโอเลฟินส์ (Olefins 
Sustainable Development Committee) ซ่ึงประกอบไปดว้ยผูบ้ริหารของทุกหน่วยงาน มีหน้าท่ีในการ
ก าหนดนโยบายและกลยุทธ์ดา้นการพฒันาอย่างย ัง่ยืนของธุรกิจโอเลฟินส์ ให้สอดคลอ้งกบันโยบายของ
เอสซีจี เคมิคอลส์ และติดตามผลการด าเนินงานของคณะท างานต่างๆ รวมถึงให้การสนับสนุน
ทรัพยากรต่างๆ ท่ีจ  าเป็นในการด าเนินงาน เพื่อให้บรรลุตามเป้าหมายและแนวทางท่ีก าหนดไว ้โดยมี
การด าเนินงานดว้ยคณะท างานยอ่ย ไดแ้ก่  
 
    ก) คณะท างานความปลอดภยัและ PSM (PSM Governance) 
    ข) คณะท างานอาชีวอนามยัและสุขภาพ (Olefins Health Care) 
    ค) คณะท างานส่ิงแวดลอ้มและสังคม (Environmental & Stakeholder) 
    ง) คณะท างานพลังงานและการเปล่ียนแปลงสภาพภูมิอากาศ  (Energy & 

  Climate Change) 
 
    โดยคณะท างานดา้นต่างๆ มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
 
    ก) ด าเนินงานให้สอดคลอ้งกบันโยบายระบบบริหารและกลยุทธ์การพฒันา

  อยา่งย ัง่ยนื  
    ข) ก าหนดแผนงานท่ีเหมาะสมและสอดคลอ้งกบัลกัษณะการด าเนินธุรกิจ 

  พร้อมทั้งก าหนดวตัถุประสงค์ เป้าหมาย ตวัช้ีวดัของการด าเนินกิจกรรม
  ตามแผนงานดงักล่าว 
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    ค) ผลกัดนั และสนบัสนุนการด าเนินงานให้บรรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าหมายท่ี
  ก าหนดไว ้รวมถึงการวิเคราะห์สาเหตุพร้อมก าหนดมาตรการแกไ้ขและ
  ป้องกนัในกรณีท่ีการด าเนินงานไม่เป็นไปตามเป้าหมายท่ีก าหนดไว ้

    ง) ส่ือสาร ให้ความรู้ความเขา้ใจ สนบัสนุน และส่งเสริมกิจกรรม เพื่อสร้าง
  จิตส านึกให้กับพนักงานและคู่ธุรกิจทุกคนท่ีปฏิบัติงานในโรงงาน 
  โอเลฟินส์ 

    จ) รายงานผลการด าเนินงานดา้นต่างๆ ให้คณะกรรมการพฒันาอยา่งย ัง่ยืน
  ธุรกิจโอเลฟินส์ทราบ 

 
   (ข) บริษัทฯ มีการก าหนดหลักสูตรพื้นฐาน และหลักสูตรเฉพาะของแต่ละ
ต าแหน่งงานในการฝึกอบรมบุคลากรท่ีเก่ียวข้องกับการด าเนินการตามระบบการจัดการด้าน 
ความปลอดภยั เพื่อให้มีความรู้และทกัษะเพียงพอให้สามารถปฏิบติังานท่ีรับผิดชอบไดอ้ยา่งปลอดภยั 
เช่น Process Safety Management Awareness, Safe Work Practices Knowledge, Incident Investigation 
Knowledge เป็นตน้ โดยตวัอยา่งหลกัสูตรการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัภายในองคก์ร ปี พ.ศ. 2565 
แสดงในตารางที ่2.8.1-1 
 

ตารางที ่2.8.1-1 
หลกัสูตรฝึกอบรมด้านความปลอดภัยภายในองค์กร ปี พ.ศ. 2565 

ตารางที ่2.8.1-1 (ต่อ) 
หลกัสูตร พนักงานกลุ่มเป้าหมาย 

1. หลกัสูตรพื้นฐานด้านความปลอดภัย 
1.1 การดบัเพลิงขั้นตน้ (Basic Fire Fighting) 

หน่วยงานผลิต  
หน่วยงานความปลอดภยั   
หน่วยงานอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 
หน่วยงานหอ้งปฏิบติัการทดสอบ  
หน่วยงานขนส่ง หน่วยงานวางแผน 
 

1.2  เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน  
1.3  Basic Occupational Health and Industrial Hygiene 

Management 
1.4  Olefins Safety Orientation 
1.5  Safety Observation 
1.6  Safety Procedure 
1.7  การวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภยั (Job Safety Analysis) 
1.8  SCG Safety Framework 
1.9  วฒันธรรมความปลอดภยัองคก์ร (SCG Safety Culture) 
1.10 Working at Height (WAH) Knowledge หน่วยงานผลิต   

หน่วยงานความปลอดภยั   
หน่วยงานอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 

1.11  Permit to Work & Hot work Awareness & Knowledge 
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หลกัสูตร พนักงานกลุ่มเป้าหมาย 

หน่วยงานหอ้งปฏิบติัการทดสอบ  
หน่วยงานขนส่ง  

1.12  ความปลอดภยัในการท างานในท่ีอบัอากาศ หน่วยงานผลิต   
หน่วยงานความปลอดภยั  
หน่วยงานอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 
หน่วยงานขนส่ง  

1.13 Standard Operating Procedure (SOP) Knowledge 

1.14 LOTO/LB Knowledge หน่วยงานผลิต  
หน่วยงานความปลอดภยั   
หน่วยงานขนส่ง  

2. หลกัสูตรที่เกีย่วข้องกบัการจดัการความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Management : PSM) 
2.1  Process Safety Management (PSM) Awareness 

หน่วยงานผลิต   
หน่วยงานความปลอดภยั   
หน่วยงานอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 
หน่วยงานหอ้งปฏิบติัการทดสอบ   
หน่วยงานขนส่ง  

2.2  Effective Process Safety Management (PSM) 
Implementation 

2.3  Process Hazards Analysis Knowledge 
2.4  Process Safety Information (PSI) Knowledge 
2.5  Pre-Startup Safety Review (PSSR) Knowledge 
2.6  Management of Change Knowledge 
2.7  Management of Personnel Change Knowledge 
2.8  Incident Investigation Knowledge 
2.9  Emergency Planning & Response (EPR) Knowledge หน่วยงานผลิต   

หน่วยงานความปลอดภยั   
หน่วยงานอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม 
หน่วยงานหอ้งปฏิบติัการทดสอบ   
หน่วยงานขนส่ง 

2.10  Contractor Safety Management (CSM) Knowledge 

2.11  Process Safety Management (PSM) Awareness 

หมายเหตุ:  หลกัสูตรท่ีจดัอบรมส่วนใหญ่เป็นการจดัส าหรับพนกังานท่ีเขา้ท างานใหม่  และบางส่วนเป็นการ
จดัอบรมเพ่ือทบทวนความรู้ (Refresh Training) ตามรอบระยะเวลาท่ีก าหนด  ทั้ งน้ี การอบรม
ส่วนใหญ่เป็นการอบรมภายในองค์กรโดยใช้วิธีการอบรมผ่านทางส่ือออนไลน์เป็นหลกั  เช่น  
การอบรมเก่ียวกบัการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management : 
PSM) เป็นตน้ 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
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   (ค) บริษทัฯ ไดมี้การจดัท าเอกสารเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
คู่มือ ขั้นตอนการปฏิบัติงาน แบบฟอร์ม ต่างๆ จัดเก็บไวใ้นระบบ e-SMART เพื่อให้พนักงานท่ี
เก่ียวขอ้งสามารถเขา้ถึงได ้และมีการปรับปรุงเอกสารดงักล่าวให้เป็นปัจจุบนั และท าการทบทวนเป็น
ประจ าทุกปี 
 
   (ง) บริษทัฯ มีการส่ือสารข้อมูลเก่ียวกับระบบการจดัการด้านความปลอดภัย
ให้กบัพนกังาน ผูรั้บเหมา ผูเ้ขา้มาติดต่องาน ผูเ้ขา้มาเยี่ยมชม รวมถึงสถานประกอบการขา้งเคียง และ
ชุมชนรอบโรงงานท่ีมีส่วนเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมท่ีเกิดข้ึนเป็นประจ า ทั้งทางส่ืออิเล็กโทรนิกส์ และ 
ส่ือส่ิงพิมพต่์าง ๆ 
 
  3) แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน และ
การน าไปปฏิบัติ 
   ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
พ.ศ. 2565 ในส่วนของแผนงานด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
อยา่งนอ้ยตอ้งมีเน้ือหาดงัต่อไปน้ี 
 

   (ก) การทบทวนสภานะเบ้ืองตน้เก่ียวกบัสภาพแวดล้อมท่ีปรากฎอยู่ในบริเวณ
ท างานของลูกจา้ง รวมถึงการระบายอากาศ สารเคมีอนัตราย ความร้อน แสง
สว่าง เสียง รังสี ไฟฟ้า ท่ีอับอากาศ เคร่ืองจักร อาคาร สถานท่ี ตลอดจน
สภาพและลักษณะการท างานอย่างอ่ืนของลูกจ้าง และในกรณีท่ีมีการ
เปล่ียนแปลงสภาพแวดล้อมจะตอ้งมีการทบทวนสถานะเบ้ืองตน้เก่ียวกับ
สภาพแวดลอ้ม เพื่อใหท้ราบถึงอนัตรายหรือระดบัความเส่ียงดว้ยทุกคร้ัง 

   (ข) การน าผลการทบทวนสถานะเบ้ืองต้นมาวางแผนงานด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างานให้สอดคลอ้งกบักฎหมายว่า
ดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน ซ่ึงอย่าง
นอ้ยตอ้งมีการก าหนดผูรั้บผิดชอบ งบประมาณ ระยะเวลาในการด าเนินงาน  
และเกณฑก์ารประเมินผล 

   (ค) การน าแผนงานดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างานไปปฏิบติั 

   (ง) การประเมินผลท่ีได้จากการปฏิบติัตามแผนงานด้านความปลอดภยั อาชีว  
อนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

   (จ) การน าผลการประเมินไปปรับปรุงแผนงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน  
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   โดยรายละเอียดเก่ียวกับแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน และการน าไปปฏิบติัของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั มีดงัน้ี 
 
   (ก) บริษทัฯ มีการด าเนินการทบทวนสถานะเบ้ืองตน้เก่ียวกบัสภาพแวดลอ้มใน
การท างานท่ีส่งผลกระทบต่อความปลอดภยัในการท างาน โดยใชก้ระบวนการประเมินความเส่ียง Risk 
Assessment ของขั้นตอนการท างานส าหรับงานประจ า (Procedure)  กระบวนการผลิต (Process Hazard 
Analysis – PHA) และ  Job Safety Analysis (JSA) ส าห รับงานไม่ประจ า  ทั้ ง น้ี  ในกรณี ท่ี มีการ
เปล่ียนแปลง จะมีการประเมินความเส่ียงและผลกระทบการเปล่ี ยนแปลงนั้ นด้วยกระบวนการ 
Management of Change (MoC)  
 
   (ข) จากข้อ (ก) มีการก าหนดเกณฑ์การประเมินระดับความเส่ียง และมีการ
ก าหนดมาตรการเพื่อการท างานให้ปลอดภยั หรือมีการปรับปรุงสภาพแวดลอ้มในการท างาน โดยจะมี
การก าหนดผู ้รับผิดชอบ งบประมาณ ระยะเวลาในการด าเนินงาน รวมถึงมีการติดตามผลการ
ด าเนินงาน รายงานใหผู้บ้ริหารและผูเ้ก่ียวขอ้งรับทราบ 
 
   (ค) มีการน าผลการทบทวน จากขอ้ (ก) และ (ข) มาจดัท าเป็นแผนงานดา้นความ
ปลอดภยั (Action Plan) โดยก าหนดผูรั้บผดิชอบ และระยะเวลาในการด าเนินงานท่ีชดัเจน 
 
   (ง) มีการประเมินผลจากการปฏิบติัตามแผนงานตามเป้าหมายท่ีก าหนดของ 
แต่ละแผนงาน และรายงานใหผู้เ้ก่ียวขอ้งและผูบ้ริหารรับทราบเป็นประจ า 
 
   (จ) น าผลการด าเนินงานตามแผนงานความปลอดภยัดงักล่าวขา้งตน้ ไปทบทวน 
(Past Performance Analysis – PPA) และปรับปรุงแผนงานความปลอดภยั  (Action Plan) ในปีต่อไป 
เป็นประจ าทุกปี 
 
  4) การประเมินผลและการทบทวนระบบการจัดการด้านความปลอดภัย  
   ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
พ.ศ. 2565 ในส่วนของการประเมินผลและการทบทวนระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัอยา่งน้อย
ตอ้งด าเนินการดงัน้ี 
 

   ก) มีการตรวจติดตามและการวดัผลการปฏิบติังานของระบบการจดัการด้าน
ความปลอดภยั 
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   (ข) มีการสอบสวนหาสาเหตุของการเกิดอุบติัการณ์ การเจ็บป่วย โรคจากการ
ท างานหรือความเสียหายต่อทรัพยสิ์น เพื่อก าหนดมาตรการในการแกไ้ขและ
ปรับปรุงระบบการจดัการด้านความปลอดภยัและก าหนดมาตรการป้องกนั
การเกิดเหตุดงักล่าวซ ้ าอีก 

   (ค) มีการทบทวนระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั โดยน าผลการด าเนินการ
ตามระบบการจัดการด้านความปลอดภัยของสถานประกอบกิจการมา
วเิคราะห์หาสาเหตุของขอ้บกพร่องและแนวโนม้ท่ีจะเกิดขอ้บกพร่อง 

 
   นายจา้งตอ้งจดัให้มีการประเมินผลและการทบทวนระบบการจดัการด้านความ
ปลอดภยัอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 
 
   โดยรายละเอียดเก่ียวกบัการประเมินผลและการทบทวนระบบการจดัการด้าน
ความปลอดภยัของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั มีดงัน้ี 
 
   (ก) บริษทัฯ จดัให้มีการตรวจติดตามภายในระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
ครอบคลุมทุกหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง โดยผูต้รวจติดตามภายใน เป็นผูท่ี้ผ่านการอบรมหลกัสูตรผูต้รวจ
ประเมินภายในระบบการจดัการความปลอดภัยในกระบวนการผลิต  (Process Safety Management 
System – PSM) และ/หรือหลกัสูตรผูต้รวจประเมินภายในระบบการจดัการแบบบูรณาการ (Integrated 
Management System-IMS)  และมีประสบการณ์ในการตรวจประเมินระบบดงักล่าวเป็นผูด้  าเนินการ
ตรวจติดตามภายในตามแผนงานท่ีก าหนดไวปี้ละ 1 คร้ัง 
 
   (ข)  บริษทัฯ จดัใหมี้การตรวจติดตามภายนอก ดงัน้ี  
 
 ก) บริษทัฯ มีการตรวจติดตามภายนอกระบบการจดัการความปลอดภยัใน
กระบวนการผลิต (Process safety management system – PSM)  โดยผูต้รวจติดตามท่ีข้ึนทะเบียนตาม
ประกาศการนิคมฯ ทุกสามปี และมีการตรวจติดตามภายนอกระบบระบบการจดัการแบบบูรณาการ 
(Integrated Management System-IMS) โดย   MASCI เป็นประจ าทุกปี 
 
 ข) บริษทัฯ มีการสอบสวนอุบติัการณ์ และอุบติัเหตุ (Incident Investigation – 
II) ภายในโรงงาน โดยทีมสอบสวนอุบติัการณ์ท่ีมีความรู้ความสามารถในการด าเนินการสอบสวน เพื่อ
วิเคราะห์หาแนวทางแก้ไข และป้องกันการเกิดเหตุซ ้ า มีการรายงานอุบัติการโดยใช้ Software เพื่อการ
รายงานและติดตามการแกไ้ข รวมถึงมีการส่ือสาร Lesson Learn ของอุบติัการณ์ให้พนกังานและผูรั้บเหมา
ไดรั้บทราบเพื่อสร้าง Safety Awareness ผ่านช่องทางต่าง ๆ ท่ีเหมาะสม เช่น ช่องทาง E-mail, ส่ือ Electronic  
และวงประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ  เป็นตน้ 
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 ค) บริษัทฯ มีการน าผลการตรวจติดตามระบบการจัดการด้านความ
ปลอดภยัทั้งภายในและภายนอก มาวเิคราะห์สาเหตุขอ้บกพร่องและแนวโนม้วการเกิดขอ้บกพร่องเพื่อ
ก าหนดแนวทางในการปรับปรุงพฒันาระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัเป็นประจ าทุกปี 
 
 ง) บริษัทฯ มีการควบคุมการด าเนินการตามระบบการจดัการด้านความ
ปลอดภยั โดยหน่วยงานความปลอดภยั ส่งเสริมใหลู้กจา้งทุกคนมีส่วนร่วมในการด าเนินการตามระบบ
การจดัการดา้นความปลอดภยัผา่นกิจกรรม หรือโครงการต่าง ๆ ตามความเหมาะสมของต าแหน่งงาน 
และหน้าท่ีรับผิดชอบ เช่น โครงการ Field Safety Management (FSM) ,  Safety Line walk และ Safe 
Work Practice Audit (SWP Audit) เป็นตน้ 
 
 จ) บริษทัฯ มีการด าเนินการจดัเก็บเอกสาร และขอ้มูลระบบการจดัการดา้น
ความปลอดภยัในระบบท่ีสามารถให้พนกังานเขา้ถึงไดต้ามความเหมาะสมของขอ้มูล และค านึงถึงการ
รักษาขอ้มูลส่วนบุคคล เช่น จดัเก็บเอกสารการปฏิบติังาน ขั้นตอนการปฏิบติังาน และแบบฟอร์มต่าง 
ในระบบ e-SMART ISO , การจดัเก็บขอ้มูลกระบวนการผลิต ในระบบ AIM เป็นตน้ 
 
 ฉ) บริษทัฯ จดัให้มีช่องทางในการรับความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะ หรือขอ้
ร้องเรียนเก่ียวกบัความปลอดภยั ในหลากหลายช่องทาง เช่น การรายงาน Near Miss ผ่านช่องทาง II 
Software   , การเสนอแนะปรับปรุงผ่านกิจกรรม   Small Group , การประชุม Safety Committee ท่ีมี
ตวัแทนจากแต่ละหน่วยงาน แต่ละกะท างาน , การรายงาน   Safety Observation และการพูดคุยผา่นเวที
ส่ือสาร เช่น Safety Net working , Special Talk , Moring Talk , Cheer Up เป็นตน้ และน ามาพิจารณา
ด าเนินการปรับปรุงแกไ้ขเพื่อใหร้ะบบความปลอดภยัมีการปรับปรุงพฒันาอยา่งต่อเน่ือง  
 
 ช) บริษทัฯ ได้รับการรับรองและรางวลัจากการด าเนินการตามระบบการ
จดัการดา้นความปลอดภยัฯ ดงัน้ี 
 
  -  การรับรองการตรวจติดตามภายนอกระบบการจดัการความปลอดภยั
   ในกระบวนการผลิต สอดคล้องกับข้อบังคับและผ่านเกณฑ์การ
   พิจารณาตามขอ้บงัคบัของ กนอ. 
  - รางวลัสถานประกอบกิจการต้นแบบดีเด่นด้านความปลอดภัย 
   อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน ระดบัประเทศ ระดบั
   รางวลั Platinum (ต่อเน่ืองปีท่ี 20)  
  - Zero Accident Campaign 2022 ใน ระดับ Gold เป็นปีท่ี  4 จ านวน
   ชัว่โมงสะสม 10,848,988 ชัว่โมง  
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  5) การปรับปรุงและการพฒันาระบบการจัดการด้านความปลอดภัย  
   ตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 
พ.ศ. 2565 ในส่วนของการปรับปรุงและการพฒันาระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัตอ้งน าผลท่ีได้
จากการประเมินผลและการทบทวนระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัมาท าการปรับปรุงแกไ้ขระบบ
การจดัการดา้นความปลอดภยัดว้ย 
 
   โดยบริษทัฯ ได้น าผลการตรวจติดตามระบบการจดัการด้านความปลอดภยัมา
วิเคราะห์สาเหตุ ขอ้บกพร่องและแนวโน้มการเกิดขอ้บกพร่อง เพื่อก าหนดแนวทางในการปรับปรุง
พฒันาระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัเป็นประจ าทุกปี 
 
  6) การด าเนินงานเพ่ือให้ระบบการจัดการด้านความปลอดภัยมีประสิทธิภาพ 
   เพื่อให้ระบบการจดัการด้านความปลอดภยัของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด 
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพ ทางโครงการจึงไดมี้การด าเนินการดงัน้ี 
 
   (ก) ควบคุมดูแลการด าเนินการตามระบบการจัดการด้านความปลอดภัย  
โดยหน่วยงานความปลอดภยั  
 
   (ข) เปิดโอกาสและส่งเสริมให้ลูกจ้างทุกคนมีส่วนร่วมในการด าเนินการตาม
ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัผา่นกิจกรรม หรือโครงการต่าง ๆ ตามความเหมาะสมของต าแหน่ง
งาน และหน้าท่ีรับผิดชอบ เช่น โครงการ Field Safety Management (FSM), Safety Line Walk และ 
Safe Work Practice Audit (SWP Audit) เป็นตน้ 
 
   (ค) จดัให้ลูกจา้งสามารถเขา้ถึงขอ้มูลต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบการจดัการดา้น
ความปลอดภยัได ้โดยไดด้ าเนินการจดัเก็บเอกสาร และขอ้มูลระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัใน
ระบบท่ีสามารถให้พนกังานเขา้ถึงไดต้ามความเหมาะสมของขอ้มูล และค านึงถึงการรักษาขอ้มูลส่วน
บุคคล เช่น จดัเก็บเอกสารการปฏิบัติงาน ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และแบบฟอร์มต่างๆ ในระบบ  
e-SMART ISO, การจดัเก็บขอ้มูลกระบวนการผลิตในระบบ AIM เป็นตน้ 

 

   (ง) บริษัทฯ จัดให้มีช่องทางในการรับความคิดเห็น ข้อเสนอแนะ หรือข้อ
ร้องเรียนเก่ียวกบัความปลอดภยั ในหลากหลายช่องทาง เช่น การรายงาน Near Miss ผ่านช่องทาง II 
Software, การเสนอแนะปรับปรุงผ่านกิจกรรม  Small Group, การประชุม Safety Committee ท่ี มี
ตวัแทนจากแต่ละหน่วยงาน แต่ละกะท างาน, การรายงาน Safety Observation และการพูดคุยผ่านเวที
ส่ือสาร เช่น Safety Networking, Special Talk, Morning Talk , Cheer Up เป็นต้น และน ามาพิจารณา
ด าเนินการปรับปรุงแกไ้ขเพื่อใหร้ะบบความปลอดภยัมีการปรับปรุงพฒันาอยา่งต่อเน่ือง  
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 (2) ระเบียบปฏิบัติด้านความปลอดภัยและกจิกรรมความปลอดภัย  
  โครงการไดจ้ดัตั้งระเบียบปฏิบติัดา้นความปลอดภยัและกิจกรรมความปลอดภยัดงัน้ี 
 
  1) ระบบการขออนุญาตท างาน (Permit to Work System) 
  2) การท างานในท่ีอบัอากาศ (Confined Spaces Entry Regulation) 
  3) การท างานเก่ียวกบัการตดัแยกระบบเพื่อความปลอดภยั (Lock out-Tag out) 
  4) ระบบการรายงานและสอบสวนอุบติัการณ์และเหตุผดิปกติ (Incident  
   Investigation) 
  5) การฝึกอบรมความปลอดภัยส าหรับพนักงานทุกระดับและผูรั้บเหมา รวมถึง

พนกังานเขา้ใหม่และโยกยา้ยต าแหน่งงาน 
  6) การวเิคราะห์งานเพื่อความปลอดภยั (Job Safety Analysis) 
  7) การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) 
  8) การตรวจเฝ้าระวงัดา้นสุขภาพ อาชีวอนามยั และสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
 
 (3) การตรวจตราและตรวจสอบความปลอดภัย 
   
  1) จดัใหมี้กิจกรรม Safe Work Practice Audit/Safety Line Walk ประจ าทุกเดือน 
  2) กิจกรรมสังเกตดา้นความปลอดภยั (Safety Observation) โดยพนกังานทุกคน 
  3) มีการติดตามตรวจสอบและซ่อมบ ารุงอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตเชิงรุก 

(Predictive Maintenance) 
  4) การตรวจตราและตรวจสอบระบบอุปกรณ์ความปลอดภยัและอุปกรณ์ฉุกเฉินตาม

แผนการตรวจสอบ 
 
 (4) การบริหารงานอาชีวอนามัย 

 

 1) งานด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม  
  โครงการได้น าระบบการบริหารจัดการด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม  (IHMS: 

Industrial Hygiene Management system) โดยมีคณะผูเ้ช่ียวชาญจากมหาวิทยาลยัมหิดลเป็นท่ีปรึกษาในการ
น าระบบมาประยกุต ์ซ่ึงมีรายละเอียดพอสังเขปดงัน้ี 

 
   (ก) การส ารวจและแผนการตรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม  
    โครงการได้มีการส ารวจและรวบรวมข้อมูลทางด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
ท่ีเก่ียวข้องกับส่ิงคุกคามทางสุขภาพในเขตพื้นท่ีกระบวนการผลิต ทั้งน้ี เพื่อน าข้อมูลดังกล่าวมาใช้ใน 
การประเมินความเส่ียงทางด้านสุขภาพ และจดักลุ่มพนักงานท่ีมีความเส่ียงหรือสัมผสัสารเคมีคล้ายกัน 
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(SEG: Similiar Exposure Group) และน าข้อมูลดังกล่าวไปใช้ในการก าหนดกลยุทธ์ในการตรวจวดัทาง 
ดา้นสุขศาสตร์อุตสาหกรรมต่อไป  
 

   (ข) การด าเนินการตรวจวัดด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม การวิเคราะห์ผลการ
ตรวจสอบและการติดตามแก้ไข 

 

   การด าเนินการในการตรวจวดัทางสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
   ในการด าเนินการตรวจวดัทางด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรมจะก าหนดให้มีการ

ตรวจวดัอยา่งน้อยปีละ 1 คร้ัง ซ่ึงพารามิเตอร์ในการตรวจวดัจะพิจารณาจากพารามิเตอร์ท่ีตอ้งตรวจวดัตาม
มาตรการติดตามตรวจสอบท่ีระบุไวใ้นรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และพิจารณาจากขอ้มูล
การจดักลุ่มพนักงานท่ีมีการสัมผสัปัจจยัอนัตรายท่ีคล้ายคลึงกนั (SEG : Similar Exposure Group) ทั้งน้ีใน
การก าหนดจ านวนตัวอย่างในการตรวจวดัตลอดจนวิธีการในการตรวจวดัอ้างอิงตาม มอก.2536-2555  
ขอ้ก าหนดการประเมินการสัมผสัสารเคมีอนัตรายในส่ิงแวดลอ้มของสถานท่ีท างาน 
 

   การวเิคราะห์ผลการตรวจสอบและการติดตามแกไ้ข 
   น าผลการตรวจวดัท่ีไดม้าพิจารณาเพื่อประเมินระดบัการสัมผสัปัจจยัเส่ียงของ

พนักงานท่ีท างานสัมผสัปัจจยัเส่ียงนั้นๆ ทั้งน้ีเพื่อน าขอ้มูลดงักล่าวมาออกแบบมาตรการลดและควบคุม
การสัมผสัปัจจยัเส่ียงดงักล่าวให้อยู่ในระดบัท่ีจะไม่ส่งผลกระทบต่อสุขภาพของพนักงานต่อไป และใน
กรณีท่ีผลตรวจวดัมีค่าเกินมาตรฐานจะท าการสอบสวนหาสาเหตุท่ีเก่ียวกบัรายละเอียดของกิจกรรมการ
ท างานของพนักงานในวนัท่ีท าการตรวจวดั เพื่อน าข้อมูลดังกล่าวมาพิจารณาในการด าเนินการป้องกัน 
ควบคุม แกไ้ข ไม่ใหพ้นกังานท างานในสภาพแวดลอ้มการท างานท่ีอาจเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ 
 
                                     (ค) การประเมินความเส่ียงด้านสุขภาพ  (Health Risk Assessment ) 
    พนกังานกลุ่มเส่ียง คือ ผูท่ี้ท  างานในกระบวนการผลิตท่ีมีโอกาสสัมผสัสารเคมีท่ี
มีการใชง้าน กกัเก็บ และผลิตในพื้นท่ีโครงการ และ/หรือมีโอกาสสัมผสัความร้อน หรือเสียงดงั ซ่ึงบริษทัฯ 
ก าหนดให้มีการประเมินความเส่ียงต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังานกลุ่มดงักล่าว โดยวิธีการในการประเมิน
อา้งอิงตาม มอก. 2535-2555  
 
    บริษทัมีการประเมินความเส่ียงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment) ระดบั
ความเส่ียงของปัจจยัอนัตรายท่ีส่งผลกระทบต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังานอย่างเป็นระบบ ทั้งทางด้าน
กายภาพ ชีวภาพ สารเคมี และดา้นการยศาสตร์  เพื่อน าไปสู่การก าหนดมาตรการปกป้องสุขภาพและ
ความเป็นอยู่ท่ีดีของผูป้ฏิบติังาน บริษทัมีการประเมินคามเส่ียงสุขภาพผ่านระบบ My Health Care 
Database  ซ่ึงเป็นฐานขอ้มูลดา้นสุขภาพท่ีพนกังานสามารถเขา้ระบบเพื่อท าการประเมินและทบทวน
ผลการประเมินความเส่ียงดา้นสุขภาพของตนเองได ้โดยมีการทบทวนอยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง หรือเม่ือมี
การเปล่ียนแปลงต าแหน่งปฏิบติังาน ผลของการประเมินท่ีไดจ้ะท าใหท้ราบวา่ความเส่ียงนั้นมีมากหรือ
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น้อยเพียงใด และจะถูกส่ือสารในคณะท างานดา้นสุขภาพ และคณะกรรมการพฒันาอย่างย ัง่ยืนธุรกิจ 
โอเลฟินส์ ผลการประเมินความเส่ียงสุขภาพ รายบุคคล จะถูกน าไปก าหนดรายการตรวจสุขภาพตาม
ปัจจยัเส่ียง ร่วมกบัขอ้แนะน าของแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 
 
   (ง) การจัดท ากลุ่มเส่ียงส าหรับการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเส่ียง และแผนการตรวจ
สุขภาพตามปัจจัยเส่ียง 
    พนกังานกลุ่มเส่ียง คือ ผูท่ี้ท  างานในกระบวนการผลิตท่ีมีโอกาสสัมผสัสารเคมีท่ี
มีการใชง้าน กกัเก็บ และผลิตในพื้นท่ีโครงการ และ/หรือมีโอกาสสัมผสัความร้อน หรือเสียงดงั ซ่ึงบริษทัฯ 
ก าหนดให้มีการประเมินความเส่ียงต่อสุขภาพของผูป้ฏิบติังานกลุ่มดงักล่าว โดยวิธีการในการประเมิน
อ้างอิงตาม มอก. 2535-2555 การประเมินความเส่ียงด้านสารเคมีต่อสุขภาพผู ้ปฏิบัติงานในโรงงาน
อุตสาหกรรม ซ่ึงผลท่ีได้จะท าให้ทราบระดับความเส่ียงทางด้านสุขภาพของพนักงาน อนัน าไปสู่การ
วางแผนในการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเส่ียงต่อไป 
 
    ทั้งน้ี ทางโครงการมีการก าหนดขอบเขตพื้นที่ที่มีปัจจยัเส่ียงต่อสุขภาพ
ของพื้นที่โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ แสดงดงัรูปที่ 2.8.1-2 โดยมีปัจจยัเส่ียงต่อ
สุขภาพของพนกังานในดา้นต่าง ๆ ดงัน้ี 
 
    - พื้นท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัไอของสารเคมี ไดแ้ก่ บริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิต
สารโอเลฟินส์ บริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ และบริเวณ Truck Loading Area  
      
    - พื้นท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัความร้อน ไดแ้ก่ บริเวณ Cracking Furnace (Heater) 
 
    - พื้นท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัเสียงดงั ได้แก่ บริเวณ Deaerator บริเวณ Steam 
Boiler และบริเวณ Agitator 
 

   จากขอบเขตพื้นท่ีท่ีมีปัจจยัเส่ียงต่อสุขภาพขา้งตน้ ทางโครงการไดจ้ดัท า
แผนการตรวจสุขภาพประจ าปี  ส าหรับพนักงานท่ีสัมผสัปัจจยัเส่ียง ได้แก่ การตรวจสารบ่งช้ีทาง
ชีวภาพของการรับสัมผสัโทลูอีน และเบนซีน และการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ทั้งน้ี ในกรณีท่ีตรวจ
พบความผดิปกติของสุขภาพพนกังานเฉพาะบางส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบัการท างาน จะตรวจวินิจฉัยเฉพาะ
พร้อมทั้งหาสาเหตุที่ท  าให้เกิดความผิดปกติ ก่อนท าการรักษาและก าหนดหนา้ท่ีการท างานใหมี้ความ
เหมาะสม และมีแผนติดตามเฝ้าระวงัสุขภาพของพนกังานท่ีผดิปกติ 
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รูปที ่ 2.8.1-2 ขอบเขตพืน้ทีท่ีม่ีปัจจัยเส่ียงต่อสุขภาพของโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์

IN1

สัญลกัษณ์

พื้นท่ีท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัไอของสารเคมี  ไดแ้ก่
บริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ 
บริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ 
และบริเวณ Truck Loading Area 

พื้นท่ีท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัความร้อน
บริเวณ Cracking Furnace (Heater)

พื้นท่ีเส่ียงต่อการสัมผสัเสียงดงั
บริเวณ Deaerator บริเวณ Steam Boiler 
และบริเวณ Agitator

2-251
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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  2) การด าเนินการตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 หมวด4 การควบคุมก ากบัดูแล มาตรา 32 
   การด าเนินการตามหมวด 4 การควบคุม ก ากบั ดูแล มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการ
ควบคุม ก ากบั ดูแลการด าเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
ใหน้ายจา้งด าเนินการดงัต่อไปน้ี 
 
   (ก) จดัใหมี้การประเมินอนัตราย 
   (ข) ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานท่ีมีผลต่อลูกจา้ง 
   (ค) จดัท าแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และสภาพ 
    แวดล้อมในการท างานและจดัท าแผนการควบคุมดูแลลูกจ้างและสถาน  
    ประกอบกิจการ 
   (ง) ส่งผลการประเมินอนัตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงานและ 
    แผนการควบคุมตาม 1) 2) และ 3) ใหอ้ธิบดีหรือผูซ่ึ้งอธิบดีมอบหมาย  

 
   หลกัเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขในการด าเนินการตามวรรคหน่ึง ประเภทกิจการ
ขนาดของกิจการท่ีตอ้งด าเนินการ และระยะเวลาท่ีตอ้งด าเนินการให้เป็นไปตามท่ีรัฐมนตรีก าหนด 
โดยประกาศในราชกิจจานุเบกษา ซ่ึงในการด าเนินการตามวรรคหน่ึง นายจา้งจะตอ้งปฏิบติัตามค าแนะน า
และไดรั้บการรับรองผลจากผูช้  านาญการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
 

   ปัจจุบนัยงัไม่มีหลกัเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขในการด าเนินการ หรือแนวทาง
ตามกฎกระทรวง ประกาศหรือกฎหมายอ่ืนใดท่ีออกภายใตพ้ระราชบญัญติัน้ี ในการประเมินอนัตราย
และแนวทางการศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการท างานท่ีมีผลต่อลูกจา้ง อย่างไรก็ตาม
โครงการได้มีการด าเนินการให้เป็นไปตามข้อก าหนดตามกฎหมายท่ีออกภายใต้พระราชบญัญัติอ่ืนๆ  
ซ่ึงมีความสอดคลอ้งกบัขอ้ก าหนดตาม หมวด 4 มาตรา 32 ของพระราชบญัญติัความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ดงัน้ี 

 
ข้อก าหนดตามมาตรา 32  
ของพรบ. ความปลอดภัยฯ 

การด าเนินการของโครงการ 

(1) จดัใหมี้การประเมินอนัตราย 
 

โครงการได้จดัให้มีการประเมินความเส่ียงจากกระบวนการผลิต 
และจดัท ารายงานผลการด าเนินงานตามแผนบริหารจดัการความ
เส่ียง ตามรายงานการวิเคราะห์ความเส่ียงจากอนัตรายท่ีอาจเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน โดยโครงการจะจดัส่งรายงาน
ดงักล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยทุก 5 ปี ซ่ึงล่าสุดโครงการได้ท าการประเมิน
ความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP โดยท าการประเมินครอบคลุมทุก
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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ข้อก าหนดตามมาตรา 32  
ของพรบ. ความปลอดภัยฯ 

การด าเนินการของโครงการ 

กระบวนการผลิตท่ีส าคญั ซ่ึงผลการประเมิน พบว่า ทุกระดับ
ความเส่ียงสูงหรือยอมรับไม่ไดถู้กลดความเส่ียงให้อยูใ่นระดบั
ต ่า หรือระดับยอมรับได้ โดยโครงการได้ท าการจดัส่งผลการ
ประ เมิ นความ เส่ี ยงด้วยวิ ธี  HAZOP ให้ กับ กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย คร้ัง
ล่าสุดเม่ือวนัท่ี 23 ธันวาคม 2564 และไดรั้บหนงัสือแจง้ผลการ
ตรวจสอบรายงานการประเมินความเส่ียงเม่ือวนัท่ี 20 มกราคม 
2565 ดังภาคผนวก 2-19 ทั้ งน้ีในส่วนของการเปล่ียนแปลงฯ 
รายละเอียดโครงการในค ร้ัง น้ี  โครงการจะจัดให้ มี การ
จดัท า HAZOP ของอุปกรณ์หรือเคร่ืองจกัรท่ีไดมี้การปรับปรุง/
เป ล่ียนแปลง/ติดตั้ ง เพิ่ ม เติม  โดยผู ้เช่ี ยวชาญและวิศวกร
ผูเ้ก่ียวขอ้ง เพื่อก าหนดแนวทางด าเนินการท่ีเหมาะสม เพื่อให้
เกิดความปลอดภยัสูงสุด โดยจะด าเนินการจดัท าก่อนด าเนินการ
ก่อสร้างและจะด าเนินการจดัส่งกรมโรงงาน ซ่ึงจะด าเนินการให้
แลว้เสร็จภายในปี พ.ศ. 2566 

(2) ศึกษาผลกระทบของสภาพ 
แวดลอ้มในการท างานท่ีมีผล
ต่อลูกจา้ง 

โครงการไดจ้ดัให้มีการด าเนินงานดา้นสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 
ไดแ้ก่ การตรวจสอบ ประเมิน และการควบคุมผลกระทบ เช่น 
1)  มีการควบคุมการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยของสารอินทรียจ์ากแหล่ง

ต่าง ๆ ดงัน้ี 
 * การควบคุมกระบวนการผลิตโดยจดัใหเ้ป็นระบบปิด 
 * การตรวจวดัสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) แบบ Fugitive 
  เพื่ อตรวจสอบการร่ัวซึม/ร่ัวระเหยของสารเคมีจาก  
          กระบวนการผลิต 
2) การควบคุมระดบัเสียง มีมาตรการดงัน้ี 
 * การลดระดบัเสียงส าหรับเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีมีเสียงดงั
  เกิน 90 dB(A) โดยการลดระดบัเสียงท่ีแหล่งก าเนิด เช่น 
  การลดความสั่นสะเทือนของเคร่ืองจกัรโดยการใช ้
  ฝาครอบเคร่ืองจกัรหรือใชว้สัดุดูดซบัเสียง เป็นตน้ 
 * การจดัท า Noise Contour Map เพื่อใชก้ าหนดบริเวณ 
  พื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั  
 * การจดัท าโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Hearing  
  Conservation Program) 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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ข้อก าหนดตามมาตรา 32  
ของพรบ. ความปลอดภัยฯ 

การด าเนินการของโครงการ 

 * การติดป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียง 
  ในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
 * พนกังานท่ีเขา้ไปปฏิบติังานในบริเวณท่ีมีเสียงดงัตอ้งใส่
  อุปกรณ์ป้องกนัเสียง (Ear Plugs หรือ Ear Muffs) ตลอด
  เวลาการท างาน และหวัหนา้งานควบคุมอยา่งเคร่งครัด 
 * การตรวจวดัระดบัเสียงในพื้นท่ีปฏิบติังานและท่ีตวั   
  พนกังาน ปีละ 2 คร้ัง 
 * การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ปีละ 1 คร้ัง 
3) ตรวจวดัระดบัความเขม้ขน้ของสารเคมีในพื้นที่ปฏิบติังาน 

ปีละ 4 คร้ัง 
4) ตรวจสุขภาพพนกังานตามปัจจยัเส่ียงจากการท างาน ท าการ

วเิคราะห์หาสาเหตุของความผิดปกติ และความเช่ือมโยงกบั
ผลตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อมในพื้นท่ีการท างาน เพื่อเฝ้า
ระวงัการรับสัมผสัส่ิงคุกคามสุขภาพของพนกังาน 

(3) จดัท าแผนการด าเนินงานดา้น
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ท างานและจัดท าแผนการ
ควบคุมดูแลลูกจา้งและสถาน
ประกอบกิจการ 

มีการจดัท าแผนด าเนินงานดา้นความปลอดภยัอาชีวอนามยัและ
สภาพแวดล้อมในการท างานในแต่ละปี โดยโครงการไดมี้การ
ทบทวนและน าผลการประเมินอนัตรายมาจดัท าแผนการจดัการ
ด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน ซ่ึงในแผนจะก าหนดวตัถุประสงค์และกลุ่มเป้าหมาย 
ท่ีชดัเจน มีการน าเสนอให้พนกังานรับทราบและด าเนินการตาม
แผน โดยมีการปรับปรุงแผนฯ ทุกปี เช่น 
- แผนการด าเนินงานด้านความปลอดภยักระบวนการผลิต

ของโรงงาน (Process Safety Management; PSM) 
- แผนการด าเนินงานโดยคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
- แผนงานส่งเสริมด้านวัฒนธรรมความปลอดภัย และ

กิจกรรมรณรงคด์า้นความปลอดภยั เป็นตน้ 
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ข้อก าหนดตามมาตรา 32  
ของพรบ. ความปลอดภัยฯ 

การด าเนินการของโครงการ 

(4) ส่งผลการประเมินอันตราย
การศึกษาผลกระทบแผนการ
ด า เนิ น งาน แล ะแผน ก าร
ควบคุมตาม  (1) (2) และ  (3) 
ให้ อ ธิบ ดีห รือผู ้ ซ่ึ งอ ธิบ ดี
มอบหมาย 

ปัจจุบนัยงัไม่มีหลกัเกณฑ์วิธีการและเง่ือนไขในการด าเนินการ
หรือแนวทางตามกฎกระทรวง ประกาศหรือกฎหมายอ่ืนใดท่ี
ออกภายใต ้พรบ. น้ี อย่างไรก็ตามโครงการได้มีการส่งผลการ
ประเมินอนัตรายการศึกษาผลกระทบแผนการด าเนินงานและ
แผนการลดและควบคุมความเส่ียง รวมทั้ งผลการปฏิบัติตาม
มาตรการความปลอดภัยและมาตรการลดความเส่ียงต่าง ๆ 
ให้กบักรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก 5 ปี และการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยทุกปี 

ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 
  อย่างไรก็ตาม โครงการได้ก าหนดให้มีการรายงานผลการประเมินอนัตราย การศึกษา
ผลกระทบ แผนการด าเนินงาน และแผนการควบคุมความเส่ียง รวมทั้งผลการปฏิบติัตามมาตรการความ
ปลอดภัยและมาตรการลดความเส่ียงต่างๆ ตามท่ีกฎหมายก าหนด เช่น พระราชบัญญัติความปลอดภัย  
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 เป็นตน้ ให้กบักระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั้งน้ี 
เม่ือหมวด 4 มาตรา 32 มีขอ้ก าหนดในทางปฏิบติัท่ีชดัเจน ให้ด าเนินการตามท่ีกฎหมายก าหนดไว ้รวมทั้ง
ปัจจุบันโครงการมีการด าเนินงานด้านความปลอดภยัในกระบวนการผลิต โดยเร่ิมด าเนินงานอย่างเป็น
รูปธรรมตั้งแต่ปี พ.ศ. 2557 โดยจดัตั้งคณะท างานฯ เพื่อก ากบัดูแลเร่ืองความปลอดภยัในกระบวนการผลิต  
โดยบริหารงานตามข้อก าหนดของOSHA 29 CFR 1910.119 ทั้ ง 14 ข้อก าหนด ซ่ึงการวิเคราะห์อนัตราย
กระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis; PHA) เป็น 1 ในขอ้ก าหนด โดยโครงการมีการท า HAZOP ตั้งแต่
การออกแบบ และกรณี มีการปรับปรุงหรือเปล่ียนแปลงจะจัดท ากระบวนการบริหารจัดการการ
เปล่ียนแปลง (Management of Change, MOC) ซ่ึงเป็นระบบควบคุมและตรวจติดตามการเปล่ียนแปลงท่ี
เกิดข้ึน เพื่อให้มัน่ใจวา่การเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนในขอ้มูลกระบวนการผลิต หรืออาจส่งผลต่อกระบวนการ
ผลิตนั้น ไดมี้การพิจารณาผลกระทบทั้งดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน
แล้ว ตลอดจนไดมี้การควบคุมหรือลดความเส่ียงท่ีอาจจะก่อให้เกิดอนัตรายหรือน ามาซ่ึงความสูญเสียต่อ
บุคคลหรือทรัพย์สิน ตลอดจนกระบวนการผลิตด้วยวิธีการท่ีมีประสิทธิภาพสูงสุด จนมั่นใจว่าการ
เปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึนเป็นไปดว้ยความปลอดภยั โดยล่าสุดโครงการได้ท าการจดัส่งผลการประเมินความ
เส่ียงดว้ยวิธี HAZOP ให้กบักรมโรงงานอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เม่ือวนัท่ี 
23 ธันวาคม 2564 ซ่ึงผลการจดัระดบัความเส่ียงท่ีไดจ้ากการจดัท า HAZOP พบว่าอยู่ในระดบัความเส่ียงท่ี
ยอมรับไดแ้ละความเส่ียงต ่า ทั้งน้ีในส่วนของการเปล่ียนแปลงฯ รายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี โครงการจะ
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จดัให้มีการจดัท า HAZOP ของอุปกรณ์หรือเคร่ืองจกัรท่ีไดมี้การปรับปรุง/เปล่ียนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดย
ผูเ้ช่ียวชาญและวศิวกรผูเ้ก่ียวขอ้ง เพื่อก าหนดแนวทางด าเนินการท่ีเหมาะสม เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุด  
 
 (7) การด าเนินงานด้าน Process Safety Management (PSM)  
  ปั จ จุบันโครงการได้มี ก ารจัดท า  Process Safety Management (PSM) ซ่ึ งมี การ
ด าเนินการสอดคล้องตามข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่าด้วย
หลกัเกณฑ ์วธีิการ และเง่ือนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัท่ี 4) พ.ศ. 2559  ท่ีให้ใช้
บงัคบัเม่ือพน้ก าหนด 2 ปี นับแต่วนัประกาศในราชกิจจานุเบกษา (ประกาศเม่ือ 13 พฤษภาคม 2559) 
ส าหรับผลการด าเนินงานด้าน Process Safety Management (PSM) ท่ีผ่านมาของโครงการสามารถสรุป
สาระส าคญัตามหลกัการดา้น PSM ไดด้งัน้ี 
 
    1)  ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Information: PSI) 
     โครงการไดท้  าการรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตโดยให้พนกังานมี
ส่วนร่วมรับทราบ และท าความเขา้ใจถึงอนัตรายท่ีอาจเกิดจากกระบวนการผลิต เช่น ขอ้มูลสารเคมีขอ้มูล
เทคโนโลยีกระบวนการผลิต ขอ้มูลเคร่ืองมือ/อุปกรณ์ท่ีใช้ในกระบวนการผลิต เป็นตน้ ซ่ึงทางโครงการ
ได้รวบรวมข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตดังกล่าวเพื่อน าไปใช้ในการวิเคราะห์อันตราย
กระบวนการผลิต โดยมีการจัดเก็บข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตเป็นฐานข้อมูลไฟล์
อิเล็กทรอนิกส์ซ่ึงพนกังานทุกคนสามารถเขา้ถึงขอ้มูลไดอ้ยา่งเหมาะสม 
 
    2)  การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis: PHA) 
     โครงการได้จดัท าการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตโดยใช้วิธีการวิเคราะห์
อนัตรายกระบวนการผลิตท่ีเป็นระบบและเหมาะสมต่อความซับซ้อนของกระบวนการผลิต เช่น HAZOP  
โดยคณะท างานท่ีมีความรู้และประสบการณ์ ท าการช้ีบ่ง ประเมิน และควบคุมอนัตรายท่ีเก่ียวขอ้งกับ
กระบวนการผลิต ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช ้การผลิต และการขนส่งหรือเคล่ือนยา้ยสารเคมีอนัตราย
ร้ายแรง เพื่อเป็นการป้องกันการเกิดอุบติัภยัอย่างมีระบบและน าไปสู่การตดัสินใจปรับปรุงด้านความ
ปลอดภัยและลดผลกระทบท่ีอาจตามมาจากอันตรายต่าง ๆ ตลอดจนมีการก าหนดระยะเวลาในการ
ทบทวน ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตอยา่งสม ่าเสมอ 
 
    3)  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedures: OP) 
     โครงการด าเนินการจดัท าขั้นตอนการเดินเคร่ืองในแต่ละระยะของการผลิต ทั้งการ
เร่ิมการผลิต การปฏิบัติการผลิต และการหยุดระบบการผลิต อย่างเป็นลายลักษณ์อกัษรเพื่อให้มีการ
ปฏิบติัการผลิตในแต่ละระยะการผลิตเป็นไปอยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั  นอกจากนั้นทางโครงการมีการ
จดัท าจดัท าเป็นลายลกัษณ์อกัษร และการน ามาใชเ้พื่อควบคุมอนัตรายการปฏิบติังานของพนกังานและ
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ผูรั้บเหมาเช่นการควบคุมการเข้าปฏิบัติงานของพนักงานในพื้นท่ีเส่ียงอันตรายการปฏิบัติงานใน
ลกัษณะท่ีอาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot work) การปฏิบตัิงานที่ไม่ใช่งานประจ า 
(Permit to Work) การตดัแยกระบบเพื ่อความปลอดภยั  (Lock Out/Tag Out) และการท างานในท่ี 
อบัอากาศ (Confined Space Entry) เป็นตน้ 
 
    4)  การฝึกอบรม (Training) 
     โครงการมีระบบการฝึกอบรมการบันทึกการฝึกอบรมพนักงานและพนักงาน
ผูรั้บเหมาเพื่อท่ีจะใหพ้นกังานของโครงการและพนกังานผูรั้บเหมาสามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้งตาม
บทบาทหน้าท่ีและรับทราบถึงอนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน รวมถึงการป้องกนัอนัตรายเช่น การฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภยัทัว่ไปก่อนเร่ิมเขา้ท างานในโครงการ การฝึกอบรมในช่วงเร่ิมปฏิบติังาน แก่พนักงานท่ี
เก่ียวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตและพนกังานท่ีไดรั้บมอบหมายหนา้ท่ีใหม่ท่ีเก่ียวขอ้งกบั
กระบวนการผลิต  
 
    5) การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM) 
     โครงการจัดให้ มีการจัดการความปลอดภัยส าหรับผู ้รับเหมาเพื่อน าไปใช้กับ
ผูรั้บเหมาทั้งช่วงก่อสร้างและผูรั้บเหมาช่วงในการผลิต การซ่อมบ ารุง การปรับปรุงเปล่ียนแปลงอุปกรณ์
เคร่ืองจกัร การซ่อมบ ารุงรักษาคร้ังใหญ่หรืองานพิเศษอ่ืนท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตหรือสถานท่ี
ใกลเ้คียงเพื่อให้มีการท างานร่วมกนัอย่างปลอดภยัตามกฎระเบียบของโรงงานและกฎหมายด้าน
ความปลอดภยัอาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม รวมถึงจดัให้มีระบบการคดัเลือก พิจารณาและประเมิน
ประสิทธิภาพการท างานดา้นความปลอดภยัตามสัญญาของผูรั้บเหมา 
 
    6)  การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Startup Safety Review: 
PSSR) 
     โครงการมีระบบการด าเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนที่จะเร่ิมเดินเคร่ือง 
(Startup) ในกรณีมีการติดตั้งเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ใหม่กรณีมีการดัดแปลงกระบวนการผลิตหรือ
เปล่ียนแปลงกระบวนการผลิตท่ีมีผลต่อการเปล่ียนแปลงขอ้มูลด้านความปลอดภยักระบวนการผลิต
และกรณีมีการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) โดยจดัให้มีการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเร่ิม
เดินเคร่ือง (Pre-startup Safety Review; PSSR) ก่อนน าสารอนัตรายเขา้สู่กระบวนการผลิต เป็นตน้ 
 
    7)  ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI) 
     โครงการมีระบบและมีการก าหนดผูรั้บชอบในการด าเนินการให้อุปกรณ์ต่างๆ มี
ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity; MI) โดยให้มีการด าเนินการอย่างมีมาตรฐานด้วย
บุคคลากรท่ีมีความรู้ความสามารถท่ีเหมาะสมในการด าเนินการออกแบบ การติดตั้ ง การบ ารุงรักษา  
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การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ เช่น ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัท่ีบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใต้
ความดันหรือถังเก็บสารเคมีเหลวหรือแก๊ส ระบบท่อวาล์ว ระบบลดและระบายความดันและอุปกรณ์
ระบบหยุดการผลิตฉุกเฉินเป็นตน้ โดยปัจจุบนัโครงการไดน้ าระบบ SAP และมี Reliability Engineering 
ในการดูแลความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ 
 

    8) การอนุญาตท างานที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) 

และการอนุญาตท างานทีไ่ม่ใช่งานประจ า (Non-Routine Work Permits) 

     โครงการไดจ้ดัให้มีระบบใบอนุญาตท างาน (Work Permits) และก าหนดขั้นตอนการ
ขออนุญาตท างานส าหรับการปฏิบติังานท่ีไม่ใช่งานประจ าในพื้นท่ีกระบวนการผลิตและสถานท่ีใกลห้รือ
เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต เช่น งานเก่ียวกบัความร้อนหรือก่อให้เกิดประกายไฟ งานในสถานท่ีอบั
อากาศ เป็นตน้ 
 
    9)  การจัดการการเปลี่ยนแปลง (Management of Change: MoC) 

     โครงการไดจ้ดัท าขั้นตอนการจดัการการเปล่ียนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษรและมีการ
ด าเนินการตามขั้นตอนการจดัการการเปล่ียนแปลง ทั้งน้ีพนกังานท่ีปฏิบติังานในกระบวนการผลิตและ
การซ่อมบ ารุง ผูรั้บเหมา และพนักงานท่ีอาจได้รับผลกระทบจากการเปล่ียนแปลงต่อการปฏิบติังานท่ี
ด าเนินการอยู่นั้น ตอ้งไดรั้บขอ้มูลเก่ียวกบัการเปล่ียนแปลงท่ีจะเกิดข้ึนก่อนเร่ิมเดินเคร่ือง และหากการ
เปล่ียนแปลงนั้ นมีผลต่อการเปล่ียนแปลงข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตและขั้นตอนการ
ปฏิบติังาน โครงการจะมีการปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั 
 

    10) การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II) 

     โครงการไดจ้ดัให้มีการรายงาน การสอบสวนและการติดตามรายงานอุบติัการณ์ และ 
การรายงานอุบติัการณ์ ท่ีก่อให้เกิดหรืออาจจะก่อให้เกิดไฟไหม ้การระเบิด และการร่ัวไหลของสารเคมี
อนัตรายร้ายแรง และมีการบนัทึกการสอบสวนอุบัติการณ์ท่ีเกิดข้ึนไวใ้นระบบอินเตอร์เน็ต โดยการ
สอบสวนอยา่งเป็นทางการเบ้ืองตน้ตอ้งเกิดข้ึนภายใน 48 ชัว่โมงหลงัเกิดอุบติัการณ์ 
 
    11) การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning 
and Response: EPR) 
     โครงการมีการเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินโดยการก าหนด
ขั้นตอน แผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤติของโรงงาน อย่างเป็นลายลักษณ์อักษร ซ่ึง
ครอบคลุมถึงกรณี การเกิดไฟไหม้ การระเบิด การร่ัวไหลของสารเคมีอนัตราย ท่ีอาจเกิดจากภายใน
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โรงงานและจากภายนอกโรงงาน ซ่ึงจดัให้มีการฝึกซ้อม ส่ือสารขั้นตอนและแผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน
ดังกล่าวให้กับพนักงาน ผู ้รับเหมา โรงงานข้างเคียงในนิคมฯ และชุมชนรอบร้ัวโรงงาน ตลอดจน
บุคคลภายนอกท่ีเขา้มาในโครงการอยา่งเหมาะสมเป็นประจ าทุกปี 
   
    12) การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อก าหนด (Compliance Audits) 
     โครงการได้จดัให้มีระบบการตรวจประเมินภายในความปลอดภยักระบวนการ
ผลิตซ่ึงครอบคลุมทั้ง 14 หวัขอ้ของระบบ PSM โดยมีการตรวจประเมินปีละ 1 คร้ัง ทั้งน้ีโครงการจดัให้
มีแผนงานการตรวจประเมินภายนอกการปฏิบติัตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 
ใหส้อดคลอ้งตามท่ี กนอ. ก าหนดไว ้
 
    13) การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employees Participation) 
     โครงการมีการด าเนินการในการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต  เพื่อ
ส่งเสริมการท างานอย่างปลอดภยั โดยระบบจดัเก็บฐานขอ้มูลด้วยระบบคอมพิวเตอร์ และส่งเสริมการ
ส่ือสารของพนักงานท่ีเก่ียวข้องผ่านช่องทางต่าง ๆ อย่างเหมาะสม ท าให้พนักงานมีส่วนร่วมในการ
รับทราบขอ้มูลท่ีจ าเป็นต่อการปฏิบติังานอย่างปลอดภยั สามารถเขา้ถึงขอ้มูลต่างๆ เช่น มาตรฐานการ
ปฏิบัติ งาน  (Standard Work Instructions) ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety 
Information) ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis) เป็นตน้  
 
    14) ความลบัทางการค้า (Trade Secrets) 
     โครงการให้ความส าคญัต่อการเขา้ถึงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและ
ขอ้มูลต่างๆ ท่ีจ  าเป็นของผูป้ฏิบติังาน โดยพนักงานสามารถเขา้ถึงขอ้มูลได้สะดวกและรวดเร็วจาก
ขอ้มูลท่ีบนัทึกไวใ้น ระบบฐานขอ้มูล ระบบอินเตอร์เน็ตรวมทั้งอนุญาตให้ผูเ้ก่ียวขอ้งกบัการปฏิบติังาน
ตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภัย
กระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมและผูต้รวจประเมินสามารถเขา้ถึงแหล่งขอ้มูลท่ีจ าเป็นได ้
 
    ส าหรับการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี โครงการจะน าระบบการจดัการ
ความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM) มาใช้เพื่อส่งเสริมให้เกิดการด าเนินโครงการอย่างปลอดภยัโดย
ด าเนินการในช่วงการออกแบบ ช่วงการก่อสร้าง หวัขอ้ท่ี (1-11) และช่วงด าเนินการ หวัขอ้ท่ี (1-14) 
 
 (7) การตรวจสุขภาพ (Health Check up ) 
  บริษทัฯ ไดจ้ดัเตรียมห้องพยาบาลไวส้ าหรับพนักงาน โดยมีพยาบาลวิชาชีพประจ า
ตลอด 24 ชัว่โมง มีแพทยป์ระจ าทุกวนัและมีทีมปฐมพยาบาลในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยได้จดัให้มี 
การตรวจติดตามและการเฝ้าระว ังการเกิดโรคทั้ งเก่ียวเน่ืองและไม่ เก่ียวเน่ืองจากการท างาน  
ตามแนวทางการด าเนินงานทางดา้นอาชีวอนามยัของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ดงัน้ี  
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  1) การตรวจสุขภาพพนกังานก่อนเขา้ท างาน 
  2) การตรวจสุขภาพประจ าปี  
             3) การตรวจสุขภาพกรณีโอนยา้ยงาน 
  4) การตรวจกรณีเกิดเหตุเจบ็ป่วย และหยดุงานติดต่อกนัเกิน 3 วนั 
  5) การตรวจสุขภาพกรณีพน้สภาพจากการเป็นพนกังาน 
 
   ส าหรับการตรวจสุขภาพพนักงานของโครงการจะสอดคล้องตามพระราชบญัญติัความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ดงัน้ี 
 
   1) กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และด าเนินการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 ซ่ึงออก
ภายใตพ้ระราชบญัญติัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ระบุ
ไวใ้นหมวด 8 การดูแลสุขภาพอนามยั ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 
 

   ขอ้ 31 ให้นายจา้งจดัให้มีการประเมินความเส่ียงต่อสุขภาพของลูกจา้งในกรณีท่ีมี 
การใช้สารเคมีอนัตรายตามหลกัเกณฑ์และวิธีการท่ีอธิบดีประกาศก าหนด และจดัท ารายงานการประเมิน
นั้นส่งให้แก่อธิบดีหรือผูซ่ึ้งอธิบดีมอบหมายภายในสิบห้าวนันบัแต่วนัท่ีทราบผลการประเมินในกรณีท่ี
ผลการประเมินความเส่ียงต่อสุขภาพของลูกจา้งอยูใ่นระดบัท่ีอาจก่อให้เกิดอนัตราย ให้นายจา้งด าเนินการ
แกไ้ขปรับปรุงให้อยูใ่นระดบัท่ีปลอดภยั และให้นายจา้งน าผลการประเมินไปใชป้ระกอบการวางแผนการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้างท่ีท างานเก่ียวกับปัจจัยเส่ียงและการเฝ้าระวงัสุขภาพอนามัยของลูกจ้าง  
ซ่ึงโครงการไดมี้การศึกษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานท่ีมีต่อลูกจา้ง และจดัใหมี้ การตรวจ
สุขภาพพนักงานตามปัจจัยเส่ียงจากการท างาน ท าการวิเคราะห์หาสาเหตุของความผิดปกติ และ  
ความเช่ือมโยงกบัผลตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในพื้นท่ีการท างาน เพื่อเฝ้าระวงัการรับสัมผสัส่ิงคุกคาม
สุขภาพของพนกังาน  

 
  2) กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจ้างซ่ึงท างานเกี่ยวกับปัจจัย 
เส่ียง พ.ศ. 2563  
   ขอ้ 3 ให้นายจา้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจา้งท่ีท างานเก่ียวกบัปัจจยัเส่ียงโดย
แพทยซ่ึ์งไดรั้บวุฒิบตัรหรือหนงัสืออนุมติัสาขาเวชศาสตร์ป้องกนั แขนงอาชีวเวชศาสตร์ หรือผ่านการ
อบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ ตามหลกัสูตรท่ีกระทรวงสาธารณสุขรับรอง โดยตรวจสุขภาพลูกจา้งคร้ังแรก
ให้เสร็จส้ินภายในสามสิบวนันบัแต่วนัท่ีรับลูกจา้งเขา้ท างาน และตรวจสุขภาพลูกจา้งคร้ังต่อไปอยา่งนอ้ย
ปีละหน่ึงคร้ัง ในกรณีท่ีลกัษณะหรือสภาพของงานท่ีเก่ียวกบัปัจจยัเส่ียงมีความจ าเป็นตอ้งตรวจสุขภาพ
ตามระยะเวลาอ่ืน ให้นายจา้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจา้งตามระยะเวลานั้น และในกรณีท่ีนายจา้ง
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เปล่ียนงานท่ีปัจจยัเส่ียงของลูกจา้งแตกต่างไปจากเดิม ให้ตรวจสุขภาพลูกจา้งทุกคร้ังให้เสร็จส้ินภายใน
สามสิบวนันบัแต่วนัท่ีเปล่ียนงาน และตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ก าหนดงานท่ี
ลูกจ้างท าเก่ียวกับสารเคมีอนัตรายท่ีนายจ้างต้องจดัให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจ้าง พ.ศ. 2563 พบว่า 
โครงการมีสารเคมีอนัตรายท่ีนายจา้งตอ้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจา้งท่ีท างานในงานเก่ียวกับ
ปัจจยัเส่ียงในกลุ่มของสารเคมีอนัตราย ไดแ้ก่ โทลูอีน เบนซีน และ1,3-บิวทาไดอีน 
 
   ส าหรับเกณฑ์การเลือกสถานบริการสุขภาพท่ีมาให้บริการตรวจสุขภาพพนักงาน
ของโครงการนั้น หน่วยงานท่ีเขา้มาให้บริการตรวจสุขภาพพนักงานได้รับการประเมินจะพิจารณาจาก
หน่วยงานท่ีเป็นไปตามหลักเกณฑ์  ตามมาตรฐานในการพิจารณาคัดเลือกสถานพยาบาลในการ  
เฝ้าระวงัทางการแพทยข์องกลุ่ม SCG Chemicals เช่น สถานพยาบาลตอ้งไดรั้บการข้ึนทะเบียนถูกตอ้งตาม 
พรบ. สถานพยาบาล พ.ศ. 2541 ห้องปฏิบติัการทดสอบตอ้งผ่านการรับรองความสามารถห้องปฏิบติัการ
ทดสอบด้านการแพทย์หรือชันสูตรสาธารณสุข ISO 15819 จากส านักมาตรฐานห้องปฏิบัติการ 
กรมวิทยาศาสตร์การแพทย ์กระทรวงสาธารณสุข โดยมีแพทยแ์ผนปัจจุบนัชั้นหน่ึงท่ีมีหนงัสืออนุมติัจาก
แพทยสภาท่ีมีความรู้ในการประกอบวชิาชีวเวชกรรม สาขาเวชศาสตร์ป้องกนั แขนงอาชีวเวชศาสตร์ หรือ
ผ่านการอบรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ และมีบุคลากรท่ีมีคุณภาพ และเพียงพอ/ครอบคลุมกับจ านวน
พนกังานท่ีเขา้รับการตรวจ เป็นตน้  

 
   ในส่วนของโปรแกรมการตรวจสุขภาพ แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ และนักอาชีวอนามยั 

จะเป็นผูพ้ิจารณา เพื่อระบุโปรแกรมการตรวจตามความเหมาะสมกบัสภาพแวดล้อมในการท างานหรือ
ปัจจยัความเส่ียงของงานท่ีปฏิบติัตามความเส่ียงของพนกังาน ซ่ึงหากผลการตรวจวดัผิดปกติจะส่งท าการ
ตรวจซ ้ า/ส่งเขา้รับการรักษาต่อไป โดยกระบวนการตรวจสุขภาพประจ าปี ทั้งในส่วนของพนักงานและ
ผูรั้บเหมารายเดือนท่ีปฏิบติัหน้าท่ีอยู่ในพื้นท่ีของโรงงานเป็นประจ าทุกวนั ดงัแสดงในรูปที่ 2.8.1-3 และ
รูปที่ 2.8.1-4 โดยมีการจดัเก็บขอ้มูลสุขภาพของพนกังานไวอ้ย่างน้อย 30 ปี ซ่ึงเก็บเป็นระบบฐานขอ้มูล
อิเล็กทรอนิกส์ ประกอบดว้ย 

 
   (ก) ขอ้มูลส่วนตวั   
   (ข) ประวติัการตรวจสุขภาพทัว่ไป พร้อมมาตรฐานค่าอา้งอิง   
   (ค) ประวติัการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเส่ียง พร้อมมาตรฐานค่าอา้งอิง   
   (ง) ผลการตรวจเฝ้าระวงัทางชีวภาพ พร้อมมาตรฐานหรือค่าอา้งอิง   
   (จ) ขอ้แนะน าการปฏิบติัตวั ผลการวินิจฉยั  
   (ฉ) ความผดิปกติท่ีพบ ขอ้เสนอแนะเพื่อด าเนินการต่อไป 
   (ช) แนวโนม้ (Trend) ของผลการตรวจสุขภาพ 
 

   ทั้งน้ีในการจดัเก็บขอ้มูลมีการป้องกนัไม่ให้ผูท่ี้ไม่มีส่วนเก่ียวขอ้ง สามารถเขา้ถึง
ขอ้มูลได ้
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ส่วนบริหารตอบแทน นักอาชีวอนามยั แพทย์อาชีวเวชศาสตร์
ประจ าบริษทั

พนักงานและผู้รับเหมาโรงพยาบาล
ที่ผ่านการคัดเลือก

คดัเลือกโรงพยาบาล ด าเนินการตรวจ
สุขภาพ

แจง้ผลตรวจสุขภาพ และมอบ
สมุดตรวจสุขภาพใหพ้นกังาน

พิจารณาผลตรวจสุขภาพของพนกังาน

รับสมุดตรวจสุขภาพ
(กรณีปกติ)

กรณีตอ้งท าการเฝ้าระวงักรณีผลผิดปกติ

ส่งพนกังานเพ่ือท าการตรวจซ ้า

พิจารณายืนยนัผลตรวจซ ้าจากโรงพยาบาล

เขา้รับการรักษา
ติดตามและบนัทึกผลลงใน
ระบบฐานขอ้มูลสุขภาพ
และจดัเกบ็เป็นเวลา 30 ปี

รูปที่ 2.8.1-3 กระบวนการตรวจสุขภาพประจ าปีพนักงานและผู้รับเหมา

เสนอแนะใหห้วัหนา้งานหรือ
เจา้ของพ้ืนท่ีท าการปรับปรุง
สภาพแวดลอ้มในการท างาน
ใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีสามารถ

ปฏิบติังานไดอ้ยา่งปลอดภยัและ/
หรือยา้ยหรือสบัเปล่ียนงาน
ใหเ้หมาะสมกบัพนกังาน

เขา้รับการตรวจติดตาม
เป็นระยะหรือปฏิบติั
ตามค าแนะน าของ

แพทย์

กรณีผลตรวจซ ้ ายนืยนัวา่ผิดปกติ

กรณีผลตรวจซ ้ า
ยนืยนัวา่ไม่ผิดปกติ

อา้งอิง: Occupational Safety and Health Administration (OSHA). USA. Medical Screening and Surveillance: A Guide to OSHA Standards, 2009
Occupational Safety and Health Administration (OSHA). USA. OSHA Medical Examination Program. Directive PER 04-00-005, 2009

พิจารณาผลการประเมิน
ความเส่ียงต่อสุขภาพของ

แต่ละต าแหน่งงาน เพ่ือก าหนด
พารามิเตอร์ท่ีตอ้งตรวจสุขภาพ
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นักอาชีวอนามัย พนักงานและผู้รับเหมา Vendor ตรวจวดัทางด้านสุขศาสตร์หัวหน้างาน

วางแผนการตรวจวดั
ทางดา้นสุขศาสตร์ 

ประเมินระดับการสัมผัส
(Exposure Assessment)
ปัจจยัอนัตรายของพนกังาน 
โดยอาศัยข้อมูลจากการ
ตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์

ระบุขอ้มูลการสมัผสัปัจจยัอนัตรายดา้นเคมี
ดา้นกายภาพ และดา้นชีวภาพ  

ท่ีตอ้งสมัผสัในการท างานของตนเอง

ด าเนินการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์

ส่งรายงานผลการตรวจวดั

กรณีระดบัการสมัผสั
เกินค่ามาตรฐาน

จดักลุ่มพนกังานท่ีมีลกัษณะการ
สมัผสัปัจจยัอนัตราย

ท่ีคลา้ยคลึงกนั 
(Similar Exposure Group:SEG)

รูปที ่ 2.8.1-4 กระบวนการประเมินความเส่ียงทางด้านสุขภาพพนักงานและผู้รับเหมา

เดินส ารวจหนา้งานเพ่ือพิจารณาลกัษณะอนัตราย กายภาพ สารเคมี 
ชีวภาพ และเออโกนอมิกส์ ท่ีพนกังานสมัผสัจากการท างาน

เขา้รับการตรวจวดั
ทางดา้นสุขศาสตร์อุตสาหกรรม

ปรับปรุงสภาพแวดลอ้ม/วิธีการ
ในการท างานใหมี้ความเหมาะสม

ปฏิบติัตามมาตรฐานการท างาน
อยา่งเคร่งครัด

ประเมินระดบัความเส่ียง
ทางดา้นสุขภาพของพนกังาน

แต่ละกลุ่ม SEG

ก าหนดพารามิเตอร์ในการตรวจ
เฝ้าระวงัทางดา้นสุขภาพให้

สอดคลอ้งตามระดบัความเส่ียง
อา้งอิง: มอก 2535-2555 มาตรฐานผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม 
การประเมินความเส่ียงดา้นสารเคมีต่อสุขภาพผูป้ฏิบติังาน
ในโรงงานอุตสาหกรรม

เขา้รับการตรวจเฝ้าระวงัทางดา้นสุขภาพตามพารามิเตอร์ท่ีก าหนด
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   ส าหรับการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเขา้ท างาน และการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจ าปี ปีละ 1 คร้ัง มีรายการท่ีตรวจดงัน้ี  
 
  (ก) การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน 
 
   ก) รายการตรวจสุขภาพทัว่ไป ไดแ้ก่ 
    - การตรวจสุขภาพทัว่ไปโดยแพทย ์

    - ตรวจวดัความดนัโลหิต 
    - ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (FBS) 
    - ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ 
    - ตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด (FAT)  
    - ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
    - ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั (SGOT & SGPT)  
    - ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต (Creatinine &BUN)  
    - ตรวจ X-ray ทรวงอก (Chest X-ray)  
   ข) รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเส่ียง ไดแ้ก่ 
    - สมรรถภาพการท างานของปอด  
      (ส าหรับพนักงานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และหอ้งปฏิบติัการทดสอบ)  
    - สมรรถภาพการไดย้ิน  
     (ส าหรับพนักงานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     และพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค)  
    - การมองเห็นทางอาชีวอนามยั  
     (ส าหรับพนักงานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และหอ้งปฏิบติัการทดสอบ) 
 
  (ข) การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 
 
   ก) รายการตรวจสุขภาพทัว่ไป (ตรวจพนกังานทุกคน) ไดแ้ก่ 
    - การตรวจสุขภาพทัว่ไปโดยแพทย ์
    - ตรวจวดัความดนัโลหิต 
    - ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (FBS) 
    - ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

    - ตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด (FAT)  
    - ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
    - ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั (SGOT & SGPT)  
    - ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต (Creatinine &BUN)    
    - ตรวจ X-ray ทรวงอก (Chest X-ray)   
 
   ข) รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเส่ียง ไดแ้ก่ 
    
    - สมรรถภาพการท างานของปอด  
     (ส าหรับพนกังานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และหอ้งปฏิบติัการทดสอบ)  
    - สมรรถภาพการไดย้ิน  
     (ส าหรับพนกังานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     และพื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค)  
    - การมองเห็นทางอาชีวอนามยั  
     (ส าหรับพนกังานท่ีมีความเส่ียงท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
     พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และหอ้งปฏิบติัการทดสอบ)  
    - ตรวจสารบ่งช้ีทางชีวภาพของการรับสัมผสัสารโทลูอีน ตามท่ี ACGIH.
     แนะน า หรือตามมาตรฐานสากลแนะน า หรือมาตรฐานตามกฎหมายใน
     ประเทศไทยก าหนด 
     (ส าหรับพนักงานท่ีมีความเส่ียงในการสัมผสัสารโทลูอีนท่ีปฏิบติังานใน
     พื้นท่ีกระบวนการผลิต พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และห้องปฏิบัติการ
     ทดสอบ)  
    - ตรวจสารบ่งช้ีทางชีวภาพของการรับสัมผสัสารเบนซีน ตามท่ี ACGIH.
     แนะน าหรือตามมาตรฐานสากลแนะน า หรือมาตรฐานตามกฎหมายใน
     ประเทศไทยก าหนด 
     (ส าหรับพนักงานท่ีมีความเส่ียงในการสัมผสัสารเบนซีนท่ีปฏิบติังานใน
     พื้นท่ีกระบวนการผลิต พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และห้องปฏิบัติการ
     ทดสอบ)  
    - ตรวจวิเคราะห์เมตาโบไลท ์(Metabolites) ของสาร 1,3 บิวทาไดอีน ในปัสสาวะ
     (ส าหรับพนักงานท่ี มีความเส่ี ยงในการสัมผัสสาร 1,3 บิ วทาไดอีน  
     ท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีกระบวนการผลิต พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค และ
     ห้องปฏิบติัการทดสอบ ท่ีพบความผิดปกติของเม็ดเลือดจากการตรวจหา
     ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  โดยการด าเนินการหลงัการตรวจร่างกายประจ าปี มีรายละเอียดดงัน้ี 
 
  ก) ผูจ้ดัการบริหารผลตอบแทนสรุปผลการตรวจร่างกายท่ีได้รับจากโรงพยาบาล 
โดยมอบสมุดสุขภาพประจ าตวัพนักงานให้กบัพนักงานเป็นรายบุคคล พร้อมทั้งให้พนักงานเซ็นต์
รับทราบผล โดยก าหนดเวลานบัตั้งแต่วนัท่ีไดรั้บผลจากโรงพยาบาลดงัน้ี 
 
   - ในกรณีท่ีผลการตรวจร่างกายปกติ มอบสมุดสุขภาพใหก้บัพนกังานภายใน 7 วนั 
   - ในกรณีท่ีผลการตรวจร่างกายผิดปกติ มอบสมุดสุขภาพให้กบัพนกังานภายใน  

3 วนั 
 
   จากนั้ นท าการสรุปรายช่ือพนักงานท่ีพบความผิดปกติจากการรายงานของ
โรงพยาบาล (เรียกว่า “ผิดปกติจากห้องปฏิบติัการ”) และแจง้ไปยงัผูบ้งัคบับญัชาให้พนักงานท่ีพบ 
ความผิดปกตินั้นมาพบแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลบริษทัภายในระยะเวลาท่ีก าหนด 
เพื่อให้แพทยพ์ิจารณาความผิดปกติท่ีพบ พร้อมทั้งซักประวติัเพิ่มเติม เพื่อพิจารณาส่งตรวจซ ้ าหรือ
ตรวจในรายการอ่ืนๆ เพิ่มเติม โดยผูจ้ดัการบริหารผลตอบแทนจะออกใบส่งตวัพนักงานท่ีพบความ
ผดิปกติเขา้รับการตรวจซ ้ าหรือตรวจหาสาเหตุเพิ่มเติมเพื่อยืนยนัความผิดปกติตามค าแนะน าของแพทยฯ์ ณ 
สถานพยาบาลภายนอก (เรียกวา่ ผดิปกติจากการวนิิจฉยัของแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์) 
 
   ข) ผูจ้ดัการบริหารผลตอบแทนสรุปผลการตรวจซ ้ าหรือตรวจเพื่อหาสาเหตุ
เพิ่มเติมท่ีได้จากโรงพยาบาลหรือสถานบริการภายนอก และแจง้พนักงานให้รับทราบกรณีท่ีไม่พบ
ความผดิปกติ แต่หากพบความผิดปกติจากการตรวจซ ้ าหรือตรวจเพื่อหาสาเหตุเพิ่มเติมตามขั้นตอนของ  
Pre-Incident Investigation โดยมีคณะกรรมการสอบสวนประกอบด้วย แพทย์อาชีวเวชศาสตร์  
ผูบ้ริหารหรือ พนักงานระดับจัดการ ทีมสอบสวนอุบัติการณ์ด้านอาชีวอนามัย นักอาชีวอนามัย/  
นักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม/วิศวกรความปลอดภัย เจ้าหน้าท่ีการบุคคล พนักงานโดยเจ้าหน้าท่ี 
อาชีวอนามยัน าส่งขอ้มูลส่วนบุคคล ผลตรวจสุขภาพยอ้นหลงั ผลประเมินความเส่ียงสุขภาพ ผลการ
ตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการท างาน ประวติัการท างาน พฤติกรรมสุขภาพ น าส่งแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์
ประจ าสถานพยาบาลบริษทัพิจารณาความผดิปกติ ซ่ึงแบ่งออกเป็น 
 
    ผดิปกติแต่ไม่เป็นอนัตรายร้ายแรง ใหป้ฏิบติัตามค าแนะน าของแพทยแ์ละเขา้
รับรักษาตามอาการผิดปกติท่ีพบภายใน 30 วนั นบัตั้งแต่ทราบผลการตรวจสุขภาพจากแพทยอ์าชีวเวช
ศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลบริษทั 
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    ผิดปกติร้ายแรง ให้ด าเนินการส่งตวัเขา้รับการรักษาตามอาการผิดปกติท่ีพบ
หรือท่ีแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลบริษทัเห็นสมควรก าหนด ภายใน 15 วนันบัตั้งแต่
ทราบผลการวนิิจฉยัจากแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลบริษทั 

 
  โดยความผดิปกติท่ีเกิดข้ึนแบ่งออกเป็น 2 กรณี ดงัน้ี 
 

    - กรณีที่ผลความผิดปกติดังกล่าวเกิดจากสภาพแวดล้อมในการท างาน ให้
ด าเนินการดงัต่อไปน้ี 

 
* ด าเนินการกบัเจา้ของพื้นท่ีเพื่อปรับปรุงสภาพแวดลอ้มในการท างาน

หรือสภาพการท างานตามข้อมูลการตรวจวดัสภาพแวดล้อมในการ
ท างานให้อยูใ่นสภาพท่ีปฏิบติังานไดอ้ยา่งปลอดภยั และ/หรือส่งเสริม
ให้พนกังานท่ีปฏิบติังานมีการใช้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 
อย่างเคร่งครัดเพื่อบรรเทาอาการจากความผิดปกติท่ีเกิดข้ึน และ
ป้องกันไม่ให้ทวีความรุนแรงมากยิ่งข้ึน ทั้ งน้ีให้ด าเนินการตาม
ค าแนะน าของแพทยป์ระจ าสถานพยาบาลบริษทั 

* ติดตามผลการตรวจร่างกายของพนกังานท่ีตรวจพบความผิดปกติ โดย
การตรวจซ ้ าเป็นระยะๆ หรือด าเนินการรักษาตามค าแนะน าของแพทย ์
จนกวา่ความผิดปกติท่ีเกิดข้ึนจากสภาพแวดลอ้มหรือสภาพการท างาน
จะเขา้สู่ภาวะปกติหรือไดรั้บการแกไ้ขจนปกติแลว้ 

* กรณีท่ีไม่สามารถด าเนินการรักษาพยาบาลให้เขา้สู่ภาวะปกติได ้หรือ
ต้องใช้ระยะเวลารักษายาวนาน ให้เสนอข้อมูลแก่ HR Operational 
Manager เพื่อน าเสนอต่อคณะกรรมการการบุคคลของบริษทัฯ ในการ
พิจารณาเปล่ียนลกัษณะงานท่ีเหมาะสมใหก้บัพนกังานดงักล่าว 

 
   - กรณีที่ผลความผิดปกติดังกล่าวไม่ได้เกิดจากสภาพแวดล้อมหรือสภาพการ
ท างาน ใหด้ าเนินการดงัต่อไปน้ี 

 ด าเนินการรักษาความผิดปกติท่ีพบ และ/หรือตามค าแนะน าหรือวิธีการทาง
การแพทยข์องแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลบริษทัฯ และติดตามผลการด าเนินงานของ
ผูจ้ดัการผลตอบแทนในการส่งพนกังานท่ีพบความผิดปกติเขา้รักษาในสถานพยาบาล ทั้งน้ีเพื่อติดตาม
เฝ้าระวงั และจดบนัทึกผลลงในแบบฟอร์มสรุปผลการวินิจฉัย และการติดตามสุขภาพพนักงานและ
ผูรั้บเหมา 

 หมายเหตุ: ในกรณีท่ีแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจ าสถานพยาบาลวินิจฉัยให้
ตรวจ ณ โรงพยาบาลหรือสถานพยาบาลท่ีมีความเช่ียวชาญแต่ละดา้น หากเห็นวา่ตรวจซ ้ าแลว้ยงัไม่ได้
ผลสรุปท่ีแน่นอน สามารถด าเนินการตรวจซ ้ าอีกไปเร่ือยๆ จนกว่าจะคน้พบสาเหตุ โดยทุกคร้ังก่อน
หนา้ท่ีพนกังานจะไปท าการตรวจซ ้ าใหพ้นกังานมารับใบส่งตวัจากผูจ้ดัการผลตอบแทนก่อนทุกคร้ัง 
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   ค) ผูจ้ดัการบริหารผลตอบแทนสรุปผลภายในวนัท่ี 30 ธนัวาคม ของทุกปี และ
ส าเนาผลการตรวจทั้งหมดและแนบบนัทึกสรุปผลการติดตามสุขภาพพนกังานประจ าปีให้กบัเจา้หนา้ท่ี 
อาชีวอนามยั/เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัเพื่อวเิคราะห์ร่วมกบัแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ปตะจ าสถานพยาบาล
บริษทัในการด าเนินงานติดตาม 
 
   ง) เจา้หนา้ท่ีอาชีวอนามยั/เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัด าเนินการเก็บรวบรวมขอ้มูล
ข้อมูล วิเคราะห์และติดตามผลอย่างต่อเน่ืองเพื่อหาแนวโน้ม ทั้ งน้ี เพื่อการเฝ้าระว ังไม่ให้ เกิด 
ความผดิปกติข้ึนกบัพนกังานผูป้ฏิบติังานในต าแหน่งงานหรือพื้น ท่ีการปฏิบติังานต่างๆ ในบริษทั และ
รวบรวมขอ้มูล สรุปผลพร้อมทั้งจดัท ารายงานผลการตรวจสุขภาพให้กบัหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งและทาง
ราชการตามท่ีกฎหมายก าหนด 
 
   จ) ผูจ้ ัดการบริหารผลตอบแทนมอบสมุดสุขภาพประจ าตัวพนักงานให้กับ
พนกังานเม่ือส้ินสุดการจา้งงานและเก็บบนัทึกผลการตรวจสุขภาพของพนกังานรวมทั้งขอ้มูลสุขภาพ
อ่ืนท่ีเก่ียวข้องไว้ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม เป็นระยะเวลา 30 ปี ภายหลงัท่ีพนกังานออก
จากการท างาน ยกเวน้ในกรณี ดงัน้ี 
  
      - กรณีท่ีพนักงานท างานกบัโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการ
     มอบบนัทึกขอ้มูลสุขภาพใหก้บัพนกังานเม่ือออกจากการท างาน  
    - กรณีท่ีโครงการจะเลิกด าเนินกิจการ ให้โครงการส่งบนัทึกขอ้มูลสุขภาพ

  ของพนักงานให้กับผูว้่าจ้างของพนักงานรายต่อไป หากไม่มีผูว้่าจ้าง
  รายต่อไป ให้โครงการแจง้ให้พนกังานทราบสิทธิในการขอบนัทึกขอ้มูล
  สุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนท่ีโครงการจะเลิก
  ด าเนินกิจการ 

 
  (ค) การส่งเสริมสุขภาพ (Health Promotion) 

   โครงการมีการด าเนินกิจกรรมส่งเสริมสุขภาพให้กบัพนักงาน โดยมุ่งเน้นในการ
ส่งเสริมให้พนักงานมีสุขภาพร่างกายแข็งแรง เสริมภูมิคุ้มกันและป้องกันการเกิดโรคต่างๆ เช่น  
โรค NCDs โรค Office Syndrome และโรคจากสุขภาพจิต เป็นต้น โดยการจดัให้มีกิจกรรมส่งเสริมให้
พนักงานได้รับรับความรู้ในการดูแลสุขภาพอย่างถูกตอ้ง ได้แก่ การก าหนดให้พนักงานออกก าลงักาย
อยา่งนอ้ย 3 คร้ังต่อสัปดาห์ โดยสามารถท ากิจกรรมท่ีบา้นได ้กิจกรรม Live Talk พูดคุยกบันกัโภชนาการ
ด้านอาหาร เพื่อแนะน าอาหารท่ีมีประโยชน์ต่อสุขภาพ และเมนูอาหารท่ีควรเลือกรับประทาน น า
ผูเ้ช่ียวชาญดา้นการออกก าลงัการ (Trainer) มาใหค้วามรู้ในการออกก าลงักาย  
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2.8.2 ระบบความปลอดภัยและป้องกนัระงับอคัคีภัย 

 ระบบความปลอดภยัและป้องกนัระงบัอคัคีภยัของโครงการไดอ้อกแบบตามมาตรฐานของ 
NFPA โดยจ านวนอุปกรณ์ดับเพลิงของโครงการปัจจุบนัและภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ แสดงใน
ตารางที่ 2.8.2-1 ซ่ึงจ านวนอุปกรณ์ดับเพลิงติดตั้งไวใ้นปัจจุบันได้ครอบคลุมพื้นท่ีในส่วนท่ีมีการ
เปล่ียนแปลงฯ เรียบร้อยแลว้ โดยมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ี 
 

ตารางที ่2.8.2-1 

อุปกรณ์ทีใ่ช้ในระบบดับเพลิงของโครงการปัจจุบันและภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 

 

อุปกรณ์ มาตรฐาน 
จ านวน (ชุด) 

บริเวณทีต่ดิตั้ง 
ปัจจุบัน 

ภายหลงัการ
เปลีย่นแปลงฯ 

1. Fire Alarm Call Point NFPA 72 189 189 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

2. Gas Detector System NFPA 72 
   

  - Flammable Gas Detector 
 

376 376 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

  - Toxic Gas Detector  3 3 พ้ืนท่ีกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส์ 

3. Fire Detector System NFPA 72 10 10 
 

4. Fire Extinguisher NFPA 10 
   

  - Type A 
 

378 378 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

  - Type C 
 

76 76 สถานีไฟฟ้ายอ่ย (Substation) 

5. ปริมาณโฟมส ารอง (แกลลอน)  NFPA 11,11C 11,859 11,859 ส ารองเก็บท่ีสถานีดบัเพลิง (Fire Station) 

6. Fire Hydrant (รัศมีน ้ าดบัเพลิง 46 เมตร) NFPA 24 120 120 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

7. Water Gun (Fixed Monitor) NFPA 11 36 36 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

8. Fixed Water Supply (Deluge) NFPA 15 116 116 หอและถงัเก็บ 

9. Water Spray NFPA 15 160 160 โดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ 

10. Fixed Foam Chamber NFPA 16 4 4 
 

11. Fixed Foam Monitor NFPA 11 22 22 บริเวณคนักั้นของถงัเก็บแนฟทา 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

ตารางที ่2.8.2-1 (ต่อ) 

อุปกรณ์ มาตรฐาน 
จ านวน (ชุด) 

บริเวณทีต่ดิตั้ง 
ปัจจุบัน 

ภายหลงัการ
เปลีย่นแปลงฯ 

12. Fire Water Pump NFPA 20 
   

  
- เคร่ืองสูบน ้ าขบัเคล่ือนดว้ยน ้ ามนั
ดีเซล (1,200 ลบ.ม/ชัว่โมง/ตวั) 

 2 2 บ่อเก็บน ้ าดบัเพลิง 

  
- เคร่ืองสูบน ้ าขบัเคล่ือนดว้ยน ้ าไฟฟ้า 
(1,250 ลบ.ม/ชัว่โมง/ตวั) 

 2 2 บ่อเก็บน ้ าดบัเพลิง 

  
- เคร่ืองสูบน ้ ารักษาความดนั (Jockey) 
(40 ลบ.ม/ชัว่โมง/ตวั) 

 2 2 บ่อเก็บน ้ าดบัเพลิง 

13. Steam Curtain System ไม่มีระบุ 2 2 Furnace Area 

14. ปริมาณน ้ าส ารองดบัเพลิง (ลบ.ม.) API 
RP2001 

24,000 24,000 บ่อเก็บน ้ าดบัเพลิง 

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 

  (1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและก๊าซ 
 
  1) ระบบตรวจสอบก๊าซ (Gas Detection System)  

   ปัจจุบันโครงการมีการติดตั้ ง Flammable Gas Detector รวม 376 จุด เป็นชนิด 
Explosion Proof Infrared Gas Detector ซ่ึงจะใชต้รวจวดัก๊าซและไอระเหยของสารไวไฟแบบต่อเน่ือง 
โดยติดตั้งในพื้นท่ีกระบวนการผลิต ลานถังและลานจ่ายผลิตภัณฑ์ท่ีมีสารไวไฟอยู่ของโครงการ  
โดยตั้งค่าเตือนระดับท่ี 1 ไวท่ี้ 20% และระดับท่ี 2 ไวท่ี้ 60% ของค่า Lower Explosive Limit (LEL) 
ของสารไวไฟ  
 
   นอกจากน้ียงัจดัให้มี Toxic Gas Detector จ านวน 3 จุด เป็นชนิด Explosion Proof 
Infrared Gas Detector ตรวจวดัก๊าซ Hydrogen Sulfide (H2S) โดยติดตั้งบริเวณพื้นท่ีกระบวนการผลิตท่ีมี
สารไดเมทธิลไดซัลไฟด์ (Dimethyl Sulfide;  DMDS) โดยตั้งค่าเตือน (Set Point) ระดบัท่ี 1 (High Alarm) 
ไวท่ี้ร้อยละ 50 ของค่า TLV-TWA (5 ส่วนในล้านส่วน) และการเตือนระดบัท่ี 2 (High High Alarm) ไวท่ี้
ร้อยละ 80 ของค่า TLV-TWA (8 ส่วนในล้านส่วน) (ค่า TLV-TWA ของก๊าซ Hydrogen Sulfide (H2S)  
ตามมาตรฐานของ OSHA (Occupational Safety and Health Administration) ก าหนดให้ มี ค่ าไม่ เกิน  
10 ส่วนในลา้นส่วน) 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

   ทั้งน้ีในกรณีท่ีมีการแจง้เตือนทั้ง 2 ระดับ เจา้หน้าท่ีประจ าห้องควบคุมจะแจ้ง 
ให้พนักงานปฏิบติัการผลิตเขา้ไปตรวจสอบท่ีบริเวณหน้างานท่ีมีการแจง้เตือน โดยใช้ Portable Gas 
Detector เขา้ไปตรวจสอบ เพื่อยืนยนัความผิดปกติ กรณีหากมีการตรวจจบัก๊าซไดจ้ริงให้แจง้อุปกรณ์
หรือสถานท่ี รวมทั้ งปริมาณท่ีท าให้เกิด Gas Leak Alarm จากนั้ นให้ท าการแก้ไข โดยด าเนินการ 
ตามแผนฉุกเฉิน หากตรวจสอบแล้วพบว่าไม่มีส่ิงใดเกิดข้ึน ให้พนักงานท่ีเข้าไปตรวจสอบแจ้ง 
Boardman เพื่อให้ Boardman กดปุ่ม Reset ท่ี Panel ทั้งน้ี ในกรณีท่ีเกิดการร่ัวไหลของก๊าซใหถื้อวา่เป็น
ส่วนหน่ึงของการเกิดภาวะฉุกเฉินของโครงการ ดังนั้ นมาตรการในการรองรับให้ด าเนินการตาม
แผนปฏิบติัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ   
 
  2) ระบบตรวจสอบไฟ (Fire Detection System) 
   ระบบตรวจสอบไฟและเฝ้าระวงัอคัคีภยัจะท าการตรวจสอบและส่งสัญญาณ
เตือนไปยงั Fire Mimic Panel ในห้องควบคุมส่วนกลาง ซ่ึงการออกแบบระบบตรวจสอบไฟได้
ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 และในโรงงานท าการติดตั้งไวร้วมทั้งส้ิน 10 จุด 
 
 (2) ระบบป้องกนัอคัคีภัยและระบบดับเพลงิ 

  ระบบดบัเพลิงไดถู้กออกแบบให้ครอบคลุมเหตุการณ์ท่ีรุนแรงท่ีสุด คือกรณีไฟไหม้
ถงักกัเก็บผลิตภณัฑ์ Mixed C4 ซ่ึงความตอ้งการน ้ าดบัเพลิงมีค่าสูงกวา่น ้ าดบัเพลิงท่ีตอ้งการใชส้ าหรับ
กรณีไฟไหม ้Cracking Furnace (Heater) 

 
  ส าหรับแนวคิดในการออกแบบระบบน ้าดบัเพลิงของโรงงานอธิบายไดด้งัน้ี 
 
  1) กรณีไฟไหมเ้ตา Cracking Furnace (Heater) (CH-13) ปริมาณน ้ าดบัเพลิงสูงสุดท่ี

จะใชคื้อ 272 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง ซ่ึงปริมาณน ้ าดบัเพลิงท่ีใชคิ้ดจากจ านวนหวัจ่ายน ้าดบัเพลิงท่ีใชใ้น
การระงบัเหตุ ซ่ึงกรณีไฟไหมเ้ตา Cracking Furnace (Heater) จะใชห้วัจ่ายน ้าดบัเพลิง Hydrant ทั้งหมด 
4 ตวั (68ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ตวั) 

  
  2) กรณีไฟไหม้ถังกักเก็บผลิตภัณฑ์ Mixed C4 (TK-1400A) ปริมาณน ้ าดับเพลิง

สูงสุดท่ีใช้ในการระงับเหตุคือ 2,264 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยปริมาณน ้ าท่ีใช้ค  านวณได้จาก 
ความตอ้งการดงัต่อไปน้ี 

 
   (ก) หวัจ่ายน ้าดบัเพลิง (Hydrant) 500 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง 
   (ข) น ้ าท่ีใช้ลดผลกระทบจาก TK-1400A ไฟไหม้ท่ีมีต่อถังกักเก็บข้างเคียง คือ 

TK-1300B, C และ TK-1400B รวม 1,108 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง (จากการใช ้
Fixed Water Spray) 

   (ค) น ้ าท่ีใช้ส าหรับ Fixed Water Spray ของ TK-1400A  656 ลูกบาศก์เมตร/
ชัว่โมง 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  ส าหรับรายการอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัมีดงัน้ี 
 
  1) ระบบป๊ัมสูบน า้ดับเพลงิ (Fire Water Pump) และน า้ส ารองดับเพลงิ 
   โครงการไดจ้ดัใหมี้ป๊ัมสูบน ้าดบัเพลิงดงัน้ี 
 

   (1) เคร่ืองสูบน ้าเพื่อการดบัเพลิง (Main Fire Pump) จ  านวน 4 ตวั ประกอบดว้ย 
 

    1) เคร่ืองสูบน ้าขบัเคล่ือนดว้ยไฟฟ้าจ านวน 2 ตวั มีความสามารถ (Capacity) 
     ในการสูบน ้า 1,134 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ตวั 
    2) เคร่ืองสูบน ้ าขบัเคล่ือนดว้ยน ้ ามนัดีเซล 2 ตวั มีความสามารถ (Capacity) 
     ในการสูบน ้า 1,134 ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ตวั  
 
    ความดันประมาณ 10.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตรเกจ ซ่ึงเป็นไปตาม

ขอ้ก าหนดของ NFPA โดยความสามารถในการสูบน ้ าของเคร่ืองสูบน ้ าแต่ละตวัเท่ากบัร้อยละ 50 ของ
ปริมาณน ้าท่ีตอ้งการใชสู้งสุด ตามขอ้ก าหนดของ NFPA และ API  

 
   (2) เคร่ืองสูบน ้ าแบบ Jockey 2 ตวั เพื่อรักษาความดนัของระบบน ้ าดบัเพลิงให้
คงท่ีตามท่ีต้องการท่ี 8.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตรเกจ มีความสามารถ (Capacity) ในการสูบน ้ า  
40ลูกบาศกเ์มตร/ชัว่โมง/ตวั 
 

   การท างานของระบบป๊ัมสูบน ้าดบัเพลิง  
   เคร่ืองสูบน ้ าแบบ Jockey Pump 1 ตวั จะเปิดเดินเคร่ืองอยู่ตลอดเวลาเพื่อรักษา
ความดนัในระบบท่ี 8.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตรเกจ หากความดนัในระบบลดลงดว้ยเหตุใดๆ เคร่ือง
สูบน ้ าเพื่อการดบัเพลิง (Main Fire pump) จะทยอยเดินเคร่ืองข้ึนมาคร้ังละ 1 ตวั โดยทิ้งช่วงห่างกัน  
10 วนิาที (Motor, Motor, Diesel)  

 
   ทั้งน้ีเม่ือพิจารณาจากปริมาณน ้ าส ารองในการดับเพลิงท่ีเก็บไวใ้นบ่อ 24,000 
ลูกบาศก์เมตร เม่ือเดินป๊ัม 2 ตวั ท่ีอตัราการไหลของน ้ า 1,134 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง/ตวั กรณีท่ีมีความ
ต้องการใช้น ้ าดับเพลิงสูงสุดในกรณีไฟไหม้ถังกักเก็บผลิตภัณฑ์ Mixed C4 (TK-1400A) ปริมาณ 
น ้ าดับเพลิงสูงสุดท่ีใช้ในการระงับเหตุ คือ 2,264 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จะสามารถใช้น ้ าในการ
ดบัเพลิงไดต่้อเน่ืองประมาณ 10.58 ชัว่โมง โดยค านวณจาก 
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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   ระยะเวลาในการดบัเพลิง = ปริมาณน ้ าส ารองในการดับเพลิง/อัตราการไหล
        ของป๊ัมท่ีใชใ้นการดบัเพลิง 
      = 24,000 ลูกบาศก์ เมตร/(1,134*2 ลูกบาศก์เมตร/
       ชัว่โมง) 
      = 10.58 ชัว่โมง 

 
  2) ระบบป้องกนัไฟโดยใช้น า้และไอน า้ 

 
   (ก) หัวจ่ายน า้ดับเพลงิ (Water Hydrant) 
    มีการติดตั้งรอบๆ บริเวณหน่วยการผลิตต่างๆ การติดตั้งระบบหัวจ่ายน ้ า

ดบัเพลิง (Water Hydrant) เป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 24 จ านวนหัวจ่ายน ้ าดบัเพลิงภายในโรงงานมี
ทั้งส้ิน 120 หวั และมีรัศมีการกระจายน ้าดบัเพลิง 46 เมตร  

 
   (ข) Water Gun (Fixed Monitor) 
    หัวฉีดน ้ าดบัเพลิงแบบ Water Gun ใช้ฉีดน ้ าดบัเพลิงครอบคลุมพื้นท่ีตั้งแต่

ระดับพื้นท่ีตั้ งแต่ระดับพื้นจนถึงระยะเหนือพื้นข้ึนไป 11 เมตร การออกแบบ Water Gun (Fixed 
Monitor) ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 11 ปัจจุบนัโครงการมีการติดตั้ง Water Gun (Fixed Monitor)
รวม 36 จุด 

 
   (ค) ระบบสเปรย์น า้ (Fixed Water Spray (Deluge) System)  

    บริเวณลานถงัเก็บ (Tank Farm) มีการติดตั้งระบบสเปรยน์ ้ าบริเวณถงักกัเก็บ 
ผลิตภณัฑ์ทุกถงั ส่วนในเขตกระบวนการผลิต (ISBL) มีการติดตั้งระบบสเปรยน์ ้ าเฉพาะถงัปฏิกิริยา
หรือหอกลัน่หรืออุปกรณ์แลกเปล่ียนความร้อนท่ีบรรจุไฮโดรคาร์บอนเหลวท่ีมีปริมาณมากกว่าหรือ
เท่ากบั 7.5 ลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงเป็นค่าตามค่าการออกแบบทางวิศวกรรม (ส าหรับหอกลัน่ให้คิดปริมาณท่ี
ก้นหอในภาวะปกติ) หรืออุปกรณ์ท่ีอยู่ในพื้นท่ีเส่ียงต่อการเกิดเพลิงไหม้จะได้รับการติดตั้งระบบ
สเปรย์น ้ าดงักล่าวเช่นกัน หม้อแปลงน ้ ามนัท่ีติดตั้งนอกอาคาร มีการติดตั้งระบบสเปรยน์ ้ า ซ่ึงการ
ท างานของระบบสเปรยน์ ้ าส าหรับลานถังเก็บเป็นแบบอตัโนมติั ส่วนท่ีเขตกระบวนการผลิตและ 
ท่ีหม้อแปลงน ้ ามันเป็นระบบ Remote Manual โดยสามารถสั่งการท างานของระบบได้ท่ี  Panel  
หนา้งานซ่ึงตั้งอยูใ่นจุดปลอดภยัหรือท่ีห้องควบคุม โดยมีการติดตั้งระบบสเปรยน์ ้ ารวมทั้งส้ิน 160 จุด 
และเป็นระบบ Deluge อีก 116 จุด  
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โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
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   (ง) Steam Curtain System 
    ระหว่าง Cracking Heater และพื้นท่ีกระบวนการผลิตขา้งๆ จดัให้มี Steam 
Curtain System เพื่อดกัก๊าซไวไฟท่ีร่ัวไหลออกมาไม่ให้เขา้ไปสัมผสักบัเปลวไฟใน Cracking Heater 
และเกิดการติดไฟ  

 
    ระบบ Steam Curtain System น้ีออกแบบโดยการวางท่อไอน ้ า (Steam) ท่ีมี
การเจาะรูไวเ้ป็นระยะๆ ตลอดความยาวของท่อไวใ้นร่องท่ีอยูต่  ่ากวา่ระดบัพื้นดินเล็กนอ้ยท่ีกั้นระหวา่ง
กระบวนการผลิตและ Cracking Heater ซ่ึงปกติจะไม่มีไอน ้ าไหลเขา้มาในท่อน้ี แต่เม่ือมีก๊าซร่ัวออกมา
จากกระบวนการผลิต ก็จะมีสัญญาณเตือนจากระบบ Gas Detector ส่งมาท่ีห้องควบคุมการท างาน 
(Control Room) และ Operator ก็จะสั่งให้ระบบเร่ิมต้นท างาน โดยสั่งเปิดให้ไอน ้ าท่ีมีความดันสูง 
ปานกลาง (Medium Pressure Steam) เขา้มาในท่อท่ีเจาะรูไว ้ดงันั้นไอน ้ าจะสามารถดนัข้ึนมาเหนือ
พื้นดินและพน่ข้ึนมาเป็นเหมือนม่านน ้าพุกั้นไม่ใหก้๊าซสามารถผา่นเขา้ไปหาเตาเผาไดน้ัน่เอง  
 

   ต าแหน่งติดตั้งระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และพื้นท่ีฉีดน ้ าดบัเพลิงแสดงดงั
รูปที ่2.8.2-1 

 
  3) ระบบป้องกนัไฟโดยใช้โฟม 

   การจดัเตรียมปริมาณโฟมท่ีใช้ในการดับเพลิงเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 11 
โดยพิจารณาจากชนิดของสารไวไฟ (Hydrocarbon Type / Flash Point) ชนิดถงักกัเก็บ และชนิดโฟม 
ดบัเพลิงท่ีใชใ้นการดบัเพลิง 
 

   (ก) จดัให้มี Fixed Foam Chamber ท่ีถังเก็บ Naphtha ถงัเก็บ Pyrolysis Gasoline 
และถงัเก็บ Residue Cracker โดยมีปริมาณโฟมส ารอง 6,452 แกลลอน 

 
   (ข) จดัให้มี Fixed Foam Monitor รอบ ๆ บริเวณกกัเก็บถงัความดนัธรรมดา เช่น 
ถงัเก็บ Naphtha และ Pyrolysis Gasoline เป็นตน้ เพื่อใชด้บัเพลิงบริเวณใน Dike-Area  

 
   (ค) จัดให้มีการส ารองโฟมท่ีใช้ในการดับเพลิงในโครงการปริมาณ  11,859
แกลลอน (ถงัโฟมส ารอง และในรถดบัเพลิงของโครงการ จ านวน 2 คนั)  
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รูปที่ 2.8.2-1 ต ำแหน่งตดิตั้งระบบป้องกันและระงบัอคัคภีัย และพืน้ที่ฉีดน ำ้ดบัเพลงิ

สัญลกัษณ์:

Hydrant

Water Monitor

รัศมีน ำ้ดับเพลงิ

ครอบคลุมทีร่ะยะ  46 เมตร
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  4) ระบบดับไฟด้วยก๊าซเฉ่ือย (Inergen Gas Fire Suppression System)  
   ระบบดบัไฟดว้ยก๊าซเฉ่ือยมีการจดัวางไวใ้นหอ้งต่อไปน้ี 
 
   - ตึกควบคุมส่วนกลางบริเวณใตพ้ื้นยกระดบั 
   - สถานีไฟฟ้ายอ่ย 
 
  5) อุปกรณ์ดับเพลงิอ่ืนๆ  
 
   (ก) ถังดับเพลงิแบบมือถือ (Portable Fire Extinguisher) 

    ถงัดบัเพลิงแบบมือถือมีการจดัวางไวใ้นระยะท่ีไม่เกินท่ีก าหนดไวสู้งสุดใน 
NFPA 10 ในบริเวณพื้นท่ีกักเก็บ และ Utility Area จะจดัให้มีเคร่ืองดับเพลิงเพื่อป้องกันป๊ัมเคร่ือง
แลกเปล่ียนความร้อน ถงั Drum และ Compressor ท่ีมีสารไวไฟ 

 
    ชนิดของถังดับเพลงิแบบมือถือ 

    - Type A : เป็นแบบ  ABC Dry Chemical มี  UL Rating = 20–A: 80–B: C 
       จ  านวน 378 ถงั 
    - Type C : เป็นแบบ CO2 Fire Extinguisher มี UL Rating =10-B: C จ านวน 76 ถงั 
    สถานทีต่ิดตั้ง 
      - Olefins ISBL    Type A 
      - Utility Area     Type A 
      - Pump Area at Tank Yard   Type A  
     - 2nd Substation     Type C 
     - Transformer    Type A 
      - CCB      Type A 
     - Rack/CCR/ACS/Battery/HVAC Room  
      at Substation in CCC    Type C 
 
   (ข) อุปกรณ์ความปลอดภัย 

    อุปกรณ์ความปลอดภัยต่ างๆ เช่น เคร่ืองช่วยหายใจ (SCBA) ผ้าคลุมไฟ  
ขวานผจญเพลิง ชุดผจญเพลิง เปลปฐมพยาบาล เป็นตน้ ซ่ึงจดัเตรียมไวท่ี้ตึกควบคุมส่วนกลาง (CCB) 
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  6) ระบบสัญญาณเตือนภัย 

 

   (ก) ระบบตรวจจับควนัอตัโนมัติ 

    ติดตั้งไวท่ี้ตึกควบคุมส่วนกลาง สถานีไฟฟ้าย่อยท่ี 2 และตึก Compressor 
โดยถ้าติดตั้ งไว้ในห้องเดียวกันจะติดตั้ งแบบแยกอิสระ (Independent Single Fire Zone) ส าหรับ 
ถังกักเก็บท่ี  Tank Farm เป็นชนิด Fusible Tube Fire Detection ซ่ึ งเช่ือมต่อกับระบบ Water Spray 
ส าหรับท่ีหมอ้แปลงไฟฟ้าชนิดท่ีใช้น ้ ามนัจะเป็นระบบตรวจจบัชนิด Fusible Type ส าหรับการเตือน
แจง้เหตุ 
 

   (ข) จุดแจ้งเหตุเพลงิไหม้ (Fire Alarm Call Point) 

    จุดแจง้เหตุมีการติดตั้งในบริเวณตึกและในหน่วยผลิตโอเลฟินส์ จ านวนรวม  
378 จุด โดยผูป้ระสบเหตุหรือพนกังานจะยนือยูจุ่ดใด ๆ ก็ตาม ก็จะสามารถเขา้ไปถึงยงัจุดแจง้เหตุเพลิง
ไหมไ้ดไ้ม่เกิน 30 เมตร จากจุดท่ียนือยู ่และส าหรับในบริเวณถงักกัเก็บต่าง ๆ และ Utility Area จุดแจง้
เหตุจะติดตั้งไปตามถนนใหญ่ โดยมีระยะห่างระหวา่งจุดแจง้เหตุไม่เกิน 60 เมตร  
 
 (3) อุปกรณ์ ป้องกันและระงับอัคคีภัยประจ า Fire Fighting Station & Emergency 
Control Center 

 
  1) Fire Truck (Foam Pumper)  จ านวน     2 คนั 
  2) Ambulance with Complete set  จ านวน     2 คนั 
   of Save Life Equipment 
  3) Communication System 
   - Mobile Phone/SMS 
   - Inter-Com. 
   - 5 Tone alarms 
   - Hot Line Telephone 
   - Trunk Radio 
  4) Fire Fighting Suit   จ านวน     18 ชุด 
  5) Self Contain Breathing Apparatus  จ านวน     14 ชุด 
  6) Air-line Breating Apparatus  จ านวน     2 ชุด 
  7) Portable Gas Detector   จ านวน     13 ชุด 
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  8) Portable Fire Extinguisher   
   - Dry Chemical   จ านวน   15 เคร่ือง 
   - CO2    จ านวน    5 เคร่ือง 
  9) First Aid Kit    จ านวน     2 ชุด 
  10) Rescue Set    จ านวน     2 ชุด 
  11) Fire & Gas Alarm System 
  12) CCTV & Recorder System 
 

2.8.3  แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 แผนปฏิบติัการควบคุมภาวะฉุกเฉิน เป็นการด าเนินการจดัการทรัพยากรท่ีมีอยู่ของบริษทั
และชุมชนใกลเ้คียงเพื่อควบคุมภาวะฉุกเฉิน อนัอาจจะท าอนัตรายต่อชีวติและทรัพยสิ์นได ้โดยบริษทั 
ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ไดจ้ดัให้มีศูนยป์ฏิบติัการควบคุมภาวะฉุกเฉินและผงัโครงสร้างสายการบงัคบั
บัญชาในภาวะฉุกเฉินแสดงดัง รูปที่ 2.8.3-1 ซ่ึงแต่ละต าแหน่งหรือหน่วยงานมีหน้าท่ีและความ
รับผดิชอบ ดงัรายละเอียดต่อไปน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
รูปที ่2.8.3-1  ผงัโครงสร้างสายการบังคับบัญชาในภาวะฉุกเฉิน 
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 (1) หน้าทีค่วามรับผดิชอบ 
 
  1) ผู้บัญชาการเหตุการณ์ (Incident Commander) หรือ IC  
   เป็นผู ้บังคับบัญชาระดับสูงสุดของทีมตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน  ซ่ึงผูท่ี้หน้าท่ีใน

ต าแหน่งน้ีไดแ้ก่ กรรมการผูจ้ดัการ โดยมีหนา้ท่ีรับผดิชอบดงัน้ี 
 
   (ก) ติดต่อกบั Deputy Incident Commander (D-IC) เพื่อขอทราบรายละเอียดของภาวะฉุกเฉิน 
   (ข) แจง้ให ้D-IC ทราบ เม่ือมาถึง Emergency Center (EC) 
   (ค) ตดัสินใจประกาศภาวะฉุกเฉินระดบัถัดไป โดยท าการปรึกษากบัผูค้วบคุม

    ภาวะฉุกเฉิน ณ จุดเกิดเหตุ (On-scene Commander; OSC) และ D-IC ท าให้
    เกิดการติดต่อประสานงานกบัส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ
    จงัหวดัระยอง ในกรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 ตามล าดบั 

   (ข) ในภาวะวิกฤติ (Crisis) สามารถน าแผน Crisis Management Program มาใช้
    โดยติดต่อกรรมการผูจ้ดัการใหญ่กลุ่มบริษทั เคมีภณัฑ์ซิเมนต์ไทย สมาชิก 
    Crisis Management Team (CMT) และอาจเรียกประชุมสมาชิก  CMT ตาม
    ความจ าเป็นเพื่อ Update ภาวะฉุกเฉินและตดัสินใจต่าง ๆ 

   (ค) ท าหนา้ท่ีแถลงข่าวต่อส่ือมวลชนในนามบริษทั (Company & Spokesman)  
   (ง) เป็นตัวแทนบริษัท เพื่ อเป็น ท่ีปรึกษาให้กับผู ้อ  านวยการภาวะฉุกเฉิน  

    (Emergency Director; ED) ของแผนฉุกเฉินจังหวัดระยองท่ี  Emergency 
    Center (EC) ระดบัจงัหวดั (ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ) 

 
  2) Deputy Incident Commander (D-IC)   

   ผูด้  ารงต าแหน่งน้ีได้แก่ ทีมผูบ้ริหารอาวุโส  ซ่ึงปกติจะท าการผลัดกันอยู่เวร
หมุนเวยีนกนัไปสัปดาห์ละ 1 คน โดยมีบทบาทส าคญัคือ ควบคุมภาวะฉุกเฉินและด าเนินการใด ๆ เพื่อ
ลดผลกระทบจากเหตุการณ์ใหเ้หลือนอ้ยท่ีสุด โดยมีหนา้ท่ีความรับผดิชอบดงัน้ี 
 
   (ก) ขณะอยู่เวรเม่ือถูกเรียกตวัตอ้งสามารถเดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายใน 30 นาที 
    ประจ าท่ี Emergency Center Site 3 
   (ข) จดัการแบ่งปันทรัพยากรท่ีมีอยูแ่ละน าไปใชอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
   (ค) สนบัสนุนให้เกิดการประสานงานท่ีดีระหว่าง Logistic Section Chief (LSC) 
    กบั On-scene Commander (OSC) และ Isolation Leader (SL) 
   (ง) ตดัสินใจประกาศภาวะยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยท าการปรึกษากบั On-scene 
    Commander (OSC) และ Deputy Incident Commander (D-IC) 
   (จ) รับผิดชอบจดัการอุบติัเหตุทุกชนิดท่ีเกิดข้ึนในช่วงท่ีอยู่เวรท่ีท าให้เกิดการ
    บาดเจบ็หรือเสียชีวติ 
   (ฉ) รับผดิชอบและจดัการกรณีมีเหตุร้องเรียนจากชุมชน 
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   (ช) รับผดิชอบและจดัการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินข้ึนภายนอกโรงงาน 
   (ซ) เป็นตวัแทนหรือผูช่้วย Incident Commander (IC) จดัการเก่ียวกบัเร่ืองการให้ข่าว/
    ผูส่ื้อข่าว 

 
  3) ผู้ควบคุมภาวะฉุกเฉิน ณ จุดเกดิเหตุ (On-scene Commander) หรือ OSC  
   ผูท่ี้ท  าหนา้ท่ีน้ี ไดแ้ก่ ผูจ้ดัการกะ (Unit Supervisor) ท่ีเกิดเหตุ ซ่ึงท าหนา้ท่ีควบคุม

ภาวะฉุกเฉิน โดยการปฏิบติัการต่าง ๆ ท่ีจ  าเป็นเพื่อให้เกิดการเสียหายต่อบริษทัและชุมชนนอ้ยท่ีสุดใน
กรณีท่ีจ าเป็น On-scene Commander (OSC) อาจมีมากกวา่ 1 คน ในเวลาเดียวกนัไดข้ึ้นกบัจ านวนและ
ต าแหน่งของเหตุการณ์ฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึน 

 
   (ก) สั่งให้ปิดประตูกั้ นน ้ าท่ีออกนอกโรงงาน (ประตูน ้ าออก Out Fall ด้านหลัง
    โรงงาน) และท่ีบ่อ Diversion Box   
   (ข) ติดต่อส่ือสารกบั (Operation Section Chief; OPSC) และรายงานสถานการณ์
    ให ้D-IC ทราบเป็นระยะ 
   (ค) แนะน า Operator ในการ Isolate ระบบหรือ Shutdown โรงงานอยา่งปลอดภยั 
   (ง) ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายใน/ภายนอก ผา่นทาง LSC 
   (จ) ใหข้อ้มูลท่ีจ าเป็นและค าแนะน ากบั Fire Chief (FC) 
   (ฉ) สั่งการทีม Fire Fighting/Rescue ทั้ งจากหน่วยงานภายในและหน่วยงาน
    ภายนอก (ถา้มี) เพื่อควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
   (ช) กรณีต้องปิด Valve หน้างานเพื่อด าเนินการตัดแยกระบบ , OSC จะเป็นผู ้
    สั่งการและจดัทีมท่ีจะปิด/เปิด Valve และจดัทีม Safety Line ไวฉี้ดป้องกนั
    ทีมท่ีจะเขา้ไปเปิด/ปิดวาลว์ จากการถูกไฟตลบหลงั 
   (ซ) ประเมินสถานการณ์เป็นระยะเพื่อช่วย OPSC และ D-IC ตดัสินใจว่าต้อง
    ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบัถดัไปหรือไม่ 
   (ฌ) ในกรณียกเลิกภาวะฉุกเฉินให้แจง้ปล่อยคนและเคร่ืองมือท่ีอยู่หน้างานกลบัได ้
    และให้  Operator เก็บตัวอย่างน ้ าท่ีในประตูกั้ นน ้ าก่อนปล่อยออกนอก
    โรงงาน ส่ง Lab ท าการวเิคราะห์วา่มีค่าเกินมาตรฐานท่ีก าหนดหรือไม่ หากมี
    ค่าเกินมาตรฐานท่ีก าหนดให้ท าการกกัเก็บและแกไ้ขจนกวา่จะผา่นค่ามาตรฐาน 
    จึงจะสามารถระบายออกนอกโรงงานได ้กรณีไม่สามารถบ าบดัไดใ้หดู้ดใส่ถงัแลว้
    ส่งไปบ าบดัภายนอก  
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กรณีพื้นที่นอกเขตกระบวนการผลิตได้แบ่งผู้ดูแลรับผิดชอบทั้งในเวลาท าการ
และนอกท าการดังนี ้
(ก) บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั (ROC) ดูแล Administration Building, อาคาร 
 First Aid, อาคาร Lab และอาคาร Work Shop  
(ข) บริษทั ไทยโพลิเอททิลีน จ ากดั (HDPE#2, 3) ดูแลบริเวณอาคารคลงัสินคา้ท่ี
 1 และอาคารคลงัสินคา้ท่ี 2  
(ค) บริษทั ไทยเอม็เอม็เอ จ ากดั (TMMA) ดูแลพื้นท่ีในร้ัวของบริษทัฯ 

 
  4) Logistic Section Chief (LSC)/Deputy Logistic Section Chief  

   ผู ้ท่ีท  าหน้าท่ี น้ี เป็นเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยท่ีมีประสบการณ์หรือหัวหน้า
หน่วยงานซ่อมบ ารุง ปกติจะท าการผลดักนัอยู่เวรหมุนเวียนกนัไปสัปดาห์ละ 1 คน ในภาวะเร่ิมแรก 
พนกังานดบัเพลิง หรือหวัหนา้เจา้หนา้ท่ีรักษาความปลอดภยั (รปภ.) จะท าหนา้ท่ีน้ีจนกวา่ On-call MC 
จะมาถึง หน้าท่ีเบ้ืองตน้ท าหน้าท่ีจดัการ Emergency Center ประสานงานช่วยเหลือ/จดัหาในทุกเร่ือง
ตามท่ีถูกขอมา โดยมีหนา้ท่ีความรับผดิชอบดงัน้ี 

 
   (ก) ประสานกบั OSC และรายงานไปยงั D-IC เป็นระยะ  
   (ข) เรียกความช่วยเหลือจากหน่วยงานอ่ืนมา Stand by ในกรณีท่ี OSC ร้องขอ 

    หรือกรณีท่ี PSC ประเมินสถานการณ์แลว้ว่าจ  าเป็นเช่นรถพยาบาล รถดบัเพลิง
    จากภายนอก  

   (ค) แจ้ งที ม  EMAG (PTTGC, VNT , PTT Separation Plant, Covestro, TPE, IRPC, 
    SPRC, MOC) Standby หรือให้ เดินทางมาปฏิบัติการท่ี  SCG Site# 3 มาพบ  
    D-LSC ท่ี Staging Area ท่ีประตูท่ี 2 (G-2) 

   (ง) ประสานงานรับทีมท่ีมาช่วยเหลือทั้งจากภายนอก จดัตั้ง Staging Area ท่ีลาน
    จอดรถบริเวณประตู G-2 และจดัพนกังานเตรียมพารถดบัเพลิงจากภายนอก
    เขา้จุดเกิดเหตุโดยผูพ้าเป็นผูก้  าหนดเส้นทางเอง (ใชพ้นกังานฝ่ายซ่อมบ ารุงท่ี
    อยูเ่วรมาท าหนา้ท่ี)  

   (จ) สั่งการ รปภ. ให้ส่งรถพยาบาลจากภายนอกท่ีเดินทางมาถึงท่ีประตู G-1 และ
    G-2 มาพบทีมปฐมพยาบาลท่ีอาคาร First Aid   

   (ฉ) สั่งการ รปภ. หรือเจา้หนา้ท่ีต ารวจ ควบคุมการจราจรประตูต่าง ๆ ให้ควบคุม
    การผ่านเขา้-ออก ของบุคคล และยานพาหนะและเตรียมจดัเจ้าหน้าท่ี รปภ. 
    หรือเจา้หนา้ท่ีต ารวจอ านวยความสดวก ณ จุดกลบัรถหนา้ SCG Site#3 
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   (ช) แจง้ Emergency Center Site#1 ให้ Standby หรือร้องขอให้ช่วยเหลือในการ
    จดัหาอุปกรณ์ บุคลากร และอ่ืน ๆ ตามความจ าเป็น 

   (ซ) ช่วยเหลือ OC ในทุกเร่ืองท่ีถูกร้องขอ 
   (ฌ) ในกรณีจ าเป็นให้โทรตาม Operator, พนักงานซ่อมบ ารุง, ทรัพยากรบุคคล

    และนิเทศสัมพนัธ์ มาช่วยเพิ่มเติม 
   (ญ) ในกรณีจ าเป็นอาจตอ้งแจง้บริษทัขา้งเคียงเพื่อทราบเก่ียวกบัระดบัเหตุฉุกเฉิน

    ผลท่ีอาจจะกระทบกบับริษทัขา้งเคียง และสถานการณ์ล่าสุด 
   (ฎ) เม่ือยกเลิกภาวะฉุกเฉิน แจง้หวัหนา้ รปภ. บุคคลอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
 
  5) Operation Section Chief (OPSC) 

   ผู ้ ท่ี ท  าหน้ า ท่ี คือ  หั วหน้ ากะผลิต  วิศวกรประจ าส่ วน /แผนก  ห รือผู ้ ท่ี มี
ประสบการณ์และมีความรู้เก่ียวกบัโรงงานนั้นเป็นอยา่งดี ซ่ึงโดยทัว่ไปหัวหน้ากะผลิต จะท าหน้าท่ีน้ี
จนกวา่วศิวกรท่ีเก่ียวขอ้งจะมาถึง, มีบทบาทในการตดัแยกระบบ (Isolate) และช่วย OC และ EM ตามท่ี
ร้องขอในเร่ืองเก่ียวกบักระบวนการผลิตหรือโรงงานท่ีรับผิดชอบ โดยมีหนา้ท่ีรับผดิชอบดงัน้ี 
 
   (ก) ใหข้อ้มูลบริเวณท่ีเกิดเหตุ สถานะ ปริมาณการร่ัวไหล และส่ือสารกบั D-IC 
   (ข) ตอบปัญหา/รายงานสถานะของ Plant ให ้OSC D-IC ทราบ 
   (ค) ประเมินสถานการณ์ เช่น ประมาณการณ์ปริมาณการร่ัวไหลของสาร, ระบบ
    ระบายน ้ า, ความสามารถในการกกัเก็บคุณภาพน ้ าท่ีออกนอกโรงงาน, และ
    แนวโนม้ในการลุกลามไปสู่โรงงานขา้งเคียง 
   (ง) ให้มีการ Shutdown ท่ีปลอดภัยหรือเดินโรงงานใน  Mode ท่ีปลอดภัยให้
    ค าปรึกษาในการตดัแยกระบบ (Isolate) กบั OSC ในกรณีท่ีมีความเส่ียงมาก
    ให ้EM เป็นผูต้ดัสินใจ 
   (จ) กรณี ท่ี ทีม  Process Isolation มาถึง  ให้ เป็นผู ้น าในการ  Isolate และคอย
    ตรวจสอบวา่ส่ิงท่ีด าเนินการอยูใ่น Plant นั้นถูกตอ้ 
   (ฉ) คอยรายงานความคืบหนา้ในการ Isolation D-IC อยา่งสม ่าเสมอ 
   (ช) คอยช่วยเหลือตอบค าถามทางเทคนิคตามความเหมาะสม 
 
  6) Public Information Officer (PIO)  
   เป็นหนา้ท่ีของเจา้หนา้ท่ีมีประสบการณ์และอาวโุสพอสมควรของส่วนการบุคคล
และธุรการ บญัชีและการเงิน เทคนิค โดยมีหน้าท่ีหลกั คือ ช่วย IC หรือ D-IC ในการดูแลส่ือมวลชน 
และการออกร่างแถลงการณ์เพื่อแจง้เหตุแก่โรงงานใกลเ้คียง และหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้ง โดยการ
ประสานงานกบั BMO 
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  7) Liason Officer (LOFR)  
   หวัหนา้ทีม LOFR มีหนา้ท่ีรับผดิชอบดงัน้ี 
 
   (ก) เม่ือได้รับแจ้งเห ตุ  ให้ ติดต่อและรายงานตัวกับ  D-IC ภายใน  30 นาที  
    เพื่อรับทราบผลการประเมินสถานการณ์ 
   (ข) เม่ือเขา้ประจ าห้อง Emergency แลว้ ให้แจง้เหตุให้ลูกทีมอีก 3 คน ทราบเหตุ 
    เพื่อประจ าจุด พร้อมท าหนา้ท่ีต่อไป  
   (ค) ประสานงานร่วมกบั LOFR Staff 1-3 ในการรับรองหน่วยงานราชการ ส่ือมวลชน 
    และการน าส่งผูบ้าดเจบ็ 
 
  8) LOFR Staff 1 (Community)  
   มีหน้าท่ีรับผิดชอบช่วยเหลือ LOFR ในการติดต่อประสานงาน การจดัการกับ 
ประเด็นข้อห่วงใย ข้อกังวลข้อสงสัย ท่ีเก่ียวข้องกับสวสัดิการ การรักษาพยาบาล ของผูมี้ส่วนได ้
ส่วนเสียกบัเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนทั้งหมดท่ีอยูท่ ั้งภายในและภายนอกองคก์ร 
 
  9) LOFR Staff 2 (Welfare) 
   มีหนา้ท่ีรับผดิชอบดงัน้ี 
    
   (ก) รับมอบหมายงานดูแลดา้น ผูบ้าดเจ็บโดยประสานงานกบั First Aid Leader 
    รับต่อผู ้บาดเจ็บส่งโรงพยาบาล  เพื่อแจ้งสภาพผู ้บ าดเจ็บ  และสาเหตุ 
    การบาดเจ็บ (กรณีได้รับสารเคมี บอกถึงวิธีการรักษาพยาบาลขั้นตน้) และ
    แจง้ความคืบหนา้ให ้Emergency Center เป็นระยะ 
   (ข) ติดต่อญาติผูบ้าดเจบ็ 
   (ค) ตรวจสิทธิพึงมีพึงไดข้องพนกังาน/ประกนัสังคม/สวสัดิการบริษทัฯ 
 
  10) LOFR Staff 3 (Government) 
   มีหนา้ท่ีรับผดิชอบดงัน้ี 
 
   (ก) ดูแลห้องผูส่ื้อข่าว/ห้องรับรองราชการ (ตู้ Containner G-1) และจัดเตรียม
    อุปกรณ์  
   (ข) รับทราบข่าวสารจากหัวหน้าทีม แล้วส่งจดหมายไปยงัโรงงานใกล้เคียง/
    หน่วยงานราชการ/โรงเรียน 
   (ค) ใหก้ าลงัสนบัสนุนท่ีไดม้าจาก D-IC ควบคุมทางข้ึน-ลง อาคาร OFFICE และ
    คอยดูแลผูส่ื้อข่าว/ราชการใหอ้ยูใ่นบริเวณท่ีก าหนด  
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 (2) ระดับของภาวะฉุกเฉิน 
  แผนปฏิบติังานควบคุมภาวะฉุกเฉินแบ่งตามระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินไดด้งัน้ี 
 
  1) เหตุการณ์ผดิปกติ ไดแ้ก่ เหตุการณ์ท่ีไม่เป็นตามการด าเนินงานตามปกติ ไม่มีการ
เกิดอุบัติเหตุ สารเคมี ร่ัวไหล หรือไฟไหม้ สามารถควบคุมสถานการณ์และระงับเหตุได้ เช่น 
Emergency Shutdown, การ Turnaround, Start Up หรือทดสอบระบบ, การ Flare เป็นตน้ ซ่ึงประเมิน
แลว้พบวา่อาจส่งผลกระทบต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง เช่น 
 
   (ก) เกิดเสียงดงัผดิปกติ 
   (ข) เสียงดงั ควนัด า แสงสวา่งจา้ และความร้อน จากหอเผา Flare  
   (ค) กล่ิน ก่อใหเ้กิดความร าคาญ เป็นตน้ 
 
  2)  ภาวะฉุกเฉินแบ่งเป็น 3 ระดับ ดงัน้ี 
 
   (ก) ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินท่ี เกิด ข้ึน ซ่ึงหัวหน้าส่วน
ปฏิบติัการ (OPSC) ประเมินแล้วว่าสามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ด้วยทรัพยากรท่ีมีของโรงงานท่ีได้
วางแผนเตรียมการไว ้โดยไม่ส่งผลให้เกิดอนัตรายต่อชีวิต ทรัพยสิ์น ส่ิงแวดลอ้มของชุมชนและ/หรือ
โรงงานขา้งเคียง และ/หรือสาธารณะ  
 
   (ข) ภาวะฉุกเฉินระดับ 2 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนซ่ึงผูอ้  านวยการเหตุการณ์
(Incident Commander) ประเมินแล้วว่า ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ด้วยทรัพยากรทั้ งท่ีมีของ
โรงงานท่ีไดว้างแผนเตรียมการไว ้และเหตุการณ์มีแนวโนม้ท่ีจะส่งผลใหเ้กิดอนัตรายต่อชีวติ ทรัพยสิ์น 
ส่ิงแวดลอ้ม ของชุมชนและ/หรือโรงงานขา้งเคียง และ/หรือสาธารณะ จึงตอ้งร้องขอหรือได้รับการ
สนบัสนุนทรัพยากรในการควบคุมเหตุการณ์จากเครือข่ายท่ีมีขอ้ตกลงท่ีจดัท าไว ้หรือจากส านกังาน
นิคม อุตสาหกรรมในพื้นท่ี หรือส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรม 
 
   (ค) ภาวะฉุกเฉินระดับ 3 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนซ่ึงผูอ้  านวยการเหตุการณ์ 
(Incident Commander) ประเมินแล้วว่าไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ดว้ยด้วยทรัพยากรทั้งท่ีมีของ
โรงงานท่ีได้วางแผนเตรียมการไว ้รวมทั้ งทรัพยากรจากเครือข่ายท่ีมีข้อตกลงท่ีจดัท าไว ้หรือจาก
ส านกังานนิคม อุตสาหกรรมพื้นท่ี หรือส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรม จึงจ าเป็นตอ้งร้องขอหรือไดรั้บ
การสนบัสนุนจากองคก์รปกครองส่วนทอ้งถ่ิน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

  โดยผงัการส่ือสารภาวะฉุกเฉินแสดงในรูปที่ 2.8.3-2 และแผนปฏิบติัการตอบโตภ้าวะ
ฉุกเฉินแสดงในรูปที่ 2.8.3-3 โดยรายละเอียดของผงัโครงสร้างสายการบงัคบับญัชาในภาวะฉุกเฉิน
และหนา้ท่ีและความรับผดิชอบแสดงในภาคผนวก 2-4 

 
(3) การติดต่อประสานงาน 

  การด าเนินการตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับต่างๆ มีการติดต่อประสานงาน
ระหวา่งบุคลากรภายในโครงการ และบุคลากรหรือหน่วยงานภายนอกโครงการ ซ่ึงโครงการไดมี้การ
จดัเตรียมรายช่ือและขอ้มูลการติดต่อบุคคล/หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งทั้งภายในและภายนอกโครงการ ไว้
ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ดงัน้ี 
 

  บุคลากรภายใน โรงงาน  
  โรงงานได้ก าหนดให้มีบุคลากรในการควบคุมเหตุฉุกเฉินประจ าโรงงาน โดยใช้
คล่ืนวทิยใุนการติดต่อส่ือสาร และเบอร์โทรศพัทแ์จง้เหตุตลอด 24 ชัว่โมง (038-685050)  
 
  หน่วยงานภายนอกโรงงาน 

  หมายเลขโทรศพัทติ์ดต่อหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งภายนอกโครงการ  
 
 (4) จุดรวมพล 
  จุดรวมพลของโครงการมี  4 บริเวณ คือ จุดรวมพลจุดท่ี  1 บริเวณ Work Shop 

Maintenance จุดรวมพลจุดท่ี  2 บริเวณอาคาร Central Control Building (CCB) จุดรวมพลจุดท่ี  3 
บริเวณอาคาร R&D และจุดรวมพลจุดท่ี 4 บริเวณอาคาร Truck Loading ดงัแสดงในรูปที ่2.8.3-4  

 
  ส าหรับการเลือกใช้จุดรวมพลนั้นข้ึนอยู่กบับริเวณท่ีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยจะพิจารณา

เลือกใช้จุดรวมพลท่ีอยูห่่างจากบริเวณท่ีเกิดเหตุฉุกเฉินและจุดอพยพท่ีอยู่เหนือลม เพื่อความปลอดภยั
ของพนกังานและการควบคุมสถานการณ์ 

 
 (5) การฝึกทบทวนแผนฉุกเฉิน 

  ภายในโครงการจ าเป็นตอ้งจดัใหมี้การฝึกซ้อมและทบทวนแผนฉุกเฉินอยา่งนอ้ยปีละ 
6 คร้ัง โดยแบ่งเป็นการฝึกซอ้ม แผนฉุกเฉินระดบัท่ี 1 จ านวน 5 คร้ัง และการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดบั
ท่ี 2 จ านวน 1 คร้ัง ส่วนการฝึกซ้อมและทบทวนแผนฉุกเฉินระดบัท่ี 3 โครงการจะพิจารณาร่วมกบั
โรงงานท่ีตั้งภายในพื้นท่ีใกลเ้คียงและหน่วยงานราชการ เพื่อก าหนดช่วงระยะเวลาในการฝึกซ้อมและ
ทบทวนแผนปฏิบติัการรองรับเหตุการณ์ฉุกเฉิน 
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PSC คือ Planing Section Chief

OSC คือ On Scene Commander

FC คือ Fire Chief

FL คือ Fire Leader

รูปที่ 2.8.3-2  ผงัการส่ือสารภาวะฉุกเฉิน

ผงัการส่ือสารภาวะฉุกเฉินระดับ 1

โรงงาน/สถานประกอบการทีเ่กดิเหตุ
Deputy Incident Commander 

(D-IC)

PSC

OSC

FCFC

FL FL FL FL

FL FL FL FL

จุดเกดิเหตุ

ส านักงานนิคมฯ 
มาบตาพุด/ท่าเรือฯ

พื้นทีเ่กดิเหตุ 
และศูนย์ EMC2

ภายใน 10 นาที 
หลงัเกิดเหตุ

โรงงานข้างเคยีง
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

ชุมชน
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

รพ. ท้องที ่/ 1669
(กรณีมีผูบ้าดเจ็บ)

เทศบาลแห่งพื้นที/่อ าเภอ

ปภ.จ.ระยอง

เจ้าหน้าทีต่ ารวจ
ในพื้นทีเ่กดิเหตุ

สมาคม/ชมรม/
หน่วยงานตอบโต้
เหตุฉุกเฉินในพื้นที่

ศูนย์ปฏิบัตกิารการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

1

3

5

4

2

เพื่อปฏิบติั

เพ่ือทราบ/เพื่อเตรียม

เพื่อทราบ

เพ่ือทราบ

เพื่อทราบ

เพื่อทราบ

เพ่ือทราบ

เพื่อทราบ

เพื่อทราบ

5

2

5

3

4

6

7

1

แจง้ทนัทีหลงัจาก
ผอ. พ้ืนท่ีรับทราบ

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

ผงัการส่ือสารภาวะฉุกเฉินระดับ 2

โรงงาน/สถานประกอบการทีเ่กดิเหตุ
Deputy Incident Commander 

(D-IC)

PSC

OSC

ส านักงานนิคมฯ 
มาบตาพุด/ท่าเรือฯ

พื้นทีเ่กดิเหตุ 
และศูนย์ EMC2

ภายใน 10 นาที 
หลงัเกิดเหตุ

โรงงานข้างเคยีง
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

ชุมชน
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

รพ. ท้องที ่/ 1669
(กรณีมีผูบ้าดเจ็บ)

เทศบาลแห่งพื้นที/่อ าเภอ

ปภ.จ.ระยอง

เจ้าหน้าทีต่ ารวจ
ในพื้นทีเ่กดิเหตุ

สมาคม/ชมรม/
หน่วยงานตอบโต้
เหตุฉุกเฉินในพื้นที่

ศูนย์ปฏิบัตกิารการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

1

3

5

4

2

เพื่อปฏิบติั

เพ่ือเตรียม/เพื่อปฏิบติั

เพ่ือทราบ

เพื่อปฏิบติั

เพื่อทราบ

เพ่ือทราบ

เพื่อทราบ

เพื่อทราบ

เพื่อทราบ

5

2

5

3

4

6

7

1

แจง้ทนัทีหลงัจาก
ผอ. พ้ืนท่ีรับทราบ

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

ผงัการส่ือสารภาวะฉุกเฉินระดับ 3

โรงงาน/สถานประกอบการทีเ่กดิเหตุ
Deputy Incident Commander 

(D-IC)

PSC

OSC

ส านักงานนิคมฯ 
มาบตาพุด/ท่าเรือฯ

พื้นทีเ่กดิเหตุ 
และศูนย์ EMC2

ภายใน 10 นาที 
หลงัเกิดเหตุ

โรงงานข้างเคยีง
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

ชุมชน
(ท่ีอาจไดรั้บผลกระทบ)

รพ. ท้องที ่/ 1669
(กรณีมีผูบ้าดเจ็บ)

เทศบาลแห่งพื้นที/่อ าเภอ

ปภ.จ.ระยอง

เจ้าหน้าทีต่ ารวจ
ในพื้นทีเ่กดิเหตุ

สมาคม/ชมรม/หน่วยงาน
ตอบโต้

เหตุฉุกเฉินในพื้นที่

ศูนย์ปฏิบัตกิารการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย

1

3

5

4

2

เพื่อปฏิบติั

เพ่ือปฏิบติั

เพื่อทราบ/เพื่อเตรียม

เพื่อปฏิบติั

เพื่อเตรียม/เพื่อปฏิบติั

5

2

5

3

4

6

7

1

แจง้ทนัทีหลงัจาก 
ผอ. พ้ืนท่ีรับทราบ

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

โทรศพัท/์SM
S / Group Line / Email/Trunk M

obile / Fax.

FCFC

FL FL FL FL

FL FL FL FL

จุดเกดิเหตุ

FCFC

FL FL FL FL

FL FL FL FL

จุดเกดิเหตุ

สวสัดกิารและ
คุ้มครองแรงงาน 6

สวสัดกิารและ
คุ้มครองแรงงาน 6

เพ่ือเตรียม/เพื่อปฏิบติั

เพื่อเตรียม/เพ่ือปฏิบติั

เพื่อเตรียม/เพื่อปฏิบติั

เพื่อเตรียม/เพื่อปฏิบติั
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ผูเ้ห็นเหตุการณ์ ตรวจจบัไดโ้ดย Gas Detector, Flame Arrestor 
และส่งสญัญาณไป CCR

กดสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน/วิทยแุจง้ CCR

CCR ตรวจสอบการแจง้เหตุ         

1.แจง้เหตุต่อ Unit sup. เจา้ของพ้ืนท่ี
2.Clear สญัญาณแจง้เหตุ
3.แจง้ส่วนงานซ่อมบ ารุงท าการตรวจเช็คและแกไ้ข

1. แจง้ป้องกนัภยัฯ เทศบาลมาบตาพุด
2. แจง้ กนอ.
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง
4. กลุ่ม EMAG เพื่อเตรียมพร้อมช่วยเหลือ
5. แจง้ประธานชุมชน/ชุมชน
6. รพ.ทอ้งท่ี/รพ.เอกชนท่ีมีขอ้ตกลงกบัโรงงาน 
(กรณีท่ีมีผูบ้าดเจ็บ)

OSC แจง้เหตุสถานการณ์ต่อ D-IC ตรวจเช็คจุดเกิดเหตุและพิจารณา
ประกาศยกเลิกเหตุการณ์ภาวะฉุกเฉิน

EM สัง่การ OSC
1.ตรวจเช็คความปลอดภยัและคุณภาพส่ิงแวดลอ้มในพ้ืนท่ีเกิดเหตุ 
เช่น  อุปกรณ์ท่ีเสียหาย, คุณภาพน ้ าท่ีรางระบายน ้า

2.ตรวจเช็คและประเมินความเสียหายของอุปกรณ์เพื่อเตรียมซ่อมบ ารุง

1. จดัท ารายงาน Safety Incident
2. ท าการสอบสวนหาสาเหตุการเกิดและมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตุซ ้า
3. รายงานผลการสอบสวนและ CA/PA ต่อกรรมการผูจ้ดัการ/หน่วยงานราชการ

IC ของโรงงานและ กนอ. พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 (ระดบั 3 ของ
โรงงาน) และรายงาน ผูอ้  านวยการป้องกนัภยัฯภยัทอ้งถ่ิน พิจารณาปฏิบติัตามแผน

ฉุกเฉินระดบั 3 ของกนอ. / ระดบั 1 ของจงัหวดั

ไม่จริง จริง

ระงับไม่ได้ ระงับได้

ระงับได้ระงับไม่ได้

ระงับได้

ผลการตรวจสอบ
โดยเจา้ของพ้ืนท่ี

D-IC แจง้ IC แจง้
ยกเลิกภาวะฉุกเฉิน

แจง้ IC เกิดเหตุภาวะ
ฉุกเฉิน

- แจง้เหตุต่อ shift sup.กดสญัญาณแจง้เหตุ
ฉุกเฉินและประกาศฉุกเฉินระดบั 1 ของโรงงาน
- แจง้ EC ประสานงานทีมดบัเพลิง ,ทีม 
Emergency  Resounds และแจง้หน่วยงาน
ภายนอกเพื่อทราบและเตรียมพร้อม

OSC/ D-IC ประกาศยกเลิกเหตุการณ์ภาวะฉุกเฉิน 

1. แจง้ป้องกนัภยัฯ เทศบาลมาบตาพุด
2. แจง้ กนอ.
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง
4. กลุ่ม EMAG เขา้ช่วยเหลือ
5. แจง้ประธานชุมชน/ชุมชน
6. รพ.ทอ้งท่ี/รพ.เอกชนท่ีมีขอ้ตกลงกบัโรงงาน
(กรณีท่ีมีผูบ้าดเจ็บ)

ผลการระงบัเหตุ

ผลการระงบัเหตุ

เหตุการณ์สงบ/
ควบคุมสถานการณ์ได ้

แจง้ยกเลิกภาวะ
ฉุกเฉิน

1. แจง้ป้องกนัภยัฯ เทศบาลมาบตาพุด
2. แจง้ กนอ.
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง
4. กลุ่ม EMAG
5. แจง้ประธานชุมชน/ชุมชน
6. รพ.ทอ้งท่ี/รพ.เอกชนท่ีมีขอ้ตกลงกบัโรงงาน (กรณีท่ีมีผูบ้าดเจ็บ)

Unit Sup. /OSC คือ หวัหนา้หน่วยการผลิตท่ีดูแลกระบวนการผลิต หรือ Fore Man ของบริษทั
OC ของ กนอ. คือ ผูท้  าการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ที่จุดเกิดเหตุ (ของ กนอ.)
OSC ของบริษทั คือ ผูส้ั่งการ ณ ท่ีเกิดเหตุ
Shift Sup. (Shift Supervisor)  คือ หวัหนา้ประจ ากะผลิตของบริษทั
CCR (Central Control Room ) คือ หอ้งควบคุมการท างานในกระบวนการผลิตของบริษทั
EC (Emergency Center) คือ ศูนยป์ระสานงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั
D-IC (Deputy Incident Commander) คือ ผูค้วบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั
IC (Incident Commander) โรงงาน คือ กรรมการผูจ้ดัการบริษทั ในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน
ED กนอ. คือ ผูว้่าการส านกังานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
IC คือ ผูอ้  านวยการระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอก
กลุ่ม EMAG (Emergency Mutual Aid Group) คือ กลุ่มบริษทัท่ีมีขอ้ตกลงร่วมกนัเพื่อใหค้วามช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน ซ่ึงเป็นการรวมตวักนัของกลุ่มบริษทัในพื้นท่ีมาบตาพุดและใกลเ้คียง

1. แจง้เหตุต่อ Unit sup. เจา้ของพ้ืนท่ี
2. Unit sup. ท าหนา้ท่ี OSC
สวมชุดดบัเพลิงแสดงต าแหน่ง

ผลการระงบัเหตุ

OSC แจง้เหตุการณ์ต่อ EM เพื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2 
ของโรงงาน และแจง้ EC ประสานงานกบัหน่วยงานภายนอก
เพื่อขอความช่วยเหลือ/อพยพ                      

ภาวะฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนแลว้ไม่สามารถควบคุมสถานการณ์และระงบัเหตุไดด้ว้ย
ก าลงัและทรัพยากรท่ีไดต้ระเตรียมไว ้จ  าเป็นตอ้งร้องขอการช่วยเหลือจากบริษทัอ่ืนๆ
ภายใน SCG Chemicals หรือบริษทัท่ีมีขอ้ตกลงร่วมกบับริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั

โดยภาวะฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนอาจจะส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียง 

ผูอ้  านวยการป้องกนัภยัฯทอ้งถ่ิน (นายกเทศมนตรีมาบตาพุด)  เขา้มาเป็น  IC และรายงานป้องกนั
ภยัฯ จงัหวดัระยอง ไม่สามารถระงบัเหตุได ้ขอใหป้้องกนัภยัฯ จงัหวดัระยองพิจารณาปฏิบติั

ตามแผนฉุกเฉินขอความช่วยเหลือจากองคก์รปกครองส่วนทอ้งถ่ิน

ผูอ้  านวยการป้องกนัภยัฯทอ้งถ่ิน (นายกเทศมนตรีมาบตาพุด)  เขา้มาเป็น  IC และรายงาน
ป้องกนัภยัฯ รายงานผูว้่าราชการจงัหวดั ปฏิบติัการสัง่การระงบัเหตุผา่น IC ของโรงงานร่วมกบั 
ED กนอ. ตามแผนฉุกเฉินระดบั 1 ของจงัหวดัระยอง

เกิดเหตุการณ์ผดิปกติ
ของโรงงาน

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 ของโรงงาน

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2 ของกนอ./ ระดับที่ 2 ของโรงงาน/เหตุฉุกเฉินระดับโรงงาน, สถานประกอบการของจังหวัด

ภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ของกนอ./ระดับที่ 3 
ของโรงงาน/ระดับที่ 1 ของจงัหวดั

OSC ประเมินสถานการณ์และสัง่การระงบัเหตุฉุกเฉิน

รูปที่ 2.8.3-3 แผนปฏิบัติการควบคุมและตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั
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1

2
3

4

บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จ ำกดั

จุดรวมพลจุดที ่1 บริเวณ Work Shop Maintenance 

จุดรวมพลจุดที ่2 บริเวณอำคำร  Central Control Building (CCB)

จุดรวมพลจุดที ่3 บริเวณอำคำร  R&D

จุดรวมพลจุดที ่4 บริเวณอำคำร Truck  Loading

สัญลกัษณ์

1

2

3

4
เส้นทำงกำรอพยพไปยงัจุดรวมพล

รูปที ่ 2.8.3-4 จุดรวมพลของโครงกำรและเส้นทำงกำรอพยพไปยงัจุดรวมพล2-288



งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ

1. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ิน ร่วมงานประเพณีทอ้งถ่ิน ครบทุกกิจกรรม ไดแ้ก่ น าผูบ้ริหารและพนกังานจิตอาสาเขา้ร่วมกิจกรรมดงัน้ี 50,000 มากกวา่ 80% 97% ROC

และส่งเสริมให้พนกังานไดร่้วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน์ ประเพณีงานบุญเผาขา้วหลาม งานสงกรานต ์เป็นตน้ 1. ผูบ้ริหารและพนกังานร่วมงานบุญขา้วหลาม

ในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน ในเดือนกมุภาพนัธต์ลอดเดือน จ านวน 6 ชุมชน 

2. ผูบ้ริหารและพนกังานท าความสะอาดวดัมาบตาพุด  

เน่ืองในวนัสงกรานต ์วนัท่ี 9 เมษายน 2562 

จ านวน 80 คน

3. ผูบ้ริหารและพนกังานท าความสะอาดวดัแกว้ฟ้า

จุฬามณี วนัท่ี 3 พฤษภาคม 2562 จ านวน 45 คน 

4. พนกังานจิตอาสา จ านวน 50 คน ร่วมบรรจุปุ๋ ย

ลงถุงเพ่ือเป็นท่ีระลึกงานฌาปณกิจอดีตผูใ้หญ่บา้น 

ต าบลสองสลึง อ าเภอแกลง จงัหวดัระยอง  

วนัท่ี 7 สิงหาคม 2562

5. ผูบ้ริหารและพนกังานงานเขา้ร่วมประเพณี

เทกระจาดบริจาคส่ิงของให้กบัผูย้ากไร้โดยจดัข้ึน

ท่ีศาลเจา้มาบตาพุด วนัท่ี 9 สิงหาคม 2562 

2. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) โครงการจดัการขยะอยา่งย ัง่ยนื มี.ค.-ส.ค. โรงเรียนในพ้ืนท่ี - เพ่ือขยายแนวปฏิบติั SCG Circular Way จากองคก์รสู่โรงเรียน มีการจดักิจกรรมสร้างจิตส านึก  ปรับปรุงโรงเกบ็ขยะ มีการจดักิจกรรมสร้างจิตส านึก ปรับปรุงโรงเกบ็ขยะ 90,000 มากกวา่ 80% 95% ROC

มาบตาพุด และปลูกฝังจิตส านึกให้นกัเรียนใชท้รัพยากรอยา่งคุม้คา่ รีไซเคิล และตรวจติดตามการด าเนินงานของโรงเรียน รีไซเคิล ตามแผนงานท่ีวางไวแ้ละตรวจติดตาม

และจดัการของเสียไดอ้ยา่งถูกตอ้ง การด าเนินงานของโรงเรียน โดยผลการตรวจติดตาม

มีการด าเนินการอยา่งต่อเน่ือง ไดแ้ก่

โครงการเปล่ียนขยะเป็นทุน 

(2) โครงการเกบ็ขยะชายหาด เน่ืองในกิจกรรม  พ.ค. ชายหาดสุชาดา - เพ่ือสร้างความสัมพนัธ์ และสร้างเครือขา่ยสีเขียวกบักลุ่มผูข้าย น าผูข้ายและผูใ้ห้บริการท ากิจกรรมเกบ็ขยะชายหาด ผูข้ายและผูใ้ห้บริการเขา้ร่วมมากวา่ 80 คน 50,000 มากกวา่ 80% 95% ROC

Go Green Together และผูใ้ห้บริการ โดยการท ากิจกรรมดา้นส่ิงแวดลอ้ม และสามารถเกบ็ขยะในพ้ืนท่ีไดม้ากกวา่ 100  กิโลกรัม และสามารถเกบ็ขยะบริเวณชายหาดทั้งหมด 

เกบ็ขยะบริเวณชายหาด 123  กิโลกรัม

3. ด้านสุขภาพ และความปลอดภัย

(1) Olefins Football Camp มิ.ย. เยาวชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมให้เยาวชนใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ โดยการเขา้รับ จดักิจกรรม  ปีละ 2  รุ่น จดักิจกรรม 2 รุ่น มีเดก็ ๆ ในพ้ืนท่ีมาบตาพุด เขา้ร่วม 200,000 มากกวา่ 80% 97% ROC

การฝึกทกัษะดา้นฟุตบอล รุ่นท่ี 1 จ านวน 118 คน และรุ่นท่ี 2 จ านวน 134  คน 

4. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี จดักิจกรรม ในวนัท่ี 11 มกราคม 2562 50,000 มากกวา่ 80% 97% ROC

และโรงเรียนในพ้ืนท่ี ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน พนกังานเขา้ร่วมกวา่ 50 คน 

(2) Olefins Open House ต.ค. ชุมชนโดยรอบโรงงาน - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ จดักิจกรรมปีละ 1  คร้ัง  ชุมชนตามท่ีระบุใน EIA ด าเนินการในวนัท่ี 16 ตุลาคม ผูเ้ขา้ร่วมตามกลุ่ม 100,000 ผูเ้ขา้ร่วมมีความ 99% ROC

การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั เขา้ร่วมกิจกรรมครบถว้น เป้าหมายท่ีตั้งไว ้จ  านวน 128 คน จาก 33 ชุมชน พึงพอใจใน 

และส่ิงแวดลอ้ม โดยมีการส่ือสารการจดัการดา้นส่ิงแวดลอ้ม ระดบัดีข้ึนไป   

ความปลอดภยัเพ่ือสร้างความรู้ความเขา้ใจ มากกวา่ 80% 

ผู้รับผิดชอบ

ตารางที่ 2.9.1-1

สรุปผลการด าเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2564

ตารางที่ 2.9.1-1 (ต่อ)

กจิกรรม
วนัที่

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์ เป้าหมาย ผลการด าเนินงาน 

ผลการด าเนินงานในนามบริษัทระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ปี พ.ศ. 2562

เกณฑ์

ความพึงพอใจ
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งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ
ผู้รับผิดชอบ

ตารางที่ 2.9.1-1 (ต่อ)

กจิกรรม
วนัที่

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์ เป้าหมาย ผลการด าเนินงาน 

เกณฑ์

ความพึงพอใจ

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุกคนอยา่งน้อย 1 คร้ัง/ปี ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบทุกคน 100%  50,000 มากกวา่ 80% 97% ROC

(4) บ าเพญ็ประโยชน์ ณ คามิลเล่ียน โซเชียล เซ็นเตอร์ พ.ย ชุมชนในพ้ืนท่ี - น าพนกังานจิตอาสา ช่วยกนัทาสีร้ัวศาลากลางน ้า และน ารายได้ ผูบ้ริหารและพนกังานเขา้ร่วมกิจกรรม มากกวา่ 50 คน  ผูบ้ริหารและพนกังาน เขา้ร่วมกิจกรรม  85 คน  50,000 มากกวา่ 80% 97% ROC

จากการท ากิจกรรมว่ิงการกศุลในโรงงานจดัซ้ือของใชท่ี้จ  าเป็น ท ากิจกรรมทาสีร่ัวศาลากลางน ้าทุกพ้ืนท่ี ท ากิจกรรมทาสีร้ัวศาลากลางน ้าครบทุกพ้ืนท่ี 

ส าหรับเดก็ ตามท่ีวางแผนไว ้

640,000

1. ด้านการศึกษา

(1) มอบทุนการศึกษาให้กบัเยาวชนในพ้ืนท่ี เม.ย.-พ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการศึกษาให้กบัเยาวชน และเพ่ิมโอกาส มอบทุนการศึกษามากกวา่ 1 ลา้นบาท สนบัสนุนทุนการศึกษารวมทั้งส้ิน 2.4 ลา้นบาท            
         

2,500,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG 

ทางการศึกษาให้กบัเยาวชนท่ีขาดแคลน  มีนกัเรียน นกัศึกษาในชุมชนไดรั้บทุน Chemicals

ประมาณ 8,400 คน

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนทุนการศึกษา ม.ค.-ธ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการสนบัสนุน ทุนการศึกษา มอบทุนการศึกษา มอบทุนการศึกษาระดบัปริญญาตรี   มอบทุนการศึกษาปริญญาตรี สาขาวิทยาศาสตร์  2,000,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG

ระดบัปริญญาตรี เช่น ทุนพยาบาล  (ต่อเน่ือง)  วิทยาศาสตร์ สาขา วิทยาศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ วิศวกรรมศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์  Chemicals

สาธารณสุขศาสตร์ วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์  และครุศาสตร์ 40 ทุน และระดบัอาชีวศึกษา ในปี 2562 40 ทุน และระดบัอาชีวศึกษาจ านวน 43 ทุน

และระดบัอาชีวศึกษาทุกสาขา

(3) V-ChEPC และ SCG Model School ม.ค.-ธ.ค. วิทยาลยัเทคนิคมาบตาพุด - ร่วมกบัสถาบนัการศึกษาในพ้ืนท่ี ปรับหลกัสูตรการเรียนการสอน นกัศึกษาไดรั้บทุน จ านวน 40 คน/ปี มีนกัศึกษาในโครงการจ านวน 40 คน 2,000,000 มากกวา่ 80% 97% CSR SCG 

วิทยาลยัเทคนิคระยอง ให้เหมาะกบัการท างานในโรงงานปิโตรเคมี Chemicals

2. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และภาครัฐ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน  โรงเรียน - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุน  มีส่วนร่วมในกิจกรรมและสนบัสนุนงบประมาณ สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน/วฒันธรรมประเพณี 2,640,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG

การจดักิจกรรมต่าง ๆ ในชุมชน โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี จดักิจกรรม รวมกวา่ 1 ลา้นบาท / ปี รวมมูลคา่ทั้งส้ิน 1.2 ลา้นบาท  Chemicals

(2) ทอดกฐินสามคัคี พ.ย. วดั และชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนาในชุมชน ทอดกฐินสามคัคี  1 วดั/ปี ทอดกฐินสามคัคีท่ีวดักรอกยายชา และวดัมาบชลูด 600,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG

 Chemicals

3. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วม จดักิจกรรมเกบ็ขยะชายหาดอยา่งน้อย 12 คร้ัง/ปี จดักิจกรรมเกบ็ขยะได ้12 คร้ัง/ปี 250,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG 

ในการรักษส่ิ์งแวดลอ้ม และแหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง  จ านวน 4,650 กิโลกรัม Chemicals

(2) ปลูกป่าชายเลน ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลน @ แกลง - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการ ปลูกป่าชายเลน  30 ไร่ / ปี ปลูกป่าชายเลน  30 ไร่ / ปี 1,061,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

รักษส่ิ์งแวดลอ้ม และแหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง Chemicals

(3) บา้นปลา เอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด  - น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัให้ปลา สร้างบา้นปลา 200 หลงั/ปี วางบา้นปลาแลว้จ านวน 450 หลงั 7,000,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

บา้นฉาง  หาดแม่ร าพึง เพ่ือลดพลงังานในการก าจดัวตัถุดิบนั้น  และสร้างรายไดแ้ก่ Chemicals

กลุ่มประมงเรือเลก็

- ผลกัดนัให้ชุมชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ีประกอบ

และจดัวางร่วมกบัพนกังาน พร้อมกบัการท าความสะอาดชายหาด

เพ่ือความสะอาด สวยงาม 

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า/แหล่งเรียนรู้ฯ ม.ค.-ธ.ค. เขายายดา (ตะพง) - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธาร สร้าง และซ่อมบ ารุงฝายชะลอน ้า  200 ฝาย /ปี สร้างฝายชะลอน ้าจ  านวน 246 ฝาย 1,000,000 มากกวา่ 80% 94% CSR SCG

 เขาห้วยมะหาด ไม่ให้ไหลหลากอยา่งรวดเร็ว และท าให้น ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน  Chemicals

(มาบตาพุด) เพ่ิมความชุ่มช้ืนส่งผลให้เกิดความหลากหลายทางชีวภาพของ

ระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร 

ผลการด าเนินงานในนามกลุ่มบริษัท SCG Chemicals ปี พ.ศ. 2562

Total

2-290



งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ
ผู้รับผิดชอบ

ตารางที่ 2.9.1-1 (ต่อ)

กจิกรรม
วนัที่

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์ เป้าหมาย ผลการด าเนินงาน 
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ความพึงพอใจ

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดิน 

และสามารถกกัเกบ็ตะกอน และเศษซากพืชท่ีไหลลงมากบัน ้า

ในล าธารบนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะช่วยยดือายขุองแหล่งน ้า

ตอนล่างให้ต้ืนเขินชา้ลงและท าให้มีปริมาณและคุณภาพของน ้า

ท่ีดีข้ึน

- เพ่ือกกัเกบ็น ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภค

ของมนุษยแ์ละสัตวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม 

(5) ปล่อยพนัธ์ุสัตวน์ ้า ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด  - เพ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสัตวน์ ้าในทะเลให้เพ่ิมมากข้ึนโดยร่วมกบั จดักิจกรรม 6 คร้ัง/ปี ร่วมกิจกรรมทั้งหมด 6 คร้ัง 200,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

บา้นฉาง  หาดแม่ร าพึง ผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด/ Chemicals

ศนูยวิ์จยัทางทะเลและประมงชายฝ่ัง จดักิจกรรมในพ้ืนท่ี

กลุ่มประมงเรือเลก็ฯ ในเขตมาบตาพุดและบา้นฉางรวม 9 แห่ง

4. ด้านสุขภาพ และความปลอดภัย

(1) SCG Chemicals Sport Youth Camp ต.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมให้เยาวชนหนัมาเล่นกีฬา และใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี จดักิจกรรม 3 คร้ัง มีเยาวชนเขา้ร่วมจ านวน 321 คน 400,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

Chemicals

(2) SCG Chemicals Youth League พ.ค.-ธ.ค. เยาวชนจาก 10 ทีม 
 - ส่งเสริมให้เยาวชนหนัมาเล่นกีฬา และใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี ทีมเขา้แขง่ขนั 10 ทีม  แขง่ขนัอยา่งต่อเน่ือง 4,000,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG

และโรงเรียนท่ีไดแ้ชมป์คือโรงเรียนมธัยมตากสิน  Chemicals

โดยมีพิธีปิดไปเม่ือวนัท่ี 29 ตุลาคม 2562 

(3) กีฬาเปตองเช่ือมความสัมพนัธ์ ก.พ.-มี.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการออกก าลงักายและสร้างสัมพนัธท่ี์ดี  จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี จดักิจกรรมวนัท่ี 25 สิงหาคม มีชุมชนและกลุ่มประมง 445,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG

เขา้ร่วมกวา่ 540 คน  Chemicals

(4) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มี.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี จดัข้ึนในวนัท่ี 13  มีนาคม ผูเ้ขา้ร่วมกิจกรรม 300,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

และมาบขา่พฒันา ประมาณ  2,500 คน Chemicals

(5) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมน ในการดูแลสุขภาพ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพุด ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีเดือนละ 1  คร้ัง ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีทั้งหมด 16 คร้ัง 300,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG

ชุมชน  Chemicals

5. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มแม่บา้นในชุมชน - ส่งเสริมการรวมกลุ่มในการสร้างอาชีพพฒันาผลิตภณัฑ์ ยอดขายสินคา้ชุมชน เพ่ิมข้ึน 5 % ต่อปี ด าเนินการส่งเสริมวิสาหกิจชุมชน 5 กลุ่ม                      
            

2,520,000 มากกวา่ 80% 91% CSR SCG 

และบรรจุภณัฑ ์ส่งเสริมช่องทางการตลาด มียอดขายสินคา้เพ่ิมข้ึน 10% 

(2) สานสัมพนัธส์านความคิดชุมชน ก.ย.-ต.ค. เทศบาลเมืองมาบตาพุด 38 ชุมชน - รับฟังความคิดเห็นของชุมชนตลอดจนน าขอ้เสนอแนะต่าง ๆ จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มีการจดัทั้งหมด 5 คร้ัง มีชุมชน และกลุ่มประมง 3,000,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG 

กลุ่มประมง 10 กลุ่ม มาปรับปรุงแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคมประจ าปี เขา้ร่วมกวา่ 560 คน Chemicals

เทศบาลต าบลมาบขา่พฒันา 10 ชุมชน

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบทุกคน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุกคน 1,470,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG

- เพ่ือเกบ็รวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข  Chemicals

(4) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน และโรงเรียน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี 430,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG 

ในพ้ืนท่ี ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน Chemicals

32,116,000Total

2-291
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ความพึงพอใจ

ผลการด าเนินงานในนามบริษัทระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ปี พ.ศ. 2563

1. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ิน และส่งเสริม ร่วมงานประเพณีทอ้งถ่ิน ครบทุกกิจกรรม ไดแ้ก่ - ผูบ้ริหารร่วมงานประเพณีบุญขา้วหลาม 50,000 มากกวา่ 80% 95% ROC

ให้พนกังานไดร่้วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน์ในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน ประเพณีงานบุญเผาขา้วหลาม งานสงกรานต ์เป็นตน้ ส่วนงานสงกรานตเ์ป็นการบ าเพญ็ประโยชน์

โดยการส่งมอบหน้ากากให้ชุมชนแทนการจดักิจกรรม

รดน ้าด าหวัตามมาตรการป้องกนัการเพร่ระบาด  

COVID-19 

- ร่วมกิจกรรมงานลอยกระทงประจ าปี 

2. ด้านส่ิงแวดล้อม 

(1) โครงการโรงเรียนไร้ขยะ มี.ค.-ส.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพุด - เพ่ือขยายแนวปฏิบติั SCG Circular Way จากองคก์รสู่โรงเรียน จดักิจกรรมต่อยอดโครงการจดัการขยะในโรงเรียน 1. ลงพ้ืนท่ีในวนัท่ี 12 มีนาคม 2563 เพ่ือประชุม 100,000 มากกวา่ 80% 92% ROC

และปลูกฝังจิตส านึกให้นกัเรียนใชท้รัพยากรอยา่งคุม้คา่ อยา่งย ัง่ยนื  น าระบบแอพลิเคชัน่มาใชใ้นการจดัการขยะ ต่อยอดโครงการ  

และจดัการของเสียไดอ้ยา่งถูกตอ้ง จดัท าฐานการเรียนรู้ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 2. น าเสนอแผนงานการด าเนินการโรงเรียนไร้ขยะ 

กบัคณะครูโรงเรียนวนัท่ี 2 มิถุนายน 2563

3. ร่วมกิจกรรมอบรมการจดัการขยะ

โรงเรียนบา้นมาบตาพุด วนัท่ี 25 กนัยายน 2563

3. ด้านสุขภาพ ส่ิงแวดล้อม และความปลอดภัย

(1) Olefins Football Camp ก.ย.-ต.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมให้เยาวชนใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ โดยการเขา้รับ จดักิจกรรม ปีละ 2 รุ่น ด าเนินการจดักิจกรรมโรงเรียนบา้นมาบตาพุด 200,000 มากกวา่ 80% 90% ROC

การฝึกทกัษะดา้นฟุตบอล วนัท่ี 20  กนัยายน และโรงเรียนวดัมาบขา่ 

วนัท่ี 5 ตุลาคม จ านวนผูเ้ขา้ร่วมรุ่นละ 50 คน 

(2) จราจรน้อย มี.ค.-ต.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพุด - เพ่ือน าโครงการ The Livesaver ท่ีมีการน ามาใชใ้นองคก์ร เพ่ือน าโครงการ  The Livesaver ท่ีมีการน ามาใช้ - ลงพ้ืนท่ีในวนัท่ี 12  มีนาคม เพ่ือประชุม 100,000 มากกวา่ 80% 93% ROC

เผยแพร่สู่ชุมชน โดยให้นกัเรียนในโรงเรียนไดมี้ความรู้ ในองคก์รเผยแพร่สู่ชุมชน ต่อยอดโครงการ 

ความเขา้ใจในกฎความปลอดภยั กฎจราจร ตลอดจนสามารถ - ลงพ้ืนท่ีเพ่ือส ารวจความปลอดภยัในการใชร้ถ

น าความรู้ท่ีไดไ้ปประยกุตใ์ชใ้นชีวิตประจ าวนั ใชถ้นนในโรงเรียนในวนัท่ี 22 มิถุนายน 2563

- ร่วมกิจกรรมจราจรน้อยโรงเรียนบา้นมาบตาพุด    

วนัท่ี 14 ตุลาคม 2563 

4. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน  และโรงเรียน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี จดักิจกรรม ในวนัท่ี 10 มกราคม 2563 พนกังาน 50,000 มากกวา่ 80% 95% ROC

ในพ้ืนท่ี ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน เขา้ร่วมกวา่ 70 คน นกัเรียนเขา้ร่วมกิจกรรมกวา่ 

1,800 คน 

(2) Olefins Open House ต.ค. ชุมชนโดยรอบโรงงาน - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ จดักิจกรรมปีละ 1 คร้ัง ชุมชนตามท่ีระบุใน EIA จดักิจกรรมเปิดบา้นในวนัท่ี 2 ,3,8,15,16 และ 100,000 ผูเ้ขา้ร่วม 91% ROC

การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม เขา้ร่วมกิจกรรมครบถว้น 22 กนัยายน จ านวนผูเ้ขา้ร่วม  390 คน มีความพึงพอใจ  

ในระดบัดีข้ึนไป  

 มากกวา่ 80%

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุกคน อยา่งน้อย 1 คร้ัง/ปี ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม 100% 50,000 มากกวา่ 80% 95% ROC

650,000Total
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ผลการด าเนินงานในนามกลุ่มบริษัท SCG Chemicals ปี พ.ศ. 2563

1. ด้านการศึกษา

(1) มอบทุนการศึกษาให้กบัเยาวชนในพ้ืนท่ี เม.ย.-พ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการศึกษาให้กบัเยาวชน และเพ่ิมโอกาสทางการศึกษา มอบทุนการศึกษามากกวา่ 1 ลา้นบาท มอบทุนการศึกษา ชุมชนละ 50,000 บาท 2,500,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

ให้กบัเยาวชนท่ีขาดแคลน เป็นเงิน 1,900,000 บาท จ านวน 38 ชุมชน Chemicals

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนทุนการศึกษา  ม.ค.-ธ.ค. เยาวชน และ - ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนในการสนบัสนุนทุนการศึกษา มอบทุนการศึกษา ทุนพยาบาล ต่อเน่ือง   
 มอบทุนการศึกษา ทุนพยาบาล ต่อเน่ือง   

 2,000,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

บุคลากรทางการแพทยใ์นพ้ืนท่ี ระดบัปริญญาตรี เช่น ทุนพยาบาล วิทยาศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ มอบทุนการศึกษาระดบัปริญญาตรี  สาขาวิทยาศาสตร์ มอบทุนการศึกษาระดบัปริญญาตรี สาขาวิทยาศาสตร์ Chemicals

วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์ และระดบัอาชีวศึกษาทุกสาขา สาธารณสุขศาสตร์ วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์ สาธารณสุขศาสตร์ วิศวกรรมศาสตร์ และครุศาสตร์ 

40 ทุน และระดบัอาชีวศึกษา 40 ทุน และระดบัอาชีวศึกษา  จ  านวน 43  ทุน

(3) V-ChEPC และ SCG Model School ม.ค.-ธ.ค. วิทยาลยัเทคนิคมาบตาพุด - ร่วมกบัสถาบนัการศึกษาในพ้ืนท่ี ปรับหลกัสูตรการเรียนการสอน นกัศึกษาไดรั้บทุน จ านวน 40 คน / ปี ทุน V-ChEPC 10 ทุน และ SCG Model School 2,000,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

วิทยาลยัเทคนิคระยอง ให้เหมาะกบัการท างานในโรงงานปิโตรเคมี 80 ทุน Chemicals

2. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และภาครัฐ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน โรงเรียน - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุนการจดั  มีส่วนร่วมในกิจกรรมและสนบัสนุนงบประมาณ สนบัสนุนกิจกรรมวนัเด็ก เผาขา้วหลาม 2,640,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

กิจกรรมต่าง ๆ ในชุมชน โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี จดักิจกรรมรวมกวา่ 1 ลา้นบาท / ปี งานลอยกระทง ประเพณีจิบน ้าชา ชุมชนอิสลาม Chemicals

เป็นจ านวน  304,000 บาท 

(2) ทอดกฐินสามคัคี พ.ย. วดั และชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนาในชุมชน ทอดกฐินสามคัคี  1 วดั  / ปี ด าเนินการทอดกฐิน วดัหนองแฟบ 600,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

Chemicals

3. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการ จดักิจกรรมเกบ็ขยะชายหาด  อยา่งน้อย 12 คร้ัง/ปี จดักิจกรรมพฒันาชายหาดระยอง และพฒันา  350,000 มากกวา่ 80% 92% CSR SCG 

รักษส่ิ์งแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง ชายหาดสากล โดยมีพนกังาน ชุมชน Chemicals

และผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้งเขา้ร่วม จ านวน 14 คร้ัง

(2) ปลูกป่าชายเลน ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลน @ แกลง - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการ ปลูกป่าชายเลน  30 ไร่ / ปี ปลูกป่าชายเลน 44 ไร่ ในพ้ืนท่ี ต.เนินฆอ้ อ.แกลง 850,000 มากกวา่ 80% 92% CSR SCG 

รักษส่ิ์งแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง จ.ระยอง Chemicals

(3) บา้นปลา เอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด - น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัให้ปลา สร้างบา้นปลา 200 หลงั/ปี สร้างบา้นปลาได ้ 100  หลงั 649,600 มากกวา่ 80% 92% CSR SCG 

บา้นฉาง  หาดแม่ร าพึง เพ่ือลดพลงังานในการก าจดัวตัถุดิบนั้น และสร้างรายไดแ้ก่ (ลดจ านวนลงเหลือ 100 หลงั ตามการปรับลด Chemicals

กลุ่มประมงเรือเลก็ งบประมาณ)

- ผลกัดนัให้ชุมชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ี ประกอบ

และจดัวางร่วมกบัพนกังาน พร้อมการท าความสะอาด

ชายหาดเพ่ือความสะอาด สวยงาม 

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า/แหล่งเรียนรู้ฯ ม.ค.-ธ.ค. เขายายดา (ตะพง) - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธาร สร้างและซ่อมบ ารุงฝายชะลอน ้า  200 ฝาย /ปี สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า  242 ตวั 750,000 มากกวา่ 80% 92% CSR SCG 

 เขาห้วยมะหาด ไม่ให้ไหลหลากอยา่งรวดเร็ว และท าให้น ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน Chemicals

 (มาบตาพุด)  เพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลให้เกิดความหลากหลายทางชีวภาพของ

ระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดิน และ 

สามารถกกัเกบ็ตะกอน และเศษซากพืชท่ีไหลลงมากบัน ้าในล าธาร 

บนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะช่วยยดือายขุองแหล่งน ้าตอนล่าง

ให้ต้ืนเขินชา้ลงและท าให้มีปริมาณและคุณภาพของน ้าท่ีดีข้ึน

- เพ่ือกกัเกบ็น ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภค

ของมนุษยแ์ละสัตวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม 
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(5) ปล่อยพนัธ์ุสัตวน์ ้า ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด  - เพ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสัตวน์ ้าในทะเลให้เพ่ิมมากข้ึน โดยร่วม จดักิจกรรม 6 คร้ัง/ปี จ  านวน 6 คร้ัง 100,000 มากกวา่ 80% 92% CSR SCG 

บา้นฉาง  แม่ร าพึง กบัผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด Chemicals

/ศนูยวิ์จยัทางทะเลและประมงชายฝ่ัง จดักิจกรรมในพ้ืนท่ีกลุ่ม

ประมงเรือเลก็ฯ ในเขตมาบตาพุดและบา้นฉางรวม 9 แห่ง

4. ด้านสุขภาพและความปลอดภัย

(1) กีฬาเปตองเช่ือมความสัมพนัธ์ ก.พ.-มี.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการออกก าลงักายและสร้างสัมพนัธท่ี์ดี  จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี กิจกรรมถูกยกเลิกเน่ืองจากสถานการณ์ 445,000 มากกวา่ 80% CSR SCG 

การแพร่ระบาดของ  COVID-19  Chemicals

(2) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มี.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี มีการจดักิจกรรมในวนัท่ี 13  กนัยายน 63 300,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

และมาบขา่พฒันา Chemicals

(3) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนในการดูแลสุขภาพ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพุดเพ่ือส่งเสริมการให้บริการทาง -ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีเดือนละ 1  คร้ัง -ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีทั้งหมด 12  คร้ัง 300,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

ชุมชน ดา้นสาธารณสุขแก่ประชาชนในพ้ืนท่ีไดอ้ยา่ง ครอบคลุม -สนบัสนุนงบประมาณในการจดัจา้งบุคลากร -สมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนงบประมาณจดัหา 2,260,000 มากกวา่ 80% 95% Chemicals

และทัว่ถึงยิ่งข้ึน ทางการแพทยเ์ช่น แพทยเ์กษียณอาย ุนกัเทคนิค บุคลากรทางการแพทยแ์ละสาธารณสุขเพ่ิมเติม 

การแพทยน์กัวิชาการสาธารณสุข มาประจ าโรง ประจ าปี 2563 ให้แก่ โรงพยาบาลเฉลิมพระเกียรติ

พยาบาลต่าง ๆ สมเดจ็พระเทพรัตนราชสุดาฯ สยามบรมราชกมุารี 

และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล (รพ.สต.) 

ในพ้ืนท่ี จ.ระยอง จ านวน 3 แห่ง ไดแ้ก่  

รพ.สต.เนินพระ รพ.สต.บา้นพยนู และรพ.สต.ทบัมา 

เป็นจ านวนเงินทั้งส้ิน 5.6 ลา้นบาท  

วนัท่ี 21  สิงหาคม 2563 

5. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มแม่บา้นในชุมชน - ส่งเสริมการรวมกลุ่มในการสร้างอาชีพพฒันาผลิตภณัฑ์
 ยอดขายสินคา้ชุมชน เพ่ิมข้ึน 5 % ต่อปี ส่งเสริมวิสาหกิจ ขนมเป๊ียะ 8 เซียน กลว้ยตุย้นุย้ 1,224,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

และบรรจุภณัฑส่์งเสริมช่องทางการตลาดเพ่ิมรายได้ ผลิตภณัฑจ์ากผา้มาบชะลูด แตนบาติก สละลอยแกว้ Chemicals

ในครัวเรือน/กลุ่มอาชีพชุมชน 2 สลึง กวา่ 5,601,315 บาท และการส่งเสริมการขาย

สินคา้ชุมชนรายยอ่ยท่ีอยูใ่นพ้ืนท่ีรอบโรงงาน

ทั้งช่องทางออนไลน์และออฟไลน์ 

สร้างรายไดร้วม 7.7 ลา้นบาท (เพ่ิมข้ึน 16%) 

(2) สานสัมพนัธส์านความคิดชุมชน ก.ย.-ต.ค. เทศบาลเมืองมาบตาพุด 38 ชุมชน - รับฟังความคิดเห็นของชุมชนตลอดจนน าขอ้เสนอแนะต่าง ๆ จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี จดักิจกรรมเปิดบา้นโอเลฟินส์ และ MTT,  RTC 3,000,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

กลุ่มประมง 10 กลุ่ม มาปรับปรุงแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคมประจ าปี และ RPL  จ านวน  420  คน Chemicals

เทศบาลต าบลมาบขา่พฒันา 10 ชุมชน

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบทุกคน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม 99% 1,470,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

- เพ่ือเกบ็รวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข Chemicals

(4) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน และโรงเรียน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มีการจดักิจกรรมในวนัท่ี 10  มกราคม 2563  430,000 มากกวา่ 80% 95% CSR SCG 

ในพ้ืนท่ี ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน โรงเรียนในเขตพ้ืนท่ีมาบตาพุด โดยมีการจดักิจกรรม Chemicals

สันทนาการให้กบัโรงเรียนในพ้ืนท่ีมาบตาพุด

21,868,600Total
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งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ
ผู้รับผิดชอบ
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กจิกรรม
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เกณฑ์

ความพึงพอใจ

1. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ิน และส่งเสริม ร่วมงานประเพณีทอ้งถ่ิน ครบทุกกิจกรรม ไดแ้ก่ สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ิน 50,000 มากกวา่ 80% 99% ROC

ให้พนกังานไดร่้วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน์ในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน ประเพณีงานบุญเผาขา้วหลาม งานสงกรานต ์เป็นตน้ และส่งเสริมให้พนกังานไดร่้วมกิจกรรมบ าเพญ็

ประโยชน์ในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน

1. ร่วมงานบุญประเพณีและสนบัสนุนงบประมาณ

แก่ชุมชนเพ่ือสืบสานประเพณีบุญขา้วหลาม  

2. ร่วมงานบุญประเพณีและสนบัสนุนงบประมาณ

แก่ชุมชนเพ่ือสืบสานประเพณีงานสงกรานต ์

3. ร่วมงานประเพณีวนัลอยกระทง

4. ร่วมงานประเพณีงานจิบน ้าชาการกศุล รวมน ้าใจ

สู่นูรุ้ลฮิดายะห์ คร้ังท่ี 19

2. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) โครงการโรงเรียนไร้ขยะ มี.ค.-ส.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพุด - เพ่ือขยายแนวปฏิบติั SCG Circular Way จากองคก์รสู่โรงเรียน - จดักิจกรรมต่อยอดโครงการจดัการขยะในโรงเรียน 1. วนัท่ี 11 กมุภาพนัธ ์2564 จดักิจกรรมปรับปรุงพ้ืนท่ี 100,000 มากกวา่ 80% 99% ROC 

 และปลูกฝังจิตส านึกให้นกัเรียนใชท้รัพยากรอยา่งคุม้คา่ อยา่งย ัง่ยนื  และปูอิฐตวัหนอนฐานการเรียนรู้จุดลา้งถุงนม 

และจดัการของเสียไดอ้ยา่งถูกตอ้ง - จดัท าฐานการเรียนรู้ดา้นส่ิงแวดลอ้ม ท่ีโรงเรียนบา้นมาบตาพุด

- หลกัสูตรการจดัการขยะให้กบัโรงเรียน 2. วนัท่ี 23 มีนาคม 2564 จดักิจกรรมส่งมอบฐาน

การเรียนรู้อยา่งเป็นทางการให้กบั 

โรงเรียนบา้นมาบตาพุด

3. จดัท าหลกัสูตรการจดัการขยะอยา่งย ัง่ยนื

4. วนัท่ี 16 พฤศจิกายน 2564 ปรับปรุงพ้ืนท่ีโครงการ

เพ่ิมเติม เพ่ือให้เกิดการใชป้ระโยชน์ของพ้ืนท่ี 

ไดสู้งสุดและมีทศันียภาพท่ีดีข้ึน

3. ด้านสุขภาพและความปลอดภัย

(1) Olefins Football Camp มิ.ย. เยาวชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมให้เยาวชนใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ โดยการเขา้รับ จดักิจกรรม ปีละ 2 รุ่น เน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 200,000 มากกวา่ 80% - ROC 

การฝึกทกัษะดา้นฟุตบอล ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) ท าให้ในช่วง

เดือนมกราคม - ธนัวาคม ไม่สามารถจดักิจกรรมได ้

(2) จราจรน้อย พ.ค.-ส.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพุด - เพ่ือน าโครงการ  The Livesaver ท่ีมีการน ามาใชใ้นองคก์ร เพ่ือน าโครงการ  The Livesaver ท่ีมีการน ามาใชใ้น เน่ืองจากกสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 100,000 มากกวา่ 80% 87% ROC 

เผยแพร่สู่ชุมชน โดยให้นกัเรียนในโรงเรียนไดมี้ความรู้ องคก์ร เผยแพร่สู่ชุมชนโดยให้ความรู้ต่อยอดจาก ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) ไม่สามารถด าเนิน

ความเขา้ใจในกฎความปลอดภยั กฎจราจร กิจกรรมปี พ.ศ. 2563 กิจกรรมในพ้ืนท่ีได ้ทางโครงการจึงไดมี้การจดัท า

ตลอดจนสามารถน าความรู้ท่ีไดไ้ปประยกุตใ์ชใ้นชีวิตประจ าวนั หลกัสูตรออนไลน์ เร่ืองความปลอดภยัดา้นการจราจร 

เพ่ือเผยแพร่ให้ทางโรงเรียน และชุมชนท่ีอยู่

ในโครงการ

ผลการด าเนินงานในนามบริษัทระยองโอเลฟินส์ จ ากดั ปี พ.ศ. 2564
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งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ
ผู้รับผิดชอบ
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เกณฑ์

ความพึงพอใจ

4. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน และโรงเรียนในพ้ืนท่ี - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี เน่ืองจากกสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 50,000 มากกวา่ 80% 99% ROC 

ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19)  จึงไม่มีการจดั

กิจกรรมวนัเดก็ในรูปแบบเดิมได ้ ทั้งน้ีทางบริษทั

ไดมี้การส่งมอบอุปกรณ์การเรียนและของเล่น 

เพ่ือเดก็ ๆ ในวนัท่ี 11 กมุภาพนัธ ์2564 ให้กบั

โรงเรียนบา้นมาบตาพุด

(2) Olefins Open House ส.ค.-ก.ย. ชุมชนโดยรอบโรงงาน - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ จดักิจกรรมปีละ 1 คร้ัง ชุมชนตามท่ีระบุใน EIA เน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 100,000 ผูเ้ขา้ร่วมมี 97% ROC 

การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั เขา้ร่วมกิจกรรมครบถว้น ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) บริษทัไม่สามารถ ความพึงพอใจ

และส่ิงแวดลอ้ม เปิดบา้นเพ่ือน าชุมชนเขา้มาร่วมกิจกรรมในโรงงาน ในระดบัดีข้ึนไป   

ได ้จึงไดจ้ดักิจกรรมเปิดบา้นในรูปแบบออนไลน์ มากกวา่ 80%  

ในระหวา่งวนัท่ี 20-30 กนัยายน 2564 แก่ชุมชน 

เป้าหมาย 53 ชุมชน 291 ท่าน โดยมีการน าเสนอ

ระบบบริหารจดัการและผลการด าเนินงานดา้น

ส่ิงแวดลอ้ม ดา้นความปลอดภยั ดา้นอาชีวอนามยั

และการแพร่ระบาดโควิด-19 

และดา้นมวลชนสัมพนัธ์ ในรูปแบบวีดีโอ 

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุกคนอยา่งน้อย 1 คร้ัง/ปี ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบ 100% 50,000 มากกวา่ 80% 99% ROC 

(4) โครงการปันโอกาส วาดอนาคต เม.ย.-ธ.ค. โรงเรียนโดยรอบพ้ืนท่ีโรงงาน - ในปี พ.ศ. 2564 โครงการปันโอกาสวาดอนาคต ไดก้  าหนดให้ บริษทัไดท้  าการเสนอโครงการ การติดตั้งแสงสวา่ง มีการจดัท าโครงการปันโอกาสวาดอนาคต 40,000 มากกวา่ 80% 87% ROC 

น าเสนอเร่ืองความปลอดภยัในพ้ืนท่ีชุมชนในรูปแบบต่าง ๆ ในพ้ืนท่ีชุมชนเนินพะยอมและชมชนบา้นมาบตาพุด ดา้นความปลอดภยัในพ้ืนท่ีชุมชนโดยจดัท าโครงการ 

“ปรับปรุงระบบไฟฟ้าและเพ่ิมแสงสวา่งพ้ืนท่ี

สาธารณะศาลเจา้มาบตาพุด (ชุมชนวดัโสภณ)” 

และไดท้  าการติดตั้งชุดโซลาร์เซลล ์เพ่ือแสงสวา่ง

ในพ้ืนท่ีศาลเจา้ จ  านวน 19 จุด 

โดยด าเนินการแลว้เสร็จเม่ือ วนัท่ี 3 ธนัวาคม 2564

690,000

1. ด้านการศึกษา

(1) มอบทุนการศึกษาให้กบัเยาวชนในพ้ืนท่ี ม.ค.-ธ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการศึกษาให้กบัเยาวชน และเพ่ิมโอกาสทางการศึกษา มอบทุนการศึกษามากกวา่ 1 ลา้นบาท ธุรกิจเคมิคอลส์ เอสซีจี ไดต้ั้งเป้าหมายสนบัสนุน 2,500,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG

ให้กบัเยาวชนท่ีขาดแคลน การศึกษามากกวา่ 1 ลา้นบาท โดยท าการมอบทุน  Chemicals

ให้บุตรหลานในชุมชนจ านวน 38 ชุมชน ชุมชนละ  

50,000 บาท เพ่ือเป็นการส่งเสริมและสร้างโอกาส

ทางดา้นการศึกษาให้กบัเยาวชนดงักล่าว โดยได้

ท  าการมอบทุนการศึกษามาอยา่งต่อเน่ืองเป็นปีท่ี 19 

โดยในเดือนมิถุนายน - กรกฎาคม 2564 ไดล้งพ้ืนท่ี

เพ่ือมอบทุนการศึกษาให้กบัเดก็นกัเรียนในชุมชน

ต่าง ๆ ในพ้ืนท่ีเทศบาลมาบตาพุดและเทศบาลมาบขา่ 

เช่น  วดัโสภณ ชุมชนวดักรกยายชา ชุมชนมาบชลูด 

Total

ผลการด าเนินงานในนามกลุ่มบริษัท SCG Chemicals ปี พ.ศ. 2564
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ความพึงพอใจ

ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง ชุมชนหนองแตงเม 

ชุมชนหนองหวายโสม ชุมชนมาบขา่-มาบใน 

ชุมชนซอยคีรี

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนสนบัสนุนทุนการศึกษา  ม.ค.-ธ.ค. เยาวชน - ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน ในการสนบัสนุน ทุนการศึกษา มอบทุนการศึกษา ระดบัอาชีวศึกษา จ านวน  45 ทุน ในเดือนตุลาคม 2564 สมาคมเพ่ือนชุมชน จดัพิธีมอบ 5,060,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG

บุคลากรทางการแพทย ์  ระดบัอาชีวศึกษาและปริญญาตรี และมอบทุนการศึกษาปริญญาตรี ต่อเน่ืองปีท่ี 11 ทุนการศึกษา ประจ าปี 2564 เพ่ือเป็นการเพ่ิมโอกาส  Chemicals

ในพ้ืนท่ี จ านวน 40 ทุน ทางการศึกษาให้เยาวชนท่ีมีภูมิล าเนาในจงัหวดัระยอง

 (เรียนดี แต่ยากจน) ในระดบัปริญญาตรี รุ่นท่ี 11

 และระดบัอาชีวศึกษา รุ่นท่ี 3 จ านวน 40 ทุน ทุนละ

70,000 บาทต่อปี รวมตลอดปีการศึกษา 

11,200,000 บาท และระดบัอาชีวศึกษา ประเภทวิชา

อุตสาหกรรม ประเภทวิชาพาณิชยกรรม 

และประเภทวิชาอุตสาหกรรมการท่องเท่ียว 

รวมจ านวน 45 ทุน ทุนละ 20,000 บาท/ปี 

รวมตลอดปีการศึกษา 2,700,000 บาท 

รวมมอบทุนการศึกษาทั้งส้ิน 13,900,000 บาท

(3) V-ChEPC และ Excellent Model School  (EMS ) ม.ค.-ธ.ค. วิทยาลยัเทคนิคระยอง - ร่วมกบัสถาบนัการศึกษาในพ้ืนท่ี ปรับหลกัสูตรการเรียนการสอน  - รับนกัศึกษาเขา้ร่วมโครงการ SCG Excellent School รับนกัศึกษาเขา้ร่วมโครงการ SCG Excellent School 3,000,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG

วิทยาลยัเทคนิคสัตหีบ ให้เหมาะกบัการท างานในยคุปัจจุบนั เป็นตน้แบบการศึกษา Model (EMS) 90 คน Model (EMS) 90 คน โดย  Chemicals

วิทยาลยัเทคนิคมาบตาพุด แบบทวิภาคีของกลุ่มอาชีวศึกษาระดบัประเทศโดยผา่นคณะท างาน - มอบทุนการศึกษา 24 ทุน ทุนละ 10,000 บาท - สนบัสนุนงบประมาณ โครงการ V-ChEPC

สอศ. ท่ีปรึกษา นวตักรรมการศึกษา - มอบทุนการศึกษาต่อเน่ืองโดยมูลนิธิเอสซีจี  3,000,000 บาท เม่ือเดือนพฤษภาคม 2564

จนจบปริญญาตรี ปีละ 4 ทุน ทุนละ 25,000 บาท - ท าการสอนระบบออนไลน์ให้กบันกัศึกษา 

- สอน Online ให้นกัศึกษา 3 วิทยาลยั โดยมี วิทยาลยัเทคนิคระยอง 

วิทยาลยัเทคนิคสัตหีบ วิทยาลยัเทคนิคมาบตาพุด

2. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และภาครัฐ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน  โรงเรียน - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุนการจดั มีส่วนร่วมในกิจกรรมและสนบัสนุนงบประมาณ - สนบัสนุนประเพณีเผาขา้วหลาม ชุมชนในพ้ืนท่ี 3,100,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

กิจกรรมต่าง ๆ ในชุมชน โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี จดักิจกรรม รวมกวา่ 1 ลา้นบาท / ปี เป็นจ านวน  304,000 บาท Chemicals

- ผูบ้ริหารและพนกังานร่วมกิจกรรมรดน ้าด าหวั

ผูอ้าวโุสและสนุบสนุนงบประมาณสืบสานประเพณี

สงกรานต ์ชุมชนในพ้ืนท่ี

- ร่วมประเพณีงานประเพณีประจ าปี งานลอยกระทง

(2) ทอดกฐินสามคัคี พ.ย. วดั และชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนาในชุมชน ทอดกฐินสามคัคี  1 วดั  / ปี ไดจ้ดังานบุญทอดกฐิน ณ วดัหนองผกัหนาม 800,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

ในวนัท่ี 13 พฤศจิกายน 2564 Chemicals

3. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด  - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษ์ จดักิจกรรมเกบ็ขยะชายหาด  อยา่งน้อย 12 คร้ัง/ปี ในช่วงคร่ึงปีแรก 2564 ไดจ้ดักิจกรรม 150,000 มากกวา่ 80% 99% CSR SCG 

ส่ิงแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง พฒันาชายหาดระยอง และพฒันาชายหาดสากล Chemicals

โดยมีพนกังาน ชุมชนและผูมี้ส่วนเก่ียวขอ้ง

เขา้ร่วมกิจกรรมและเน่ืองจากสถานการณ์การแพร่

ระบาดของโรคติดเช้ือไวรัสโคโรนา 2019 

(COVID-19)ท าให้ไม่สามารถลงพ้ืนท่ีท ากิจกรรมได ้
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ทางโครงการจึงไดป้รับเปล่ียนกิจกรรมเป็น

การคดัแยกขยะและจดัการขยะจากตน้ทางเพ่ือลด

ปริมาณขยะบนบกดว้ยการรณรงคใ์ห้พนกังาน

ท าการคดัแยกขยะในครัวเรือนโดยมีพนกังาน

ร่วมกิจกรรมทั้งหมด 1,789 คน ท ากิจกรรมแยกขยะ

ในครัวเรือนติดต่อกนัเป็นระยะเวลา 3 เดือน

(2) ปลูกป่าบก และป่าชายเลน ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลน @ แกลง - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษ์ ปลูกป่าชายเลน 30ไร่ / ปี มีการจดักิจกรรมปลูกป่าชายเลนและป่าบกใน 700,000 มากกวา่ 80% 99% CSR SCG

ส่ิงแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียวในจงัหวดัระยอง โครงการ"ปลูกดว้ยรัก พิทกัษโลก" โดย  Chemicals

- 27 กรกฎาคม 2564 ร่วมกิจกรรมปลูกตน้สะเดา 

และตน้กลว้ย 190 ตน้ท่ีในพ้ืนท่ีของโรงพยาบาล

ส่งเสริมสุขภาพต าบลบา้นกน้หนอง

- 10 ธนัวาคม 2564 ร่วมกิจกรรมปลูกตน้ไม้

ณ สวนพฤกษศาสตร์ จ. ระยอง

ซ่ึงโครงการ ไดท้  าการปลูกป่ารวม 1.5 แสนตน้แลว้ 

ทัว่ประเทศไทย

(3) บา้นปลา เอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด - น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัให้ปลา สร้างบา้นปลา 100 หลงั/ปี เน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 400,000 มากกวา่ 80% 99% CSR SCG 

บา้นฉาง  หาดแม่ร าพึง  เพ่ือลดพลงังานในการก าจดัวตัถุดิบนั้น และสร้างรายไดแ้ก่ ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) จึงไดป้รับเปล่ียน Chemicals

กลุ่มประมงเรือเลก็ กิจกรรมให้มีการอนุรักษแ์ม่น ้า และทะเลดว้ยการลด

- ผลกัดนัให้ชุมชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ี ประกอบ ขยะตั้งแต่ตน้ทางจดัท าโครงการคดัแยกขยะและ

และจดัวางร่วมกบัพนกังาน พร้อมการท าความสะอาดชายหาด จดัการขยะจากตน้ทางเพ่ือลดปริมาณขยะบนบกดว้ย

เพ่ือความสะอาดและสวยงาม การรณรงคใ์ห้พนกังานท าการคดัแยกขยะในครัวเรือน

โดยมีพนกังานร่วมกิจกรรมทั้งหมด 1,789 คน 

ท ากิจกรรมแยกขยะในครัวเรือนติดต่อกนัเป็น

ระยะเวลา 3 เดือน 

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า/แหล่งเรียนรู้ฯ ม.ค.-ธ.ค. เขายายดา (ตะพง) 
 - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธาร สร้าง และซ่อมบ ารุงฝายชะลอน ้า ร่วมกบัชุมชน 800 คน  เน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 800,000 มากกวา่ 80% 99% CSR SCG 

เขาห้วยมะหาด ไม่ให้ไหลหลากอยา่งรวดเร็ว และท าให้น ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน 200 ฝาย /ปี ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) ท าให้มีการปรับ Chemicals

(มาบตาพุด)  เพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลให้เกิดความหลากหลายทางชีวภาพ รูปแบบของกิจกรรมโดยมีการจดักิจกรรมสร้างฝาย

ของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร กิจกรรมการท าธนาคารน ้าใตดิ้น โดยยงัมีจุดประสงค์

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดินและ ในเร่ืองการอนุรักษน์ ้าและป่าซ่ึงมีการจดักิจกรรมดงัน้ี

สามารถกกัเกบ็ตะกอน และเศษซากพืชท่ีไหลลงมากบัน ้าในล าธาร - 4 มีนาคม 2564 ท าธนาคารน ้าใตดิ้นให้กบัตวัแทน

บนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะช่วยยดือายขุองแหล่งน ้าตอนล่างให้ ผูน้  าชุมชน ต.บา้นกน้หนอง จ.ระยอง

ต้ืนเขินชา้ลง และท าให้มีปริมาณและคุณภาพของน ้าท่ีดีข้ึน - 30 มิถุนายน 2564 กิจกรรมท านบชะลอน ้า 3 ตวั 

- เพ่ือกกัเกบ็น ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภคของ ท่ี ต.แกลง อ.เมือง จ.ระยอง

มนุษยแ์ละสัตวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม  - 6 กรกฎาคม 2564 ท าธนาคารน ้าใตดิ้นระบบปิด

ให้กบัชุมชนบา้นกน้หนอง ต.บา้นแลง อ.เมือง 

จ. ระยอง  
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(5) ปล่อยพนัธ์ุสัตวน์ ้า ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตมาบตาพุด  - เพ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสัตวน์ ้าในทะเลให้เพ่ิมมากข้ึน SCG เป็นเจา้ภาพ 1 คร้ัง/ปี และร่วมกิจกรรมกบั วนัท่ี 30 พฤศจิกายน 2564 ณ กลุ่มประมงเรือเลก็ 100,000 มากกวา่ 80% 99% CSR SCG 

บา้นฉาง  หาดแม่ร าพึง โดยร่วมกบัผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ส านกังานท่าเรือ กลุ่มบริษทัอ่ืน  6-8 คร้ัง/ปี ปากคลองตากวน จ. ระยอง เอสซีจี เคมิคอลส์ จบัมือ Chemicals

อุตสาหกรรมมาบตาพุด/ศนูยวิ์จยัทางทะเลและประมงชายฝ่ัง 9 พนัธมิตร และหน่วยงานราชการร่วมจดักิจกรรม

จดักิจกรรมในพ้ืนท่ีกลุ่มประมงเรือเลก็ฯ ในเขตมาบตาพุด ปล่อยพนัธ์ุสัตวน์ ้าปีท่ี 19 ส่งเสริมการมีส่วนร่วมใน

และบา้นฉางรวม 9 แห่ง การสนบัสนุนอาชีพประมงในพ้ืนท่ี น าไปสู่การเพ่ิม

รายไดใ้ห้กบักลุ่มประมงโดยรอบ พร้อมฟ้ืนฟูพนัธ์ุ

สัตวน์ ้าในแหล่งน ้าตามธรรมชาติ

สร้างสมดุลระบบนิเวศ

4. ด้านสุขภาพ และความปลอดภัย

(1) กีฬาเปตองเช่ือมความสัมพนัธ์ ก.พ.-มี.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการออกก าลงักายและสร้างสัมพนัธท่ี์ดี  จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี กิจกรรมถูกยกเลิกเน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ 300,000 มากกวา่ 80% - CSR SCG

ระบาดของโรคติดเช้ือไวรัสโคโรนา 2019   Chemicals

(COVID-19)

(2) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มิ.ย.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี เน่ืองจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 300,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG

และมาบขา่พฒันา ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19)จึงไดมี้การจดั  Chemicals

กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ ผา่นระบบออนไลน์ ช่ือ

 SCG "แคข่ยบั = สุขภาพดี" คร้ังท่ี 4 โดยเปิดรับสมคัร

บุคคลสาธารณะ และส่งผลออนไลน์ โดยกิจกรรม

จดัวนัท่ี 1 พฤศจิกายน - 11 ธนัวาคม 2564

(3) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนในการดูแลสุขภาพ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพุด ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีเดือนละ 1  คร้ัง จากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือไวรัส 610,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG

ชุมชน โคโรนา 2019 (COVID-19) หน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ียงั  Chemicals

ไม่สามารถด าเนินการไดส้มาคมไดส่้งเสริมการ

ป้องกนัการแพร่ระบาดโรคติดเช้ือไวรัสโคโรนา 2019 

(COVID-19)โดยมอบถุงยงัชีพและอุปกรณ์

ทางการแพทยใ์ห้กบั หน่วยงานต่าง ๆ 

ทั้งภาครัฐและชุมชน

(4) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนสนบัสนุนงบประมาณ ม.ค.-ธ.ค. บุคลากรทางการแพทย ์ - สนบัสนุนงบประมาณในการจดัจา้งบุคลากรทางการแพทย ์เช่น มีการสนบัสนุนงบประมาณในการจดัจา้งบุคลากร สมาคมเพ่ือนชุมชน และบริษทัในกลุ่มสมาชิก 2,260,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

ในการจดัจา้งแพทยเ์กษียณและพยาบาลนอกเวลา ในพ้ืนท่ี แพทยเ์กษียณอาย ุนกัเทคนิคการแพทย ์นกัวิชาการสาธารณสุข ทางการแพทย ์เช่น แพทยเ์กษียณอาย ุ สมาคมเพ่ือนชุมชนมอบงบประมาณสนบัสนุน Chemicals

มาปฏิบติังานท่ีโรงพยาบาลมาบตาพุด มาประจ าโรงพยาบาลต่างๆ จ านวน 4 แห่ง นกัเทคนิคการแพทย ์นกัวิชาการสาธารณสุข บุคลากรทางการแพทย ์ประจ าปี 2564 สมาคม

มาประจ าโรงพยาบาลต่าง ๆ  จ  านวน 4  แห่ง  เพ่ือนชุมชน มอบงบประมาณสนบัสนุนบุคลากรทาง

การแพทย ์ประจ าปี 2564 ให้แก่ โรงพยาบาลต่าง ๆ

ในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยองไดแ้ก่ โรงพยาบาล

เฉลิมพระเกียรติสมเดจ็พระเทพรัตนราชสุดาฯ 

สยามบรมราชกมุารี ระยอง และ โรงพยาบาลส่งเสริม

สุขภาพต าบลบา้นพยนู รวมมูลคา่ 2,646,000 บาท
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งบประมาณ ผลการประเมิน

(บาท) ความพึงพอใจ
ผู้รับผิดชอบ

ตารางที่ 2.9.1-1 (ต่อ)

กจิกรรม
วนัที่

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์ เป้าหมาย ผลการด าเนินงาน 

เกณฑ์

ความพึงพอใจ

5. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน ม.ค.-ธ.ค. กลุ่มแม่บา้นในชุมชน - ส่งเสริมการรวมกลุ่มในการสร้างอาชีพ พฒันาผลิตภณัฑแ์ละ ยอดขายสินคา้ชุมชน เพ่ิมข้ึน 5 % ต่อปี 
 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมวิสาหกิจชุมชนในดา้นต่าง ๆ 1,630,000 มากกวา่ 80% 96% CSR SCG

บรรจุภณัฑ ์ส่งเสริมช่องทางการตลาดเพ่ิมรายไดด้ใ้นครัวเรือน / (2019 = 6.2 ลบ.)  การมอบอุปกรณ์สนบัสนุนอาชีพแก่ผูมี้รายไดน้้อย  Chemicals

กลุ่มอาชีพชุมชน  การเพ่ิมช่องทางตลาดและประชาสัมพนัธอ์อนไลน์ 

การให้ความรู้ท่ีมีประโยชน์ต่อการน าไปพฒันาอาชีพ 

เป็นตน้

(2) สานสัมพนัธส์านความคิดชุมชน ก.ย.-ต.ค. เทศบาลเมืองมาบตาพุด 38 ชุมชน - รับฟังความคิดเห็นของชุมชนตลอดจนน าขอ้เสนอแนะต่าง ๆ
 จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี มีการด าเนินการส ารวจความคิดเห็นในเดือนกนัยายน 6,000,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

กลุ่มประมง 10 กลุ่ม  มาปรับปรุงแผนงานความรับผิดชอบต่อสังคมประจ าปี เพ่ือน าผลมาท าแผนและปรับปรุงการด าเนินงานใน Chemicals

เทศบาลต าบลมาบขา่พฒันา 10 ชุมชน ปี 2565

(3) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสัมพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบ ๆโรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบทุกคน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม 100% 800,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

- เพ่ือเกบ็รวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข Chemicals

(4) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชน และโรงเรียน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียนเกิดการมีส่วนร่วม จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี เน่ืองจากกสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคติดเช้ือ 500,000 มากกวา่ 80% 98% CSR SCG 

ในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน ไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) จึงไม่มีการจดั Chemicals

กิจกรรมวนัเดก็ โดยทางธุรกิจเคมิคอลส์ เอสซีจี 

ไดมี้การส่งมอบอุปกรณ์การเรียนและของเล่น 

เพ่ือเดก็ ๆ ให้กบัโรงเรียนต่างๆ ในพ้ืนท่ีมาบตาพุด

29,010,000

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2565

Total
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เชิงปริมาณ เชิงคุณภาพ 

เป้าหมายดชันีชีวดั

การด าเนินกจิกรรม

เป้าหมายดชันีการส ารวจ

ความพงึพอใจ

1. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สืบสานวฒันธรรมและประเพณีทอ้งถ่ิน ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง/มาบยา/วดัโสภณ/ - สืบสานวฒันธรรมและประเพณีอนัดีงามของทอ้งถ่ิน น าผูบ้ริหารและพนกังานร่วมงานประเพณีทอ้งถ่ิน มากกวา่ 90% 50,000 ROC

อิสลาม/วดัมาบตาพดุ/ และส่งเสริมให้พนกังานไดร่้วมกิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน์ในพ้ืนท่ีรอบโรงงาน ครบทุกกิจกรรม ไดแ้ก่ ประเพณีงานบุญเผาขา้วหลาม

ตลาดมาบตาพดุ/ซอยประปา/ งานสงกรานต ์เป็นตน้

ตลาดห้วยโป่ง/หวัน ้าตกพฒันา/

ซอยร่วมพฒันา

2. ด้านส่ิงแวดล้อม

(1) โครงการส่งเสริมการคดัแยกขยะท่ีโรงเรียน ม.ค.- ธ.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ  - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกให้เยาวชนในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม การจดัการขยะ จดักิจกรรม 1 คร้ังต่อปี มากกวา่ 90% 30,000 ROC 

โดยการให้ความรู้ในการจดัการขยะตั้งแต่ตน้ทาง

(2) โครงการส่งเสริมการคดัแยกขยะจากครัวเรือน ม.ค.- ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ธนาคารขยะเนินพยอม - เพ่ือเสริมสร้างจิตส านึกให้พนกังานในการดูแลส่ิงแวดลอ้ม ให้มีการจดัการขยะ จดักิจกรรมเดือนละ 1 คร้ัง มากกวา่ 90% 30,000 ROC

ของพนกังาน ชุมชนเนินพยอม ตั้งแต่ตน้ทาง โดยการคดัแยกขยะในครัวเรือนและน ามาบริจาคให้วิสาหกิจชุมชน

ธนาคารขยะเนินพยอม

(3) กิจกรรม Olefins CSR Beach  Clean Up ม.ค.- ธ.ค. ชายหาดพ้ืนท่ีระยอง - ส่งเสริมให้พนกังานมีส่วนร่วมในการรักษส่ิ์งแวดลอ้ม แหล่งท่องเท่ียงในจงัหวดัระยอง จดักิจกรรม 2 คร้ังต่อปี มากกวา่ 90% 30,000 ROC

(4) กิจกรรมสร้างและซ่อมแซมฝาย ม.ค.- ธ.ค. พ้ืนท่ีป่าเขายายดา อ าเภอแกลง - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธาร ไม่ให้ไหลหลากอยา่งรวดเร็ว จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มากกวา่ 90% 50,000 ROC

หรือเขาช่องลม อ าเภอบา้นค่าย และท าให้น ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน เพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลให้เกิดความหลากหลาย

ทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร 

3. ด้านสุขภาพ และความปลอดภยั

(1) Olefins Football Camp มิ.ย. เยาวชนในพ้ืนท่ีเทศบาลเมือง - ส่งเสริมให้เยาวชนใชเ้วลาวา่งให้เกิดประโยชน์ สนบัสนุนการออกก าลงักายเพ่ือดูแล จดักิจกรรม ปีละ 2 รุ่น หรือสนบัสนุนอุปกรณ์ มากกวา่ 90% 50,000 ROC 

มาบตาพดุ สุขภาพ โดยการเขา้รับการฝึกทกัษะดา้นฟตุบอล หรือสนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นฟตุบอล เสริมทกัษะดา้นฟตุบอลให้โรงเรียนหรือเยาวชน

(2) โครงการ รณรงคก์ารขบัข่ีปลอดภยั เม.ย.-ธ.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ - เสริมสร้างจิตส านึกดา้นความปลอดภยัในการขบัข่ีให้กบันกัเรียนโรงเรียนบา้นมาบตาพดุ จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มากกวา่ 90% 50,000 ROC 

และชุมชนโดยรอบ

(3) ให้ความรู้ดา้นแผนฉุกเฉินกบัชุมชน เทศบาล ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนและโรงเรียน - เพ่ือให้ชุมชนรอบโรงงาน เทศบาลเมืองมาบตาพดุ และโรงเรียนบา้นมาบตาพดุ จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มากกวา่ 90% 30,000 ROC 

และโรงเรียน ในเขตเทศบาลมาบตาพดุ มีความรู้ความเขา้ใจในการปฏิบติัตนเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน

4 ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) วนัเด็ก ม.ค. โรงเรียนบา้นมาบตาพดุ - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียน จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มากกวา่ 90% 50,000  ROC  

เกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน

(2) กิจกรรมบ าเพญ็ประโยชน์ ในวนัส าคญัแห่งชาติ ม.ค.- ธ.ค. ชุมชนพ้ืนท่ีเทศบาลมาบตาพดุ - เพ่ือสร้างการมีส่วนร่วมให้กบัพนกังานและชุมชนโดยรอบโรงงาน ในการท ากิจกรรม ร่วมกิจกรรม 1 คร้ัง ต่อปี

ร่วมกนัในวนัส าคญั

(3) โครงการปันโอกาส วาดอนาคต ก.ค-ต.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - จดัท าโครงการเพ่ือสาธารณประโยชน์ในชุมชน โครงการพฒันาชุมชนโดยรอบอยา่งนอ้ย มากกวา่ 90% 40,000 ROC 

เช่น การปรับปรุง ซ่อมแซม สถานท่ีสาธารณะ เช่น วดั โรงเรียน ปีละ 1 โครงการ

หรือติดตั้งอุปกรณ์เพ่ือความปลอดภยัในชุมชน เป็นตน้

ตารางที่ 2.9.1-2

แผนการด าเนินงานประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั และกลุ่มบริษทั เอสซีจี เคมิคอลส์ ปี พ.ศ. 2566-2568

ตารางที่ 2.9.1-2 (ต่อ)

กจิกรรม
ระยะเวลา

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์

งบประมาณ/ปี

(บาท)
ผู้รับผดิชอบ

เป้าหมายดชันีช้ีวดัและผลการด าเนินงาน

แผนการด าเนินงานในนามบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั

2-301
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เชิงปริมาณ เชิงคุณภาพ 

เป้าหมายดชันีชีวดั

การด าเนินกจิกรรม

เป้าหมายดชันีการส ารวจ

ความพงึพอใจ

ตารางที่ 2.9.1-2 (ต่อ)

กจิกรรม
ระยะเวลา

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์

งบประมาณ/ปี

(บาท)
ผู้รับผดิชอบ

เป้าหมายดชันีช้ีวดัและผลการด าเนินงาน

4 ด้านการด้านการส่ือสารประชาสัมพนัธ์

(1) Olefins Open House ส.ค.-ก.ย. ชุมชนรัศมี 5 ก.ม. - สร้างความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการด าเนินโครงการ การบริหารจดัการดา้นความปลอดภยั จดักิจกรรมปีละ 1  คร้ัง และชุมชนตามท่ีระบุใน EIA มากกวา่ 90% 100,000 ROC 

ตาม EIA อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม เขา้ร่วมกิจกรรมครบถว้น

(2) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนบา้นพลง/มาบยา/ - เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรมครบทุกคน 100% มากกวา่ 90% 50,000 ROC 

วดัโสภณ/อิสลาม/วดัมาบตาพดุ อยา่งนอ้ย 1  คร้ัง/ปี

ตลาดมาบตาพดุ/ซอยประปา

ตลาดห้วยโป่ง/หวัน ้าตกพฒันา

ซอยร่วมพฒันา

(3) ประชุมคณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ ม.ค.-ธ.ค. คณะกรรมการมวลชนสมัพนัธ์ - เพ่ือส่ือสารผลการด าเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความปลอดภยั จดัประชุมคณะกรรมการปีละ 2 คร้ัง มากกวา่ 90% - ROC 

ค าสัง่กนอ.ท่ี 349 /2564 ให้กบัคณะกรรมการตวัแทนจากราชการและชุมชน

410,000

1. ด้านการศึกษา

(1) มอบทุนการศึกษาให้กบัเยาวชนในพ้ืนท่ี ม.ค.-ธ.ค. เยาวชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือส่งเสริมการศึกษาให้กบัเยาวชน และเพ่ิมโอกาสทางการศึกษา มอบทุนการศึกษามากกวา่ 1 ลา้นบาท มากกวา่ 90% 2,500,000  CSR SCG  

ทม.มาบตาพดุ/ ทต.ทบัมา/ ให้กบัเยาวชนท่ีขาดแคลน  Chemicals 

ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชน สนบัสนุนทุนการศึกษา ม.ค.-ธ.ค. เยาวชน และบุคลากรทางการแพทย์ - ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมชนในการสนบัสนุนทุนการศึกษา มอบทุนการศึกษาระดบัอาชีวศึกษา จ านวน  45 ทุน มากกวา่ 90% 5,060,000  CSR SCG  

ในพ้ืนท่ี ทม.มาบตาพดุ/ ระดบัอาชีวศึกษาและปริญญาตรี และระดบัปริญญาตรี  จ  านวน 40 ทุน  Chemicals 

ทต.ทบัมา/ ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

(3) V-ChEPC และ Excellent Model School  (EMS ) ม.ค.-ธ.ค. วิทยาลยัเทคนิคระยอง - ร่วมกบัสถาบนัการศึกษาในพ้ืนท่ีปรับหลกัสูตรการเรียนการสอน รับนกัศึกษาเขา้ร่วมโครงการ Excellent Model School มากกวา่ 90% 3,000,000  CSR SCG  

วิทยาลยัเทคนิคสตัหีบ ให้เหมาะกบัการท างานในยคุปัจจุบนั (EMS) 90 คน และ V-ChEPC 40 คน  Chemicals 

วิทยาลยัเทคนิคมาบตาพดุ - เป็นตน้แบบการศึกษาแบบทวิภาคีของกลุ่มอาชีวศึกษาระดบัประเทศ

โดยผา่นคณะท างาน สอศ. ท่ีปรึกษานวตักรรมการศึกษา

2. ด้านศาสนา ประเพณ ีและวฒันธรรม

(1) สนบัสนุนกิจกรรมชุมชน โรงเรียน และภาครัฐ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชน  โรงเรียนในพ้ืนท่ี - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนา และสนบัสนุนการจดักิจกรรมต่างๆ  มีส่วนร่วมในกิจกรรมและสนบัสนุนงบประมาณ มากกวา่ 90% 3,100,000 CSR SCG 

ทม.มาบตาพดุ/ ทต.ทบัมา/ ในชุมชน โรงเรียน และวดัในพ้ืนท่ี  จดักิจกรรมรวมกวา่ 1 ลา้นบาท/ปี Chemicals

ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

(2) ทอดกฐินสามคัคี พ.ย. วดั และชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือเป็นการสืบสานประเพณีทางศาสนาในชุมชน เป็นเจา้ภาพทอดกฐินสามคัคี  1 วดั  / ปี มากกวา่ 90% 800,000  CSR SCG  

ทม.มาบตาพดุ/ ทต.ทบัมา/  Chemicals 

ทต.มาบข่าพฒันา/

 ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

แผนการด าเนินงานในนามกลุ่มบริษทั SCG Chemicals

Total
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เชิงปริมาณ เชิงคุณภาพ 

เป้าหมายดชันีชีวดั

การด าเนินกจิกรรม

เป้าหมายดชันีการส ารวจ

ความพงึพอใจ

ตารางที่ 2.9.1-2 (ต่อ)

กจิกรรม
ระยะเวลา

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์

งบประมาณ/ปี

(บาท)
ผู้รับผดิชอบ

เป้าหมายดชันีช้ีวดัและผลการด าเนินงาน

3. ด้านส่ิงแวดล้อม 

(1) พฒันาชายหาด จ.ระยอง ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในจงัหวดัระยอง - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษส่ิ์งแวดลอ้ม จดักิจกรรมเก็บขยะชายหาด  อยา่งนอ้ย 12 คร้ัง/ปี มากกวา่ 90% 150,000  CSR SCG  

แหล่งท่องเท่ียงในจงัหวดัระยอง  Chemicals 

(2) ปลูกป่าบก และป่าชายเลน ม.ค.-ธ.ค. ป่าชายเลนจงัหวดัระยอง - ส่งเสริมให้พนกังานและผูป้ระกอบการมีส่วนร่วมในการรักษ์ ปลูกป่าชายเลน 30ไร่ / ปี มากกวา่ 90% 700,000 CSR SCG 

ป่าชายเลนจงัหวดัระยอง Chemicals

(3) บา้นปลา เอสซีจี ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในเขตจงัหวดัระยอง - น าวตัถุดิบท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตมาสร้างท่ีอยูอ่าศยัให้ปลา ค่าผลตอบแทนทางสงัคม (Social Return on มากกวา่ 90% 400,000 CSR SCG 

เพ่ือลดพลงังานในการก าจดัวตัถุดิบนั้น และสร้างรายไดแ้ก่กลุ่มประมงเรือเล็ก Investment; SROI)  มากกวา่  5 Chemicals

- ผลกัดนัให้ชุมชนมีส่วนร่วมในการประเมินพ้ืนท่ี ประกอบและจดัวางร่วมกบัพนกังาน

พร้อมการท าความสะอาดชายหาดเพ่ือความสะอาด สวยงาม

(4) สร้างและซ่อมแซมฝายชะลอน ้า/แหล่งเรียนรู้ฯ ม.ค.-ธ.ค. พ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - เพ่ือชะลอการไหลและลดความรุนแรงของกระแสน ้าในล าธาร สร้างและซ่อมแซมฝาย 200 ฝาย/ปี มากกวา่ 90% 800,000 CSR SCG 

 และท าให้น ้าซึมลงสู่ดินไดม้ากข้ึน เพ่ิมความชุ่มช้ืน ส่งผลให้เกิดความหลากหลาย Chemicals

ทางชีวภาพของระบบนิเวศป่าตน้น ้าล  าธาร

- เพ่ือลดความรุนแรงของการเกิดการชะลา้งพงัทลายของดิน

และสามารถกกัเก็บตะกอน และเศษซากพืช ท่ีไหลลงมากบัน ้า

ในล าธาร บนพ้ืนท่ีตน้น ้าล  าธาร ซ่ึงจะช่วยยดือายขุองแหล่งน ้า

ตอนล่างให้ต้ืนเขินชา้ลง และท าให้มีปริมาณและคุณภาพของน ้าท่ีดีข้ึน

- เพ่ือกกัเก็บน ้าไวเ้ป็นแหล่งน ้า ส าหรับใชใ้นการอุปโภคบริโภค

ของมนุษยแ์ละสตัวป่์า ตลอดจนการเกษตรกรรม

(5) ปล่อยพนัธุ์สตัวน์ ้า ม.ค.-ธ.ค. ชายหาดในจงัหวดัระยอง - เพ่ือเป็นการเพ่ิมปริมาณสตัวน์ ้าในทะเลให้เพ่ิมมากข้ึน โดยร่วมกบัผูป้ระกอบการในนิคมฯ/ เป็นเจา้ภาพ/หรือ ร่วมกิจกรรมกบักลุ่มบริษทัอ่ืน มากกวา่ 90% 100,000 CSR SCG 

ส านกังานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพดุ/ศูนยวิ์จยัทางทะเลและประมงชายฝ่ัง  1 คร้ังต่อปี Chemicals

จดักิจกรรมในพ้ืนท่ีกลุ่มประมงเรือเล็กฯ ในเขตมาบตาพดุและบา้นฉางรวม 9 แห่ง

4. ด้านสุขภาพ และความปลอดภยั

(1) กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ (เดิน-ว่ิง) มิ.ย.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ีจงัหวดัระยอง - ส่งเสริมสุขภาพชุมชนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพดุ จดักิจกรรม 1 คร้ัง/ปี มากกวา่ 90% 300,000  CSR SCG  

และมาบข่าพฒันา  Chemicals 

(2) ร่วมกบัสมาคมเพ่ือนชุมนในการดูแลสุขภาพ ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - ดูแลสุขภาพคนในพ้ืนท่ีมาบตาพดุ ออกหน่วยแพทยเ์คล่ือนท่ีเดือนละ 1  คร้ัง มากกวา่ 90% 610,000  CSR SCG  

ชุมชน ทม.มาบตาพดุ/ทต.ทบัมา/  Chemicals 

ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

5. ด้านการสนับสนุนชุมชนและสังคม

(1) ส่งเสริมอาชีพชุมชน ม.ค.-ธ.ค. วิสาหกิจชุมชน ร้านคา้ - ส่งเสริมการรวมกลุ่มในการสร้างอาชีพ จดักิจกรรมเพ่ือส่งเสริมการรวมกลุ่มในการสร้างอาชีพ มากกวา่ 90% 1,630,000  CSR SCG  

ผูป้ระกอบการทัว่ไปในระยอง พฒันาผลิตภณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ส่งเสริมช่องทางการตลาด พฒันาผลิตภณัฑแ์ละบรรจุภณัฑ ์ส่งเสริมช่องทาง
การตลาด

 Chemicals 

เพ่ิมรายไดใ้นครัวเรือน/กลุ่มอาชีพชุมชน เพ่ิมรายไดใ้นครัวเรือน/กลุ่มอาชีพชุมชน 

อยา่งนอ้ย 1 คร้ัง/ปี
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เชิงปริมาณ เชิงคุณภาพ 

เป้าหมายดชันีชีวดั

การด าเนินกจิกรรม

เป้าหมายดชันีการส ารวจ

ความพงึพอใจ

ตารางที่ 2.9.1-2 (ต่อ)

กจิกรรม
ระยะเวลา

ด าเนินการ
กลุ่มเป้าหมาย วตัถุประสงค์

งบประมาณ/ปี

(บาท)
ผู้รับผดิชอบ

เป้าหมายดชันีช้ีวดัและผลการด าเนินงาน

(2) ผูบ้ริหารพบชุมชน (OMOC) ม.ค.-ธ.ค. ชุมชนในพ้ืนท่ี - เพ่ือสร้างสมัพนัธ์และรับฟังความคิดเห็นของชุมชนรอบๆ โรงงาน ผูบ้ริหารเขา้ร่วมกิจกรรม ครบทุกคน มากกวา่ 90% 800,000  CSR SCG  

ทม.มาบตาพดุ/ทต.ทบัมา/ เพ่ือเก็บรวบรวมขอ้คิดเห็นและแนวทางการแกไ้ข   Chemicals 

ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง

(3) วนัเด็ก ม.ค. ชุมชนและโรงเรียน - จดักิจกรรมวนัเด็กในโรงเรียน และโรงเรียน จดักิจกรรม 1 คร้ัง / ปี มากกวา่ 90% 500,000  CSR SCG  

ทม. มาบตาพดุ/ทต.ทบัมา/   Chemicals 

ทต.มาบข่าพฒันา/

ทต.บา้นฉาง/กลุ่มประมง
-



เกิดการมีส่วนร่วมในกิจกรรมของพนกังานกบัโรงเรียน 20,450,000

หมายเหตุ:  แผนงานก าหนดเบ้ืองตน้ อาจมีการเปล่ียนแปลงตามความเหมาะสม โดยข้ึนอยูก่บัสถานการณ์ ณ ขณะนั้นๆ

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2566

Total
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

2.9 การประชาสัมพนัธ์และการรับเร่ืองร้องเรียน 
 

2.9.1 ชุมชนสัมพนัธ์และการมีส่วนร่วมกจิกรรมสังคม 
 บริษทัมีความตระหนกัดีถึงความส าคญัของส่ิงแวดลอ้มเพื่อให้เกิดการพฒันาอยา่งย ัง่ยืนและ
ไม่เกิดความขดัแยง้กบัชุมชนในบริเวณใกลเ้คียงพื้นท่ีโครงการและเกิดความสมดุลระหว่างธุรกิจกบั
สังคม ด้วยการส่งเสริมดา้นการมีส่วนร่วมกบัสังคม ไม่เพียงเฉพาะการส่งเสริมด้านส่ิงแวดล้อมเท่านั้น  
แต่ยงัมุ่งเน้นถึงด้านการศึกษา ค่านิยมอันดีงาม และขนบธรรมเนียมประเพณีของท้องถ่ินอีกด้วย  
โดยโครงการไดจ้ดัใหมี้กิจกรรมต่างๆ ดงัน้ี 
 
 (1) กจิกรรมด้านการศึกษา 
  - การมอบทุนการศึกษาใหก้บัเยาวชนในพื้นท่ี 
 
 (2) กจิกรรมด้านประเพณี 
  - การร่วมกิจกรรมเผาขา้วหลาม ประเพณีสงกรานต ์ลอยกระทง เป็นตน้ 
  - การมอบเทียนพรรษาแก่วดัในพื้นท่ีใกลเ้คียง 
  - กิจกรรมทอดกฐินสามคัคี 
 
 (3) กจิกรรมด้านสุขภาพ ความปลอดภัย และส่ิงแวดล้อม 
  - กิจกรรมเดิน-วิง่ เพื่อสุขภาพ 
  - กิจกรรมพฒันาชายหาด 
  - กิจกรรมโรงเรียนไร้ขยะ 
  - กิจกรรมฟุตบอลแคมป์ 
 
  นอกจากกิจกรรมดงักล่าวขา้งตน้แล้ว ยงัมีการเผยแพร่และประชาสัมพนัธ์โครงการให้
ชุมชนใกลเ้คียงไดรั้บทราบถึงกิจกรรมต่างๆ ของโครงการอยา่งสม ่าเสมอ ผา่นกิจกรรมกาเปิดบา้นเยี่ยมชม
โรงงาน การลงพื้นท่ีของผูบ้ริหาร การประชุมออนไลน์, Facebook และ Webpage ซ่ึงเป็นอีกช่องทางในการ
ส่ือสารประชาสัมพนัธ์กบัชุมชนไดเ้ป็นอยา่งดี โดยสรุปงานประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ ระหวา่งปี 
พ.ศ. 2562-2564 แสดงดังตารางที่ 2.9.1-1 ซ่ึงจากผลการด าเนินงานท่ีผ่านมาของทั้งกิจกรรม/โครงการท่ี
ด าเนินการภายใตโ้ครงการ (ROC) และกิจกรรม/โครงการท่ีด าเนินการในนามของกลุ่มบริษทั เอสซีจี เคมิ
คอลส์ (CSR SCG Chemicals) พบว่าทุกกิจกรรม/โครงการมีผลการด าเนินงานบรรลุตามเป้าหมายท่ีตั้งไว ้
และเม่ือพิจารณาจากผลการประเมินความพึงพอใจท่ีไดจ้ากการท าแบบสอบถามของแต่ละกิจกรรมจะเห็น
ได้ว่ามีผลการประเมินความพึงพอใจสูงกว่าเกณฑ์ท่ีตั้ งไว ้ซ่ึงโครงการและบริษัทได้น าไปใช้ในการ
ปรับปรุงและก าหนดแผนมวลชนสัมพนัธ์ในปีถดัไปให้สอดคลอ้งกบัพื้นท่ีและบรรลุผลตามเป้าหมายท่ีได้
วางไวด้งัแสดงรายละเอียดในตารางที ่2.9.1-2 
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2.9.2 การจัดการเร่ืองร้องเรียน 

 นอกจากแผนประชาสัมพนัธ์โครงการและการมีส่วนร่วมกบัสังคมแลว้ ในกรณีท่ีมีการร้องเรียน
จากชุมชนหรือบริษทัใกลเ้คียง อนัเน่ืองมาจากการด าเนินการของโครงการ โครงการไดจ้ดัท าขั้นตอน
การปฏิบติัการรับข้อร้องเรียนและแนวทางการแก้ไข ท่ีระบุระยะเวลาการแก้ปัญหาแต่ละขั้นตอน 
อยา่งชดัเจนดงัแสดงในรูปที่ 2.9.2-1 ซ่ึงจากการด าเนินงานท่ีผา่นมาของโครงการระหวา่งปี พ.ศ. 2561-
2564 พบว่า ไม่พบข้อร้องเรียนท่ีเป็นลายลักษณ์อักษรจากการด าเนินงานของบริษัทฯ แต่อย่างใด  
โดยหนังสือรับรองการไม่มีเร่ืองร้องเรียนของส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ส านักงาน
เทศบาลเมืองมาบตาพุด ส านกังานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง แสดงรายละเอียดในภาคผนวก 2-20 
 
 ทั้งน้ี ปัจจุบนัภายในนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด ได้มีการตั้งคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโรงงานต่างๆ ดังรายละเอียดในภาคผนวก 2-21 โดยคณะ
กรรมการฯ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัโครงการมีดงัน้ี 
 
 (1) การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ไดมี้ค าสั่งการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยท่ี 291/2563 เร่ือง แต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบการด าเนินงานตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อมของโรงงาน (Environmental Monitoring) ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม
พื้นท่ีมาบตาพุด จงัหวดัระยอง โดยคณะกรรมการฯ มีบทบาทหนา้ท่ีดงัน้ี 
  
  1) ก ากบั ตรวจสอบการด าเนินงานของโรงงานและนิคมอุตสาหกรรมให้เป็นไปตาม
   กฎหมายหรือขอ้ก าหนดของหน่วยงานรัฐท่ีเก่ียวขอ้ง 
  2) ติดตาม ตรวจสอบ และเฝ้าระวงัการด าเนินงานของโรงงานและนิคมอุตสาหกรรม
   ตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม อยา่งนอ้ยปีละ 1 คร้ัง 
  3) สนับสนุน ส่งเสริม และพฒันาการมีส่วนร่วมของชุมชนในการรับรู้ขอ้มูลด้าน
   ส่ิงแวดล้อมและการด าเนินงานของโครงการตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
   คุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 
  4) เสนอแนะแนวทางและประสานงานการแกไ้ขปัญหาส่ิงแวดลอ้ม รวมถึงปัญหา
   ขอ้ร้องเรียนของชุมชนเก่ียวกบัการด าเนินงานของโรงงานตามมาตรการติดตาม
   ตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 
  5) พิจารณาใหค้วามเห็นและขอ้เสนอแนะท่ีเป็นประโยชน์ดา้นส่ิงแวดลอ้ม 
  6) ให้สรุปผลการด าเนินงาน และรายงานผลการด าเนินงานต่อผูว้า่การการนิคมอุตสาหกรรม
   แห่งประเทศไทย 
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Emergency Center  
(EC)

วิศวกร Sustainable Development/
Emergency Center (SD Engineer/EC) ผู้จัดการส่วนผลิต (ผจส.ผลิต)

ผู้จัดการกะผลิต/
หัวหน้าหน่วยผลิต (SS/US)

รูปที่ 2.9.2-1 ผงัขั้นตอนการจัดการและโต้ตอบเร่ืองร้องเรียนช่วงด าเนินการ

หมายเหตุ: * ในกรณีท่ีเกิดปัญหา ตน้เหตุของปัญหาจะถูกน าไปก าหนดเป็นมาตรการป้องกนัการเกิดซ ้าโดยผูจ้ดัการส่วนผลิต (ผจส. ผลิต) และผูจ้ดัการกะผลิต/หวัหนา้หน่วยผลิต (SS/US) 
โดยวิศวกร Sustainable Development (SD Engineer) จะตรวจสอบความครบถว้นและความเหมาะสมของมาตรการอีกคร้ัง

เจ้าหน้าท่ีชุมชนสัมพนัธ์ 
(CSR)

แจง้ไปยงั ผจส. ผลิตภายใน 5นาที 
เพื่อให้ด าเนินการหาสาเหตุ

แจง้ CSR เพื่อทราบทนัทีท่ีไดรั้บแจง้
จาก Emergency Center (EC)

ประสานงานให้มีการหาสาเหตุ
และวธีิแกไ้ขทนัทีท่ีไดรั้บแจง้จาก 
วศิวกร Sustainable Development

(SD Engineer)

แจง้รายละเอียดไปยงัเจา้หนา้ท่ี
ชุมชนสัมพนัธ ์(CSR)  หรือตอบกลบั

ขอ้ร้องเรียนภายใน 15นาที ท่ีรับทราบรายละเอียด

ตอบขอ้ร้องเรียนไปยงัชุมชนภายใน 
1 ชัว่โมง หลงัจาก CSR/EC รับแจง้ 
กรณีท่ีแกไ้ขไม่ไดภ้ายใน 1 ชัว่โมง

โครงการจะท าการแจง้
ความกา้วหนา้ระหวา่งด าเนินการ
แกไ้ขทุก 7 วนั จนกวา่จะแลว้เสร็จ*

พิจารณาขอ้ความ
ท่ีจะส่ือสาร และพิจารณาวา่ตอ้งแจง้

หน่วยงานราชการหรือไม่

แจง้หน่วยงานราชการภายใน 5 นาที

กรณีแกไ้ขแลว้เสร็จ
จะแจง้ผลภายใน 15 นาที

ลงบนัทึกในส่วนท่ี 2 และส่งต่อทีมตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน (EMR) ภายใน 5 นาที

ไม่ปิด

แจง้

แจง้ผูจ้ดัการขายผลิตภณัฑ์
(HCO Product 

Assistance  Manager )
ภายใน 5 นาที หลงัท่ีไดรั้บแจง้

EHS

ปิด

ไม่แจง้

แจง้ขอ้ห่วงกงัวลให้ทราบ

พิจารณามาตรการ ผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม
และความพึงพอใจของผูไ้ดรั้บผลกระทบ

สอบถามรายละเอียดจากผูร้้องเรียน
ลงบนัทึกในแบบฟอร์มรับขอ้
ร้องเรียนส่วนท่ี 1ภายใน 15นาที

แจง้รายละเอียดสาเหตุ และ
การด าเนินการแกไ้ขเบ้ืองตน้/วนัเวลา 
ท่ีคาดวา่จะแลว้เสร็จ ให้ผูจ้ดัการ
ส่วนผลิตทราบภายใน 15 นาที

รับทราบขอ้มูลเบ้ืองตน้และประเมิน
สถานการณ์ภายใน 15 นาทีท่ีได้
รับแจง้จากวศิวกร Sustainable 

Development/Emergency Center 
(SD Engineer/EC)

ติดต่อกลบัไปยงัผูร้้องเรียน
ภายใน  15 นาที เพื่อสอบถาม

ขอ้มูลเพิ่มเติม

ปิด CASE หรือไม่

การก าหนดมาตรการป้องกนัการเกิดซ ้ า*

เป็นขอ้ร้องเรียน
ดา้นส่ิงแวดลอ้ม สุขภาพ 
และความปลอดภยั (EHS) 

หรือผลิตภณัฑ์

ลงพื้นท่ีเพื่อตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม, 
ส ารวจผลกระทบร่วมกบัเจา้หนา้ท่ี

ชุมชนสัมพนัธ ์(CSR)

รับขอ้ร้องเรียนโดยตรง
จากชุมชน / ราชการ
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 (2) ค าสั่งคณะกรรมการก ากบัการด าเนินการตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษของ
โรงงานอุตสาหกรรมในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด ท่ี 005/2563 
เร่ือง แต่งตั้งคณะท างานตรวจประเมินโรงงานอุตสาหกรรม กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยคณะ
กรรมการฯ มีบทบาทหนา้ท่ีดงัน้ี 
 
  1) ตรวจประเมิน และติดตามผลการด าเนินการโรงงานอุตสาหกรรมในกลุ่มนิคม 
   อุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด ตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษในพื้นท่ีจงัหวดั
   ระยอง 
  2) สรุปผลการประเมินโรงงานในแต่ละคร้ัง และรายงานผลต่อคณะกรรมการก ากบั
   การด าเนินการตามแผนปฏิบติัการลดและขจดัมลพิษของโรงงานอุตสาหกรรม
   กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุดเพื่อทราบและพิจารณา 
  3) ด าเนินการอ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง ตามท่ีคณะกรรมการก ากบัการด าเนินการตามแผนปฏิบติั 
   การลดและขจดัมลพิษของโรงงานอุตสาหกรรมกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ี 
   มาบตาพุด มอบหมาย 
 
 โดยองคป์ระกอบคณะท างานแสดงรายละเอียดในภาคผนวก 2-21 
 
 ทั้งน้ีโครงการไดก้ าหนดมาตรการให้ความร่วมมือกบัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยในการ
จดัตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีมาจากการด าเนินโครงการ ดงัน้ี 
 
 จดัตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพนัธ์และส่ิงแวดลอ้มร่วมกบัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
(กนอ.) เพื่อให้มีส่วนร่วมในการก ากับ ดูแล ตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการ
เสนอแนะเก่ียวกบัแนวทางป้องกนัและแกไ้ขขอ้ร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน รวมทั้งมีส่วนร่วมในการเสนอแนะ
กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ และการชดเชยเยียวยา โดยจะตอ้งจดัตั้งคณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
ให้แล้วเสร็จก่อนเร่ิมกิจกรรมการก่อสร้างภายใน 90 วนั ก่อนเร่ิมกิจกรรมการก่อสร้าง โดยคณะกรรมการ 
ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ ตัวแทนจากภาคราชการ ตัวแทนชุมชน ผู ้น าชุมชน และผู ้แทนการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทั้งน้ี มีตวัแทนจากชุมชนมากกวา่ก่ึงหน่ึงขององคป์ระกอบ และตวัแทนจาก
ชุมชนจะตอ้งไม่มีต าแหน่งบริหารหรือต าแหน่งผูน้ าชุมชน ซ่ึงกระบวนการไดม้าของตวัแทนชุมชนและตวัแทน
ภาคราชการ ท่ีจะเขา้มาเป็นคณะกรรมการนั้น ใหท้าง กนอ. เป็นผูด้  าเนินการ 
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   วาระของกรรมการและการพ้นสภาพ  
   คณะกรรมการฯ มีวาระในการด ารงต าแหน่งคราวละ 4 ปี  และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ  
คณะกรรมการฯ อาจพ้นสภาพเม่ือตาย ลาออก ยา้ยภูมิล าเนา (กรณีตวัแทนภาคประชาชน) หรือพน้สภาพจาก
พนักงานบริษทัหรือหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง (กรณีตวัแทนของโครงการ ตวัแทนหน่วยงานราชการ และตวัแทน
ผูท้รงคุณวุฒิด้านส่ิงแวดล้อม) และขาดคุณสมบติัของคณะกรรมการฯ หากมีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตาม
เง่ือนไขข้างตน้ จะต้องด าเนินการคดัเลือกคณะกรรมการท่านใหม่ทดแทนตามเง่ือนไขท่ีก าหนดให้แล้วเสร็จ
ภายใน 90 วนั 
 
   บทบาทหน้าทีส่ าคัญของคณะกรรมการฯ มีดงัน้ี 
  (1) ประสานงานและก ากบัดูแลใหโ้ครงการด าเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 
  (2) ให้ค  าปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานแก้ไขปัญหาส่ิงแวดล้อม และข้อ
   ร้องเรียนของชุมชน อนัเน่ืองมาจากการด าเนินงานของโครงการฯ 
  (3) พิจารณาและให้ขอ้คิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการด าเนินงานท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบ
   ส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนประสานงานกบัหน่วยงานอ่ืน  ๆท่ีเก่ียวขอ้ง 
  (4) เชิญบุคคลหรือเจา้หน้าท่ีท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อให้ขอ้มูล ค าปรึกษา หรือขอ้เสนอแนะไดต้าม
   ความจ าเป็น 
  (5) ในกรณีท่ีมีการก่อสร้างและทดลองเดินเคร่ือง ให้บริษทัฯ น าเสนอความกา้วหนา้
   โครงการต่อคณะท างานฯ ตามความเหมาะสม 
  (6) จดัให้มีการส่งเสริมความรู้ หรือเสริมสร้างความเขา้ใจ เก่ียวกบัการจดัการส่ิงแวดล้อม
   ใหแ้ก่ประชาชนและชุมชน 
  (7) พิจารณา จดัท าแผนงานประชาสัมพนัธ์และความรับผิดชอบต่อสังคมของโครงการฯ  
   ทั้งระยะสั้น ระยะยาว และแบบชัว่คราว ใหเ้หมาะสมกบัชุมชน 
  (8) พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาท่ีพิสูจน์แล้วว่าเกิดจากการด าเนินงาน 
   ของโครงการ 
  (9) จดัให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 6 เดือน หลังจากการจดัตั้ ง และทุก 2 ปี  
   เพื่อเพิ่มเติมความรู้ใหม่ หรือตามความเหมาะสม 
 
   องค์ประชุมและความถี่ในการประชุม 
   ก าหนดให้มีวาระการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 คร้ัง หรือมากกว่านั้นหากมีเหตุจ าเป็นเร่งด่วน 
เพื่อติดตามผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และแผนมวลชนสัมพนัธ์ 
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   ปัจจุบนัการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยได้มีประกาศค าสั่งการนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย ท่ี 349/2564 เร่ือง แต่งตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพนัธ์และส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 (ส่วนขยาย คร้ังท่ี 1) และโครงการโรงงานผลิตสาร
โอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่  8) ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ลงวนัท่ี  31 สิงหาคม 2564 ซ่ึงมี
องค์ประกอบของคณะกรรมการฯ สอดคลอ้งกบัมาตรการก าหนดขา้งตน้ ดงัแสดงรายละเอียดในภาคผนวก 2-22
ทั้งน้ีคณะกรรมการมวลชนสัมพนัธ์และส่ิงแวดลอ้มฯ ไดจ้ดัประชุมคร้ังท่ี 1/2565 เม่ือวนัท่ี 19 กรกฎาคม 2565  
 
2.10 การบริหารโครงการ  
 
2.10.1 โครงสร้างองค์กร 
 ปัจจุบนับริษทัฯ มีบุคลากรระดบับริหารและปฏิบติัการท่ีปฏิบติังานอยูใ่นพื้นท่ี รวมทั้งส้ิน 258 คน 
ซ่ึงภายหลังการเปล่ียนแปลงฯ จ านวนบุคลากรของโครงการจะมีจ านวนเท่าเดิม โดยผงัการบริหาร
องค์กรของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั แสดงดงัรูปที่ 2.10.1-1 พนักงานท่ีปฏิบติังานของโครงการ 
แบ่งออกเป็น 2 ประเภท (ชัว่โมงการท างาน 8,760 ชัว่โมง/ปี หรือ 365 วนั/ปี) ไดแ้ก่  
 

(1) พนกังานประจ าท างานตั้งแต่เวลา 08.00-17.00 น. รวมท างาน 8 ชัว่โมง  
(2) พนกังานท างานแบบกะ ซ่ึงมี 2 กะ กะละ 12 ชัว่โมง 

 
2.10.2 การด าเนินงานด้านความปลอดภัยของผู้รับเหมาในช่วงด าเนินงาน 
 บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากัด ได้ให้ความส าคญักบัสุขภาพแรงงาน ชุมชน ส่ิงแวดล้อม 
เสมอมา เพื่อให้สอดคล้องกบัพระราชบญัญติัคุ้มครองแรงงาน และพระราชบญัญัติความปลอดภยั 
อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
 
 ผูรั้บเหมาในช่วงด าเนินการท่ีมีความเก่ียวขอ้งกบับริษทัฯ จะมีเฉพาะผูรั้บเหมาประจ าพื้นท่ี 
(ปัจจุบนับริษทัฯ ไม่มีผูรั้บเหมาช่วง หรือผูรั้บเหมาชัว่คราว หรือผูรั้บเหมาค่าแรง) ปัจจุบนัมีผูรั้บเหมา
ประจ าพื้นท่ีจ  านวน 43 คน เป็นผูป้ฏิบติังานท่ีไม่ใช่พนกังานประจ าของบริษทัฯ แต่เป็นผูป้ฏิบติังาน
ของนิติบุคคลอ่ืนภายใต้การจดัจา้งของบริษทั ฯ มีสัญญาจดัจา้งในระยะเวลาตั้งแต่ 1 ปี ข้ึนไป โดย
ลักษณะการท างานจะมีการเข้าปฏิบัติงานงานแบบประจ าอยู่ในพื้นท่ีปฏิบัติงาน และใช้ระบบ
สาธารณูปโภคต่าง ๆ ของบริษทัฯ เช่น ผูช่้วยพนกังานกระบวนการผลิต ส าหรับงานช่วยเหลือพนกังาน
ในการด าเนินการผลิตปกติ  พนกังานสนบัสนุนดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดลอ้ม ท า
หน้าท่ีบริหารจดัการของเสีย ขนยา้ยวสัดุท่ีไม่ใช้แลว้จากกระบวนการผลิต รวมถึงเจา้หน้าท่ีดบัเพลิง
และช่วยเหลือ (Fireman and Rescue) เป็นต้น โดยบริษัทฯ ได้ปฏิบัติต่อผู ้รับ เหมาประจ าพื้ น ท่ี 
สอดคล้องตามพระราชบัญญัติคุ้มครองแรงงาน พระราชบัญญัติความปลอดภยัอ าชีวอนามัยและ
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หมายเหตุ: หน่วยงาน Safety และ Occupational Health ข้ึนตรงกบักรรมการผูจ้ดัการ (MD)

ท่ีมา:  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ  ากดั, 2565

รูปที ่2.10.1-1  ผงับริหารองค์กรของบริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั
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สภาพแวดลอ้มในการท างาน กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจา้งซ่ึงท างานเก่ียวกบั
ปัจจยัเส่ียง พ.ศ. 2563 และประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เร่ือง ก าหนดงานท่ีลูกจา้งท า
เก่ียวกบัสารเคมีอนัตรายท่ีนายจา้งตอ้งจดัใหมี้การตรวจสุขภาพของลูกจา้ง พ.ศ. 2564 
 
 ทั้งน้ีสิทธิประโยชน์ท่ีผูรั้บเหมาประจ าพึงไดรั้บทั้งทางดา้นบุคคล และดา้นความปลอดภยัใน
สัญญาการจดัจา้ง ไดแ้ก่ 
 
 (1) วนัหยดุตามประเพณีโดยไดรั้บค่าจา้ง  
 (2) จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลอยา่งเพียงพอและเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 
  ท่ีปฏิบติั  
 
 ส าหรับโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมาประจ า ไดแ้ก่  
 
 (ก) รายการตรวจสุขภาพทัว่ไป ไดแ้ก่ 
  ก) การตรวจสุขภาพทัว่ไปโดยแพทย ์(Physicals Examination) 
  ข) ตรวจวดัความดนัโลหิต 
  ค) ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Total Cholesterol, HDL-C, LDL-C, Triglyceride) 
  ง) ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ (Urine Analysis) 
  จ) ตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด (Fast Blood Sugar) 
  ฉ) ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (Complete Blood Count) 
  ช) ตรวจสมรรถภาพการท างานของตบั (SGOT & SGPT) 
  ซ) ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต (Creatinine, BUN)   
  ฌ) เอกซเรยท์รวงอก (X-ray) 
 
 (ข) รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเส่ียง โดยการตรวจจะข้ึนกบัหน้าท่ีความผิดชอบและ
ความเส่ียงตามต าแหน่งงานนั้นๆ ไดแ้ก่ 
 
  ก) สมรรถภาพการท างานของปอด 
  ข) สมรรถภาพการไดย้นิ 
  ค) การมองเห็นทางอาชีวอนามยัและตาบอดสี 
   
 โดยการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมาประจ าจะเป็นหนา้ท่ีและด าเนินการโดยบริษทัผูรั้บเหมาตามท่ี
ระบุลงในสัญญาจา้ง เร่ือง การตรวจสุขภาพให้กบัพนกังานของผูรั้บจา้ง ซ่ึงโครงการมีการติดตามผลตรวจ
สุขภาพประจ าปีของผูรั้บเหมาอยูเ่ป็นประจ าทุกปี  
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2.11 การด าเนินงานช่วงก่อสร้าง 
  
2.11.1 แผนการก่อสร้าง 
 แผนการด าเนินการของการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผล
กระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังท่ี 9) แสดงใน 
ตารางที่ 1.5-1 (อา้งถึงตารางท่ี 1.5-1 ในบทท่ี 1) โดยคาดว่าจะใช้ระยะเวลาการด าเนินงานของกิจกรรม
ต่างๆ ในการเปล่ียนแปลงคร้ังน้ีตั้งแต่การศึกษาความเป็นไปได้ของโครงการไปจนถึงการทดสอบ
ระบบ รวมทุกกิจกรรมประมาณ 33 เดือน โดยจะใช้เวลาในการศึกษาความเป็นไปได้ของโครงการ
ประมาณ 12 เดือน การออกแบบทางด้านวิศวกรรม (Detail Engineering Design) ประมาณ 12 เดือน การ
จดัซ้ือวสัดุ อุปกรณ์และเคร่ืองมือประมาณ 18 เดือน การก่อสร้างและติดตั้งอุปกรณ์ประมาณ 16 เดือน และ
ท้ายสุดเป็นการทดสอบเดินระบบ ซ่ึงจะใช้ระยะเวลาประมาณ 10 เดือน (ระยะเวลาการทดสอบระบบ
ข้ึนกบัแต่ละกิจกรรมการก่อสร้าง) 
 
2.11.2 เกณฑ์การคัดเลือกบริษัทรับเหมาก่อสร้าง 
 โครงการไดก้ าหนดเกณฑ์การคดัเลือกบริษทัรับเหมาก่อสร้าง โดยพิจารณาเง่ือนไขเก่ียวกบั
การบริหารจดัการดา้นส่ิงแวดลอ้มและความปลอดภยัในระหว่างการก่อสร้างเพิ่มเติมจากหลกัเกณฑ์
ดา้นอ่ืน ๆ โดยผูรั้บเหมาก่อสร้างตอ้งมีจิตส านึกและตระหนกัถึงความส าคญัของความปลอดภยัของ
คนงานก่อสร้างและผลกระทบต่าง ๆ ท่ีจะเกิดข้ึนต่อส่ิงแวดล้อมควบคู่ไปกับสามารถด าเนินการ
ก่อสร้างให้ส าเร็จลุล่วงไดต้ามแผนการก่อสร้างท่ีก าหนดไว ้ทั้งน้ีโครงการยงัไดมี้การผลกัดนัใหบ้ริษทั
ผูรั้บเหมารับคนงานในท้องท่ีเข้าท างานเพื่อลดปัญหาการว่างงานและอาชญากรรม โดยมีเกณฑ ์
การคดัเลือกบริษทัรับเหมาก่อสร้างดงัน้ี 
 

(1) ตอ้งเป็นบริษทัรับเหมาก่อสร้างท่ีถูกตอ้งตามกฎหมายและเคยมีประสบการณ์ในงาน
ก่อสร้างโรงงานอุตสาหกรรมมาก่อน 

(2) ผูรั้บเหมาต้องมีแผนงานหรือมาตรการด้านส่ิงแวดล้อม อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภยัท่ีชดัเจน  

(3) ผูรั้บเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างานท่ีผ่านการฝึกอบรมดา้น
ความปลอดภยั โดยเฉพาะการควบคุมงานก่อสร้างประจ าบริษทัและตรวจสอบพื้นท่ี
ก่อสร้างอยา่งสม ่าเสมอ  

(4) ตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบหรือขอ้บงัคบัท่ีทางโครงการก าหนดข้ึนไวไ้ด้ โดยไม่มี
เง่ือนไข ยกเวน้กรณีท่ีไดท้  าการตกลงกนัไวก่้อนการวา่จา้ง 
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2.11.3 แรงงานก่อสร้างและทีพ่กั 
 กิจกรรมการก่อสร้างโครงการ จะมีการว่าจา้งแรงงานสูงสุดประมาณ 125 คน โดยจะมีจ านวน
คนงานก่อสร้างเฉล่ียประมาณ 80 คน และในระหวา่งการก่อสร้างจะไม่มีการตั้งท่ีพกัอาศยัคนงานภายใน
พื้นท่ีของบริษัทฯ ซ่ึงการบริหารและจดัการความเรียบร้อยของคนงานก่อสร้าง รวมทั้ งการจดัการด้าน
สวสัดิการและความปลอดภยัต่าง ๆ โครงการไดก้ าหนดให้เป็นความรับผิดชอบของผูรั้บเหมา ซ่ึงตอ้ง
ก าหนดเป็นหลกัเกณฑห์น่ึงในการคดัเลือกผูรั้บเหมาท่ีไดม้าตรฐาน และก าหนดเป็นส่วนหน่ึงในสัญญา
วา่จา้ง รวมทั้งจดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีของบริษทัฯ เขา้ไปตรวจสอบผูรั้บเหมาใหด้ าเนินการอยา่งถูกสุขลกัษณะ 
 
 ทั้งน้ี โครงการได้ให้ความส าคญัเร่ืองการจา้งงานในทอ้งถ่ิน โดยก าหนดเป็นนโยบายให ้
บริษัทผูรั้บเหมาพิจารณารับคนงานในท้องถ่ินท่ีมีความสามารถเหมาะสมตามเกณฑ์ก าหนดของ
โครงการเขา้ท างานเป็นอนัดบัแรก เพื่อสร้างทศันคติท่ีดีระหวา่งชุมชน และโครงการ รวมทั้งเป็นการ
สร้างงานให้กบัประชาชนในทอ้งถ่ิน โดยให้ผูรั้บเหมาด าเนินการประชาสัมพนัธ์ให้ชุมชนทราบในช่วง
ท่ีมีต าแหน่งงานวา่ง 
 
2.11.4 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
 
 (1) น า้ใช้ 
  การใช้น ้ าในช่วงก่อสร้างจ าแนกตามลกัษณะกิจกรรมไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ น ้ าใชใ้น
กิจกรรมการก่อสร้าง และน ้าใชเ้พื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง  
 
  1) น ้ าท่ีใช้ในกิจกรรมการก่อสร้าง ภายหลงัการก่อสร้างโครงการส่วนเปล่ียนแปลง
แล้วเสร็จจะมีการใช้น ้ าเพื่อการทดสอบอุปกรณ์ ทดสอบความดันด้วยน ้ า (Hydrostatic Test) ประมาณ  
930 ลูกบาศกเ์มตร/คร้ัง และน ้าส าหรับใชล้า้งท าความสะอาดท่อและอุปกรณ์ดว้ยน ้ า (Flushing/Cleaning) 
ประมาณ 1,116 ลูกบาศกเ์มตร/คร้ัง โดยใชน้ ้าประปาจากนิคมฯ 
 
  2) น ้าใชเ้พื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง น ้ าใชเ้พื่อการอุปโภคโครงการ
จะจดัให้มีน ้ าสะอาดส าหรับคนงานก่อสร้างเพื่อใช้ในการอุปโภค โดยการจดัหารถขนน ้ าสะอาดมา 
เก็บในถังพักชั่วคราว เพื่อใช้ส าหรับล้างมือและท าความสะอาด โดยมีปริมาณการใช้ประมาณ  
8.75 ลูกบาศก์เมตร/วนั (คิดจากปริมาณการใช้น ้ า 70 ลิตร/คน/วนั) ในช่วงเวลาท่ีมีคนงานสูงสุดประมาณ  
125 คน ส าหรับน ้ าใช้เพื่อการบริโภคผูรั้บเหมาจะจดัเตรียมน ้ าด่ืมบรรจุขวดหรือถังให้เพียงพอกับ
จ านวนคนงาน 
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 (2) การใช้ไฟฟ้า 

  การใช้ไฟฟ้าส าหรับการก่อสร้างของโครงการ จะมีการใช้ไฟฟ้าในกิจกรรมการเดิน

เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ก่อสร้าง การเช่ือม และไฟฟ้าส่องสว่าง โดยจะใช้เคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า (Mobile Desiel 

Generator) ท่ีบริษทัรับเหมาไดจ้ดัเตรียมไว ้ซ่ึงคาดวา่จะมีปริมาณการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 6.24 เมกะวตัต ์และ

จดัให้มีเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้าส ารอง ชนิด Mobile Desiel Generator จ านวน 48 เคร่ือง-เดือน ขนาด 100 

กิโลโวลตแ์อมแปร์  

 

 (3) การระบายน า้และป้องกนัน า้ท่วม 

  ส าหรับการก่อสร้างในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ีไม่ได้จดัให้มี

พื้นท่ีส านกังานชัว่คราวในพื้นท่ีโครงการ ดงันั้น โครงการจึงไม่ไดจ้ดัให้มีบ่อดกัตะกอน ส าหรับเศษ

วสัดุก่อสร้าง เช่น เศษเหล็ก เศษไม ้เป็นตน้ จะก าหนดให้คนงานรวบรวมและคดัแยกเพื่อน ากลบัมาใช้

ใหม่ หรือขายให้แก่ผูรั้บซ้ือท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยจะตอ้งจดัวางในบริเวณพื้นท่ีท่ี

เหมาะสม เพื่อป้องกนัการตกหล่นลงรางระบายน ้ า ทั้งน้ีเน่ืองจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในคร้ังน้ีด าเนินการอยู่บนพื้นท่ีเดิมของโครงการ ดังนั้ นการระบายน ้ าฝนท่ีตกภายในพื้นท่ีท่ีมีการ

ก่อสร้างจึงเช่ือมต่อกบัระบบรางระบายน ้ าฝนเดิม ซ่ึงจากการด าเนินงานในปัจจุบนัไม่พบปัญหาดา้นการ

ระบายน ้ าแต่อย่างใด ทั้งน้ี โครงการได้ก าหนดมาตรการให้บริษทัรับเหมาท าความสะอาดทนัทีท่ีมีเศษ

วสัดุตกหล่นอยู่ในบริเวณท่ีจะพลัดตกสู่รางระบายน ้ าฝนได้ เช่น เศษดินทรายท่ีติดล้อรถบรรทุก

ถุงพลาสติก เศษกระดาษ เป็นต้น และในกรณีท่ีเกิดตะกอนดินและเศษวสัดุจากการก่อสร้าง เช่น  

เศษซีเมนตค์อนกรีตไหลลงในรางระบายน ้าฝนใหบ้ริษทัรับเหมาขดุลอกตะกอนดินและเศษวสัดุออกทนัที 

เป็นตน้  

 

 (4) การคมนาคมขนส่ง 

  การคมนาคมขนส่งในช่วงก่อสร้างโครงการ ส่วนใหญ่จะเป็นการขนส่งเคร่ืองจกัร 

และอุปกรณ์การก่อสร้าง และการขนส่งคนงานก่อสร้างจากท่ีพักคนงานเข้ามายงัพื้นท่ีก่อสร้าง  

โดยรถบรรทุกขนส่งอุปกรณ์ก่อสร้างท่ีเขา้สู่พื้นท่ีโครงการมีปริมาณสูงสุดประมาณ 10 เท่ียว/วนั และ

รถรับ-ส่งคนงานก่อสร้าง มีปริมาณสูงสุดประมาณ 11 เท่ียว/วนั (ตารางที่ 2.11.4-1) โดยใช้ทางหลวง

หมายเลข 3 เป็นเส้นทางสายหลกัในการเดินทางเขา้สู่พื้นท่ีโครงการ 
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ตารางที ่2.11.4-1 
ปริมาณการขนส่งของโครงการในช่วงก่อสร้าง (พ.ศ. 2566 - 2567) 

 
ประเภทของรถ จ านวน (เที่ยว/วนั) 

1. การขนส่งเคร่ืองจกัร อุปกรณ์ และหน่วยการผลิต   

   - รถบรรทุกขนาด 4 ลอ้ (น ้ าหนกับรรทุก < 5 ตนั) 6 

   - รถบรรทุกขนาด 10 ลอ้ (น ้าหนกับรรทุก 10-20 ตนั) 2 

   - รถพว่ง (น ้าหนกับรรทุก < 50 ตนั) 2 

2. การขนส่งคนงานก่อสร้าง (คนงานสูงสุด 125 คน)   

   - รถยนตน์ัง่เกิน 7 คน 11 

รวมจ านวนเทีย่วขนส่ง 21 

หมายเหตุ:  * จ านวนเท่ียวขนส่งคิดในกรณีเลวร้ายสุดท่ีมีคนงานก่อสร้างสูงสุด 125 คน  
ท่ีมา: บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั, 2566 
 
2.11.5 มลพษิและการควบคุม 
 
 (1) มลพษิทางอากาศ 
  มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนในช่วงก่อสร้าง ไดแ้ก่ ฝุ่ นและไอเสียจากการใชง้านเคร่ืองจกัร/
อุปกรณ์ และการขนส่งวสัดุอุปกรณ์เขา้สู่พื้นท่ีก่อสร้าง ซ่ึงการป้องกนัการฟุ้งกระจายของฝุ่ นท าไดโ้ดยการ
ฉีดพรมน ้ าในบริเวณพื้นท่ีก่อสร้างและถนนทางเขา้-ออกโครงการอย่างน้อยวนัละ 2 คร้ัง (เช้า-เยน็) และ
ก าหนดให้รถบรรทุกวสัดุหรืออุปกรณ์ก่อสร้างมีการปิดคลุมเพื่อป้องกนัการฟุ้งกระจายของฝุ่ น รวมถึงการ
จ ากดัความเร็วรถบรรทุกวสัดุก่อสร้าง เพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่ นละอองให้มีค่าน้อยท่ีสุด ในส่วนของ 
ไอเสียจากการใชง้านเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ หรือจากรถบรรทุกจะก าหนดใหผู้รั้บเหมาซ่อมบ ารุงเคร่ืองจกัรและ
อุปกรณ์ต่างๆ ใหมี้สภาพดีอยูต่ลอดเวลาเพื่อลดปริมาณควนัเสียท่ีปล่อยออกมาจากอุปกรณ์และรถบรรทุก 
 
 (2) มลพษิทางน า้ 
   
  1) น า้เสียทีเ่กดิจากการอุปโภคของคนงาน 
   น ้ าเสียท่ีเกิดจากการอุปโภคของคนงาน ประมาณ 7 ลูกบาศก์เมตร/วนั (ค านวณจาก
ร้อยละ 80 ของปริมาณน ้ าใช ้ตามเกณฑ์ค านวณปริมาณน ้ าเสียของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
จากจ านวนคนงานก่อสร้างสูงสุด 125 คน) จะส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน ้ าเสียส าเร็จรูปท่ีผูรั้บเหมาเป็น 
ผูจ้ดัหา และติดต่อใหร้ถ/หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการมาสูบไปบ าบดัต่อไป  
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  2) น า้เสียจากกจิกรรมการก่อสร้าง 
   น ้ าเสียจากกิจกรรมการก่อสร้างเป็นน ้ าเสียท่ีเกิดจากการทดสอบการรับแรงดนัท่อ
หรืออุปกรณ์ด้วยน ้ า (Hydrostatic Test) ประมาณ 930 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง และน ้ าส าหรับใช้ล้างท าความ
สะอาดท่อและอุปกรณ์ด้วยน ้ า (Flushing/Cleaning) ประมาณ 1,116 ลูกบาศก์เมตร/คร้ัง ซ่ึงอาจมีเศษ
โลหะหรือสนิมเหล็กปะปน ทางโครงการจะก าหนดให้ผูรั้บเหมาจดัให้มีอุปกรณ์หรือสถานท่ีรองรับ 
น ้าทิ้งจากการด าเนินงาน โดยตอ้งแยกอนุภาคของแข็งออกจากน ้าทิ้งโดยการกรองดว้ยตะแกรงละเอียด 
และระบบกรองทราย (Sand Filter) ซ่ึงอนุภาคของแขง็ท่ีแยกไดจ้ะส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาต
จากทางราชการ และท าการตรวจสอบคุณภาพของน ้ าทิ้งท่ีผ่านการแยกอนุภาคของแข็งแล้วโดย
โครงการ (Internal Check) ได้แก่ ตรวจวดัค่า pH ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) ซีโอดี (COD) และ
ปริมาณน ้ ามนั (Oil) หากพบการปนเป้ือนจะส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้ าเสียของโครงการ เพื่อบ าบดั
ให้ได้ตามมาตรฐานท่ีก าหนด แต่หากไม่ปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน ้ าของนิคมฯ หรือน า
กลบัไปใชใ้หม่ เช่น รดพื้นท่ีสีเขียว หรือฉีดพรม บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง เป็นตน้ 
 
 (3) กากของเสีย  
  กากของเสียในช่วงก่อสร้าง ประกอบด้วย เศษวสัดุท่ีเกิดจากกิจกรรมการก่อสร้าง และ 
มูลฝอยท่ีเกิดจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง ดงัน้ี  
 
  1) เศษวัสดุทีเ่กิดจากกิจกรรมการก่อสร้าง คือ วสัดุท่ีไม่ใชแ้ลว้จากกิจกรรมการก่อสร้าง 
ไดแ้ก่ เศษดิน เศษไม ้เศษเหล็ก เศษอะลูมิเนียม และเศษกระดาษ ซ่ึงจากการค านวนอตัราการเกิดของเสีย
จากการก่อสร้างอาคารท่ีไม่ใช่ท่ีอยู่อาศยั พบว่า มีค่าเฉล่ีย 30.47 กิโลกรัม/ตารางเมตร (ท่ีมา : กรม
ควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม, มหาวิทยาลยัมหิดล, German Technical 
Cooperation (2563) “รายงานการศึกษาแนวทางการจดัการเศษส่ิงก่อสร้างส าหรับประเทศไทย”) ดงันั้น
ในส่วนของกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการกากของเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการ
ซ่ึงมีขนาดพื้นท่ีก่อสร้างส่วนท่ีเก่ียวขอ้งกบัการเปล่ียนแปลงฯ คร้ังน้ีประมาณ 120 ตารางเมตร ซ่ึงท าให้
ภายหลงักิจกรรมการก่อสร้างดงักล่าวจะมีปริมาณของเสียส่วนน้ีเกิดข้ึนประมาณ 3,656.4 กิโลกรัม/
พื้นท่ีก่อสร้างทั้งหมด หรือประมาณ 3.6564 ตนั (ตลอดช่วงก่อสร้าง) ซ่ึงโครงการจะก าหนดให้บริษทั
รับเหมารับผดิชอบในการแยกประเภท โดยส่วนท่ีสามารถใชป้ระโยชน์ไดจ้ะน ากลบัมาใชใ้หม่หรือขาย
ให้แก่ผูรั้บซ้ือ ส่วนเศษวสัดุก่อสร้างท่ีน ามาใช้ประโยชน์ไม่ได้จะท าการรวบรวมแลว้ส่งให้เทศบาล
เมืองมาบตาพุดหรือผูป้ระกอบการท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการมารับไปก าจดัต่อไป 
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  2) มูลฝอยที่ เกิดจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง  ได้แก่  เศษอาหาร  
เศษพลาสติก ซ่ึงคาดวา่จะมีปริมาณสูงสุดประมาณ 100 กิโลกรัม/วนั (คิดจากจ านวนคนงานสูงสุด 125 คน/
วนั และคิดอตัราการผลิตมูลฝอย 0.80 กิโลกรัม/คน/วนั มีความหนาแน่น 0.3 กิโลกรัม/ลิตร ตามมาตรฐาน
และหลกัเกณฑ์การออกแบบระบบสาธารณูปโภค สาธารณูปการและส่ิงอ านวยความสะดวกต่างๆ ในนิคม
อุตสาหกรรมของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย, 2542) โดยผูรั้บเหมาจะจดัเตรียมถงัขยะมูลฝอยท่ี
มีฝาปิดมิดชิด เก็บก่อนรวบรวมส่งเทศบาลเมืองมาบตาพุด หรือหน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการเขา้มารับเพื่อน าไปก าจดัอยา่งถูกหลกัสุขาภิบาลต่อไป  
 
 (4) เสียงดัง  
  แหล่งก าเนิดเสียงท่ีส าคญัในช่วงการก่อสร้าง ไดแ้ก่ เสียงจากกิจกรรมต่างๆ ในงาน
ก่อสร้าง เช่น การขุดเจาะ การท าฐานราก และการตกแต่ง เป็นตน้ ซ่ึงแต่ละกิจกรรมจะเกิดข้ึนไม่พร้อมกนั  
จากแผนการก่อสร้างของโครงการสามารถจ าแนกระดบัเสียงท่ีเกิดข้ึนในแต่ละกิจกรรมการก่อสร้าง ท่ี
ระยะห่าง 15 เมตร โดยอา้งอิงจากรายงานของ U.S. EPA. (1971) ไดด้งัน้ี 
 
   - ระยะปรับแต่งผวิดิน (Ground Clearing)  84 เดซิเบล (เอ) 
   - การขดุเจาะ (Excavation)   89 เดซิเบล (เอ) 
   - การท าฐานราก (Foundation)    78 เดซิเบล (เอ) 
   - การข้ึนโครงสร้าง (Erection)   85 เดซิเบล (เอ) 
   - การเก็บงานและตกแต่ง (Finishing)  89 เดซิเบล (เอ) 
 
  โดยกิจกรรมหลักท่ีคาดว่าจะก่อให้เกิดเสียงดัง ได้แก่ การเก็บงานและตกแต่ง  
ทางโครงการจะควบคุมไม่ให้ผูป้ฏิบติังานสัมผสัระดบัเสียงเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) เป็นเวลานาน
เกินกว่า 8 ชัว่โมง และก าหนดใหค้นงานท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียงดงัมากกวา่ 85 เดซิเบล(เอ) 
ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนั ไดแ้ก่ ปลัก๊อุดหูหรือท่ีครอบหู เป็นตน้ เพื่อลดระดบัเสียงท่ีมีผลกระทบต่อ
คนงาน อย่างไรก็ตามระยะเวลาที่เกิดเสียงดงัจะเกิดข้ึนเฉพาะในช่วงที่มีการใช้เคร่ืองจกัรหรือ
อุปกรณ์ในงานขุดเจาะและงานฐานรากเท่านั้น ซ่ึงจะเกิดในช่วงระยะเวลาหน่ึงและเกิดอย่าง 
ไม่ต่อเนื่อง ทั้ งน้ี โครงการได้ก าหนดช่วงเวลาท างานโดยเฉพาะกิจกรรมท่ีก่อให้เกิดเสียงดัง โดยให้
ด าเนินการกิจกรรมก่อสร้างท่ีก่อให้เกิดเสียงดงัในช่วงเวลา 08.00-17.00 น. และก าหนดให้ผูรั้บเหมาเลือกใช้
อุปกรณ์และเคร่ืองจกัรในการก่อสร้างท่ีมีระดบัความดงัของเสียงต ่าท่ีสุด และให้ท าการตรวจสอบซ่อม
บ ารุงให้มีประสิทธิภาพในการใช้งานท่ีดีอยู่เสมอ เพื่อลดระดับความดังของเสียงเพื่อลดผลกระทบจาก
กิจกรรมของโครงการต่อชุมชนโดยรอบ 
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2.11.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัยในช่วงก่อสร้าง 
 ในการก ากบัดูแลคู่ธุรกิจและผูรั้บเหมาท่ีเขา้มาท างานในช่วงการก่อสร้าง โครงการพิจารณา
เลือกบริษทัรับเหมาท่ีมีมาตรการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยัตลอดจนสุขภาพอนามยัของ
คนงานก่อสร้างท่ีไดม้าตรฐานและมีประสบการณ์งานอุตสาหกรรมปิโตรเคมี ตามกระบวนการ CSM 
(Contractor Safety Management) ดงัรายละเอียดในภาคผนวก 2-23 
 
 ส าหรับขอ้ตกลงเก่ียวกบัมาตรการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยักบัผูรั้บเหมาท่ีไดรั้บ
การคดัเลือกและระบุเป็นขอ้ตกลงในสัญญาวา่จา้งมีรายละเอียดดงัน้ี 
 

(1) ระเบียบเกี่ยวกบัการปฏิบัติงานภายในบริเวณบริษัทฯ 
 

1) คนงานของผูรั้บเหมาตอ้งลงทะเบียนท่ีป้อมจุดตรวจเจา้หนา้ท่ีรักษาความปลอดภยั 
2) คนงานของผูรั้บเหมาทุกคนต้องผ่านการอบรมด้านความปลอดภัยจากเจ้าหน้าท่ี 
 ความปลอดภยั 
3) ก่อนลงมือปฏิบัติงานผูรั้บเหมาจะต้องขออนุญาตต่อเจ้าหน้าท่ีความปลอดภยัใน
 กรณีท่ีท างานเส่ียงอนัตราย เช่น เช่ือมโลหะ ตัดโลหะ ท างานในท่ีคบัขนัหรือใช ้
 เครนยกของ เป็นตน้ 
4) บริษทัฯ จะออกบตัรประจ าตวัผูรั้บเหมา “Contractor” ให้แก่ผูรั้บเหมาเป็นรายบุคคล
 ตามจ านวนคนงานท่ีเขา้มาท างาน 
5) คนงานจะตอ้งแลกบตัรท่ีป้อมยามทุกคร้ังก่อนเขา้ท างาน และแลกบตัรคืนก่อนออก
 จากโรงงานทุกคร้ัง 
6) คนงานทุกคนตอ้งติดบตัรขณะท างาน 
7) ทรัพย์สินหรือเคร่ืองมือท่ีผูรั้บเหมาน าเข้ามาต้องส่งรายการของท่ีป้อมยามเพื่อ
 ตรวจสอบเวลาน าออกไป 
8) ผูรั้บเหมาจะน าทรัพยสิ์นหรือเคร่ืองมือออกนอกบริษทัฯ จะตอ้งไดรั้บอนุญาตและ
 ตรวจสอบจากผูท่ี้เก่ียวขอ้งก่อน 
9) ผูรั้บเหมาตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลตามลกัษณะของงาน 
10) ผูรั้บเหมาตอ้งจดัหาอุปกรณ์ป้องกนัภยัส่วนบุคคลมาเอง 
11) หา้มมิใหค้นงานของผูรั้บเหมากินขา้วภายในสถานท่ีท างาน 
12) หา้มหลบันอนกลางวนัในสถานท่ีท างาน 
13) หา้มสวมรองเทา้แตะเขา้ท างาน 
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(2) กฎหลกัทีส่ าคัญ 
1) พนักงานผูรั้บเหมาทุกคนจะต้องปฏิบัติตามกฎ ระเบียบ และข้อบังคับเก่ียวกับ 
 ความปลอดภยัท่ีระบุไวใ้นขอ้บงัคบัเก่ียวกบัการท างาน  และพนกังานของผูรั้บเหมา
 ตอ้งปฏิบติัตามระเบียบ เก่ียวกบัการปฏิบติังานภายในบริเวณบริษทั ฯ 
2) ห้ามสูบบุหร่ี หรือท าให้เกิดประกายไฟในบริเวณโรงงาน ยกเวน้บริเวณอนุญาตให้
 สูบบุหร่ี 
3) ไม่ท างานในลกัษณะท่ีจะก่อให้เกิดอนัตราย 
4) ไม่หยอกลอ้เล่นตลกคะนองขณะท างาน 
5) ต้องไม่ ด่ืมเคร่ืองด่ืมท่ีมีแอลกอฮอล์ สารเสพติดหรือยาและสารอ่ืนใดท่ีท าให้
 ความสามารถในการท างานหรือขบัข่ีอยา่งปลอดภยัลดลง 
6) ไม่ท าใหผู้อ่ื้นตกอยูใ่นอนัตราย 
7) ตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลท่ีเหมาะสมตลอดเวลา 

8) ตอ้งรายงานการบาดเจ็บ เหตุการณ์ท่ีเกือบจะเป็นอนัตรายต่อหวัหนา้ของท่านทนัทีท่ี
 พบเหตุการณ์ดงักล่าว 
9) ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัการตกจากท่ีสูง 
10) หา้มฝ่าฝืนป้ายอนัตราย และป้ายเตือน  
11) ตอ้งไดรั้บอนุญาตก่อนถอดหรือปลดอุปกรณ์หรือระบบความปลอดภยัออก 
12) ตอ้งใชง้านเคร่ืองมือ และอุปกรณ์ทุกชนิดโดยค านึงถึงความปลอดภยัเป็นหลกั 
13) ตอ้งมีใบอนุญาตการท างาน (Work Permit) ท่ีไดรั้บอนุมติัตามลกัษณะงานท่ี ก าหนด 
14) ตอ้งไดรั้บอนุญาตก่อนเขา้ท างานในสถานท่ีอบัอากาศ 
15) ตอ้งตดัแยกระบบไฟฟ้าและพลงังานโดยการใชร้ะบบล็อคกุญแจและแขวนป้าย 
 

(3) อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) 
 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล เป็นอุปกรณ์ท่ีพนกังานทุกคนตอ้งสวมขณะ

ปฏิบติังานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใช้ป้องกนัอนัตรายทัว่ไปท่ีอาจเกิดข้ึนได้ตามกฎกระทรวงก าหนด
มาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการท างาน
เก่ียวกบังานก่อสร้าง พ.ศ. 2551 และ พ.ศ. 2564 

 
(4) ระบบใบอนุญาตท างาน 
 ระบบใบอนุญาตท างาน เป็นระบบท่ีสามารถประกนัความปลอดภยัในการเขา้ปฏิบติังาน 

ในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภยัต่อผูเ้ข้าปฏิบัติงานในการซ่อมบ ารุงและประกัน 
ความเสียหายต่อเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่างๆ ในเขตกระบวนการผลิต 
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1) ใบอนุญาตท างาน (Work Permit) 
 เป็นเอกสารส าคญัในการผ่านเขา้ท างานในพื้นท่ีอนัตรายท่ีมิใช่งานประจ าโดยการ

ยนิยอมและลงนามเป็นลายลกัษณ์อกัษรจากบริษทัฯ 
 
2) งานท่ีตอ้งขอใบอนุญาต เช่น 
 

(ก) งานท่ีฝ่ายวศิวกรรมและบ ารุงรักษา ขอเขา้ด าเนินการซ่อมบ ารุงหรือก่อสร้าง 
(ข) งานแจง้ซ่อมฉุกเฉิน 
(ค) งานแกไ้ขดดัแปลง/ปรับปรุง เคร่ืองจกัรอุปกรณ์ 
(ง) รถเครนยกส่ิงของภายในเขตโรงงาน 
(จ) งานท่ีมีความถ่ีในการปฏิบติังานเกินกวา่ 3 เดือนต่อคร้ัง 

 
3) ประเภทของใบอนุญาต 
 ใบอนุญาตทัว่ไปมีอยู ่4 ประเภท คือ 
 

(ก) ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานทัว่ไป (Cold Work Permit) 
(ข) ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานท่ีก่อใหเ้กิดความร้อน (Hot Work Class II Permit) 
(ค) ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานท่ีก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot Work Class I Permit) 
(ง) ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานในท่ีอบัอากาศ (Confined Space Permit) 
 

4) ขั้นตอนการปฏิบติักรณีฉุกเฉิน 
 ปฏิบติัตามแผนฉุกเฉินของโครงการ  

 
(5) สุขภาพและความปลอดภัยของพนักงานผู้รับเหมา 
 โครงการได้จัดให้ มีมาตรการในการดูแลสุขภาพและความปลอดภัยของพนักงาน

ผูรั้บเหมาท่ีเขา้มาปฏิบติังานภายในพื้นท่ีโครงการท่ีเขา้มาปฏิบติังานภายในพื้นท่ีโครงการ ดงัน้ี 
 

 1) ก าหนดบริเวณพื้นท่ีก่อสร้างอย่างชัดเจน เช่น เขตก่อสร้าง เขตจดัเก็บอุปกรณ์/
เคร่ืองมือการก่อสร้าง เขตกองเก็บวสัดุอุปกรณ์ท่ีไม่ใช้แล้วรวมทั้งจดัให้มีป้ายเตือนภยัในบริเวณพื้นท่ี
ก่อสร้างและพื้นท่ีท่ีมีความเขม้งวดในดา้นความปลอดภยัทั้งหมด  
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 2) จดัให้มีการนิเทศงานดา้นความปลอดภยัและฝึกอบรมแก่คนงานก่อสร้างก่อนเร่ิม
ท างาน 

 
 3) จดัให้มีอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลอยา่งเพียงพอและเหมาะสมกบัลกัษณะ

งานแก่คนงานก่อสร้าง  
 
 4)  จดัให้มีเจา้หน้าท่ีความปลอดภยัในการท างาน (จป.) ควบคุมและตรวจสอบการ

ท างานในดา้นความปลอดภยั ตามพระราชบญัญติัความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน 

 
 5)  จดัใหมี้ระบบใบอนุญาตในการท างานท่ีครอบคลุมระดบัความเส่ียง ต ่า สูง ของงาน

ครบถว้น และขอ้ก าหนดในการท างาน เช่น งานก่อให้เกิดประกายไฟ งานอบัอากาศ งานท่ีสูง งานยก งาน
ขุด งานแรงดนัสูง เป็นตน้ โดยก่อนการท างานตอ้งมีการวิเคราะห์อนัตรายและความเส่ียงในการท างาน 
(Job Safety Analysis; JSA) และท าการขออนุญาตการท างาน ด้วยระบบใบอนุญาตในการท างาน พร้อม
แนบ Job Safety Analysis (JSA) และขอ้ก าหนดงานนั้นทุกคร้ัง  

 
 6)  ก่อนลงมือปฏิบติังานจะตอ้งเตรียมความพร้อมตามมาตรการท่ีระบุไวใ้นใบอนุญาต

ท างานจึงจะสามารถท างานได ้และระหว่างการท างานจนแลว้เสร็จจดัให้มีการตรวจสอบการท างานตอ้ง
ปฏิบติัตามมาตรการท่ีก าหนดอย่างเขม้งวด เช่น งานเช่ือม/งานท่ีก่อให้เกิดประกายไฟ ผูรั้บเหมาจะตอ้งมี
การปฏิบติังานตามขั้นตอน/วธีิการปฏิบติังานดงัน้ี 

 
  (ก) ตอ้งมีผูเ้ฝ้าระวงัไฟ (Fire Watch Man)  ท่ีมีคุณสมบติัตามท่ีก าหนดและผา่นการ

คดัเลือกมาถูกตอ้งเฝ้าระวงัตลอดเวลา  
 
  (ข) เคร่ืองมือท่ีเป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าทุกชนิด และอุปกรณ์เคร่ืองกล เคร่ืองยนต์ต่างๆ 

ตอ้งผา่นการตรวจสภาพและไดรั้บการรับรองการตรวจสอบ 
 
  (ค) ตอ้งขอใบอนุญาตท างานและไดรั้บอนุญาตจากผูว้า่จา้งในการปฏิบติังาน 
 
  (ง) ตรวจสอบพื้นท่ีโดยรอบปฏิบติังานและพื้นท่ีใกลคี้ยงโดย Safety Lead โดยใน

รัศมี 11 เมตรรอบจุดปฏิบติังานจะตอ้งไม่มีเช้ือเพลิง สารไวไฟหรือวสัดุติดไฟได ้  
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  (จ) ตรวจวดัปริมาณก๊าซติดไฟ (LEL = 0%) และค่าออกซิเจน (19.5-23.5%) ก่อน
เร่ิมปฏิบติังาน และในระหว่างปฏิบติังานให้เป็นไปตามระยะเวลาท่ีผูว้า่จา้งก าหนด โดยอย่างน้อยตอ้งมี
การตรวจทุก 2 ชัว่โมง และจะตอ้งเท่ากบั 0% LEL (โดยเฉพาะขอ้ต่อต่างๆ รวมถึงช่องท่ีมีโอกาสเปิดให้
สารไฮโดรคาร์บอนระเหยออกมา เช่น Open End) โดยตอ้งท าการตรวจวดัในรัศมี 11 เมตร โดยผูว้า่จา้ง 

 
  (ฉ) จัดเตรียมถังดับเพลิงแห้งขนาด 15 ปอนด์ Fire rateting 6A 20B (ภายนอก

อาคาร) หรือคาร์บอนไดออกไซด์ขนาด 10 ปอนด์ Fire Rateting 10BC (ภายในอาคาร) ไว้ ณ จุดท่ี
ปฏิบติังานอย่างน้อย 1 ถงัต่อ 1 จุด โดยแต่ละจุดจะตอ้งจดัให้มีผูเ้ฝ้าระวงัไฟ และในกรณีท่ีเป็นงาน Hot 
Work Class I ท่ีตอ้งปฏิบติังานบนท่ีสูง ซ่ึงมีความเส่ียงต่อการตกลงมาของลูกไฟตอ้งจดัให้มีผูเ้ฝ้าระวงัไฟ
อยา่งนอ้ย 2 คน เพื่อปฏิบติัหนา้ท่ีทั้งดา้นบนและดา้นล่าง 

 
  (ช) ล้อมผ้ากันไฟให้รอบในพื้ นท่ี จุดเช่ือม และกั้ นธง ขาว-แดง รอบพื้ น ท่ี

ปฏิบติังานและติดตั้งธงแสดงพื้นท่ี Hot Work Class I ใหเ้ห็นชดัเจน 
 
  (ซ) คีบ Ground ชุดเช่ือมตอ้งใกลจ้  าแหน่งจุดเช่ือมงานมากท่ีสุด โดยตอ้งมีระยะไม่

เกิน 2 เมตร และหา้มสัมผสักบัท่อหรือโลหะอ่ินๆ ท่ีไม่เก่ียวขอ้งกบังาน 
 
  (ฌ) เม่ือมีการหยุดงานชั่วคราวจะตอ้งปลดหัวขั้วเช่ือมออกเสมอและปลด Cut-out  

ลงเสมอ 
 
  (ญ) ต้องมีผูเ้ฝ้าระวงัไฟ หรือ Safety Lead (ท่ีระบุใน Work Permit) ควบคุมความ

ปลอดภยัตลอดระยะเวลาการท างาน และผูเ้ฝ้าระวงัไฟจะตอ้ง Standby ท่ีหน้างานเพื่อตรวจสอบว่าพื้นท่ี
ปฏิบติังานไม่มีประกายไฟหรือเช้ือเพลิงท่ีมีโอกาสปะทุติดไฟหลงเหลืออยู่อย่างน้อย 30 นาทีหลงัจาก
ปฏิบติังาน 

 
  (ฎ) มี Safety Lead เป็นผูค้วบคุมการท างานตลอดเวลา 
 
  (ฏ) กรณีมีการเช่ือมแก๊สผู ้รับเหมาต้องท าการติดตั้ งอุปกรณ์ป้องกันไฟไหล

ยอ้นกลบั 
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  (ฐ) จดัให้มีอุปกรณ์และการตรวจสอบจุดร่ัวของสาย ขอ้ต่อตามจุดต่างๆ งานเช่ือม
แก๊สโดยผูรั้บเหมาก่อนเร่ิมงานทุกคร้ัง  

 
  ส าหรับมาตรการและขั้นตอนการปฏิบติัส าหรับงานประเภทอ่ืนๆ แสดงรายละเอียด

ในภาคผนวก 2-23 
 
 7) จดัให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินส าหรับช่วงก่อสร้างและท าการฝึกอบรมคนงาน

ก่อสร้างใหรู้้ถึงขั้นตอนการปฏิบติัในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินรวมทั้งการประสานงานกบัผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 
 
 8) ตรวจสอบความปลอดภยัในการท างานเป็นประจ าโดยเจา้หน้าท่ีท่ีเก่ียวข้องและ

ผูบ้ริหารโครงการและผูรั้บเหมาของโครงการอยา่งสม ่าเสมอตามแผนท่ีก าหนด 
 
 9)  จดัให้มีการก าหนดบทลงโทษ กรณีผูรั้บเหมาหรือบริษทัผูรั้บเหมาฝ่าฝืนมาตรการ

ความปลอดภยัในการท างานตามกระบวนการ CSM (Contractor Safety Managment) ดังรายละเอียดใน
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 10) ก ากบัให้ผูรั้บเหมาปฏิบติัตามขอ้ตกลงอย่างเคร่งครัด เช่น การตรวจติดตามท่ีพกั

อาศยัของคนงานก่อสร้างใหเ้ป็นไปตามสุขลกัษณะ เป็นตน้  
 
 11) รวบรวมสถิติเก่ียวกบัอุบติัเหตุ ความเสียหาย และการแก้ไขปัญหา เพื่อใช้ในการ

ปรับปรุงมาตรการดา้นความปลอดภยัเป็นประจ าทุกเดือน  
 
 12) จดัเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยาบาลและรถยนต์เพื่อใช้งานในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน

ตลอดเวลา  
 
 13) ก าหนดให้บริษทัรับเหมาจดัเตรียมห้องน ้ า-ห้องส้วมให้เพียงพอต่อจ านวนคนงาน

ก่อสร้าง และก าจดัแหล่งเพาะพนัธ์ุและพาหะน าโรค เช่น หนู ยงุ แมลงวนั แมลงสาบ เป็นตน้  
 
 14) ให้ความรู้คนงานก่อสร้างในเร่ืองการบริโภคอาหารและน ้าท่ีถูกสุขลกัษณะและการ

ป้องกนัโรคติดต่อทางเดินอาหาร ทางเดินหายใจ และโรคติดต่อทางเพศสัมพนัธ์  
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลติสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ (คร้ังที่ 9)  บริษทั ระยองโอเลฟินส์ จ ากดั 
 

446506/ROC Mod 9 /Chapter 2/ฉบบัสมบูรณ์/66  บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ากัด 

 15) ก ากบัใหบ้ริษทัรับเหมาปฏิบติัตามกฎหมายแรงงานวา่ดว้ยการตรวจสุขภาพร่างกาย
ประจ าปีและตรวจสุขภาพตามความเส่ียง 

 
 16) ก าหนดให้พนักงานผู ้รับเหมาท่ีปฏิบัติงานท่ีมีความเส่ียงสูง ได้แก่ งานในท่ี 

อบัอากาศงานบนท่ีสูงเกิน 2 เมตร และงานขบัยานพาหนะทุกชนิดในเขตโรงงาน ตอ้งผ่านการตรวจคดั
กรองความพร้อมดา้นร่างกายโดยการตรวจวดัแอลกอฮอล ์ความดนั และชีพจร ก่อนเขา้ปฏิบติังาน 

 
 17) ในกรณีท่ีมีการระบาดของโรคโควิท 19 หรือโรคติดต่อร้ายแรงอ่ืนๆ ท่ีมีลกัษณะ

คลา้ยคลึงกนั ใหด้ าเนินการตามมาตรการหรือแนวทางท่ีกระทรวงสาธารณสุขก าหนด 
 

%%%%%%%%%% 
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