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************************************************************** 

1. บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท YODOGAWA STEEL WORKS LTD. (YSW) แห่งประเทศญี่ปุ่น ที่ประกอบธุรกิจผลิตแผ่นเหล็ก
เคลือบสีคุณภาพสูง เพื่อตอบสนองต่อความต้องการของลูกค้าที่หลากหลายทั้งในภาคการก่อสร้าง  ภาคการ
ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า และอุปกรณ์เครื่องใช้ภายในบ้าน ได้จัดตั้งบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 
(PPT) เพ่ือเป็นศูนย์บริการตัดและแปรรูปเหล็กสำหรับให้บริการบริษัทผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าภายในบ้านที่มาตั้ง
ฐานการผลิตในประเทศไทย โดยในปี พ.ศ. 2542 ได้ก่อตั้งโรงงานผลิตตัดและพ่นสีเหล็กแผ่นเคลือบสี ในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 1 ระยะที่ 4 ตำบลบ้านเก่า อำเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี โดยนำเข้าแผ่นเหล็ก
เคลือบสีสำเร็จรูป (Coil Master) และแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี (Coil Galvanize) จากบริษัทแม่ (YSW)  
มาตัดตามขนาดความต้องการของลูกค้า ส่วนแผ่นเหล็กเคลือบสังกะสี (Coil Galvanize) จะนำมาตัดตาม
ขนาดความต้องการของกลุ่มลูกค้าและผ่านกระบวนการพ่นสีก่อนส่งให้กลุ่มลูกค้าผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าชั้นนำ
ในประเทศไทย เช่น ชาร์ป พานาโซนิค เป็นต้น (ตัวอย่างวัตถุดิบ (เหล็กแผ่นเคลือบสีชนิดม้วน (Coil)) และ
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ แสดงดังรูปที่ 1.1-1) โดยมีกำลงัการผลิตสูงสุด ประมาณ 2,000 ตัน/เดือน 

 ปี พ.ศ. 2554 บริษัทฯ ได้มีแผนการก่อตั้งโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีแห่งใหม่ ในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ชลบุรี ระยะที่ 6 ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี เพื่อตอบสนองความต้องการ
เหล็กแผ่นเคลือบสีชนิดม้วน (Coil) ที่เพิ่มสูงขึ้น โดยโรงงานแห่งใหม่นี้จะผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ชนิดม้วน 
(Coil) ที่กำลังการผลิตสูงสุด 5,000 ตัน/เดือน (60,000 ตัน/ปี)  

 บริษัทฯ ได้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี นำส่ง
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม (สผ.) และ สผ. ได้เสนอรายงานฯ ต่อ
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านด้านอุตสาหกรรม และ

 
1 ตามประกาศคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เร่ือง การเปลี่ยนแปลงชื่อ “นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร” เป็น “นิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี” ประกาศ ณ วันที่ 21 พฤษภาคม พ.ศ. 2561 
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จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 2 

ระบบสาธารณูปโภคที่สนับสนุน ซึ่งคณะกรรมการฯ ได้เห็นชอบรายงานฯ ดังหนังสือที่ ทส 1009.3/1572  
ลงวันที่ 20 กุมภาพันธ์ 2555 (สำเนาหนังสือเห็นชอบแสดงดังภาคผนวก ก) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 1.1-1 ตัวอย่างวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

 ภายหลังจากที่รายงานฯ ได้รับความเห็นชอบแล้ว บริษัทฯ ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด และนำส่ง
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ให้ สผ. และหน่วยงานที่เกี ่ยวข้อง เป็นประจำทุก 6 เดือน  (สรุป
รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงดังภาคผนวก ข) และท่ีผ่านมา บริษัทฯ มิได้รับเรื่องร้องเรียน
จากการดำเนินงานแต่อย่างใด 

1.2 เหตุผลและความจำเป็นในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมในครั้งนี้ จะมี
ประเด็นที่บริษัทฯ ขอเปลี่ยนแปลง ดังนี้ 

 1) ปรับผังการใช้ประโยชน์ที ่ด ิน : เนื ่องจากในการดำเนินการโครงการฯ บริษัทฯ จำเป็นต้อง
เปลี ่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ที ่ด ินในบางบริเวณที ่ได้กำหนดไว้เป็นพื ้นที ่ส ีเขียวให้เป็นพื ้นที ่ระบบ
สาธารณูปโภค (พื้นที่ติดตั้งอุปกรณ์สนับสนุนการผลิต พื้นที่ติดตั้งถังแอมโมเนีย และพื้นที่ถนนและลานจอด
รถยนต์) เพ่ือให้เหมาะสมกับการดำเนินงาน อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ยังคงให้โครงการฯ มีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 
2,943 ตารางเมตร หรือร้อยละ 12.64 ตามท่ีกำหนดไว้ในมาตรการฯ จึงได้เปลี่ยนพื้นที่รอการใช้ประโยชน์ให้
เป็นพื้นที่สีเขียวเพื่อทดแทนกัน  

การนำไปใช้ประโยชน์ 

เหล็กแผ่นเคลือบสี ชนิดม้วน (Coil) 

เหล็กแผ่นพ่นสี ชนิดแผ่น (Sheet) 
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 2) ติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) : จากผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบที่ผ่านมา พบว่า ผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาอบ (Oven Stack) มีค่าความเข้มข้นและอัตราการระบายของก๊าซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) บางครั้งมีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐาน ดังนั้น บริษัทฯ จึงจะติดตั้งระบบบำบัด
อากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) เพ่ือบำบัดอากาศให้ได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน  

 จากที่บริษัทฯ มีความประสงค์ที่จะขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี 
ให้ให้ตรงกับการดำเนินการในปัจจุบันและปฏิบัติได้จริง รวมทั้งแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าว บริษัทฯ จึงไดจ้ัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ให้เป็นไปตามเงื ่อนไขที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการฯ ที่ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมด้านอุตสาหกรรมและระบบสาธารณูปโภคท่ีสนับสนุน ระบุไว้ดังนี้ 

 “ในกรณีทีบ่ริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด มีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้
บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด แจ้งหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรือ
อนุญาตดำเนินการ ดังนี้ 

 - หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า 
หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว 
ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และเงื่อนไข ที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้น ๆ 
ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจดแจ้งไว้  แจ้งให้สำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

 - หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การเปลี่ยนแปลงดังกล่าว อาจจะกระทบต่อสาระสำคัญ
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต
จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดที่
เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเม่ือโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้
มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ” 

 ดังนั้น บริษัทฯ จึงได้มอบหมายให้บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด (ต่อไปจะเรียกว่า “บริษัท      
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 4 

ที่ปรึกษา”) เป็นที่ปรึกษาในการศึกษารายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลงไป ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
ที่เกิดขึ้น และทบทวนมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้เดิม และจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ฉบับนี้ เพ่ือ
เสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องตามเงื่อนไขท่ีกำหนดไว้ในมาตรการฯ ข้างต้น ก่อนดำเนินการขออนุญาตต่อไป 

1.3 วัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ 

 การทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมฯ 
ในครั้งนี้ มีวัตถุประสงค์ของการจัดทำรายงานฯ ดังนี้ 

 1) เพ่ือประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดขึ้นจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยจะมีการ
ดำเนินการดังนี้ 

  (1) ศึกษาและวิเคราะห์รายละเอียดของโครงการฯ ที ่ขอเปลี ่ยนแปลง และเปรียบเทียบกับ
รายละเอียดโครงการที่นำเสนอไว้ในรายงานฯ ที่ได้รับความเห็นชอบ 

  (2) ศึกษาสภาพแวดล้อมในปัจจุบันในประเด็นที ่เกี ่ยวข้องกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ 

  (3) ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่อาจเกิดข้ึนจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

  (4) ทบทวนและแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ระบุไว้ในรายงานฯ ได้รับความเห็นชอบ ให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ 

 2) เพ่ือใช้ประกอบการขออนุญาตก่อสร้างกับการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

1.4 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานฯ ทั้งในระยะก่อสร้าง และระยะ
ดำเนินการ และจัดส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอต่อ สผ. อย่างต่อเนื่อง 

 ทั้งนี้ ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2562 มีรายละเอียดดังภาคผนวก ข  
สรุปได้ว่า โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
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ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างครบถ้วน และจากการตรวจสอบข้อมูลข้อร้องเรียนของโครงการที่ผ่านมา  
ไม่พบว่าโครงการได้รับเรื่องร้องเรียนประเด็นสิ่งแวดล้อมจากชุมชนแต่อย่างใด 

1.5 สถานภาพโครงการฯ  

 ปัจจุบันบริษัทฯ ยังไม่ได้ปลูกต้นไม้บริเวณพื้นที่สีเขียวที่ทดแทน และยังไม่ได้ติดตั้งระบบบำบัดอากาศ
แบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) แต่อย่างใด 

2. การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  (1) ที่ตั้งโครงการ 

   โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด  
ตั้งอยู่บนเนื้อที่ดินประมาณ 14-2-23 ไร่ (หรือประมาณ 23,292 ตารางเมตร) แปลงที่ดินหมายเลข G614 
ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ระยะที่ 6 ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี (ที่ตั้ง
โครงการแสดงดังรูปที่ 2.1-1) โดยมีอาณาเขตพ้ืนที่ติดต่อโดยรอบโครงการ ดังนี้ 

   ทิศเหนือ  ติดกับ  พ้ืนที่ว่างเปล่ารอการใช้ประโยชน์ 

   ทิศตะวันออก ติดกับ  ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

   ทิศตะวันตก ติดกับ  พ้ืนที่ว่างเปล่ารอการใช้ประโยชน์ 

   ทิศใต้   ติดกับ  บริษัท โฮยุ คอสเมติก (ประเทศไทย) จำกัด 

  (2) การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

   โครงการได้จัดสรรการใช้ประโยชน์ที่ดินออกเป็น 5 ส่วนหลัก ประกอบด้วย พ้ืนที่ส่วนสำนักงาน 
พ้ืนที่ส่วนผลิต พ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค พ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ และพ้ืนที่สีเขียว โดยการออกแบบวางผัง
ตำแหน่งและการใช้ประโยชน์ โครงการได้ออกแบบให้มีอาคารผลิต จำนวน 1 อาคาร แบ่งการใช้ประโยชน์
ออกเป็น 2 ส่วนหลัก คือพื้นที่ส่วนสำนักงาน และพื้นที่ส่วนผลิตอยู่ภายในอาคารเดียวกันเพื่อให้ง่ายต่อการ
บริหารจัดการ และการควบคุมดูแลการผลิตรวมถึงแก้ไขปัญหาเหตุฉุกเฉินต่าง ๆ ที ่อาจเกิดขึ ้น ซึ ่งมี
สายการผลิตจำนวน 1 สาย ขนาดกำลังการผลิตสูงสุด 5,000 ตัน/เดือน (60,000 ตัน/ปี) โดยภายในพื้นที่ 
ส่วนการผลิตจะจัดสรรการใช้ประโยชน์พ้ืนที่แยกออกจากกันอย่างชัดเจนและเป็นสัดส่วน ประกอบด้วยพ้ืนที่
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ส่วนติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ในสายการผลิต พื้นที่ทางเดิน พื้นที่ห้องควบคุมระบบ ห้องปฏิบัติการ
ทดสอบคุณภาพผลิตภัณฑ์ และพ้ืนที่ระบบเสริมการผลิตอ่ืน ๆ เช่น พ้ืนที่เก็บสารเคมี พ้ืนที่หอหล่อเย็น พ้ืนที่
หม้อไอน้ำ พื้นที่เก็บกากของเสีย เป็นต้น โดยผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.1-2 และ
สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ แสดงดังตารางท่ี 2.1-1 

 
 
 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

รูปที่ 2.1-1 ที่ตั้งโครงการ 

 

 

 

 

ที่ต้ังโครงการ 
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ตารางท่ี 2.1-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

การใช้ประโยชน ์
ขนาดพ้ืนที ่

ไร่ ตารางเมตร ร้อยละ 

1) พื้นที่ส่วนสำนักงาน  0-2-0.00  800 3.43 

2) พื้นที่ส่วนการผลิต 5-0-0.00  8,000 34.35 

3) พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เช่น ถนน ระบบระบายน้ำ 
ระบบบำบัดน้ำเสีย สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ เป็นต้น 

1-1-0.00 2,000 8.59 

4) พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์  5-3-87.25 9,549 41.00 

5) พื้นที่สีเขียว 1-3-35.75 2,943 12.64 

รวม 14-2-23.00  23,292 100 
ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  เนื่องจากในการดำเนินการ โครงการจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ที่ดินในบางบริเวณท่ี
ได้กำหนดไว้เป็นพ้ืนที่สีเขียว มีพ้ืนที่รวมประมาณ 1,028 ตารางเมตร ให้เป็นพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค (พ้ืนที่
ติดตั้งอุปกรณ์สนับสนุนการผลิต พื้นที่ติดตั้งถังแอมโมเนีย และพื้นที่ถนนและลานจอดรถยนต์) เพ่ือให้
เหมาะสมกับการดำเนินงาน โดยรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ที่ดิน แสดงดังตารางท่ี 2.1-2 

  อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ได้เปลี่ยนแปลงพื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ พื้นที่รวมประมาณ 1,028 
ตารางเมตร เพ่ือชดเชยพ้ืนที่สีเขียวที่ได้เปลี่ยนแปลงไป โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการยังคงมีพ้ืนที่สีเขียว
ประมาณ 2,943 ตารางเมตร หรือร้อยละ 12.64 ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ทั้งนี้ ผังการใช้ประโยชน์ที ่ดินภายหลังการเปลี่ยนแปลงแสดงดังรูปที ่ 2.1-3 และสัดส่วนการ 
ใช้ประโยชน์ที ่ดินที่มีการเปลี ่ยนแปลง และสัดส่วนที่ดินภายหลังการเปลี ่ยนแปลงแสดงดังตารางที ่ 2.1-3  
และตารางที่ 2.1-4 ตามลำดับ 

  สำหรับการติดตั ้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) จะมีส่วนที่
ติดตั้งบนหลังคาใกล้กับปล่องระบายเตาอบ และส่วนสนับสนุนระบบที่ติดตั้งบนพื้นดิน ได้แก่ ส่วนถังเก็บกั ก
แอมโมเนีย จำนวน 2 ถัง ซึ่งพ้ืนที่ติดตั้งระบบ SCR เป็นพื้นที่ส่วนการผลิตและพ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค 
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ตารางท่ี 2.1-2 รายละเอียดการเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ที่ดิน 

บริเวณ 
ตามรายงาน 

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม1/ 
ภายหลังเปลี่ยนแปลง 

1. พื้นที่สีเขียว ผิวถนนชนิดคอนกรีต 
2. พื้นที่สีเขียว ลานกองวัสด ุ

3. พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน ์ พื้นที่ติดตั้งหอหล่อเย็น (Cooling Tower) 
4. พื้นที่สีเขียว พื้นที่ลานจอดรถยนต ์

5. พื้นที่สีเขียว สถานีควบคุมและวัดปริมาตรก๊าซ (Gas Station) 
6. พื้นที่ลานจอดรถ พื้นที่ติดตั้งถังแอมโมเนยี 

7. พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน ์ พื้นที่สีเขียว 
8. พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน ์ พื้นที่สีเขียว 

9. พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน ์ พื้นที่สีเขียว 
10. พื้นที่สีเขียว รางระบายนำ้ (Gutter Curve) 

หมายเหตุ 1/ รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
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ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 
รูปที่ 2.1-2 ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 10 

 
 
 

 
 
 
 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
รูปที่ 2.1-3 ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลง 
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางที่ 2.1-3 การเปลี่ยนแปลงสัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

รายละเอียด 
พ้ืนท่ีโครงการตามรายงาน 

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม2/ 
พ้ืนท่ีโครงการ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 
ตร.ม. ร้อยละ ตร.ม. ร้อยละ 

1) พื้นที่ส่วนสำนกังาน 800 3.43 800 3.43 ไม่เปลี่ยนแปลง 
2) พื้นที่ส่วนการผลิต 8,000 34.35 8,000 34.35 ไม่เปลี่ยนแปลง 
3) พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เช่น ถนน ระบบระบายน้ำ ระบบ
บำบัดน้ำเสีย สถานีจ่ายกา๊ซธรรมชาติ เป็นต้น1/ 

2,000 8.59 3,028 13.00 เพิ่มขึ้น 1,028 ตร.ม. เนื่องจากเปลี่ยนพื้นที่สีเขียวเป็น
พื้นที่ติดตั้งอุปกรณ์สนับสนุนการผลิต พื้นที่ติดตั้งถัง
แอมโมเนีย และพื้นที่ถนนและลานจอดรถยนต ์

4) พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์1/ 9,549 41.00 8,521 36.58 ลดลง 1,028 ตร.ม. เน่ืองจากเปลี่ยนพื้นที่ว่างรอการ
ใช้ประโยชน์เป็นพื้นที่เขียว 

5) พื้นที่สีเขียว1/ 2,943 12.64 2,943 12.64 ไม่เปลี่ยนแปลง 
รวม 23,292 100 23,292 100  

หมายเหตุ:  1/ อ้างอิงประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุว่า “ที่ว่าง” หมายความว่า พื้นที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสร้าง  
ปกคลุมซ่ึงพื้นที่ดังกล่าว อาจจะจัดให้เป็นบ่อน้ำ สระว่ายน้ำ บ่อพักน้ำเสีย ที่พักมูลฝอย ที่พักรวมมูลฝอย หรือที่จอดรถที่อยู่ภายนอกอาคารก็ได้ และให้ความหมายรวมถึงพื้นที่ของสิ่งก่อสร้างหรืออาคารที่สูงจากระดบั
พื้นดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุมเหนือระดับนั้น ซ่ึงพื้นที่สีเขียว รวมถึงพื้นที่ในส่วนการผลิต และพื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภคจะมีพื้นที่บางส่วนที่เข้าขา่ยตามนิยาม
ข้างต้น 

  2/ รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 12 

ตารางท่ี 2.1-4 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

การใช้ประโยชน ์
ขนาดพ้ืนที ่

ไร่ ตารางเมตร ร้อยละ 

1) พื้นที่ส่วนสำนักงาน  0-2-0.00  800 3.43 

2) พื้นที่ส่วนการผลิต 5-0-0.00 8,000 34.35 

3) พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค เช่น ถนน ระบบระบายน้ำ 
ระบบบำบัดน้ำเสีย สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ เป็นต้น1/ 

1-3-57.00 3,028 13.00 

4) พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์1/  5-1-30.25 8,521 36.58 

5) พื้นที่สีเขียว1/ 1-3-35.75  2,943 12.64 

รวม 14-2-23.00 23,292 100.00 
หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที ่ 103/2556 เรื ่อง การพัฒนาที ่ด ินสำหรับผู ้ประกอบกิจการใน 

นิคมอุตสาหกรรม ระบุว่า “ที่ว่าง” หมายความว่า พื้นที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุมซ่ึงพื้นที่ดังกล่าว อาจจะจัดให้
เป็นบ่อน้ำ สระว่ายน้ำ บ่อพักน้ำเสีย ที่พักมูลฝอย ที่พักรวมมูลฝอย หรือที่จอดรถที่อยู่ภายนอกอาคารก็ได้ และให้ความหมาย
รวมถึงพื้นที่ของสิ่งก่อสร้างหรืออาคารที่สูงจากระดับพื้นดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุมเหนอืระดับ
นั้น ซ่ึงพื้นที่สีเขียว รวมถึงพื้นที่ในส่วนการผลิต และพื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภคจะมีพื้นที่บางส่วนที่เข้าข่าย
ตามนิยามข้างต้น 

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

2.2 วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  (1) วัตถุดิบ 

    วัตถุดิบหลักของโครงการ คือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ชนิดม้วน (Hot-Dipped Galvanized 
Steel Coil) ที่ผ่านการเคลือบสังกะสีเรียบร้อยแล้ว หรือที่เรียกว่า Coil Galvanized โดยบางส่วนนำเข้าจาก
ต่างประเทศ (เช่น ญี่ปุ่น จีน เวียดนาม เป็นต้น) มายังท่าเรือแหลมฉบัง ก่อนขนส่งด้วยรถบรรทุกมายังพื้นที่
โครงการ และบางส่วนจากผู้จำหน่ายภายในประเทศ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีจะถูกนำมาจัดเก็บไว้ภายใน
อาคารผลิตบริเวณพื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบ ขนาดพื้นที่ประมาณ 1,200 ตารางเมตร เพื่อรอการลำเลียงเข้าสู ่
กระบวนการผลิต โดยโครงการมีปริมาณความต้องการใช้แผ่นเหล็กเคลือบสังกะสีประมาณ 5,000 ตัน/เดือน 
(หรือประมาณ 166 ตัน/วัน) 

  (2) สารเคมี 

    สารเคมีที่ใช้ภายในโครงการ สามารถแบ่งตามการใช้ประโยชน์ออกเป็น 4 ส่วน คือ สารเคมีที่
ใช้ในกระบวนการผลิต (ใช้ในขั้นตอนการทำความสะอาด (Cleaning) ขั้นตอนการเคลือบแต่งผิวหน้าด้วย
สารเคมี (Chemical Treatment) และขั้นตอนเคลือบสี (Coating Paint)) ระบบบำบัดน้ำเสีย ระบบผลิต 
น้ำอาร์โอ (Reverse Osmosis, RO) และระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) รายละเอียดดังตารางท่ี 2.2-1 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 13 

  (3) เชื้อเพลิง 

    การใช้เชื้อเพลิงของโครงการจะใช้ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas; NG) เพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิง
ในการให้ความร้อนแก่เตาอบ (Oven) หม้อไอน้ำ (Boiler) ระบบเตาเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) โดย
โครงการมีความต้องการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสูงสุดประมาณ 290,400 ลูกบาศก์ฟุต/วัน 

  (4)  ผลิตภัณฑ์ 

    ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ เหล็กแผ่นเคลือบสี ชนิดม้วน (Coil)             
มีปริมาณการผลิตสูงสุด 5,000 ตัน/เดือน (60,000 ตัน/ปี) โดยจะจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่อาคารผลิต ขนาด
พื้นที่ 1,200 ตารางเมตร ก่อนจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้าผู้ผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้า ผู้ผลิตอุปกรณ์ก่อสร้าง เป็นต้น  
ทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ  

 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ทำให้โครงการมีการใช้สารเคมีเพิ่มขึ้น 1 ชนิด ได้แก่ 
สารแอมโมเนีย (Ammonia) ซึ่งจะใช้ในระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 
โดยโครงการจะจัดซื้อแอมโมเนียดังกล่าวจากผู้จัดจำหน่ายภายในประเทศ เมื่อแอมโมเนียถูกขนส่งมายังพื้นที่
โครงการแล้ว โครงการจะนำไปจัดเก็บในพ้ืนที่วางถังแอมโมเนีย (Ammonia storage tank) บริเวณด้านนอกของ
อาคารผลิต (รูปที่ 2.2-1) ที่ได้จัดเตรียมไว้รองรับถังแอมโมเนีย ขนาด 400 กิโลกรัม จำนวน 2 ถัง (ใช้งาน 1 ถัง 
สำรองใช้งาน 1 ถัง) โดยปริมาตรกักเก็บรวม 800 กิโลกรัม และโครงการจะติดตั้งระบบท่อลำเลียงแอมโมเนีย
ไปยังระบบ SCR ที ่ติดตั ้งอยู ่ห่างกันประมาณ 200 เมตร โดยระบบ SCR จะมีปริมาณการใช้แอมโมเนีย
ประมาณ 0.78 กิโลกรัม/ชั่วโมง  

  จากการตรวจเอกสารข้อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (Safety Data Sheet ; SDS) ของแอมโมเนีย 
แสดงดังภาคผนวก ค สรุปได้ว่า แอมโมเนีย มีผลกระทบต่อสุขภาพ โดยการสูดดมแอมโมเนียเข้าไปจะทำให้
ระคายเคืองจมูกและคอ หากได้รับปริมาณมาก ๆ จะทำให้หายใจติดขัด เจ็บหน้าอก หลอดลมบีบเกร็ง  
ปอดบวมได้ การสัมผัสผิวหนังจะทำให้เกิดผื่นแดง ปวด ผิวหนังอักเสบ หากสัมผัสแอมโมเนียในสถานะ
ของเหลว จะทำให้เกิดแผลไหม้จากความเย็นจัด (Cold burn) กัดกร่อน เมื่อกระเด็นเข้าตาอาจตาบอดได้ 
การสัมผัสแอมโมเนียในระยะเวลานาน ๆ จะทำให้เป็นโรคทางเดินหายใจ 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 14 

ตารางท่ี 2.2-1 สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมกำลังการผลิต 

วัตถุดิบ/สารเคม ี แหล่งที่มา 
การนำไปใช้ประโยชน์/

สถานที่ใช้งาน 

ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) ปริมาณการ  
กักเก็บสำรอง 

(ตัน) 

สถานที่จัดเก็บ การขนส่ง 

พื้นที่จัดเก็บ 
ขนาดพื้นที่                

(ตร.ม.) 
ประเภท 

จำนวนเที่ยว 
(เที่ยว/วัน) ก่อนการ

เปลี่ยนแปลง 
ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

1) Galvanized Steel Coil ภายในประเทศ
และต่างประเทศ 

วัตถุดิบ 60,000 60,000 4,000-7000 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บวัตถุดิบ 

1,200 รถบรรทุก 10 เท่ียว/วัน 

2) Surf Cleaner 155  
(Silicic Acid, Sodium Salt) 

ภายในประเทศ ขั้นตอน 
การทำความสะอาด 

30 30 2-5 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสารเคมี 

25 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

3) NP Conditioner (Sulfuric Acid) ภายในประเทศ ขั้นตอนการเคลือบ 
แต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 

60 60 2-4 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสารเคมี 

25 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

4) Surf Coat NRC352  
(Chromium Trioxide) 

ภายในประเทศ 3 3 0.5-1 

5) Surf Coat EC2050  
(Silicone Oxide) 

ภายในประเทศ 27 27 1-2 

6) Epoxy Resin Paint ภายในประเทศ ขั้นตอนการเคลือบสี 18 18 1-2 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสี  

(พื้นท่ีสารเคมีไวไฟ) 

200 รถบรรทุก 5 เท่ียว/วัน 

7) FLC 647 NC Primer Paint ภายในประเทศ 162 162 3-5 

8) NSC 822 Backer Paint ภายในประเทศ 420 420 10-15 

9) Modified Polyester Paint MRF ภายในประเทศ 720 720 15-20 

10) Thinner ภายในประเทศ ตัวทำละลายผสมสี 240 240 2-3 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสารเคมี  
(พื้นท่ีสารเคมีไวไฟ) 

25 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 
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ตารางท่ี 2.2-1 (ต่อ) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมกำลังการผลิต 

วัตถุดิบ/สารเคม ี แหล่งที่มา 
การนำไปใชป้ระโยชน์/

สถานที่ใช้งาน 

ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) ปริมาณการ  
กักเก็บสำรอง 

(ตัน) 

สถานที่จัดเก็บ การขนส่ง 

พื้นที่จัดเก็บ 
ขนาดพื้นที่                

(ตร.ม.) 
ประเภท จำนวนเที่ยว ก่อนการ

เปลี่ยนแปลง 
ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

11) SKC Washing Thinner ภายในประเทศ ตัวทำความสะอาดลูกกลิ้ง 60 60 1-2  25 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

12) Na2S2O5 ภายในประเทศ ระบบบำบัดน้ำเสีย 
ของโครงการ 

20 20 1-2 บริเวณอาคารระบบ 
บำบัดน้ำเสีย 

4 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

13) H2SO4 ภายในประเทศ 7 7 2-4 4 

14) Al2(SO4)3 ภายในประเทศ 3 3 1-2 4 

15) Polymer ภายในประเทศ 0.3 0.3 1 4 

16) Ca(OH)2  0.3 0.3 1 4 

17) Corrosion Inhibitor ภายในประเทศ ระบบหอหล่อเย็น 0.3 0.3 0.1 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสารเคมี 

2 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

18) Slim Inhibitor ภายในประเทศ 0.5 0.5 0.2 2 

19) Biocide ภายในประเทศ ระบบผลิตน้ำอาร์โอ 1 1 0.3 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีระบบผลิต 

น้ำอาร์โอ 

2 รถบรรทุก 1 เท่ียว/วัน 

20) Antiscale ภายในประเทศ 0.3 0.3 0.3 อาคารผลิตบริเวณ 
พื้นท่ีเก็บสารเคมี 

2 

21) Ammonia ภายในประเทศ ระบบบำบัดอากาศแบบ 
Selective Catalytic 
Reduction (SCR) 

- 6.18 1/ 0.40 พื้นท่ีวางถัง
แอมโมเนียบริเวณ 
ด้านข้างอาคารผลิต 

35 รถบรรทุก 1 เท่ียว/21 วัน 

หมายเหตุ : 1/ คำนวณจากปริมาณการใช้งาน 0.78 กิโลกรัม/ชั่วโมง จำนวนวันทำงาน 330 วัน/ปี 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
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รูปที่ 2.2-1 แบบแปลนและรูปตัดพ้ืนที่วางถังแอมโมเนีย (Ammonia storage tank)  
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2.3 กระบวนการผลิต 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  กระบวนการผลิตของโครงการ จะประกอบด้วยสายการผลิต 1 สาย มีกำลังการผลิตเหล็กแผ่น
เคลือบสีสูงสูด 5,000 ตัน/เดือน โดยสามารถแบ่งขั้นตอนการผลิตออกเป็น 7 ขั้นตอน โดยเริ่มจากขั้นตอน
การเตรียมวัตถุดิบ (Paying Out) ขั้นตอนการทำความสะอาด (Cleaning) ขั้นตอนการแต่งผิวหน้าด้วย
สารเคมี (Chemical Treatment) ขั้นตอนการเคลือบสี (Coating Paint) ขั้นตอนการอบ (Baking) ขั้นตอน
การปรับผิวหน้า (Tension Leveler) ตามลำดับก่อนม้วนแผ่นเหล็กที่ผ่านการเคลือบสี (Rewind) ไปเก็บยัง
พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ์ภายในอาคารผลิต เพ่ือรอจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้าต่อไป โดยขั้นตอนการผลิตแต่ละขั้นตอน
แสดงดังรูปที ่ 2.3-1 สมดุลมวล (Materials Balance) การผลิตของโครงการแสดงดังรูปที ่ 2.3-2 และ              
มีรายละเอียดดังนี้ 

  (1) ขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ 

    วัตถุดิบหลักของโครงการ คือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี (Galvanized Steel Coil) ที่ผ่านการ
เคลือบสังกะสีเรียบร้อยแล้วจากผู้ผลิตทั้งภายในและภายนอกประเทศ ก่อนขนส่งมายังพื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบ
ภายในอาคารผลิตของโครงการ จากนั้น Coil จะถูกยกด้วยเครนเข้าสู่เครื่อง Uncoiler เพื่อทำการคลี่แผ่น
เหล็ก (Paying Out) ออกจากม้วนไปตามสายการผลิตเพื่อเข้าสู่ขั้นตอนการตัด (Cutter) ส่วนหัวและปลาย
ของแผ่นเหล็กออก เพื่อให้สามารถดึงแผ่นเหล็กเข้าสู่สายการผลิตได้อย่างสะดวก ก่อนส่งไปยังขั้นตอนการ
ทำความสะอาด (Cleaning) ต่อไป 

  (2) ขั้นตอนการทำความสะอาด (Cleaning) 

    แผ่นเหล็กที่ผ่านการตัดเรียบร้อยแล้วจะถูกส่งต่อมายังหน่วยทำความสะอาด (Cleaning) 
เพ่ือกำจัดสิ่งปนเปื้อนที่เกาะอยู่บนผิวแผ่นเหล็ก เช่น ฝุ่น สนิม น้ำมันที่หลงเหลือ และสิ่งสกปรกต่าง ๆ เป็นต้น 
เพ่ือเพ่ิมความสามารถในการยึดเกาะกับผิวแผ่นเหล็ก โดยมีขั้นตอนการทำความสะอาดแผ่นเหล็ก 2 ขั้นตอน 
คือ การทำความสะอาดด้วยสารละลายด่าง (Alkali Cleaning) และการล้างน้ำด้วยน้ำอุ่น ซึ่งมีรายละเอียด
ดังนี้ 

    ก) การทำความสะอาดด้วยสารละลายด่าง (Alkali Cleaning) 

     ทำหน้าที่กำจัดสิ่งปนเปื้อนที่เกาะอยู่บนผิวแผ่นเหล็ก เช่น ฝุ่น สนิม น้ำมันที่หลงเหลือ และสิ่ง
สกปรกต่าง ๆ โดยการนำแผ่นเหล็กจุ่มลงในอ่างสารละลายด่าง Surf Cleaner 155 (Silicic Acid, Sodium Salt) 
ความเข้มข้นร้อยละ 65 ที่อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส ก่อนดึงขึ้นไปตามสายการผลิตเพื่อไปยังอ่างน้ำอุ่น
ต่อไป 
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    ข) การล้างน้ำด้วยน้ำอุ่น 

     ทำหน้าที่ล้างสารละลายด่างให้ออกจากผิวหน้าของแผ่นเหล็ก ด้วยน้ำอุ่นที่อุณหภูมิ  
55 องศาเซลเซียส โดยการจุ่มแผ่นเหล็กลงในอ่างน้ำอุ่นที่อยู่ติดกับอ่างสารละลาย เพ่ื อเตรียมความพร้อม 
ก่อนส่งเข้าหน่วยการแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) ต่อไป 

     สำหรับขั ้นตอนการเตรียมสารละลายด่าง Surf Cleaner 155 (Silicic Acid, Sodium Salt) 
โครงการจะสั่งซื้อมาในรูปสารละลายที่พร้อมใช้งาน ก่อนทำการปั๊มอัตโนมัติจากถังสารละลายลงไป ยังอ่าง
สารละลายด่างตามสัดส่วนที่โครงการกำหนดไว้ เพื่อผสมกับน้ำอาร์โอ (Reverse Osmosis, RO) ภายในอ่าง
สารละลายดังกล่าว ที่รักษาอุณหภูมิไว้ที่ระดับ 55 องศาเซลเซียส ด้วยไอน้ำที่ได้จากหม้อไอน้ำของโครงการ 
โดยการจุ่มท่อไอน้ำลงในอ่างสารละลายดังกล่าว 

  (3) ขั้นตอนการแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี (Chemical Treatment) 

    ทำหน้าที่ประสานให้สียึดเกาะกับผิวของแผ่นเหล็กได้ดีและคงทน โดยการจุ่มแผ่นเหล็กลงในอ่าง
สารละลายเคลือบแต่งผิวหน้า ที่อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส ก่อนส่งไปยังกระบวนการเคลือบสี (Coating Paint) 

    สำหรับขั้นตอนการเตรียมสารละลายเคลือบแต่งผิวหน้า ประกอบด้วย สารเคมี 3 ชนิด ได้แก่ 
NP Conditioner (Sulfuric Acid), Surf Coat NRC352 (Chromium Trioxide) และ Surf Coat EC2050 
(Silicone Oxide) โครงการจะสั ่งซื ้อมาในรูปสารละลายที่พร้อมใช้งาน ก่อนทำการปั ๊มอัตโนมัติจากถัง
สารละลายแต่ละชนิดลงไปยังอ่างเคลือบแต่งผิวหน้าตามสัดส่วนที่โครงการกำหนดไว้ เพื่อมาผสมกับน้ำอาร์โอ 
(Reverse Osmosis, RO) ภายในอ่างสารละลายเคลือบแต่งผิวหน้าดังกล่าว ที่รักษาอุณหภูมิไว้ที ่ระดับ 55 
องศาเซลเซียส ด้วยไอน้ำที่ได้จากหม้อไอน้ำของโครงการ โดยการจุ่มท่อไอน้ำลงในอ่างสารละลายดังกล่าว 

  (4) ขั้นตอนการเคลือบสี (Coating Paint) 

    ทำหน้าที่เคลือบสีลงแผ่นเหล็กโดยกระบวนการเคลือบสีของโครงการ ประกอบด้วยหน่วย
เคลือบสี 2 หน่วย คือ หน่วยเคลือบสี ด้านหน้า และหน่วยเคลือบสี ด้านหลัง ซึ่งจะเริ ่มจากการเคลือบสี
ด้านหลังของแผ่นเหล็กก่อน (Base Coating Paint) แล้วจึงทำการเคลือบสีด้านหน้า (Top Coating Paint) โดย
การเคลือบสีแต่ละสีจะทำตามคำสั่งซื้อของลูกค้า ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

    ก) ขั้นตอนการเคลือบสี (Coating Paint) 

     หน่วยเคลือบสีแต่ละหน่วย จะอยู่ภายในห้องเคลือบสี ประกอบด้วย ถาดสี และลูกกลิ้ง 
(Roll) โดยลูกกลิ้งจะทำการกลิ้งบนถาดสีเพ่ือตักสีขึ้นมา จากนั้นแผ่นเหล็กที่ผ่านการแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 
(Surface Treatment) เรียบร้อยแล้วจะถูกดึงเข้าสู่หน่วยเคลือบสีหน่วยที่ 1 เพื่อทำการเคลือบสีด้านหลัง
ของแผ่นเหล็ก จากนั ้นจะดึงเข้าสู ่ห ้องอบและลดอุณหภูมิแผ่นเหล็ก (Quenching) ด้วยการพ่นน้ำ  
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ตามลำดับ ก่อนส่งไปยังหน่วยเคลือบสีที่ 2 เพ่ือทำการเคลือบสีด้านหน้าต่อไป และผ่านขั้นตอนเช่นเดียวกับ
การเคลือบสีด้านหลัง  

    ข) วิธีการการเปลี่ยนสีและทำความสะอาดลูกกลิ้ง 

     ขั้นตอนการเปลี่ยนสีแต่ละสีของกระบวนการเคลือบสี เพื่อให้ตรงกับความต้องการของ
ลูกค้า โครงการจะยกถาดสีที่ได้จัดเตรียมไว้เข้า -ออกจากหน่วยเคลือบสีที่อยู่บริเวณด้านล่างของลูกกลิ้ง 
(Roll) พร้อมทำความสะอาดลูกกลิ้งด้วยตัวทำละลายและทำการเช็ดด้วยผ้า ซึ่งด้านล่างจะมีถาดรองรับตัว
ทำละลายเพื่อรวบรวมส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตนำไปกำจัดต่อไป จากนั้นจึงทำการปั๊มสีจากถังสีลงใน
ถาดสีเพ่ือทำการเคลือบสีต่อไป 

     สำหรับขั้นตอนการเตรียมสี โครงการจะสั่งซื้อสีจากผู้จัดหา (Supplier) จากนั้นจะนำสีมา
ผสมกับตัวทำละลายทินเนอร์ (Thinner) ภายในถังสีให้มีความเหมาะสมต่อการเคลือบสีก่อนนำไปใช้งาน
ต่อไป โดยการปั๊มสีตามที่ต้องการลงในถาดสีเพ่ือทำการเคลือบสีต่อไป 

  (5) ขั้นตอนการอบ (Baking) 

    แผ่นเหล็กที่ผ่านการเคลือบสีแต่ละหน่วยเสร็จเรียบร้อย จะถูกลำเลียงตามสายการผลิตเข้าสู่
ห้องอบ เพื่อทำให้แผ่นเหล็กเคลือบสีด้านหน้าและด้านหลังแห้ง ด้วยอุณหภูมิ 350 องศาเซลเซียส ซึ่ง
ประกอบด้วยห้องอบ จำนวน 2 ห้อง โดยจะอยู่บริเวณด้านหลังของหน่วยเคลือบสีแต่ละหน่วย จากนั้นจะทำ
การลดอุณหภูมิ (Quenching) ของแผ่นเหล็กเคลือบสี ด้วยวิธีการพ่นน้ำ ก่อนรวบรวมน้ำที่ผ่านการลด
อุณหภูมิเข้าสู่หอหล่อเย็น เพ่ือหมุนเวียนนำกลับมาใช้ใหม่ ซึ่งหน่วยลดอุณหภูมิ (Quenching) จะอยู่ถัดจาก
บริเวณพ้ืนที่ห้องอบ จากนั้นจึงส่งแผ่นเหล็กเคลือบสีไปยังขั้นตอนการปรับผิวหน้าต่อไป  

  (6) ขั้นตอนการปรับผิวหน้า (Tension Leveler) 

    ทำหน้าที่เพ่ือปรับผิวหน้าของแผ่นเหล็กเคลือบสีให้มีสภาพสมบูรณ์สวยงามพร้อมใช้งาน โดย
การดึงแผ่นเหล็กเคลือบสีเข้าสู่ลูกกลิ้งขนาดเล็กที่ติดตั้งในลักษณะวางเป็นแผงขวางกับสายพานการผลิต 
จากนั้นแผ่นเหล็กเคลือบสีที่ผ่านการปรับผิวหน้าให้เรียบแล้วจะถูกดึงเข้าหน่วยตัด (Cutter) เพื่อทำการตัด
ส่วนหัวและปลายของแผ่นเหล็กเคลือบสีออกอีกครั้ง  

    หลังจากผ่านขั้นตอนการตรวจสอบผลิตภัณฑ์ (Inspection) ซึ่งจะทำการตรวจสอบความ
เรียบร้อยและความสม่ำเสมอของสี ก่อนจะเข้าสู่หน่วยตัดและทำการม้วน (Roll) ก่อนจัดส่งให้กับลูกค้าต่อไป 

 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ มิได้มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตของโครงการ
แต่อย่างใด 
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ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 2.3-1 ผังขั้นตอนกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีของโครงการ 
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ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 2.3-2 สมดุลมวล (Materials Balance) การผลิตของโครงการ 
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2.4 มลพิษทางอากาศ 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  (1) แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ 

    แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศที่สำคัญของโครงการ มีแหล่งกำเนิดมาจากหน่วยผลิตหลัก  
2 หน่วย ได้แก ่ปล่องระบายอากาศของเตาอบ (Oven Stack) หรือ Boiler Stack NO. 1 และปล่องระบายของ
หม้อไอน้ำ (Boiler Stack) หรือ Boiler Stack NO. 2 ซึ ่งเกิดจากการเผาไหม้ของเชื ้อเพลิง โดยเชื ้อเพลิงที่
โครงการเลือกใช้ คือ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas; NG) 

    โดยมลพิษหลักที่เกิดขึ้นจากปล่องระบายอากาศของเตาอบ (Oven Stack) และปล่องระบาย
ของหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) ของโครงการ ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (อัตราการระบายมลพิษ
ทางอากาศของโครงการตารางท่ี 2.4-1) ซ่ึงการออกแบบอัตราการมลพิษทางอากาศ โครงการได้พิจารณาและ
ออกแบบอัตราการระบายมลพิษ โดยอาศัยเกณฑ์การออกแบบให้สอดคล้องและเป็นไปตามข้อกำหนดอัตรา
การระบายมลสารทางอากาศของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ชลบุรี และข้อมูลผลการตรวจวัดอัตราการ
ระบายมลพิษที่เกิดขึ้นจริงที่เปิดดำเนินการอยู่ที่ประเทศญี่ปุ่น (Yodogawa Steel Works, LTD.) เนื่องจาก
เครื่องจักรและเทคโนโลยีที่โครงการนำมาใช้ในการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีที่ประเทศไทย จะเป็นการนำเข้า
เครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ดำเนินการอยู่จริงและเป็นเครื่องจักรลักษณะเดียวกันกับสายการผลิตที่ประเทศ
ญี่ปุ่นมาพิจารณาร่วมกันเพื่อให้สอดคล้องและสามารถดำเนินการได้จริงภายหลังเปิดดำเนินการ 

ตารางท่ี 2.4-1 อัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

แหล่งกำเนิดมลพิษ 
 

ข้อมูลปลอ่ง 
ข้อมูลการระบาย 
มลพิษทางอากาศ ความเข้มข้นของ 

NOX 1/2/ 
(ppm) 

อัตรา 
การระบาย 

NOX 
(g/s) 

อัตรา 
การระบาย 

NOX 
(g/s) 3/ 

ความสงู
ปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผา่น
ศูนย์กลาง 
(เมตร) 

อัตรา 
การไหล 

(Nm3/Day) 

อุณหภูม ิ
(oC) 

1) ปล่องเตาอบ 
(Oven Stack) 

15 1.2 310,000 250 2 0.0135682 

0.017 
2) ปล่องหม้อไอน้ำ

(Boiler Stack)  
15 1.3 3,500 105 46 0.0034616 

หมายเหตุ :  1/  อ้างอิงที่สภาวะอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 1 บรรยากาศ ก๊าซออกซิเจนร้อยละ 7 และสภาวะแห้ง 
   2/  อ้างอิงประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

   3/   อ้างอิงตามข้อกำหนดนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ที่กำหนดให้อัตราการระบายมลสารของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX)  ต้องมี
ค่าไม่เกิน  1.01×10-1 กิโลกรัม/ไร/่วัน ที่ความสูงปล่อง 15 เมตร (หรือคิดเป็นอัตราการระบายมลสารไม่เกิน 0.017 กรัม/วินาที) 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 
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  (2) การควบคุมมลพิษทางอากาศ 

    การควบคุมก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ที่เกิดขึ้น โครงการจะควบคุมค่าอัตราการ
ระบายมลพิษของปล่องหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) ให้มีค่าออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ไม่เกิน 46 พีพีเอ็ม 
และค่าอัตราการระบายมลพิษของปล่องเตาอบ (Oven Stack) ให้มีค่าออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ไม่เกิน 2 
พีพีเอ็ม ซึ่งเมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549  เรื่อง กำหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พบว่ายังมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ที่กำหนดให้มี
ค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิงของออกไซด์ของไนโตรเจน ไม่เกิน 200 พีพีเอ็ม 
และควบคุมค่าอัตราการระบายมลพิษให้เป็นไปตามข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

    โดยการควบค ุมอ ุณหภ ูม ิการเผาไหม้ ของหม ้อไอน ้ำ (Boiler) และเตาอบ (Oven)  
ให้มีอุณหภูมิเป็นไปตามค่าการออกแบบที่กำหนดไว้ เพื่อป้องการการเกิดออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ซึ่งโดย
ปกติ NOx ที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ของก๊าซธรรมชาติส่วนใหญ่เกิดจากอุณหภูมิในเตาเผามีค่าสูง จึงส่งผลให้เกิด 
NOX สูงขึ้น และกำหนดให้มีแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ์ (Preventive Maintenance Program) ซึ่ง
เป็นการบำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาการใช้งานหรือชั่วโมงการทำงานของเครื่องจักร โดยเป็นไปตาม
คำแนะนำของผู้ออกแบบหรือเจ้าของเทคโนโลยี เป็นต้น 

    เพื่อลดการใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติของหม้อไอน้ำ จึงได้มีแนวทางในการนำลมร้อน (Waste 
Heat) ที่เกิดขึ้นในกระบวนการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) และเตาอบ (Oven) กลับมาใช้ประโยชน์ โดย
การรวบรวมลมร้อน (Waste Heat) ที่เกิดขึ้นจากเตาอบ มาผ่านบริเวณ Air Preheat (No.1) เพื่อแลกเปลี่ยน
ความร้อนก่อนส่งไปยังบริเวณห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) โดยการให้ความร้อนที่อุณหภูมิ
ประมาณ 700 องศาเซลเซียส เพื่อออกซิไดซ์และกำจัดสารที่มีกลิ่นและเผาไหม้ได้ ดังสมการเคมี (1) พร้อม
ควบคุมอุณหภูมิห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) ไม่ให้ต่ำกว่าระดับ 650 องศาเซลเซียส ซึ่ง
หากอุณหภูมิต่ำกว่าที่ตั้งระดับไว้จะมีสัญญาณเตือนจากนั้นสายการผลิตจะหยุดทำการผลิตทันที  เพื่อควบคุม
สารอินทรีย์ระเหยง่ายออกสู่บรรยากาศ 

                                                      700ºC 

                       C6H4-(CH3)2+10.5O2   →   8CO2+5H2O   ---------- (1)  

    จากนั้นจึงนำลมร้อนที่เกิดขึ้นหมุนเวียนกลับไปใช้ประโยชน์ โดยนำไปให้ความร้อนกับ
อากาศบริสุทธิ์ (Fresh Air) ที่บริเวณ Air Preheat (No. 2) เพ่ือทำให้อากาศ (Fresh Air) มีอุณหภูมิสูงขึ้น 
(อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส) ก่อนส่งอากาศ (Fresh Air) ไปยังเตาอบ (Oven) ส่วนลมร้อนจะถูกส่งผ่าน
ไปยังหม้อไอน้ำ (Boiler) 2 เพ่ือถ่ายเทความร้อนให้กับหม้อไอน้ำก่อนระบายอากาศออกสู่บรรยากาศต่อไป 

 
2 หม้อไอน้ำดังกล่าวใช้ลมร้อนจากเตาอบ (Oven) เป็นคนละชุดกันกับหม้อไอน้ำที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ผังขั้นตอนการนำลมร้อนกลับมาใช้ประโยชน์แสดงดังรูปที่ 2.4-1 

    ทั้งนี้ จากผลการตรวจวัดค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายของห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume 
Incinerator)  ดังกล่าว พบว่ามีประสิทธิภาพในการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่ายประมาณร้อยละ 95-98  โดย
อ้างอิงจากผลการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยง่ายทั้งหมดที่เกิดขึ้นจริง ที่เปิดดำเนินการอยู่ที่ประเทศญี่ปุ่น 
(Yodogawa Steel Works, LTD.) เนื่องจากเครื่องจักรและเทคโนโลยีที่โครงการนำมาใช้ในการผลิตเหล็ก
แผ่นเคลือบสีที่ประเทศไทย จะเป็นการนำเข้าเครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ใช้อยู่จริงและเป็นเครื่องจักรลักษณะ
เดียวกันกับสายการผลิตที่ประเทศญี่ปุ่น ซึ่งเมื่อนำมาเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมของประเทศญี่ปุ่น พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ (กำหนดให้
มีค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายทั้งหมด (Total VOC) ไม่เกิน 600 พีพีเอ็ม) 

 

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
รูปที่ 2.4-1 ขั้นตอนการนำลมร้อน Waste Heat กลับมาใช้ประโยชน์  

และการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 
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 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  การติดตั้งระบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 

  โครงการจะเริ ่มต้นการผลิต (Strat up) ใหม่ ภายหลังจากหยุดการผลิตเพื ่อทำการซ่อมบำรุง
เครื ่องจักรอุปกรณ์ (ประมาณ 8 ชั ่วโมง) ตามแผนการบำรุงร ักษาเครื ่องจักรอุปกรณ์ ( Preventive 
maintenance program) ซึ่งกำหนดตามระยะเวลาการทำงานของเครื่องจักรที่บริษัทผลิตเครื่องจักรได้
แนะนำไว้ (ปกติจะประมาณ 14-20 วัน ขึ้นอยู่กับปริมาณการผลิต) โดยการเริ่มต้นการผลิตโครงการจะจุด
หม้อไอน้ำ (Boiler) พร้อมกับจุดเตาอบ (Oven) และหัวเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator)              
(ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง) ซึ่งความร้อนที่ได้จากหม้อไอน้ำ (Boiler) จะนำไปให้อุณหภูมิแก่น้ำให้เป็น
น้ำอุ่นเพื่อใช้ในขั้นตอนการทำความสะอาด (Cleaning) แผ่นเหล็กเพื่อกำจัดสิ่งปนเปื้อนที่เกาะอยู่บนผิว             
และนำความร้อนไป (ลมร้อน) ไปใช้ในขั้นตอนการอบ (Baking) เพื่อทำให้แผ่นเหล็กที่ผ่านการเคลือบสีแห้ง 
ทั้งนี้ โครงการจะมีการควบคุมอุณหภูมิการเผาไหม้บริเวณหม้อไอน้ำ (Boiler) และเตาอบ (Oven) ให้มีอุณหภูมิ
เป็นไปตามค่าการออกแบบที่กำหนดไว้ เพื่อป้องการการเกิดออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) โดยปกติ NOx            

ที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ของก๊าซธรรมชาติซึ่งส่วนใหญ่เกิดจากอุณหภูมิในเตาเผามีค่าสูง จึงส่งผลให้เกิด NOX 
สูงขึ้น 

  โครงการจะลดการใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติของหม้อไอน้ำ (Boiler) โดยนำลมร้อน (Waste Heat) ที่
เกิดข้ึนในกระบวนการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) และเตาอบ (Oven) กลับมาใช้ประโยชน์ โดยการ
รวบรวมลมร้อน (Waste Heat) ที่เกิดขึ้นจากเตาอบ มาผ่านบริเวณ Air Preheat (No.1) เพื่อแลกเปลี ่ยน
ความร้อนก่อนส่งไปยังบริเวณห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) โดยการให้ความร้อนที่
อุณหภูมิประมาณ 700 องศาเซลเซียส เพื่อออกซิไดซ์และกำจัดสารที่มีกลิ่นและเผาไหม้ได้  พร้อมควบคุม
อุณหภูมิห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) ไม่ให้ต่ำกว่าระดับ 650 องศาเซลเซียส ซึ่งหาก
อุณหภูมิต่ำกว่าที่ตั้งระดับไว้จะมีสัญญาณเตือนจากนั้นสายการผลิตจะหยุดทำการผลิตทันที เพื่อควบคุม
สารอินทรีย์ระเหยง่ายออกสู่บรรยากาศ จากนั้นจึงนำลมร้อนที่เกิดขึ้นหมุนเวียนกลับไปใช้ประโยชน์ โดย
นำไปให้ความร้อนกับอากาศบริสุทธิ์ (Fresh Air) ที่บริเวณ Air Preheat (No. 2) เพ่ือทำให้อากาศ (Fresh 
Air) มีอุณหภูมิสูงขึ้น (อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส) ก่อนส่งอากาศ (Fresh Air) ไปยังเตาอบ (Oven) 
ส่วนลมร้อนจะถูกส่งผ่านไปยังหม้อไอน้ำ (Boiler) 3 เพื่อถ่ายเทความร้อนให้กับหม้อไอน้ำ เมื่อลมร้อน
สามารถถ่ายเทความร้อนให้กับหม้อไอน้ำได้อย่างคงที่แล้ว โครงการจะหยุดจ่ายก๊าซธรรมชาติให้กับหม้อไอ
น้ำ (ซึ่งปกติจะใช้ระยะเวลาประมาณ 2-4 ชั่วโมง) ก่อนระบายอากาศออกสู่บรรยากาศต่อไป  

   เนื่องจากที่ผ่านมา ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาอบ (Oven) มีค่าความเข้มข้นและ
อัตราการะบายของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) สูงกว่าที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไข

 
3 หม้อไอน้ำดังกล่าวใช้ลมร้อนจากเตาอบ (Oven) เป็นคนละชุดกันกับหม้อไอน้ำที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 2.4-2) บริษัทฯ จึงมีแผนการติดตั้งระบบบำบัด
อากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) สำหรับปล่องเตาอบ (Oven) เพื่อควบคุมความเข้มข้น
และอัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) โดยผังขั้นตอนการนำลมร้อนกลับมาใช้ประโยชน์
ภายหลังติดตั้งระบบ SCR แสดงดังรูปที่ 2.4-2 

   ระบบ SCR เป็นเทคโนโลยีในการลดการเกิดก๊าซ NOX โดยการฉีดพ่นแอมโมเนีย (NH3) 
(Reducing Agent) เข้าไปในไอเสีย (Waste gas stream) เพ่ือให้ทำปฏิกิริยากับก๊าซ NOX และมีการใช้ตัวเร่ง
ปฏิกิริยา (Catalyst) ให้เกิดการสลายโมเลกุลของก๊าซ NOX เกิดเป็นก๊าซไนโตรเจน (N2) และน้ำ (H2O) ได้เร็วขึ้น 
ดังสมการเคมีต่อไปนี้ 

 4NO + 4NH3  + O2 4N2  +   6H2O ---------- (1) 

 6NO2 + 8NH3   7N2 +   12H2O ---------- (2) 

   จากการตรวจเอกสาร Air Pollution Control Technology ของ US. EPA. 4 พบว่า ระบบ SCR 
มีประสิทธิภาพในการลดการเกิดก๊าซ NOX ได้ประมาณร้อยละ 70-90 โดยประสิทธิภาพลดการเกิดก๊าซ NOX 
ที่ความเข้มข้นต่ำกว่า 20 ส่วนในล้านส่วน (ppm) มีประสิทธิภาพมากกว่าร้อยละ 70  

   โดยบริษัทฯ จะติดตั้งระบบ SCR แบบ Dry Catalytic Reduction ที่ลดการเกิดก๊าซ NOX ด้วย
แอมโมเนีย (NH3) ที่ใช้ไทเทเนียมออกไซด์ (TiO2) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา ภายในหอปฏิกิริยากำจัดก๊าซ NOX แบบ
คงท่ี (Fixed bed)  

   โครงการจะจัดซื้อแอมโมเนียที่ใช้งานในระบบ SCR จากผู้จัดจำหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะมีการ
ขนส่งเป็นถังเก็บกักขนาด 400 กิโลกรัม เมื่อถังแอมโมเนียถูกขนส่งมายังพ้ืนที่โครงการแล้ว จะถูกนำไปจัดเก็บ
บริเวณพื้นที่วางถังแอมโมเนีย (Ammonia storage tank) ซึ่งจัดเก็บได้จำนวน 2 ถัง (สำหรับใช้งาน 1 ถัง 
สำรองใช้งาน 1 ถัง) บริเวณพื้นที่ด้านนอกอาคารผลิต (รูปที่ 2.4-3) โดยแอมโมเนียจะอยู่ในรูปของเหลว
ภายใต้ความดันภายในถังกักเก็บ เมื่อออกจากถังกักเก็บมาอยู่ในสภาวะความดันและอุณหภูมิปกติ แอมโมเนียจะ
อยู่ในรูปก๊าซ โครงการจะใช้ระบบท่อขนส่งแอมโมเนียจากถังเก็บกักไปยังหอปฏิกิริยากำจัดก๊าซ NOX ซึ่งระบบ 
SCR นี้ มีปริมาณการใช้แอมโมเนียประมาณ 0.78 กิโลกรัม/ชั่วโมง (รายการคำนวณดังภาคผนวก ง) และเมื่อ
โครงการใช้งานแอมโมเนียจนหมดถังแล้ว ผู้จำหน่ายจะนำถังใหม่มาแทนที่และยกถังท่ีใช้งานหมดแล้วกลับไป 

  ทั้งนี้ โครงการได้กำหนดแผนการตรวจสอบ บำรุงรักษา และประเมินประสิทธิภาพของระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศ (Preventive Maintenance Program) เพื่อให้อุปกรณ์ทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา และเป็นการป้องกันเหตุการณ์ผิดปกติที ่อาจเกิดขึ ้นต่อการทำงานของระบบ นอกจากนี้                      
ทางบริษัทผู ้ผลิตจะมีคู ่มือปฏิบัติงานที ่โครงการสามารถนำมาปรับปรุงให้เหมาะสมและสอดคล้อง                            

 
4 https://www3.epa.gov/ttncatc1/dir1/fscr.pdf 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 27 

กับมาตรการที่กำหนด เพ่ือความสะดวกและเพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้งานและควบคุมระบบ รวมทั้งได้มีการ
จัดเตรียมอะไหล่สำรองไว้อย่างเพียงพอเพ่ือการใช้งานได้ทันทีในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน  

 

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
รูปที่ 2.4-2 ขั้นตอนการนำลมร้อน Waste Heat กลับมาใช้ประโยชน์  
และการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ภายหลังเปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.4-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องหม้อไอน้ำ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
จุดตรวจวัด ช่วงเวลาที่ตรวจวัด NOx (ส่วนในล้านส่วน) 

1. ปล่องระบายเตาอบ (Oven stack) 
(Boiler Stack NO. 1) 

18/03/2559 10 
7/09/2559 5 
3/04/2560 27 
4/10/2560 16 

6/04/2561 13 
27/11/2561 17 
15/05/2562 43 
10/10/2562 17 

ต่ำสุด-สูงสุด 5-43 
มาตรฐาน 2001//22/ 

2. ปล่องระบายหม้อไอน้ำ (Boiler stack) 18/03/2559 10 
7/09/2559 7 
3/04/2560 14 
4/10/2560 21 
6/04/2561 19 

27/11/2561 10 
26/04/2562 <1 

10/10/2562 15 
ต่ำสุด-สูงสุด <1-21 

มาตรฐาน 2001//462/ 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
  2/ ข้อกำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (หนังสือเลขที่ ทส 1009.3/1572 ลงวันที่ 20 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2555) 

หมายเหตุ : ผลการตรวจวัดคำนวณผลที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 1 บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
หน่วยงานตรวจวัด : บริษัท เอ็ม อี ที จำกัด 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
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ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 2.4-3 แสดงพ้ืนที่ติดตั้งระบบ SCR และอุปกรณ์ติดตั้งเสริมระบบ SCR 
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2.5 กากของเสียและการจัดการ 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  กากของเสียและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากการดำเนินงานของโครงการ สามารถ
จำแนกได้เป็น 2 ประเภทหลัก คือ 

  (1) ขยะมูลฝอยทั่วไปที่เกิดขึ้นจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน ตาม พรบ.สาธารณสุข เช่น 
ขยะมูลฝอยจากอาคารสำนักงาน โรงอาหาร เศษอาหาร กระดาษ ถุงพลาสติก หรือเศษวัสดุเหลือใช้จากการ
อุปโภคและบริโภค ฯลฯ 

  (2) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีต้องขออนุญาตนำออกนอกบริเวณโรงงาน ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่องการกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2548 ซึ่งเป็นสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจาก
กระบวนการผลิต สามารถจำแนกได้เป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

    ก) ของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Wastes) ได้แก่ เศษเหล็กที่ผ่านการตัดก่อนและหลังการ
เคลือบสี เป็นต้น 

    ข) ของเสียอันตราย (Hazardous Wastes) ที่เกิดจากสำนักงาน ได้แก่ หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
ถ่านไฟฉาย และขยะมีพิษ ชนิดอื่น ๆ และจากกระบวนการผลิต ได้แก่ เศษสี เศษสีปนเปื้อน สี ตัวทำละลาย
ทินเนอร์ น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว และกากตะกอนระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี (Sludge) เป็นต้น 

   สรุปปริมาณกากของเสียและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วของโครงการและการจัดการแสดงดัง
ตารางท่ี 2.5-1 

 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  ในการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ จะมีของเสียเกิดขึ้นจากระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ซึ่งจะใช้ไทเทเนียมออกไซด์ (TiO2) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา โดยจะมีอายุการใช้งานประมาณ 
5-10 ปี และบริษัทผู้ผลิตจะทำการตรวจสอบตัวเร่งปฏิกิริยาเมื่อใช้งานเป็นระยะเวลา 5 ปี  ในกรณีที่เห็นว่า
ตัวเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพ โครงการจะทำการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาใหม่ โดยการ เปลี่ยนถ่ายแต่ละครั้งจะมี
ประมาณตัวเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพประมาณ 5.7 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง และตัวเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพจะถูก
ส่งไปกำจัดที่บริษัทรับกำจัดกากอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป 

    



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 31 

ตารางที่ 2.5-1 ปริมาณของเสียและการจัดการ ก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

แหล่งกำเนิด 

ปริมาณ 

ประเภท  การจัดการ 
รายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม1/ 

ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

1. กากของเสียจากอาคารสำนักงาน     
1.1 มูลฝอยทั่วไปที่เกิดขึ้นจากอาคารสำนักงานและกิจวัตร
ประจำวันของพนักงาน และโรงอาหาร 

48 กก./วัน 
 

48 กก./วัน 
 

ของเสียไม่อันตราย ส่งกำจัดให้บร ิษ ัท อมตะ ฟาซิล ิต ี ้  เซอร ์ว ิส จำกัด/ 
หน่วยงานราชการ/บริษัทเอกชนที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

1.2 ของเสียอันตราย ได้แก่  
หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และขยะมีพิษ ชนิดอื่น ๆ 

55 กก./วัน 
 

55 กก./วัน 
 

ของเสียอันตราย ส่งกำจัดให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

2. กากของเสียจากกระบวนการผลิต     
2.1 เศษเหล็กที่ผ่านการตัดก่อนและหลังการเคลือบสี     

10.95 ตัน/วัน 
 

10.95 ตัน/วัน 
 
ของเสียไม่อันตราย 

 
ส่งให้บริษัทรับซื้อเศษเหล็กเพื่อนำกลับไปรีไซเคิล 

2.2 เศษสี   8.2 ตัน/วัน 50 กก./วัน ของเสียอันตราย 

ส่งกำจัดให้หน่วยงานภายนอก 
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 

2.3 เศษสีปนเปื้อน   30 กก./วัน 30 กก./วัน ของเสียอันตราย 
2.4 สี   27 ลิตร/วัน 27 ลิตร/วัน ของเสียอันตราย 
2.5 ตัวทำละลายทินเนอร์   50 ลิตร/วัน 50 ลิตร/วัน ของเสียอันตราย 

2.6 น้ำมัน/น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว 10 ลิตร/วัน 10 ลิตร/วัน ของเสียอันตราย 
2.7 กากตะกอนระบบบำบัดน้ำเสีย ทางเคมี   55 ตัน/ปี 55 ตัน/ปี ของเสียอันตราย 

2.8 ตัวเร่งปฏิกิริยาของระบบ SCR เสื่อมสภาพ - 5.7 ลบ.ม./ครั้ง 
(เปลี่ยนทุก 5-10 ปี) 

ของเสียอันตราย 

หมายเหตุ : 1/รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
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2.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 1) รายละเอียดโครงการเดิม 

  (1) การบริหารงานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

   ก) นโยบายความปลอดภัย 

    บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด เป็นบริษัทผู้ผลิตและจำหน่ายเหล็กแผ่น
เคลือบสี โดยบริษัทฯ ได้ให้ความสำคัญและตระหนักถือว่าระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เป็นสิ่ง
สำคัญต่อการดำเนินธุรกิจ จำเป็นต้องมีการสื่อสารให้พนักงานทุกคนได้ทราบและเข้าใจเพื่อให้สามารถนำไป
ปฏิบัติได้อย่างเหมาะสม โดยมีรายละเอียดนโยบายของบริษัทฯ ดังนี้ 

    (ก) จัดให้มีระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยและการดำเนินงานด้าน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้ถูกต้องตามกฎหมายและข้อกำหนดอ่ืน ๆ 

    (ข) จัดให้มีการควบคุมและป้องกันอันตรายจากความเสี่ยงในบริษัท เช่น เสียงดังจากการ
ทำงาน เป็นต้น 

    (ค) ปรับปรุงการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยและป้องกันการเกิด
อุบัติเหตุต่อบุคลากรทุกคนอย่างต่อเนื่อง 

    (ง) จัดให้มีระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เป็นหน้าที ่ความรับผิดชอบของ
บุคลากรทุกคน 

    (จ) จัดให้พนักงานทุกคนมีส่วนร่วมในการให้ข้อคิดเห็นและปฏิบัติตามนโยบายอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย  

    (ฉ) สนับสนุนและส่งเสริมให้มีทรัพยากร รวมถึงบุคลากรในการดำเนินการระบบการ
จัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างเพียงพอ 

   ข) การบริหารงานอาชีวอนามัย 

    ในการบริหารงานอาชีวอนามัยของโครงการ จะปฏิบัติตามคู ่มือขั ้นตอนการทำงาน 
(Procedure Manual) เรื่อง การบริหารงานอาชีวอนามัย (Occupational Health Management) ที่บริษัท 
ได้จัดทำ เพื่อการวางแผน การดำเนินการ การวิเคราะห์ผล และปรับปรุงแก้ไข เพื่อให้พนักงานมีสุขภาพ
อนามัยที่ดี มีสภาพแวดล้อมในการทำงานที่เหมาะสม และมีความปลอดภัยในการทำงาน โดยขั้นตอนการ
ดำเนินมีดังนี้ 
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    (ก) สำรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

     เจ้าหน้าที ่อาชีวอนามัยดำเนินการสำรวจพื้นที ่ปฏิบัติงาน เพื ่อพิจารณาสภาพ 
แวดล้อมในพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่มีผลกระทบต่อความปลอดภัย และอาชีวอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน 

    (ข) จัดทำแผนการตรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

     เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยนำผลที่ได้จากการสำรวจ มาพิจารณาประกอบกับข้อกำหนด
กฎหมาย หรือข้อกำหนดอื่นที่เกี่ยวข้อง จัดทำแผนการตรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม ซึ่งเป็นแผนงาน
ประจำปี โดยดำเนินการจัดทำแผนการตรวจให้เสร็จก่อนเริ่มตรวจตามแผนงานประจำปี 

    (ค) ดำเนินการตรวจวัดด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

     เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยดำเนินการตรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรม โดยจะปฏิบัติตาม
คู่มือขั้นตอนการทำงาน (Procedure Manual) เรื่อง สุขศาสตร์อุตสาหกรรม อาทิ ระดับความร้อน แสงสว่าง 
เสียง ปริมาณฝุ่นละออง สารเคมี เป็นต้น 

    (ง) วิเคราะห์ผลการตรวจสอบและติดตามแก้ไข 

     เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยวิเคราะห์ผลการตรวจเทียบกับมาตรฐานไทยหรือสากล (เช่น 
American Conference of Industrial Hygienists (ACGIH), National Institute for Occupational 
Safety and Health (NIOSH), Occupational Safety and Health Administration (OSHA)) โ ด ยยึ ด
มาตรฐานที่เข้มสุดเป็นเกณฑ์ในการพิจารณา พร้อมจัดทำรายงานผลการตรวจส่งให้กับเจ้าของพื้นที่ ในกรณี
ผลการตรวจไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะดำเนินการแจ้งกับเจ้าของพ้ืนที่เพ่ือดำเนินการแก้ไข  

    (จ) จัดทำกลุ่มเสี่ยงสำหรับการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

     เจ้าหน้าที ่อาชีวอนามัยนำผลที่ได้จากการตรวจทางสุขศาสตร์ พิจารณาร่วมกับ
ข้อกำหนดกฎหมาย หรือข้อกำหนดอื่นที่เกี่ยวข้อง เพื่อพิจารณาพนักงานกลุ่มเสี่ยง ที่อาจได้รับผลกระทบ
ทางด้านสุขภาพจากลักษณะงาน และสภาพแวดล้อมในการทำงาน โดยการพิจารณานี้อาจพิจารณาร่วมกับ
เจ้าของพ้ืนที่และเจ้าหน้าที่งานพยาบาล 

    (ฉ) จัดทำแผนการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงประจำปี 

     เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัย จัดทำแผนการตรวจสุขภาพ ตามปัจจัยเสี่ยงประจำปี โดยแยก
รายการตรวจตามการจัดกลุ่มเสี่ยง โดยเจ้าหน้าที่งานพยาบาลติดตามประสานงานกับสถานพยาบาล 
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    (ช) ดำเนินการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

     เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยประชาสัมพันธ์ให้กับหน่วยงาน/พนักงานที่ต้องเข้ารับการ
ตรวจ ให้เข้ารับการตรวจตามกำหนดทุก 1 ปี ซึ่งเจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยจะร่วมกับสถานพยาบาลดำเนินการ
ตรวจสุขภาพประจำปีตามปัจจัยเสี่ยงตามแผนที่กำหนดไว้ 

     กรณีการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทำงาน และกรณีโอนย้าย เจ้าหน้าที่ฝ่ายบุคคลจะแจ้ง
รายชื่อพนักงานใหม่/พนักงานโอนย้าย และแผนกที่จะเข้าทำงานต่อเจ้าหน้าที่อาชีวอนามัย เพื่อพิจารณา
รายการที ่ต้องตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี ่ยง โดยจะพิจารณาตามลักษณะงานและพื้นที ่ปฏิบัติงาน โดย
เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยพิจารณาผลการตรวจสุขภาพและจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน (Base line data) 
ก่อนส่งให้เจ้าหน้าที่ฝ่ายบุคคล พิจารณาตามขั้นตอนการบริหารทรัพยากรบุคคลต่อไป ทั้งนี้ การตรวจสุขภาพ
พนักงานใหม่/พนักงานโอนย้าย จะดำเนินการแล้วเสร็จภายใน 1 เดือน นับจากวันที่พนักงานผู้นั้นเริ่มทำงาน 

    (ซ) ส่งผลการตรวจ 

     เมื่อได้รับผลการตรวจจากสถานพยาบาลที่ผ่านการเทียบผลกับค่ามาตรฐานและ/หรือ
ฐานข้อมูล (Base line data) แล้วเจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยจะส่งผลการตรวจให้กับพนักงานที่เข้ารับการตรวจ 
และเจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยจัดเก็บบันทึกผลการตรวจไว้เป็นหลักฐาน ในกรณีที่ผลการตรวจไม่อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยจะประสานงานกับแผนก/พนักงานผู้อ่ืน เพ่ือดำเนินการตรวจซ้ำทันที พร้อม
แจ้งผลการตรวจให้กับแผนก/พนักงานที่เข้ารับการตรวจ/เจ้าหน้าที่ฝ่ายบุคคล และผู้บริหารทราบ หากผลการ
ตรวจซ้ำยังคงยืนยันว่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานเจ้าหน้าที่อาชีวอนามัยจะร่วมกับเจ้าของพื้นที่ และผู้บริหาร
พิจารณาหามาตรการแก้ไขป้องกัน    

    (ฌ) สรุปผลการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัย 

     ผลการดำเนินงานทางด้านอาชีวอนามัย จะรายงานในที่ประชุมทบทวนระดับบริหาร 
เพ่ือสรุปผล และ/หรือขอนโยบายในกรณีที่ผลการตรวจไม่ผ่านมาตรฐานที่ต้องได้รับการแก้ไขเชิงนโยบาย 

     นอกจากนี้ การบริหารงานด้านอาชีวอนามัย ยังครอบคลุมถึงการเฝ้าระวังเชิงรุกดา้น
สุขศาสตร์อุตสาหกรรม ซึ่งเป็นการดำเนินการเพื่อให้เกิดการพัฒนาอย่างต่อเนื่องในระบบ TIS/OHSAS 
18001 เพื่อให้ความรู้ สร้างจิตสำนึกในการดูแลสุขภาพ รักษาสภาพแวดล้อมในการทำงานให้ปลอดภัย และ
เป็นการตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการทำงานอย่างละเอียด รวมถึงการค้นหาแหล่งกำเนิดอันตราย เพ่ือให้เกิด
การแก้ไข ป้องกันอย่างเป็นรูปธรรม 
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      โดยการดำเนินงานจะอยู่ในรูปแบบของคณะทำงาน ประกอบด้วย เจ้าหน้าที่อาชีวอนามัย 
คณะกรรมการความปลอดภัย และเจ้าของพ้ืนที่ ซึ่งมีหัวข้อหลักในการดำเนินงานดังนี้ 

      - จัดตั้งคณะทำงาน 

      - ประชาสัมพันธ์และสร้างจิตสำนึก 

      - ให้ความรู้ในการดูแลสุขภาพและรักษาสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

       - วางแผน และดำเนินการตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการทำงานเชิงรุก (เน้นที่การ
ตรวจวัดเป็นรายบุคคล) 

       - วิเคราะห์ผลการตรวจวัดร่วมกับผลการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 

       - สำรวจพื้นที่เพ่ือค้นหาแหล่งกำเนิดอันตราย 

       - แก้ไขป้องกันแหล่งกำเนิดอนัตราย 

  (2) การติดตามตรวจสอบวัดผลและเฝ้าระวังการปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

   การเฝ้าระวังและการตรวจด้านสุขศาสตร์อุตสาหกรรมสภาพแวดล้อมในพื้นที่ปฏิบัติงานที่มี
ผลกระทบต่อความปลอดภัย และอาชีวอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน โดยทำการตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน อาทิ ระดับความร้อน แสงสว่าง เสียง ฝุ่นละออง สารเคมี ฯลฯ เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้ นต่อ
พนักงานที่ปฏิบัติงาน และเป็นไปตามข้อกำหนดของกฎหมาย รวมทั้ง กำหนดมาตรการในการปรับปรุงแก้ไข
สภาพแวดล้อมในการทำงานให้เป็นไปตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสี ยง พ.ศ. 
2549 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

   ก) การตรวจความปลอดภัย 

    โครงการกำหนดให้มีผู้รับผิดชอบในการตรวจความปลอดภัย ดังนี้ 

    (ก) หัวหน้างาน/หัวหน้ากะในแต่ละแผนก ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยภายในพื้นที่ที่
รับผิดชอบ โดยดำเนินการทุกวัน 

    (ข) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัย
ภายในพ้ืนที่โรงงานทั้งหมด โดยดำเนินการทุกสัปดาห์ 
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    นอกจากนี้ โครงการได้จัดทำโครงการสำรวจอันตรายในพื้นที่ปฏิบัติงาน โดยให้พนักงาน
ทุกคนสามารถเสนอแนะลักษณะการปฏิบัติงานที่มีความเสี่ยงอันตรายที่พบ เพ่ือนำไปสู่กระบวนการปรับปรุง
เพ่ือลดความเสี่ยงดังกล่าว 

   ข) สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

    การเฝ้าระวังและตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการทำงานของโครงการอย่างต่อเนื่อง ทั้งใน
สภาวะการทำงานปกติและการทำงานในสถานที่ที่มีความเสี่ยงต่ออันตราย โดยทำการตรวจวัดสภาพแวดล้อม
ในการทำงาน ได้แก่ ความร้อน แสงสว่าง เสียง และสารเคมี  เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นต่อพนักงานที่
ปฏิบัติงาน เพื่อให้สอดคล้องเป็นไปตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 
และประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่องความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสภาพแวดล้อม (สารเคมี) รวมทั้ง
กฎหมายอื่นที่เก่ียวข้อง 

   ค) การตรวจสุขภาพพนักงาน 

    ตามกฎกระทรวงแรงงาน ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 
โครงการจึงกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานที่ทำงานเกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยงโดยแพทย์แผนปัจจุบัน
ชั้นหนึ่งที่ได้รับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ โดยดำเนินการตรวจสุขภาพทั่วไป
ก่อนบรรจุเข้าทำงาน และตรวจต่อเนื่องอย่างน้อย ปีละ 1 ครั้ง เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานแต่ละราย เพื่อใช้ในฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงาน โดยเฉพาะ
พนักงานที่ทำงานกับปัจจัยเสี ่ยง รวมทั้ง ใช้ในการบริหารจัดการระบบอาชีวอนามัยของโครงการ ทั้งนี้ 
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยวิชาชีพประจำบริษัทจะเป็นผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและจัดเก็บสมุดสุขภาพ
ประจำตัวตลอดระยะเวลาการทำงานของพนักงาน โดยการตรวจสุขภาพของพนักงานจะตรวจสุขภาพให้
สอดคล้องและครอบคลุมกับความเสี่ยง ซึ่งได้มีการจำแนกสิ่งคุกคามที่พนักงานอาจได้รับจากการทำงานแสดง
ดังตารางท่ี 2.6-1 

    กรณีที่พบผลการตรวจสุขภาพที่มีลักษณะผิดปกติ แพทย์แผนปัจจุบันชั้นหนึ่งที่ได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ จะเป็นผู้ทำการวินิจฉัยหาสาเหตุของความผิดปกติ 
ภายในระยะเวลา 30 วัน โดยทำการซักประวัติพนักงานที่มีผลการตรวจสุขภาพผิดปกติรายดังกล่าวเพิ่มเติม  

     (ก) กรณีที ่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ ผลที ่ผ ิดปกติระบุว ่ามิได้มีสาเหตุมาจากการ
ปฏิบัติงาน พนักงานรายที่มีผลตรวจสุขภาพผิดปกตินั้น ต้องปฏิบัติตามคำแนะนำของแพทย์โดยเคร่งครัด 

     (ข) กรณีที่แพทย์ระบุว่าจำเป็นต้องหรือทำการตรวจสุขภาพซ้ำอีกครั้งเพื่อยืนยันผล และ
ทำการวินิจฉัยหาสาเหตุอีกครั้ง 
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    (ค) กรณีที่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ ระบุว่าผลที่ผิดปกติมีสาเหตุมาจากการปฏิบัติงาน 
โครงการกำหนดให้พนักงานรายที่มีผลตรวจสุขภาพผิดปกติดังกล่าวปฏิบัติตามคำแนะนำของแพทย์โดย
เคร่งครัด และพิจารณาสับเปลี่ยนหน้าที่ไปปฏิบัติงานในพ้ืนที่ส่วนอื่น ๆ ที่มีความเสี่ยงน้อย รวมทั้ง ทำการเฝ้า
ระวังและติดตามผลในปัจจัยนั้น ๆ อย่างต่อเนื่อง 

ตารางท่ี 2.6-1 รายการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

รายการตรวจสุขภาพ 
โปรแกรมที่ 1 โปรแกรมที่ 2 โปรแกรมที่ 3 

พนักงานทั่วไป พนักงานอายุ 35 ปี ขึ้นไป พนักงานกลุ่มเสี่ยง 
1) ตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ ✓ ✓ ✓ 
2) เอกซเรย์ทรวงอกฟิล์มใหญ่ ✓ ✓ ✓ 
3) การทำงานของตับ ✓ ✓ ✓ 
4) การทำงานของไต ✓ ✓ ✓ 
5) ปัสสาวะ ✓ ✓ ✓ 
6) เลือด ✓ ✓ ✓ 
7) สายตา ✓ ✓ ✓ 
8) สมรรถภาพการทำงานของปอด - - ✓ 
9) สมรรถภาพการได้ยิน - - ✓ 
10) สมรรถภาพการมองเห็น - - ✓ 
11) ตรวจระดับโครเมี่ยมในปัสสาวะ - - ✓ 
11) ระดับไขมันในเลือด - ✓ - 

13)  ระดับน้ำตาลในเลือด - ✓ - 
14) ระดับกรดยูริค - ✓ - 
15) คลื่นไฟฟ้าหัวใจ - ✓ - 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

  (3) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

   โครงการได้ให้ความสำคัญด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และได้กำหนดเป็น
มาตรฐานการบริหารจัดการอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เพื่อให้ทุกพื้นที่ได้ใช้เป็นแนวทางปฏิบัติอยา่ง
ถูกต้อง และได้กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงอันตรายต่อสุขภาพ ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมตามลักษณะของงานและผลกระทบที่เกิดขึ้น โดยบริษัทฯ ได้
กำหนดให้พนักงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลพื้นฐานที่สำคัญเมื่อเข้าไปในบริเวณ
ส่วนผลิต จำนวน 4 รายการ คือ หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ปลั๊กอุดหู/ที่ครอบหู และแว่นตานิรภัย นอกจากนี้
พนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่ที่มีความเสี่ยงอันตรายต่อสุขภาพ ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อย่างเหมาะสมตามลักษณะของงานและผลกระทบที่เกิดขึ้น แสดงดังตารางท่ี 2.6-2 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 38 

   ทั้งนี้ โครงการได้กำหนดให้มีการจัดทำป้ายเตือน รณรงค์ และประชาสัมพันธ์ให้พนักงาน
ตระหนักถึงความสำคัญในการใช้งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล รวมทั้ง กำหนดแผนการตรวจสอบ
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้มีจำนวนเพียงพอ โดยคำนึงถึงความเหมาะสมกับลักษณะการปฏิบัติงาน
ของพนักงานในแต่ละฝ่าย 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 39 

ตารางท่ี 2.6-2 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) แต่ละข้ันตอนของกระบวนการผลิต 
            PROCESS 
PPE 

CLEANING 
CHEMICAL 

TREATMENT 
COATING PAINT BAKING TENSION LEVELER CUTTER PRODUCT 

หมวกนิรภัย  

       

รองเท้านิรภัย  

       

แว่นตานิรภยั 
 

      

ที่อุดหู/ที่ครอบห ู 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

อุปกรณ์ป้องกันแขน  

       

อุปกรณ์ป้องกันขา  

       

ถุงมือป้องกันสารเคมี  

       

ผ้าปิดจมูก  

       

 
สัญลักษณ ์    Use    No Use  

ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 40 

  (4) ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานในด้านต่าง ๆ 

   เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้นภายในโครงการและให้สามารถระงับเหตุได้อย่างทันท่วงที 
รวมถึงเพื่อสร้างความปลอดภัยในการทำงาน โครงการจึงได้จัดให้มีคู่มือแผนการปฏิบัติการและระงับฉุกเฉิน
ในแต่ละด้านที ่สำคัญ ซึ่งประกอบด้วย แผนระงับเหตุกรณีก๊าซรั่วไหล แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั ่วไหล 
แผนปฏิบัติงานความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับหม้อไอน้ำ เป็นต้น 

  (5) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

   โครงการได้จัดให้มีระบบสัญญาณเตือนภัยและระบบป้องกันระงับอัคคีภัยภายในโครงการ โดย
ออกแบบให้เป็นไปตามกฎหมายว่าการควบคุมอาคาร และมาตรฐาน สมาคมป้องกันอัคคีภัยแห่งชาติของ
สหรัฐอเมริกา (National Fire Protection Association; NFPA) แสดงดังตารางที่ 2.6-3 และตำแหน่งจุด
รวมพลของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.6-1 โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

   ก) การเตรียมพื้นที่รอบอาคาร 

    โครงการได้จัดให้มีทางเข้า/ออกได้อย่างสะดวก โดยทางเข้า/ออกของโครงการมีความกว้าง
ประมาณ 6 เมตร และออกแบบให้ถนนภายในโครงการสามารถเดินรถได้รอบอาคารโครงการ  จึงทำให้
รถดับเพลิงสามารถเข้าถึงและเข้าระงับเหตุได้อย่างสะดวกและทันท่วงที 

   ข) ถังดับเพลิง (Fire Extinguishers) 

    โครงการได้กำหนดให้มีการติดตั้งถังดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguishers) ทั้งหมด
จำนวน 40 ถัง แบ่งเป็น ถังดับเพลิงมือถือชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ขนาด 4.5 กิโลกรัม จำนวน 4 ถัง และถัง
ดับเพลิง ชนิดผงเคมีแห้ง ขนาด 9 กิโลกรัม จำนวน 36 ถัง โดยจะติดตั้งไว้บริเวณอาคารผลิตและสำนักงาน 

   ค) ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 

    ระบบสัญญาณเตือนภัยและแจ้งเหตุเพลิงไหม้ของโครงการ จะติดตั้งอยู่ภายในพ้ืนที่บริเวณ
อาคารผลิตและสำนักงาน เช่น พ้ืนที่เก็บสารเคมี ห้องน้ำห้องส้วม พ้ืนที่หม้อไอน้ำ เป็นต้น ประกอบด้วย 

    (ก) กริ่งสัญญาณไฟไหม้ (Fire Alarm)  จำนวน  18 จุด   

    (ข) กล่องแจ้งเหตุไฟไหม้ (Combination box)  จำนวน  14 จุด 

    (ค)  เครื่องจับความร้อน (Heat detector)  จำนวน  32 จุด 

    (ง)  เครื่องตรวจจับควัน (Smoke detector)  จำนวน  16 จุด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 41 

   ง) ไฟฉุกเฉิน (Emergency Light) 

    โครงการจะจัดให้มีไฟฉุกเฉินซึ่งมีกำลังเพียงพอในการใช้งานในขณะที่แหล่งจ่ายกำลังไฟฟ้า
ในสภาวะปกติเกิดขัดข้องไม่น้อยกว่า 2 ชั ่วโมง จำนวน 45 จุด โดยจะติดตั ้งไว้บริเวณอาคารผลิตและ
สำนักงาน 

   จ) ป้ายบอกทางหนีไฟ (Exit Light) 

    โครงการจะจัดให้มีป้ายบอกทางหนีไฟภายในอาคารมีลักษณะเป็นป้ายชนิดเรืองแสง โดยมี
ขนาดตัวอักษรไม่น้อยกว่า 10 เซนติเมตร จำนวน 14 จุด โดยจะติดตั้งไว้บริเวณทางเข้า-ออกของอาคารผลิต
และสำนักงาน 

   ฉ) ระบบน้ำดับเพลิง 

     โครงการจะใช้น้ำประปาที่ได้จัดเก็บไว้ภายในถังเก็บน้ำสำรองใต้ดินมาเป็นน้ำเพื่อการ
ดับเพลิงกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ มีขนาดความจุ 203 ลูกบาศก์เมตร โดยสามารถดับเพลิงเป็นระยะเวลา 
ไม่น้อยกว่า 30 นาที ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐานการจัดเตรียมแหล่งน้ำเพื่อการดับเพลิงตาม พรบ. ควบคุมอาคาร 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 42 

ตารางท่ี 2.6-3 อุปกรณ์ป้องกันระงับอัคคีภัยของโครงการ 
ระบบดับเพลิง รายละเอียด ตำแหน่งท่ีติดตั้ง  มาตรฐาน 

1) แหล่งน้ำดับเพลิง  
(Fire Water Tank)  

- จัดให้มีน้ำสำรองดับเพลิง โดยใช้น้ำประปาท่ีจัดเก็บไว้ภายในถังเก็บ
น้ำสำรอง ขนาดความจ ุ203 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงสามารถสำรองน้ำ
ดับเพลิงได้เป็นระยะเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที 

- ถังเก็บน้ำใต้ดินของโครงการ   - NFPA Code 22 Standard for Water Tanks for  
Private Fire Protection 

2) ถังดับเพลิง  
(Fire Extinguishers) 

 

- โครงการจะจัดให้มีถังดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguishers) 
จำนวน 40 ถัง แบ่งเป็น 
 (1)  ถังดับเพลิง ชนิดคาร์บอนไดออกไซด์ ขนาด 4.5 กิโลกรัม 

จำนวน 4  ถัง  
 (2)  ถังด ับเพลิง ชนิดผงเคมีแห ้ง ขนาด 9 กิโลกร ัม จำนวน  

36 ถัง 

- บริเวณอาคารผลิตและสำนักงาน 
 
 

- NFPA Code 10 Standard for Portable Extinguishers  
- NFPA Code 17 Standard for Dry Chemical 

Extinguishers System 

3) ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้  
(Fire Alarm)   

 

- ระบบสัญญาณเตือนภัยและแจ้งเหตุเพลิงไหม้ของโครงการ 
ประกอบด้วย 
 (1)  กริ่งสัญญาณไฟไหม้ (Fire Alarm)  จำนวน 18 จุด   
 (2)  กล่องแจ้งเหตุไฟไหม้ (Combination box) จำนวน 14 จุด 
 (3)  เครื่องจับความร้อน (Heat detector)  จำนวน 32 จุด 
 (4)  เครื่องตรวจจับควัน (Smoke detector)  จำนวน 16 จุด 

- บริเวณอาคารผลิตและสำนักงาน 
เช่น พื้นที่เก็บสารเคมี ห้องน้ำห้อง
ส้วม พื้นท่ีหม้อไอน้ำ เป็นต้น 

- NFPA Code  72 Standard for Fire Detector and 
Fire Alarm 

4) ไฟฉุกเฉิน  
(Emergency Light)  

- โครงการจะจัดให้มีไฟฉุกเฉินซ่ึงมีกำลังเพียงพอในการใช้งานขณะท่ี
แหล่งจ่ายกำลังไฟฟ้าในสภาวะปกติเกิดขัดข้องไม่น้อยกว่า 2 
ชั่วโมง จำนวน 23 จุด 

- บริเวณอาคารผลิตและสำนักงาน - NFPA Code 70 Standard for Emergency Light 

5) ป้ายบอกทางหนีไฟ  
(Exit Light)  

- โครงการจะจัดให้มีป้ายบอกทางหนีไฟภายในอาคารชนิดเรืองแสง 
โดยมีขนาดตัวอักษรไม่น้อยกว่า 10 เซนติเมตร จำนวน 14 จุด 

- บริเวณทางเข้า-ออกของอาคารผลิต
และสำนักงาน 

- NFPA Code 101 Standard for Emergency Light 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 43 

 
ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

รูปที่ 2.6-1 ตำแหน่งจุดรวมพล 

หน่วยก ำจัดสำร
ปนเป้ือน 

และหน่วยเติม
ไฮโดรเจน 

สญัลกัษณ์                 ต ำแหน่งจุดรวมพล 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 44 

  (6) แผนการป้องกันและระงับอัคคีภัย 

   แผนการป้องกันและระงับอัคคีภัย เป็นแผนที่จัดทำขึ้นเพื่อป้องกันการเกิดอัคคีภัยในสถานที่
ทำงาน โดยการกำหนดพ้ืนที่เสี่ยง กำหนดมาตรฐานในการปฏิบัติงาน และควบคุมการดำเนินกิจกรรมที่อาจ
ก่อให้เกิดไฟในลักษณะต่าง โดยมีหลักในการจัดทำแผนป้องกันอัคคีภัย ดังนี้  

   ก) กำหนดพ้ืนที่เสี่ยงต่อการเกิดอัคคีภัย 

   ข) กำหนดมาตรฐานการปฏิบัติงานให้ปลอดภัยจากอัคคีภัย 

   ค) ควบคุมสาเหตุการเกิดไฟจากการใช้หรือการทำงานอื่น ๆ ที่ทำให้เกิดอัคคีภัย เช่น การ
เชื่อม  การตัด  การขัด  การใช้ท่อร้อนต่าง ๆ ตลอดจนการขนส่งเคลื่อนย้าย  และการใช้สารไวไฟ 

   ง) มอบหมายให้เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย และคณะกรรมการความปลอดภัย  จัดทำแผน
ป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น การฝึกอบรม  การตรวจตรา  และการปรับปรุงสภาพของงาน  เป็นต้น  

   จ) ติดตามตรวจสอบและสนับสนุนกิจกรรมต่าง ๆ ที่เกี่ยวกับการป้องกันอัคคีภัย 

   ฉ) กำหนดข้อห้ามตามความเหมาะสมกับสภาพการทำงานในแต่ละหน่วยงาน 

   ช) การควบคุมพ้ืนที่ที่มีสารไวไฟ หรือวัสดุติดไฟง่าย 

   ซ) การป้องกันสถานที่ทำงานและวิธีทำงานที่เสี ่ยงต่อการเกิดอัคคีภัย  เช่น ป้องกันการ
รั่วไหลของเชื้อเพลิงและวัตถุไวไฟ การกำจัดขยะหรือเศษวัสดุที่ติดไฟได้ง่าย การป้องกันอัคคีภัยจาก
ยานพาหนะ การป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า การป้องกันอัคคีภัยจากการเชื่อมโลหะ การเคลื่อนย้ายขนส่ง
สารไวไฟโดยพนักงาน กำหนดหน้าที่ของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย และกำหนดหน้าที่ยามรักษาการณ์  

   นอกจากนี้โครงการยังได้ จัดทำขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุเพลิง
ไหม้โดยได้แบ่งขั้นตอนการปฏิบัติออกเป็น 3 ส่วน คือ ก่อนเกิดเหตุเพลิงไหม้ ขณะเกิดเหตุเพลิงไหม้ และ
หลังจากเพลิงสงบแล้ว ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

   ก) ก่อนเกิดเหตุเพลิงไหม้ ประกอบด้วย 3 แผนหลัก คือ แผนการอบรม แผนการรณรงค์
ป้องกันอัคคีภัย และแผนการตรวจตรา มีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

    (ก) แผนการอบรม  จัดทำเพื่อเป็นแนวทางป้องกันอัคคีภัยในสถานประกอบการ  โดย
กำหนดให้มีการอบรมบุคลากรหรือพนักงานเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานทุกคนทุกระดับ  

    (ข) แผนการรณรงค์ป้องกันอัคคีภัย เป็นแผนที่จัดทำขึ้นเพื่อป้องกันการเกิดอัคคีภัยใน



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 45 

บริษัทฯ  และเป็นการสร้างความสนใจ  รวมทั้งส่งเสริมในเรื่องของการป้องกันอัคคีภัยให้กับผู้ปฏิบัติงานใน
พ้ืนที่ของบริษัทฯ ทุกคนทุกระดับ โดยมีหลักในการจัดทำแผนการรณรงค์ป้องกันอัคคีภัย  

    (ค) แผนการตรวจตรา เป็นแผนที่มีวัตถุประสงค์เพ่ือป้องกันอัคคีภัย โดยกำหนดให้ตรวจ
เกี่ยวกับวัตถุที่เป็นเชื้อเพลิง วัสดุที่ติดไฟง่าย แหล่งความร้อน และอุปกรณ์ดับเพลิง ซึ่งมีขั้นตอนในการจัดทำ
แผนการตรวจตราดังนี้ (รูปที่ 2.6-2) 

     - ฝ่ายบริหาร กำหนดบุคลากรและพื้นที่รับผิดชอบในการตรวจตราอย่างชัดเจน 
โดยกำหนดบุคลากรที่ทำหน้าที่แทนด้วย 

     - กำหนดเรื่องที่ต้องตรวจตราในแต่ละพื้นที่ไว้เป็นการเฉพาะ โดยจัดทำเป็นแบบ
รายงานผลการตรวจที่สะดวกต่อการรายงาน 

     - กำหนดระยะเวลาที่ตรวจและส่งแบบรายงาน 

     - กำหนดบุคลากรผู้ตรวจสอบแบบรายงาน และสรุปข้อบกพร่องให้ผู้บริหารในแต่
ละส่วนปรับปรุงแก้ไข แล้วสรุปรายงานต่อกรรมการผู้จัดการ ทุกเดือน 

     - ควรให้มีการตรวจตราทุกวัน โดยกำหนดให้ต้องตรวจสอบเอกสารและอุปกรณ์  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 46 

 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 2.6-2 ผังขั้นตอนการตรวจตรา 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 47 

   ก) ขณะเกิดเหตุเพลิงไหม้ แบ่งเป็นขั้นตอนการปฏิบัติตามการจำแนกระดับการเกิดเพลิง
ไหม้ออกเป็น 2 ระดับ ดังนี้ 

    (ก) แผนระงับอัคคีภัยขั้นต้น แบ่งเป็นขั้นตอนและผู้รับผิดชอบแสดงดังตารางที่ 2.6-4 
และการกำหนดบุคลากรและหน้าที่เพ่ือระงับเหตุเพลิงไหม้แสดงดังรูปที่ 2.6-3 

ตารางท่ี 2.6-4 ขั้นตอนและผู้รับผิดชอบกรณีเกิดเพลิงไหม้ข้ันต้น 
ขั้นตอน ผู้รับผิดชอบ หมายเหตุ 

บริเวณที่เกิดเพลิงไหม้ 
ขั้นตอนที่ 1 
- ดับด้วยน้ำหรือถังน้ำยาเหลวระเหย

ทันที เพื่อไม่ให้เกิดเพลิงรุนแรง 

 
 
- พนักงานท่ีพบเห็นเหตุการณ์   
หรือพนักงาน/ยามรักษาการณ์   
ที่อยู่ใกลบ้รเิวณนั้นช่วยกันดบัเพลิง 

 
 
- ทุกขั้นตอนจะต้องทำพร้อมกัน  
และใช้การตดิต่อสื่อสารใหเ้ร็ว
ที่สุด 

ขั้นตอนที่ 2 
- รีบแจ้งผอ.กองระงับเหตุ/ฝ่าย

สื่อสาร 
- รีบแจ้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 
- รีบรายงานผู้บังคับบัญชาตามลำดบั

ขั้น ทราบโดยเร็ว 

 
- หัวหน้างานส่วนที่เกิดอัคคีภัย /  

ยามรักษาการณ์ที่พบเห็นเหตุการณ ์
 
 
 

 

- ตัดกระแสไฟฟ้า ปิดสวิทซ์     
- แจ้งให้ฝ่ายบริหารทราบ 

- ผอ.กองระงับเหตุ  
- ผู้จัดการทั่วไป/จป. 

 

ขั้นตอนที่ 3 
- ขนย้ายวัสดุทีต่ิดไฟและอุปกรณ์อืน่ 

ๆ ออกห่างจากจุดเพลิงไหม้ และกนั
พนักงาน/บุคคลอื่นไม่ให้เข้าไปใน
บริเวณอันตราย 

 
- พนักงานท่ีทำงานบริเวณนั้น ช่วยกันขน

ย้าย 
- ยาม/รปภ. 
 

 

ขั้นตอนที่ 4  
- ถ้าควบคุมเพลิงไม่ได้  ให้รีบแจ้ง 

1)  ยาม/รปภ. 
2)  ผอ.กองระงับเหต ุ
3)  เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย 
4)  ผู้บังคับบัญชาตามลำดับ  
5)  เทศบาล  สถานีดับเพลิง                                                    

 
- หัวหน้าส่วนท่ีเกิดอัคคภีัย 
- ยาม ท่ีรักษาการณ์ ณ. เวลานั้น  
 
 

 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 48 

 

ทีม่ำ : รำยงำนกำรวเิครำะหผ์ลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แผ่นเคลอืบส ีฉบบัสมบูรณ์, 2554  

รูปที่ 2.6-3 การกำหนดบุคลากรและหน้าที่เพ่ือระงับเหตุเพลิงไหม้  

 

    (ข) แผนระงับอัคคีภัยกรณีเกิดเพลิงไหม้รุนแรง รายละเอียดขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
แสดงดังตารางที่ 2.6-5 (แผนผังขั้นตอนการระงับอัคคีภัยของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.6-4 ถึงรูปที่ 2.6-5) 
ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

     1) ผู้อำนวยการกองระงับเหตุฉุกเฉิน  มีหน้าที่ สั่งการดำเนินการปฏิบัติไปยังทุกฝา่ย
ตามแผน 

     2) ฝ่ายประสานงาน ประกอบด้วย 

      (1) ผู้ประสานงาน 

       - คอยช่วยเหลือประสานงานระหว่างผู้อำนวยการดับเพลิง ยามรักษาการณ์ 
และผู้ที่เก่ียวข้อง รวมทั้งการแจ้งการใช้แผนอพยพตามคำสั่งผู้อำนวยการกองระงับเหตุ 

       - คอยรับ-ส่งคำสั ่งจากผู ้อำนวยการดับเพลิงในการติดต่อสื ่อสารกับ
หน่วยงานทั้งภายในและภายนอก 

       - สั่งการแทนผู้อำนวยการกองระงับเหตุ ในกรณีที่ผู้อำนวยการกองระงับเหตุ
มอบหมาย 

หวัหน้าชุดดบัเพลิงขัน้ต้น 

 

พนักงานควบคุมเครื่องมือและอุปกรณ์ 
ในขณะเกิดเพลิง1/ 

 
พนักงานผจญเพลิง2/ 

 

ผอ.กองระงบัเหต ุ
 

หมายเหต ุ: 
ลำดับหน้าที่ 1/  1. หัวหน้าควบคุมเครื่องมือ          ลำดับหน้าที่ 2/   1. หัวหนา้ชุดดับเพลิง 
                    2. พนกังานขนย้าย                                      2. พนักงานดับเพลิง 
                    3. พนกังานขนย้าย                                      3. พนักงานสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 49 

ตารางท่ี 2.6-5 หน้าที่ของผู้รับผิดชอบในตำแหน่งต่าง ๆ ตามแผนระงับอัคคีภัย 

ตำแหน่ง 
เวลาปกติ 

(วันธรรมดา) 
08.00 - 17.00  น. 

นอกเวลาปกติ 
(วันธรรมดา) 

17.00 – 08.00  น. 

วันหยุด 
08.00 - 24.00 - 08.00 น. 

1. ผอ.กองระงับเหตุ 
2. หัวหน้าฝ่ายไฟฟ้า 

- ผู้ท่ีได้รับมอบหมาย 
- หัวหน้าฝ่ายซ่อมบำรุง 

ไฟฟ้า 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
- หัวหน้า/พนักงานฝ่ายซ่อม

บำรุงไฟฟ้า 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
- หัวหน้า/พนักงานฝ่ายซ่อม 
  บำรุงไฟฟ้า 

3. หัวหน้าฝ่ายสื่อสาร    
และประสานงาน 

   -  หน่วยระดมพล/อพยพ 
   -  หน่วยช่วยชีวิต/พยาบาล 
   -  หน่วยยานพาหนะ 

-  หน่วยจัดหาและ 
สนับสนุนการดับเพลิง 

- หัวหน้าฝ่ายบริหารท่ัวไป
หรือผู้รับมอบหมาย 

 
 
 
 
 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

 
 
 
 
 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
  หรือผู้ได้รับมอบหมาย 
 
 
 
 
 

- หน่วยยามรักษาการณ์ 
 

- ยามรักษาการณ์ 
 

- ยามรักษาการณ์  
(ในกรณีไม่มีพนักงานเข้า
ปฏิบัติงาน ให้ยามรักษาการณ์ 
รีบแจ้งไปยังหัวหน้าหน่วยงาน
ของตนเอง และผอ.กองระงับ
เหตุ โดยด่วน และดำเนินการ
เข้าช่วยดับเพลิงขั้นต้นทันที) 

- ยามรักษาการณ์  
(ในกรณีไม่มีพนักงานเข้า
ปฏิบัติงาน ให้ยามรักษาการณ์ 
รีบแจ้งไปยังหัวหน้าหน่วยงาน
ของตนเอง และผอ.กองระงับ
เหตุ โดยด่วน และดำเนินการ
เข้าช่วยดับเพลิงขั้นต้นทันที) 

4. หน่วยเคลื่อนย้าย 
    เครื่องจักร/อุปกรณ์ 

- หัวหน้างานธุรการ หรือ ผู้
ได้รับมอบหมาย 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

5. หัวหน้าฝ่ายส่งเสริม  
    ปฏิบัติการ 

- หน่วยเดินเครื่องสูบน้ำ
ฉุกเฉิน 

- หน่วยดับเพลิงจากพื้นท่ี
อื่น 

- จากฝ่ายบริหารท่ัวไปหรือ
ผู้ท่ีได้รับมอบหมาย 

- หน่วยงานเทศบาล หรือ
สถานีดับเพลิงท่ีได้รับแจ้ง
เหตุ 

 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

- หน่วยงานเทศบาล หรือสถานี
ดับเพลิงท่ีได้รับ 
แจ้งเหตุ 

- หัวหน้างานช่วงโอที /กะ 
หรือผู้ได้รับมอบหมาย 

- หน่วยงานเทศบาล หรือสถานี
ดับเพลิง ท่ีได้รับ 
แจ้งเหตุ 

 
ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

      (2) ยามรักษาการณ์ มีหน้าที่ 

       - ให้รีบไปยังจุดเกิดเหตุ  คอยรับคำสั ่งจาก ผอ.กองระงับเหตุและฝ่าย
ประสานงาน 

       - ป้องกันมิให้บุคคลภายนอกที่ไม่มีหน้าที่เกี่ยวข้องเข้าก่อนได้รับอนุญาต 

       - ควบคุมป้องกันทรัพย์สินที่ฝ่ายเคลื่อนย้ายนำมาเก็บไว้ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 50 

      (3) หน่วยระดมพลอพยพ 

       - ให้รับผิดชอบในการกำหนดจุดปลอดภัยในการเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์  

       - อำนวยความสะดวกในการเคลื่อนย้ายขนส่งอุปกรณ์ 

       - จัดหายานพาหนะและอุปกรณ์ขนย้าย 

       - ให้รับผิดชอบในการอพยพพนักงานไปยังที่จุดรวมพล ตรวจนับจำนวน
พนักงาน 

       - อำนวยความสะดวกให้หน่วยช่วยชีวิต/พยาบาล 

      (4) หน่วยระดมพลอพยพ หน่วยจัดหา และสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง มีหน้าที่
จัดหาอุปกรณ์ในการดับเพลิง และอำนวยความสะดวกให้หน่วยผจญเพลิงอย่างเต็มที่ 

       - หัวหน้าชุดดับเพลิง มีหน้าที่ดังนี้ 

        • เมื่อเกิดเพลิงไหม้ในพื้นที่ไม่ว่ามากหรือน้อยให้หัวหน้าชุดดับเพลิงสั่ง
หน่วยผจญเพลิงให้ปฏิบัติการออกไปดับเพลิงโดยทันที ในการปฏิบัติงานหากจำเป็นต้องขอความช่วยเหลือ
จากหน่วยงานอื่น ให้หัวหน้าชุดดับเพลิงสั่งดำเนินการ 

        • ทันทีท่ีทราบเหตุเพลิงไหม้ในพ้ืนที่ของตัวเอง ให้แจ้งข่าวทางโทรศัพท์ถึง
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ถึงผู้อำนวยการกองระงับเหตุ และแจ้งฝ่ายประสานงานและสื่อสาร 

       - ฝ่ายส่งเสริมปฏิบัติการ มีหน้าที่ติดต่อขอความช่วยเหลือจากหน่วยดับเพลิง
จากพื้นที่อื่น ๆ เช่น สถานีดับเพลิง และเทศบาลในพื้นที่แบ่งเป็น 1) หน่วยดับเพลิงจากพื้นที่อื่น และ 2) 
หน่วยเดินเครื่องสูบน้ำฉุกเฉิน 

       - ฝ่ายไฟฟ้า มหีน้าที่ตรวจสอบ ตรวจเช็ค ตัดกระแสไฟฟ้า ทันทีท่ีเกิดไฟไหม้ 

 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 51 

 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

รูปที่ 2.6-4 แผนผังระงับอัคคีภัย (เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ขั้นต้น-ขั้นรุนแรง) 

      

ให้รายงาน 
ผู้บงัคบับญัชา 
ตามล าดบั 

 

พนักงาน/ ยาม ท่ีพบเหตุ 
เพลิงไหม ้

 

พนักงาน/ยาม 
ผู้เหน็เหตุการณ์ 

ตดัสินใจวา่ดบัเพลิง 
ด้วยตนเองได้หรือไม ่

 

ให้ด าเนินการ 
ดบัเพลิงทนัที 

 
- ใช้แผนปฏิบติัการระงบัเหตุ 
  เพลิงไหม้ขัน้ต้น 
 - ผอ. กองระงบัเหตุ 
- แจ้งเจ้าหน้าท่ีความปลอดภยั 
  
            

ผอ.กองระงบั
เหตุ 

ผู้จดัการทัว่ไป 
 

เจ้าหน้าท่ีความปลอดภยั 
 

ฝ่ายบริหาร/ผู้จดัการโรงงาน 

กรรมการผู้จดัการของบริษทั 
 

ตดัสินใจใช้แผนปฏิบติัการ 
เมื่อเกิดเพลิงไหม้ขัน้รนุแรง 
ให้ติดต่อหน่วยงานภายนอก 
เช่น เทศบาล  สถานีดบัเพลิง 

เป็นต้น 
 

ดบัได ้
 

ดบัไม่ได ้
 

 ดบัได้ 
 

ดบัไม่ได ้
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 52 

 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

รูปที่ 2.6-5 โครงสร้างหน่วยงานป้องกันและระงับอัคคีภัยเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ขั้นรุนแรง 

ฝ่ายไฟฟ้า หัวหน้าชุดดับเพลิง ฝ่ายสื่อสารและประสานงาน ฝ่ายส่งเสริมปฏิบัติการ 

ผอ. กองระงับเหตุฉุกเฉิน 

หน่วยผจญเพลิง 
หน่วยจัดหาและ 

สนับสนุนการดับเพลิง 
หน่วยระดมพล/

อพยพ 

หน่วยยาม
รักษาการณ์ 

 

หน่วยเดินเคร่ือง 
สูบน้ำฉุกเฉิน 

หน่วยดับเพลิง 
จากพ้ืนที่อื่น 

 

ช่วยชีวิต/พยาบาล ยานพาหนะ 
เคลื่อนย้ายเคร่ืองจักร /

อุปกรณ์ 

หมายเหตุ  :     1.  การปฏบิัติตามแผนระงับอัคคีภัยเต็มรูปแบบนี้ จะใช้เมื่อเกดิเพลิงไหม้อย่างรุนแรง  
                    2.  การเกิดเพลิงไหม้ภายในพื้นที่ต่าง ๆ เพียงเล็กน้อย ให้หวัหน้าแผนกดำเนินการตามแผนระงับอัคคีภัยเมื่อเกิดเพลิงไหม้ขั้นต้น และโทรแจ้ง ผอ.กองระงับเหตุ/ 
                     ฝ่ายสื่อสาร/ประสานงาน  และเจา้หน้าที่ความปลอดภัย 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 53 

    (ค) แผนอพยพหนีไฟของโครงการ 

     จัดทำขึ ้นเพื ่อความปลอดภัยในชีว ิตและทรัพย์สินของพนักงานและผู ้ที ่เข้ามา
ปฏิบัติงานในพื้นที่ส่วนต่าง ๆ สามารถอพยพไปยังจุดรวมพลที่โครงการได้กำหนดไว้อย่างปลอดภัย ซึ่ง
แผนการอพยพของโครงการประกอยด้วย หน่วยระดมพล/อพยพพนักงาน  ผู้นำทางหนีไฟ  จุดนัดพบ  หน่วย
ช่วยชีวิตและยานพาหนะ โดยขึ้นตรงต่อผู้อำนวยการกองระงับเหตุ ซึ่งจะเป็นผู้อำนวยการอพยพหนีไฟหรือ
ผู้อำนวยการดับเพลิง ซึ่งกำหนด ให้มีการปฏิบัติตามแผนอพยพหนีไฟ ดังนี้  (แผนผังขั้นตอนการอพยพหนีไฟ 
แสดงดังรูปที่ 2.6.6) 

     1) หน่วยงานระดมพล/อพยพ มีหน้าที่ตรวจนับจำนวนพนักงานว่า มีการอพยพหนีไฟ
ออกมาภายนอกบริเวณท่ีปลอดภัยครบทุกคนแล้วหรือไม่ 

     2) ผู้นำทางหนีไฟ จะเป็นผู้นำพนักงานในการอพยพหนีไฟไปตามทางออกที่จัดไว้ใน
ที่นี้ให้หัวหน้างานในแต่ละฝ่าย/แผนกเป็นผู้นำทางหนีไฟ 

     3) จุดนัดพบหรือจุดรวมพล จะเป็นสถานที่ที่ปลอดภัยพนักงานจะมารายงานตัวและ
ตรวจสอบนับจำนวน หากพบว่าพนักงานอพยพหนีไฟออกมาไม่ครบตามจำนวนจริง แสดงว่ายังมีพนักงานติด
อยู่ในพื้นท่ีที่เกิดอัคคีภัย 

     4) หน่วยช่วยชีวิต/พยาบาล จะเข้าค้นหาและทำการช่วยเหลือพนักงานที่ยังติดค้าง
อยู่ในอาคารหรือพื้นที่เกิดอัคคีภัย รวมถึงพนักงานที่ออกมาอยู่ที่จุดรวมพลแล้วเกิดมีอาการเป็นลมหมดสติ 
หรือบาดเจ็บเล็กน้อย เป็นต้น หน่วยช่วยชีวิต/พยาบาล จะทำการปฐมพยาบาลเบื้องต้น และต่อหน่วย
ยานพาหนะในกรณีท่ีต้องนำผู้บาดเจ็บส่งสถานพยาบาล  

     5) หลังเหตุเพลิงไหม้สงบลง ประกอบด้วย 2 แผนหลัก คือ แผนบรรเทาทุกข์ และ
แผนฟื้นฟู มีรายละเอียดดังนี้ 

      (1) แผนบรรเทาทุกข์ ประกอบด้วยขั้นตอนการปฏิบัติการ ดังนี้ 

       - การประสานงานกับหน่วยอื่น ๆ ของรัฐ 

       - การสำรวจความเสียหาย 

       - การรายงานตัวของเจ้าหน้าที่ทุกฝ่าย และกำหนดจุดนัดพบของบุคลากร
เพ่ือรอรับคำสั่ง 

       - การช่วยชีวิตและการค้นหาผู้เสียชีวิต 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 
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       - การเคลื่อนย้ายผู้ประสบภัย ทรัพย์สินของผู้บาดเจ็บหรือเสียชีวิต 

       - การประเมินความเสียหาย ผลการปฏิบัติงานและรายงานสถานการณ์เพลิงไหม้ 

       - การช่วยเหลือสงเคราะห์ผู้ประสบภัย 

       - การปรับปรุงแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าเพ่ือให้สามารถดำเนินธุรกิจได้โดยเร็วที่สุด 

      (2) แผนฟื้นฟู เป็นการนำเอารายงานผลการประเมินจากทุกด้านที ่ได้มาจาก
สถานการณ์จริงมาปรับปรุงแก้ไข โดยเฉพาะแผนการป้องกันอัคคีภัย (ก่อนเกิดเหตุ) แผนปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุ
เพลิงไหม้ แผนบรรเทาทุกข์ (เม่ือเพลิงสงบแล้ว) รวมถึงการปรับปรุงแก้ไขตัวบุคลากร การสื่อสารสั่งการต่าง ๆ 
ที่บกพร่องให้มีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น นอกจากนี้แผนฟื้นฟูยังมีโครงการที่ต้องดำเนินการต่อได้แก่  

       - โครงการประชาสัมพันธ์สาเหตุการเกิดอัคคีภัย และแนวทางป้องกันใน
รูปแบบต่าง ๆ 

       - โครงการปรับปรุงซ่อมแซมและสรรหาสิ่งที่สูญเสียไปให้กลับคืนสภาพปกติ 

       - โครงการสงเคราะห์ผู้ป่วย 

      นอกจากโครงการได้เตรียมหมายเลขโทรศัพท์เพื่อใช้ติดต่อสื่อสารหรือแจ้งขอ
ความช่วยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เพื่อให้สามารถเข้าระงับเหตุได้อย่างทันท่วงที โดยแบ่งเป็นหมายเลข
โทรศัพท์ติดต่อหน่วยงานภายใน และหน่วยงานภายนอกที่สำคัญ เช่น สถานีดับเพลิง สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร เป็นต้น แสดงดังตารางท่ี 2.6-6 ถึงตารางท่ี 2.6-7 
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ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ฉบับสมบูรณ์, 2554 

รูปที่ 2.6-6 แผนผังการอพยพหนีไฟ 

ผู้อำนวยการกองระงับเหตุ หรือ 
ผู้ช่วยผู้อำนวยการกองระงับเหต สั่งใช้แผนอพยพ

หนีไฟไปยังส่วนประสานงาน/สื่อสาร 
 

ฝ่ายประสานงาน/สื่อสาร 
ประกาศไปยังหน่วยงาน/พร้อมกดสัญญาณ

เตือนภัย/ฝ่ายระดมพล 

ผู้นำทาง  จะถือสัญญาณธง  นำพนักงาน 
ออกจากพ้ืนที่เกิดเหตุ ตามทางท่ีกำหนด 

 

ผู้นำทาง  นำพนักงานไปจุดรวมพล 
 

ผู้นำทาง & ฝ่ายระดมพล  ทำการตรวจสอบ 
 

รีบนำผู้ป่วยหรือผู้บาดเจ็บ 
ส่งสถานพยาบาลใกล้เคียง 

 

ผอ. หรือผู้ช่วย ผอ. กองระงับเหตุ 
สั่งหน่วยช่วยชีวิต  ค้นหาและรายงานผล 

 

ผอ./ ผู้ช่วย ผอ. กองระงับเหตุ 
แจ้งให้พนักงานอยู่ในจุดรวมพล จนกว่าเหตุการณ์ 

จะสงบ 

ผู้ตรวจสอบยอด 
แจ้งยอดต่อ ผอ.กองระงับเหตุ หรือ 

ผู้ช่วย ผอ.กองระงับเหตุ ณ จุดรวมพล 
 

ยอดครบ 
 ยอดไม่ครบ 
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ตารางท่ี 2.6-6 รายชื่อและหมายเลขโทรศัพท์ ติดต่อสื่อสารภายในหน่วยงาน 

รายชื่อ ตำแหน่ง เบอร์โทร รายชื่อ ตำแหน่ง เบอร์โทร 

คุณโคสุเกะ ทาเคโอกะ ประธานกรรมการ 065-9345625 คุณฐิติพร ปฏิสนธิราภา ผู้จัดการแผนกบุคคล ท่ัวไป และISO 087-1462323 

คุณทะทสึฮิโกะ มิโยชิ กรรมการ 061-4159377 คุณกรรณิการ์ มานิมิต เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย 089-4886651 

คุณโนบุกิ ฟุจิวาระ ผู้จัดการโรงงาน 065-5024225 คุณวิชัย พิณเสนาะ ผู้จัดการแผนกซ่อมบำรุง 064-6591997 

คุณยมลภัทร สายสะอาด ผู้จัดการฝ่ายบัญชี 094-4405356 คุณอภินันท์ สระมุณี รองผู้จัดการแผนกซ่อมบำรุง 098-8308394 

คุณปาริชาต อัล-เชคลี รองผู้จัดการแผนกคุณภาพ 080-5736360 คุณนงนุช เปรมใจ รองผู้จัดการแผนกวางแผนการผลิต 086-8369819 

คุณศิริพรรณ ไพรวัลย์ รองผู้จัดการโรงงาน ผู้จัดการฝ่ายผลิต 081-8182158    
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

 
ตารางท่ี 2.6-7 รายชื่อและหมายเลขโทรศัพท์ ติดต่อสื่อสารขอความช่วยเหลือหน่วยงานภายนอก 

รายชื่อ                     เบอร์โทร รายชื่อ                     เบอร์โทร รายชื่อ                     เบอร์โทร 

ดับเพลิงดอนหัวฬ่อ 038-193111 บ.รักษาความปลอดภัย (กลางวัน) 092-2892048 รพ.ชลบุรี 038-388005-10 

ดับเพลิงหนองไม้แดง 038-458459 ต่อ 28 บ.รักษาความปลอดภัย (กลางคืน) 062-5198917 รพ.เอกชล 038-273840-7 

สภอ.พานทอง 038-451112  / 038-451978 การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค พานทอง 038-451146 รพ.พานทอง 038-451118 

สภอ.ชลบุรี 038-274401-2 อมตะวอเตอร์ (น้ำ) 038-213213 หน่วยบริการแพทย์ฉุกเฉิน/ช่วยชีวิต 1669 

สภอ.ดอนหัวฬ่อ 038-111911 สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 038-457002-4 บ.รักษาความปลอดภัย อมตะ 038-213009 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563
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 2) การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  สำหรับรายละเอียดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยต่าง ๆ ได้แก่ การบริหารงานอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย การติดตามตรวจสอบวัดผลและเฝ้าระวังการปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานในด้านต่าง ๆ ระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย และแผนการป้องกันและระงับอัคคีภัย ที่มีอยู่ปัจจุบันจะเปลี่ยนแปลงจากเดิมในส่วนของระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยโครงการจะมีการติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยเพิ่มเติม บริเวณถังเก็บ
แอมโมเนีย ที่ใช้งานในระบบ SCR ได้แก่ ถังดับเพลิง สปริงเกอร์ และเครื่องตรวจจับก๊าซ เพื่อเตรียมพร้อม
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน และการย้ายตำแหน่งจุดรวมพลใหม่ แสดงดังรูปที่ 2.6-7 เนื่องจากจากการเปลี่ยนแปลง
การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ อย่างไรก็ตาม จุดรวมพลดังกล่าวยังคงมีตำแหน่งเหมาะสมและเพียงพอต่อการ
รวมพลในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินได้เช่นเดิม  
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ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 2.6-7 ตำแหน่งจุดรวมพลภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

สญัลกัษณ์                 ต ำแหน่งจุดรวมพล 
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2.7 การติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 

 การก่อสร้างติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) จะใช้ระยะเวลา
รวมประมาณ 5 เดือน โดยรายละเอียดการดำเนินการก่อสร้าง ดังนี้ 

 1) แรงงานก่อสร้าง 

  การดำเนินการก่อสร้างโดยใช้แรงงานในการก่อสร้างระบบ SCR สูงสุดประมาณ 50 คน/วัน โดย
คนงานเหล่านี้มีลักษณะการทำงานแบบเช้ามา-เย็นกลับ มิได้พักอาศัยในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 

 2) น้ำใช้ 

  การใช้น้ำเพื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง คาดว่าจะมีความต้องการใช้น้ำของคนงาน
ก่อสร้างจำนวน 50 คน/วัน สูงสุดประมาณ 2.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อัตราการใช้น้ำ 50 ลิตร/คน/วัน , คู่มือ
ปฏิบัติงานด้านจัดสรรน้ำ กรมชลประทาน, 2554) โดยโครงการกำหนดให้บริษัทที่รับเหมาจัดเตรียมจัดหาและ
ซื้อน้ำดื่มสำหรับคนงานก่อสร้างไว้ตามจุดพักผ่อนที่โครงการกำหนดไว้  ส่วนน้ำใช้ในการก่อสร้างจะใช้น้ำของ
โครงการ 

 3) น้ำเสียและการจัดการน้ำเสีย 

  น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการใช้ห้องน้ำห้องส้วมที่เกิดขึ้นประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คิดที่
ร้อยละ 80 ของน้ำใช้) ซึ่งการจัดการน้ำเสียดังกล่าว โครงการได้กำหนดให้คนงานก่อสร้างใช้ห้องน้ำ-ห้องส้วม
ร่วมกับพนักงานปัจจุบัน 

 4) ขยะมูลฝอยและการจัดการ 

  มูลฝอยที ่เกิดขึ ้นในช่วงก่อสร้างจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ มูลฝอยจากคนงานก่อสร้าง 
และมูลฝอยจากกิจกรรมก่อสร้าง โดยมูลฝอยจากการอุปโภค -บริโภคของคนงานก่อสร้าง เช่น เศษอาหาร 
ถุงพลาสติก เป็นต้น คาดว่าจะมีปริมาณ 40 กิโลกรัม/วัน (คิดจากคนงานก่อสร้างทั้งหมด จำนวน 50 คน อัตรา
การเกิดมูลฝอย 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน , พิชิต สกุลพราหมณ์, 2531) โครงการได้กำหนดให้บริษัทรับเหมา
จัดเตรียมถังรองรับของเสียตามจุดต่าง ๆ ภายในพื้นที่ก่อสร้างอย่างเพียงพอ และกำหนดให้มีการคัดแยก
ประเภทเพื่อให้ง่ายต่อการกำจัด โดยให้เก็บรวบรวมมูลฝอยไว้บริเวณพื้นที่เก็บขยะทั่วไป เพื่อรอให้หน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากราชการเข้ามาเก็บขน ส่วนของเสียจากกิจกรรมก่อสร้างบริษัทผู ้รับเหมาต้องเป็น
ผู้รับผิดชอบนำไปกำจัด 
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 5) ระดับเสียง 

  กิจกรรมที ่จะก่อให้เกิดเสียงดังจากการติดตั ้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Selective 
Catalytic Reduction (SCR) เกิดข้ึนได้จากการใช้เครนเคลื่อนที่ (Mobile Cranes) การติดตั้งโครงสร้างหลัก 
(Steel Stud Installer) การใช้เลื่อยไฟฟ้า (Saws) และการใช้สว่านไฟฟ้า (Electric Drill) เป็นต้น อย่างไรก็
ตาม อุปกรณ์ท่ีก่อให้เกิดเสียงดังเหล่านั้นไม่ได้ดำเนินการต่อเนื่องกันโดยตลอด และสามารถควบคุมได้โดยการ
กำหนดช่วงเวลาในการก่อสร้าง เพ่ือป้องกันผลกระทบที่จะเกิดขึ้นต่อพ้ืนที่โดยรอบในช่วงเวลา 08.00-17.00 น. 

 6) การใช้ไฟฟ้า 

  ในระยะก่อสร้าง บริษัทผู้รับเหมาจะใช้ไฟฟ้าร่วมกับโครงการ ซึ่งโครงการรับไฟฟ้ามาจากบริษัท 
อมตะ พาวเวอร์ จำกัด และจัดเตรียมเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง (Generator) ไว้ใช้กรณีฉุกเฉิน 

 7) การคมนาคมขนส่ง 

  การคมนาคมในช่วงก่อสร้างส่วนใหญ่เป็นการขนส่งวัสดุอุปกรณ์เพื่อใช้ในการก่อสร้าง และแรงงาน 
โดยจะใช้เส้นทางสายหลักของพื้นที ่ ได้แก่ ทางหลวงพิเศษหมายเลข 7 (Motorway) ทางหลวงแผ่นดิน
หมายเลข 3 (ถนนสุขุมวิท) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3466 (สายบ้านเก่า-อำเภอพานทอง) ทางหลวง
แผ่นดินหมายเลข 315 (สายฉะเชิงเทรา-ชลบุรี) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3702 (คู่ขนาน Motorway) และ
ถนนภายในนิคมฯ ซึ่งการพัฒนาโครงการจะใช้ระยะเวลาประมาณ 5 เดือน คาดว่าปริมาณการจราจรที่เพิ่มขึ้น
จากกิจกรรมการก่อสร้าง ดังนี้ 

  (1) รถขนส่งว ัสดุ -อุปกรณ์ก ่อสร ้าง โดยใช้รถบรรทุก 10 ล้อ สูงส ุดประมาณ 2 คัน/วัน 
ซึ่งกำหนดให้มีการขนส่งเฉพาะในช่วงกลางวัน 8 ชั่วโมง/วัน (หลีกเลี่ยงช่วงเวลาเร่งด่วน 06.00-08.00 น. และ 
16.00-18.00 น.) เมื่อพิจารณาเที่ยวการเดินรถทั้งขาไป-ขากลับ พบว่า มีจำนวน 4 เที่ยว/วัน 

  (2) รถรับ-ส่งคนงานก่อสร้าง โดยใช้รถกระบะ สูงสุดประมาณ 5 คัน/วัน ซึ่งกำหนดให้มีการขนส่ง 
4 ชั่วโมง/วัน (ช่วงเวลา 06.00-08.00 น. และ 16.00-18.00 น.) เมื่อพิจารณาเที่ยวการเดินรถทั้งขาไป-ขากลับ 
จะมีจำนวน 10 เที่ยว/วัน 

 8) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  การดำเนินกิจกรรมก่อสร้างภายในโครงการ บริษัทผู้รับเหมาต้องปฏิบัติตามข้อกำหนดของโครงการ
และต้องได้รับอนุญาตจากโครงการ พร้อมทำการฝึกอบรมก่อนการดำเนินการใด ๆ นอกจากนี้ยังมีข้อกำหนด
ด้านระบบการจัดการความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม กิจกรรมส่ งเสริมความปลอดภัย และการรายงาน
อุบัติเหตุและอัคคีภัยที่คนงานก่อสร้างทุกคนต้องยึดถือปฏิบัติซึ่งกำหนดไว้แล้วในสัญญาจ้าง 

 บริษัทที่ปรึกษาสรุปรายละเอียดภาพรวมก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ดัง
ตารางท่ี 2.7-1 
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โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 61 
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1. สถานที่ต้ังและขนาด
โครงการ 

- โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ของบริษัท พีซีเอ็ม 
โพรเซ็สซิ ่ง (ประเทศไทย) จำกัด มีที ่ต ั ้งอยู ่บนแปลงที่ดิน
หมายเลข G614 ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ระยะที่ 6 
ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี 

- มีพื ้นที ่ โครงการ ประมาณ 14-2-23 ไร ่ (23,292 ตร.ม.)                  
มีสัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดิน ดังนี้ 
1) พื้นที่ส่วนสำนักงาน 0-2-0 ไร่ (800 ตร.ม.) หรือ 3.43% 
2) พื้นที่ส่วนการผลิต 5-0-0 ไร่ (8,000 ตร.ม.) หรือ 34.35% 
3) พื้นที ่ระบบสาธารณูปโภค 1-1-0 ไร่ (2,000 ตร.ม.) หรือ 

8.59% 
4) พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ 5-3-87.25 ไร่ (9,549 ตร.ม.)                

หรือ 41.00% 
5) พื้นที่สีเขียว 1-3-35.75 ไร่ (2,943 ตร.ม.) หรือ 12.64% 

- โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ของบริษัท พีซีเอ็ม 
โพรเซ็สซิ ่ง (ประเทศไทย) จำกัด มีที ่ต ั ้งอยู ่บนแปลงที่ดิน
หมายเลข G614 ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ชลบุรี 
(เด ิมชื ่อ นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร) ระยะที ่ 6 ตำบล 
ดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี  

- มีพ ื ้นท ี ่ โครงการ ประมาณ 14-2-23 ไร ่  (23,292 ตร.ม.)                  
มีสัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดิน ดังนี้ 
1) พื้นที่ส่วนสำนักงาน 0-2-0 ไร่ (800 ตร.ม.) หรือ 3.43% 
2) พื้นที่ส่วนการผลิต 5-0-0 ไร่ (8,000 ตร.ม.) หรือ 34.35% 
3) พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 1-3-57 ไร่ (3,028 ตร.ม.) หรือ 

13.00% 
4) พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ 5-1-30.25 ไร่ (8,521 ตร.ม.)                

หรือ 36.58% 
5) พื้นที่สีเขียว 1-3-35.75 ไร่ (2,943 ตร.ม.) หรือ 12.64% 

- จากการในดำเนินการ
โครงการจำเป ็นต ้อง
เปล ี ่ยนแปลงการใช้
ประโยชน ์ท ี ่ ด ินบาง
บร ิเวณที ่กำหนดเป็น
พื้นที่สีเขียว พื้นที่รวม 
1,028 ตร.ม. ให้เป็นพื้นที่
ระบบสาธารณูปโภค 
และได้ เปล ี ่ยนแปลง
พ ื ้นท ี ่ ว ่ า งรอการ ใ ช้
ประโยชน์ พื ้นที ่รวม
ประมาณ 1,028 ตร.ม. 
ชดเชยพื้นที่สีเขียวที่ได้
เปลี่ ยนแปลงไป  โดย
ย ั ง ค ง ข น า ด พ ื ้ น ที่
โครงการเท่าเดิม 

2. วัตถุดิบ/สารเคมีและการ
ขนส่ง 

- วัตถุดิบหลักของโครงการ คือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ชนิด
ม ้ วน  (Hot-Dipped Galvanized Steel Coil) ท ี ่ ผ ่ านการ
เคลือบสังกะสีเรียบร้อยแล้ว หรือท่ีเรียกว่า Coil Galvanized 
โดยมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ 5,000 ตัน/เดือน 
(หรือประมาณ 166 ตัน/วัน) 

- วัตถุดิบหลักของโครงการ คือ เหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ชนิด
ม ้ วน  (Hot-Dipped Galvanized Steel Coil) ท ี ่ ผ ่ านการ
เคลือบสังกะสีเรียบร้อยแล้ว หรือท่ีเรียกว่า Coil Galvanized 
โดยมีปริมาณความต้องการใช้ประมาณ 5,000 ตัน/เดือน 
(หรือประมาณ 166 ตัน/วัน) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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2. วัตถุดิบ/สารเคมีและการ
ขนส่ง (ต่อ) 

- สารเคมีที่ใช้ภายในโครงการ แบ่งตามการใช้ประโยชน์ออกเป็น 
4 ส่วน มีรายละเอียดดังนี้ 
1) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

 Surf Cleaner 155 82.5 กก./วัน 
 H2SO4 165 กก./วัน 
 CrO3 82.5 กก./วัน 
 SiO 82.5 กก./วัน 
 Epoxy Resin Paint 495 กก./วัน 
 FLC 647 NC Primer Paint 495 กก./วัน 
 NSC 822 Backer Paint 1,155 กก./วัน 
 Modified Polyester Paint MRF 1,980 กก./วัน 
 ตัวทำละลาย N Thinner 490 660 กก./วัน 
 ตัวทำละลาย SKC Washing Thinner 165 กก./วัน 

2) สารเคมีที่ใช้ในระบบบำบัดน้ำเสีย 
 Na2S2O5 20 ตัน/ปี 
 H2SO4 7 ตัน/ปี 
 Al2(SO4)3 3 ตัน/ปี 
 Polymer 0.3 ตัน/ปี 
 Ca(OH)2 0.3 ตัน/ปี 

- สารเคมีที่ใช้ภายในโครงการ แบ่งตามการใช้ประโยชน์ออกเป็น 
4 ส่วน มีรายละเอียดดังนี้ 
1) สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต 

 Surf Cleaner 155 82.5 กก./วัน 
 H2SO4 165 กก./วัน 
 CrO3 82.5 กก./วัน 
 SiO 82.5 กก./วัน 
 Epoxy Resin Paint 495 กก./วัน 
 FLC 647 NC Primer Paint 495 กก./วัน 
 NSC 822 Backer Paint 1,155 กก./วัน 
 Modified Polyester Paint MRF 1,980 กก./วัน 
 ตัวทำละลาย N Thinner 490 660 กก./วัน 
 ตัวทำละลาย SKC Washing Thinner 165 กก./วัน 

2) สารเคมีที่ใช้ในระบบบำบัดน้ำเสีย 
 Na2S2O5 20 ตัน/ปี 
 H2SO4 7 ตัน/ปี 
 Al2(SO4)3 3 ตัน/ปี 
 Polymer 0.3 ตัน/ปี 
 Ca(OH)2 0.3 ตัน/ปี 

- การเปลี่ยนแปลงครั้งนี้
จะทำให้โครงการมีการ
ใช ้สารเคมี เพ ิ ่มข ึ ้น 1 
ชนิด ได้แก่ แอมโมเนีย 
(Ammonia) ซึ ่งโครงการ
จ ะ ใ ช ้ ใ น ร ะ บ บ  SCR  
โดยม ีปร ิมาณการใ ช้
แอมโมเนีย ประมาณ 
6.18 ตัน/ปี 
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2. วัตถุดิบ/สารเคมีและการ
ขนส่ง (ต่อ) 

3) สารเคมีที่ใช้ในระบบหอหล่อเย็น 
 Corrosion Inhibitor 0.3 ตัน/ปี 
 Slim Inhibitor 0.5 ตัน/ปี 

3) สารเคมีที่ใช้ในระบบหอหล่อเย็น 
 Corrosion Inhibitor 0.3 ตัน/ปี 
 Slim Inhibitor 0.5 ตัน/ปี 

 

 4) สารเคมีที่ใช้ในระบบผลิตน้ำอาร์โอ 
 Biocide 1 ตัน/ปี 
 Antiscale 0.3 ตัน/ปี 

4) สารเคมีที่ใช้ในระบบผลิตน้ำอาร์โอ 
 Biocide 1 ตัน/ปี 
 Antiscale 0.3 ตัน/ปี 

 

  5) สารเคมีที่ใช้ในระบบบำบัดอากาศ 
 Ammonia 6.18 ตัน/ปี 

 

 - สารเคมีแต่ละชนิดของโครงการ จะจัดเก็บอยู ่ภายในห้อง
จัดเก็บสารเคมี ภายในอาคารผลิต ซึ่งได้ออกแบบให้มีการแยก
สารเคมีแต่ละชนิดตามประเภทของการการนำไปใช้และชนิด
ของสารเคมีออกจากกัน นอกจากนี้ยังจัดให้มีแผนการขนย้าย 
การจัดเก็บ และการใช้สารเคมีอย่างปลอดภัย เพื่อเป็นการ
ป้องกันการรั่วไหลของสารเคมี 

- สารเคมีแต่ละชนิดของโครงการ จะจัดเก็บอยู ่ภายในห้อง
จัดเก็บสารเคมี ภายในอาคารผลิต ซึ่งได้ออกแบบให้มีการแยก
สารเคมีแต่ละชนิดตามประเภทของการการนำไปใช้และชนิด
ของสารเคมีออกจากกัน นอกจากนี้ยังจัดให้มีแผนการขนย้าย 
การจัดเก็บ และการใช้สารเคมีอย่างปลอดภัย เพื่อเป็นการ
ป้องกนัการรั่วไหลของสารเคมี 

 

 - โครงการจะมีการขนส่งวัตถุดิบ และสารเคมี ด้วยรถบรรทุก 
10 ล้อ ประมาณ 22 เที่ยว/วัน (ไป-กลับ) 

- โครงการจะมีการขนส่งวัตถุดิบ และสารเคมี ด้วยรถบรรทุก 
10 ล้อ ประมาณ 23 เที่ยว/วัน (ไป-กลับ) 

- ภายหลังการติดตั้งระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ 
จะทำให ้ม ี การขนส่ ง
สารเคมีเพิ่มขึ้น โดยการ
ขนส่งสารเคมีดังกล่าวมี
ความถี่ของการขนส่ง 1 
เที ่ยว/21 ว ัน หร ือคิด
สูงสุด 1 เที่ยว/วัน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 64 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

3. ผลิตภัณฑ์และการขนส่ง - ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ เหล็ก
แผ่นเคลือบสี ชนิดม้วน (Coil) มีปริมาณการผลิตสูงสุด 5,000 
ตัน/เดือน (60,000 ตัน/ปี) โดยจะจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่อาคาร
ผลิต ขนาดพื้นท่ี 1,200 ตร.ม. ก่อนจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้า ด้วย
รถบรรทุก ซึ่งจะมีการขนส่งประมาณ 10 เที่ยว/วัน 

- ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการ คือ เหล็ก
แผ่นเคลือบสี ชนิดม้วน (Coil) มีปริมาณการผลิตสูงสุด 5,000 
ตัน/เดือน (60,000 ตัน/ปี) โดยจะจัดเก็บไว้ภายในพื้นที่อาคาร
ผลิต ขนาดพื้นท่ี 1,200 ตร.ม. ก่อนจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้า ด้วย
รถบรรทุก ซึ่งจะมีการขนส่งประมาณ 10 เที่ยว/วัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. กระบวนการผลิต - กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วยสายการผลิต 1 
สาย มีกำลังการผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสสีูงสดุ 5,000 ตัน/เดอืน 
โดยสามารถแบ่งขั้นตอนการผลิตออกเป็น 7 ขั้นตอน โดยเริ่ม
จากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ (Paying Out) ขั้นตอนการทำ
ความสะอาด (Cleaning) ขั้นตอนการแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) ข ั ้นตอนการเคล ือบส ี  (Coating 
Paint) ขั ้นตอนการอบ (Baking) ขั ้นตอนการปรับผิวหน้า 
(Tension Leveler) ตามลำดับ ก่อนม้วนแผ่นเหล็กท่ีผ่านการ
เคลือบสี (Rewind) ไปเก็บยังพ้ืนท่ีเก็บผลิตภัณฑ์ภายในอาคาร
ผลิต เพื่อรอจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้าต่อไป 

- กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วยสายการผลิต 1 
สาย มีกำลังการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีสูงสุด 5,000 ตัน/เดือน 
โดยสามารถแบ่งขั้นตอนการผลิตออกเป็น 7 ขั้นตอน โดยเริ่ม
จากขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ (Paying Out) ขั้นตอนการทำ
ความสะอาด (Cleaning) ขั้นตอนการแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) ข ั ้นตอนการเคล ือบส ี  (Coating 
Paint) ขั ้นตอนการอบ (Baking) ขั ้นตอนการปรับผิวหน้า 
(Tension Leveler) ตามลำดับ ก่อนม้วนแผ่นเหล็กท่ีผ่านการ
เคลือบสี (Rewind) ไปเก็บยังพ้ืนท่ีเก็บผลิตภัณฑ์ภายในอาคาร
ผลิต เพื่อรอจัดส่งให้กับกลุ่มลูกค้าต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ระบบน้ำใช้ - โครงการจะรับน้ำประปาจากระบบผลิตน้ำประปาของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี (บริษัท อมตะ ควอลิตี้ วอเตอร์ 
จำกัด) โดยโครงการมีปริมาณความต้องการใช้น้ำประปาทั้งสิ้น
ประมาณ 168 ลบ.ม./วัน  

- โครงการจะรับน้ำประปาจากระบบผลิตน้ำประปาของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี (บริษัท อมตะ ควอลิตี้ วอเตอร์ 
จำกัด) โดยโครงการมีปริมาณความต้องการใช้น้ำประปาทั้งสิ้น
ประมาณ 168 ลบ.ม./วัน  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 65 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

5. ระบบน้ำใช้ (ต่อ) - ปริมาณน้ำใช้เพ ื ่อใช้ในกระบวนการผลิตประมาณ 148              
ลบ.ม./วัน และน้ำใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 5 
ลบ.ม./วัน น้ำใช้ภายในพื้นที่โรงอาหาร 5 ลบ.ม./วัน และรดนำ้
ต้นไม้มีปริมาณการใช้น้ำประมาณ 10 ลบ.ม./วัน 

- ปริมาณน้ำใช้เพ ื ่อใช้ในกระบวนการผลิตประมาณ 148          
ลบ.ม./วัน และน้ำใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 5 
ลบ.ม./วัน น้ำใช้ภายในพื้นที่โรงอาหาร 5 ลบ.ม./วัน และรดน้ำ
ต้นไม้มีปริมาณการใช้น้ำประมาณ 10 ลบ.ม./วัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. ไอน้ำ - โครงการม ีการผล ิตไอน ้ำแรงด ันปานกลาง (Medium 
Pressure Steam) ประมาณ 4 ตัน/ชม. ที่ความดัน 10 บาร์ 
อุณหภูมิ 175 องศาเซลเซียส ด้วยหม้อไอน้ำขนาด 2 ตัน/ชม. 
จำนวน 2 ชุด เพื ่อผลิตไอน้ำส่งเข้าสู ่ท่อไอน้ำหลัก Main 
Steam ก่อนส่งจ่ายไอน้ำไปยังหน่วยทำความสะอาดแผ่นเหล็ก
เคลือบสังกะสี (Cleaning) และหน่วยแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) เพื่อปรับอุณหภูมิของน้ำให้มีระดับ
อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส 

- โครงการม ีการผล ิตไอน ้ำแรงด ันปานกลาง (Medium 
Pressure Steam) ประมาณ 4 ตัน/ชม. ที่ความดัน 10 บาร์ 
อุณหภูมิ 175 องศาเซลเซียส ด้วยหม้อไอน้ำขนาด 2 ตัน/ชม. 
จำนวน 2 ชุด เพื ่อผลิตไอน้ำส่งเข้าสู ่ท่อไอน้ำหลัก Main 
Steam ก่อนส่งจ่ายไอน้ำไปยังหน่วยทำความสะอาดแผ่นเหล็ก
เคลือบสังกะสี (Cleaning) และหน่วยแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี 
(Chemical Treatment) เพื่อปรับอุณหภูมิของน้ำให้มีระดับ
อุณหภูมิ 55 องศาเซลเซียส 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ไฟฟ้า - โครงการรับไฟฟ้าจากบริษัท อมตะ พาวเวอร์ จำกัด โดย
ส่งผ่านมายังหม้อแปลงไฟฟ้าของโครงการขนาด 1 ,500 kVA 
จำนวน 1 ชุด เพื่อรองรับความต้องการใช้กระแสไฟฟ้าของ
โครงการ 

- โครงการรับไฟฟ้าจากบริษัท อมตะ พาวเวอร์ จำกัด โดย
ส่งผ่านมายังหม้อแปลงไฟฟ้าของโครงการขนาด 1 ,500 kVA 
จำนวน 1 ชุด เพื่อรองรับความต้องการใช้กระแสไฟฟ้าของ
โครงการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

8. เชื้อเพลิง - เชื้อเพลิงที่ใช้ในโครงการ คือ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas; 
NG) ใช้สำหรับให้ความร้อนแก่เตาอบ (Oven) หม้อไอน้ำ 
(Boiler) และระบบเตาเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)   

- โครงการมีความต้องการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสูงสุด
ประมาณ 290,400 ลบ.ฟุต/วัน 

- เชื้อเพลิงที่ใช้ในโครงการ คือ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas; 
NG) ใช้สำหรับให้ความร้อนแก่เตาอบ (Oven) หม้อไอน้ำ 
(Boiler) และระบบเตาเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)   

- โครงการมีความต้องการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสูงสุด
ประมาณ 290,400 ลบ.ฟุต/วัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 66 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

9. ระบบระบายน้ำของ
โครงการ 

- ระบบระบายน้ำเสีย/น้ำท้ิงและน้ำฝนของโครงการไดจ้ัดทำเปน็
ระบบท่อแยกออกจากกัน 

- น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 
เพื่อบำบัดน้ำเสียให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด  

- น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดจะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำเสียของ
โครงการ (Holding Pond) ขนาด 100 ลบ.ม. จำนวน 2 บ่อ 
ก่อนระบายน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดลงสู่ท่อรวบรวมน้ำเสียของ
นิคมอมตะนครที่ฝังอยู่ใต้ดินไปยังระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
นิคมฯ ต่อไป 

- น้ำฝนที่เกิดขึ้นภายในโครงการจะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำ 
แบบเปิดพร้อมตะแกรงปิด เพื่อรวบรวมน้ำฝนเข้าสู่รางระบาย
น้ำแบบเปิดของนิคมฯ ต่อไป 

- ระบบระบายน้ำเสีย/น้ำท้ิงและน้ำฝนของโครงการไดจ้ัดทำเปน็
ระบบท่อแยกออกจากกัน 

- น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 
เพื่อบำบัดน้ำเสียให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด  

- น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดจะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำเสียของ
โครงการ (Holding Pond) ขนาด 100 ลบ.ม. จำนวน 2 บ่อ 
ก่อนระบายน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดลงสู่ท่อรวบรวมน้ำเสียของ
นิคมอมตะนครที่ฝังอยู่ใต้ดินไปยังระบบบำบัดน้ำเสียรวมของ
นิคมฯ ต่อไป 

- น้ำฝนที่เกิดขึ้นภายในโครงการจะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำ 
แบบเปิดพร้อมตะแกรงปิด เพื่อรวบรวมน้ำฝนเข้าสู่รางระบาย
น้ำแบบเปิดของนิคมฯ ต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. มลพิษทางอากาศและ
ระบบควบคุม 

- แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศที่สำคัญของโครงการ ได้แก่  
ปล่องระบายของหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) และปล่องระบาย
อากาศของเตาอบ (Oven Stack) ซึ่งมีมลพิษทางอากาศหลัก  
ที่เกิดขึ้นคือก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) 

- ความสูงและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของปล่องเตาอบ (Oven 
Stack) และปล่องหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) 
* ปล่องเตาอบ ความสูง 15 เมตร และเส้นผ่านศูนย์กลาง

ปล่อง 1.2 เมตร 
* ปล่องหม้อไอน้ำ ความสูง 15 เมตร และเส้นผ่านศูนย์กลาง

ปล่อง 1.3 

- แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศที่สำคัญของโครงการ ได้แก่  
ปล่องระบายของหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) และปล่องระบาย
อากาศของเตาอบ (Oven Stack) ซึ่งมีมลพิษทางอากาศหลัก  
ที่เกิดขึ้นคือก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) 

- ความสูงและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของปล่องเตาอบ (Oven 
Stack) และปล่องหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) 
* ปล่องเตาอบ ความสูง 15 เมตร และเส้นผ่านศูนย์กลาง

ปล่อง 1.2 เมตร 
* ปล่องหม้อไอน้ำ ความสูง 15 เมตร และเส้นผ่านศูนย์กลาง

ปล่อง 1.3 

- โครงการจะติดตั้งระบบ 
SCR สำหรับปล่องเตา
อบ (Oven Stack) เพื่อ
บำบัดอากาศให้ได้ตาม
เกณฑ์มาตรฐาน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 67 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

10. มลพิษทางอากาศและ
ระบบควบคุม (ต่อ) 

- การควบคุมก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ที ่เกิดขึ้น 
โครงการจะควบคุมค่าอัตราการระบายมลพิษดังนี้ 
* ปล่องระบายอากาศของเตาอบ (Oven Stack) กำหนด 

NOX ไม่เกิน 0.0135 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่
เกิน 2 ส่วนในล้านส่วน 

* ปล่องระบายของหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) กำหนด NOX 
ไม่เกิน 0.0035 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่เกิน 46 
ส่วนในล้านส่วน 

- การควบคุมก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ที ่เกิดขึ้น 
โครงการจะควบคุมค่าอัตราการระบายมลพิษดังนี้ 
* ปล่องระบายอากาศของเตาอบ (Oven Stack) กำหนด 

NOX ไม่เกิน 0.0135 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่
เกิน 2 ส่วนในล้านส่วน 

* ปล่องระบายของหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) กำหนด NOX 
ไม่เกิน 0.0035 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่เกิน 46 
ส่วนในล้านส่วน 

 

 - โครงการมีการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) โดยติดตั้ง
ห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) โดยการ
ให้ความร้อนที่อุณหภูมิประมาณ 700 องศาเซลเซียส เพื่อ
ออกซ ิไดซ ์และกำจัดสารที ่ม ีกล ิ ่นและเผาไหม้ได ้ ซ ึ ่ งมี
ประสิทธิภาพในการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่ายประมาณ 
ร้อยละ 95-98 

- โครงการมีการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) โดยติดตั้ง
ห้องเผาสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Fume Incinerator) โดยการ
ให้ความร้อนที่อุณหภูมิประมาณ 700 องศาเซลเซียส เพื่อ
ออกซ ิไดซ ์และกำจ ัดสารที ่ม ีกล ิ ่นและเผาไหม้ได ้  ซ ึ ่งมี
ประสิทธิภาพในการกำจัดสารอินทรีย์ระเหยง่ายประมาณ 
ร้อยละ 95-98 

 

11. น้ำเสียและการจัดการ - โครงการมีปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นประมาณ 130 ลบ.ม./วัน 
แบ่งเป็น น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ประมาณ 
10 ลบ.ม./วัน และน้ำเสียจากกระบวนการผลติและระบบเสรมิ
การผลิต ประมาณ 120 ลบ.ม./วัน 

- โครงการมีปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นประมาณ 130 ลบ.ม./วัน 
แบ่งเป็น น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ประมาณ 
10 ลบ.ม./วัน และน้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบเสริม
การผลิต ประมาณ 120 ลบ.ม./วัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 - น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคและโรงอาหารจะถูกบำบัด
ขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑท์ี่
นิคมฯ กำหนด ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมฯ 

- น้ำเสียจากการอุปโภค-บริโภคและโรงอาหารจะถูกบำบัด
ขั้นต้นด้วยถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑท์ี่
นิคมฯ กำหนด ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมฯ 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 
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11. น้ำเสียและการจัดการ 
(ต่อ) 

- น้ำเสียและน้ำทิ้งที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตและระบบเสริม
การผลิตของโครงการ ได้แก่ น้ำเสียจากกระบวนการทำความ
สะอาดแผ่นเหล็กเคลือบสังกะส ี (Cleaning) น้ำเส ียจาก
กระบวนการเคลือบแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี (Chemical 
Treatment น้ำท้ิงจากหน่วยผลิตไอน้ำ (Boiler) น้ำท้ิงจากหอ
หล่อเย ็น (Cooling Tower) และน้ำล ้างย ้อนกลับ (Back 
Wash) จากระบบผลิตน้ำอาร์โอ จะถูกรวบรวมเข้าสู ่ระบบ
บำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่
นิคมฯ กำหนด ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมฯ ส่วนน้ำ Brine จากระบบผลิตน้ำอาร์โอซึ่งเป็นน้ำที่ไม่
ผ่านเยื่อ membrane ประมาณ 28 ลบ.ม./วัน จะถูกรวบรวม
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- น้ำเสียและน้ำทิ้งที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตและระบบเสริม
การผลิตของโครงการ ได้แก่ น้ำเสียจากกระบวนการทำความ
สะอาดแผ่นเหล็กเคลือบสังกะส ี (Cleaning) น้ำเส ียจาก
กระบวนการเคลือบแต่งผิวหน้าด้วยสารเคมี (Chemical 
Treatment น้ำท้ิงจากหน่วยผลิตไอน้ำ (Boiler) น้ำท้ิงจากหอ
หล่อเย ็น (Cooling Tower) และน้ำล ้างย ้อนกลับ (Back 
Wash) จากระบบผลิตน้ำอาร์โอ จะถูกรวบรวมเข้าสู ่ระบบ
บำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่
นิคมฯ กำหนด ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมฯ ส่วนน้ำ Brine จากระบบผลิตน้ำอาร์โอซึ่งเป็นน้ำที่ไม่
ผ่านเยื่อ membrane ประมาณ 28 ลบ.ม./วัน จะถูกรวบรวม
เข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

 

12. กากของเสียและการจัดการ - มูลฝอยทั ่วไปจากอาคารสำนักงาน ประมาณ 48 กก./วัน 
(0.16 ลบ.ม./วัน) โครงการจะจัดให้มีถังรองรับมูลฝอยแต่ละ
ประเภทวางไว้ตามจุดต่าง ๆ ภายในพื ้นที ่โครงการอย่าง
เพียงพอ และรวบรวมก่อนนำไปเก็บไว้ที ่จุดเก็บขนมูลฝอย 
เพื่อรอให้หน่วยงานราชการ/บริษัทเอกชนที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการเข้ามาเก็บขนนำไปกำจัดต่อไป 

- ของเสียอันตรายจากอาคารสำนักงาน ประมาณ 5.5 กก./วัน  
โครงการได้กำหนดให้มีถังรองรับของเสียอันตรายเพื่อรวบรวม
ก่อนส่งให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเข้ามาเก็บขนเพ่ือนำไปกำจัดต่อไป 

- มูลฝอยทั่วไปจากอาคารสำนักงาน ประมาณ 48 กก./วัน (0.16 
ลบ.ม./วัน) โครงการจะจัดให้มีถังรองรับมูลฝอยแต่ละประเภท
วางไว้ตามจุดต่าง ๆ ภายในพื้นที่โครงการอย่างเพียงพอ และ
รวบรวมก่อนนำไปเก็บไว้ที ่จ ุดเก็บขนมูลฝอย เพื ่อรอให้
หน่วยงานราชการ/บริษัทเอกชนท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการเข้ามาเก็บขนนำไปกำจัดต่อไป 

- ของเสียอันตรายจากอาคารสำนักงาน ประมาณ 5.5 กก./วัน  
โครงการได้กำหนดให้มีถังรองรับของเสียอันตรายเพื่อรวบรวม
ก่อนส่งให้หน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเข้ามาเก็บขนเพ่ือนำไปกำจัดต่อไป 

- ในการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ 
จะมีของเสียเกิดขึ ้นจาก
ระบบ SCR ซ ึ ่ งจะใ ช้
ไทเทเน ี ยมออกไซด์  
( TiO2 )  เ ป ็ น ต ั ว เ ร่ ง
ปฏิกิร ิยา โดยจะมีอายุ
การใช้งานประมาณ 5-10 
ปี ในกรณีที่เห็นว่าตัวเร่ง
ปฏ ิก ิร ิยาเส ื ่อมสภาพ 
โครงการจะทำการเปลี่ยน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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12. กากของเสียและการจัดการ 
(ต่อ) 

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตที่ไม่เป็น
อันตรายของโครงการ ได้แก่ เศษเหล็กที่ผ่านการตัดก่อนและ
หลังการเคลือบสี และเศษเหล็กเคลือบสีที่ไม่ได้คุณภาพตามที่
ต้องการ ประมาณ 10.95 ตัน/วัน ซึ่งการจัดเก็บและการขนส่ง
บริษัทรับซื้อเศษเหล็กจะเป็นผู้ดำเนินการ 

- สิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตที่เป็น
อันตรายของโครงการ ได้แก่  
1) เศษสีปนเปื้อน (Paint Contaminated Rags) ประมาณ 

30 กก./วัน  
2) สี (Paint) ที่เหลือจากการใช้งานและการทำความสะอาด

ลูกกลิ้ง ประมาณ 27 ลิตร/วัน  
3) ตัวทำละลายทินเนอร์ (Solvent) จากขั ้นตอนการทำ

ความสะอาดลูกกลิ้งในการเปลี่ยนสี ประมาณ 0.05 ลิตร/วัน  
4) น้ำมัน/น้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว ประมาณ 10 ลิตร/วัน  
5) กากตะกอนที ่เกิดขึ ้นจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

(Sludge) ประมาณ 55 ตัน/ปี  

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตที่ไม่เป็น
อันตรายของโครงการ ได้แก่ เศษเหล็กที่ผ่านการตัดก่อนและ
หลังการเคลือบสี และเศษเหล็กเคลือบสีที่ไม่ได้คุณภาพตามที่
ต้องการ ประมาณ 10.95 ตัน/วัน ซึ่งการจัดเก็บและการขนส่ง
บริษัทรับซื้อเศษเหล็กจะเป็นผู้ดำเนินการ 

- สิ ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิตที่เป็น
อันตรายของโครงการ ได้แก่  
1) เศษสีปนเปื้อน (Paint Contaminated Rags) ประมาณ 

30 กก./วัน  
2) สี (Paint) ที่เหลือจากการใช้งานและการทำความสะอาด

ลูกกลิ้ง ประมาณ 27 ลิตร/วัน  
3) ตัวทำละลายทินเนอร์ (Solvent) จากขั ้นตอนการทำ

ความสะอาดลูกกลิ้งในการเปลี่ยนสี ประมาณ 0.05 ลิตร/วัน  
4) น้ำมัน/น้ำมันหล่อลื่นที่ใช้แล้ว ประมาณ 10 ลิตร/วัน  
5) กากตะกอนที ่เกิดขึ ้นจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

(Sludge) ประมาณ 55 ตัน/ปี  
6) ตัวเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพ (ทุก 5-7 ปี) 5.7 ลบ.ม./ครั้ง 

ตัวเร่งปฏิกิริยาใหม่ โดย
การเปลี่ยนถ่ายแต่ละครั้ง
จะม ี ประมาณต ั วเร่ ง
ปฏิกิร ิยาที ่เสื ่อมสภาพ
ประมาณ 5.7 ลบ.ม./ครั้ง 
และต ั วเร ่ งปฏ ิก ิ ร ิ ยา
เสื ่อมสภาพจะถูกส่งไป
กำจัดที ่บริษัทรับกำจัด
กากอุตสาหกรรมที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมต่อไป 

 - โครงการได้จัดให้มีสถานที่ในการจัดเก็บของเสียก่อนติดต่อให้
หน ่วยงานภายนอกท ี ่ ได ้ ร ับอน ุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้ดำเนินการเก็บขนเพื่อนำไปกำจัดต่อไป 

- โครงการได้จัดให้มีสถานที่ในการจัดเก็บของเสียก่อนติดต่อให้
หน ่วยงานภายนอกท ี ่ ได ้ ร ับอน ุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผู้ดำเนินการเก็บขนเพื่อนำไปกำจัดต่อไป 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 70 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

13. มลพิษทางเสียง - แหล่งกำเนิดเสียงดังของโครงการเกิดขึ้นจากเครื่องตัดแผ่น
เหล็ก (Cutter) เครื่องปรับผิวหน้า (Tension Leveler) และ
หม้อไอน้ำ (Boiler)  

- โครงการจะออกแบบให้มีระดับเสียงของแต่ละแหล่งกำเนิดไม่
เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร  

- แหล่งกำเนิดเสียงดังของโครงการเกิดขึ้นจากเครื่องตัดแผ่น
เหล็ก (Cutter) เครื่องปรับผิวหน้า (Tension Leveler) และ
หม้อไอน้ำ (Boiler)  

- โครงการจะออกแบบให้มีระดับเสียงของแต่ละแหล่งกำเนิดไม่
เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

14. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน 

- โครงการมีนโยบายเกี ่ยวกับระบบอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยดังนี้ 
* จัดให้มีระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
และการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้
ถูกต้องตามกฎหมายและข้อกำหนดอื่น ๆ 
* จัดให้มีการควบคุมและป้องกันอันตรายจากความเสี่ยงใน
บริษัท เช่น เสียงดังจากการทำงาน เป็นต้น 
* ปร ับปร ุงการดำเนินงานด้านอาช ีวอนาม ัยและความ
ปลอดภัยและป้องกันการเกิดอุบัติเหตุต่อบุคลากรทุกคนอย่าง
ต่อเนื่อง 
* จัดให้มีระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เป็นหน้าที่
ความรับผิดชอบของบุคลากรทุกคน 
* จัดให้พนักงานทุกคนมีส่วนร่วมในการให้ข้อคิดเห็นและ
ปฏิบัติตามนโยบาย อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
* สนับสนุนและส่งเสริมให้มีทรัพยากร รวมถึงบุคลากรในการ
ดำเนินการระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
อย่างเพียงพอ 

- โครงการมีนโยบายเกี ่ยวกับระบบอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยดังนี้ 
* จัดให้มีระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
และการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้
ถูกต้องตามกฎหมายและข้อกำหนดอื่น ๆ 
* จัดให้มีการควบคุมและป้องกันอันตรายจากความเสี่ยงใน
บริษัท เช่น เสียงดังจากการทำงาน เป็นต้น 
* ปร ับปร ุงการดำเนินงานด้านอาช ีวอนามัยและความ
ปลอดภัยและป้องกันการเกิดอุบัติเหตุต่อบุคลากรทุกคนอย่าง
ต่อเนื่อง 
* จัดให้มีระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เป็นหน้าที่
ความรับผิดชอบของบุคลากรทุกคน 
* จัดให้พนักงานทุกคนมีส่วนร่วมในการให้ข้อคิดเห็นและ
ปฏิบัติตามนโยบาย อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
* สนับสนุนและส่งเสริมให้มีทรัพยากร รวมถึงบุคลากรในการ
ดำเนินการระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
อย่างเพียงพอ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 71 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

14. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน (ต่อ) 

- ในการบริหารงานอาชีวอนามัยของโครงการ จะปฏิบัติตาม
คู ่มือขั ้นตอนการทำงาน (Procedure Manual) เรื ่อง การ
บ ร ิ ห า ร ง า น อ า ช ี ว อ น า ม ั ย  ( Occupational Health 
Management) ที ่บริษัทฯ ได้จัดทำ เพื ่อการวางแผน การ
ดำเนินการ การวิเคราะห์ผล และปรับปรุงแก้ไข เพื ่อให้
พนักงานมีสุขภาพอนามัยที่ดี มีสภาพแวดล้อมในการทำงานท่ี
เหมาะสม และมีความปลอดภัยในการทำงาน 

- ในการบริหารงานอาชีวอนามัยของโครงการ จะปฏิบัติตาม
คู ่มือขั ้นตอนการทำงาน (Procedure Manual) เรื ่อง การ
บ ร ิ ห า ร ง า น อ า ช ี ว อ น า ม ั ย  ( Occupational Health 
Management) ที ่บริษัทฯ ได้จัดทำ เพื ่อการวางแผน การ
ดำเนินการ การวิเคราะห์ผล และปรับปรุงแก้ไข เพื ่อให้
พนักงานมีสุขภาพอนามัยที่ดี มีสภาพแวดล้อมในการทำงานท่ี
เหมาะสม และมีความปลอดภัยในการทำงาน 

 

 - การเฝ ้าระวังและการตรวจด้านสุขศาสตร ์อ ุตสาหกรรม
สภาพแวดล้อมในพื ้นที ่ปฏิบัติงานที ่มีผลกระทบต่อความ
ปลอดภัย และอาชีวอนามัยของผู ้ปฏิบัติงาน โดยทำการ
ตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อป้องกันอันตรายที่
อาจเกิดขึ้นต่อพนักงานท่ีปฏิบัติงาน และเป็นไปตามข้อกำหนด
ของกฎหมาย รวมทั้ง กำหนดมาตรการในการปรับปรุงแก้ไข
สภาพแวดล้อมในการทำงานให้เป็นไปตามกฎกระทรวง 
กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 

- การเฝ ้าระวังและการตรวจด้านสุขศาสตร ์อ ุตสาหกรรม
สภาพแวดล้อมในพื ้นที ่ปฏิบัติงานที ่มีผลกระทบต่อความ
ปลอดภัย และอาชีวอนามัยของผู ้ปฏิบัติงาน โดยทำการ
ตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการทำงาน เพื่อป้องกันอันตรายที่
อาจเกิดขึ้นต่อพนักงานท่ีปฏิบัติงาน และเป็นไปตามข้อกำหนด
ของกฎหมาย รวมทั้ง กำหนดมาตรการในการปรับปรุงแก้ไข
สภาพแวดล้อมในการทำงานให้เป็นไปตามกฎกระทรวง 
กำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 

 

 - กำหนดเป็นมาตรฐานการบริหารจัดการอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล เพื่อให้ทุกพื้นที่ได้ใช้เป็นแนวทางปฏิบัติ
อย่างถูกต้อง และได้กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่
มีความเสี่ยงอันตรายต่อสุขภาพ ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมตามลักษณะของงานและ
ผลกระทบที่เกิดขึ้น 

- กำหนดเป็นมาตรฐานการบริหารจัดการอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล เพื่อให้ทุกพื้นที่ได้ใช้เป็นแนวทางปฏิบัติ
อย่างถูกต้อง และได้กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่
มีความเสี่ยงอันตรายต่อสุขภาพ ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมตามลักษณะของงานและ
ผลกระทบที่เกิดขึ้น 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1)  บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด  หน้าที่ 72 

ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

14. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน (ต่อ) 

- จัดให้มีคู่มือแผนการปฏิบัติการและระงับฉุกเฉินในแต่ละด้านที่
สำคัญ ซึ่งประกอบด้วย แผนระงับเหตุกรณีก๊าซรั่วไหล แผน
ฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล แผนปฏิบัติงานความปลอดภัยใน
การทำงานเกี่ยวกับหม้อไอน้ำ เป็นต้น 

- จัดให้มีคู่มือแผนการปฏิบัติการและระงับฉุกเฉินในแต่ละด้านที่
สำคัญ ซึ่งประกอบด้วย แผนระงับเหตุกรณีก๊าซรั่วไหล แผน
ฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล แผนปฏิบัติงานความปลอดภัยใน
การทำงานเกี่ยวกับหม้อไอน้ำ เป็นต้น 

 

 - จัดให้มีระบบสัญญาณเตือนภัยและระบบป้องกันระงับอัคคีภัย
ภายในโครงการ โดยออกแบบให้เป็นไปตามกฎหมายว่าด้วย
การควบคุมอาคาร และมาตรฐาน สมาคมป้องกันอัคคีภัย
แห ่งชาต ิของสหร ัฐอเมร ิกา (National Fire Protection 
Association; NFPA) 

- กำหนดมาตรฐานในการปฏิบัติงาน และควบคุมการดำเนิน
กิจกรรมที ่อาจก่อให้เกิดไฟในลักษณะต่าง ๆ นอกจากนี้
โครงการยังได้ จัดทำขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อเตรียมความพร้อม
กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้โดยได้แบ่งขั้นตอนการปฏิบัติออกเป็น  
3 ส่วน คือ ก่อนเกิดเหตุเพลิงไหม้ ขณะเกิดเหตุเพลิงไหม้ และ
หลังจากเพลิงสงบแล้ว 

- จัดให้มีระบบสัญญาณเตือนภัยและระบบป้องกันระงับอัคคีภัย
ภายในโครงการ โดยออกแบบให้เป็นไปตามกฎหมายว่าด้วย
การควบคุมอาคาร และมาตรฐาน สมาคมป้องกันอัคคีภัย
แห ่งชาต ิของสหร ัฐอเมร ิกา (National Fire Protection 
Association; NFPA) 

- กำหนดมาตรฐานในการปฏิบัติงาน และควบคุมการดำเนิน
กิจกรรมที ่อาจก่อให้เกิดไฟในลักษณะต่าง ๆ นอกจากนี้
โครงการยังได้ จัดทำขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อเตรียมความพร้อม
กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้โดยได้แบ่งข้ันตอนการปฏิบัติออกเป็น 3 
ส่วน คือ ก่อนเกิดเหตุเพลิงไหม้ ขณะเกิดเหตุเพลิงไหม้ และ
หลังจากเพลิงสงบแล้ว 

- โครงการม ีการต ิดตั้ ง
ระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัยเพิ่มเติมบริเวณ
ถังเก็บแอมโมเนียที ่ใช้
งานในระบบ SCR ได้แก่ 
ถังดับเพลิง สปริงเกอร์ 
และเครื่องตรวจจับก๊าซ 

15. การประชาสัมพันธ์
โครงการและรับเร่ือง
ร้องเรียน 

- กำหนดแผนงานในการประชาสัมพันธ์ในการให้ความรู้ ความ
เข้าใจ ตลอดจนช่วยเหลือกิจกรรมของชุมชน โดยร่วมพัฒนา
แบบต่าง ๆ ทั้งต่อหน่วยงานราชการ สถาบันการศึกษาและ
ศาสนา ซึ่งจะส่งผลต่อทัศนคติอันดีและเกิดความเป็นกันเอง 
รวมทั้งลดความรู้สึกกังวลของประชาชนในท้องถิ่นที่มีต่อการ
ดำเนินการโครงการ 

- กำหนดแผนงานในการประชาสัมพันธ์ในการให้ความรู้ ความ
เข้าใจ ตลอดจนช่วยเหลือกิจกรรมของชุมชน โดยร่วมพัฒนา
แบบต่าง ๆ ทั้งต่อหน่วยงานราชการ สถาบันการศึกษาและ
ศาสนา ซึ่งจะส่งผลต่อทัศนคติอันดีและเกิดความเป็นกันเอง 
รวมทั้งลดความรู้สึกกังวลของประชาชนในท้องถิ่นที่มีต่อการ
ดำเนินการโครงการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางท่ี 2.7-1 (ต่อ) สรุปรายละเอียดภาพรวมการดำเนินการก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หัวข้อ ก่อนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหตุ 

15. การประชาสัมพันธ์
โครงการและรับเร่ือง
ร้องเรียน (ต่อ) 

- เมื่อเกิดกรณีที่ชุมชนพบว่าโรงงานมีข้อบกพร่องจะสามารถแจง้
กลับทางโรงงานได้ทันที เพื่อให้โครงการตรวจสอบและทำการ
ปรับปรุงแก้ไขตามแนวทางที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ และอยู่
ร่วมกันได้ระหว่างอุตสาหกรรมและชุมชน  

- เมื่อเกิดกรณีที่ชุมชนพบว่าโรงงานมีข้อบกพร่องจะสามารถแจ้ง
กลับทางโรงงานได้ทันที เพื่อให้โครงการตรวจสอบและทำการ
ปรับปรุงแก้ไขตามแนวทางที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ และอยู่
ร่วมกันได้ระหว่างอุตสาหกรรมและชุมชน  

 

 - โครงการได้ตระหนักถึงผลกระทบสิ ่งแวดล้อมต่อชุมชน
ใกล้เคียงที ่อาจเกิดขึ ้นได้จากการดำเนินงานของโครงการ 
ดังนั้น บริษัทฯ จึงมีการจัดเตรียมแผนดำเนินการกรณีที่มีการ
ร้องเร ียนเร ื ่องสิ ่งแวดล้อมที ่เกิดจากการดำเนินการของ
โครงการจากชุมชน 

- โครงการได้ตระหนักถึงผลกระทบสิ ่งแวดล้อมต่อชุมชน
ใกล้เคียงที ่อาจเกิดขึ ้นได้จากการดำเนินงานของโครงการ 
ดังนั้น บริษัทฯ จึงมีการจัดเตรียมแผนดำเนินการกรณีที่มีการ
ร้องเร ียนเร ื ่องสิ ่งแวดล้อมที ่เกิดจากการดำเนินการของ
โครงการจากชุมชน 

 

16. การจัดพ้ืนที่สีเขียว - โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียว
บริเวณพื้นที่โครงการทั้งสิ ้นประมาณ 2,943 ตร.ม. คิดเป็น 
ร้อยละ 12.64 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด  

- พันธุ์ไม้ยืนต้นทั้งหมดที่โครงการเลือกปลูกจะเป็นพันธุ์ไม้ชนิด
ไม่ผลัดใบ ประกอบด้วย ต้นประดู่ป่า ต้นสน ต้นอโศกอินเดีย 
เป็นต้น 

- แนวทางการปลูกไม้ยืนต้นโครงการจะปฏิบัติให้เป็นไปตาม
ข้อแนะนำของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

- โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสีได้จัดให้มีพื้นที่สีเขียว
บริเวณพื้นท่ีโครงการทั้งสิ้นประมาณ 2,943 ตร.ม. คิดเป็นร้อย
ละ 12.64 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด  

- พันธุ์ไม้ยืนต้นทั้งหมดที่โครงการเลือกปลูกจะเป็นพันธุ์ไม้ชนิด
ไม่ผลัดใบ ประกอบด้วย ต้นประดู่ป่า ต้นสน ต้นอโศกอินเดีย 
เป็นต้น 

- แนวทางการปลูกไม้ยืนต้นโครงการจะปฏิบัติให้เป็นไปตาม
ข้อแนะนำของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 

- โครงการมีการเปลี ่ยน 
แปลงการใช้ประโยชน์
ที ่ดินในบางบริเวณที่ได้
กำหนดไว ้ เป ็นพ ื ้ นที่  
สี เ ข ี ยว  ม ีพ ื ้ นท ี ่ ร วม
ประมาณ 1,028 ตร.ม. 
ให ้ เป ็ นพ ื ้ นท ี ่ ร ะบบ
สาธารณูปโภค โดยได้
เปลี่ยนแปลงพื้นที่ว่างรอ
การใช้ประโยชน์ พื ้นที่
รวมประมาณ 1,028 ตร.ม. 
เพื่อชดเชยพื้นที่สีเขียวท่ี
ได้เปลี่ยนแปลงไป  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 74 

3. ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

3.1 คุณภาพอากาศ 

 โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง จำนวน 1 สถานี ได้แก่ 
บริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ (บ้านมาบสามเกลียว) (A1) (รูปที่ 3.1-1) โดยมีดัชนีที่ทำการตรวจวัด 
ได้แก่ ฝุ ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง และไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีผลการ
ตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 แสดงดังตารางที่ 3.1-1 นอกจากนี้ยังพบว่าในบริเวณใกล้เคียงมีสถานี
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี (ส่วนขยาย) 
ระยะที่ 9 บริษัท อมตะ คอร์ปอเรชัน จำกัด (มหาชน) ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562 เป็นเวลา 7 วันต่อเนื่อง 
โดยมีจำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณโรงเรียนบ้านย่านซื่อ (A2) บริเวณวัดดอนดำรงธรรม (A3) บริเวณวิทยาลัย
อาชีวศึกษาเทคโนโลยีฐานวิทยาศาสตร์ (ชลบุรี) (เดิมชื่อ วิทยาลัยการอาชีพพานทอง) (A4) บริเวณบ้านมาบ
สามเกลียว (A5) และบริเวณหมู่บ้านเจริญวัชร์ (A6) (รูปที่ 3.1-1) ซ่ึงตรวจวัดคุณภาพอากาศในดัชนีฝุ่นละออง
รวม (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) มีผลการตรวจวัดสรุปได้ดัง
ตารางท่ี 3.1-1 และรูปที่ 3.1-2 ถึงรูปที่ 3.1-6 มีรายละเอียดดังนี้ 

 1) ฝุ่นละอองรวม (TSP)  

  จากผลการตรวจวัดความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง พบว่า บริเวณโรงเรียน
เทศบาลดอนหัวฬ่อ (บ้านมาบสามเกลียว) (A1) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.007-0.271 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
บริเวณโรงเรียนบ้านย่านซื่อ (A2) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.040-0.284 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร บริเวณ
วัดดอนดำรงธรรม (A3) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.05-0.130 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร บริเวณวิทยาลัย
อาชีวศึกษาเทคโนโลยีฐานวิทยาศาสตร์ (ชลบุรี) (เดิมชื่อ วิทยาลัยการอาชีพพานทอง) (A4) มีค่าความเข้มข้น
อยู่ในช่วง 0.021-0.100 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร บริเวณบ้านมาบสามเกลียว (A5) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 
0.021-0.080 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และบริเวณหมู่บ้านเจริญวัชร์ (A6) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.030-
0.249 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร เมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) และฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั ่วไป ซึ่ งกำหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุ ่นละอองรวมใน
บรรยากาศเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร พบว่า ค่าความเข้มข้นของฝุ่นละออง
รวมที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 
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 2) ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2)   

  จากผลการตรวจวัดความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง พบว่า 
บริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ (บ้านมาบสามเกลียว) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.001-0.075 ส่วนในล้านส่วน 
บริเวณโรงเรียนบ้านย่านซื่อ (A2) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง <0.001-0.059 ส่วนในล้านส่วน บริเวณวัดดอน
ดำรงธรรม (A3) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง <0.001-0.042 ส่วนในล้านส่วน บริเวณวิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทคโนโลยีฐานวิทยาศาสตร์ (ชลบุรี) (เดิมชื่อ วิทยาลัยการอาชีพพานทอง)  (A4) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 
<0.001-0.053 ส่วนในล้านส่วน บริเวณบ้านมาบสามเกลียว (A5) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง <0.001-0.057 
ส่วนในล้านส่วน และบริเวณหมู่บ้านเจริญวัชร์ (A6) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง <0.001-0.049 ส่วนในล้าน
ส่วน เมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศ ตามประกาศคณะกรรมการ
สิ ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื ่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งกำหนดให้ค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศเฉลี่ย 1 ชั่วโมง 
มีค่าไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน พบว่า ค่าความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐาน 

 3) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)   

  จากผลการตรวจวัดความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)  ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง พบว่า 
บริเวณโรงเรียนบ้านย่านซื่อ (A2) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง <0.001-0.019 ส่วนในล้านส่วน บริเวณวัดดอน
ดำรงธรรม (A3) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.002-0.029 ส่วนในล้านส่วน บริเวณวิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทคโนโลยีฐานวิทยาศาสตร์ (ชลบุรี) (เดิมชื่อ วิทยาลัยการอาชีพพานทอง)  (A4) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 
<0.001-0.034 ส่วนในล้านส่วน บริเวณบ้านมาบสามเกลียว (A5) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.001-0.025 
ส่วนในล้านส่วน และบริเวณหมู่บ้านเจริญวัชร์ (A6) มีค่าความเข้มข้นอยู่ในช่วง 0.001-0.016 ส่วนในล้านส่วน 
เมื่อเปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป และค่ามาตรฐาน
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กำหนด
มาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง ซึ่งกำหนดให้ค่าความเข้มข้นของ
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศเฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 0.300 ส่วนในล้านส่วน พบว่า ค่าความ
เข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

  

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 76 

ตารางท่ี 3.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศในบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 

สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

TSP เฉลีย่ 24 ชม. NO2 เฉลีย่ 1 ชม. SO2 เฉลีย่ 1 ชม. 
(มก./ลบ.ม.) (ส่วนในล้านส่วน) (ส่วนในล้านส่วน) 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบส5ี/ 
โรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ  18-25/03/2559 0.012-0.271 0.002-0.058 - 
(บ้านมาบสามเกลียว) (A1) 7-14/09/2559 0.012-0.112 0.002-0.013 - 
 31/03-7/04/2560 0.017-0.037 0.001-0.075 - 
 4-11/10/2560 0.024-0.050 0.002-0.018 - 
 2-9/04/2561 0.027-0.165 0.002-0.035 - 
 27/11-04/12/2561 0.038-0.074 0.005-0.016 - 
 24-31/05/2562 0.012-0.028 0.003-0.017 - 
 04-11/10/2562 0.007-0.028 0.001-0.011 - 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.007-0.271 0.001-0.075 - 
โครงการนคิมอตุสาหกรรมอมตะซติี้ ชลบุรี (ส่วนขยาย) ระยะท่ี 96/ 
โรงเรียนบ้านย่านซ่ือ (A2) มิ.ย. 2560 0.040-0.080 0.002-0.016 0.010-0.014 
 ต.ค. 2560 0.040-0.130 0.002-0.036 <0.001-0.002 
 มิ.ย. 2561 0.060-0.080 <0.001-0.045 0.013-0.019 
 22-29/10/2561 0.069-0.137 0.005-0.059 0.002-0.014 
 20-27/06/2562 0.035-0.103 0.003-0.018 0.01-0.003 
 22-29/10/2562 0.091-0.284 0.002-0.049 0.002-0.007 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.040-0.284 <0.001-0.059 <0.001-0.019 
วัดดอนดำรงธรรม (A3) มิ.ย. 2560 0.050-0.070 <0.001-0.010 0.002-0.005 
 ต.ค. 2560 0.050-0.130 0.008-0.032 0.023-0.029 
 มิ.ย. 2561 0.050-0.110 0.002-0.028 0.002-0.004 
 22-29/10/2561 0.058-0.117 0.004-0.033 0.019-0.025 
 20-27/06/2562 0.043-0.112 <0.001-0.026 0.002-0.026 
 22-29/10/2562 0.056-0.097 0.004-0.042 0.006-0.015 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.05-0.130 <0.001-0.042 0.002-0.029 

วิทยาลัยอาชีวศึกษาเทคโนโลยีฐาน
วิทยาศาสตร์ (ชลบุรี) (เดิมชื่อ 
วิทยาลัยการอาชีพพานทอง) (A4) 

มิ.ย. 2560 0.030-0.070 0.001-0.012 <0.001 
ต.ค. 2560 0.030-0.100 0.002-0.025 <0.001-0.034 
มิ.ย. 2561 0.040-0.080 0.001-0.032 <0.001-0.010 

 22-29/10/2561 0.043-0.065 0.004-0.02 0.013-0.018 
 22-29/10/2561 0.043-0.065 0.004-0.02 0.013-0.018 
 20-27/06/2562 0.021-0.069 <0.001-0.017 0.003-0.005 
 22-29/10/2562 0.048-0.084 0.004-0.030 0.012-0.018 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.021-0.100 <0.001-0.053 <0.001-0.034 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 77 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศในบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 

สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

TSP เฉลีย่ 24 ชม. NO2 เฉลีย่ 1 ชม. SO2 เฉลีย่ 1 ชม. 
(มก./ลบ.ม.) (ส่วนในล้านส่วน) (ส่วนในล้านส่วน) 

บ้านมาบสามเกลียว (A5) มิ.ย. 2560 0.030-0.040 0.002-0.057 0.021-0.025 
 ต.ค. 2560 0.040-0.080 0.002-0.050 0.002-0.007 
 มิ.ย. 2561 0.050-0.070 0.005-0.033 0.001-0.003 
 22-29/10/2561 0.042-0.078 0.003-0.028 0.001-0.010 
 20-27/06/2562 0.021-0.044 0.001-0.032 0.003-0.007 
 22-29/10/2562 0.046-0.077 <0.001-0.011 0.002-0.006 
 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.021-0.080 <0.001-0.057 0.001-0.025 
หมู่บ้านเจริญวัชร์ (A6) มิ.ย. 2560 0.050-0.140 <0.001-0.010 0.004-0.006 
 ต.ค. 2560 0.040-0.120 0.002-0.049 0.002-0.006 
 มิ.ย. 2561 0.050-0.140 0.001-0.007 0.002-0.006 
 22-29/10/2561 0.037-0.106 0.001-0.030 0.001-0.016 
 20-27/06/2562 0.029-0.076 0.009-0.036 0.011-0.013 
 22-29/10/2562 0.055-0.249 0.001-0.012 0.001-0.007 

 ค่าต่ำสุด-สูงสุด 0.030-0.249 <0.001-0.049 0.001-0.016 

มาตรฐาน 0.3301/2/ 0.1701/3/ 0.3001/4/ 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 10 (พ.ศ. 2538) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป 

 2/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547)  เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไป 

 3/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ใน
บรรยากาศโดยทั่วไป 

 4/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศ
โดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 5/ รวบรวมจากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด พ.ศ. 2559-2562  

 6/ รวบรวมจากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี (ส่วนขยาย) ระยะที่ 9 บริษัท อมตะ คอร์ปอเรชัน จำกัด (มหาชน) ระหว่าง
ปี พ.ศ. 2560-2562  

ที่มา : รวบรวมโดยบริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด, 2563 
 
 
. 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 78 

 
รูปที่ 3.1-1 ตำแหน่งสถานีตรวจวัดคุณภาพอากาศในบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 79 

 
รูปที่ 3.1-2 ผลการตรวจวัดฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 

 

 
รูปที่ 3.1-3 ผลการตรวจวัดฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562 
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โรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ (บ้านมาบสามเกลียว)
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บ.
ม.

ผลการตรวจวัดฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562

ค่าสูงสุด ค่าต่่าสุด มาตรฐานฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  ไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม.

มาตรฐานฝุ่นละอองรวมเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง ไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม.
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โรงเรียนบ้านย่านซ่ือ วัดดอนด ารงธรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทคโนโลยีฐาน

วิทยาศาสตร์ (ชลบุร)ี

บ้านมาบสามเกลียว หมู่บ้านเจริญวัชร์ 

มก
./ล

บ.
ม.

ผลการตรวจวัดฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562

ค่าสูงสุด ค่าต่่าสุด มาตรฐานฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  ไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม.

มาตรฐานฝุ่นละอองรวมเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง ไม่เกิน 0.33 มก./ลบ.ม.



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 80 

 
รูปที่ 3.1-4 ผลการตรวจวัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
 

 
รูปที่ 3.1-5 ผลการตรวจวัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562 
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ผลการตรวจวัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ
ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562

ค่าสูงสุด
ค่าต่่าสุด
มาตรฐานก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน

มาตรฐานก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง  ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน
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โรงเรียนบ้านย่านซ่ือ วัดดอนด ารงธรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทคโนโลยีฐาน

วิทยาศาสตร์ (ชลบุร)ี

บ้านมาบสามเกลียว หมู่บ้านเจริญวัชร์ 

ส่ว
นใ

นล
้าน

ส่ว
น

ผลการตรวจวัดก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ
ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562

ค่าสูงสุด
ค่าต่่าสุด
มาตรฐานก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน

มาตรฐานก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง  ไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 81 

 
รูปที่ 3.1-6 ผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562 
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โรงเรียนบ้านย่านซ่ือ วัดดอนด ารงธรรม วิทยาลัยอาชีวศึกษา
เทคโนโลยีฐาน

วิทยาศาสตร์ (ชลบุร)ี

บ้านมาบสามเกลียว หมู่บ้านเจริญวัชร์ 

ส่ว
นใ

นล
้าน

ส่ว
น

ผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ
ระหว่างปี พ.ศ. 2560-2562

ค่าสูงสุด
ค่าต่่าสุด
มาตรฐานก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ไม่เกิน 0.30 ส่วนในล้านส่วน

มาตรฐานก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซดเ์ฉลี่ย 1 ช่ัวโมง  ไม่เกิน 0.30 ส่วนในล้านส่วน



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 82 

3.2 ระดับเสียง 

 โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียง จำนวน 5 สถานี เป็นระยะเวลา 3 วันต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง ได้แก่ 
บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ (N1) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ (N2) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศ
ตะวันออก (N3) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก (N4) และบริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้าน
มาบสามเกลียว) (N5) ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2-1 และรูปที่ 3.2-1 ถึงรูปที่ 3.2-2 มีรายละเอียด
ดังนี้ 

 1) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ (N1)  

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 พบว่า 
มีค่าระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr) อยู่ในช่วง 50.8-68.5 เดซิเบลเอ และมีค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax) อยู่
ในช่วง 84.2-109.1 เดซิเบลเอ 

 2) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ (N2) 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 พบว่า มี
ค่าระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr) อยู่ในช่วง 50.6-60.7 เดซิเบลเอ และมีค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax) อยู่
ในช่วง 79.8-105.8 เดซิเบลเอ 

 3) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก (N3) 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
พบว่า มีค่าระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr) อยู่ในช่วง 50.9-64.4 เดซิเบลเอ และมีค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax ) 
อยู่ในช่วง 73.1-106.0 เดซิเบลเอ 

 4) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก (N4) 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
พบว่า มีค่าระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr) อยู่ในช่วง 55.8-68.0 และมีค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax ) อยู่ในช่วง 
89.0-107.8 เดซิเบลเอ 

 5) บริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลียว) (N5) 

  จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลียว)  
ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 พบว่า มีค่าระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 hr) อยู่ในช่วง 49.4-62.9 เดซิเบลเอ และ
มีค่าระดับเสียงสูงสุด (Lmax ) อยู่ในช่วง 76.4-111.4 เดซิเบลเอ  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 83 

 เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ (N1) บริเวณริมรั้วโรงงาน
ด้านทิศใต้ (N2) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก (N3) บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก (N4) และ
บริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลียว) (N5) กับค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 
2548 พบว่า ทุกสถานีตรวจวัดมีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
 มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 

ลำดับ สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (เดซิเบลเอ) 
ระดับเสียง 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) 

ระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) 

N1 
 

บริเวณริมร้ัวโรงงานด้านทิศเหนือ 
 
 
 

18-19/03/2559 63.2 109.1 
19-20/03/2559 62.1 90.1 
20-21/03/2559 62.3 100.7 
7-8/09/2559 61.4 96.4 
8-9/09/2559 59.8 96.8 
9-10/09/2559 62.2 106.6 
1-2/04/2560 68.2 95.6 
2-3/04/2560 68.5 98.6 
3-4/04/2560 67.2 103.4 
3-4/10/2560 59.0 96.5 
4-5/10/2560 61.1 97.1 
5-6/10/2560 58.9 101.2 
6-7/04/2561 56.1 96.1 
7-8/04/2561 60.7 102.6 
8-9/04/2561 56.8 86.6 

27-28/11/2561 52.1 84.2 
28-29/11/2561 50.8 89.6 
29-30/11/2561 50.8 84.3 
28-29/05/2562 59.7 90.9 
29-30/05/2562 58.0 101.3 
30-31/05/2562 59.9 97.9 
7-8/10/2562 56.6 96.9 
8-9/10/2562 60.2 90.3 
9-10/10/2562 60.9 94.8 
ค่าต่ำสดุ-สงูสุด 50.8-68.5 84.2-109.1 

N2 บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศใต้ 18-19/03/2559 55.4 90.9 
  19-20/03/2559 55.3 89.7 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 84 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 

ลำดับ สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (เดซิเบลเอ) 
ระดับเสียง 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) 

ระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) 

N2 
 
 
 
 

บริเวณริมร้ัวโรงงานด้านทิศใต้ (ต่อ) 
 

20-21/03/2559 55.8 86.9 
7-8/09/2559 55.7 97.0 
8-9/09/2559 55.2 97.3 
9-10/09/2559 54.4 100.3 
1-2/04/2560 52.7 81.7 
2-3/04/2560 52.0 88.7 
3-4/04/2560 53.0 90.9 
3-4/10/2560 55.8 93.9 
4-5/10/2560 58.1 100.4 
5-6/10/2560 56.0 95.8 
6-7/04/2561 54.5 85.8 

  7-8/04/2561 57.5 100.4 
8-9/04/2561 53.0 101.2 

27-28/11/2561 50.7 83.7 
28-29/11/2561 50.6 85.4 
29-30/11/2561 50.7 79.8 
28-29/05/2562 55.3 96.8 
29-30/05/2562 57.5 94.7 
30-31/05/2562 56.4 103.2 
7-8/10/2562 54.9 88.0 
8-9/10/2562 60.7 105.5 
9-10/10/2562 59.9 105.8 
ค่าต่ำสดุ-สงูสุด 50.6-60.7 79.8-105.8 

N3 บริเวณริมร้ัวโรงงานด้านทิศตะวันออก 18-19/03/2559 62.9 92.4 
  19-20/03/2559 62.9 95.8 
  20-21/03/2559 62.6 91.5 
  7-8/09/2559 57.7 80.7 
  8-9/09/2559 59.8 85.4 
  9-10/092559 61.0 88.7 
  1-2/04/2560 53.9 74.3 
  2-3/04/2560 50.9 73.1 
  3-4/04/2560 51.9 75.6 
  3-4/10/2560 64.4 103.6 
  4-5/10/2560 61.6 99.4 
  5-6/10/2560 61.3 97.2 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 85 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 

ลำดับ สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (เดซิเบลเอ) 
ระดับเสียง 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) 

ระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) 

N3 บริเวณริมร้ัวโรงงานดา้นทศิตะวนัออก (ต่อ) 6-7/04/2561 60.0 89.0 

  

7-8/04/2561 60.8 106.0 
8-9/04/2561 59.1 92.4 

27-28/11/2561 58.2 97.5 
28-29/11/2561 56.4 101.1 
29-30/11/2561 54.8 98.8 
28-29/05/2562 53.3 99.1 
29-30/05/2562 53.9 95.5 
30-31/05/2562 60.6 94.9 
7-8/10/2562 55.6 101.8 
8-9/10/2562 63.7 104.4 
9-10/10/2562 55.4 82.1 
ค่าต่ำสดุ-สงูสุด 50.9-64.4 73.1-106.0 

N4 บริเวณริมร้ัวโรงงานดา้นทศิตะวนัตก 18-19/03/2559 60.5 100.6 
19-20/03/2559 61.5 102.9 
20-21/03/2559 58.9 106.4 
7-8/09/2559 60.9 94.5 
8-9/09/2559 62.4 91.9 
9-10/09/2559 64.5 104.8 
1-2/04/2560 66.7 93.6 
2-3/04/2560 68.0 95.6 

  3-4/04/2560 65.9 98.4 
3-4/10/2560 58.0 98.9 
4-5/10/2560 58.8 91.7 
5-6/10/2560 59.5 98.4 
6-7/04/2561 61.6 89.0 
7-8/04/2561 62.8 100.7 
8-9/04/2561 60.4 101.7 

27-28/11/2561 56.0 99.6 
28-29/11/2561 56.2 100.0 
29-30/11/2561 56.1 96.9 

  28-29/05/2562 59.5 100.7 
  29-30/05/2562 55.8 99.4 
  30-31/05/2562 62.4 98.9 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 86 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 

ลำดับ สถานีตรวจวัด ช่วงเวลาท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด (เดซิเบลเอ) 
ระดับเสียง 

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) 

ระดับเสียงสูงสุด 
(Lmax) 

N4 บริเวณริมร้ัวโรงงานดา้นทศิตะวนัตก (ต่อ) 7-8/10/2562 60.7 89.3 
  8-9/10/2562 64.3 107.8 
  9-10/10/2562 56.1 96.9 
  ค่าต่ำสุด-สูงสุด 55.8-68.0 89.0-107.8 
N5 บริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ  

(บ้านมาบสามเกลียว) 
18-19/03/2559 59.4 111.4 
19-20/03/2559 58.1 93.4 
20-21/03/2559 62.9 99.1 
7-8/09/2559 51.1 92.3 
8-9/09/2559 51.3 95.9 
9-10/09/2559 51.0 102.6 

 1-2/04/2560 55.3 90.2 
2-3/04/2560 51.8 82.7 
3-4/04/2560 52.3 86.2 
3-4/10/2560 55.1 95.8 
4-5/10/2560 58.1 96.9 
5-6/10/2560 57.9 97.6 
3-4/04/2561 53.0 93.9 
4-5/04/2561 55.6 89.3 
5-6/04/2561 54.4 103.7 

27-28/11/2561 53.4 96.6 
28-29/11/2561 52.4 90.2 
29-30/11/2561 54.0 100.4 
28-29/05/2562 54.4 96.9 
29-30/05/2562 56.4 100.7 
30-31/05/2562 57.4 98.8 
7-8/10/2562 49.4 76.4 
8-9/10/2562 58.2 101.6 
9-10/10/2562 59.0 98.4 
ค่าต่ำสุด-สูงสุด 49.4-62.9 76.4-111.4 

มาตรฐาน1/ 2/ 70.0 115.0 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่องกำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  
  2/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดับเสยีงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548   
หน่วยงานตรวจวัด : บริษัท เอ็ม อี ที จำกัด 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 
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รูปที่ 3.2-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
 

 

รูปที่ 3.2-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562 
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ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562

ค่าสูงสุด ค่าต่่าสุด มาตรฐานระดับเสียง 24 ชม. ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ

มาตรฐานระดับเสียง 24 ชม. ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ
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โรงเรียนเทศบาลดอนหัว
ฬ่อ 1 (บ้านมาบสาม

เกลียว)

เด
ซิเ

บล
เอ

ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด ระหว่างปี พ.ศ. 2559-2562

ค่าสูงสุด ค่าต่่าสุด มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด ไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ

มาตรฐานระดับเสียงสูงสุด ไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ
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4. การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 บริษัทที่ปรึกษาจึงได้ประเมินผลกระทบในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ มีรายละเอียดดังนี้ 

4.1 ผลกระทบต่อการใช้ประโยชน์ที่ดิน 

 เนื่องจากในการดำเนินการโครงการบริษัทฯ จำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์ที่ดินในบางบริเวณ
ที่ได้กำหนดไว้เป็นพื้นที่สีเขียว มีพื้นที่รวมประมาณ 1,028 ตารางเมตร ให้เป็นพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค (พื้นที่
ติดตั้งอุปกรณ์สนับสนุนการผลิต พ้ืนที่ติดตั้งถังแอมโมเนีย และพ้ืนที่ถนนและลานจอดรถยนต์) เพ่ือให้เหมาะสมกับ
การดำเนินงาน อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ได้เปลี่ยนแปลงพื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ พื้นที่รวมประมาณ 1,028 
ตารางเมตร เพื่อชดเชยพื้นที่สีเขียวที่ได้เปลี่ยนแปลงไป โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการยังคงมีพื้นที่สีเขียว
ประมาณ 2,943 ตารางเมตร หรือร้อยละ 12.64 ตามที ่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้ ดังนั้น การเปลี่ยนแปลงสัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินภายในโครงการจึงไม่
มีผลกระทบต่อขนาดพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 

 สำหรับการติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) จะมีส่วนที่ติดตั้งบน
หลังคาใกล้กับปล่องระบายเตาอบ และส่วนสนับสนุนระบบที่ติดตั้งบนพื้นดิน ได้แก่ ส่วนเป็นถังเก็บกับ
แอมโมเนีย จำนวน 2 ถัง ซึ่งพื้นที่ติดตั้งระบบ SCR เป็นพื้นที่ส่วนการผลิตและพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 
ดังนั้น การติดตั้งระบบ SCR จึงไม่มีผลกระทบต่อการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการแต่อย่างใด 

4.2 ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศจะเกิดขึ้นในช่วงก่อสร้างติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective 
Catalytic Reduction (SCR) ใช้เวลาในการก่อสร้างประมาณ 5 เดือน ซึ่งการติดตั้งระบบ SCR มีส่วนที่เป็น
ติดตั้งบนหลังคาใกล้กับปล่องเตาอบ และส่วนสนับสนุนระบบที่ติดตั้งบนพื้นดิน ได้แก่ ส่วนเป็นถังเก็บกับ
แอมโมเนีย จำนวน 2 ถัง ซึ่งพ้ืนที่ดังกล่าวจะมีการเจาะพ้ืนเพ่ือติดตั้งเสาและหลังคา นอกจากนี้ ในก่อสร้างจะ
มีรถยนต์และรถบรรทุกที่ใช้งานก่อสร้างไม่มากนัก ทำให้ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศจากไอเสียของรถที่ใช้
ในการก่อสร้างจะมีเพียงเล็กน้อย ดังนั้น ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศจากการก่อสร้างจะอยู่ในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  ระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) ที่ติดตั้งจะมีประสิทธิภาพลดการ
เกิดก๊าซ NOX มากกว่าร้อยละ 70 ซึ่งจะช่วยให้โครงการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ออกจาก
ปล่องลดลง ดังนั้น ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศในระยะดำเนินการจะอยู่ในระดับต่ำกว่าที่ผ่านมา 
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4.3 ผลกระทบด้านระดับเสียง 

 เมื่อพิจารณาพื้นที่ติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) พบว่า มี
บ้านพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว มีระยะห่างจากพื้นที่ก่อสร้างมากที่สุดประมาณ 280 เมตร ดังนั้น 
กิจกรรมการก่อสร้างติดตั ้งระบบ SCR อาจส่งผลกระทบด้านระดับเสียงต่อบ้านพักอาศัยของชุมชน 
มาบสามเกลียวได้ ดังนั้น บริษัทที่ปรึกษาจึงประเมินผลกระทบด้านระดับเสียง ดังรายละเอียดต่อไปนี้ 

 1) ขอบเขตพื้นที่ศึกษา 

  การประเมินระดับเสียงในระยะก่อสร้างของโครงการจะประเมินระดับเสียงที่ห่างออกจากพื้นที่
โครงการไปในระยะต่าง ๆ จากแนวเขตพ้ืนที่โครงการ โดยประเมินระดับเสียงเมื่อดำเนินกิจกรรมการก่อสร้าง
ในแต่ละกิจกรรม รวมกับเสียงจากการตรวจวัดบริเวณพื้นที่อ่อนไหว เนื ่องจากโครงการมีการตรวจวัด  
ระดับเสียงบริเวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลียว) ซึ่งเป็นจุดตรวจวัดที่อยู่ใกล้พ้ืนที่ติดตั้ง
ระบบ SCR มากที่สุด โดยมีบ้านพักอาศัยที่อยู่ใกล้เคียงพื้นที่ติดตั้งระบบ SCR มากที่สุด อยู่ห่างจากพื้นที่ติดตั้ง
ระบบ SCR ประมาณ 280 เมตร แสดงดังรูปที่ 4.3-1 ดังนั้น บริษัทที่ปรึกษาจึงรวบรวมผลการตรวจวัดระดับ
เสียงจากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2562 โดยทำการตรวจวัดเมื่อวันที่ 7-10 ตุลาคม พ.ศ. 2562 พบว่า ระดับเสียงโดยทั่วไปเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าไม่เกินเกณฑ์มาตรฐานกำหนดตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ที่กำหนดค่าระดับ
เสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ 
ดังแสดงในตารางท่ี 4.3-1 

ตารางท่ี 4.3-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 

สถาน ี
ระดับเสียง (เดซิเบลเอ) 

Leq 24 hr Lmax 
โรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลยีว) 49.4-59.0 76.4-101.6 

ค่ามาตรฐาน1/ 70 115 
มาตรฐาน : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแหง่ชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เร่ือง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  
หน่วยงานตรวจวัด : บริษัท เอ็ม อี ที จำกัด 
ที่มา : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด, 2563 
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รูปที่ 4.3-1 สถานีตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 
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 2) สมการทางคณิตศาสตร์ที่ใช้ในการประเมินผลกระทบด้านเสียง 

  (1) การคำนวณเสียงจากแหล่งกำเนิดเฉลี่ยในช่วงเวลาที่ต้องการทราบ  

   การคำนวณเสียงจากแหล่งกำเนิดเฉลี่ยในช่วงเวลาที่ต้องการทราบ เป็นการปรับระดับเสียงที่
เกิดขึ้นในช่วงเวลาการทำงานของเครื่องจักรให้เป็นระดับเสียงเฉลี่ยในช่วงเวลาที่ต้องการทราบ ดังสมการที่ (1) 
ดังนี้ 

   LeqT = Lp + 10 log -------------------------------------------------- (1) 

   โดย LeqT = ระดับเสียงที่เกิดขึ้นในช่วงเวลาหนึ่ง ๆ (T) 

     Lp  = ระดับเสียงที่เกิดขึ้นจากแหล่งกำเนิด (เดซิเบลเอ) 

     t  = ระยะเวลาที่เกิดเสียงดังจากแหล่งกำเนิด (ชั่วโมง) 

     T  = ระยะเวลาที่เกิดเสียงดังที่ต้องการทราบ (ชั่วโมง) 

  (2) การคำนวณระดับเสียงรวมที่เกิดขึ้นบริเวณผู้รับผลกระทบ 

   การคำนวณระดับเสียงที่เกิดขึ้นบริเวณผู้รับผลกระทบเป็นระดับเสียงรวมของค่าระดับเสียงที่
ชุมชนได้รับจากการดำเนินงานของโครงการกับระดับเสียงปัจจุบัน ซึ่งในการประเมินครั้งนี้ใช้ ค่าระดับเสียง
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง โดยทั่วไป (Leq 24 hr) สูงสุดที่ตรวจวัดได้ในบริเวณใกล้เคียงพื้นที่โครงการ มาเป็นตัวแทน
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง โดยทั่วไป (Leq 24 hr) 

   การรวมค่าระดับเสียง สามารถคำนวณได้โดยใช้สมการรวมเสียงเชิงพลังงาน สมการที่ (2) ดังนี้ 

   Lpรวม =  10 log (10Lp1/10+ 10 Lp2/10+ 10 Lp3/10+ …+ 10 Lpn/10), เดซิเบลเอ -------- (2) 

   โดยที่ Lpรวม     =  ระดับเสียงรวมทุกเครื่องจักรที่บริเวณผู้รับ (Receptor), เดซิเบลเอ 

     n      =  จำนวนแหล่งกำเนิด 

     L1, L2,...Ln   =  ระดับเสียงแต่ละเครื่องจักรที่ผู้รับผลกระทบได้รับ, เดซิเบลเอ 

  (3) การคำนวณการลดทอนระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดไปสู่ผู้รับผลกระทบ 

   ระดับจากแหล่งกำเนิดเสียงของโครงการ จะมีการลดทอนของเสียง เนื่องจากระยะทางระหว่าง
แหล่งกำเนิดและผู้รับผลกระทบ ซึ่งสามารถคำนวณโดยใช้สมการ (3) ดังนี้ 

T

t
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   Lp2  = Lp1 – 20 log r2/ r1, เดซิเบลเอ --------------------------------------------- (3) 

   โดยที่ Lp2 =  ระดับเสียงที่ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด r2 เมตร, เดซิเบลเอ 

     Lp1 = ระดับเสียงที่ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด r1 เมตร, เดซิเบลเอ 

     r1, r2 = ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด, เมตร 

 3) การประเมินผลกระทบด้านเสียงในระยะก่อสร้าง 

  การประเมินระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดเสียง ณ พื้นที่อ่อนไหว  : .ในระยะก่อสร้างจะพิจารณา
ผลกระทบด้านเสียงจากการติดตั ้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction 
(SCR) โดยสรุปประเภทเครื่องจักรและอุปกรณ์ และระดับเสียงสูงสุดที่ระยะห่างจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ 1 
เมตร แสดงดังตารางท่ี 4.3-2   

ตารางที่ 4.3-2  ระดับเสียงของเครื่องจักรและอุปกรณ์ ขณะทำการก่อสร้างที่ระยะห่าง 1 เมตร 

ลำดับ แหล่งกำเนิดเสียง 
ระดับเสียงสูงสุดที่ระยะห่างจาก 

เคร่ืองจักรอุปกรณ์ 1 เมตร 
(เดซิเบลเอ) 

1 การใช้เครนเคลื่อนที่ (Mobile Cranes) 100.0 
2 การติดตั้งโครงสร้างหลัก (Steel Stud Installer) 96.0 
3 การใช้เลื่อยไฟฟ้า (Saws) 88.5 
4 การใช้สว่านไฟฟ้า (Electric Drill) 102.0 

ที่มา : British Columbia, “Construction Noise,” Workers Compensation Board of BC : Stuart Eaton, 2543 

   กิจกรรมที่ก่อให้เกิดเสียงของโครงการ กำหนดให้ดำเนินการเฉพาะช่วงเวลา 08.00-17.00 น. 
(หรือประมาณ 8 ชั่วโมง โดยมีเวลาพัก 1 ชั่วโมง) ทั้งนี้ ในช่วงเวลาทำงานทั้งหมด 8 ชั่วโมง เครื่องจักรและ
อุปกรณ์ท่ีก่อให้เกิดเสียงดังเหล่านั้นไม่ได้ดำเนินการต่อเนื่องกันโดยตลอด การประเมินระดับเสียงจึงเฉลี่ยเวลา
การทำงานของเครื่องจักร และอุปกรณ์ในการทำงานเพียง 4 ชั่วโมง ผลกระทบจึงส่งผลเฉพาะบริเวณใด
บริเวณหนึ่งในช่วงเวลาอันสั้น  

   การติดต ั ้งเคร ื ่องจ ักรและอุปกรณ์ต ่าง ๆ อาจก่อให ้เก ิดผลกระทบด้านเส ียงรวม 4  
แหล่งกำเนิดเสียง คือ การใช้เครนเคลื ่อนที ่ (Mobile Cranes) การติดตั ้งโครงสร้างหลัก (Steel Stud 
Installer) การใช้เลื่อยไฟฟ้า (Saws) และการใช้สว่านไฟฟ้า (Electric Drill) เมื่อพิจารณาถึงค่าระดับเสียงที่
เกิดข้ึนในช่วงเวลาการติดตั้งเครื่องจักรในแต่ละกิจกรรมโดยเฉลี่ยประมาณ 4 ชั่วโมง แต่ระยะเวลาการทำงาน
จะทำวันละ 8 ชั่วโมง โดยใช้การคำนวณตามสมการ (1) จะได้ดังนี้ 
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   แทนค่า Leq 8 ชม. การใช้เครนเคลื่อนที่ = 100.0 + 10 log (4/8) 

       = 97.0 เดซิเบลเอ 

     Leq 8 ชม. การติดต้ังโครงสร้างหลัก = 96.0 + 10 log (4/8)  

       = 93.0 เดซิเบลเอ 

     Leq 8 ชม. การใช้เลื่อยไฟฟ้า = 88.5 + 10 log (4/8)  

       = 85.5 เดซิเบลเอ 

     Leq 8 ชม. การใช้สว่านไฟฟ้า  = 102.0 + 10 log (4/8)  

       = 99.0 เดซิเบลเอ 

    เมื่อนำระดับเสียงทั้งหมดมารวมกัน โดยคิดในกรณีที่เครื่องจักรทำงานพร้อมกันทั้งหมด 
คำนวณโดยใช้สมการที่ (2) พบว่า 

    Lp รวม        =  10 log (1097.0/10 +1093.0/10+1085.5/10+1099.0/10)  

             =  101.8 เดซิเบลเอ 

    สรุประดับเสียงที่คาดว่าจะเกิดขึ้นจากกิจกรรมงานก่อสร้างและติดตั้งเครื่องจักร  โดย
ผู้รับเหมา ก่อสร้างใช้ระยะเวลาการทำงานจะทำวันละ 8 ชั่วโมง เท่ากับ 101.8 เดซิเบลเอ และเมื่อพิจารณา
ถึงผลกระทบด้านเสียง โดยใช้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง สามารถคำนวณค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(Leq 24 hr) ดังนี้ 

    Lp รวม         =  101.8 + 10 log (8/24) 

              =  97.1 เดซิเบลเอ 

    ดังนั้นระดับเสียงที่คาดว่าจะเกิดขึ้นจากกิจกรรมงานก่อสร้าง มีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 
ชั่วโมง เท่ากับ 97.1 เดซิเบลเอ 

   สรุประดับเสียงที่คาดว่าจะเกิดขึ้นจากกิจกรรมการก่อสร้างในภาพรวม  : จากรายละเอียด
ของการคาดการณ์ระดับเสียงที่คาดว่าจะเกิดข้ึนจากกิจกรรมการก่อสร้าง พบว่า ระดับความดังของเสียงสูงสุด 
ที่ระยะ 1 เมตร จากแหล่งกำเนิดเสียง บริเวณพื้นที่ก่อสร้างที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการก่อสร้างในช่วงเวลา 8 
ชั่วโมง ของการทำงาน มีค่าเท่ากับ 101.8 เดซิเบลเอ ในขณะที่ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมงของโครงการ  
(Leq 24 hr) ที่ระยะ 1 เมตร จากแหล่งกำเนิดเสียง มีค่าเท่ากับ 97.1 เดซิเบลเอ (ดังแสดงรายละเอียดใน
ตารางที่ 4.3-3) โดยโครงการได้จัดให้มีมาตรการป้องกันผลกระทบด้านเสียงในระยะก่อสร้างอย่างต่อเนื่อง 
เช่น การใช้เครื่องจักรอุปกรณ์ที่ก่อให้เกิดเสียงดังต่ำ หรือการจัดหาอุปกรณ์ป้องกันเสียงที่ตัวบุคคล เช่น ที่อุดหู 
และท่ีครอบหู เป็นต้น 
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ตารางท่ี 4.3-3 การคาดการณ์แหล่งกำเนิดเสียงจากการก่อสร้าง 

กิจกรรมการก่อสร้าง 
ระดับเสียงจากโครงการ           
(Leq 8 hr) เดซิเบลเอ 

ระดับเสียงจากโครงการ 
(Leq 24 hr) เดซิเบลเอ 

งานก่อสร้างและติดตั้งเครื่องจักร 101.8 97.1 
ที่มา : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด, 2563 

   การคาดการณ์ระดับความดังของเสียงจากกิจกรรรมการก่อสร้างที ่ระยะทางต่าง ๆ  :  
บริษัทที่ปรึกษาใช้ค่าระดับเสียงจากกิจกรรมก่อสร้างต่าง ๆ เปรียบเทียบตามระยะทาง (อ้างสูตรคำนวณระดับ
เสียงตามระยะทางจากสมการ... (1) และสมการ... (2) กับพ้ืนที่อ่อนไหวที่ตั้งอยู่ใกล้เคียงพ้ืนที่ก่อสร้าง บริเวณ
บ้านพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว ดังรูปที่ 4.3-1 โดยพบว่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) 
จากการตรวจวัด มีค่าสูงสุดเท่ากับ 59.0 เดซิเบลเอ โดยจะคาดการณ์ระดับความดังของเสียงจากกิจกรรมการ
ก่อสร้าง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ที่ระยะห่างต่าง ๆ ซึ่งไปจนถึงพื้นที่ชุมชนที่คาดว่าจะได้รับผลกระทบ
ด้านเสียงจากกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการ รวมถึงคาดการณ์ผลรวมของระดับเสียงที่เกิดขึ้นจากกิจกรรม
การก่อสร้างรวมกับระดับเสียงตรวจวัดสูงสุดดังแสดงในตารางที่ 4.3-4 พร้อมทั้งจัดทำกราฟแสดงระดับเสียง
ที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการก่อสร้างที่ระยะทางต่าง ๆ แสดงดังรูปที่ 4.3-2 

   สรุป ในระยะก่อสร้าง บริเวณบ้านพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว ซึ่งเป็นพื้นที่อ่อนไหวที่
อยู่ใกล้พื้นที่โครงการมากที่สุด (ระยะห่างประมาณ 280 เมตรจากโครงการ) เมื่อมีกิจกรรมก่อสร้างจะส่งผลให้
บริเวณดังกล่าวมีระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  (Leq 24 hr) สูงขึ้นจาก 59.0 เดซิเบลเอ เป็น 59.3 เดซิเบลเอ 
ซึ่งระดับเสียงดังกล่าวมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด (ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ) ดังนั้น ผลกระทบที่เกิดขึ้นจาก
การก่อสร้างโครงการต่อระดับเสียงของพ้ืนที่อ่อนไหวจึงอยู่ในระดับต่ำ 
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ตารางท่ี 4.3-4 การคาดการณ์ระดับเสียงจากกิจกรรมการก่อสร้าง ที่ระยะห่างต่าง ๆ เฉลี่ย 24 ชั่วโมง   
ระยะห่าง 
(เมตร) 

เสียงจากกิจกรรมการกอ่สร้าง 
(เฉลี่ย 24 ชั่วโมง)1/ (เดซิเบลเอ) 

เสียงจากกิจกรรมการกอ่สร้างรวมกับเสียง
ตรวจวดัเฉลี่ย 24 ชั่วโมง2/ (เดซเิบลเอ) 

1 97.1 97.1 
10 77.1 77.1 
20 71.0 71.3 
30  67.5 68.1 
40 65.0 66.0 
50  63.1 64.5 
60 61.5 63.4 
70 60.2 62.6 
80 59.0 62.0 
90 58.0 61.5 
100 57.1 61.2 
200 51.0 59.6 
280 48.1 59.3 

หมายเหตุ : 1/ ระดับเสียงที่เกิดขึน้จากกิจกรรมการก่อสร้างทีร่ะยะทางต่าง ๆ เฉลีย่ 24 ชัว่โมง คำนวณตามสมการ  (1) และ สมการ (3) 
   2/ เสียงจากกิจกรรมการกอ่สร้างเมื่อรวมกับเสียงจากผลตรวจวัดบรเิวณโรงเรียนเทศบาลดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลยีว) มีค่าสูงสุดเท่ากับ 

59.0 เดซิเบลเอ (ผลการตรวจวัดเมื่อวันที่ 9-10 ตุลาคม พ.ศ. 2562)   
ที่มา : บริษัท โฟรเ์ทยีร์ คอนซัลแตนต์ จำกดั, 2563 
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รูปที่ 4.3-2 กราฟแสดงระดับเสียงดังจากกิจกรรมการก่อสร้างบริเวณบ้านพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว 
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ระดับเสียงจากการตรวจวัด เสียงรวมจากกิจกรรมก่อสร้าง เสียงรวมกิจกรรมก่อสร้างกับเสียงจากการตรวจวัด มาตรฐาน 70 เดซิเบลเอ 

บริเวณบา้นพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว  
ห่างจากโครงการประมาณ 280 เมตร 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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 4) การประเมินผลกระทบด้านเสียงในระยะดำเนินการ 

  การคำนวณระดับเสียงที่เกิดในระยะดำเนินการบริษัทที่ปรึกษากำหนดให้โครงการต้องควบคุม
ระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงานไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ดังนั้น 
การประเมินระดับเสียงในระยะดำเนินการจึงใช้ค่าระดับเสียง 70 เดซิเบลเอ บริเวณริมรั้วโรงงานเป็นตวัแทน 
เมื่อรวมระดับเสียงที่เกิดขึ้นข้างต้นกับระดับเสียงปัจจุบันที่เกิดขึ้นโดยใช้สมการที่ (2) จะได้ระดับเสียงที่บริเวณ
พื้นที่อ่อนไหว ดังนั้นการคำนวณหาระดับเสียงที่จะได้รับผลกระทบจากกิจกรรมการดำเนินการของโครงการ
จากสมการ (1) พบว่า ในระยะดำเนินการระดับเสียงจากการดำเนินงานของโครงการบริเวณบ้านพักอาศัยของ
ชุมชนมาบสามเกลียวที่อยู่ห่างออกไป 280 เมตร มีค่า 21.05 เดซิเบลเอ 

  Lpบ้านพักอาศัยของชุมชนมาบสามเกลียว = 70-20 log280/1 

          = 21.05 เดซิเบลเอ 

  ระดับเสียงจากกิจกรรมช่วงดำเนินการ จากการคำนวณข้างต้น เมื่อรวมกับเสียงจากผลตรวจวดั
อ้างอิงจากผลการตรวจวัดของค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) สูงสุดบริเวณโรงเรียนเทศบาล 
ดอนหัวฬ่อ 1 (บ้านมาบสามเกลียว) ซึ่งทำการตรวจวัดระดับเสียง 3 วันต่อเนื่อง เมื่อวันที่ 7 -10 ตุลาคม  
พ.ศ. 2562 มีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมงสูงสุดเท่ากับ 59.0 เดซิเบลเอ ตรวจพบเมื่อวันที่ 9-10 ตุลาคม 
พ.ศ. 2562 พบว่า ในระยะดำเนินการของโครงการมิได้ส่งผลกระทบด้านระดับเสียงต่อบริเวณบ้านพักอาศัย
ของชุมชนมาบสามเกลียวแต่อย่างใด ดังแสดงในตารางที่ 4.3-5 

ตารางท่ี 4.3-5 สรุประดับเสียงจากกิจกรรมช่วงดำเนินการ บริเวณบ้านพักอาศัยของชุมขนมาบสามเกลียว 

พ้ืนที่อ่อนไหว 
ระดับเสียงจากกิจกรรม 

ช่วงดำเนินการ 
(เดซิเบลเอ) 

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
จากการตรวจวัดสูงสุด 

(เดซิเบลเอ) 

ระดับเสียงรวม 
จากการดำเนินโครงการ 

(เดซิเบลเอ) 
บ้านพักอาศัยของชุมขน 

มาบสามเกลียว 
21.05 59.0 59.0 

มาตรฐาน 701/ 
มาตรฐาน : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแหง่ชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เร่ือง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  
ที่มา : บริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด, 2563 
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4.4 ผลกระทบด้านน้ำใช้ 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  การใช้น้ำเพื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง คาดว่าจะมีความต้องการใช้น้ำของคนงาน
ก่อสร้างจำนวน 50 คน/วัน สูงสุดประมาณ 2.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งโครงการกำหนดให้บริษัทที่รับเหมา
จัดเตรียมจัดหาและซื้อน้ำดื่มสำหรับคนงานก่อสร้างไว้ตามจุดพักผ่อนที่โครงการกำหนดไว้  ส่วนน้ำใช้ในการ
ก่อสร้างจะใช้น้ำของโครงการ ดังนั้น ผลกระทบด้านการใช้น้ำในระยะก่อสร้างจะอยู่ในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  การติดตั้งระบบ SCR ไม่มีการใช้น้ำ ในกระบวนการติดตั้งระบบบำบัดอากาศนี้จึงไม่มีผลกระทบ
จากการใช้น้ำแต่อย่างใด 

4.5 ผลกระทบด้านน้ำเสีย 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการใช้ห้องน้ำห้องส้วมที่เกิดขึ้นประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งการ
จัดการน้ำเสียดังกล่าว โครงการได้กำหนดให้คนงานก่อสร้างใช้ห้องน้ำ-ห้องส้วมร่วมกับที่มีอยู่ในปัจจุบัน ดังนั้น 
ผลกระทบด้านการน้ำเสียในระยะก่อสร้างจะอยู่ในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  การติดตั้งระบบ SCR ไม่มีการใช้น้ำ ในกระบวนการติดตั้งระบบบำบัดอากาศนี้จึงไม่มีผลกระทบ
ด้านน้ำเสียแต่อย่างใด  

4.6 ผลกระทบด้านขยะมูลฝอยและกากของเสีย 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  มูลฝอยที ่เกิดขึ ้นในช่วงก่อสร้างจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ มูลฝอยจากคนงานก่อสร้าง 
และมูลฝอยจากกิจกรรมก่อสร้าง โดยมูลฝอยจากการอุปโภค -บริโภคของคนงานก่อสร้าง เช่น เศษอาหาร 
ถุงพลาสติก เป็นต้น คาดว่าจะมีปริมาณ 40 กิโลกรัม/วัน โครงการได้กำหนดให้บริษัทรับเหมาจัดเตรียมถัง
รองรับของเสียตามจุดต่าง ๆ ภายในพื้นที่ก่อสร้างอย่างเพียงพอ และกำหนดให้มีการคัดแยกประเภทเพื่อให้
ง่ายต่อการกำจัด โดยให้เก็บรวบรวมมูลฝอยไว้บริเวณพื้นที่เก็บขยะทั่วไป เพื่อรอให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากราชการเข้ามาเก็บขน ส่วนของเสียจากกิจกรรมก่อสร้างบริษัทผู้รับเหมาต้องเป็นผู้รับผิดชอบนำไปกำจัด 
ดังนั้น ผลกระทบด้านขยะมูลฝอยและกากของเสียในระยะก่อสร้างจะอยู่ในระดับต่ำ 
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 2) ระยะดำเนินการ 

  ในการเปลี่ยนแปลงครั้งนี้ จะมีของเสียเกิดขึ้นจากระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) ซึ่งจะใช้ไทเทเนียมออกไซด์ (TiO2) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา โดยจะมีอายุการใช้งานประมาณ 
5-10 ปี และบริษัทผู้ผลิตจะทำการตรวจสอบตัวเร่งปฏิกิริยาเมื่อใช้งานเป็นระยะเวลา 5 ปี ในกรณีที่เห็นว่า
ตัวเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพ โครงการจะทำการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาใหม่ โดยการเปลี่ยนถ่ายแต่ละครั้งจะมี
ประมาณตัวเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพประมาณ 5.7 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง และตัวเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพจะถูก
ส่งไปยังบริษัทผู้ผลิต/บริษัทรับกำจัดกากอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป 
ดังนั ้น ภายหลังการติดตั ้งระบบ SCR จึงไม่ส่งผลกระทบต่อการจัดการกากของเสียของโครงการที ่ได้
ดำเนินการในปัจจุบันแต่อย่างใด 

4.7 ผลกระทบด้านการคมนาคม 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  ผลกระทบด้านการคมนาคมขนส่งระยะก่อสร้างระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) จะเกิดจากรถขนส่งวัสดุอุปกรณ์เพื่อใช้ในการก่อสร้าง และรถรับ-ส่งคนงานก่อสร้าง ซึ่ง
คาดว่าจะมีรถขนส่งวัสดุ-อุปกรณ์ก่อสร้างสูงสุดประมาณ 4 เที่ยว/วัน และรถรับ-ส่งคนงานก่อสร้างสูงสุด
ประมาณ 10 เที่ยว/วัน และคิดเป็นปริมาณจราจรที่เกิดขึ้นระยะก่อสร้างในช่วงชั่วโมงปกติ จากรถขนส่งวัสดุ-
อุปกรณ์ก่อสร้างประมาณ 10 PCU/วัน หรือ 2 PCU/ชั่วโมง (คิดจากรถบรรทุกขนาด 10 ล้อ สำหรับขนส่ง
วัสดุ-อุปกรณ์ก่อสร้าง จำนวน 2 คัน/วัน × 2.5 PCE จำนวนการใช้ถนนไป-กลับ 2 เที่ยว/วัน) และคิดเป็น
ปริมาณจราจรที่เกิดขึ้นระยะก่อสร้างในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนประมาณ 10 PCU/วัน หรือ 3 PCU/ชั่วโมง (คิด
จากรถบรรทุกเล็กสำหรับรับ-ส่งคนงาน จำนวน 5 คัน/วัน × 1 PCE จำนวนการใช้ถนนไป-กลับ 10 เที่ยว/วัน) 
อย่างไรก็ตาม จากปริมาณจราจรในระยะก่อสร้างที่เพ่ิมขึ้นมีจำนวนเล็กน้อยและระยะเวลาที่ใช้ในการก่อสร้าง
ระบบ SCR ค่อนข้างน้อยรวมระยะเวลาประมาณ 5 เดือน ดังนั้น ผลกระทบด้านคมนาคมขนส่งที่เกิดขึ้นจาก
กิจกรรมก่อสร้างในครั้งนี้ต่อทางหลวงพิเศษหมายเลข 7 (Motorway) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3 (ถนน
สุขุมวิท) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3466 (สายบ้านเก่า-อำเภอพานทอง) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 315 
(สายฉะเชิงเทรา-ชลบุรี) ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 3702 (คู่ขนาน Motorway) และถนนภายในนิคมฯ ซึ่ง
เป็นเส้นทางหลักที่ผู้รับเหมาใช้ในการคมนาคมจะอยู่ในระดับต่ำ 

 2) ระยะดำเนินการ 

  ภายหลังจากท่ีโครงการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction 
(SCR) โครงการจะมีการขนส่งแอมโมเนีย เพื่อนำมาใช้ในระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เพิ่มขึ้นจากปัจจุบัน 
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จำนวน 1 เที่ยว/21 วัน หรือคิดเป็นปริมาณสูงสุด 1 เที่ยว/วัน เมื่อพิจารณาแล้วการเพิ่มขึ้นของการขนส่ง
สารเคมีจะทำให้มีรถขนส่งเข้าโครงการเพิ่มขึ้น 1 เที่ยว/วัน ซึ่งการเพิ่มขึ้นดังกล่าวมิได้ทำให้ภาพรวมของ
ผลกระทบด้านการคมนาคมของโครงการเพ่ิมขึ้นอย่างมีนัยสำคัญแต่อย่างใด 

4.8 ผลกระทบด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 1) ระยะก่อสร้าง 

  การดำเนินกิจกรรมติดตั ้งระบบระบบำบัดทางอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction 
(SCR) บริษัทผู้รับเหมาต้องปฏิบัติตามข้อกำหนดของโครงการและต้องได้รับอนุญาตจากโครงการ พร้อมทำ
การฝึกอบรมก่อนการดำเนินการใด ๆ นอกจากนี้ยังมีข้อกำหนดด้านระบบการจัดการความปลอดภัย และ
สิ่งแวดล้อม กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย และการรายงานอุบัติเหตุและอัคคีภัยที่คนงานก่อสร้างทุกคนต้อง
ยึดถือปฏิบัติซึ่งกำหนดไว้แล้วในสัญญาจ้าง ดังนั้น จากข้อกำหนดต่าง ๆ ข้างต้นที่ผู้รับเหมาก่อสร้างต้องปฏิบัติ
ตามจะทำให้ผลกระทบกระทบด้านอาชีวอนามัยในระยะก่อสร้างอยู่ในระดับต่ำ  

 2) ระยะดำเนินการ 

  จากการติดตั้งระบบบำบัดทางอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) โครงการได้มี
การติดต ั ้งระบบป้องกันและระง ับอัคคีภ ัยเพิ ่มเต ิม บร ิเวณถังเก ็บแอมโมเน ีย ได ้แก่ ถ ังด ับเพลิง  
สปริงเกอร์ และเครื่องตรวจวัดก๊าซ รวมทั้งมีการเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และให้พนักงาน
ทุกคนที่มีหน้าที่รับผิดชอบต่อการใช้งานแอมโมเนียและระบบ SCR จะต้องเป็นผู้ที่ได้รับการฝึกอบรมให้มี
ความชำนาญและปฏิบัติตามขั้นตอนทั้งในภาวะปกติและเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ดังนั้น จะทำให้ผลกระทบกระทบ
ด้านอาชีวอนามัยในระยะดำเนินการอยู่ในระดับต่ำ 

4.9 การประเมินอันตรายร้ายแรง 

 การใช้งานแอมโมเนียอาจมีความเสี่ยงจากการรั่วไหลจากถังเก็บกักและระบบท่อขนส่งแอมโมเนียขณะ
นำไปใช้งานได้ ซึ่งแอมโมเนียมีคุณสมบัติทางกายภาพเป็นก๊าซไวไฟ (ช่วงไวไฟ ร้อยละ 16-25 โดยปริมาตร) 
ดังนั้น บริษัทที่ปรึกษาจึงทำการประเมินอันตรายร้ายแรง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 การประเมินอันตรายร้ายแรง เป็นขั้นตอนการประเมินความรุนแรงหรือขนาดผลกระทบของเหตุการณ์
อันตรายในระดับต่าง ๆ ที่อาจเกิดขึ้นได้ และแสดงขอบเขตของพื้นที่ที่อาจจะได้รับผลกระทบจากเหตุการณ์
หรือสถานการณ์ที่เป็นอันตรายต่อชีวิต สุขภาพ หรือทรัพย์สิน โดยการประเมินอันตรายร้ายแรง จะพิจารณา
จากโอกาส/ความถี่ของการเกิดเหตุ (Frequency) และระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น (Severity) 
ซึ่งจะใช้หลักเกณฑ์ในการจัดระดับโอกาส/ความถี่ของการเกิดเหตุ (Frequency) และระดับความรุนแรงของ
เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น (Severity) ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การ
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ประเมินความเสี่ยง และการจัดทำแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 ซึ่งทราบระดับของโอกาส/
ความถี่ของการเกิดเหตุ (Frequency) และระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ที่เกิด (Severity) จะนำมาหา
ระดับความเสี่ยงของการเกิดอันตรายร้ายแรง เพื่อนำไปกำหนดแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง และ
แผนงานลดความเสี่ยงต่อไป 

 1) โอกาส/ความถี่ของการเกิดเหตุ (Frequency) 

  (1) การใช้แอมโมเนีย (Ammonia) 

   เนื่องจากที่ผ่านมา ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาอบ (Oven) มีค่าความเข้มข้น
และอัตราการะบายของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) สูงกว่าที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 2.4-2) บริษัทฯ จึงมีแผนการติดตั้งระบบบำบัด
อากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) สำหรับปล่องเตาอบ (Oven) เพื่อบำบัดอากาศให้ได้
ตามเกณฑ์มาตรฐาน โดยระบบ SCR จะใช้แอมโมเนีย (Reducing Agent) พ่นเข้าไปในไอเสีย (Waste gas 
stream) เพื่อให้ทำปฏิกิริยากับก๊าซ NOX โดยใช้ไทเทเนียมออกไซด์ (TiO2) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาให้เกิดการสลาย
โมเลกุลของก๊าซ NOX เกิดเป็นก๊าซไนโตรเจน (N2) และน้ำ (H2O) ได้เร็วขึ้น 

   โครงการจะจัดซื้อแอมโมเนียที่ใช้งานในระบบ SCR จากผู้จัดจำหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะมีการ
ขนส่งเป็นถังเก็บกัก (Cylinder) ขนาด 400 กิโลกรัม เมื่อถังแอมโมเนียถูกขนส่งมายังพื้นที่โครงการแล้ว จะถูก
นำไปจัดเก็บบริเวณพ้ืนที่วางถังแอมโมเนีย (Ammonia storage tank) ซึ่งจัดเก็บได้จำนวน 2 ถัง (สำหรับใช้งาน 
1 ถัง สำรองใช้งาน 1 ถัง) บริเวณพ้ืนที่ด้านนอกอาคารผลิต ทั้งนี้ โครงการจะใช้ระบบท่อขนส่งแอมโมเนียจากถัง
เก็บกักไปยังระบบ SCR ประมาณ 0.78 กิโลกรัม/ชั่วโมง โดยแอมโมเนียจะอยู่ในรูปของเหลว (Liquid phase) 
และก๊าซ (Gas phase) ภายในถังกักเก็บ เมื่อแอมโมเนียออกจากถังกักเก็บซึ่งจะเป็นสภาวะความดันและอุณหภูมิ
ปกต ิแอมโมเนียที่จะนำไปใช้งานจะอยู่ในของรูปก๊าซ 

   ท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย จากวาล์ว (Isolating valve) ของถังกักเก็บแอมโมเนีย จนถึงวาล์ว 
(Adjusting valve) เข้าจุดเชื่อมระบบ SCR จะเป็นท่อเหล็ก (PIPE-A53 Gr.B-SCH80.-PE) มีขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 0.5 นิ้ว และความหนาท่อ 3.7 มิลลิเมตร ความยาวประมาณ 100 เมตร โดยมีค่าความดันใช้งาน
ส ู งส ุ ด  (Maximum Operating Pressure) 13  bar ความด ัน ใช ้ งานปกต ิ  และอ ุณหภ ูม ิภายในท่อ 
(Temperature) ประมาณ 35 องศาเซลเซียส  

  (2) แอมโมเนีย 

   แอมโมเนีย สามารถดำรงอยู่ได้ทั้งในสภาพของก๊าซและก๊าซเหลวภายใต้ความดัน มีน้ำหนัก
เบากว่าอากาศ สามารถละลายน้ำได้ดี ก๊าซแอมโมเนียจะรวมตัวกับความชื้นในอากาศ ทำให้เกิดเป็นหมอก
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ควันสีขาวของแอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ซึ่งหนักกว่าอากาศ ดังนั้น  เมื่อแอมโมเนียรั่วไหลในอากาศ จึงมีทั้ง
แอมโมเนียที่เบาและหนักกว่าอากาศอยู่ปะปนกัน สมบัติทางกายภาพของแอมโมเนียแสดงดังตารางท่ี 4.9-1 

ตารางท่ี 4.9-1 สมบัติทางกายภาพของแอมโมเนีย 
สมบัติ รายละเอียด 

สถานะและสภาพปรากฏ  ก๊าซ ไม่มีสี 
กลิ่น  กลิ่นฉุนรุนแรง 

น้ำหนักโมเลกุล  17.03 
จุดหลอมเหลว/จุดเยือกแข็ง  -77.7  C 

จุดเดือด  -33.4   C 
อุณหภูมิที่ลุกติดไฟได้เอง  677.4   C 

อุณหภูมิวิกฤติ  132.4   C 
ขีดจำกัดการระเบิด ขีดจำกัดล่าง (Lower Explosive Limit; LEL) = 16% 

ขีดจำกัดบน (Upper Explosive Limit; UEL) = 25% 
ความถ่วงจำเพาะ (น้ำ = 1)  0.6819 (ท่ีอุณหภูมิ -33.4   C) 
ความหนาแน่นไอสัมพัทธ์ (อากาศ = 1)  0.579 
ความสามารถในการละลายน้ำ  ละลายน้ำได้ดมีาก ท่ี 60 กรัมต่อน้ำ 100 กรัม ท่ีอุณหภูมิ 15  C 

ความดัน 1 บรรยากาศ 
ความดันไอ 5,900 มิลลิเมตร ปรอท ท่ีอุณหภูมิ 20   C 

อัตราการขยายตัว ก๊าซ : ของเหลว 850 : 1 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) 11.6 

ที่มา : คู่มือการจัดการสารเคมีอันตรายสูง แอมโมเนีย (Ammonia), กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2553 

  (3) การจำแนกความเสี่ยง/อันตรายร้ายแรง 

   การจำแนกความเสี่ยงหรืออันตรายร้ายแรง ศึกษาโดยใช้วิธีที่เสนอโดยธนาคารโลก (World 
Bank Guideline) และสถาบันปิโตรเลียมแห่งอเมริกา (API) มีปัจจัยในการพิจารณา ดังนี้ 

   ก) บริเวณที่มีโอกาสเกิดการรั่วไหลของก๊าซ เช่น จุดต่อเชื่อมในบริเวณต่าง ๆ พื้นที่ที่บุคคลที่
สามารถเข้าดำเนินกิจกรรมต่าง ๆ ได้ง่าย เป็นต้น 

   ข) ลักษณะการรั่วไหล ในการประเมินความรุนแรงของผลกระทบจากการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ 
พบว่า มีโอกาสเกิดการรั่วไหล 2 ลักษณะ (API Publication 581, October 2008) คือ การรั่วไหลอย่าง
ทันทีทันใด (Instantaneous Release) และการรั่วไหลอย่างต่อเนื่อง (Continuous Release) 

   ค) การเกิดไฟไหม้ โดยทั่วไป สามารถแบ่งการเกิดไฟไหม้ได้ 5 แบบ คือ 
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    - Pool Fire : เป็นไฟที่เกิดจากถังเก็บกักหรือสารติดไฟรั่วไหล แล้วแผ่กระจายไปตามพ้ืน 
ลักษณะของไฟจะแผ่เป็นวงกว้าง ขึ้นอยู่กับขนาดของพ้ืนที่หน้าตัดของผิวสารติดไฟ 

    - Jet Fire : การเกิดเหตุการณ์ไฟไหม้จากการรั่วไหลของก๊าซอย่างต่อเนื่อง แล้วเกิด  
ติดไฟทันทีทันใด และเกิดไฟไหม้แบบไฟพุ่ง 

    - Fireball และ BLEVE : การเกิดเหตุการณ์ไฟไหม้จากการรั่วไหลของก๊าซในปริมาณ
มาก แล้วเกิดการติดไฟในภายหลัง และจะเกิดไฟไหม้แบบลูกไฟ 

    - Flash Fire : เกิดจากสารเคมีรั่วไหลออกสู่บรรยากาศกลายเป็น Vapor Cloud แล้ว
เกิดการติดไฟขึ้นภายหลัง แต่ไม่ทำให้เกิดการระเบิด 

    - Vapor Cloud Explosion (VCE) : เกิดจากสารเคมีร ั ่วไหลและแพร่กระจายใน
บรรยากาศเป็นลักษณะกลุ่มก๊าซความเข้มข้นสูงและเกิดการลุกติดไฟทำให้เกิดการระเบิด  

  (4) การวิเคราะห์การรั่วไหลของก๊าซแอมโมเนีย 

   จากการวิเคราะห์ข้อมูลสมบัติทางกายภาพของก๊าซแอมโมเนีย ซึ่งมีน้ำหนักเบากว่าอากาศ 
สามารถละลายน้ำได้ดี ก๊าซแอมโมเนียจะรวมตัวกับความชื้นในอากาศ ทำให้เกิดเป็นหมอกควันสีขาวของ
แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ ซึ่งหนักกว่าอากาศ ดังนั้น เมื่อแอมโมเนียรั่วไหลในอากาศ จึงมีทั้งแอมโมเนียที่เบา
และหนักกว่าอากาศอยู่ปะปนกัน ดังนั้น การพิจารณาสมมติฐานของการรั่วไหลและการเกิดการติดไฟของก๊าซ
แอมโมเนีย สรุปได้ดังนี้ 

   ก) ลักษณะการรั่วไหลของก๊าซ 

    ลักษณะการรั่วไหลที่ใช้ในการประเมินความรุนแรงของผลกระทบจากการเกิดเหตุการณ์ 
ต่าง ๆ พบว่า มีโอกาสเกิดการรั่วไหล 2 ลักษณะ (API Publication 581, 2000) คือ 

    - การรั่วไหลอย่างทันทีทันใด ( Instantaneous Release) ซึ่งเกิดขึ้นจากการรั่วไหล
ตั้งแต่รูรั่วขนาดกลางขึ้นไป และมีการแตกหักหรือท่อก๊าซถูกทำลายอย่างรุนแรง และมีโอกาสเกิดติดไฟแบบ  
ทันทีทันใด (Immediate ignition) โดยวัดจากการรั่วไหลมากกว่า 10,000 ปอนด์ ภายในช่วงเวลา 3 นาที 
หรือเกิดขึ้นจากการแตกหักหรือท่อ/ถังถูกทำลายอย่างรุนแรง และมีโอกาสติดไฟแบบทันทีทันใด 

    - การรั่วไหลอย่างต่อเนื่อง (Continuous Release) เป็นการรั่วไหลโดยมีระยะเวลาที่
ยาวนานต่อเนื่องกว่าการรั่วไหลอย่างทันทีทันใด มักเกิดขึ้นจากการรั่วไหลที่รูรั่วขนาดเล็ก หรือมีการรั่วไหล  
น้อยกว่า 10,000 ปอนด์ ภายในช่วงเวลา 3 นาท ี

   ข) ลักษณะของการติดไฟ 
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    ลักษณะของการติดไฟของก๊าซโดยทั่วไปแบ่งออกเป็น 2 รูปแบบ คือ การติดไฟแบบ
ทันทีทันใด (Immediate Ignition) และมีการติดไฟทิ้งช่วง (Delayed Ignition)  

    - กรณีที่มีการรั่วไหลแบบทันทีทันใด (Instantaneous Release) หากเกิดการติดไฟ
แบบทันทีทันใด (Immediate Ignition) จะมีการเกิดไฟไหม้ในลักษณะ Fireball หากเกิดการติดไฟแบบทิ้ง
ช่วง (Delayed Ignition) จะเกิดไฟไหม้ในลักษณะ Flash Fire หรือระเบิดได้ (Explosion)  

    - กรณีที่มีการรั่วไหลแบบต่อเนื่อง (Continuous Release) หากเกิดการติดไฟแบบ
ทันทีทันใดจะมีการเกิดไฟไหม้ในลักษณะ Jet Fire หากเกิดการติดไฟแบบทิ้งช่วงจะเกิดไฟไหม้ในลักษณะ 
Flash Fire หรือระเบิดได้ (Explosion) 

   ค) ขนาดรูรั่ว 

    การกำหนดขนาดการรั่วไหลโดยทั่วไป ได้กำหนดรูรั่ว 4 ขนาด โดยแบ่งตามตัวแทนของรูรั่ว 
ได้แก่ ขนาดเล็ก ขนาดกลาง ขนาดใหญ่ และการแตกของท่อ แสดงดังตารางท่ี 4.9-2 

ตารางท่ี 4.9-2 ขนาดการรั่วไหลและค่าที่นำมาใช้ 

ขนาดรูร่ัว ช่วงพิจารณา ค่าที่นำมาใช้ 

ขนาดเล็ก 0 – 0.25 นิ้ว 0.25 นิ้ว 
ขนาดกลาง 0.25 – 2.00 นิ้ว 1 นิ้ว 
ขนาดใหญ่ 2.00 – 6.00 นิ้ว 4 นิ้ว 
ท่อแตกหัก > 6.00 นิ้ว ใช้ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางท่อหรือสูงสุดไม่เกิน  16 นิ้ว 

ที่มา : API, Table 5.4-  Release Hole Sizes and Areas Used in API RBI, API Publication 581 (Risk-Based Inspection Technology), 
October 2008. 

   ง) ระยะเวลาการรั่วไหล 

    โครงการมีการติดตั ้งเครื ่องตรวจจับก๊าซ (Gas Detector) บริเวณวาล์วของถังเก็บ
แอมโมเนีย และบริเวณจุดเชื่อมต่อกับระบบ SCR ซึ่งหากเกิดเครื่อง Gas Detector แจ้งเตือน หรือตรวจพบ
แรงดันในท่อผิดปกติ พนักงานที่มีหน้าที่รับผิดชอบจะปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินของโครงการทันที สำหรับวาล์ว
บริเวณถังเก็บแอมโมเนียและวาล์วบริเวณจุดใช้งานที่ระบบ SCR เป็นแบบแมนนวล (Manual) ที่สามารถปิด-
เปิดได้โดยทีมฉุกเฉินของโครงการ 

   จ) โอกาสการเกิดความเสี่ยง (Probability of Risk) 

    จากข้อมูลสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนถ่ายปิโตรเลียมทางท่อของสถาบันปิโตรเลียม
แห่งอเมริกา (API) ที่มีการรายงานในเอกสาร API Recommended Practice 581 : Risk Base Inspection 
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Technology, 2008 ซึ่งข้อมูลการเกิดอุบัติเหตุการรั่วไหลของ API ซึ่งถือเป็นองค์กรสากลที่ได้รับการยอมรับ
และเป็นแหล่งข้อมูลที่น่าเชื่อถือในด้านการดำเนินการเก่ียวกับการขนส่งปิโตรเลียมทางท่อ ดังแสดงในตารางท่ี 
4.9-3 

ตารางท่ี 4.9-3 ความถี่ของการเกิดอุบัติเหตุของอุปกรณ์และท่อขนาดต่าง ๆ 

Equipment 
Type 

Component 
Type 

ความถี่เกิดการร่ัวไหล (คร้ัง/ปี) 

Failures/yr 
รูร่ัว 0.25 นิ้ว รูร่ัว 1 นิ้ว รูร่ัว 4 นิ้ว 

ท่อแตกหัก/
ถังกักเก็บ

แตก 
Pipe PIPE-1 2.8×10-5 0 0 2.6×10-6 3×10-5 

Pipe PIPE-2 2.8×10-5 0 0 2.6×10-6 3×10-5 

Pipe PIPE-4 8×10-6 2×10-5 0 2.6×10-6 3×10-5 

Pipe PIPE-8 8×10-6 2×10-5 2×10-6 6×10-7 3×10-5 

Vessel DRUM 8×10-6 2×10-5 2×10-5 6×10-7 3×10-5 
ที่มา : API, Table 4.1- Suggestesd Component Generic Failure Frequencies, API Publication 581 (Risk-Based Inspection Technology), 

October 2008. 

    จากฐานข้อมูลสถิติข้อมูลอุบัติเหตุที่เกิดจากแอมโมเนีย 5 ของกองโรคจากการประกอบ
อาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค และฐานข้อมูลสถิติอุบัติภัยวัตถุเคมี 6 ของหน่วยปฏิบัติการวิจัย
หลักการจัดการสารเคมี ศูนย์ความเป็นเลิศด้านการจัดการสารและของเสียอันตราย พบว่า ในช่วงปี พ.ศ. 
2553-2562 ไมพ่บอุบัติเหตุที่เกิดจากการรั่วไหลและติดไฟของก๊าซแอมโมเนีย 

   ฉ) โอกาสเกิดการติดไฟ 

    API ได้เสนอแนะโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ และเกิดการติดไฟ ของสารสถานะก๊าซ 
ในกรณีการรั ่วไหลทันทีทันใด ( Instantaneous Release) และการรั ่วไหลอย่างต่อเนื ่อง (Continuous 
Release) แสดงดังตารางที ่ 4.9-4 และรูปที ่ 4.9-1 พบว่า กรณีการรั ่วไหลของก๊าซอย่างทันทีทันใด 
(Instantaneous Release) และการรั ่วไหลอย่างต่อเนื ่อง (Continuous Release) มีโอกาสหรือมีความ
เป็นไปได้ในการสันดาปตัวเองแล้วติดไฟ (Ignition) คิดเป็นสัดส่วนเท่ากับ 0.1 หรือร้อยละ 10 ซึ่งหมายถึงการ
รั่วไหลของก๊าซ ในจำนวน 100 ครั้ง จะมีโอกาสเกิดการสันดาปตัวเองแล้วติดไฟได้ 10 ครั้ง โดยมีรายละเอียด 
ดังนี้ 

    - โอกาสในเกิดการระเบิดของกลุ่มไอก๊าซฯ (VCE : Vapor Cloud Explosion) มีจะมี
ความเป็นไปได้ทั้งในกรณีการรั่วไหลของก๊าซแอมโมเนียแบบทันทีทันใด (Instantaneous Release) และ

 
5 http://envocc.ddc.moph.go.th/contents?g=11 
6 http://www.chemtrack.org/stat-accident-list.asp# 
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แบบต่อเนื่อง (Continuous Release) โดยมีสัดส่วนของโอกาสเกิดขึ้นเท่ากับ 0.02 และ 0.03 ตามลำดับ คิด
เป็นร้อยละ 3 และร้อยละ 3 ตามลำดับ ซึ่งหมายถึงการรั่วไหลของก๊าซในจำนวน 100 ครั้งที่เกิดขึ้นจะมี
โอกาสเกิดการสันดาปตัวเองแล้วติดไฟได้ 2 ครั้ง และ 3 ครั้ง ตามลำดับ 

    - โอกาสในการติดไฟชนิดลูกไฟ (Fireball) จะเกิดขึ้นเฉพาะกรณีที่การรั่วไหลของก๊าซ
แบบทันทีทันใด (Instantaneous Release) และมีการรั่วไหลในปริมาณมาก แล้วเกิดการสันดาปติดไฟขึ้น 
เป็นผลให้เกิดไฟไหม้แบบลูกไฟ (Fireball) มีความเป็นไปได้คิดเป็นสัดส่วนเพียง 0.01 หรือเพียงร้อยละ 1 
ซึ่งหมายถึงการรั่วไหลของก๊าซแอมโมเนียในจำนวน 100 ครั้งที่เกิดขึ้น จะมีโอกาสเกิดการสันดาปตัวเองแล้ว
ติดไฟได้ 1 ครั้ง 

 
 

 
 

 
 

 
 
ที่มา : API Publication 581, Second Edition, 2008 

รูปที่ 4.9-1 โอกาสเกิดการรั่วไหลแล้วติดไฟลักษณะต่าง ๆ 
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    - โอกาสในการติดไฟแบบไฟแฟลช (Flash Fire) จะมีความเป็นไปได้ทั้งในกรณีการ
รั่วไหลของก๊าซแบบทันทีทันใด (Instantaneous Release) และแบบต่อเนื่อง (Continuous Release) โดย
มีสัดส่วนของโอกาสเกิดขึ้นเท่ากับ 0.07 และ 0.02 ตามลำดับ คิดเป็นร้อยละ 7 และร้อยละ 2 ตามลำดับ ซึ่ง
หมายถึงการรั่วไหลของก๊าซในจำนวน 100 ครั้งที่เกิดขึ้นจะมีโอกาสเกิดการสันดาปตัวเองแล้วติดไฟได้ 7 ครั้ง 
และ 2 ครั้ง ตามลำดับ 

    - โอกาสในการติดไฟแบบไฟพุ่ง (Jet Fire) จะเกิดขึ้นเฉพาะในกรณีของก๊าซรั่วไหล
อย่างต่อเนื่อง (Continuous Release) แล้วเกิดการสันดาปเกิดไฟลุกไหม้โดยมีแรงดันจากก๊าซภายในท่อ ทำ
ให้เกิดเปลวไฟที่ติดไฟพุ่งจากตำแหน่งรูรั่วดังกล่าว ทั้งนี้จะมีโอกาสเกิดขึ้นคิดเป็นสัดส่วน 0.05 หรือร้อยละ 5 
ของจำนวนครั้งที่เกิดเหตุการณ์รั่วไหลทั้งหมด ซึ่งหมายถึงการรั่วไหลของก๊าซในจำนวน 100 ครั้งที่เกิดขึ้น จะ
มีโอกาสเกิดการสันดาปตัวเองแล้วติดไฟได้ 5 ครั้ง 

ตารางท่ี 4.9-4 โอกาสในการเกิดเหตุการณ์ในกรณีต่าง ๆ ของสารสถานะก๊าซ    

การร่ัวไหล 

โอกาสการเกิด
เหตุการณ์ 

โอกาสเกิดการร่ัวไหลแล้วติดไฟลักษณะต่าง ๆ  
(Ignition) 

No  
Ignition 

Ignition 
Vapor Cloud 

Explosion 
(VCE) 

Fireball Flash Fire 
Jet 
Fire 

 Pool 
Fire 

Final State Gas        
การรั่วไหลทันทีทันใด 
(Instantaneous Release) 

0.9 0.1 0.02 
 

0.01 
 

0.07 
 

- 
 

- 
 

การรั่วไหลอย่างต่อเนื่อง 
(Continuous Release) 

0.9 0.1 0.03 - 0.02 0.05 - 

ที่มา : API Publication 581, Second edition, 2008 

    สำหรับลักษณะการรั่วไหลของท่อส่งก๊าซเมื่อพิจารณาพ้ืนที่โดยรอบท่อส่งก๊าซเป็นพ้ืนที่เปิด
โล่ง อยู่ด้านนอกอาคาร เมื่อก๊าซเกิดการรั่วไหลออกสู่สภาพแวดล้อมดังกล่าว จะทำให้เกิดการแพร่กระจายได้
ดี และมีโอกาสน้อยมากที่จะทำให้เกิดการสะสมของก๊าซในระดับของขีดจำกัดการติดไฟ (Flammable 
Limits) และขีดจำกัดการระเบิดได้ (Explosion Limits) ดังนั้น โอกาสที่จะเกิดการรั่วไหลและติดไฟของท่อส่ง
ก๊าซจะอยู่ในรูปแบบของ Jet Fire ซึ่งความเสียหายที่เกิดจากการติดไฟ และผลกระทบที่เกิดจากการติดไฟต่อ
บริเวณพื้นที่โดยรอบ ซึ่งความเสียหายที่เกิดจากรังสีความร้อนสามารถคำนวณจากปริมาณที่ได้รับรังสีความ
ร้อน ซึ่งวัดเป็นพลังงานต่อหน่วยพื้นที่ท่ีได้รับตลอดเวลาของการติดไฟของก๊าซ  
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   ช) สรุปโอกาสการเกิดความเสี่ยง (Probability of Risk) ของโครงการ 

    จากจากข้อมูลสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนถ่ายปิโตรเลียมทางท่อ  ข้อมูลสถิติข้อมูล
อุบัติเหตุที่เกิดจากแอมโมเนีย และข้อมูลสถิติอุบัติภัยวัตถุเคมี ในข้อ จ) เมื่อเปรียบเทียบกับระดับโอกาสใน
การเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การ
ประเมินความเสี่ยง และการจัดทำแผนบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 ดังตารางที่ 4.9-5 พบว่า การ
รั่วไหลและติดไฟของก๊าซแอมโมเนียมีโอกาสในการเกิดยาก (ระดับ 1) คือ ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 
ปีขึ้นไป 

ตารางท่ี 4.9-5 การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ  
ระดับ รายละเอียด 

1 มีโอกาสในการเกิดได้ยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 ปีข้ึนไป 
2 มีโอกาสในการเกิดน้อย เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 5-10 ป ี
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 1-5 ป ี

4 มีโอกาสในการเกิดสูง เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดมากกว่า 1 ครั้ง ใน 1 ป ี
ที่มา : ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเส่ียง และการจัดทำแผนบริหารจัดการความเส่ียง   
        พ.ศ. 2543 

 2) ระดับความรุนแรง 

  ระดับความรุนแรงของอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น จะพิจารณาจากขนาดของผลกระทบจากรัศมีการแผ่ความ
ร้อนที่ระดับพลังงานความร้อนของการรั่วไหลและติดไฟในประเภทต่าง ๆ จากท่อส่งก๊าซ ซึ่งจะประเมินรัศมี
การแผ่ความร้อนที่ระดับพลังงานความร้อนของการรั่วไหลและติดไฟในประเภทต่าง ๆ ด้วยแบบจำลองทาง
คณิตศาสตร์ ALOHA (Areal Location of Hazardous Atmospheres) ซึ่งเป็นโปรแกรมที่สามารถคำนวณ
การรั่วไหลและการระเบิดของสารเคมีได้ทั ้งรูปแบบการติดไฟแบบ Jet Fire, Pool Fire, Boiling Liquid 
Expanding Vapor Explosions (BLEVE), Fire Ball และ Vapor Cloud Explosion 

  การประเมินผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการรั่วไหลและติดไฟแบบ Jet Fire และ Fire Ball (BLEVE) 
จะประเมินจากพลังงานความร้อนซึ่งวัดเป็นพลังงานต่อหน่วยพื้นที่ (kW/m2) ซึ่งมีรายละเอียดดังตารางที่ 
4.9-6 
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ตารางท่ี 4.9-6 ผลกระทบที่เกิดจากไฟไหม้ที่ระดับพลังงานความร้อนต่าง ๆ 
ระดับพลังงาน 

ความร้อน 
(kW/m2) 

ผลกระทบที่เกิดขึ้น 

ผลกระทบต่ออุปกรณ์ ผลกระทบต่อคน 

37.5 ทำลายอุปกรณ์ในกระบวนการผลติ จำนวน 100% เสียชีวิตหากอยู่ในพื้นที่เป็นระยะเวลา 1 นาที 
จำนวน 1% เสียชีวิตหากอยู่ในพื้นที่เป็นระยะเวลา 10 วินาที 

12.5 ทำให้เกิดไฟไหม้โครงสร้างไมด้้วย
เปลวไฟและหลอมพลาสติกได ้

จำนวน 1% เสียชีวิตหากอยู่ในพื้นที่เป็นระยะเวลา 1 นาที 
และผิวหนังไหม้ภายใน 10 วินาที 

4.0 - รู้สึกแสบผิวหนังถ้าอยู่นานกว่า 20 วินาที แต่ไม่ทำให้พอง 
ที่มา : World Bank Technical paper No.55, 1989 

  ทั้งนี้ บริษัทที่ปรึกษาได้พิจารณากำหนดระดับความรุนแรงของอุบัติเหตุ จากรัศมีการแผ่ความร้อน
ระดับพลังงาน และระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความ
เสี่ยง และการจัดทำแผนบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 มีรายละเอียดดังตารางที่ 4.9-7 เพื่อให้เหมาะ
กับลักษณะโครงการ  

ตารางท่ี 4.9-7 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ส่งผลกระทบต่อบุคคลและทรัพย์สิน 

ระดับ 
ความ
รุนแรง 

รายละเอียด 

ผลกระทบต่อบุคคล ผลกระทบต่อทรัพย์สิน 
1 เล็กน้อย มีการบาดเจ็บเล็กน้อยในระดับปฐมพยาบาล ทรัพย์สินเสียหายน้อยมากหรือไม่เสียหายเลย 

2 
ปานกลาง มีการบาดเจ็บที่ต้องได้รับการรักษาทางการ 

แพทย ์
ทรัพย์ส ินเส ียหายปานกลางและสามารถ
ดำเนินการผลิตต่อไปได้ 

3 
สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยท่ีรุนแรง ทรัพย์สินเสียหายมากและต้องหยุดการผลิตใน

บางส่วน 

4 
สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต ทรัพย์สินเสียหายมากและต้องหยุดการผลิต

ทั้งหมด 
ที่มา : ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเส่ียงและการจัดทำแผนงานบริหารจัดการความเสีย่ง 

พ.ศ. 2543   

  สำหรับการวิเคราะห์ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ จะพิจารณาผลกระทบต่อบุคคลและ
ทรัพย์สิน โดยมีหลักเกณฑ์ดังนี้ 

  - ผลกระทบต่อบุคคล จะพิจารณาที่ระดับพลังงาน 12.5 kW/m2 เนื่องจากเป็นระดับพลังงานที่
เริ่มมีผลกระทบต่อคนจนถึงขั้นเสียชีวิต สอดคล้องกับการจัดระดับความรุนแรงต่อบุคคล จากระเบียบกรม
โรงงานกรมอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดทำแผน
บริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 พบว่า ระดับความรุนแรงต่อบุคคลที่จะทำให้ทุพลภาพหรือเสียชีวิต  
จะอยู่ในระดับสูงมาก (ระดับ 4) 
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  - ผลกระทบทรัพย์สิน จะพิจารณาที่ระดับพลังงาน 12.5 kW/m2 เนื่องจากทำให้เกิดไฟไหม้
โครงสร้างไม้ด้วยเปลวไฟและหลอมพลาสติกได้ สอดคล้องกับการจัดระดับความรุนแรงต่อทรัพย์สิน จาก
ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดทำ
แผนบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 พบว่า ระดับความรุนแรงต่อทรัพย์สินที่จะทำให้ทรัพย์สินเสียหาย
มากต้องหยุดการผลิตทั้งหมด จะอยู่ในระดับสูงมาก (ระดับ 4) 

  จากการคำนวณหาระยะทางการแผ่รังสีความร้อนที่ระดับพลังงานความร้อนต่าง ๆ สามารถสรุป
ความรุนแรงจากการรั่วไหลของท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย พบว่า กรณีเลวร้ายสุดที่เกิดท่อแตกหัก รัศมีการแผ่
ความร้อนจากการติดไฟแบบ Jet Fire ที่ระดับพลังงาน 4.0 kW/m2 มีระยะทางสูงสุดประมาณ 10 เมตร 
ตามลำดับ ซึ่งที่ระยะดังกล่าวยังอยู่ในพื้นท่ีโครงการ โดยไม่กระทบต่อชุมชนภายนอก แสดงดังรูปที่ 4.9-2 

  เมื่อนำผลกระทบมาวิเคราะห์ร่วมกับเกณฑ์การจัดระเบียบความรุนแรงต่อบุคคลและทรัพย์สินตาม
ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดทำ
แผนบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 พบว่า ระดับความรุนแรงจะอยู่ในระดับสูงมาก (ระดับ 4) หรือกล่าว
ได้ว่า ผลกระทบที่เกิดขึ้นต่อบุคคลจะทำให้ทุพลภาพหรือเสียชีวิต ผลกระทบที่เกิดขึ้นต่อทรัพย์สินจะทำให้
ทรัพย์สินเสียหายมากต้องหยุดการผลิตทั้งหมด โดยระดับความรุนแรงของการรั่วไหลและติดไฟของท่อส่งก๊าซ
แอมโมเนีย มีรายละเอียดดังตารางท่ี 4.9-8  

ตารางท่ี 4.9-8 ผลการประเมินระดับความรุนแรงจากรัศมีความร้อนบริเวณท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย 
ระดับพลังงาน 

(kW/m2) 
รัศมีความร้อน 1/ 

(เมตร) 
พ้ืนที่ได้รับผลกระทบ 

ระดับความรุนแรง 
ของเหตุการณ์ 2/ 

ท่อแตกหัก    
4 <10 พื้นที่โครงการ สูงมาก 

12.5 <10 พื้นที่โครงการ สูงมาก 
37.5 <10 พื้นที่โครงการ สูงมาก 

หมายเหตุ : 1/ การติดไฟแบบ Jet Fire พิจารณาที่ระดับพลังงาน 12.5 kW/m2 เนื่องจากเป็นระดับพลังงานที่มีผลกระทบต่อคนจนถึงขั้น 
เสียชีวิต โดยมีโอกาสเกิดการเสียชีวิตได้ร้อยละ 1 หากอยู่ในพื้นที่เป็นระยะเวลา 1 นาที และผิวหนังไหม้ภายใน 10 วินาที 

 2/ ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์พิจารณาจากตารางที่ 4.9-7 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สินตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการ
จัดทำแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง พ.ศ. 2543 

  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 111 

 
รูปที ่4.9-2 พ้ืนที่ที่ได้รับผลกระทบจากรัศมีความร้อน กรณที่อส่งก๊าซแอมโมเนียติดไฟแบบ Jet Fire 
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 3) ระดับความเสี่ยง 

  การพิจารณาระดับความเสี่ยง จะจัดระดับความเสี่ยงอันตรายตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดทำแผนบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.
2543 มีรายละเอียดดังตารางที่ 4.9-9 โดยการจัดระดับความเสี่ยงอันตรายร้ายแรง จะนำผลลัพธ์ของระดับ
โอกาสคูณกับระดับความรุนแรง  

ตารางท่ี 4.9-9 การจัดระดับความเสี่ยงอันตราย 
ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 

1 เล็กน้อย 1-2 ความเสีย่งน้อย 

2 ปานกลาง 3-6 ความเสีย่งท่ียอมรับได้ ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 สูง 8-9 ความเสีย่งสูง ต้องมีการดำเนินงานเพื่อลดความเสีย่ง 

4 สูงมาก 12-16 ความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้ ต้องหยุดดำเนินการและปรับปรุงแก้ไขเพื่อ
ลดความเสี่ยงลงทันที 

ที่มา : ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การช้ีบ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดทำแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 

  หลังจากวิเคราะห์ระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ (ตารางที่ 4.9-5) และระดับความรุนแรงของ
เหตุการณ์ (ตารางที่ 4.9-8) นำผลลัพธ์ของระดับโอกาสคูณกับระดับความรุนแรงจะได้รับความเสี่ยงของ
เหตุการณ์ โดยผลการจัดระดับความเสี่ยงสำหรับการรั่วไหลและติดไฟของท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย ดังตารางที่ 
4.9-10 สรุปได้ว่า ผลลัพธ์คะแนนระดับความเสี่ยงของโครงการ เท่ากับ 4 คะแนน จัดอยู่ในระดับ 2 กล่าวคือ 
ความเสี่ยงที่ยอมรับได้ แต่ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 

ตารางท่ี 4.9-10 ระดับความเสี่ยงในการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ ของโครงการ 

ขนาดรูร่ัว 
ระดับโอกาสในการ
เกิดเหตุการณ์ 1/ 

ระดับความรุนแรงของ
เหตุการณ์ 2/ 

ระดับความเสี่ยง 3/ 
ผลลัพธ ์ ระดับความเสี่ยง 

1 
1 

(เกิดน้อย) 
4 

(สูงมาก) 
1 x 4 = 4 

2 
(ความเสี่ยงท่ียอมรับได้) 

แตกหัก 
1 

(เกิดยาก) 
4 

(สูงมาก) 
1 x 4 = 4 

2 
(ความเสี่ยงที่ยอมรับได)้ 

หมายเหตุ :   1/ ระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ พิจารณาจากตารางที่ 4.9-5 การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ ตามระเบียบกรม
โรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดทำแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง 
พ.ศ. 2543 

                 2/ ระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ พิจารณาจากตารางที่ 4.9-7 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ส่งผลกระทบต่อ
บุคคลและทรัพย์สิน ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการ
จัดทำแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง พ.ศ. 2543 

                 3/ ระดับความเสี่ยง พิจารณาจากตารางที่ 4.9-9 การจัดระดับความเสี่ยงอันตราย ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วย
หลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเส่ียงและการจัดทำแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง พ.ศ. 2543 
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 4) สรุปผลการประเมินความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรง 

  จากผลการศึกษาความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรงของถังกักเก็บแอมโมเนียและท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย
สรุปได้ว่ามีความเสี่ยงอยู่ในระดับ 2 เป็นความเสี่ยงที่ยอมรับได้ ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม อย่างไรก็
ตาม โครงการมีการควบคุมความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรงตั้งแต่การออกแบบการกักเก็บแอมโมเนียและท่อ
ส่งก๊าซแอมโมเนีย ตลอดจนแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินและอัคคีภัย ดังนี้ 

  - กำหนดให้มีป้ายเตือนอันตราย วิธีปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย บริเวณถังกักเก็บแอมโมเนีย และ
ท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย 

  - กำหนดให้ติดตั้งระบบตรวจจับการรั่วไหลของก๊าซแอมโมเนียในบริเวณจุดเชื่อมต่อที่มีโอกาส
เกิดการรั่วไหล  

  - กำหนดให้มีการตรวจสอบ บำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับถังกักเก็บแอมโมเนียและท่อส่ง
ก๊าซแอมโมเนีย 

  - กำหนดให้ออกแบบระบบแจ้งเหตุและระงับอัคคีภัย ให้เป็นไปตามมาตรฐานวิศวกรรมสถาน
แห่งประเทศไทย ในพระบรมราชูปถัมภ์ (วสท.) เพ่ือควบคุมไม่ให้เกิดเหตุเพลิงไหม้ลุกลามบริเวณโดยรอบ 

  - กำหนดให้มีแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้จากก๊าซแอมโมเนีย 

  - จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าปฏิบัติงานซ่อมบำรุงถังกักเก็บแอมโมเนียและท่อส่งก๊าซ
แอมโมเนียภายในโครงการ  

  - พนักงานทุกคนที่มีหน้าที่รับผิดชอบต่อการใช้งานแอมโมเนียและระบบ SCR จะต้องเป็นผู้ที่
ได้รับการฝึกอบรมให้มีความชำนาญและปฏิบัติตามข้ันตอนทั้งในภาวะปกติและเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน 

  ดังนั้น การที่โครงการมีการควบคุมความเสี่ยงและอันตรายร้ายแรงตั้งแต่การออกแบบ ตลอดจน
แผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินและอัคคีภัยอันเกิดจากก๊าซแอมโมเนียจะสามารถควบคุมความเสี่ยงในการ
เกิดเหตุการณ์ร้ายแรงจากการใช้งานก๊าซแอมโมเนียภายในโครงการให้อยู่ในระดับต่ำ  
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5. มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ โครงการจึงขอแก้ไขและเพิ่มเติมมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้องกับการ
เปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ รวมถึงรูปที่ใช้แผนผังโครงการทั้งหมด และได้แก้ไขคำ 

 1) จากคำว่า “นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร” เป็น “นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี”  

 2) จากคำว่า “รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม” เป็น “รายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม”  

 3) จากชื ่อปล่อง “ปล่องหม้อไอน้ำ ชุดที ่ 1 (Boiler Stack NO. 1)” เป็น “ปล่องเตาอบ (Oven 
Stack)” และ “ปล่องหม้อไอน้ำ ชุดที่ 2 (Boiler Stack NO. 2)” เป็น “ปล่องหม้อไอน้ำ (Boiler Stack)” 

 โดยมีรายละเอียดดังตารางท่ี 5-1  

 สำหรับมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงก่อสร้าง และมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมช่วงดำเนินการ (เฉพาะที่มีการ
แก้ไข/เพิ่มเติม) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ มีรายละเอียดดังตารางที่ 5-2 ถึง
ตารางท่ี 5-4 และรูปที่ 5-1 ถึงรูปที่ 5-2 
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ตารางที่ 5-1 การแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

มาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานฯ  
ฉบับท่ีได้รับความเห็นชอบ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ช่วงก่อสร้าง 
คุณภาพอากาศ 
- ทำความสะอาดล้อรถบรรทุกที่ออกจากพื้นที่ก่อสร้าง 

เพื่อป้องกันเศษดินและทรายที่อาจสร้างความสกปรก
ให้แก่ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

คุณภาพอากาศ 
- ทำความสะอาดล้อรถบรรทุกที่ออกจากพื้นที่ก่อสร้าง 

เพื่อป้องกันเศษดินและทรายที่อาจสร้างความสกปรก
ให้แก่ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

คุณภาพน้ำ 
- จัดให้มีบ่อตกตะกอนเพื่อรองรับตะกอนและเศษวัสดุ

ก ่อสร ้างก ่อนระบายลงส ู ่ รางระบายน ้ำของน ิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 

คุณภาพน้ำ 
- จัดให้มีบ่อตกตะกอนเพื ่อรองรับตะกอนและเศษวัสดุ

ก ่อสร ้างก ่อนระบายลงส ู ่ รางระบายน ้ำของน ิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

การระบายน้ำและการควบคุมน้ำท่วม 
- จัดสร้างรางระบายน้ำชั ่วคราวในแนวเดียวกันกับราง

ระบายน้ำถาวรที ่เชื ่อมต่อกับรางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 

การระบายน้ำและการควบคุมน้ำท่วม 
- จัดสร้างรางระบายน้ำชั ่วคราวในแนวเดียวกันกับราง

ระบายน้ำถาวรที ่เชื ่อมต่อกับรางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- ห้ามทิ้งขยะมูลฝอย / เศษวัสดุก่อสร้างลงในรางระบายน้ำ
เพื่อหลีกเลี่ยงการอุดตันของรางระบายน้ำภายในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร และบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง 

- ห้ามทิ้งขยะมูลฝอย / เศษวัสดุก่อสร้างลงในรางระบายน้ำ
เพื่อหลีกเลี่ยงการอุดตันของรางระบายน้ำภายในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี และบริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ช่วงดำเนินการ 
มาตรการทั่วไป 
- ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ที่เสนอมาในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบ ของ 
บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยู่ที่
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร ระยะที่ 6 ตำบลดอนหัวฬ่อ 
อำเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี จัดทำโดยบริษัท เทคนิค
สิ่งแวดล้อมไทย จำกัด 

มาตรการทั่วไป 
- ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม ที ่ เสนอมาในรายงานการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี  
(ครั้งที่ 1) ของ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) 
จำกัด ตั้งอยู่ทีน่ิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ระยะที่ 6 
ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี จัดทำ
โดยบริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด 

- ในกรณีที่ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 
มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หรือมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่
ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่ได้รับความเห็นชอบ ไว้แล้ว ให้ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่
ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการดังนี้ 

- ในกรณีที่ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 
มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
หรือมาตรการป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่
ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
ได้รับความเห็นชอบ ไว้แล้ว ให้ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิง่ 
(ประเทศไทย) จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่
ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการดังนี้ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 116 

ตารางท่ี 5-1 (ต่อ) การแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

มาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานฯ  
ฉบับท่ีได้รับความเห็นชอบ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

• หากหน ่วยงานผ ู ้อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตเห ็นว ่าการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า 
หรือเทียบเท่ามาตรการที ่กำหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื ่อนไขที ่กำหนดไว้ใน
กฎหมายนั ้น ๆ ต่อไปพร้อมกับให้จ ัดทำสำเนาการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที ่รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 

• หากหน ่วยงานผ ู ้อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตเห ็นว ่าการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า 
หรือเทียบเท่ามาตรการที ่กำหนดไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื ่อนไขที ่กำหนดไว้ใน
กฎหมายนั ้น ๆ ต่อไปพร้อมกับให้จ ัดทำสำเนาการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที ่รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือทราบ 

• หากหน่วยงานผ ู ้อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตเห ็นว ่า การ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระสำคัญใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่ง
รายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอ
ให ้คณะกรรมการผ ู ้ชำนาญการพิจารณารายงาน
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ค.ช.ก.) ชุดที่เกี่ยวข้อง
ให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 
และเมื ่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการ
เปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผล
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

• หากหน่วยงานผ ู ้อน ุม ัต ิหร ืออน ุญาตเห ็นว ่า การ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระสำคัญใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความ
เห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต จัดส่ง
รายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอ
ให ้คณะกรรมการผ ู ้ชำนาญการพิจารณารายงาน
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ค.ช.ก.) ชุดที่เกี่ยวขอ้ง
ให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 
และเมื ่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการ
เปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผล
การเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

คุณภาพอากาศ คุณภาพอากาศ 
- - ติดต ั ้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic 

Reduction (SCR) ที ่ปล่องเตาอบ (Oven Stack) เพื่อ
ควบคุมก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ที่ระบายออก
ให้เป็นไปตามที่กำหนดไว้ 

- ควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศที่ระบายออก
จากปล่องหม้อไอน้ำ ชุดที่ 1 (Boiler Stack NO. 1) ไม่ให้
เกินเกณฑ์ที่กำหนดคือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0135 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น 

ไม่เกิน 2 พีพีเอ็ม 

- ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ระบายออก
จากปล ่องเตาอบ (Oven Stack) ไม ่ให ้ เก ินเกณฑ์ที่
กำหนดคือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0135 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น 
ไม่เกิน 2 พีพีเอ็ม 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 117 

ตารางท่ี 5-1 (ต่อ) การแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

มาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานฯ  
ฉบับท่ีได้รับความเห็นชอบ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

- ควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศที่ระบายออก
จากปล่องหม้อไอน้ำ ชุดที่ 2 (Boiler Stack NO. 2) ไม่ให้
เกินเกณฑ์ที่กำหนดไว้คือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0035 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น 

ไม่เกิน 46 พีพีเอ็ม 

- ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ระบายออก
จากปล่องหม้อไอน้ำ (Boiler Stack) ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่
กำหนดไว้คือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0035 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น 
ไม่เกิน 46 พีพีเอ็ม 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) ซึ่งกำหนดระยะเวลาและรายการ
ตรวจช ัดเจนเพ ื ่อ ให ้สามารถทำงานได ้อย ่ าง เต็ม
ประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำร ุ ง ร ั กษา เช ิ งป ้ อ งกั น 
(Preventive Maintenance Program) เครื่องจักร และ
อ ุปกรณ ์ต ่าง ๆ (รวมท ั ้ งระบบบำบ ัดอากาศแบบ 
Selective Catalytic Reduction (SCR))  ซ ึ ่ ง ก ำหนด
ระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจนเพื่อให้สามารถทำงาน
ได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- - กรณีระบบ SCR ขัดข้อง และไม่สามารถแก้ไขปัญหา
ระบบ SCR ได้ โครงการจะหยุดเดินเครื่อง (Shutdown) 
และทำการแก้ไขระบบดังกล่าวโดยเร็ว 

คุณภาพน้ำ 
- ควบคุมคุณภาพน้ำท้ิงหลังผ่านการบำบัดของโครงการ ให้

มีลักษณะสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดก่อน
ระบายเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเส ียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะนคร 

คุณภาพน้ำ 
- ควบคุมคุณภาพน้ำท้ิงหลังผ่านการบำบัดของโครงการ ให้

มีลักษณะสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดก่อน
ระบายเข้าสู ่ระบบบำบัดน้ำเสียส ่วนกลางของน ิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพื่อบำบัดน้ำเสียที่
ปนเปื้อนโลหะหนัก  จำนวน 1 ชุด ขนาดความสามารถ
ในการบำบัดน้ำเสีย 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำเสีย
ปนเปื้อนสารละลายด่างจากกระบวนการผลิตจำนวน 1 
ช ุด ขนาดความสามารถในการบำบัดน ้ำเส ีย 120 
ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน ให ้ม ีค ่ า เป ็นไปตามเกณฑ ์ที่  
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนครกำหนดก่อนระบายเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพื่อบำบัดน้ำเสียที่
ปนเปื้อนโลหะหนัก  จำนวน 1 ชุด ขนาดความสามารถ
ในการบำบัดน้ำเสีย 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำเสีย
ปนเปื้อนสารละลายด่างจากกระบวนการผลิตจำนวน 1 
ช ุด ขนาดความสามารถในการบำบัดน ้ำเส ีย 120 
ล ูกบาศก ์ เมตร/ว ัน ให ้ม ีค ่ า เป ็นไปตามเกณฑ ์ที่  
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรีกำหนดก่อนระบายเข้า
สู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- จัดให้มีบ่อพักน้ำท้ิงหลังบำบัดที่สามารถเก็บน้ำทิ้งทั้งหมด
ของโครงการ ขนาดไม่น้อยกว่า 104 ลูกบาศก์เมตร 
จำนวน 2 บ่อ ซึ่งสามารถรองรับน้ำทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 
วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งเข้าระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

- จัดให้มีบ่อพักน้ำท้ิงหลังบำบัดที่สามารถเก็บน้ำทิ้งทั้งหมด
ของโครงการ ขนาดไม่น้อยกว่า 104 ลูกบาศก์เมตร 
จำนวน 2 บ่อ ซึ่งสามารถรองรับน้ำทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 
วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งก่อนส่งเข้าระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 118 

ตารางท่ี 5-1 (ต่อ) การแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

มาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานฯ  
ฉบับท่ีได้รับความเห็นชอบ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

การจัดการกากของเสีย 
- รวบรวมปริมาณ ลักษณะสมบัติและองค์ประกอบของ

กากของเสียพร้อมสำเนาให้นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
ทราบทุก 6 เดือน 

การจัดการกากของเสีย 
- รวบรวมปริมาณ ลักษณะสมบัติและองค์ประกอบของ

กากของเสียพร้อมสำเนาให้นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ชลบุรี ทราบทุก 6 เดือน 

- รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมใน
ร ูปแบบเอกสารกำกับ (Manifest Form) ที ่ออกโดย
หน่วยงานท่ีรับกำจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและสำเนา 
Manifest Form แจ้งให้นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 
ทราบทุกครั้ง 

- รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมใน
ร ูปแบบเอกสารกำกับ (Manifest Form) ที ่ออกโดย
หน่วยงานท่ีรับกำจัดกากของเสียอุตสาหกรรมและสำเนา 
Manifest Form แจ ้งให้น ิคมอ ุตสาหกรรมอมตะซิตี้  
ชลบุรี ทราบทุกครั้ง 

การระบายน้ำและการควบคุมน้ำท่วม 
- น้ำฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกรวบรวมเข้าสู่รางระบายน้ำแบบ

เปิดของโครงการก่อนระบายออกสู ่รางระบายน้ำของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร 

การระบายน้ำและการควบคุมน้ำท่วม 
- น้ำฝนไม่ปนเปื้อนจะถูกรวบรวมเข้าสู่รางระบายน้ำแบบ

เปิดของโครงการก่อนระบายออกสู ่รางระบายน้ำของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

 อันตรายร้ายแรง 
 - กำหนดให้มีป้ายเตือนอันตราย วิธ ีปฏิบัต ิเพื ่อความ

ปลอดภัย บริเวณถังกักเก็บแอมโมเนีย และท่อส่งก๊าซ
แอมโมเนีย 

 - กำหนดให้ต ิดตั ้งระบบตรวจจับการรั ่วไหลของก๊าซ
แอมโมเนียในบริเวณจุดเชื่อมต่อท่ีมีโอกาสเกิดการรั่วไหล  

 - กำหนดให้มีการตรวจสอบ บำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง
กับถังกักเก็บแอมโมเนียและท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย 

 - กำหนดให้ออกแบบระบบแจ้งเหตุและระงับอัคคีภัย ให้
เป็นไปตามมาตรฐานวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย ใน
พระบรมราชูปถัมภ์ (วสท.) เพื ่อควบคุมไม่ให้เกิดเหตุ
เพลิงไหม้ลุกลามบริเวณโดยรอบ 

 - กำหนดให้มีแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน กรณีเกิด
เหตุเพลิงไหม้จากก๊าซแอมโมเนีย 

 - จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าปฏิบัติงานซ่อมบำรุงถัง
กักเก็บแอมโมเนียและท่อส่งก๊าซแอมโมเนียภายใน
โครงการ  

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 119 

ตารางท่ี 5-1 (ต่อ) การแก้ไขมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

มาตรการฯ ที่ระบุไว้ในรายงานฯ  
ฉบับท่ีได้รับความเห็นชอบ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

 - พนักงานทุกคนที ่ม ีหน้าที ่ร ับผิดชอบต่อการใช้งาน
แอมโมเนียและระบบ SCR จะต้องเป็นผู ้ที ่ได้ร ับการ
ฝึกอบรมให้มีความชำนาญและปฏิบัติตามขั้นตอนทั้งใน
ภาวะปกติและเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

1. คุณภาพอากาศ 1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
 (1)  กำหนดให้โครงการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องหม้อ

ไอน้ำ ชุดที่ 1  (Boiler Stack NO. 1)  
-  ตรวจวัดปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx as 

NO2) 
- ตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่ายทั้งหมด 

(Total VOCs)   

1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
 (1)  กำหนดให้โครงการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

เตาอบ (Oven Stack) 
-  ตรวจวัดปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx as 

NO2) 
- ตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่ายทั้งหมด 

(Total VOCs)   

(2)  กำหนดให้ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องหม้อไอน้ำ 
ชุดที่ 2  (Boiler Stack NO. 2)  
-  ตรวจวัดปริมาณกา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx as NO2) 

(2)  กำหนดให้ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องหม้อไอน้ำ 
(Boiler Stack)  
-  ตรวจวัดปริมาณกา๊ซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx as NO2) 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 120 

ตารางท่ี 5-2 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
1. คุณภาพอากาศ - ฉีดพรมน้ำบริเวณพื้นที่ที ่อาจทำให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่น

ในขณะก่อสร้าง หรือขณะขนส่งวัสดุอุปกรณ์เข้าพื้นที่ก่อสร้าง
อย่างน้อยวันละ 2 ครั้ง (เช้า-บ่าย) 

- บริเวณพื้นที่ก่อสร้าง 
 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดให้มีพลาสติกหรือผ้าใบคลุมรถที่บรรทุกดิน ทรายหรือวัสดุ
ก่อสร้างอื่น ๆ ท่ีอาจจะมีการฟุ้งกระจายหรือหล่นบนถนน 

- บริเวณพื้นที่ก่อสร้าง 
และถนน 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- บำรุงรักษาเครื่องยนต์ต่าง ๆ และอุปกรณ์ต่าง ๆ เพื่อลดปริมาณ
ควันเสียที่อาจจะปล่อยออกมาจากอุปกรณ์ก่อสร้างและรถบรรทุก 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- ควบคุมอัตราเร็วของรถบรรทุกเพื่อลดควันเสียจากรถยนต์ 
 

- บริเวณพื้นที่ก่อสร้าง และ
ถนนที่ใช้ขนส่งวัสดุก่อสร้าง 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- ผู้รับเหมาต้องขึงตาข่ายโดยรอบตัวอาคารและบริเวณที่กำลัง
ก่อสร้าง เพื่อป้องกันไม่ให้ฝุ่นละอองและเศษวัสดุก่อสร้างร่วงหล่น
ไปยังบริเวณพื ้นที ่ใกล้เคียงอันอาจก่อให้เกิดความสกปรกไม่
เรียบร้อยและก่อให้เกิดอันตรายจากอุบัติเหตุได้ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 
 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- ในกรณีที ่มีฝุ ่นละอองและวัสดุก่อสร้างร่วงหล่นภายในบริเวณ
พื้นที่ก่อสร้างหรือพื้นที่ใกล้เคียงโดยรอบหรือเส้นทางที่ใช้ขนส่ง 
ผู้รับเหมาก่อสร้างต้องรีบเก็บวัสดกุ่อสรา้งที่ร่วงหล่น และทำความ
สะอาดในบริเวณดังกล่าวให้เรียบร้อย เพื่อไม่ให้เกิดการกีดขวาง
การใช้เส้นทางหรือความสกปรกในบริเวณต่าง ๆ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง  
และพื้นที่ใกล้เคยีง 

 
 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 121 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ทำความสะอาดล้อรถบรรทุกที่ออกจากพื้นที่ก่อสร้าง เพื่อป้องกัน

เศษดินและทรายที่อาจสร้างความสกปรกให้แก่ถนนภายในนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- รถที่ใช้ในกิจกรรมก่อสรา้ง - ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

2. เสียง - จำกัดกิจกรรมการก่อสร้างที่ก่อให้เกิดเสียงดังเฉพาะในช่วงเวลา 
08.00-17.00 น. เพื่อไม่ให้รบกวนการพักผ่อนของประชาชน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดให้มีมาตรการลดระดับเสียงดังจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้
ในการก่อสร้าง ได้แก่ การปฏิบัติตามคู ่มือ การบำรุงรักษา
เครื่องมือและอุปกรณ์อย่างต่อเนื่อง ตลอดจนซ่อมแซมดูแลรักษา
ให้อยู่ในสภาพดีตลอดเวลาและบำรุงรักษาเครื่องมือเครื่องจักร
ตามระยะเวลาที่กำหนด 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 
 
 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 
 

- จัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear 
Plugs) หรือที่ครอบหู (Ear Muffs) เป็นต้น ให้กับคนงานที่เข้า
ทำงานในบริเวณที่มีระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

3. คุณภาพน้ำ - จัดหาห้องส้วมแบบเคลื่อนที่ที่มีถังเก็บสิ่งปฏิกูลให้เพียงพอกับ
จำนวนคนงานก่อสร้างก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
ราชการมารับสิ่งปฏิกูล เพื่อนำไปกำจัดต่อไป 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดให้มีห้องน้ำห้องส้วมเพียงพอต่อคนงานตามเกณฑ์ที่กฎหมาย
กำหนด 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดให้มีบ่อตกตะกอนเพื่อรองรับตะกอนและเศษวัสดุก่อสร้างก่อน
ระบายลงสู่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 122 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
4. การคมนาคม  - กำหนดให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

 
- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง

(ประเทศไทย) จำกัด 
- ตรวจเช็คสภาพรถยนต์ก่อนการใช้งาน เช่น ระบบเบรก เป็นต้น 
 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 
 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ในช่วงเวลาที่มีการจราจรคับคั่ง - บริเวณพื้นท่ีก่อสร้างและ
ถนนภายนอกโครงการ 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที ่อำนวยความสะดวกดูแลการเข้า -ออกของ
รถบรรทุกในพื้นที่ก่อสร้าง 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จำกัดความเร็วรถยนต์เข้า-ออก พ้ืนที่ก่อสร้างไม่เกิน 40 กม./ชม - บริเวณพื้นท่ีโครงการและ
ถนนเข้า-ออกพื้นที่โครงการ 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดระบบทิศทางการจราจรในพื ้นที ่ก ่อสร้างพร ้อมจัดให้มี
เจ้าหน้าท่ี  คอยดูแลสถานท่ีเข้า-ออกพ้ืนท่ีก่อสร้างให้เหมาะสม 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- ควบคุมน้ำหนักรถบรรทุกให้บรรทุกขนส่งตามที่กฎหมายกำหนด 
และต้องจัดให้มีวัสดุอุปกรณ์ป้องกันการตกหล่นของวัสดุก่อสร้าง
เพื่อป้องกันความเสียหายของผิวการจราจร 

- บริเวณเส้นทางขนส่งวัสดุ
อุปกรณ ์

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

5. การจัดการกากของเสีย - แยกขยะมูลฝอยที่เกิดจากการก่อสร้างและขยะมูลฝอยจากกิจกรรม
ของคนงานออกจากกัน และจัดเก็บใส่ภาชนะให้เป็นระเบียบ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - รวบรวมและเก็บวัสดุที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ เพื่อนำมาขาย
หรือนำกลับมาใช้ใหม่ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 123 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
5. การจัดการกากของเสีย 
(ต่อ) 

- จัดหาถังรองรับขยะมูลฝอยให้เพียงพอกับจำนวนคนงาน 
 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้มีพนักงานรับผิดชอบในการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยก่อนส่ง
ให้หน่วยงานราชการนำไปกำจัด 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดไม่ให้มีการทิ้งขยะมูลฝอยลงในรางระบายน้ำ/ท่อน้ำทิ้งใน
บริเวณใกล้ ๆ พื้นที่ก่อสร้าง โดยเด็ดขาด 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

6. การระบายน้ำและ 
การควบคุมน้ำท่วม 

- จัดสร้างรางระบายน้ำชั่วคราวในแนวเดียวกันกับรางระบายน้ำ
ถาวรที่เชื่อมต่อกับรางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ชลบุรี 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

- จัดกองเศษวัสดุก่อสร้างและเศษขยะมูลฝอยให้เป็นที่เป็นทาง โดย
ไม่ควรจะอยู่ใกล้กับรางระบายน้ำภายในโครงการเพื่อป้องกันการ
กีดขวางทางระบายน้ำ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

- ห้ามทิ้งขยะมูลฝอย / เศษวัสดุก่อสร้างลงในรางระบายน้ำเพื่อ
หลีกเลี่ยงการอุดตันของรางระบายน้ำภายในนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ชลบุรี และบริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

7. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
 
 

- ตรวจตราดูแลมิให้คนงานของบริษัทก่อสร้างมีพฤติกรรมผิดกฎหมาย 
เช่น ลักทรัพย์ ยาเสพติด การพนัน เป็นต้น โดยมีการวางกฎ ระเบียบ 
และการลงโทษ รวมทั้งประสานงานกับเจ้าหน้าที่ท้องถิ่น 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง 
 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 124 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
7. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ 
(ต่อ) 

- ส่งเสริมและสนับสนุน โดยพิจารณารับคนงานท้องถิ่นเข้าทำงาน
เป็นอันดับแรกเพื่อช่วยให้คนงานในท้องถิ่นมีงานทำและสร้าง
ทัศนคติที่ดีต่อโครงการ 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่รับเรื่องร้องทุกข์จากชุมชนเพื่อรับฟังข้อร้องเรียน
ของชุมชนและประสานงานดำเนินการแก้ไขตามปัญหาข้อ
ร้องเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไขและระยะเวลาตามที่ได้กำหนดไว้
ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

 
 
 
 
 
 

- พิจารณาเลือกผู้รับเหมา โครงการควรพิจารณาการจัดการด้านความ
ปลอดภัยประกอบในสัญญาว่าจ้างระหว่างเจ้าของโครงการและ
บริษัทรับเหมาก่อสร้าง จะต้องระบุครอบคลุมถึงวิธีการคุ้มครอง
ความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของคนงานที่ปฏิบัติงานใน
โครงการ โดยควรมีรายละเอียดเกี่ยวกับ 
▪ กฎเกณฑ์และข้อปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการทำงาน 
▪ การจัดให้มีและควบคุมดูแลการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน

บุคคลต่าง ๆ 
▪ การตรวจสอบสภาพเครื่องมือ/อุปกรณ์ทุกชนิดเพื่อความปลอดภัย

ในการทำงาน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสรา้ง - ก่อนเริ่มดำเนินการ
ก่อสร้าง 

- ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 125 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
8. อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 
 

- ผู้รับเหมาต้องจัดหาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายที่เหมาะสมกับสภาพ
การทำงานให้เพียงพอกับจำนวนผู ้ปฏิบัติงานที ่ต้องใช้ ได้แก่ 
หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย แว่นตากันเศษวัสดุ ถุงมือที่เหมาะสม
กับชนิดของงาน เข็มขัดนิรภัย ตาข่ายกันตก สำหรับงานที่อยู่บน
ที่สูง หน้ากากป้องกันฝุ่น อุปกรณ์ลดเสียง ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู 
เป็นต้น 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - ตรวจสอบและควบคุมดูแลให้มีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลอย่างถูกต้องและเหมาะสมกับประเภทของงาน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดขอบเขตและจัดทำแนวรั้วของบริเวณพื้นที่ก่อสร้างให้
ชัดเจนพร้อมทั้งกำหนดจุดเข้า-ออก 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 
 
 

- จัดทำป้ายเตือนหรือโปสเตอร์เพื่อการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยใน
บริเวณที ่จำเป็น เช ่น “เขตก่อสร ้างลดความเร ็วรถยนต์”  
“เขตสวมหมวกนิรภัย” เป็นต้น  

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบวิธีการปฏิบัติงานสภาพของเครื่องจักร 
อุปกรณ์ รวมทั้งสภาพแวดล้อมในการทำงานเพื่อให้การปฏิบัติงานมี
ความปลอดภัย 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสรา้ง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยาบาลและรถยนต์เพื่อใช้งานในกรณีเกิด
เหตุฉุกเฉินตลอดเวลา 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้มีระบบการอนุญาตเข้าพื้นที่ก่อสร้าง - บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 126 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงก่อสร้าง) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินงาน ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 
8. อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภัย (ต่อ) 
- จัดให้มีการฝึกอบรมโปรแกรมอาชีวอนามัยและความปลอดภัยแก่
คนงาน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้มีบุคคลที่มีความรู้ความสามารถรับผิดชอบดูแลสภาพความ
ปลอดภัย 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง - ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์ ให้อยู่ในสภาพดี รวมทั้งบำรุงรักษาและ
ตรวจสอบเพื่อลดอุบัติเหตุในการทำงาน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - รวบรวมสถิติเกี่ยวกับอุบัติเหตุ ความเสียหายและการแก้ไขปัญหา
เพื่อใช้ในการปรับปรุงมาตรการด้านความปลอดภัยเป็นประจำ    
ทุกเดือน 

- บริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง 
 

- ตลอดช่วงก่อสร้าง - ผู้รับเหมา/บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซส็ซิ่ง
(ประเทศไทย) จำกัด 

  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 127 

ตารางที่ 5-3 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอมาในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั ้งที ่ 1)  ของ 
บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยู่ทีน่ิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ชลบุรี ระยะที่ 6 ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัด
ชลบุรี จัดทำโดยบริษัท โฟร์เทียร์ คอนซัลแตนต์ จำกัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - ในกรณีที ่ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ ่ง (ประเทศไทย) จำกัด มีความ
จำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกัน
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อม ตามที ่ได ้เสนอไว้ในรายงานการประเม ินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบ ไว้แล้ว ให้ บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพจิารณา
อนุมัติหรืออนุญาตดำเนินการดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 128 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) • หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ
ไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้น ๆ ต่อไปพร้อมกับ
ให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดล้อม       
เพื่อทราบ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 • หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่า การเปลี่ยนแปลงดังกล่าว 
อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการประเม ินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี ่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ค.ช.ก.) ชุดที่เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อน
ดำเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาต
ให้มีการเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการ
เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

   

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 129 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

2. คุณภาพอากาศ - ติดตั้งระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 
ที่ปล่องเตาอบ (Oven Stack) เพื่อควบคุมก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOX) ที่ระบายออกให้เป็นไปตามที่กำหนดไว้ 

- ปล่องเตาอบ (Oven 
Stack) 

- ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องเตา
อบ (Oven Stack) ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดคือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0135 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่เกิน 2 พีพีเอ็ม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - ควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องหม้อ
ไอน้ำ (Boiler Stack) ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่กำหนดไว้คือ 
* NOx ไม่เกิน 0.0035 กรัม/วินาที หรือค่าความเข้มข้น ไม่เกิน 46 พีพีเอ็ม 

- ภายในพื้นทีโ่ครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดแผนตรวจสอบบำร ุ งร ั กษา เช ิ งป ้ องก ัน  ( Preventive 
Maintenance Program) เครื ่องจักร และอุปกรณ์ต่าง ๆ (รวมทั้ง
ระบบบำบัดอากาศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR)) ซึ่ง
กำหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจนเพื่อให้สามารถทำงานได้
อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กรณีระบบ SCR ขัดข้อง และไม่สามารถแก้ไขปัญหาระบบ SCR ได้ 
โครงการจะหยุดเดินเครื ่อง (Shutdown) และทำการแก้ไขระบบ
ดังกล่าวโดยเร็ว 

- ระบบ SCR - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 130 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

3. คุณภาพน้ำ - ควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งหลังผ่านการบำบัดของโครงการ ให้มีลักษณะ
สมบัติเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้ม ีระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพื ่อบำบัดน้ำเสียที ่ปนเปื ้อน 
โลหะหนัก  จำนวน 1 ชุด ขนาดความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 120 
ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำเสียปนเปื้อนสารละลายด่างจากกระบวนการ
ผลิตจำนวน 1 ชุด ขนาดความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 120 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซติี ้
ชลบุรี กำหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

- ระบบบำบดัน้ำเสีย
ของโครงการ 

- ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้มีบ่อพักน้ำทิ้งหลังบำบัดที่สามารถเก็บน้ำทิ้งทั้งหมดของโครงการ 
ขนาดไม่น้อยกว่า 104 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 2 บ่อ ซึ่งสามารถรองรับ
น้ำท้ิงได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงก่อนส่งเข้าระบบ
บำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 

- ระบบบำบดัน้ำเสีย
ของโครงการ 

- ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

4. การจัดการกากของเสีย - รวบรวมปริมาณ ลักษณะสมบัติและองค์ประกอบของกากของเสีย
พร้อมสำเนาให้นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ทราบทุก 6 เดือน 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - รวบรวมข้อมูลการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมในรูปแบบเอกสาร
กำกับ (Manifest Form) ที่ออกโดยหน่วยงานที่รับกำจัดกากของเสีย
อุตสาหกรรมและสำเนา Manifest Form แจ้งให้นิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ชลบุรี ทราบทุกครั้ง 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 131 

ตารางท่ี 5-3 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงดำเนินการ) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 

องค์ประกอบด้าน
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลาดำเนินการ ผู้รับผิดชอบ 

7. การระบายน้ำและการ
ควบคุมน้ำท่วม 

- น้ำฝนไม่ปนเปื ้อนจะถูกรวบรวมเข้าสู ่รางระบายน้ำแบบเปิดของ
โครงการก่อนระบายออกสู่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ชลบุรี 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

10. อันตรายร้ายแรง - กำหนดให้มีป้ายเตือนอันตราย วิธีปฏิบัติเพื่อความปลอดภัย บริเวณถัง
กักเก็บแอมโมเนีย และท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดให้ติดตั้งระบบตรวจจับการรั่วไหลของก๊าซแอมโมเนียในบริเวณ
จุดเช่ือมต่อท่ีมีโอกาสเกิดการรั่วไหล  

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดให้มีการตรวจสอบ บำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับถังกักเก็บ
แอมโมเนียและท่อส่งก๊าซแอมโมเนีย 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

10. อันตรายร้ายแรง (ต่อ) - กำหนดให้ออกแบบระบบแจ้งเหตุและระงับอัคคีภัย ให้เป็นไปตาม
มาตรฐานวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย ในพระบรมราชูปถัมภ์  
(วสท.) เพื่อควบคุมไม่ให้เกิดเหตุเพลิงไหม้ลุกลามบริเวณโดยรอบ 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - กำหนดให้มีแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้
จากก๊าซแอมโมเนีย 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - จัดให้ม ีระบบการขออนุญาตเข้าปฏิบัต ิงานซ่อมบำรุงถ ังกักเก็บ
แอมโมเนียและท่อส่งก๊าซแอมโมเนียภายในโครงการ  

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 

 - พนักงานทุกคนที่มีหน้าที่รับผิดชอบต่อการใช้งานแอมโมเนียและระบบ 
SCR จะต้องเป็นผู้ที่ได้รับการฝึกอบรมให้มีความชำนาญและปฏิบัติตาม
ขั้นตอนท้ังในภาวะปกติและเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- พื้นที่โครงการ - ตลอดช่วงดำเนินการ - บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง 
(ประเทศไทย) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 132 

ตารางท่ี 5-4 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิต
เหล็กแผ่นเคลือบสี (ครั้งที่ 1) ของบริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) จำกัด 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริเวณที่ตรวจสอบ ระยะเวลาและความถี่ในการตรวจสอบ ผู้รับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
 (1)  กำหนดให้โครงการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก 

ปล่องเตาอบ (Oven Stack) 
-  ตรวจวัดปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx 

as NO2) 
- ตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยง่ายทั้งหมด 

(Total VOCs)   

 
 
 
 
- ปล่องระบายอากาศของเตาอบ (Oven 
Stack) แสดงดังรูปที่ 5 

 
 

 
 
 
 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเดือนมีนาคม-
เมษายน 1 ครั ้ง และช่วงเดือนพฤศจิกายน-
ธันวาคม 1 ครั้ง  

 

 
 
 
 
- บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) 
จำกัด จัดจ้างหน่วยงานภายนอกที ่ขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็น
ผู้ดำเนินการ 

(2)  กำหนดให้ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องหม้อ
ไอน้ำ (Boiler Stack)  
-  ตรวจวัดปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx 

as NO2) 

 
 
- ปล่องระบายอากาศของหม้อไอน้ำ 
(Boiler Stack) แสดงดังรูปที่ 5 

 

 
 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเดือนมีนาคม-
เมษายน 1 ครั้ง และช่วงเดือนพฤศจิกายน-
ธันวาคม 1 ครั้ง 

 
 
- บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซิ่ง (ประเทศไทย) 
จำกัด จัดจ้างหน่วยงานภายนอกที ่ขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็น
ผู้ดำเนินการ 

 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 133 

 
 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 5-1 ผังการใช้ประโยชน์ท่ีดินของโครงการ 

BOILER STACK NO. 2 

 

BOILER STACK NO. 1 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลติเหลก็แผน่เคลือบส ี(ครั้งที่ 1) บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด 

จัดทำโดย บริษัท โฟร์เทยีร์ คอนซัลแตนต ์จำกัด หน้าที่ 134 

 
ที่มา : บริษัท พีซีเอ็ม โพรเซ็สซ่ิง (ประเทศไทย) จำกัด, 2563 

รูปที่ 5-2 ตำแหน่งตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดล้อมในโรงงาน 
 






















































































































































































































































