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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-1 

บทที ่1 
บทน า 

1.1 ความเป็นมาในการจัดท ารายงาน 

ตามท่ีส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม (สผ.) กระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้ม โดยคณะกรรมการผูช้  านาญการฯ ไดม้ีมติเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการ
ผลิตโพลิเอททีลีน ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากัด (ต่อไปจะเรียกว่า “โครงการ”) ประกอบดว้ยหน่วยผลิตเม็ด
พลาสติกโพลิเอททีลีน 2 สายการผลิต (มีก าลงัการผลิตรวม 770,000 ตนั/ปี) โดยสายการผลิตท่ี 1 เริ่มเปิดด าเนินการ
ตัง้แต่ พ.ศ. 2542 (มีก าลงัการผลิตท่ี 350,000 ตนั/ปี) และสายการผลิตท่ี 2 เริ่มเปิดด าเนินการตัง้แต่เดือนพฤศจิกายน 
พ.ศ. 2553 (มีก าลังการผลิตท่ี 420,000 ตัน/ปี) โดยผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอททีลีนชนิดความหนาแน่นต ่าเชิงเส้น  
(Linear Low Density Polyethylene : LLDPE) ต่อมาในปี 2556 ไดร้บัความเห็นชอบในการขอเพ่ิมทางเลือกการผลิต 
โพลิเอททีลีนความหนาแน่นสงู (High Density Polyethylene : HDPE) ควบคูก่บัการผลิตโพลิเอททีลีนความหนาแน่นต ่า
เชิงเสน้ (LLDPE) ในบางช่วง โดยโครงการจะเพ่ิมทางเลือกในการผลิตเม็ดพลาสติก HDPE สูงสดุไม่เกินรอ้ยละ 20 ของ
ก าลงัการผลิตโดยรวม ต่อมาในปี พ.ศ. 2557 ไดร้บัความเห็นชอบในการจดัการก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) 
ในกระบวนการผลิตโดยขนส่งทางท่อไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) เพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการผลิต
นอกเหนือจากน าไปเผาเป็นเชือ้เพลิงท่ีเตาเผาของโครงการ ซึ่งเป็นการน าก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น โดยเฉพาะ  
เอททีลีน ไฮโดรเจน สารไฮโดรคารบ์อน เป็นตน้ กลบัมาใชใ้หเ้กิดประโยชนส์งูสดุ อีกทัง้ยงัเป็นการลดการน าเขา้วตัถุดิบ
จากต่างประเทศ ทัง้นีไ้ดส้รุปประเด็นท่ีขอเปลี่ยนแปลงดงัตารางที่ 1.1-1 การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน 
ครัง้ล่าสดุ ไม่ส่งผลกระทบใหก้ าลงัการผลิตเม็ดพลาสติกของโครงการเปลี่ยนแปลงไป และโครงการไดเ้สนอรายงานเพ่ือ
ขอรับการพิจารณาอนุมัติจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติแ ละสิ่งแวดล้อมก่อนด าเนินการ
เปลี่ยนแปลงทุกครัง้ ทั้งนี ้โครงการตอ้งถือปฏิบัติตามเง่ือนไขมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มตามท่ีไดเ้สนอไวอ้ย่างเคร่งครดัและโครงการตอ้งเสนอรายงานผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการฯ ดงักลา่ว ต่อหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งทราบทกุ 6 เดือน 

ดังนั้น เพ่ือเป็นการติดตามการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการไดม้อบหมายใหบ้ริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั 
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มในดา้นต่างๆ และจดัท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ในช่วงด าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถนุายน พ.ศ. 2562 พรอ้มทัง้เปรียบเทียบผลการตรวจวดัท่ีผ่านมา เพ่ือน าเสนอตอ่หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งตอ่ไป 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-2 

 
ตารางที ่1.1-1 รายละเอียดการจดัท ารายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั 
ล าดับที่ เดอืน/ปี รายละเอียด หมายเหตุ 

1 21 สิงหาคม พ.ศ. 2541 - ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน 
ประกอบดว้ย 1 สายการผลิต (สายการผลิตท่ี 1) มีก าลงัการผลิตโพลิเอททีลีน 300,000 ตนั/ปี 

หนงัสือเลขท่ี วว 0804/11506 

2 29 พฤษภาคม พ.ศ. 2542 - เริ่มเปิดด าเนินการผลิตสายการผลิตท่ี 1 ในเชิงพาณิชย ์ - 

3 26 พฤษภาคม พ.ศ. 2549 - ไดร้บัความเหน็ชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโพลิเอททีลีน โดย
การปรบัปรุงสายการผลิตท่ี 1 ท  าใหมี้ก าลงัการผลิตโพลีเอททีลีนเพิ่มขึน้เป็น 350,000 ตนั/ปี 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009/4437 

4 4 ธนัวาคม พ.ศ. 2550 - ไดร้บัความเหน็ชอบในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโพลิเอททีลีน โดย
การติดตัง้หน่วยผลิตของสายการผลิตท่ี 2 เพิ่มเติม (สายการผลิตท่ี 2 มีก าลังการผลิต 420,000 ตัน/ปี) ท  าใหมี้
ก าลงัการผลิตโพลีเอททีลีนเพิ่มขึน้เป็น 770,000 ตนั/ปี 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009.3/10772 

5 26 พฤศจิกายน พ.ศ. 2551 - ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ท่ี 1 ในประเด็นการขอเพิ่มท่อสารตวัท าละลายท่ีน ากลบัมาใชใ้หม่ 
(recycle solvent) และปรบัผังพืน้ท่ีสีเขียว โดยไม่ท  าใหก้  าลังการผลิตโพลีเอททีลีนในภาพรวมแตกต่างจากเดิม 
กล่าวคือ มีก าลงัการผลิตโพลีเอททีลีนเทา่เดมิที่ 770,000 ตนั/ปี 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009.3/9019 
 

6 1 ตลุาคม พ.ศ. 2553 - เริ่มเปิดด าเนินการผลิตสายการผลิตท่ี 2 - 
7 31 มีนาคม พ.ศ. 2554 - ไดร้บัความเหน็ชอบในรายงานการขอเปล่ียนแปลง เพ่ือเพิ่มมาตรการปอ้งกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและ

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  โครงการขยาย
ก าลังการผลิตโพลิเอททีลีน  ซึ่งเป็นการเพิ่มเติมการประเมินผลกระทบดา้นสุขภาพและปรบัปรุงมาตรการฯ  
ใหส้อดคลอ้งกบัสถานการณแ์ละขอ้วติกกงัวลของประชาชนในพืน้ท่ีมาบตาพุด 

หนงัสือเลขท่ี ทส 1009.9/3070 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-3 

 
ตารางที ่1.1-1 (ตอ่) รายละเอียดการจดัท ารายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั 
ล าดับที่ เดอืน/ปี รายละเอียด หมายเหตุ 

8 15 สิงหาคม พ.ศ. 2554 - ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลังการผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ท่ี 2 ซึ่งประเด็นท่ีขอเปล่ียนแปลงประกอบดว้ย 4 ประเด็นหลัก 
ไดแ้ก่  
1) ขอตดิตัง้หน่วยเตรียมสารเรง่ปฏิกิรยิาชนิด Zeigler-Natta เพิ่มเตมิ 
2) ขอตดิตัง้หน่วยก าจดัอะเซททีลีนท่ีเจือปนมากบัเอททีลีน 
3) ขอเพิ่มชนิดสารเตมิแตง่คณุภาพผลิตภณัฑ ์
4) ปรบัเปล่ียนตัวเลขพิกัดของปล่องหน่วยผลิตความรอ้นใหส้อดคลอ้งกับขอ้เท็จจริงตามระบบพิกัดของแผนท่ี  
ท่ีใชอ้า้งอิงในปัจจุบนั โดยไม่ท  าใหก้  าลังการผลิตโพลีเอททีลีนในภาพรวมแตกต่างจากเดิม กล่าวคือ มีก าลัง  
การผลิตโพลีเอททีลีนเทา่เดมิที่ 770,000 ตนั/ปี 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009.9/7343 

9 7 กมุภาพนัธ ์พ.ศ. 2556 - ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที่ 3 ในประเด็นการขอเพิ่มทางเลือกในการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ความหนาแน่นต ่าเชิงเส้น (LLDPE) ควบคู่กับการผลิตโพลิเอททีลีนความหนาแน่นสูง (HDPE) ในบางช่วง ซึ่ง
โครงการจะเพิ่มทางเลือกในการผลิตเม็ดพลาสตกิ HDPE สงูสดุไม่เกินรอ้ยละ 20 ของก าลงัการผลิตโดยรวม 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009.9/1738 

10 5 มีนาคม พ.ศ. 2557 - ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที่ 4 เพ่ือเพิ่มทางเลือกในการจัดการก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge 
gas) ในกระบวนการผลิตโดยขนส่งทางทอ่ไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) ซึ่งตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมมาบ
ตาพุด อ  าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง เพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการผลิต ซึ่งเป็นการน าก๊าซท่ีเหลือจาก
หน่วยควบแน่น (purge gas) โดยเฉพาะก๊าซเอททีลีนกลับมาใชใ้หม่ใหเ้กิดประโยชนส์ูงสุด อีกทัง้ยงัเป็นการลด
การน าเขา้วตัถดุบิจากตา่งประเทศ ซึง่การเปล่ียนแปลงครัง้นีไ้ม่ท  าใหก้  าลงัการผลิตของโครงการเปล่ียนแปลงไป 

หนงัสือเลขท่ี ทส. 1009.9/2341 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-4 

 
1.2 วัตถุประสงค ์

1) เพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Monitoring) ของโครงการ 
2) เพ่ือรวบรวมผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
3) เพ่ือจดัท ารายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดงักล่าว พรอ้มทัง้น ามาเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัในช่วงท่ีผ่านมา และน าเสนอต่อ
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง 

 
1.3 ขอบเขตของการจัดท ารายงาน 

ในการจดัท ารายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการทางดา้นสิ่งแวดลอ้มของโครงการนัน้ จะประกอบไปดว้ย 

1) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ทางโครงการจะเป็นผูด้  าเนินการตามมาตรการ พรอ้มทัง้รวบรวมเอกสารหลกัฐานต่างๆ ซึง่ใชป้ระกอบผลการ
ด าเนินการ โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั จะเป็นผูน้  ารายงานผลดงักล่าว มาผนวกเขา้ไว้
ในรายงานผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 

2) มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ส าหรบัมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) 
จ ากดั เป็นผูด้  าเนินการตรวจวดัและวิเคราะหค์ณุภาพสิ่งแวดลอ้ม และรายงานผลการตรวจวดัดงักล่าว โดยบริษัท เอแอลเอส 
แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากดั เป็นผูร้วบรวมขอ้มลูผลการตรวจวดัทัง้หมด และขอ้มูลของโครงการในดา้นอื่นๆ 
ซึง่เป็นขอ้ก าหนดตามเง่ือนไขท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 
1.4 รายละเอียดโครงการ 

1.4.1 ทีต่ั้งและขนาดโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตโพลีเอททีลีน ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากัด ซึ่งเป็นหนึ่งในกลุ่มบริษัทร่วมทุนฯ 
ระหว่าง บริษัท ปูนซิเมนตไ์ทย จ ากัด (มหาชน) กับบริษัท ดาว เคมิคอล ตัง้อยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด มีพืน้ท่ี
โครงการประมาณ 32.2 ไร่ โดยทางฝ่ังทิศเหนือและทิศตะวันออกของโครงการ คือ โรงกลั่นน า้มันของบริษัท สตาร์
ปิโตรเลียม รีไฟนน่ิ์ง จ ากดั (มหาชน) ทางทิศใตข้องโครงการ คือ บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร์ จ ากดั (SSMC) และทิศ
ตะวนัตกของโครงการ คือ บริษัท สยามเลเทกซส์งัเคราะห ์จ ากดั (SSLC) ซึ่งเป็นโรงงานในกลุ่มบริษัทร่วมทุนฯ ถดัออกไป
เป็น ถนนไอ-4 ของนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ การใชป้ระโยชนภ์ายในพืน้ท่ีโครงการแบ่งเป็นพืน้ท่ีสว่นผลิต พืน้ท่ีลานถงั 
ถนน และสาธารณปูโภค โดยท่ีตัง้โครงการในนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุแสดงดงัรูปที ่1.4-1 แผนผงักลุม่โรงงานแสดงได ้



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-5 

 
ดงัรูปที ่1.4-2 และแผนผงัการใชป้ระโยชนท่ี์ดินของโครงการในปัจจุบนั ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
แสดงดงัรูปที ่1.4-3 โครงการยงัมีการใชพื้น้ท่ีหรืออปุกรณบ์างส่วนร่วมกบักลุ่มบริษัทรว่มทนุฯ ท่ีอยู่ในอาณาเขตเดียวกนั 
ไดแ้ก่ อาคารส านกังาน โรงอาหาร พืน้ท่ีสีเขียว ระบบบ าบดัน า้เสีย ถงัส  ารองน า้ดบัเพลิง เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง และอาคาร
ควบคุมการผลิต ซึ่งหากพืน้ท่ีหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใช้ประโยชน์ร่วมกันตั้งอยู่ในพืน้ท่ีของโรงงานใดโรงงานนั้นจะเป็น
ผูร้บัผิดชอบดแูลบ ารุงรกัษา 
 

 
 

รูปที ่1.4-1 ท่ีตัง้ของกลุม่บริษัท ดาว ประเทศไทย ในนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-6 

 

 
 

รูปที ่1.4-2 แผนผงัแสดงท่ีตัง้โรงงานตา่งๆในกลุม่บริษัทรว่มทนุฯ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-7 

 

 
 

รูปที ่1.4-3 แผนผงัแสดงการใชป้ระโยชนท่ี์ดินของโครงการ  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-8 

 
ตารางที ่1.4-1 รายละเอียดการใชว้ตัถดุิบและสารเคมีของโครงการ 

ชนิดสาร ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) รายละเอียดแหล่งที่มา การขนส่งและการเก็บกัก การใช้ประโยชน ์

1. วัตถุดบิ    
    เอททีลีน 705,466-715,943.11/ - ขนส่งผ่านระบบทอ่จากบรษิัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) 

และบรษิัท มาบตาพดุโอเลฟินส ์จ ากดั (MOC) เขา้สู่
กระบวนการผลิตโดยไม่มีการเก็บกกัในพืน้ท่ีโครงการ  

- ใชเ้ป็นวตัถดุบิหลกัในการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอททีลีน 

2. สารเคมี    
2.1 ตัวท าละลายไฮโดรคารบ์อน2/ 4,938 - ขนส่งผ่านระบบทอ่จากบรษิัท มาบตาพดุ แทง้ค ์เทอรม์ินลั จ ากดั 

(MTT) มาเก็บท่ีถงัเก็บกกัภายในพืน้ท่ีโครงการ 
- ใชเ้ป็นตวักลางในปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนั 

2.2 สารโคโมโนเมอร ์    
       * บวิทีน-1 12,6121/ - 15,765 - รบัมาจากถงัเก็บกกับรเิวณท่าเทียบหรือ บรษิัท พีทีที แทง้ค ์

เทอรม์ินลั จ ากดั (PPT Tank) 
- ใชเ้ป็นสารโคโมโนเมอร ์ในปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนั 
เพ่ือผลิตโพลิเอททีลีน 

       * เฮกซีน-1 8,4001/ - 10,500 - ขนส่งผ่านระบบทอ่จากบรษิัท มาบตาพดุ แทง้ค ์เทอรม์ินลั 
จ ากดั (MTT) มาเก็บท่ีถงัเก็บกกัภายในพืน้ท่ีโครงการ 

- ใชเ้ป็นสารโคโมโนเมอร ์ในปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนั 
เพ่ือผลิตโพลิเอททีลีน 

       * ออกทีน-1 38,184.41/ - 44,273 - ขนส่งผ่านระบบทอ่จากบรษิัท มาบตาพดุ แทง้ค ์เทอรม์ินลั 
จ ากดั (MTT) มาเก็บท่ีถงัเก็บกกัภายในพืน้ท่ีโครงการ 

- ใชเ้ป็นสารโคโมโนเมอร ์ในปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนั 
เพ่ือผลิตโพลิเอททีลีน 

2.3 ไฮโดรเจน 24 - ขนส่งผ่านระบบทอ่จากบรษิัท ไทยอินดสัเตรียส แก๊ส จ ากดั 
(มหาชน) (TIG) เขา้สู่กระบวนการผลิตโดยไม่มีการเก็บกกั 
ในพืน้ท่ีโครงการ 

- ใชใ้นส่วนท าปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนั และหน่วยก าจดั 
อะเซททีลีนท่ีเจือปนมากบัเอททีลีน 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-9 

 
ตารางที ่1.4-1 (ตอ่) รายละเอียดการใชว้ตัถดุิบและสารเคมีของโครงการ 

ชนิดสาร ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) รายละเอียดแหล่งที่มา การขนส่งและการเก็บกัก การใช้ประโยชน ์

2.4 สารเร่งปฏิกิริยา Zeigler-Natta    
       * บวิทลิ เอทลิแมกนีเซียม  
(Butyl Ethyl magnesium ; BEM) 

71.18 - ขนส่งผ่านรถบรรทกุสารเคมีมาเก็บท่ีถงัเก็บกกัภายในพืน้ท่ี
โครงการ 

- ใชเ้ป็นสารเรง่ปฏิกิรยิาโพลิเมไรเซชนัเพ่ือผลิตโพลิเอททีลีน 

       * เอทลิ อลมูิเนียมไดคลอไรด ์ 
(Ethyl aluminium dichloride ; EADC) 

25.1 

     * ไททาเนท (Titanate) 13.7 

     * ไฮโดรเจนคลอไรด ์ 50.58 
     * ไตรเอทลิอลมูิเนียม  
(Tri-ethyl aluminium ; TEA) 

20.1 

2.5 สารเร่งปฏิกิริยา 6    
     * สารเรง่ปฏิกิรยิา 6 (Catalyst 6) 0.095 - ขนส่งผ่านรถบรรทกุสารเคมีมาเก็บท่ีถงัเก็บกกัภายในพืน้ท่ี

โครงการ 
- ใชเ้ป็นสารเรง่ปฏิกิรยิาโพลิเมอไรเซชนัเพ่ือผลิตโพลิเอททีลีน 

     * สารเรง่ปฏิกิรยิา 7 (Catalyst 7) 0.27 
     * มอดฟิายด ์เมทลิอลมูินอกเซน 
       (Modified Methylaluminoxane ;  
        MMAO) 

0.035 
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ตารางที ่1.4-1 (ตอ่) รายละเอียดการใชว้ตัถดุิบและสารเคมีของโครงการ 

ชนิดสาร ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) รายละเอียดแหล่งที่มา การขนส่งและการเก็บกัก การใช้ประโยชน ์

2.6 สารเตมิแต่ง    
     * แคลเซีอมสเตียเรท 
     * พีอีจีเอโอ (PEGAO) 
       (IRGANOX1010) 
     * เออรก์านอกซ ์1425 

3,102 - ขนส่งผ่านรถบรรทกุสารเคมีมาเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี
ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

- ใชเ้ป็นสารเตมิแตง่เพ่ือเพิ่มคณุสมบตัขิองเม็ดพลาสตกิ 
ในส่วนท าเม็ดพลาสติก 

2.7 สารเคมีทีใ่ช้ปรับปรุงคุณภาพ    
     ของน ้าหล่อเย็น 
     * กรดซลัฟรูกิ 

 
11 

 
- ขนส่งผ่านรถบรรทกุสารเคมีมาเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี
ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

 
- ใชร้บัความเป็นกรด-ดา่ง และควบคมุจลุชีพในน า้หล่อเย็น 

     * โซเดียมไฮโปคลอไรด ์ 120 
2.8 สารเร่งปฏิกิริยาในการก าจัด 
     อะเซททลีีนทีเ่จอืปนมากับเอททลีีน 

25 ตนั /6-7 ปี - ขนส่งผ่านรถบรรทกุสารเคมีมาเก็บไวใ้นอาคารเก็บสารเคมี
ภายในพืน้ท่ีโครงการ 

- ใชใ้นหน่วยก าจดัอะเซททีลีนเจือปนมากบัเอทีลีน 

หมายเหตุ : 1/ คือ ปรมิาณการใชท่ี้เปล่ียนแปลงไปในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสตกิโพลิเอททีลีนความหนาแน่สงู (HDPE) ในบางช่วงเวลาดว้ยสดัส่วนสงูสดุรอ้ยละ 20 ของก าลงัการผลิตโดยรวม (770,000 ตนั/ปี) 
2/ เป็นสารประกอบไฮโดรคารบ์อนในกลุ่ม normal paraffin (สารประกอบไฮโดรคารบ์อนอะตอมเช่ือมตอ่กนัดว้ยพนัธะเดี่ยว) ประกอบดว้ยออกเทน (n-Octane ) 69% เฮปเทน (n-Heptane) 29%  

เฮกเซน (n-Hexane) และโนเนน (n-Nonane) นอ้ยกว่า 2% 
3/ การจัดหาสารบิวทีน-1 ทางบริษัท เอสซีจี เคมิคอล จ ากดั (SCG Chemical) จะเป็นผูร้บัผิดชอบโดยรบัมาจากบริษัท กรุงเทพซินธิติกส ์จ ากัด (BST) รวมถึงรบัมาจากต่างประเทศในบางช่วง 

เพ่ือเพิ่มเสถียรภาพและความยืดหยุ่น โดยมีบรษิัท ไทยโพลีเอททีลีน จ ากดั (TPE) เป็นตวัแทนในการบรหิารจดัการและประสานงานในการจดัส่งสารบิวทีน-1 ใหก้บัโครงการ 
ทีม่า : บรษิัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั, 2560 
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1.4.2 วัตถุดบิ และสารเคมี 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้ล่าสุดมีจุดประสงคเ์พ่ือเพ่ิมทางเลือกในการจัดการก๊าซท่ีเหลือจาก
หน่วยควบแน่น (purge gas) ในกระบวนการผลิตโดยขนส่งทางท่อไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) ซึ่งตัง้อยู่
ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง เพ่ือน ากลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการผลิต ซึ่งเป็นการ
น าก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) โดยเฉพาะก๊าซเอททีลีนกลบัมาใชใ้หม่ใหเ้กิดประโยชนส์ูงสุด อีกทัง้ยัง
เป็นการลดการน าเขา้วตัถดุิบจากตา่งประเทศ ทัง้นีข้อ้มลูการใชว้ตัถดุิบและสารเคมีในแตล่ะชนิด แสดงดงัตารางที ่1.4-1 

1.4.3 ผลิตภัณฑ ์

โครงการมีการผลิตโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแน่นต ่าเชิงเสน้ (LLDPE) ควบคู่กับผลิตโพลีเอททีลีนชนิดความ
หนาแน่นสูง (HDPE) ในบางช่วง เพ่ือตอบสนองกบัความตอ้งการของตลาด โดยผลิตเม็ดพลาสติก HDPE สูงสุดไม่เกิน
รอ้ยละ 20 ของก าลงัการผลิตโดยรวมของโครงการซึง่สามารถด าเนินการผลิตไดท้ัง้ 2 สายการผลิต ขึน้อยู่กบัการวางแผน
ในการด าเนินการ ความพรอ้มและความเหมาะสมของอปุกรณ์การผลิตในแต่ละช่วง ทัง้นีผ้ลิตภณัฑข์องโครงการ มี ดงั
ตารางที ่1.4-2 
 

ตารางที ่1.4-2 ผลิตภณัฑข์องโครงการ 

หมายเหตุ : 1/ สดัส่วนการผลิต LLDPE และ HDPE ขึน้อยู่กบัความตอ้งการของตลาด แตมี่ก าลงัการผลิตโดยรวม 770,00 ตนั/ปี  
โดยมีการผลิตเม็ดพลาสตกิ HDPE ไม่เกินรอ้ยละ 20 ของก าลงัการผลิตโดยรวมหรือไม่เกิน 154,000 ตนั/ปี 

 

1.4.4 การขนส่ง 

การขนส่งในช่วงด าเนินการสามารถแบ่งลกัษณะการขนส่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การขนส่งดว้ยรถบรรทุก และการ
ขนสง่ดว้ยระบบท่อ 

- สารเคมีและผลิตภณัฑท่ี์มีการขนส่งดว้ยรถบรรทุก ไดแ้ก่ สารท่ีใชเ้ก่ียวขอ้งกบัสารเรง่ปฏิกิริยา Zeigler-Natta 
สารท่ีใชเ้ก่ียวขอ้งกับสารเร่งปฏิกิริยา 6 สารเติมแต่ง สารเคมีท่ีใชป้รบัปรุงคุณภาพน า้หล่อเย็น สารเร่งปฏิกิริยา R3-16 
และเมด็พลาสติกโพลิเอททีลีน 

- วตัถุดิบและสารเคมีท่ีมีการขนส่งดว้ยระบบท่อเขา้ออกพืน้ท่ีโครงการ ไดแ้ก่ เอททีลีน ตวัท าละลายไฮโดรคารบ์อน 
บิวทีน-1 เฮกซีน-1 ออกทีน-1 ไฮโดรเจน และ recycle-solvent อย่างไรก็ตามท่อขนส่งท่ีอยู่ในความรบัผิดชอบของโครงการมี  
5 ท่อ ไดแ้ก่ ท่อเอททีลีน ท่อเฮกซีน-1 ท่อออกทีน-1 ท่อตวัท าละลายไฮโดรคารบ์อนและท่อ recycle solvent ซึง่รายละเอียดดงันี ้

ชนิดผลิตภัณฑ ์ ก าลังการผลิต (ตัน/ปี) 

1. เม็ดพลาสตกิ LLDPE 616,000 – 770,0001/ 

2. เม็ดพลาสตกิ HDPE 0 – 154,0001/ 
รวม 770,000 
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• ท่อเอททีลีน วางท่อขนาด 12 นิว้เช่ือมกบัท่อเดิมของบริษัท ระยองโอเลฟินส  ์จ ากดั (ROC) และบริษัท  
มาบตาพุด โอเลฟินส ์จ ากัด (MOC) บริเวณใกลก้ับ บริษัท วินิไทย จ ากัด (มหาชน) และวางท่อเขา้สู่โครงการ โดยท่อท่ี
แยกเขา้กระบวนการผลิตมีขนาด 8 นิว้ 

• ทอ่ขนส่งสารตัวท าละลาย ใชท้่อขนาด 4 นิว้ จากถงัเก็บกกัของบริษัท มาบตาพดุ แทงค ์เทอรม์ินลั จ ากดั 
(MTT) มายงัพืน้ท่ีโครงการ 

• ทอ่เฮกซีน ใชท้่อขนาด 3 นิว้ เพ่ือล าเลียงเฮกซีน-1 จากถงัเก็บกกัของบริษัท มาบตาพดุ แทงค ์เทอรม์ินลั 
จ ากดั (MTT) มายงัโรงงานแทน 

• ท่อออกทีน โครงการใชท้่อออกทีน-1 ขนาด 6 นิว้ เพ่ือล าเลียงออกทีน-1 จากบริษัท มาบตาพุด แทงค ์
เทอรม์ินลั จ ากดั (MTT) มายงัโครงการ 

• ท่อขนส่ง recycle solvent รวบรวม recycle solvent ท่ีเหลือจากสายการผลิตส่งใหก้บั ROC เพ่ือน าไป
ปรบัสภาพก่อนน าไปใชป้ระโยชน  ์โดยใชท้่อ recycle solvent ขนาด 2 นิว้จากโครงการไปยงัจุดเช่ือมต่อกบัท่อของ ROC 
ใกลก้บับริษัท วินิไทย จ ากดั (มหาชน) 

• ท่อก๊าซทีเ่หลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) ขนาด 3 นิว้ เช่ือมต่อจากภายในพืน้ท่ีโครงการไปยงั
บริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) เพ่ือขนสง่ purge gas ท่ีเกิดขึน้จากโครงการ กลบัไปใชป้ระโยชนต์อ่ไป 

 
1.4.5 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกของโครงการทัง้ 2 สายการผลิต แบ่งย่อยออกเป็น 5 สว่น ไดแ้ก่ สว่นเตรียมสารตัง้ตน้ 
สว่นเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา สว่นท าปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั สว่นระเหยแยกตวัท าละลายและโมโนเมอรท่ี์ไมเ่กิดปฏิกิริยา
ออกเพ่ือหมนุเวียนกลบัไปใชใ้หม ่และสว่นท าเมด็พลาสติก มีรายละเอียดดงันี ้

(1) ส่วนเตรียมสารตัง้ต้น 

สว่นเตรียมสารตัง้ตน้ ประกอบดว้ย 
- หน่วยก าจัดสารอะเซททีลีน (Acetylene) ออกจากเอททีลีน (วตัถุดิบ) ก่อนป้อนเอททีลีนเขา้สู่ถังดูดซบั

ความชืน้ 
- ถงัดดูซบั (ภายในบรรจุ molecular sieve หรือ activated alumina) ท าหนา้ท่ีก าจดัความชืน้และสิ่งเจือปน

ต่างๆ ออกจากเอททีลีน สารโมโนเมอรต์่างๆ และตวัท าละลายไฮโดรคารบ์อน ก่อนป้อนเขา้สู่ส่วนท าปฏิกิริยาโพลิเมอไร
เซชั่นตอ่ไป 

(2) ส่วนเตรียมสารเร่งปฏกิริิยา 

ส่วนเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา อปุกรณ์หลกัประกอบดว้ยถังผสมสารเร่งปฏิกิริยา และถังพักสารเร่งปฏิกิริยา 
ท าหน้าท่ีผสมหรือเตรียมสารเร่งปฏิกิริยากับตัวท าละลายไฮโดรคารบ์อน (solvent) ก่อนป้อนเขา้สู่ส่วนท าปฏิกิริยา 
โพลิเมอไรเซชนัตอ่ไป 
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(3) ส่วนท าปฏกิริิยาโพลิเมอไรเซชัน 

สว่นท าปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั อปุกรณห์ลกัประกอบดว้ย ถงัปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั ท าหนา้ท่ีในการท า
ปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนัระหวา่งเอททีลีน สารโคโมโนเมอรต์่างๆ และไฮโดรเจน โดยใชส้ารเร่งปฏิกิริยา เพ่ือเปลี่ยนรูปให้
เป็นโพลิเมอรห์รือโพลิเอททีลีน 

(4) ส่วนระเหยแยกตัวท าละลายและโมโนเมอรท์ีไ่ม่เกดิปฏิกริิยาออกเพือ่หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 

ส่วนระเหยแยกตัวท าละลายและโมโนเมอรท่ี์ไม่เกิดปฏิกิริยาออก  เพ่ือน าไปปรับสภาพก่อนหมุนเวียนน า
กลบัมาใชใ้หม่ อปุกรณห์ลกัประกอบดว้ย ถงัแยกตวัท าละลาย เครื่องอดัความดนั และถงัเก็บตวัท าละลายท่ีไม่เกิดปฏิกิริยา 
ซึ่งท าหนา้ท่ีระเหยแยกเอททีลีน โคโมโนเมอร ์และตวัท าละลายท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอร ์(ท่ีไดจ้าก
สว่นท าปฏิกิริยา) โดยจะมีการควบแน่นสารตา่งๆ ขา้งตน้ท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยา ก่อนหมนุเวียนกลบัไปใชเ้ป็นวตัถดุิบ
ท่ีตน้ทางของกระบวนการผลิตอีกครัง้ ทัง้นี ้ โครงการสามารถหมุนเวียนสารควบแน่นท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยาขา้งตน้
กลบัไปใชใ้หมไ่ดม้ากถงึรอ้ยละ 99.8 ของสารควบแน่นท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยา สว่นสารควบแน่นท่ีเหลือจ าเป็นตอ้งดงึ
ออกจากระบบบางส่วน เพ่ือเป็นการควบคมุปริมาณสารเจือปนท่ีสะสมอยู่ในสารควบแน่นก่อนหมุนเวียนกลบัไปใชใ้หม่
ใหม้ีความเหมาะสมและป้องกันผลกระทบต่อคุณสมบัติของผลิตภัณฑ ์ทัง้นี ้จะล าเลียงสารควบแน่นท่ีดึงออกไปจาก
ระบบขา้งตน้ดว้ยระบบท่อ เพ่ือสง่กลบัไปปรบัสภาพท่ีบริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั (ROC) ตอ่ไป ส าหรบัก๊าซท่ีเหลือจาก
หน่วยควบแน่น (purge gas) จะถูกรวบรวมน าไปใชเ้ป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีหน่วยผลิตพลงังานความรอ้น (furnace) ต่อไป  
อีกทัง้ มีการออกแบบเพ่ือความปลอดภยั กล่าวคือ หากความดนัในระบบล าเลียงก๊าซท่ีไปควบแน่นขา้งตน้ไปยงั furnace 
สงูกวา่คา่ท่ีก าหนดก็จะระบายก๊าซดงักลา่วผ่านวาลว์นิรภยัควบคมุความดนัไปยงัหอเผา 

(5) ส่วนท าเม็ดพลาสตกิ 

ส่วนท าเม็ดพลาสติก อุปกรณ์หลกัประกอบดว้ย เครื่องตดัเม็ด เครื่องป่ันแหง้ ถังพักเม็ดพลาสติก และถัง
ผสมเม็ดพลาสติก ท าหนา้ท่ีน าโพลีเอททีลีนท่ีผ่านส่วนแยกสารท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยาแลว้มาท าเม็ดพลาสติก โดย
เติมสารเติมแต่ง (additive) เพ่ือปรบัปรุงคุณสมบัติของเม็ดพลาสติกใหไ้ดต้ามชนิดของผลิตภัณฑ์ พรอ้มทั้งมีการไล่
ความชืน้และคดัขนาด ก่อนน าไปบรรจถุงุเพ่ือสง่จ าหน่ายตอ่ไป  
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1.4.6 ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค 

(1) น า้ใช้ 

โครงการมีความตอ้งการใชน้  า้โดยรวมประมาณ 2,717 ลกูบาศกเ์มตร/วนั เพ่ือรองรบักิจกรรมตา่งๆ ดงันี ้
- น า้อปุโภค-บริโภคในส านกังานและโรงอาหาร (รบัน า้ประปาจากบริษัท โกลบอล ยทิูลิตี ้เซอรวิ์ส จ ากดั)  
- น า้ใชช้ดเชยสว่นท าเมด็พลาสติก (รบัน า้คอนเดนเสทจากบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร ์จ ากดั) 
- น า้ใชช้ดเชยระบบหลอ่เย็น (รบัน า้ใสจากบริษัท โกลว ์เอสพีพี 3 จ ากดั)  

(2) ระบบหล่อเยน็ 

ระบบหลอ่เย็นของโครงการมีหนา้ท่ีควบคมุอณุหภมูิในบางหน่วยผลิต ปัจจบุนัโรงงานมีระบบหลอ่เย็น 2 ชุด 
ซึ่งแต่ละชุดมีขนาด 6,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ขนาดรวมทั้งหมด 12,000 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมงในขณะท่ีมีความ
ตอ้งการใชน้  า้หล่อเย็นเพียง 9,900 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง โดยแบ่งเป็นจากหน่วยผลิตท่ี 1 และหน่วยผลิตท่ี 2 หน่วยละ
ประมาณ 4,500 และ 5,400 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ตามล าดบั 

ส าหรบัน า้ท่ีถูกระบายทิง้ออกจากระบบเรียกว่า “blow down cooling water” จะมีน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็น
ประมาณ 18 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง (แบ่งเป็นจากสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 เป็น 8 และ 10 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
ตามล าดบั) และมีน า้ท่ีสูญเสียออกจากระบบดว้ยการระเหยและปลิวไปกบัอากาศประมาณ 92 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
(จากระบบหลอ่เย็นของสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 42 และ 50 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมงตามล าดบั) ดงันัน้จงึตอ้ง
ชดเชยน า้ใสเขา้ระบบหลอ่เย็นโดยรวมประมาณ 110 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง หรือ 2,640 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

(3) ระบบไอน า้ (Steam System) 

ปัจจุบันโรงงานมีความตอ้งการใชไ้อน า้ประมาณ 44 ตัน/วนั แบ่งเป็นความตอ้งการใชไ้อน า้ความดันสูง 
(high pressure steam; HP steam) 36 ตนั/วนั และไอน า้ความดนัปานกลาง (medium pressure steam ; MP steam) 
8 ตนั/วนั โดยไอน า้ดงักลา่วโรงงานจะรบัมาจากระบบผลิตไอน า้ของบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร ์จ ากดั ซึ่งโรงงานจะใช ้
HP steam ในหน่วยผลิตความรอ้นหรือ furnace เพ่ือท าใหเ้ชือ้เพลิงเหลวกลายเป็นฝอย ซึ่งจะช่วยใหเ้กิดการเผาไหม้
อย่างสมบรูณ ์สว่น MP steam จะใชใ้นระบบหอเผาเพ่ือใหเ้กิดการเผาไหมแ้บบไรค้วนั 

(4) ระบบก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen System) 

ก๊าซไนโตรเจนรบัมาจากผูจ้  าหน่ายท่ีอยู่ภายในเขตพืน้ท่ีมาบตาพุดโดยต่อเช่ือมกับ header ซึ่งจะมีสถานี
ตรวจวดัมาตรก๊าซก่อนป้อนเขา้โครงการ ซึ่งโครงการจะน าก๊าซไนโตรเจนไปใชใ้นการฟ้ืนฟูสภาพถงัดดูซบัในส่วนเตรียม
วตัถดุิบและสารเคมีเป็นหลกั รวมถงึ purging, inerting, blanketing, pressurization, seal requirements และ product 
transfer โดยภายหลงัขยายก าลงัการผลิตมีปริมาณการใชป้ระมาณ 2-4 ตนั/ชั่วโมง 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน (ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการโรงงานผลิตโพลิเอททีลีน ครัง้ที ่4) ช่วงด าเนินการ ของบริษัท สยามโพลิเอททลีีน จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2562 

จัดท าโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด หน้า 1-15 

 
(5) ระบบระบายน า้และป้องกันน า้ทว่ม 

ระบบระบายน า้ของโครงการไดแ้ยกระบบระบายน า้ฝนออกจากระบบระบายน า้ ท่ีอาจมีการปนเป้ือนอย่าง
ชัดเจน ซึ่งแนวทางการออกแบบระบบระบายน า้ฝนของโครงการ พิจารณาจากลกัษณะการใชป้ระโยชน์ของพืน้ท่ีโดย
แบ่งเป็น 2 สว่น คือ พืน้ท่ีท่ีไมม่ีโอกาสท าใหน้ า้ฝนปนเป้ือน และพืน้ท่ีท่ีมีโอกาสท าใหน้ า้ฝนปนเป้ือน มีรายละเอียดดงันี ้

- พืน้ท่ีท่ีไม่มีโอกาสท าให้น า้ฝนปนเป้ือน พืน้ท่ีส่วนนี ้เป็นพืน้ท่ีถนนหรืออาคารต่างๆ ท่ีไม่เก่ียวขอ้งกับ
กิจกรรมส่วนการผลิตและลานถงัเก็กกกั ซึ่งโครงการไดจ้ดัใหม้ีรางระบายน า้ฝนรอบพืน้ท่ีอาคารต่างๆ และรวบรวมลงสู่
รางระบายน า้ของโครงการก่อนระบายเขา้สูร่างระบายน า้ฝนของนิคมฯ ตอ่ไป 

- พืน้ท่ีท่ีมีโอกาสท าใหน้ า้ฝนปนเป้ือน พืน้ท่ีสว่นนีป้ระกอบดว้ย พืน้ท่ีหน่วยผลิตบางสว่นและลานถงัเก็บกกั
ท่ีไมม่ีหลงัคาปกคลมุ โดยโครงการแบ่งพืน้ท่ีท่ีมีโอกาสท าใหน้ า้ฝนปนเป้ือนออกเป็น 5 พืน้ท่ี แตล่ะพืน้ท่ีมีการติดตัง้บ่อพกั
น า้ฝนพืน้ท่ีละ 1 บ่อ รวมเป็น 5 บ่อ ไดแ้ก่ ES-1070, ES-1071, ES-1072, H-304 และ ES-2060 เพ่ือรองรบัน า้ฝนท่ีตกใน
แต่ละพืน้ท่ีดว้ยปริมาณน า้ฝน 50 มิลลิเมตรแรก ส าหรบัน า้ฝนท่ีตกหลงัจาก 50 มิลลิเมตรแรกแลว้ จะถูกระบายลงสู่ราง
ระบายน า้ของนิคมฯ แสดงดงัรูปที ่1.4-4 และตารางที ่1.4-3 

โดยบ่อท่ี ES-1070, ES-1071, ES-1072 และ ES-2060 มีการติดตัง้ under / over weirs ซึ่งอาศยัหลกัการ
บงัคบัทิศทางการไหลใหน้ า้ลอดผ่าน under / over weirs เพ่ือใหส้ารประกอบไฮโดรคารบ์อนหรือคราบน า้มนั ซึ่งมีความ
หนาแน่นนอ้ยกวา่น า้ลอยติดอยู่ดา้นบนก่อนถูกระบบ air-powered skimmer ดกัจบัคราบน า้มนัท่ีอาจปะปนมากบัน า้ฝน
ก่อนระบายน า้ใสท่ีแยกน า้มันออกแลว้ลงสู่รางระบายน า้ของนิคมฯ ต่อไป นอกจากนี ้โรงงานไดอ้อกแบบให้มีระบบ
ตรวจจับสารประกอบไฮโดรคารบ์อนท่ีร่องระบายก่อนเขา้บ่อพักน า้ทิง้ดว้ย ส  าหรบับ่อ H-304 ซึ่งไม่มีการติดตัง้ระบบ  
air-powered skimmer เน่ืองจากเป็นบ่อท่ีรองรบัน า้ฝนท่ีตกบนพืน้ท่ีลานถงัเก็บกักและบริเวณเก็บสารเร่งปฏิกิริยา การ
ปนเป้ือนท่ีอาจเกิดขึน้จึงอยู่ในรูปความเป็นกรด-ด่างมากกว่าคราบน า้มนั อย่างไรก็ตามเพ่ือเสริมความมั่นใจโครงการได้
ติดตั้งระบบตรวจจับสารประกอบไฮโดรคารบ์อนท่ีรางระบายก่อนเขา้บ่อพักน า้ฝนดังกล่าว 5 บ่อดว้ย โดยเช่ือมต่อ
สญัญาณกบัหอ้งควบคมุ เพ่ือตรวจสอบการรั่วไหลของน า้มนัท่ีอาจเกิดในพืน้ท่ีตา่งๆ เพ่ือใหพ้นักงานสามารถแกไ้ขไดโ้ดย
ทนัที นอกจากนี ้ยงัมีการตรวจสอบคณุภาพน า้ภายในบ่อดงักลา่ว โดยวดัคา่ความเป็นกรด-ด่าง และปริมาณสารอินทรีย์
ทั้งหมด (TOC) หากมีค่าไม่เกินมาตรฐานน ้าทิง้ท่ีก าหนดไว้ โครงการจะระบายน ้าจากบ่อดังกล่าวลงสู่ final outfall 
trench ก่อนระบายลงสูร่างระบายน า้ของนิคมฯ ตอ่ไป แตห่ากพบวา่มีคณุภาพไมเ่ป็นไปตามท่ีมาตรฐานก าหนด โครงการ
จะติดตอ่ใหบ้ริษัทท่ีไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัน า้ในบ่อไปบ าบดัตอ่ไป 

(6) ระบบไฟฟ้าและพลังงาน 

โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 19 เมกะวตัต/์วนั โดยรบัไฟฟ้าจากบริษัท โกลว ์เอสพีพี 3 จ ากดั 
ผ่านหมอ้แปลงไฟฟ้ารวมของกลุ่มบริษัทร่วมทุนฯ ทั้งนี ้ โครงการไดอ้อกแบบใหม้ีระบบไฟฟ้าส ารอง (Uninterruptible 
Power Supply : UPS) เพ่ือใชใ้นระบบควบคมุสว่นกลางในกรณีท่ีแหลง่ไฟฟ้าหลกัเกิดขดัขอ้ง 
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รูปที ่1.4-4 ผงัระบบระบายน า้ภายในโครงการ  
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ตารางที ่1.4-3 รายละเอียดบ่อพกัน า้ฝนของโครงการ 

ชื่อบ่อพักน ้าฝน 
พืน้ทีท่ีอ่าจท าให้น ้าฝนปนเป้ือน 

ขนาดบ่อพักน ้าฝน (ลบ.ม.) ปริมาณน ้าฝนทีเ่กิดขึน้ (ลบ.ม.) 
ต าแหน่งพืน้ที่ ขนาดพืน้ที ่(ตร.ม.) 

ES-1070 ดา้นใตข้องพืน้ท่ีสายการผลิตท่ี 1 1,505 300 75.2 
ES-1071 ดา้นเหนือของพืน้ท่ีสายการผลิตท่ี 1 (รองรบัน า้ทิง้จากบอ่กรอง 

เศษเม็ดพลาสติกของสายการผลิตท่ี 1 เดือนละครัง้ หรือประมาณ 
0.2 ลบ.ม./วนั (ในช่วงเปล่ียนใบมีด) 

2,650 520 132.5 

ES-1072 หน่วยผลิตความรอ้นของสายการผลิตท่ี 1 750 145 37.5 
H-304 ลานถงัและบรเิวณเก็บสารเรง่ปฏิกิรยิา 4,210 1,048 210.5 

ES-2060 พืน้ท่ีสายการผลิตท่ี 2 (รองรบัน า้ทิง้จากบอ่กรองเศษเม็ด
พลาสตกิของสายการผลิตท่ี 2 เดือนละครัง้ หรือประมาณ 0.5 
ลบ.ม./วนั (ในช่วงเปล่ียนใบมีด) 

7,875 1,536 393.8 

ทีม่า : บรษิัท สยามโพลิเอททลีิน จ ากดั, 2560 
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(7) เชือ้เพลิง 

โครงการมีการใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงหลกัท่ีหน่วยผลิตความรอ้น นอกจากนีย้ังใชก๊้าซท่ี เหลือจาก
หน่วยควบแน่น (purge gas) เป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีหน่วยผลิตพลงังานความรอ้น (furnace) แลว้ โครงการไดเ้พ่ิมทางเลือก
ในการจัดการก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) โดยขนส่งผ่านระบบท่อไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากัด 
(ROC) เพ่ือน ากลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป โดย ROC สามารถรบัก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นของโครงการไดท้ัง้หมด 
เป็นปริมาณ 0-942 กิโลกรมั/วนั หรือ 0-8,248.1 ตนั/ปี ซึ่งโครงการจะพิจารณาการขนส่งก๊าซทัง้หมดไปยงับริษัท ระยอง
โอเลฟินส ์จ ากดั ได ้โครงการมีทางเลือกในการจดัการอยู่ 2 กรณี คือ 

- กรณีปกติ โครงการจะน าก๊าซท่ีเหลือไปเป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีหน่วยผลิตความรอ้น (furnace) โดยโครงการ
สามารถรองรบัก๊าซไดส้งูสดุ 5,256 ตนั/ปี และก๊าซท่ีเหลืออีก 2,992.1 ตนั/ปี จะสง่ไปเผาท าลายท่ีหอเผา (flare)  

- กรณีฉกุเฉิน เช่น ความดนัก๊าซในท่อขนสง่สงูผิดปกติ โครงการจะสง่ก๊าซทัง้หมดไปยงัหอเผา เพ่ือเผาท าลาย 

(8) หอเผา 

หอเผาของโครงการมีความสามารถในการเผาท าลายสารประกอบไฮโดรคารบ์อนแบบปกติไดส้งูสดุ 98 ตนั/
ชั่วโมง และหากพิจารณาการเผาท าลายสารประกอบไฮโดรคารบ์อนแบบไรค้วนั (smokeless) พบว่า มีความสามารถ
สงูสดุ 10 ตนั/ชั่วโมง 

หอเผาของโครงการท าหนา้ท่ี 2 สว่น ดงันี ้
- เผาท าลายสารประกอบไฮโดรคารบ์อนท่ีคา้งอยู่ในระบบหรือจากกระบวนการผลิตในกรณีฉกุเฉิน 
- เผาท าลายสารประกอบไฮโดรคารบ์อนท่ีเจือปนอยู่ในก๊าซไนโตรเจนท่ีใชฟ้ื้นฟสูภาพสารดดูซบั รวมถงึก๊าซ

ท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) ท่ีไม่สามารถส่งไปยงั Furnace ได ้เช่น ความดนัในระบบท่อสงูกว่าค่าควบคุม 
หรือระบบวาลว์ฉุกเฉินอตัโนมตัิท่ี ROC ปิดรบัก๊าซ เป็นตน้ โดยโครงการมีปริมาณท่ีส่งไปเผาท่ีหอเผาในสภาวะปกติและ
กรณีฉุกเฉินสงูสดุ 4 และ 5 ตนั/ชั่วโมง ตามล าดบั ซึ่งการออกแบบหอเผาของโครงการสามารถรองรบัภาระบรรทุกสงูสดุ
ไดท้ัง้ในสว่นการเผาไหมแ้บบปกติ และการเผาไหมแ้บบไรค้วนั 

(9) หน่วยผลิตความร้อน 

โครงการออกแบบใหม้ีหน่วยผลิตพลงังานความรอ้น 2 หน่วย เพ่ือน าความรอ้นจากการใชก๊้าซธรรมชาติเป็น
เชือ้เพลิงไปใชใ้นส่วนการผลิต เช่น ใชใ้นส่วนระเหยแยกตวัท าละลายไฮโดรคารบ์อนและโคโมโนเมอรท่ี์ไม่เกิดปฏิกิริยา
ออกจากโพลิเอททีลีน เป็นตน้ ซึ่งทัง้ 2 สายการผลิต จะมีหน่วยผลิตความรอ้นแยกกนัคนละชุด โดยมีการใชก๊้าซท่ีเหลือ
จากหน่วยควบแน่น (purge gas) เป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีหน่วยผลิตความรอ้น (furnace) แลว้ โครงการไดเ้พ่ิมทางเลือกใน
การจัดการก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่น (purge gas) โดยขนส่งผ่านระบบท่อไปยังบริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากัด 
(ROC) เพ่ือน ากลบัไปใชป้ระโยชนต์่อไป โดย ROC สามารถรบัก๊าซท่ีเหลือจากหน่วยควบแน่นของโครงการไดท้ัง้หมด 
เป็นปริมาณ 0-942 กิโลกรมั/วนั หรือ 0-8,248.1 ตนั/ปี ซึง่โครงการจะพิจารณาการขนสง่ก๊าซไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์
จ ากดั (ROC) เป็นทางเลือกแรก ทัง้นีห้ากไมส่ามารถขนส่งก๊าซทัง้หมดไปยงับริษัท ระยองโอเลฟินส ์จ ากดั ได ้โครงการมี 
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ทางเลือกในการจดัการอยู่ 2 กรณี คือ  

- กรณีปกติ โครงการจะน าก๊าซท่ีเหลือไปเป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีหน่วยผลิตความรอ้น (furnace) โดยสามารถ
รองรบัก๊าซไดส้งูสดุ 5,256 ตนั/ปี และก๊าซท่ีเหลืออีก 2,992.1 ตนั/ปี จะสง่ไปเผาท าลายท่ีหอเผา (Flare) 

- กรณีฉกุเฉิน เช่น ความดนัก๊าซในท่อขนสง่สงูผิดปกติ โครงการจะสง่ก๊าซทัง้หมดไปยงัหอเผาเพ่ือเผาท าลาย 
 
1.4.7 มลพษิและการควบคุม 

(1) มลพษิทางอากาศ 

รายละเอียดแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศและมลพิษหลกัในแต่ละแหล่งก าเนิดของสายการผลิตท่ี 1 และ
สายการผลิตท่ี 2 สามารถสรุปไดด้งัตารางที ่1.4-4 โดยแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศของโรงงานแบ่งเป็น 2 ส่วนหลกั 
ไดแ้ก่ แหลง่ก าเนิดมลพิษท่ีเกิดจากการเผาไหม ้และแหลง่ก าเนิดมลพิษท่ีไมเ่กิดจากการเผาไหม ้มีรายละเอียดดงันี ้

1.1) แหล่งก าเนิดมลพษิทีเ่กดิจากการเผาไหม้ 

เป็นแหล่งก าเนิดมลพิษท่ีเกิดจากเผา (furnace) ของหน่วยผลิตความรอ้น 2 ชุด ไดแ้ก่ เตาเผาของ
สายการผลิตท่ี 1 และเตาเผาของสายการผลิตท่ี 2 ซึ่งเตาเผาทัง้สองไดถู้กออกแบบใหม้ีการเผาไหมเ้ป็นระบบปิดและมี 
หัวเผาซึ่งใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงหลัก และรวบรวมก๊าซท่ีเหลือจากการผลิตและไม่สามารถน ากลบัไปใชใ้หม่ได ้
มาเป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ีเตาเผา อีกทัง้อาจน าของเหลวท่ีเกิดจากการซ่อมบ ารุงและหอ้งปฏิบตัิการมาเป็นเชือ้เพลิงเสริมท่ี
เตาเผาเป็นครัง้คราว ส  าหรบัมลพิษหลกัท่ีเกิดขึน้ คือ ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) 

ทัง้นีเ้พ่ือเป็นการเฝา้ระวงัโครงการไดก้ าหนดใหม้ีการติดตัง้เครื่องท่ีตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง
แบบต่อเน่ือง (CEMs : Continuous Emission Monitoring System) บริเวณปล่องของเตาเผาของสายการผลิตท่ี 1 และ
สายการผลิตท่ี 2 เพ่ือตรวจวดัก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนและออกซิเจน รวมทัง้ก าหนดใหดู้แลตรวจสอบระบบควบคุม
มลพิษอย่างสม ่าเสมอ เพ่ือรกัษาระดบัการปลอ่ยมลพิษใหไ้ดต้ามคา่มาตรฐานท่ีก าหนดไว ้

1.2) แหล่งก าเนิดมลพษิทีไ่ม่เกดิจากการเผาไหม้ 

เป็นแหล่งก าเนิดมลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตในขัน้ตอนการท าเม็ดพลาสติก ส  าหรบัสารมลพิษหลกั 
คือ สารประกอบไฮโดรคารบ์อนทัง้หมด (Total Hydrocarbon : THC) ซึง่อาจระบายออกมาจากการป่ันแหง้เมด็พลาสติก 
(Spin dryer) ถังพักเม็ดพลาสติก (hold up hopper) และถังผสมเม็ดพลาสติก (blender) ทั้งในสายการผลิตท่ี 1 และ 
สายการผลิตท่ี 2 
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เม่ือพิจารณาแหล่งก าเนิดอื่นๆ พบว่า บริเวณรอยเช่ือมตอ่ของอปุกรณแ์ละเครื่องจกัรในส่วนการผลิต 

เช่น เครื่องสูบจ่าย คอมเพรสเซอร ์วาลว์ หน้าแปลน เป็นตน้ อาจท าใหเ้กิด fugitive emission ซึ่งอุปกรณ์เหล่านีเ้ป็น
องคป์ระกอบสว่นหนึ่งของระบบขนสง่สารอินทรียท่ี์ระเหยได ้กลา่วคือ หากมีการใชอ้ปุกรณข์า้งตน้ไดร้ะยะหนึ่ง อาจท าให้
ซีลป้องกนัการรั่วของอปุกรณต์า่งๆ สกึหรอ จนท าใหส้ารอินทรียร์ะเหยไดร้ั่วและฟุ้งกระจายอยู่บรรยากาศได ้โดยโครงการ
มีการควบคมุหรือป้องกนัดงันี ้

- ถงัเก็บกกั การเก็บกกัสารต่างๆ ภายในพืน้ท่ีโครงการจะไม่มีการเก็บในลกัษณะลานถงัขนาดใหญ่ 
ส่วนใหญ่จะเป็นการเก็บกักในลักษณะถังพักเพ่ือรอการน าไปใชก้ระบวนการผลิต ซึ่งก๊าซท่ีระบายออกจากถังเก็บกัก  
ในการควบคมุความดนัทกุถงัจะใสไ่ปเผาท าลายท่ีหอเผาโดยไมม่ีการระบายออกสูบ่รรยากาศโดยตรง 

- ออกแบบ mechanical seal ท่ีใชก้บัสารประกอบไฮโดรคารบ์อนของอปุกรณเ์ครื่องจกัร เช่น เครื่อง
สบูจ่าย คอมเพรสเซอร ์และใบกวน เป็นแบบท่ีไมม่ีการรั่วไหลออกสูบ่รรยากาศโดยตรง 

- ก าหนดใหม้ีแผนการซ่อมบ ารุงรกัษาอปุกรณท่ี์เก่ียวขอ้งกบัระบบล าเลียงสารระเหยง่ายในเชิงป้องกนั 
(preventive maintenance plan) และโครงการจะรีบบ ารุงรกัษาและซอ่มแซมอปุกรณด์งักลา่วอย่างทนัท่วงที 
 
ตารางที ่1.4-4 แหลง่ก าเนิดมลพิษของโครงการ 

แหล่งก าเนิดมลพิษ เชือ้เพลิงทีใ่ช้ สารมลพิษหลัก ปล่องทีร่ะบายออก 

หน่วยผลิตที่ 1 
- หน่วยผลิตพลงังานความรอ้น 1 

 
NG , spent solvent 

 
NOX , THC 

 
Fumace stack A 

- spin dryer 1 - THC vent to atm. 
- hold up hopper 1 - THC vent to atm. 

- blende 1 (9 unit) - THC vent to atm. 

หน่วยผลิตที่ 2 
- หน่วยผลิตพลงังานความรอ้น 2 

 
NG , spent solvent 

 
NOX , THC 

 
Fumace stack A 

- spin dryer 2 - THC vent to atm. 
- hold up hopper 2* - - - 
- blender 2 (10 unit)* - - - 

หมายเหตุ : *  Vent Gas ถกูรวบรวมไปก าจดัท่ี Furnace 
NG = natural gas หรือก๊าซธรรมชาต ิรบัมาจากโรงแยกก๊าซ ของบรษิัท ปตท. จ ากดั (มหาชน) 

-  spent solvent = ก๊าซท่ีเหลือจากการเกิดปฏิกิรยิาและไม่สามารถน ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิตได  ้
- THC = total hydrocarbon 

ทีม่า : บรษิัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั, 2560 
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(2) น า้เสียและการควบคุม 

2.1) แหล่งก าเนิดและปริมาณน า้เสีย 

น า้เสียท่ีเกิดขึน้สามารถจ าแนกไดเ้ป็น 3 สว่นหลกัๆ ไดแ้ก่ น า้ทิง้จากการอปุโภค-บริโภคของพนกังาน 
น า้ทิง้จากกระบวนการผลิต และน า้ทิง้จากระบบหลอ่เย็นดงัตารางที ่1.4-5 

2.2) ระบบบ าบัดน า้เสีย 

การจดัการน า้ทิง้ของโรงงานมีรายละเอียดดงัรูปที ่1.4-5 
 
ตารางที ่1.4-5 ปริมาณน า้เสีย/น า้ทิง้ และการจดัการของโครงการ 

แหล่งก าเนิด 
ปริมาณน ้าทิง้ 

(ลบ.ม) 
การจัดการ 

1. น า้ทิง้จากพนกังาน 7 -  ระบบบ าบดัน า้เสียทางชีวภาพของกลุ่มบรษิัทรว่มทนุฯ 
2. น า้ทิง้จากกระบวนการผลิตในส่วนท าเม็ดพลาสติก 0.7 - ระบบกรองเศษพลาสตกิ/บอ่พกัน า้ทิง้/Final Outfall 

  Trench ก่อนระบายลงสู่ระบบน า้ของนิคมฯ 

3. น า้ทิง้จากระบบหล่อเย็น 432 -  ระบายลง Final Outfall Trench ก่อนระบายลงสู่ราง 
    ระบายน า้ของนิคมฯ รวม 439.7 

หมายเหตุ : - น า้ทิง้จากส่วนท าเม็ดพลาสตกิจะเกิดเป็นครัง้คราวเฉพาะช่วงเปล่ียนใบมีด 1 ครัง้/เดือน 
ทีม่า : บรษิัท สยามโพลิเอททีลีน จ ากดั, 2560 

 
(3) การก าจัดของเสีย 

ของเสียท่ีเกิดขึน้จากโรงงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ของเสียจากพนักงานและของเสียจากกระบวน 
การผลิต ซึ่งโรงงานมีการแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกนัอย่างชดัเจน พรอ้มทัง้บรรจุลงภาชนะส าหรบัเก็บกกัของเสีย
แยกกนัในแตล่ะประเภท เพ่ือรอสง่ใหห้น่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือกรมโรงงานอตุสาหกรรมรบัไป
ก าจัดอย่างถูกวิธี หรือน ากลบัไปปรบัคุณภาพก่อนน ากลบัไปใชใ้หม่ต่อไป  นอกจากนี ้เพ่ือเป็นการเฝ้าระวงัผลกระทบ 
ท่ีอาจเกิดขึน้ โรงงานจะจดัท ารายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดท่ีเกิดขึน้จากการด าเนินงานของโรงงาน พรอ้มทัง้
สดัสว่นปริมาณของเสียท่ีน ากลบัไปใชใ้หมห่รือสง่ก าจดัปีละ 1 ครัง้ 
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รูปที ่1.4-5 แผนผงัการจดัการน า้เสียของโครงการ 
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(4) เสียงและการควบคุม 

กระบวนการผลิตของโรงงานเป็นกระบวนการผลิตท่ีอาศยักลไกปฏิกิริยาทางเคมีภายใตส้ภาวะท่ีเหมาะสม
ภายในถังปฏิกิริยาต่างๆ ตลอดจนการขนส่งสารเคมี ซึ่งส่วนใหญ่เป็นการส่งผ่านระบบท่อ ดังนั้น  แหล่งก าเนิดเสียง 
ท่ีส  าคญัจงึไดแ้ก่ เครื่องอดัอากาศ (compressor) และเครื่องสบูจ่าย (pump) เป็นตน้ 

ทัง้นีโ้ครงการไดต้ระหนกัถงึผลกระทบดา้นระดบัเสียงท่ีอาจเกิดขึน้ตอ่ชุมชน จึงมีการออกแบบวางผงับริเวณ
และต าแหน่งเครื่องจกัรที่เป็นแหลง่ก าเนิดเสียงส าคญั เพ่ือควบคมุระดบัเสียงทั่วไปบริเวณริมรัว้รอบพืน้ท่ีโรงงานไมใ่หเ้กิน 
70 เดซิเบลเอ และหากตรวจสอบพบว่าบริเวณใดมีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ โครงการจะก าหนดใหบ้ริเวณพืน้ท่ี
ดังกล่าวเป็นพืน้ท่ีควบคุม และติดป้ายเตือน อย่างไรก็ตาม พนักงานส่วนใหญ่จะปฏิบัติงานในหอ้งควบคุมท่ีมีระบบ 
ปรบัอากาศ ดงันัน้ โอกาสท่ีจะสมัผสัเสียงดงัจึงมีนอ้ย ยกเวน้ การตรวจซอ่มบ ารุงอปุกรณเ์ป็นครัง้คราว ซึง่โครงการจดัให้
มีมาตรการป้องกันระดับเสียงท่ีเกิดจากอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ โดยก าหนดใหพ้นักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 
สว่นบคุคลก่อนเขา้พืน้ท่ีควบคมุ 
 
1.4.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

1) นโยบายด้านความปลอดภัย อาชวีอนามัย และสิ่งแวดล้อม 

โรงงานในกลุ่มบริษัทร่วมทุนฯ ไดป้ระกาศนโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิ่งแวดลอ้ม พรอ้มกบั
ไดจ้ัดท าคู่มือการฝึกอบรม ซึ่งการด าเนินการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนของโรงงานก็จะถือปฏิบัติตามนโยบายท่ีได้
ประกาศไว ้

2) อุปกรณเ์พือ่ความปลอดภัย และการป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

เพ่ือเพ่ิมระดบัความปลอดภยัภายในโรงงาน จึงมีการน าระบบอตัโนมตัิมาใช ้ท าใหส้ามารถหยดุการเดินเครื่อง 
และตดัแยกระบบไดจ้ากหอ้งควบคมุการผลิต สามารถแกไ้ขสถานการณไ์ดอ้ย่างรวดเรว็ และลดผลกระทบท่ีตามมา 

ดา้นความปลอดภยัตอ่พนกังาน มีการติดตัง้อปุกรณช์ าระลา้งฉุกเฉิน ประกอบดว้ย ฝักบวัฉกุเฉินและท่ีลา้งตา
ในพื้นท่ีท่ีพนักงานอาจมีโอกาสสัมผัสกับสารเคมี และหากมีการใช้อุปกรณ์ช าระลา้งฉุกเฉินจะมีสัญญาณส่งไปยัง
หอ้งควบคมุการผลิต ทัง้นี ้อปุกรณจ์ะไดร้บัการตรวจสอบอย่างสม ่าเสมอ 

ส าหรบัอปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลนัน้ โรงงานไดจ้ดัหาไวใ้นใหพ้นกังานอย่างเพียงพอและเหมาะสม
ตามลกัษณะงาน เช่น หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั ส่วน SCBA (self contained breathing apparatus) จะจดัไวท่ี้อาคาร
ควบคมุการผลิต 

3) ระบบป้องกันการร่ัวไหลของผลิตภัณฑ ์

- มีสญัญาณแจง้เตือน (siren system) ในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลของสารไวไฟ รวมถึงเหตกุารณฉ์ุกเฉินอื่นๆ 
โดยมีปุ่ มแจง้เหตรุะบแุละติดตัง้ไวใ้นท่ีท่ีเห็นไดช้ดัเจนทั่วบริเวณโรงงาน จะมีการตรวจสอบการท างานสปัดาหล์ะ 1 ครัง้ 
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- มีระบบตรวจจบัสารอินทรียท่ี์ระเหยได ้(volatile organic compound; VOC) ติดตัง้ไวใ้นท่ีท่ีเหมาะสม โดย

เป็นชนิด detronics infrared detector หาก gas detector จ านวน 2 ตวั หรือมากกว่าตรวจจบัการรั่วไหลและส่งสญัญาณเตือน 
จะท าใหร้ะบบน า้พ่นฝอยท างาน 

- ลานถงัเก็บกกัของโรงงาน มีคนัคอนกรีตลอ้ม โดยไดร้บัการออกแบบใหส้ามารถของรบัปริมาณสารที่เก็บกกั
ไดร้อ้ยละ 110 ของความจถุงัของถงัใหญ่ท่ีสดุท่ีอยู่ในลานถงันัน้ 

4) การฝึกอบรมพนักงาน 

พนักงานของโรงงานจะไดร้บัการฝึกอบรมตามโปรแกรมท่ีก าหนด ทั้งในดา้นความปลอดภัย  สุขศาสตร์
อตุสาหกรรม การป้องกันการสูญเสียและดา้นสิ่งแวดลอ้ม ทัง้นีเ้ป็นไปตามแนวทางท่ีก าหนดโดย บริษัท ดาว เคมีคอล 
พนกังานจะไดร้บัการฝึกอบรมในงานท่ีเก่ียวขอ้ง ทัง้ระบบการควบคมุการผลิต ระบบความปลอดภยั ปัญหาท่ีอาจเกิดขึน้ 
รวมทัง้การฝึกอบรมในกรณีท่ีมีการน าอปุกรณชิ์น้ใหมเ่ขา้มาใช ้การฝึกอบรมการปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉกุเฉิน เป็นตน้ 
โดยจะมีการจดัท าแผนการฝึกอบรมประจ าปี 

5) เหตุการณฉุ์กเฉินทีเ่กดิขึน้ภายในโรงงาน (Plant Emergency) 

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินจะครอบคลมุเหตกุารณฉ์ุกเฉินในกรณีต่างๆ ไดแ้ก่ เพลิงไหม ้การระเบิด  ก๊าซรั่วไหล 
การหกรั่วไหลจ านวนมาก พนักงานไดร้บับาดเจ็บรุนแรง และสามารถจัดการไดโ้ดยพนักงานและอุปกรณ์เครื่องมือเอง 
แบ่งออกเป็น 2 ระดบั คือ 

5.1) เหตุการณฉุ์กเฉินทีเ่กดิขึน้ภายในโครงการ (Plant Emergency) 

เหตุการณ์ฉุกเฉินท่ีเกิดขึน้ภายในพื้นท่ีโรงงาน และสามารถจัดการได้โดยพนักงาน และอุปกรณ์
เครื่องมือเอง 

5.2) แผนปฏบิัตกิารฉุกเฉินระดับจังหวัด (Rayong Emergency Plan) 

เป็นแผนปฏิบตัิการท่ีจัดท าโดยส านักงานจงัหวดัระยอง และกลุ่มโรงงานปิโตรเคมีในพืน้ท่ีมาบตาพุด  
ใชส้  าหรบัเหตฉุกุเฉินท่ีเกิดขึน้กบักลุม่โรงงานในพืน้ท่ีมาบตาพุด เป็นเหตกุารณรุ์นแรงท่ีอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายตอ่ชีวิตและ
ทรพัยส์ิน และตอ้งการความช่วยเหลือสงู มีการแบ่งสถานการณฉ์กุเฉินออกเป็น 3 ระดบั 
 
1.4.9 แผนการด าเนินการกรณีมีข้อร้องเรียน 

ขัน้ตอนการรบัปัญหาขอ้รอ้งเรียน และวิธีการแกไ้ขปัญหาขอ้รอ้งเรียนจะครอบคลุมในทุกประเด็นท่ีเกิดขึน้หรือ
อาจจะเกิดขึน้จากการด าเนินงานของโรงงาน 
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1.4.10 พืน้ทีสี่เขียว 

ภายในขอบเขตพืน้ท่ีของกลุ่มบริษัทร่วมทุนฯ มีการใชร้ะบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการบางส่วนร่วมกัน 
เช่น อาคารส านกังาน อาคารโรงอาหาร อาคารควบคมุการผลิต ถนน ดงันัน้ การจดัพืน้ท่ีสีเขียวจึงเป็นการจดัในภาพรวม
ของกลุม่โรงงานในพืน้ท่ีท่ีเหมาะสม เช่น บริเวณลานจอดรถ รอบอาคารส านกังาน ขอบเขตรัว้ของกลุม่โรงงาน ซึ่งปัจจบุนั
มีพืน้ท่ีสีเขียวประมาณรอ้ยละ 9 ของพืน้ท่ีรวมของกลุม่บริษัทรว่มทนุฯ ส  าหรบัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้นี ้
ไมม่ีผลท าใหข้นาดพืน้ท่ีสีเขียวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 




